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				BESTELAKO XEDAPENAK

				INGURUMEN ETA LURRALDE POLITIKA SAILA

				3770

				AGINDUA, 2016ko uztailaren 13koa, Ingurumen eta Lurralde Politikako sailburuarena. Honen bidez, Teknologia Garbien EAEko Zerrenda gaurkotzen eta onartzen da.

				2020rako IV. Ingurumeneko Esparru Programak batez ere prebentziozkoa den ingurumen-politika ezartzea proposatzen du; ildo horretatik, 6 proiektu nagusik sustatuko dute politika hori. Proiektuok elementu berezi gisa konfiguratuko dira, eta Eusko Jaurlaritzako hainbat sailetako kide anitzek gauzatutako kudeaketa, jarraipen eta zuzendaritzarako berezko sistema izango dute.

				Ekimen horien artean, herritarrek, enpresek eta erakundeek ingurumenarekiko portaera arduratsuak izatea sustatzen duen ingurumen-fiskalitatea ez ezik, baliabideen kontsumoa eta ingurumen-inpaktuak gutxitzea eta hondakinak baliatzea ahalbidetzen duen ekoizpen berdea ere badago.

				EAEn, Ogasun eta Finantza Sailaren, Ekonomiaren Garapen eta Lehiakortasun Sailaren eta Ingurumen eta Lurralde Politika Sailaren bitartez izan den Eusko Jaurlaritzaren eta hiru foru-aldundietako zerga-organoen arteko lankidetza estu eta arinari esker, EAEko ekoizpen-sarean ingurumen-portaera hobea duten ekipoak ezartzearen bidezko ekoizpen-prozesuen eraginkortasuna sustatzen duen zerga-tresna ezarri da.

				Ildo horretatik, 2006. urtetik aurrera, martxoaren 14ko 64/2006 Dekretuan Teknologia Garbien EAEko Zerrendaren erregulazioa ezartzen da, ingurumenaren ikuspegitik lehentasuna duten teknologiak identifikatzeko eta zerga-politika horietarantz zuzentzeko, bere bi alderdietan: bai zergen arloko neurriekin enpresen ekoizpen-prozesuan teknologia horiek sartzea bultzatuz, eta bai gastuaren politikaren bidez.

				Aipatutako dekretuan xedatzen denez, zerrendan sartzeko teknologiak hautatzean, ingurumenaren arloan eskumena duen sailak prospekzio aktiboa egingo du, industriaren arloan eskumena duen sailaren laguntzaz. Zerrenda onartu eta eguneratzeko aginduak Dekretuaren hirugarren artikuluan zehazten den edukia jasoko du, eta artikulu horretan ezarritako irizpideak hartuko dira kontuan.

				Esparru horretan, ingurumenaren arloan eskumena duen sailburuak 2006ko ekainaren 30ean eta 2012ko irailaren 10ean emandako aginduen bidez, Teknologia Garbien EAEko Zerrenda onartu zen.

				Teknologia Garbien EAEko Zerrenda azken aldiz onartu zenetik igarotako denborari erreparatuta, prospekzio aktibo berri bat egin da, zerrendan sartzeko teknologiak aukeratze aldera.

				Prospekzio aktibo zorrotz bat egin ondoren, aipatutako dekretuaren lehenengo artikuluan ageri den teknologia garbiaren definizioarekin bat datozen teknologia batzuk aurkitu dira, batez ere, prebentziozkoak. Hona hemen definizioa: «teknologia garbia izango da azken xedetzat ingurumen-hobekuntzaren bat lortzea xede duen edozein ekipamendu edo instalazio; soilik joko dira teknologia garbitzat hobekuntza eragiten duen ekipamendua edo hobekuntza eragiten duten instalazioko osagaiak». Aurkitutako teknologiak bat datoz dekretuan adierazitako irizpideekin ere.

				Hori dela eta, Jaurlaritzari buruzko ekainaren 30eko 7/1981 Legearen 26.4 artikuluak eta Ingurumen eta Lurralde Politika Sailaren egitura organikoa eta funtzionala ezartzen duen apirilaren 9ko 196/2013 Dekretuak ematen didaten eskumena betez, hau

				XEDATZEN DUT:

				1. artikulua.– Xedea.

				Agindu honen xedea da eranskinean zerrendatu diren teknologiak onartu eta martxoaren 14ko 64/2006 Dekretuak arautzen duen Teknologia Garbien EAEko Zerrendan sartu eta eguneratzea.

				2. artikulua.– Teknologia garbiak hautatzeko irizpideak.

				1.– Teknologia Garbien EAEko Zerrendan sartzekoak diren teknologien ebaluazioa eta hautaketa Teknologia Garbien EAEko Zerrendaren erregulazioa ezartzen duen martxoaren 14ko 64/2006 Dekretuan jasotako irizpideekin bat gauzatu dira.

				2.– Teknologia Garbien EAEko Zerrendaren erregulazioa ezartzen duen martxoaren 14ko 64/2006 Dekretuaren 3.3 artikuluan jasotako irizpideak ezartzeko, honako balio hauek erabili dira:

				a) Aplikagarria den sektoreetan duen ezarpen-maila: sektorean teknologiak duen ezarpen-maila % 40 baino gutxiagokoa da.

				b) Teknologiaren transferigarritasuna, honako ponderazio honen arabera:

				1.– 0 eta 10 enpresa artean: 2 puntu.

				2.– 10 eta 50 enpresa artean: 4 puntu.

				3.– 50 eta 300 enpresa artean: 7 puntu.

				4.– 300 enpresa baino gehiago: 10 puntu.

				c) Gutxieneko inbertsioa: 2.000 euro baino gehiago eta 500.000 euro baino gutxiago.

				d) 5 urte baino gehiagoko amortizazio-aldia, honela kalkulatuta: aparteko inbertsioaren kostua zati urteko aurrezki gehigarriak, ken urteko kostu gehigarriak.

				3.– Aurreko atalean zehaztutako hautapen-irizpideak aldatu egin daitezke Teknologia Garbien EAEko Zerrendaren hurrengo eguneraketetan, martxoaren 14ko 64/2006 Dekretuaren 3.3 artikuluan xedatutako irizpide teknikoetara moldatzeari utzi gabe.

				3. artikulua.– Informazioa bidaltzea.

				Martxoaren 14ko 64/2006 Dekretuaren 2.2 artikuluak xedatzen duen bezala, organo eskudunari kasuan kasuko zerga-onura eskatu baino lehen, agindu honetan sartutako ekipoetan edo instalazioetan inbertsioak egiten dituztenek Eusko Jaurlaritzako Ingurumen Sailburuordetzari jakinarazi beharko diote honako informazio hau, batzorde teknikoko kidea den aldetik:

				a) Inbertsioa egin duen jardueraren izen soziala eta EJSNa.

				b) Inbertsioaren kokapena.

				c) Ekipoaren identifikazio-kodea eta izena.

				d) Erositako ekipoen kopurua.

				e) Ekipoaren kostu hautagarriak.

				

				XEDAPEN INDARGABETZAILEA

				Indargabetuta geratzen da Ingurumen, Lurralde Plangintza, Nekazaritza eta Arrantzako sailburuaren 2012ko irailaren 10eko Agindua: Teknologia Garbien Euskal Zerrenda onartzen duena.

				AZKEN XEDAPENETATIK LEHENENGOA

				Agindu honen aurka interesdunek administrazioarekiko auzi-errekurtsoa jar dezakete Euskal Autonomia Erkidegoko Auzitegi Nagusiko Administrazioarekiko Auzien Salan, bi hilabeteko epearen barruan. Kasu bietan, agindua argitaratu eta hurrengo egunean hasiko da kontatzen epea.

				AZKEN XEDAPENETATIK BIGARRENA

				Agindu hau Euskal Herriko Agintaritzaren Aldizkarian argitaratu eta hurrengo egunean jarriko da indarrean.

				Vitoria-Gasteiz, 2016ko uztailaren 13a.

				Ingurumen eta Lurralde Politikako sailburua,

				ANA ISABEL OREGI BASTARRIKA.
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ELD partikulentzat
- Oinarrizko metal preziauen eta ez burdinazko metaien
fabrkazioa (NACE 24.4).
- Bestelako hondakinak bitzea eta tratatzea (NACE 36).
= Thinztagailuen instalazioa (gehigariekin) biltegiratzeko eremuetako
£ hauts-emisioak minimizatzeko
Kodea 52006
Ingurumen-
amen: |- Hauts cmisioak murricten ditu

Deskribapena

Thinziadura-sistema_horiek sofeko maferial hausiuen gainean
erabil ohi dira, ahalk eta hauts-emisio gutxien egiteko, materal horien
bitegiatze- eta mantenu-anak egten diren bitariean. Emisio gubiago
egiteko, gehigariak erabil daitezke ihinziaduran. Iinztagaiuak erabil
daitezke, adibidez, lehendik dauden plletan, osatzen ari diren pietan,
eta bagoien, kamicien eta fisasonizien zamalanetan.

Merkatuan _hainbat _gehigamimota _daude _inztaduretan
erabitzeko. Gehigai_horietako batzuk erraz_biodegradatzen dira
(horrekesan nahi du 20 egunen buruan ekologikoki ariskutsua den
substantziaren % 80 biodegradatzen dela). Gehigarriek funtzio hauek
zan dizakete:

- Funizio hezegamia: _gehigam _horiek bitegiatutako|
produkluaren _sakon-sakonean  sartzeko efa, hartara,
gainazaieko _tentsioa_munizteko ahalmena ematen dite,
ninztatzeko soluzioar edo emulsioar.

- Aparra sortzeko funizioa: solteko materialen partkuia bikiek|
sortzen dute hautsa. Beraz, burbuia bki-bdkiak sortzen dituen
apara sortzeko gehigari baten bidez, burbuek partkuia txki
horiek xurgatuko ditze.

- Funtzio sglomeratzaiea: funtzlo hezegaria efa  fsaskoral
konbinatzen ditu

- Zoldak sortzeko funtzioa: gehigarr bereziek (adibidez ur-
oinarria duten latexezko polimeroak) zolda bat sortzen dute,
pilaren gainaldeko produkfua polmerizatzearen bidez.

Materal batzuetan —igelisuan, adibidez_ ura nahikoa da, zoida
sortzeko, eta ez da gehigartink behar. Kasu horetan ur husa erabi
daiteke zoidak sortzeko.

Hauek dira hinztadura-sistemaren osagaiak:

- Ininztadura-instalazioa _bera (batzuetan,  aurreaideko|
Kargatzaile batean, kargarako galu_muglor batean edo
Kargarako koilara garmaiatzale batean integraluta egoten da)

- Ura eta gehigarriak nahasieko gailu bat.

- Andelak, ponpak eta tutueriak, hinztacurarako _fiidoa,
bitegratzeko eta banatzeko.

- Ininztadura automatikorako kontrol-unitate programagarria

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dia teknologia hori MITD gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko _dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldiniza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu zajenak.
Honako sekdore hauetan apika daiteke:

- Antrazita-, harrikatz- eta ignito-erauzketak (NACE 05).
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Aplikazio-
sektoreak

Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Aplikazio-
sektoreak

Hondakinen kudzaketarako efa biketarako RFID feknologia

transpondedore identikatzaileak.

- Gubdeneko irakurketa-distantzia: 200 mm.

 Identitkazio-akatsen gehienezko ehunekoa < % 0,05.

~ Ibigailuko _ordenagaiarekin _konekdatutako  rakurgailua,
bigailuentzako bus CAN komunikazio estandarren bidez.

- Datuen_osofasuna eta_segurtasuna bematzeko. sistema,
erakunde ofizial batek egieztatua,

Flonako sekiore honetan apiika dateke:
- Hondakinak bitzea, tratatzea eta ezabatzea; balioa ematea,
(NACE 38)

Pinfura efa estaldura indukzio bidez desugerizea
c-3008

E2 da beharrezkoa material uratzalleak korfsumizea

E2 dute partiula-surpenik sortzen, ezta zaratark ere

Horrekin lotutako hondakinen sorkuntza minimizatzen da

Energia-kontsumo efizentea

Bero-indukzio bidezko desugerketa-sistemak Konduktbitale elekinkca duten
gainazaletako (alizairua, efab) pitura,_estaidurak, herdoi-z0ida._lodiak,
korrosio_bakterilogikoa eta koipe eta ofoen hondarrak_desugertzen ditu
Desugertu behaneko materialaren efa euskarraren arickoazal tsaspena
hausten da, indukzio bidezko bero kontrolatu efa Iokaizatua erabz.
Indukzio-burusksortzen duen eremu_elekiromagnetkoa tratatu beharreko
gainazalaren gainean jartzen da. Indukzio-buniaren posizioan, altzairua
sequndo miaren qutxian beharrezko aurredoikuntza tenperaturara iisten da.
Horrek pinura, estaldura, herdoila, eta abar berehala askatzea eragiten du.
Induzituako befoa 03 mm ingunu sartzen da substratu metalkoan eta
objektuaren tratatutako aldearen estaldura edo herdolla askatzen da,
aizealdeko pinfurar edo estaidurar eragink edo kalterk sortu gabe. Pintur
herdoi, estaldura eta abarren geuza askatu eta espatuia bafekin edo antzek
resna batekin zuritu edo kentzen da.

Teknologia honen osagaiak honako hauek dia:

- Frekuentzia, tenperatura efa beroaren samena kontrlatzeko aukera
ematen duen indukzio-bidezko sorgails frinko bat.

- Kondentsadoreen tarteko k.

- Hoztea duen Iuzapen-mahuka; mahuka eta burua uraren bidez hozien
dia. Zikutua ur-emariaren beherakadaren Kontra babestuta dago,
tratze-sentsoreen bidez.

Hala ere, Zrkuitu ibdko hozte-sistema bat edo beste edozein hozle-
diseinu hormitu daiteke, lan egin behar den tokiko baidintza zehatzen
arabera.

Eskuzko indukfore__estandar _bat, indukzioburu bat _bame|
(desugerketakoa). Eskuko tresna baf, indukzio-bobina bame; hainbat
foma efa neurrtakoa izan dafteke. Tresna hori sentsorez ckipatuta
dago, tenperatura  langiearen  aitzinamendu-abiaduraren _arabera
emeguiatzeko.

Kondukzio-egiturak —normalean, metalezkoak— dauzkaten sekiore
guztietan apika daiteke. Honelako egiturak izan daitezke, adibidez
altzairuzkoak (zubiak, _pasabideak, garabiak, etab.), _itsas-flotak,
produktu kimikoak meltatzeko tangak, petrolio-plantak edo erauzketa-
plantak, offshorea, industria mekanikoak, kondukziosk, galdaragintza,
garbikeia eta pintaketa industriaieko enpresak
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Ekipoa

O, emisio guixiko erregailuak (NOX emisioak <100 mgl N’ gas-|
erregailuetan, NOx emisioak < 300 mgl N erregai likidoko
erreqailuetan)

Halaber, Kanpoan geratzen dia_indarrean dagoen legedian
zarritako mugak betetzeko teknologia hor apilkatulo duen jarduerak,
eta dagoziden baimenetan, baidniza gisa, teknologia hori ezartzea
cskatu zaienak
NOX emisio gubxko erregailuak sekdore askotako errekuntza-
instalazioetan jatzen dira. Adiidez:
- Nekazariza: laboraniza (berotegietako laborantza (NACE |
01.18, 01.25 efa 01.29).
- Elikagaien indusiria (NACE 10, a azpi-sektore guztiak).
~ Pulparen, paperaren cia bestelako paperezko. produkiuen
fabrkazioa (NACE 17.1)
- Petrolo-produktu finduen fabrkazioa (NACE 19.2).
- Produktu kimikoen fabrikazioa (NACE 20)
- Oinarrizko metalen fabrikazioa (NACE 24)

Ekipoa

Benturi finkoak (aire-banatzaileak, ur-pinturaz _margotzeko
Kabinetarako)

Kodea

52013

Ingurumen-
hobekuniza

- Ur-pintursk_ehorizeko _behar _dufen _denbora _munizien da;
horrenbestez. energia gubdago kontsumitzen da pinaketan.

- Hartara butzatzen da ur-pinturak eta -bemizak gehiago erabitzea,
disolbatzaile-oinarria_duten produkiuen ordez, efa azken horei
lotutako KOLen emisioak ezabatzen dira.

Deskribapena

Aplikazio-
sektoreak

Bertur finkoek energia baxuko teknologia erabiizen dute Ur-
pinturek lehortzeko behar duten denbora murzieko.

Disolbatzail-oinarko pintura konbentzionalen ordez ur-pinturak
(ekologikoagoak, KOLen emisio gubiago eragiten dutenak) erabitzeko,
pintaketa-kabinak aire korronte nahikoa izan behar du, lehortze azkar
eta eraginkorra lortzeko. Horretarako, sire-banatzaieak (benturiak) jar
daitezke.

Benturi ekipoa da, oinarran, aire-zirkuiazioa eragiten duen
ekipoa, sarrerako eta iteerako sekzioen arteko alde handia duena
Bentui ekipoan aire konprimitua sartzen da, eta tarte bdki batetk atera
behar du. Ekipoaren sarerako eta irteerako sekzoen arteko aldearen
ondorioz, behe presioko eremua sorizen da_ekipoaren bamean
Presioen arteko aide hor konpentsatzeko, ckipoak aife asko hartzen du
ingunutk, atzealdean dagoen sarbide osagam baten bidez;
horenbestez, afe-fuiua sortzen da inguruan, eta fluxu horrek lehortze.
prozesua bizkortzen du. +/- 470 | aire konprimitu erabitz gero minutuko,
inguruan sor daiteke 7.000 Hko aire fluxua minutuko.

Bentur horick jar daitezke, esate baterako, pistolaz pintatzeko
kabinaren 4 kinetan inegratua.

100 langletik beherako enpresa bikietan soilk apika dafeke,
honako sektore hauetan

- Kartozeriak konpontzeko industria (NACE 45.20)

- Altzarien fabrikazio eta akaberen industria (NACE 16 eta 31).

- Akabera metalkoen industria (NACE 25).

- Automobigintza (NACE 29).

- Tratamendu metaikoen indusiria (NACE 24)
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Ekipoa

Erregailu birsortzailea

harizen ditu, efa ohanize zeramikosk beroa xurgatzen du
Horrenbestez, _ emckunizaaea berotko  da
funtzionamenduaren norabidea alderantzikatzen denan.

Eta horrela hurrenez hurren,

Apiikazio-
sektoreak eta Industia-sektorean: aluminioa et altzainia (NACE 24 eta 25.5).
erabilerak

Ekipoa ‘Sugar fauko erregailua

Kodea D-4008

Ingurumen- |- Energia aurezien du; dena dela, fenperatura handko
hobekuntza ‘plikaziostarako erregailuci dagokien balo-trtean dago.

Deskribapena

Haizebideko nahastura dulen_erregaily_erradiatzaeak_dira
Enckuntza aiea tangentzialki sarizen da. haizebidean, eta modu
birakarian zabaitzen da.

Erregaiuaren diseinuar esker, turbulentzia handia sortzen da,
cta sugarrak forma laua hartzen du. Hala, erradiazio-prozesuak
bultzatzen ia, konbekzio-prozesuen ordez.

Indusiria-seklorea (batez ere, sugarra produktuarekin Konfaktuan

Aplikazio- jartzea komeni ez den apikazioak). Adibidez:
sektoreak  eta - Tratamendu temikorako  labeak eta galbanizazio-upelak
erabilerak (NACE 25.6).

- Totuoak berotzeko labeak (NACE 24.2).
Ekipoa Tutu murgilduko erregailua
Kodea D-4008
Inguramen. | ENerdi aurezien d, keen berotasuna kidora ransferizen dueiako;
et dena dela, tenperatura handiko apilkazioetarako erregailuei dagokien

balio-tartean dago.

Deskribapena

Aplikazio-
sektoreak  eta
erabilerak

Lkido baten bamuko emekunizarako presiafufa _dagoen
erregaiua da.

Ekiposk elementu hauek dit: batetk, erregailua cfa, bestetk,
berotu nahi den lkidoan murgiduta dauden futu zulatuen muftzoa
Enegailua martxan dagoenean, sortuiako gasek tutuak zeharkatzen
dituzte eta zuloetati ateratzen dra. Hala, gas horietan dagoen beroa
fikidora pasatzen da.

Lkidoa zuzenean berotzen da, efa % 30 arteko errendimendu
erabigarriak lortzen dira.

Indusiria-sektorea (batez e, kidoak berotzeko). Adbidez

- Industia kimikoa (NACE 20).

- Metalurgia (NACE 2¢)

 Produktu metalikoen fabriazioa, makineriak eta ekipoak izan

ezik (NACE 25).
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Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Wikiokogensrazioko unitate konpakiua
D-4010

- Kogenerazio-nsialazioek omanizko _energia aurezioko daukaten
potentziala 0s0 handia da, elekirizitatea eta beroa bakotza bere|
aideti sorizeko prozesuekin akleratuz gero. Sistema horien bidez,
neurr handi batean aprobetxatzen da erabiltako erregaiaren energia.
Aurrezten den porizentajea inguruko baldinizen araberakoa da, baina
nommalean % 80tk gorakoa zaten da.

Mikiokogenerazioko _unitate _konpakiuek ela_eskala Gakio|
Kogenerazioko_unitateek osagal hauek dituzte: mofosorgaiu bat eta
motorreko_teera-gasen bereskurapen fermikorako sistema_bat.
Unitateak edukiontzietan edo kabinetan tita egoten dis, efa normalean,
kogenerazio-unitalcka banatzen dira. Untate horiek <Plg & Playn gisa
izendatzen i, hau da, fabrikan amaituta ofa probaula daude; beraz,
instalatuko diren lekuan jartzeko nahkoa da sarera_konekiatzea
Konexioa sarearekin paraleioan egin daiteke (energia _elekirkoa
esportatu edo inportatu nahi bada soberakinak botatzeko edo defizitak
konpentsatzeko) edo_saretk kanpo (ekipoak modu autonomoan
funtzionatzea nahi bada).

Txosten honen ondoriostarako, 1 MW elekirkotk_beherako
potentzia insialatua duten kogenerazioko uniate konpaktuak ebaluatzen
dira. 2004/3/EE Zuzentarauaren arabers, ezaugarri hori betetzen dute|
mikrokogenerazioko unitateek (potentzia<S0 KWe) eta eskala tkiko|
ogenerazio-uniatee (50 kWe<potentzias1 MWe).

Mikrokogenerazioko  moduiuek  lamiadietarako  multzo|
elektrogenoen funtzioak ere bete ditzakete.

Elekirzitatea cfa urlaite beroa aidi berean jasotzeko eskaria

folhae i g e e soha. sohc g e

e o e tacan v e
et st aoeke

— T

onen o

T

obakinezs |- oo o i o Soink i iy

Deskribapena

Xurgatze-ckiposk hotz ndusiriala efa are girolua_Sorzeko|
teknologien bamian daude. Xurgatzearen bidez hozieko 2o
temodinamikoetan oinarritzen dia xurgatze-ckipoak. Alegia, bero-furi
batetk lortzen da energia. Elipo armuntak, berriz, konpresiozko zo
temodinamikoetan oinarrizen dia, ela ehergia elekirkoa erabitzen
dute, batez ere.

Konpresiozko zkioetan, konpresore mekaniko baten _bidez
lortzen da fuidoaren zikulazioa eta presio-cfekiua. Xurgatze.zKioetan,
berriz, soraiuari beroa emanez lorzen da. Sorgailu horretan hozgarria
fuido batekin (urgatzaie izenekoa) nahasita dago. Xurgatzaile horren
funtzioa da presio tikko eremuko lumuna xurgatzea, eta lurun hori
sorgaiura izulzea, forma fiidoan

Zuzeneko sugarreko hotza sortzeko  xurgatze-ekipoetan,
eegaiu_bateko sugarra zuzenean aplikatuz sorzen da sorgailko
beroa. Enegaiuaren eraginpean dagoen eremusk tenperatura afuekdko
erresistentea den materialarckin craikita cgon behar du, et
roankortasun temiko ona izan behar du, beroa modu homogeneoan
eta eraginkorrean transmitizeko.
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hinziaketa-urak berrerabilizeko instalazioa

~ Bitzeko eta eikatzeko andela.
 Tutusk.

 Hauts bereizgailua.

- Ponpaketa-elipoa.

- Iragazkiak.

~ Dosifkazio-kontroltzaileak.

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dira teknoiogia hori D gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori apikatuko dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu zajenak.
‘Sektore hauetan apika daiteke, besteak beste:
~ Antrazita-, harrikate- eta ignito-crauzketak (NACE 05).
 Bestelako produkiu mineral ez metalikoen fabrikazioa (NACE
23)
- Metalurgia (NACE 24).
- Beste erauzketa-ndusiria batzuk (NACE 08)
 Ingenaritza zibia (NACE 42).
 Hondakinak tratatzes, bitzea efa ezabatzea: balioa ematea
(NACE 38)

Ekipoa
Kodea

Ura biltzeko iragazki estatikoa, <10 mim-ko zuloak
4-1010

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

E2 dio ura hartzen den baliabideKo forar efa faunar eragien
Hondakinen sorkuntza ia erabat minimizatzen da.

Urbilketaren eraginkortasuna handitzen da.

ragazki estatikoa zafi mugigarirk gabeko ragazki urperagarri bat da,
baietako, aintziretako, uregietako eta fsasoko ura bilzeko diseinatua.
Ura_ baliabide erauziean maiiaren zuloa baino_handiagoak diren
solidosk, flora eta fauna uzia bilzeko erabitzen da. Hala, horick
erauztea sainesten da, bitzeko ekipo tradizionalekin egiten den bezala.
Bere egiura 030 sendoa da, erabat soldatua, azalera laua eta ertzic
gabea u, V_formakoproflez osatua._Xirgatze-abiadura_balkiak
hargunea busatzea minimizatzen du. Ura bitzeko azalera irekia handia
denez, bidu beharreko ur-emaria bere Zirikiuetatk jariatzen da,
uherdirark_gabe eta 0so abiadura takian, efa biltzen den uraren
rorabidearekiko paraleloan instalatzen denez, soldoak, flora cta fauna
biketaren azaleran geldtu gabe igaroizen dra (soidock amastaka
daramatzan korrontearekin jarraitzea ahalbidetzen du).

Zuloen neurra 0,5 mm efa 10 mm arickoa da, instalazioaren exjentzien
arabera, cta ura danborraren harielati edo ragazte-ziikiuetati
pasatzeko abiadurak 0o biiak dira (v=0,15 miseg., gehienez).
Garbitzeko, biketaren barrura airea presioz njektatzen da, korrontearen
konira. Barmuan, luzetara, aire-banagaiu bat nstalatzen da garbiketa
egteko. Eskuz edo automatikoki egin daiteke, garbiketa sekuentzialki
gingo duen programazaile 2Iiko baten bitartez.

Areak atuktako_solidoak_iragazte-azaleratik_umutra_botatzen ditu
Jaurtizen dituenean, ura bidu den ingurune berean geratzen dira
(tsasoa, aia, urtegia edo aintzira). Hala, ez dago horiek jaso edo
manipuiatu bearri

Normalean, ekipo horiek hainbat motatako atzairu herdoigaitzez eta
aleazio bereziz egiten dia, aplikazioaren arabera. Ekipoen osagaiak
havek dir:
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Uitrairagazketa

- Foloenesitentziarako hondakin-ur_akainoen fralamendua_ serieko|
inprimatzeen ekoizpenean.

Hainbat iragazki-mota daude: Kibilak, tutu-formakoak, lauak edo har-
formakoak. Iragaziiaren diametroa zenbaf efa tkiagoa izan, orduan et
ahaimen handiagoa izango du_abitako partkuiak paketatzsko. Gainers,
mintzak moduluka egiten dira —arratuak edo etenak- edozein ahamenetara
egolitzeko. Bestalde, ulraragazketa-sistema hori 2o ibdan erabil daiteke,
etengabe, koipegabetze-bainuetarako.

ragazkia mekankoki garbitu ohi da, une batez fluxuaren norabideal
aiderantzikatuz eta ragazte-ahaimena berdin mantentzen da. Koipegabetze-
bainuetako sistema itdietan garbketa etengabe egiten da, iragazkiarckko
paraieioan dagoen fluxu baten bidez.

Kanpoan geratzen dira teknologia hori czartzea sskatzen zaien IPPC|
jarduerak, bai et dagozkien bamenetan zehaztutako gehienezko emisio-
balioak betetzeko ezarm nahi dutenak e.

E2 da apiktu behar honako seklore hauetan: industra kimkoa (NACE|
24) eta ura arazteko indusira (NACE 41).

soliazio- agazkearen s 0,00 -k Gorko parthuak berez nahi crenean
<Eitorean soiarzenc honko sekrehaeian
~Enunghiza (NACE 17)
* Melaaren dustia (VACE 27)
 Tratamen melakoen ndustia (VACE 27)
gk ganstzeko s (VACE 501
 Ongamak rtsteek mavirs (VAGE 7)
Ekipos iorukagaiuak
Kodea o
o nikagaluen ez u gria orzen da Ur b bereabizeko
odihon i, edo s40 pukoctar sur dateke, nurmena
I e i egi ot Arsneka ren 10-1000 M o
bt Konzerirasioctan % 600K erendimendua ozen da, ta 01-10

mgiLko hondar kontzentrazioak.
- rakuzketa-urak arazteko sistemetan % 98 arte aurrez daiteke, uraren
Kontsumoari dagokionez.

Deskribapena

loktrukagailen bidez, poluizaiieak hondakin-uretatk bereizien
dira, eta, haien ordez, oL trukeko erretrinetatk datozen ioiak jartzen
dia._Eretinak poluizalleak abdkizen ditu aldi baterako, efa gero
birsorkuntza-uretara botatzen dit. Teknika hori erabitzen da, batez ere,
sufatokontzentrazio tdkia eta materia organko gubd duten wak
ratatzeko.
Ekipoak osagai hauek izan ohi ditu
- Zutabe ziindriko bertikal bat, korrosioarekiko erresistentea den
estaldura batekin presurizatua, erretin daukana.
- Balbula- efa tulueria-sistema bat. Sistema horrek hondakin-
uren eta bissorkuntza-soluzioaren emaria bideratzen du.
- Eretina birsortzeko sistem bat, diuzioa efa gatzen disoluzioa
Kontrolatzeko ekipoa duena.
Eretxina mikioporotsuak_erabi badaitezke ere (1030 A),
nomaean, pkor makromolekuiaren erretinak (300-500 A) erabitzen
dia, rukagail gsa, talde funtzional anioniko edo kationiko hauekin
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Jauzi-hodi maila-deteiagailudunak

~Bamehodia (adbidez bandaka ekarotuako Kono|

Kanpoan geratzen dira teknologia hori D gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldiniza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu zajenak.
Honako sekdore hauetan apika daiteke:

Lyl ? Eaiinen erakuniza (NACE 41.2.
" Ingenartza i (NACE 42)
" Bestelako produktu mineral ezmetakoen fabkazioa (NACE|
2
- Hondakinak tattzea, bitzea eta ezabatzea: baoa ematea
(NACE )
e Sirintzoko et birsaiatzeko nstaadio inkoen viea eralkuntzaks)
P eta eraispenetako hondakinen harri-zatiak birziklatzeko aplikatua)
Kodea 62025
ingurumen-
|- partkulen emisioa prebentzen diu, bl eta zaaten emisioak ere.

Deskribapena

Erakunizako la _eraispeneako _hondakinen _harrzatiak
birintzean efa bisaikatzean, itckeena da hauts efa zarata gogakari
ugar eragtea.

Hauisen efa zaraten emisioak muizteko, eraginkortasun
handko neurria da birintzeko efa birsaikatzeko instalazio finkoak toki
txtan jartzea. Oso neur garestia da, biintzeko eta birsaikatzeko
instalazio finkoen antolaketan eragin handia duena. Tratamendurako
unitate_nagusia ibxta egongo da, eta sartzen et ireten diren
garaiatzaiieak gomazko hegal batez estafa egongo dira

Hau da teknologia horren osagai tekniko nagusia:

- Hangar ibia_(biintzeko eta birsaikatzeko instalazioaren

inguruan erakitzekoa).

Fonako sekiore honetan apiika daileke, baidin efa jardusrarako

APlKazio: | mencan.badniza e, oknooga nn czarea caka % basae
e Fendain o5 metlhoen fezes (VACE 381
Discbstzalerik —gabek  fsssgaiak bl den
Ekdpos] plastifikagailua
oden B3¢
ngurimen- |- Ur e Gten ok Taasgarik (860 UY srabinak) apaeak|
hebetuniza KOLen emisionk prebentzen o saesten it

Deskribapena

Plastifkagailu batean, arrabolez prentsatzeko prozesuaren bidez
(beroan prenisatzea) piastiozko mintz bat aplka dateke paperaren,
kartoiaren, paretetan jarizeko paperaren eta material_sinetkoen
gainean. Plastiozko mintz hori, ifsasgamigenza batez estalta,
plastiikagaiuaren berotzailean zehar pasatzen da._Disolbatzaiiea
lurmunizen da, efa gero pelikula cla cuskaria batzen dira, prenisaketa
bidez.
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Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Aplikazio-
sektoreak

Laser bidezko garbiketa eta gainazaleko tratamendua

c-3008
E2 da beharrezkoa material uratzalleak kofsumizea.
Partiulen isurpenak minimizatzen dira,

Horrekin lotutako hondakinen sorkuntza minimizatzen da.
Materialen galerak minimizatu edo sahesten dra.

LASER izpiak sorizea (ingelesez, Light Ampification by Stimuiafed Emvssion o
Radiation), euskaraz erradiazioaren igorpen estimulatuaren bidezko argiaren
anpifikazioa izango ltzatekeena. Gailu horrek mekanika kuantkoko eragin bat
erabilizen du, igoren induzitua_edo estimuiatua, dagokion ingurunerako
koherentea den neur, foma efa puntasun konirolafuko argi sorta bat
sortzeko.
Laserrek argia indartzen dute, energia yurgatuz eta iradiatuz. Laser bidezko
emadiazio laser-tur baten bitatez sorizen da. Horretarako, kistalezko barra
batera (aserraren gorputz finkoa) energia kontzentratua edo gas-nahasketa
berezi bat zuzentzen da. Eneria hor argiaren btariez (zpien lanparak edo
iodo-laserra) edo deskarga lekirko baten biartez (lanpara fuoreszente baten
anizekos) sor daiteke. Kistalezko barra edo laseraren bidez akibatulako gasa
bi ispiluren artean zuzentzen da. Horrela, argiemesonadore ba sortzen da.
Horrek laserraren argiar norabide jakin bat ematen dio eta etengabe indartzen
.
Laser-ablazioa laser batek objektu soido_baten gainean jardunda horren
gainazaieko materisla kentzeko edo lumuntzeko prozesu bat da. Segundo
bakoizean _trataty  beharreko  gainazalera _enfokatutako miaka bukada
banatzen dira_ Gainazalak laser-energiaren zafi handiena xurgatzen du eta
kufsatzaleak, estaldurak, herdoiak, ofoak, kojpeak efa bestelako hondarrak
devseztatzen da, sublmazioaren bitariez Energia ftemikoa azkar
sakabanatzen da, laserrak lumindutako hondarrak substratutk kentzen diren
neurian. Prozestiaren abiadura materialen xurgapen optkoaren araberakoa
da.
‘Subsiratuko materisla, deuseztatu behareko kutsatzaiiearen edo hondarraren
kasuan gerlaizen denaren kontra, nomalean ez da xurgatzen; horren ordez,
laserraren argi sortaren energia slatzen du. Substratuko material isatzaile
batera istean, laser bidezko_ablazio-prozesua automatikoki gelditzen da.
Energiaren _dentsitatearen _doitzeek apikazio askotarako _tratamenduak
ahalbidetzen ditzte, substratuan nahi gabeko eragin mekankoak edo
tormikosk sortu gabe.
Gainazaleko tratamendu edo _garbiketa-tratamendu _optimoak _lorizeko,
parametro egokienak aurkitu behar dira: uhin-uzera, bulkadaren raupena,
energiaren dentsitatea efa bulkaden errepkapen-maiziasuna.
Laser-ekipoek, nagusii hiru zaf dauzkate:

- Unitate nagusia

- Zuntz optkoa eta hurupatze kanala

- Buruoptioa.

ik dia apikazio-seiore nagusik
‘Art grafikoak eta euskarr grabauen erreprodukzioa (EJSN 16).
= Hainbat industia- eta ekoizpen-jarduera, aeronauika barne (EJSN 22, 23,
24,25,26,27, 28,29, 30, 30, 303, 32.2, 32.5, clab.).
» Ekipo elekirorikoen eta optikoen konponieta (EJSN 33.13).
‘Garbiketako arduerak (EJSN 81.2)
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Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Aerosorgailuak
- Artzainen bordak eta mend-aterpeak
 Industrisdesk.

- Teknologia-parkeak.
Jarduera guztitan apika daitke.

Izotzaren bidezko metaketa termikorako sistema

D-4022

- Potentaia elekikoa % 25-30 murizien du, efa, hofren ondorioz,
hozteko instalazioen kosiua ere bai, konfort-mafarik galdu gabe.

- Konpresoresk, hozteko dorresk cta gainerako ekipo mekanikoek
‘egunez eragitén duten zarata murizten du

- Elektrzitate-kontsumoaren zati handi bat gaueko ordustara eramaten
Gu, ela aidaketa homek onurak izan dizake (sare elekirkoko|
sortzearen arabera).

Teknologia_horren onarria da hozieko energia Gordetzeko,
sistema enkapsuiatua, are giTolUKO sistemetan erabilzeko

Funtsean, clce Ball kargaz betetako metaketa-andel bat dauka;
plastikozko_ontziak dira, hozieko energia gordetzen duen eragiiea
barmuan dutenak (soluzio urisua, 0 “C-an Zzozten dena). lzotzezko
gorputz horiek bero-rukagailu gisa jarduten dute, efa izotz metaketa
osatzen dute.

Uriglikol soluzioak (kaloportadorea) izotzezko gorputzen artean
zirkuiatzen du, eta zozte-purnutk gora eta behera bitzen da, txandaka.

Fluido kaloportadorearen tenperatura izozte-purtutk beherakoa
zanez gero, izotzezko gorputzetan dagoen melatze-eragiea izoztu
egiten da, hozteko energia metatzen da efa bolumena handitzen da.
Tenperatura izozte.puntutk gorakoa izanez gero, gorputzen barmuko
zotza urizen da, eta hozteko energia askaizen da elkatzen duen
wigikol soluziora. Soluzio horek, plaken trukagailu_baten bidez,
konisumo-2irkuitua ellkatzen du, eta, horrenbestez, bolumena murizien
da. Zehazki, hotza metatzen ariden biartean, fuido kaloportadoreak —6
“Cko ela '3 “C-ko tenperaturak izaten ditu andelera sarizean eta
andeletk ateratzean, hurenez hurren; eta, hotza eraikinaren konfsumo-
zititura_bideratzen ari denean, berrz, 12 °Cho efa 6 °Cko
tenperaturak zaten ditu.

Unitate hori_aite _girotuaren _ sisteman _ instalatuz _gero,
elektrztatea merkeagoa denean (normalean gauez) sortutako energia
temikoa meta daiteke, eta elekirztatea garestiagoa denean erabii
(normalean egun argiko_orduetan). Praktkan, gertatzen dena da
zotzezko gorputzek energia temikoa metatzen dulela gaues, eta aie
girotuaren sistemara igorizen dutela egunes. Hortaz, egunes, hozte-
sistemak funtzionaluko du soilk metatze-sistemako energiak nahkoa
hotz ematen ez duenean, guztia behar dena asetzeko, cta,
horrenbestez, energia gehigarria behar dencan.

Garrantzi handko abantaila gehigari bat da hozte-sistema
dimentsiona daitekeela ahaimen txkiago baterako; izan ere, kontsumo
handiko uneetan, metatutako energia termikoak emango du beharrezko
energiaren zati bat. Hala ere, guztra beharko den energia elektikoaren
kanitatea berdina izango da (edo handiagoa) metalutako energia
termiko horiere sortu egin behar baita. Onko sisteman energia termkoa
sorizen da behar den unean; sistema honetan, berrz, eneria hori
denbora luzeagoan sortzen da.
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Diodoz ponpatutako NA:VAG laserra

Kaistal 0ptko iragazkor hori N ioen euskarria eta hozgarria da
(energia-maia. tikiagoetara fotoirk igorri gabe jaistean emittutako
energia).

Diodoz ponpatutako NA-YAG laser batek ez du behar kanpoko
hozte-sistemark. Ohiko Nd:YAG laserrekin alderatuta, tinkoagoa da eta
zarata qubiago egiten du.

Haek dira osagai nagusiak:

- Diodoz ponpatutako NA-YAG laser modulua

 KontroLsistema.

Fonako sekiore hauefan apika dateke:
- Inprimategien sekiorea (NACE 18)

e  Prodnts plasthoen fbrkasoa (NACE 22)

" Befaren posesemendueren sekiorea (NACE 23.1)

 Produstu metaikoen prozesamencua (VACE 251
Ehipos Efanolhorigailu malgua
Kodes o025

Teknoiogs foren_apikazoskeregal fosien g0 _gasainen

S Konisimoa murizen du; hafra, egai hoe otk emioak
e mimcion diu, cia Gogal garben ciabiera Susiatzen du

Deskribapena

Horrenbestez, lagungartia_da_berotegi efekiua _eragten_duten
‘emisioak (berotze globalaren erantzule potentzialak) murizteko.
Etanolhorigallu malgua da hainba erregaiz horizeko ekipoa,
ctanola eta gasolina nahasteko ahalmena duena; 40 Umin homitzeko
tutu malguak, bokerel automatikoak, break away balbulak, Il. faseko
gasak  berreskuratzeko sistemarako  aurretko _instalazioa,
predeterminatzalicak efa folaizatzaieak dauzka. Homigailugk futu
maigu urdin bat dauka, etanola identiikatzen duena, eta bolojen bidez
bizpairu nahasketen artean hautatzeko aukera ematen du. Nahasketa
horiek aidez aurretk konfiguratuta daude, honako muga hatien tartean:
E0 (% 0 bioetanol, % 100 gasolina) eta EB5 (% 85 biostanol, %15
gasoina). Nahasketa _egitcko, behar diren gasolina- eta biogtanol
Kanitateak ateratzen ditu homigailuak, dagozkien andeletati

Teknka honi aplka daitcke emegal-homigaiuak dauzkaten

Aol oo mioer
sektoreal - Ibilgailuentzako erregaien xehekako saimenta (NACE 47.30).
el belsgaie odo ondarberaare ide Wimsizsask
Ekipoa B B
osea B
e o o G T G Ko G, 5
ngurumen. | snea” beragaiak . horoa et soobebanen. de.
Nobekimza | Soribenes. ot boies dokia. agken e

‘emisioak (berotze globalaren erantzule potentzialak) murizieko.

Deskribapena

Eguzki-energia (doako beroa) bitzeko instalazio bt lofutako
ekiposk hotza sortzen dute: zenbat eta eguzki gehiago, hainba efa hotz
gehiago sortzeko aukera. Bai energia berriztagarriekin (eguzki-cnergia,
energia geotermikoa eta abar), bai hondar-beroekin funtzionatzen dute,
bai eta gaidara konbentzional batek emandako beroarekin ere. Azken
kasu horretan, ordea, erentagarritasun bikiagoa dute.
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Aplikazio-
sektoreak

Bide Tehorsko elekiroragazkia PV-atlk PMyera bitarieko|
partikulentzat

- Plaka bidezko_elekiroragazkion Kasuan, bapazko plakal
bertialekiko modu horizontalean eta paraleloan bitzen dira
keak. CGoi-tenisiokoelektrodoak luzera handiko_alanbreak
Raten dra, efa pisu batzuk zaten diuzte, plaken artean
zintzikatzeko._ Keen pasabide_bakoitzean, keek elekirodoak
‘Zeharkatzen dituzte modu sekuentzialean, unfitea igaro ahala.

- Tutu bidezko edo twiu-formako elekiroiragazkien kasuan, keak|
bertialki joaten dira tufuetan zehar, eta, normalean, aidi
berean martxan dauden futu paralelo’ asko izaten dra. Gor-
tentsioko elekirodoak luzera handiko slanbreak dira, eta
elektroiragazliaren _goialdean egoten den_euskarri_batetik
antzilk_egoten Gra. Hartara, tulu bakotzaren ardatzean
kokatuta egoten dira.

Hauiek dira bide lehorreko elekiroiragazkiaren osagai nagusiak:

- Deskargarako elekirodoak (alanbreak).

- Elekirodo biltzileak (plakak edo ttuak)--

 Bizaleak garbizeko gaiusk (mekankosk edo  sorgailu
akustkoekin).

- Hautsak jasotzeko tobera bat.

- Elektroiragazkiaren kaxa

Kanpoan geratzen dira teknologia hori NITD gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldinza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu zajenak.
Elekiroiragazkiaren teknika ez da erabill behar bidu beharreko
materilak_ezaugarm haek dituen prozesuetan: hezetasun handia,
tsaskorra, sukoia, eherkorra edo erresistbtate handikos.
“Teknika horren apikazio-eremutk kanpo daude 500.000 euroti
qorako kostua duten inialazioak.
Elekiroiragazkien teknka sektore askotan apika daiteke hautsak
bereizieko, baina iragazkiaren diseinuak 5 mo/Nm-ko emisiosk onartu
lbehar ditu gehiencz, errausketen kasuan, edo 20 mo/Nm-ko emisioak
rrekuntza-insialazio handi batzuen kasuan. Adbidez:
- Haragia edo haragizko produktuak ekoiztea, prozesatzea etal
Kontserbatzea (NACE 10.1)

- Animalia- eta landare atorko oio eta gantzen fabrikazioa,
(NACE 10.4).

- Esnekien fabrikazioa (NACE 10.5).

" Zerealez, simidolz et _aimidolaren produktuez  egindako|
elikagalen fabikazioa (NACE 10.6).
- Animalientzako pentsu prestatuen fabrikazioa (NACE 10.9).
 Bestelako elkagaien fabrikazioa (NACE 10.8).
- Edarien fabrkazioa (adibidez, garagardo-fabrikak) (NACE|
11.05).

- Produktu kimikoen fabrikazioa (NACE 20)

- Elementy zeramikoen fabrikazioa (adreiluak, lauzak eta|
bestelakoak) (NACE 232.23.3).

- Zementuaren, karearen eta igefisuaren fabrikazioa (NACE|
235),

- Burdinaren efa_altzaiuaren fabrkazoa efa lehenengol
prozesatzea (NACE 2 eta 25).
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Oxidazio kataliikoa

~ Esnekien fabrikazioa (NACE 105).

 Bestelako elkagaien fabikazioa (NACE 10.58).

 Edarien fabrkazioa (NACE 11).

- Zurezko produkiuen fabrkazioa (NACE 16). Adibidez, zura,
lehortzea, zuraren estaldurak, jeztea.

- Inprenta (NACE 16).

 Produktu kimikoen fabrikazioa (NACE 20)

- Plastikazko (eta kautxuzko) produkiuen fabrikazioa (NACE 22).

- Elementy zeramikoen fabrikazioa (adreiluak, lauzak eta|
bestelakoak) (NACE 23.3).

- Produktu meaikoen fabrikazioa, makineria eta ekipoak bame
direa (NACE 25, 26, 27 eta 26).

- Ibigailu motordunen fabrikazioa (NACE 29).

- Lehorreko garbiketa (NACE 81 29)

 Ibigailu motordunen fabikazioa (NACE 29).

 Gainazalen tratamendua (NACE 25.6)

0, emisio gubxiko erregailuak (NOX em

7k <100 mg) N gas-|

Ekipoa erregailuetan, NOx emisioak < 300 mgl N erregai likidoko
erregailuetan)

Kodea 52012

Ingurumen-

ingurumen: |- irogeno oxidoen emisioak murrizten ditu.

Deskribapena

Ny emisio guiiko emegaiuak ira nirogeno oxidoen emisioak
murizteko diseinatuisko  erekuntza-instaiazioak.  Eregailu horien
discinuari bunizko xehetasunctan alde handia dago, fabrikatzaileen
arabera; beraz, txosten honetan, funtzionamenduaren  printzipio
orokorra soifk azalduko dugu.

Erreluntza kiasioko instalazio batean, origenoalerregaia cta
airea konbinatzen diuzien nahasturak leku berean injekiatzen dira
Horrenbestez, errekuntza horren ondorioz sortzen den sugarrak eremu
nagusi bat izaten du —beroa fa oxidaziozkoa- sugarraren emoan cfa
bigarren maiako eremu bat —hotzagoa- sugarraren muturrean. Eremu
nagusi horrek sortzen du NO gehiens, eta esponentziaki hazten da
tenperaturarekin batera. Bigarren maiako eremuak, berriz, nitrogeno
(oxdoen emisio gubd sorizen du

NOx emisio quiiko erregaiuek airea eta emegaia sartzeko
bitarekoak_aldatzen dituzte nahastura _atzeratzeko,  oxigenoaren
eskuragaritasuna_mumizieko efa sugamaren puntako_tenperatura
murizieko. Erregai horien bidez, erregaiarekin elkartutako nittogenoa
INOX bhurtzea efa NOx termkoa sortzea atzeratzen da, ef2, aidi berean,
erekuntzak eraginkortasun handia du.

NOx gutiiago sortzeko printzipioak oinari hartuta, NOx emisio
utdiko emegaiiak garatu ditzle, cfa aire-clapa, erregaialgasa beriz
cituiatzea eta emregai-etapa duten emegailuak sortu _dituze.
Azkenaldian diseinatutako_erregailuekaire-ctapa, erregai-ctapa_eta
eegaiaigasa beriz zitkulatzea nahasten dituzte tekika beriekin, NOx
omisio oso tiak lorizeko.

Aplikazio-
sektoreak

NO, emisio quiko emegaiuak jarizeko inbertsioak_egiteko
laguntzetat kanpo daude > 500 MWih-ko erekuntza-insialazioak
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Plasiikoak hondakinetatik banantzeko bereizgalua

Prozesu horren bidez, temoplastikoen %30 kontzentratzen dira
hasiersko masaren % 10cko zatikian. Zatki hori beriz ere bereiz
dateke, plastikoak bereizteko ofiko unitate batean, poetieno,
poipropieno, ABS eta poliestreno zatikiak lorzeko.

Hauek dia teknologia horren osagal nagusiak:

- Dentstate handiko inguruneko bereizketa-danborren unitatea.

 Eikatze-unitatea.

- Neurketa- eta kontrol ckipoak.

Erabiltzen ez diren iigalluen Kudeatzaiser ezin zaie apikaty.
Honako jarduera hauetan erabil daiteke:

fiems Y Rondakin ez amtitsuak raaizea ela ezabazea (NACE|
Jreny
- Baioa ematea (VACE 36.31)
Eiipon HondsKine Kideaketrsko sa lKGtaraka RFID tkilogia
oden 307
 ditako ondakinen Kl hobezsa
Ingurumen. |- Gas.cmiioak _ miimzszes,  bikets biidea  optimiztzearen
hoeungs | ondonce.

- Lurzoruan eta retan eragindako inpaktua minimizatzea

Deskribapena

RFID da_datuak gordetzeko eta berreskuratzeko umuneko
sistema elekironkoa, RFID etketa, tartel edo transpondedoreak (RFID
tagak) esaten zaien disposiivoak erabitzen dituena. RFID
teknologiaren helburua da objektu baten ienfitatea eta ezaugariak
(seric-zenbaki baten_antzera) igortzea_imati-uhinen bidez RFID
teknologiak Auto ID esaten zalen teknologien artean daude (automatic
identication edo identiikazio automatkoa). RFID sistema batek osagai
havek it

- Tag bat edo getiago.

 Dispositio bat edo gehiago.

 Bi antena edo gehiago.

 Aplkazio-softwarea eta ordenagailu nagusi.

Hondakinen kudeaketaren alorrean, azpimarratzekoa da RFIDak
baintza batzuk bete behar dituela, egokijardun ahal zateko. Lehenik,
sistema_sendoak eta 0so fidagarak izan behar due; izan ere,
teknologia horren helburu nagusietako bat da bilketa-zerbitzuan eragitea
cta kudeaketa nahiz fakiurazioa hobetzes. Bigarrenk, baldiniza hauek
Kontuan hartu behar dra:

- Tenperatura-tare hedatua: operativoa 30-70 °C, bitegiratzea,

30-85°C.

- Ingurumenaren babes minimoa: IP6S.

- Bibrazioa eta talka: testak gainditzea.

 Kapsuetan sendo sartuta.

- Bus CAN, iigailuetako gailuen (pisaketa, idertifkazoa..) eta,
sistemen _arteko _komunikaziorako,  igaien  arteko
Komunkaziorako nazioarleko estandarra baita.

- Eilkaduraren tenisio-tartea: 8-30 V.

Betekizun guztiz hertsiak ez badia ere, RFID ientiikazio-
sistemek_ezaugari havek izan behar  dituzte, hondakin biketaren
sektorean jarduteko:

- 134 kkz-ko half dupiex teknologia (HDX).

 Irakurketarako_soilk_diren 134 _kHz-ko_halfduplex_(HDX),
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fabrikatzeko, akibaizaleak edo agents gogorgariak Genizeko, porola
hedatzeko agenteak_gefitzeko, poliola cta isozianaioa_nahastcko,
epori eta poliester-erretinel agente gogorgarriak gehitzeko, lekedari
eta tsasgarriei hainbat koloragarri eta gehigarr nahasteko, poliester-
erretinei pastaz egindako pigmentuak eta katalzatzaileak gehitzeko,
kertutxo banatzaieak ckoizieko erabitzen den - silkona-pastari
koloragarriak eta _katalizatzaieak gehitzeko ta poliuretanozko
itsasgarriel aktbatzaileak gehitzeko.

Kanpoan geratzen dra indarrean Gagoen legedian ezamiako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduersk, bai cta
dagoziien baimenetan, baldinza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu

sptkazio.  |zaenak
sektoreak " prtakcta s (e 255)

* Riomosigrizs (NACE 29

* Ao skaberen s (VACE 31

* ke metlhcen v (ACE 26
exipon eergent biodeqradagariks Garigalt ndustiala
Kodea [
mrmen. |- HONGR SRS Kotz d (0o e Ganza)
ngurmen |7 Drom bdaresagamiek et b 4, KOL Gubisgo

Deskribapena

dituzte efa e2 dira sukoiak.

Lanerako tresnak garbiizeko nstalazio ia da_Ureztaketaren
bidez eta ura lainoztatuz beroan garbitzeko makina da, eta ingurumena
kaltetzen ez duten detergenteak erabilzen ditu (biodegradagariak).
Hainbat motatako osagaiak eta piezak garbitzeko eta kopegabetzeko
discinatuisko makina da. Garbikela-saskia oz da mugizen efa
lainoztagaiusk dituzlen besoak saskiaren inguruan biraka bifzen dira.
Beraz, osagai hauskorak ez dira hondatzen saskiaren mugimenduaren
ondorioz Gubi gorabehera 150 ro_lainoztatzen dira minutuiko.
(Ondoren, ur hori tangara fzulzen da efa iragaz! egiten da, ekipoaren
ondoan’ dagoen iragazki bikoitzean geratutako  piezek botatako
2ikinkeria bereizteko. Hauek dira ezaugari nagusiak:

~Altzairu_herdoilgaitzezko barmualdea, garbiketa-ganberarekin

eta iinztagaiu-sistemarekin.

- Isolatzaiearekin eraikia o automatkoa.

 Iragazia bikoitz aldagarria eta hondakinak jasotzeko tobera.

 Olio-bereiziea.

- Uraren maila adierazteko segurtasun-katua

 Tenperaturaren kontrola

Hainbat_motatako garbigaiuak daude (danbor _birakariekin,
danbor_murgicuckin eta abar) eta hainbat diseinutakoak. Garbitu
beharreko lan-tresnen edo piezen arabera, batzuk ala besteak
aukeratzen dia

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geraizen dra 11772005 Erege Dekieta bete
beharreko jarduera guztisk, indarrean dagoen legedian ezarrtako
mugak beteizeko teknoogia hori apikatuko dutenak, eta dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknoiogia hori ezarizea eskatu zajenak.

- Mefalaren industia (NACE 24)

 Tratamendu metalikoen indusira (NACE 25 6).

- Automobigintza (NACE 29).
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Artezgailuentzako iragazte-sistema mistoa

asotzeko ontzira eramaten dra.

Prozesu hori taladrinaren eta hozgarren biziza luzatzeko soiik
da zentzuzkoa. Hala ere, enpresaburu askok artezgailuen konoak
qubdiago higatzeko erabitzen dute. Halaber, hidrozkioietara pasa
urtet erabitzen da, bereizketaren errendimendua hobetzeko.

Dena den, erabil eta gero, ubrfkatzeko ahaimena galizen du
talacrinak_nomalean (hondakina). Beraz, taiadrinak ezin dra _beti
helouru berdinekin berrerabill. Kasu honefan, hozgarr gisa bemrerabil
daiteke edo, bestela, kaltate biliko produkiuen lubrikatzail gisa.

Hainba sektoretako artezgaiuak. Adbidez-

solkazo- akin cremeta sk (VACE 25,9,
“evtoreax  ncustta melsirgioak (VACE 24
 Riomobigniza (ACE 29

Efipos aasicko sipo automatiosk
Kodea (=

 Cehergaen oaea % § srien da (akak, bemza, Goomgarak
Ingurumen- cia sber),
Ingurumen | codakin amsiutsu quisgo sortzn dra (% 10-30)

Deskribapena

- Gainera, garbiketaren ondorioz sortutako hondakinak murrizien dira
(garbitzeko disolbatzaileak, eta disolbatzaiicek iuritako KOLaK)

Erretina askok (akak, fsasgarriak edo gogorgariak, bernizak )
hasarazie baten edo eragie baten beharra dute ereakzioa hasi ahal
zateko. Nahasteko ekipoak produktu horien gehigarriak modu jarraituan
nahasteko diseinatuta daude. Ekipoaren aginte-kontrola mekanikoa edo
clektronikoa iz daiteke.

Osagaiak nahastu ondoren, produkiua beriz erabi daitcke
denbora jakin batean. Denbora hori igarotzen denean, produkiuak bere
ezaugarriak galtzen dit, eta ezin da erabill. Dosiikatzeko eta nahasteko
sistema_horren bidez, nahaste_erabat proportzionala lorizeaz gain,
konisumiuko den produktua soiik sortzen da (hondakinen murizketa).
Osagaiak nahaste-mulzoan nahasten dra (multzo hori ez da
inctatzeko_pistolaren zaf). Bestalde, katalzatzaie-kaniatea erraz
eqoki _daiteke _katalizatzailearen  ponparen _funtzionamendu-maila
aidatzen duten gaiuen bidez; beraz, katalizatzailearen eta erretinaren

konstantea izatea bermatzen du, eta gainera, denbora gubxiago behar
da lanerako. Bi osaga dituzten produktu guztie aplia dakicke, hainbat
teknikaren bidez (pistola pneumatioak, aiess, mistoak, HVLP, EPA
cta clektrostatkoak)

Bestalde, teknika egokia da hondoak lakatzeko eta akabera-
geruzetarako. Laken eta bernizen kasuan, askotan, mota ezberdin asko
behar izaten dira eta eskacra tikiak egiten da. Aldz, itsasgai eta
gogorgarrien kasuan, mota qub daude eta eskaera handiak egten dira.
Azken kasu horretan, printzipioz, ez da hain beharrezkoa teknika hori
crabizea. Hala ere, sistema automatizatzen denean, askoz ere
lehengai gubiiago galtzen da alferri.

Nahasteko ekipoak hainbat prozesu-motatan erabil daitezke,
urtean 2.000 Ltk gorako kontsumoa izanez gero. Adbidez, prozesu
havetan _erabilzen _dira: _composite _materialezko _produktuak
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Wikioiragazketa skipoa

Kanpoan geratzen dra ieknologia hori czarizea eskatzen zaien
1PPC jarduerak, b eta dagozkien baimenetan zehaziutako gehienezko
emisio-baloak betetzeko ezarr nahi dutenak ere.

Ezin da apikatu azken tratamendurako teknologia gisa.

Aplikazio- Ekoizpen-prozesuctako arazkela modularrerako solik onartzen da,
sektoreak helburua birsorkunza denean. Sektore hauetan apika daiteke:
 Indusria kimikoa (NACE 20).
- Ehungintza (NACE 13).
- Metalaren industia (NACE 24)
- Tratamendu metaikoen indusiria (NACE 25)
Ekipoa Uitrairagazketa
Kodea -1001
" Soldo 636k guziien % 00 ingurt abiki GeZake.
- E2 da kimikork edo malutatzaieik behar bereizketa egiteko.
- Koipegabetze-bainuen bali-bizitza % 10-20 luzatzen da, gantzak ela oioak
— bereiztearen bidez. Lehen-maiako koipegabetze-bainuetan 2000 mgl-ko
oosiont ‘gantz kontzentrazioak lorizen dia, efa bigarren maiakoetan 25 mo/-koak.

Bestalde, erreakibo, kopegabetzaile, ur fa lohi qubxiago kontsumizen da.

- Ibigaiuak garbitzeko ndustran, erabii gabeko detergenteek (% 20-30)
mintza igarotzen dute. Beraz, ragazitako ura beste garbiketa-kio batzuetan
erabl dateke.

Deskribapena

Wintz bidezko bereikela-sknka da, efa minzaren aide bietako prosi|
ezberdinagatk_funtzionatzen du. Substantzia disolbagarriak eta moiekula-
tamainako partkuiek porosk zeharkatzen dituzte. Partkuia esekiak, partkuia
koloidalak, bakteriak, birusak eta makromolekuiak, berz, mintzean atikita
geratzen dira. Utrairagazketaren bidez, 0,001 um-tk gorako partikuiak
atxiitzen dira (6 bareko presioarekn). Hainbat materiaiez egindako mintzak
erabil_caitezke. Hala ere, nomalean, polimero_organikoekin egindakoak
erabitzen dira; merkeagoak dira, baina ez dira mintz ez-organkoak bezain
enesistenteak (adibidez, zeramikazko minizak). Mintz-molaren arabera,
hainbat pH desberdin jasan dizakete, baieta 90 °C arteko tenperaturak ere.

Miktorragazketaren teknika crabilzen da partkula_soidork gabeko|
cfiuentea loru nahi dencan beste prozesu batzuk martcan jami aurretik
(adividez, alderantzizko osmosia edo metal astunak efa antzeko pouizaile
ariskusiak ezabatzea) Gainera, gero eta inferesgarmiago biturizen i da
kontzentraziometodo gisa, bat _cgiten  baitu _prebentzioaren eta
berrerabitzearen  flosofiarckin. _Bestalde, abdki beharreko _partkuien
tamainaren baitan dago teknka hori erabitzea. Hauek dra ulrairagazketaren
apikazio batzuk:

- Poluizaile degradagarri ez-toxkoak ezabatzea (adbidez, proteinak cfa|
beste makiomolekuia batzuk). Adbidez. 1000k gorako  pisu
molekularreko pinturak eta tinduak.

- Olioa eta emultsio-urak bereiztea (adibide?, taladina garbitzea).

~ Metal astunak bereiztea, konplexuak eratzearen edo hauspeatzearen|
ondoren.

- Hustubideetako efluenteen tratamenduetan erraz degradatzen diren|
osagaiak, ondoren tratamendu biologikoen bidez birzklatuko direnak,
bereiziea,

- Alderantzizko osmosiaren edo iokirukearen aureko tratamendu.

 Garketa-uretako Iskak ofa bemizak berreskuratzes.






OEBPS/images/AE148207001_fmt61.png
Ekipoa

Izotzaren bidezko metaketa termikorako sistema

Teknika hori apiika dateke e giotuko sistemak dauzkaten
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Hondakin.uren kantiatea murizen da, eta, horrenbestez, ur-
konisumoarena ere bai

Deskribapena

Lurrun-gaidaretara edo Iurrun-sorgailuetara bideralufako_urek,
iragazi badia ere, lohitasunak dauzkate; esate baterako, disolbatutako
gatzak_ Galdarati ateratzen den lumuna purua da; beraz, lohitasunak
gaidaran edo sorgailuan geratzen dira, eta haien kontzertrazioa gero
eta handiagoa zango da gaktarako Uretan. Esate baterako, gatzen
kontzentrazio altuak. kalte larriak eragin ditzake; adibidez, utueria-
sistemaren korrosioa. Kontzenirazio-maila _kaltegariak eragozteko,
gaidarako ur beroa purgatu behar da, eta ur hotza gehitu behar zaio,
Iohitasun qutiiago duena.

Purga-sistema_automatiko batek, uraren _eroankortasunaren
neurrian oinarmituak, bermatuko du disolbatutako sofdo guztiak daudela
gehienezko mugaren azpitk. Eroankortasuna neurtzeko gaily batek
etengabe aztertzen ditu gakdarako uretan disolbatutako solido guztiak.
Purgak konirolatzeko sistemak neurtzen du zenbat ur purgatu behar den
uretan disolbatutako soido guztien malai gehienezko mugaren azpitk
doidol eusteko. Horrenbestez, ahalk eta gefien murizien da purga,
eta, horren ondorioz, energla-galerak ere ahaiik eta trikienak dira.

Urlean 2200 _ordutk_behera (egunean 10 ordu_inguru,

Aplikazio- Ianegunetan) erabilzen diren galdera-sistemetan sofik apika daiteke.
sektoreak Teknologia hori erabil daiteke lumuna sorty behar duten
industia-aplikazio guztietan.
Ekipoa Diodoz ponpatutako Ne:AG lassrra
Kodea D-4024
- Diodon bidez ponpatutako laserraren efizieizia energetikoa da 3
aidiz handiagoa ohko leserrarena baino. Diodon lanparen biziza
Ingurumen- erabigarria 10 aldiz luzeagoa da ohiko lanparena baino, ez dute,
hobekuniza berork sorizen, eta, hortaz, ez dute kanpoko hozte-sistemarik

behar. Gainera, sistema horrek zarata gubiago sortzen du, ofiko,
sistomek baino.

Deskribapena

Laser hitzak esan nahi du argia anpifikaizea erradiazio-emisio
estimulatuaren bidez (Light Ampification by Stimulated Emission of
Raciation). Gaur_egun mdustria-apikazioetan (acibidez, plastikoan,
metalean edo beiran grabatzeko) gehien erabitzen diren egoera
soidoko laserrak N&:YAG kristaletan oinarriuta daude, efa diodoz
ponpatzen dra

Laser efekiua gertatzen da N ioen energia-maletan. oi horiek
YAG kristaletan (o eta aluminio granatea) sartuta daude.
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Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Mintzen bidezko biosrreakiorea

4-1008

- Hondakin-uren karga organiko handia kentzea.

- U aztua bemerabiizea, eta, homenbestez, ur gubdiago
Kontsumitzea.

Mintzen bidezko bioerreakiorea da hondakin-urak fraiaizeko
sistema konpaktua, lohi akiboen erreakiore baten lana eta mintz
bidezko iragaztea uztarizen dituena. Mintzak erabilzen dira materia
eselda (biomasa) eta hondakin-ur araztuak bereizteko. Lohi akiiboak
ratatzeko ohiko sisteman dekantazio-andelak egiten duen zeregina
betetzen dute mintzek.

Mintzen bidezko bioerreaklore batek bi zati dauzka integratuta:
batet, arazketa biologikoaz arduratzen den erreakiore biologioa; eta,
bestetk, biomasa eta ura fiskoki bereiztea, mintzen biariez ragazketa
2uzena egiteko sistema baten bidez.

Gainera, bi prozesuen integrazioak eragi sinergkoa du batetik,
mintzetatik _igarotzeak biomasaren egoera _fisiologkoan _dituen
ondorioengatik, ta, bestetlk, sstemak gafasun handiagoa duelako
DQO koloidala ezabatzeko, zan ere, miniza igarotzen ez duenez,
denbora luzeagaz ukitzen du biomasa.

Gaur_egun, minizen bidecko bi_bioereaklore-mota  daude.
Sistema integralean, mintzak lohi aktiboetan murgikuta daude. Presio
negaliboa apiikatzen da, efiuenica minizen zehar aleratzeko. Eskuark,
zuntzez egindako miniz bame hutsak_erabiizen dra, edota xafla
bikoitzeko mintzak. Kanpoko_sisteman, mintzen bidezko iragazte-
unitatea lohi aktiboen sistematk kanpo dago. Lohi akiiboak etengabe
bidalizen da, mintzsistema zeharka dezaten. Bai tuuformako

mintzak, bai xafla bikoizeko mintzak erabil ohi dir,

“Teknika hort DQO asko (milaka batzuk DQO mg) stedo N
asko (ehunka batzuk N mof) daukaten hondakin-ur industralen
ratamendurako erabil daiteke. Teknologia hori emari gubi samarreko
hondskin-uretarako erabilzen da, eskuarki (10-100 mlegun).
Honako_produlzio-sekiore_hauetako_hondakin-urak _arazteko
prozesuetan apika daiteke, lortutako ur garbiak berrerabilzeko:

e  Elkagaionca soaren ovstna (VACE 10
 Emungiiza (NACE 13)
 Paper ausia (NACE 17)
* industiakimkoa (NACE 20
et ratsmende cta estaira (NACE 25.6)
" Eia beste ntsina sokiore S0k, hondakinrckin araz0
ek Guensk.

Ekipos hintaketa-rak bererablzeko nstiazioa

Kodeo acioos

ngurumen-

ngurumen | ra ererbitzea

Deskribapena

Oniziratu gabeko material solido finak biegiazeko edo fokiz
aidatzeko jardueretan material horiek urez hinziatuz gero, haufs-
emisioak murrizien dia. Birzikiatze-instalazio bat jariz gero, sortulako
hondakin-urak presta daitezke berrz ere erabilzeko.

Ura birzklatzeko instalazioak honako 0saga hauek di
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Ekipoa

Gasen trafamendurako bioiragazkia

- Gasen hezetasun eriativoa % SGelk gorakoa zan behar du
(agian beharrezkoa izango da gasak auretiaz bustitzea edo)
hinctatzea).

- Bioragazkia ez buxatzeko, hondskin-gasek ez dute hauisk|
ediukibehar.

- Presio atmosterikoa.

 Hidrokarburoen kontzentrazioa: 200-2.000 mgim’, gehienez|
800 mg CIN?.

- Usaina: 20.000-200.000 oulm? (ou = usain uritate).

 Toluenoa: 20-100 g’

- Estirenoa: 50-500 mgim’

Kanpoan geratzen dra indarrean Gagoen legedian ezamiako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduersk, bai cta
dagoziien baimenetan, baldinza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu
2sienak.

Kostuak 2000 eurotk gorakoa izan behar du, efa 500.000
urotk beherakos.

Konposatu Organiko Lurrunkorrak (KOL) eta usainak murizteko
teknika da. Emisioen emariari eta konposizioari emeparatuta, emisio
jaraituetan apika daiteke, eta futueria-amaieran jarizen da. Zenbait

Aplikazio- sektoretan apika daiteke. Adbidez.
sektoreak - Nekazaritza (NACE 01).
 Eikagaien seklorea (NACE 13).
 Industria kimikoa (NACE 20).
- Galdategiak (NACE 24 5)
~ Konportatzea (NACE 38.3)
" Zenbait_sekioretako hondakin-urak tratatzeko instalaziosk|
(NACE 37).
- Lohien eta hondakinen tratamendua (NACE 38.2).
- Metalen ratamendua eta estaidura (NACE 25.6).
 Laruaren eta oinetakoen indusiria (NACE 15)
Ekipoa Jatzi iodi maila detekiagailudunak
Kodea 52022
Ingurumen- |- Partkulen emisiak prebenitzen diu, material haustiak kargaizeko,
hobekuniza garmaiatzeko eta deskargatzeko lanetan.

Deskribapena

Jauzihodiak erabifzen dira solteko material iodi efa meheak|
onzitan, zuiotan, kamioitan, bagotan cia isasontzitan kargatzeko.
Betetzeko hodiak jauzia du bamean, eta jauzi horren ondorioz materiala
erortzen eta imstatzen da (bandaka). Atuera tkio erorketen eta
norabide-aldaketen ondorioz, zamalanetan ia ez da hautsik sortzen
Maila-detektagailuaren bidez, hodiak automatikoki eusten dio distantzia
egokari, materilaren gainazala eneferentziatzat hartuta

Jauzihodia erabifzeko 30 mh-ko emaria behar da gutdenez,
eta 5000 moa gehienez Oso dentsiate handko polietlenoz,
aluminio sinterzatuz, zeramikazko adreiuz efa altzaiuz cstaa daude,
eta material horiek guztiak umadurekiko erresistenteak dira. Egokia da
emaz isurtzen diren materal solte lodi nahiz haustuekin erabitzeko.
Adiidez potasa, fosfatoak, aleak, ikatza, kokea, sodio astuna, aluminio
xidos, zementus, sodio fosfatoa, artoa eia pentsuak.

Hauek dia teknologia horren osagai nagusiak:

- Betetzeko hodi
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Ekipoa

katz akiibozko iragazkiak

substantziekin). Tratamendu_eraginkorra da indusiia-furi_askotatic
datozen hainbat eta hainbat konposatu organko_ezabatzeko, bata
efiuenteetako merkurioa eta dioxinak ezabatzeko ere. Halaber, iragazki
mineral bafi gehi dakioke aparteko genuza gisa, gatzapenaren et
sedimentazioaren ondoren. Uretan eseitako soidoen konizenirazoa 1
mgf-a arte minimizatu behar da tekrika hori apilkatu ahal zaleko.

katz aklibozko ragazketa Kiaskos: partkuia 2ikinak katzaren

pikonetara itsasteko norabidean gertatzen da_adsortzioa. Iragazkia
aseta_dagoenean, aidatu eta tratatu_egin behar da_birsortzeko
(errausketa edo berraktibatze termikoa). Ekipoak osagai hauek it

- katz akiboarentzako zutabe bat beira-zuntzez indarttako,
poliesterrarekin egindako andela. Gaitasun ezberdina du ratatu
beharreko emariaren arabera.

- Balbula_hautatzalea: 5 bideko babula (eskuzkoa edo,
automatioa) ragazteko eta garbitzeko posizioskin.

- Onz-aldaketarako ponpa: Urak bulzatzeko, katz aktboan
zehar.

- katz akiboa (1A): karbono-material ez-granitkoekin cgiten da.
Tratatu beharreko likidoaren arabera aukeratzen da lehengaia.
lkatz_aktiboak gehigari organiko_degradatuak _xurgatzeko
gatasuna du, eta DQO murriztea lorzen du besteak beste.

Ikatz aklibozks iragazketa aireztatua: ikatz aktboa areztatzean,

katalizatzalle moduan jarduten du_oxidazio Kimikoko. prozesuetan
Gainera, ikatzak bakeriak finkatzeko egtura gisa jarduten du. Bakteriek
uraren arazketa aerobikoa egien dute in i, eta homek ikatz
aktiboaren _biobirsorkuntzari laguntzen dio. Kanpoko _birzrkuiazio-
sistema_batean gerlatzen da aveziapens, ola airea  presiopean
injekdatzen zaio ragaziko den urar

Aplikazio-
sektoreak

Kasu hauetan ez da apikagarra
- Araztu beharreko kontzenirazioa 1 g-ik beherakoa denean
- Eflienteek _merkuio _organkoaren et ez organikoaren
Kontzenraziosk dfuztenean.
- Efluenteek DD, aidrinak, dieiirinak eta arazinak dituztenean
Birsorkuntzarako apikatzen da, bai et irakuzketa-urak
ratatzeko ere, honako ekoizpen-prozesu Hauetan
- Automobigintza (NACE 45).
 Industia seronautikoa (NACE 30).
 Burdinazko metalak prozesatzeko industria (NACE 24)
- Industia kimikoa (NACE 20).
~ Ongarisk fratatzeko industria (NACE 36).
- Ehungintza (NACE 13).
- Findegiak efa industria petrokimikoa (NACE 18-20).
* Industia farmazeutkoa (NACE 20).
 Lehergaien industia (NACE 2051).
~ Edukiontzi efa tanga industrialak garbitzeko industria (NACE
81)
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Ekipoa Taladrina iragazieko eKipo mugikorra
Kodea c-3000

Inguramen. |- Teladina izencko hondakin ariskufsu gubiago sorizen da,
e hozgarrien balio-bizitza luzatzen da

- Taladrinen edota hozgarriaren konfsumoa murizten da.

Deskribapena

Konplexutasun-maila desberdinetako konposizioa dufen Kidoak
dira hozgariak. Mekanizazio-operazio bateko piezalerremintafiil
sistemari _gehizen zaizkio, soruiako beroa lubrifkatzeko eta
zabatzeko. Taladrina flido wrtsu bat da, olio mineral sintetkoak edo
erdisintetikosk ituena. Ebaketa-oloak, berriz, fido ofotsuak dira.

Fluido horiek minz baten bidez bereizien dira, eta teknika horrek
mintzaren bi_aldectara presio _czberdina eginez  funtzionatzen du.
Substantzia disolbagarriak eta molekia tamainako partkuiek poroak
zeharkatzen dituzte. Partkuia esekiak, partiuia koloialak, bakteriak,
birusak eta makromolekulak, berriz, mintzean abdkita geratzen dira.
Mikrorragazketaren bidez, 0,1 ym-k gorako partiuiak sbkizen dira
(1-3 bareko presioarekin). Hainbat materalez egindako mintzak erabil
daitezke: beira-zuntza, poikarbonatoak, PVDF _(poibiniideno
fuordunak), zeluiosa-azetatoak, _poiiamidak.. Iragazkia_mekanikoki
garbitu ohi da fuxuaren alderanizizko norabidea duen aire.luxu batekin.

Ekipo rinko mugikor bat da, et 0,5 mikratik gorako partkula
solidoak atxikitzen citu, bai eta olioen, taladrinen eta fluido indusirialen
hezetasuna ere. Ekipoak olioa harizen du Zikuituko_presio-puntu
batetk_Gero, andelaren puntu batera itzutzen du mkioiragazita, eta
ratatu beharreko oo Zirkulazioan jartzen du berriz ere.

Andeletan «gitzurruna moduan aplikatzen da eta zikuitu, ponpa,
balbula eta eragingailu guztiak garbi uzten it

Ekipoa konekiatuta dagoen makinak lanean jaraitzen du (hau
da, ekipoak funtzionamendu autonomoa du gainerako makinekko eta
nstalazioekiko).

‘Sekdore hatitan apika daiteke:

~Elementu metalkoak fabrikatzeko industia

makinerik cta

Aplikazio- ekiposk izan czik (NACE 25).
sektoreak - Makineria eta ekipo mekanikoak egiteko industiak (NACE 28).
- Automobigintza (NACE 29).
- Metalaren industia (NACE 24)
Ekipoa Briketak egiteko prentsa
Kodea c-3001
- Barmuko hondakinak murrzien it
Ingurumen- |~ Labe-mota akin batzuen energia-eraginkortasuna hobetzen du.
hobekuniza |- Zenbait emisio minimizatzen it

- Lehengaien kontsumoa murrizten du (adibidez, metal astun).

Deskribapena

Prentsa briketatzalea material hauen ~aure-fratamendurako
erabitzen da: Konizentratusk, lohi metalkoak, Iokatzak, lohiak,
gaidaketa-labeen keetatk datozen partkula soidoak, hauts metalikoak,
aluminiozko birbiak, magnesiozko birbiak, birbil metalikosk, lefoizko
irbiak, kobrezko birbiak eta bigarren maiako beste material batzuk.
Teknika hor ez da aplkagarria zink kontzentratua berreskuratzen duen
hauts-birzkiapenerako.
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Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Oxidazio kataliikoa

52011

- Konposatu organiko lurrunkorren (KOL) emisioak murizten ditu.

Cidazio katalitkoa srabilzen da gas-hondarren Korronte bateko
konposatu  erregaiak  (konposatu organiko lumunkorak  —KOL-,
konposatu_usaintsuak eta abar) oxdatzeko. Horretarako, airea edo
xgenoa duen gas-koronte bat beroizen da, cta genuza kataizatzale
batetk pasarazten da. Geniza horrek oridazio-tasa hazten du. Beraz,
konbertsioa egin daiteke_ermealzio-tenperatura_baxuagoan, oxidazio
{termikoko unitateetan baino. Erregailu batzuek gasa berofzen dute 300
500 T inguruko tenperaturan, genuza katalzatzailean sartu aurretk
Geruza katalizatzaileen sistemk flidizatuak edo finkoak izan daitezke.

KOLak oridatzeko erabifzen diren katalizatzalieak metalezkosk
zaten dra nommalean (adbidez, platinozkoak, paladiozkoak edo
rodiozkosk, zeramikezko edo mefalezko oinar baten gainean), edo
zeramikazko pastiletan omarriutako metalak, edota mefal 0xdo amunt
nahiz konbinatuak. Askotan eramaie oso mekaniko batean oinarrizen
dira, esate baterako, kobre oxidoan, kromoan, manganesoan, nikelean
cta kobaltosn.

Kromo  oxidoan _edo _aluminio _oxidoan _ oinaritutako
katalizatzaieak, kobalto oxidoan oinarruiakosk, eta kobre oxidoan edo
manganeso oxidoan oinarriutakosk erabiltzen dira konposatu Koratuak
diuzien gasak oxidatzeko. Piainozko oinarria duten kataizatzaieak,
ez, aktboak dira suffea duien KOLsk oxdaizeko, baina, Koroa
dagoenean, azkar desakfivatzen dira.

Katalzatzaileen pozoiak gas hondarrean egoteak kaite handia
gin dezake kataizatzaileen biziza erabigarrian. Kataizatzaileen pozoi
zan daitezke suea, halogenoak, zinka, beruna... Beraz, pozoi horiek
diuzten gas korronteak ez dira egoliak oxidazio katalkorako (gas-
korrontea tatatu eta pozoi horiek erauzten ez badira beintzat).

Oxidazio_kataltikoa berreskuratze_energetikoarekin  konbina
daiteke.Horrtarako, oddatzaie katalfko berreskuratzaikak_cta
birsortzaleak erabitzen dira. Energia_berreskuratzearen. prinzipioa
oxdazio termiko birsorzailearen printzipicaren antzekoa da (LVTL
zerrendan ere aditzera emandakosk).

Hauiek dira oxdazio kataltko baten osagai nagusiak:

- Erreluntza-ganbera, kataizatzaicarekin

~ Gas-erregailiak edS berogaiu elekirkoak (emesistentziak).

- Hazagaia.

- Energia berreskuratzeko edo birsortzeko gaiuak

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dia teknologia hori NITD gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu zajenak.
Oxidazio kataltkoa sekiore askotan erabifzen da KOLak et
bestelako konposatu emegaiak (konposatu  usaintsuak eta  abar)
oxidatzeko. Adibidez:
- Haragia edo haragizko produktuak ekoiztea, prozesatzea etal
Kontserbatzea (NACE 10.1).
eta arainkiak prozesatzea eta koniserbatzea (NACE |

eta landareatorko ol efa gantzen fabrkazioa
(NACE 10.4).
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Harrikatz-hautserako bahe aufogarbitzailea

- Gorputza, bahea edo pantaia ragaziea, urradura bidez higatzea
salhesteko diseinatuta dago, efa horegtk, erresistentzia handko
iragazte clementuz osatua, adibidez: ABS2 edo bestelako material
bereziz. Hor egiten da bahetzea, fluidoak daramatzan soidoak
bereizz.

- Garbiketa-sistemark_behar ez duten bahe autogarbitzaieak,
funtzionamendu eraginkorrekoak, iraupen luzekoak, ia ez duls
zainzark behar efa mantentze minimoa cskatzen dute. Sistema
horiek funtzio bikoitza daukate: iragaziea eta autogarbitzailea.
Adbidez_ahortzs defurko clementu iragazle bat daukaten
baheak_Ondoz ondoko bi ardatzen gainean muntatzen dira eta
horien ertzetan pantaila iragaziearen arrastatze-kateak _doaz.
Hortza diseinatzea eta pantaila ragaziean muntatzea ragazketako
bi etapa dira, erauziekoa den soloaren tamaina baldintzatzen
dute efa baheko zuloen neurria definizen dute.

Hortzek mugimendu bikoitza egiten dute, hortz bakoitza eta hortz-

lermo bakoiiza ondoz ondoko bi ardatzen gainean muntatzearen

eta pantaiaren biraketa-mugimenduaren ondorioz, eta hala:

+ aureranzio lehenengo mugimenduan, ateratako - solidoak
deskargatzen dira eta.

+ atzeranzko bigarren mugimenduan, horzak beraiek eta pantaila
os0a garbitzen .

Autogarbiketa-sistema honi esker, likidoaren koronteko pantala beti

garbia dago

Apatutako {eknologia_instalatzeko_eskakizuna befe behar dufen
jarduerak edo teknologia beren baimenetan_adierazitako_isurketen
gehieneko kontzenirazio onargarria (IGK) betetzeko ezarizen duten
jarduerak baztertzen ira.

Efluenteko soldoak iragaztea beharrezkoa den sektore guztietan apika

spliazio: | ke, adiides
Ospae cta kinketan (15N 5)
2 Zuriustnean (E55N 16)
. Eikagadvstnctan (E5N 10)
Ut prozesai eablizen dufen el gleteiako industi-enpresctan
(0570, 11, 16,17, 15,20, 21,22, 5. 26
emsionx
Elipoa ook ratteko o ragazieko okpos
Kodea 52000
nqurumen |- Lanosn erisiosk el oo heskarek muriea
hobekuniza |- Hozgamren konsumos murcia

Deskribapena

Erauzketa-sistema _horien bidez, adibidez, mefala_mozieko
prozesuetan sortuako laino eta lanbro Quztiak bitzen dra. Hozgarria
kondentsatu egiten da, ea beriz ere andelera izutzen da. Prozesu
guztia zitkuity fodan egiten da.

Lehenengo fasean, hozgarria kondentsat eta andelera izulizen
da, eta bigarren fasean aireko partkuiak ragazien dira. Osagai hauen
bidez egiten da ragazketa:

~Birsor daekeen material ragaziea (hozgami utsuetarako,

batez erc).

- Iragazki_elektrostatio_bat, 11.000 voliekin funtzionatu ohi

duena (ebaketa-oioen lainoetarako, batez ere).

Berez, ekipo horren bidez, hiru prozesu batzen dia:
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Ekipoa Lohien lehortze elekirikoa, produkzio tikietarako
- Eilkagaien industria (NACE 10).
- Metalurgia (NACE 24).
 Metalaren indusiia (NACE 25).
- Metalen tratamendua eta estaidura (NACE 25.6).
Ekipoa Ez-burdinazko metalen bereizgailua
Kodea c-3005
== - Ezburdinazko hondakin metalikoak berreskuratzea eta birziklatzea.

Deskribapena

Ezburdinazko mefalen _bereizgaiuak (Korronte _parasioen
bidezko bereizgaiuak ere esaten zaje) 3-150 mm-ko ez burdinazko
metalen partkulak bereiz ditzake (adbidez beruna, kobrea, aluminioa).

Ezburdnazo metalen bereizgaiu_baten _funtzionamendua
korronte._parasitoen_printzipioan_oinarizen da. Eremu magnetko
aidakor bat zeharkatzen duen material croalean, eremu magnetko
horen aurkako komonte parasitoak sortzen dira. Korronte parasito
aikulatzaile horiek elekiroimanak sortzen ditszt, eta elektroiman horiek
kanpoko _eremu _ magnetikoaren _ aldaketaren _aurkako  eremu
magnetikoak dituzte (kus Lenzen Legea). Eremu magnetikoa zenbat
eta handiago, edo eroalearen elekiiztate-eroankortasuna zenbat eta
handiago, hainbat eta handiago dira sorutako korronteak, eta hainbat
eta handiago da aurkako indarra. Aurkako indar horrek ez burdinazko
metalen partkuiak hondakin-fut kanpora bidaltzen dit, eta erraz
bereiz datezke.

Hauck dira ez-burdinazko metalak bereizieko instaiazio baten
osagai nagusisk:

- Danbor _zentriugoa  (korronteari  bunizko  Foucauten

printzipioa).

- Eroslea, biokeatzeko babula.

 Detekzio-sentsoreak.

 Kontroluniatea.

- Bereizketa-uniites.

Ezin da splklu erabifzen ez dren iigaluak desegieko
sektoreko_jardueratan; zehazki, fragmentadoretan. Honako jarduera

Apikazio: | cianapika dsteke
" ki tiace 3
* Eraispenal ctalurmugimenduak (VACE 43.1)
Exipos Piasoak hondakinelatik bananizeKo bereizgaliua
Kodea came
ingurumen- |- Plasikoen % 65 braia dezake (erabizen ez dven ioaiuen
Robekuniza hondaionen % 5-20).

Deskribapena

Erabiitzen ez dien ibigailien plasiikoak bereizicko, hondakin
horek lau bereizketa-danborretatik pasa behar dute._Danbor horiek
dentstate_desberdnetako Iiidoak dauzkate (1.6, 125, 22 efa 32
glem’). Etengabeko prozesu_horretan, Ieheneno ingurunean (16
glem’) materia organiko eta ez-organikoa bereizten dira. Bigarenean
(1,25 glem’) PVCa gainerako plastkoetat bereizten da. Hirugarren eta
lauganen ingunnetan (2.2 efa 3,2 glen) metal baliotsusk
berreskuratzen dira, pastiko teknkoen zatkitk bereizia
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Presentziaren arabera argia erreguiazeko eKinoa, argiziapen

EED naturalik ez duten pasabidectarako

Kodea D401

Ingurumen- |- Energia aurreziea.

hobekuntza |- Kima-aidaketaren aurkako borrkan lagunizea

Deskribapena

Ekipo horen bidez, modu automatikoan Kontrolatzen da argr |
instalazioak piziea ela fzaltzea, lekuaren okupazio-mailaren arabera.
Horretarako, _ sarrera.clementuak _(pulsadoreak _eta  presentzia-
detektagaiiuak) cfa ireera-clementuak (kontrolatu  beharekol
zitkuituetan jarduten duten eeleak) erabitzen dra, eta, horien bide?
argia_konekiatzen eta deskonekiaizen da, beneako argi-premien
arabera.

Bameko argrmota guztetarako egoka da
Komenigarta da lokalak hainbat espaziotan banatuta baidin

Apikazio: |uadaude (uiegosk edo okupazion sizkakon bada (batzar-artoak.
sokloresk 12 criateoia, ieoiak, Komunak,eskaiersh, komioreak, arseak ea
ear s hortan, encrga desorie suresien 6a

‘Sehior guzletan spka daeke
Zundaren et srgla erEguatEEko eKipos argl natarala duten
I eraikinetarako © o pon oo
Wodes Bans
ingunumen- |- Efizenia orzeko ea enega aumeieko Boungara Ga
Nobekuniza |- Kima.aidakearen aukako bomokan agunizen du

Deskribapena

Ekipo horien bidez, modu automatikoan kontrolatzen da argr-|
instalazioak piztea eta izalizea, argi naiuralaren maiaren arabera
Horretarako, sarera-clemenuak (pulfsadoreak cta_argi-sentsorcak)
eta. intcera.clementuak_(kontrolatu_beharreko. zirkuituetan jarduten|
duten errleak) erabitzen dira, ota horien bidez argia konekiatzen efal
Geskonektatzen da, benetako argi premien arabéra.

“Argimota guztetarako eqokia da_ Jarduera-sekiore guztetan|

AplEie. |tk date, bl ek Gk ueacah,sonsoa, angelon ). ol
e et ot (o, o) totasele,
e e s e
Eipos niragort bidezho sherteta
otes Blots
nguramen
T | et aneretion

Deskribapena

onfakiurk gabe lehorizeko _ekipoak _dia._Paperaren
hezetasuna nahi den mallaraino murrztean datza prozesua: paperak
uretan duen pisuaren % 50 izaten du hasieran, eta ehuneko hori %
10efk behera muiztu behar da normalean. Horrearako, ckipoak
higrometria kontrolatzen di, efa, horren arabera, potenzia egokizen|
6u_Laneko tenperatura 1100 T ingurukoa izaten da . Paperezkol
afiek 050 azkar egien dute aurrera (1.000 mimin ingury) eta modu
mailakatuan lehortzen dira, kontakturk gabe.
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Ekipoa

sigailu xurgatzailea

Elementy hauek_diuzten indusiria_guztetan apikatzen da, Oro har.
haizagaiuak, putz-egileak, ekipo clektrogenoak, kogeneradoreak, moorrak cta

abar (NACE C atala, mandaktura-industria).

BALIABIDEAK
Ekipoa Bere kasa garbitzen den iragazki minerala
Kodea F-6000

1 mikra arteko partiula soidoak ragazten di, % 99,9k0 bereizketa-
Ingurumen- eraginkortasunarekin.
hobekuniza |- Olo askeak abdkitzen dit, efa 5 mg/tk beherako hondakina uzten

Deskribapena

au

Makina-erremintan nfegratuiako iragazia da.

Ale mineralez betetako tanga bat da. Liido zkina sartzen da,
golko aideti, o2, hondakinak mineralean atxkita geratu ondoren, kido
garbia ateratzen da beheko aidetk, gero erabiltzeko.

Mineralaren artean hondakinak piatu ahala, bonbona iragazieko
presioa_areagotu egien da. Presioa balo jakin batera heltzean,
bonbona ragaziea garbitzeko unea da.

Ale iagaziea korrontez kontra garbitzen da. Likidoa beheko,
ahotik sarizen da eta goiko aidetik atera, eta mineralean piatutako
partkuak arrastatzen ditu dekantazio-tangarantz. Geroago, garbizeko
erabiltako fikidoa bereskura dateke, eta partkuiak tangaren hondoan
geratzen dira,ateratzeko zain

Haue dira iragazketa-sistema horren ezaugarri nagusiak

Langieak ez dauka adi egon beharrk, makinak berak bere kasa
detektatzen batu garbitzeko beharra eta bere kasa egien baittu
beharrezko garbiketak.

Korrontez Kontrakoko_garbiketan hondakinak_bakarrk ateratzen
dira, eta e2 ale iragazlea. Beraz, elementu iragazierk galtzen ez denez,
iragazkiak raupen mugagabea du.

Honako sekiore hauetan apiika dafeke:

- Elementu metalkoak fabrikatzeko industriak, makinerisk eta,
e ekipoak izan ezik (NACE 25)
s - Makineria cta ekipo mekankosk egieko industriak (NACE
sektoreal Y
- Automobigintza (NACE 29).
- Metalaren indusiria (NACE 24)
Ekipoa Artezgailuentzako iragazte-sistema mistoa
Kodea o001
" Arteziean sorzen diren ohieiako burdin parikulen % 100 bereien
Ingurumen- au
hobekuntza |- Lehengai gutxiago erabitzen dira talacrinak edo hozgarriak).

-_Horren ondorioz, hondakin gutiago sortzen dira

Deskribapena

Emuitsio_bateko ol armotzak eta_poluizall_fioatzaleak
bereizien ditu. Iragazkela-sistema_artezgailuan_bertan edo metalak
ranstormatzeko_makinetan integratuta_dago. Sistemak_iragazkiaren
bidez funtzionatzen du modu jaraituan (nomalean gramaje berezia
duen paperezioa zaten da iragaziia), eta taladrina lohiak uretatic
beredzten ditu. Horrez gain, iragazketa magnetiorako sistema bat izaten
du, burdinazkohondakinak bereizieko. Danbor magnetko batek
paitiuia mekanikoak jasotzen ditu, eta, arraspa baten bidez, partkuiak






OEBPS/images/AE148207001_fmt41.png
Ekipoa Presio handiko gurpil-garbitzailea
Garbiketa-ura bizKiatzeko cfa Iohiak automatkoki aeraizeko
sistema bat izan behar du (Arkimedesen torojuaren bidez edo antzeko

beste sistema baten bidez).

Hauek dira osagai teknikoak:

- Eikatzeko andels.

 Pita hinzatzaileak dituzten banatzaileak

 Garbiketa-ura birzkiatzeko sistem.

- Lohiak _automatikoki _ ateratzeko _sistema _(Arkimedesen

torojuaren bidez edo antzeko beste sistema baten bidez)

- Hesiak, zaintzaile etzanak edo saretak.

Kanpoan geratzen dira teknologia hori NTD gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko _dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknologia hori ezarizea eskatu zajenak.

- Antrazita-, harriatz- eta ignito-crauzketak (NACE 05).

- Beste erauzketa-ndustria batzuk (NACE 08).

Aplikazio- - Bestelako produktu mineral ez-metaikoen fabrikazioa (NACE
sektoreak 2)
- Hondakinak tratatzes, bitzea efa ezabatzea: balioa ematea
(NACE 38).

- Metalurgia (NACE 24).

 Ingenaritza zibia (NACE 42).

 Hondakinak tratatzes, bitzea efa ezabatzea: balioa ematea

(NACE 38)
Ekipoa Lofien lefortze elekirikoa, produkzio tikietarako
Kodea C-3004
Ingurumen- |- Lohien bolumena (udeatu beharreko hondakina) bikiagotzen du, eta
hobekuntza lohien hezetasuna murrizten .

Deskribapena

Lohien lehorgalu elekirkoa erabil dafeke edozein 1oh-motatako
Kopuru tiiak prozesatzeko, eta, berezi, lohi bereziak, toxkoak edo
armiskusuak ratatzeko.

Prentsa-ragazki batetik datozen lohiak ontz birakari batean
sartzen dira. Biraketen ondoroz, lohiak nahasten dira ela gehiago
lehortzen dira. Lehortze-prozesia aikuitu erabat itian egfen da,
atmosierara gasik igorr gabe. Horrenbesiez, unitate hori lokal b eta
konirolatuetan erabi dateke.

Lehorize-2ikio 0s0a fenperatura baxuan gauzatzen da (S0 °C
inguru) eta 050 energia gubxi behar da. TE lehorgailu birakaria unitate-
mota efenckoa da (sailka lehorizen du) eta ziio bakotzean 500-7.000
I lohi lehor ditzake. Ur-edukia % Sera muritz daiteke, ofa ateratako
I bakoitzeko 0,35 KW behr i

Lehorize-zikio_bakolizaren iraupena da_unitatean sartutako
lohien hezetasun-portzentajearen araberakoa, eta amaieran lortu nahi
den hezetasun-portzentajearen araberakoa ere bai.

Lehortze-zikioa aufomatkoa da, efa lohi-mota bakoitzaren
ezaugarrien arabera egokitu daieke.

Hau da osagai nagusia:

- Lohien lehorgail elekirkoa, kopuru bikietarako.

Aplikazio-
sektoreak

Teknologia hori aplika dateke lohi gubd sorizen den edozein
nstalazio-motatan:
- Hondakin. urak ratatzeko indusiria (NACE 37)
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Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Ulirasoinuen bidez garbitzeko, Koipegabeizeko eta lehortzeko|
makina
F-6004

" Ez da_perkloroetlenork_eta rloroetienork Konfsumizen, haien
ordez detergente biodegradagarria erabitzen baita. Horrenbestez,
hondakinak minimizatzen dra, eta ez da konposatu organko
umunkorik igorizen.

Ulirasoinuen bidezko Garbikelak_frekuentzia handiko_somu-
uhinak erabitzen ditu hainbat objektu efizientzia handiagoz garbitzeko,
bai disoluzio. urisuetan, bai disoluzio erdurtsuetan, bal garbiketa:
disoluziostan. Garbiketa-disoluzioetan presio tikiko eta handko
remuak sortuz, soinu-uhinek burbuia mikroskopikoak sorzen dituzte,
eta, soinuaren presioa aldatzen den neurian, burbuia horiek huseko
presioa egiten dute tratatu beharreko azalerarén gainean. Prozesu hori
kabitazioa esaten zaio.

‘Teorioki, 1.000 baretik gorako presio lokaiizatua sorizen da, eta|
horrek errazten G ganzak eta zikinak ezabatzea. Hainbat materialen
osagaiak cta zatiak garbitzeko, koipegabetzeko eta aurre-akabera
automatikorako erabitzen da teknika hor.

Piezak saski birakarietan sarizen dia. Saskiak automatkoki
kargatzen den zinta garraiatzailean jartzen dira, efa, robot bidez,
koipegabetze., irakuzketa- eta lehortze-prozesuko fase bateti bestera
dosz.

Saski batean sarttako piezak urez efa defergentez betetako
upel batean sartzen dira. Detergentearekin, tenperatura jakin batean eta
uirasoinuekaktbatuta, piezen gainazalean dauden_ zikin-partkuiak
ezabatzen dra. Piezak upel batetk bestera igarotzen dia, ongi irakuzi
cta lehortzeko.

Hau da prozesu orokora:

- Plezak sasii birakarietan kargatzea

 Sakietan detergente beroa sartzea (ezberdina da burdinazko|
plezetarako eta ez burdinazkoetarako).

- Piezak murgidu ondoren, urasoinuen bidez_aktibatutako|
detergentearen  ela erolazioaren  laguntzaz,  piezen
gainazaleko zkin partkulak ezabatzen dira

- Burdinazko eta ez burdinazko piezetarako. Ultrasoinuekin
akibatutako uretan rakuziea.

- Ez-burdinazko piezetarako. Tratamend sistemaik datorren ur|
berotan murgilduz irakuziea (ondoren, ur hori tratamendu-
sistemara tzutzen da).

- Burdinazko_piezetarako. Uretan disobagarria den produktu
babeslean rakuztea.

- Aire beroarekin lehortzes.

- Deskarga

Saskiak  upel _batetik _bestera  automatioki _mugitzeko,
utrasoinuak eta kargatzekoldeskargatzeko eremua ere kontrolatzen
dituen manipulatzailea erabitzen da.

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dra indarrean Gagoen legedian czamiako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduerak, bai cta
dagoziien baimenetan, baldintza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu
2sienak.

Nota horetako prozesuak egiten dituzten sektore guztetan
apilka daiteke. Adibidez

- Tratamendu mefalikoen indusira (NACE 25 6).
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Disolbatzailerik  gabeko  ilsasgarriak  erabiltzen  dituen

B plastiikagailua
Ur-oinara dufen fezkela-isasgar ofa UV emebinen czaugari
fiskoak dra. dRobazaieoinaia. dutenen desberdnaic  bisostate
desberdina dute, uronarko tsasgarmiek_ beo sor handiagoa dute
lurruntzean... Hotaz, ur-oinarizko fsasgariak erabitzeko, egokitzapen
batzuk egi behar zaizki plastikagailar, edo bea eros! behar da
Amaierako produktusk iragazgaitza izan behar badu, ez da
komeni ur-cinarizko. tsasgark erabitzea; zan ere, lehorzeko
prozesuaren ostean, osagal hidrofioak abkia geratzen dra, ota urck
Kaltetzeko moduko geruza osa dezakete.
Hauek cira 03agai nagusiak
- Disolbatzalerk  Gabeko tsasgarriak  erabitzen  dituen
plasifikagaiua.
- Nahasleko sistema (behr izanez gero).
- izpi uiramorcen uniatea (behar Zanez gero).
Honako sektore haetan apika daieke, bi salbuespen hauekin
legedian czartako mugak betetzeko aplkatzen dutenak, eta urtcan 5
Aplkazio- tona ciolbatzaieko konfsumo-stalasea daukatenak.
Sektoreak - Paperginiza sekorea (bigarriak) (NACE 17.21).
 Inprimategien scklorea (NACE 15).
* Produktu lastkoen fabrkazios (NACE 22).
ETm Diesel motorrentzako parikula-iragazii, lehendik dauden ibigailu
astunetan jartzeko (EURO |, I edo il motordunai)
Kodea B2
Ingurumen. |- Diesel molorren pariiulak_(kedara) harrapazen dute, efa arera
hobekuntza igortzen diren emisioen % 85 murrizien dute

Deskribapena

Diesel motonentzako_partikuia-ragazkiek fSKoki_harapaizen
dituzte motorrek sortutako partikulak, atmosferara igortzea eragozieko.

Edozein motatako diesel iragazkietan partkuiak harrapatu eta
bereizieko, hes-gasek ekarrtako partkuiak biketa-gainazal batean
abikitzen dira,

Bereizketa hori egitcko, hesi poroisu bat zeharkatu behar dute
gasek, ofa partiuiak hesian abkia geratzen dira.

Diesel motorrentzako partula-ragazkien sistemek Fagazkko
partkuiak ezabatzeko modu bat izan behar dute, bereizteko gatasun
bereskuratzeko. Partiulen ezabaize horr iragazaren bisorizea
esaten zaio (termikoa); etengabe egin daiteke, partiuien iragaziak
romal funtzonatzen duen bitartean, edola aidian behin, partikuia-
kopuru akinen bat bidu ostean.

Osagaia teknikoak:

Diesel motorrentzako partikula-iragazkia

Apiikazio-
sektoreak

biigaiy astunak erabitzen diuzten seklore guztisk
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Ekipoa

Erregai fikidoa, bioerregaia efa biolikidoa erabilizen duen erregailu
modulagarriko kondentsazio-galdarak

nkerako azalera gehigarr bat (bigamen tnkagaiu bat edo_trukagaiiu
nagusiaren gaindimentsionamendu bat). Azalera horretan, keak kondentsazio-
tenperaturatik beherako tenperaturetaraino hozten dira.

Enegailia_modulatzea lortzeko teknologiak gasolioa ohikoa baino presio
handiagoan injekiatzea bame harizen du (30 bar, 10 bamen ordez),
funtzionamendu-eniegimen _ouztietan_atomizazio egokia lorizeko; 2014an,
potentzia nominalaren % 331k % 100era artekoak dira

Energia eta isurpenak aurreztear dagozkionez ematen dituen emaitzak honen
ondorioz dira: a) tenperatura tikiagoan funtzionatzen da eta abiatzelgeldize
2iio-kopuru tikiagoarekin, beraz, galerak murizien dia, eta b) rukagaiuaren
gaindimentsionamenduar esker, keetalk bero handiagoa atera daiteke, baita
duten lurina kondentsatu ere. Gainera, isupen batzuk munzten diela kontuan
hartu beharko ftzateke ~COKoak, kasu-, ablatze-kopunua muriztearen ondorio
2uzen gisa

Apiikazio-
sektoreak

Berokuntza edo ur beroa behar duten jarduera guztietan apika daiteke.

ZARATA

Ekipoa

sigailu xurgatzailea

Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

E-5000

" Hodietako zarata murrizien du bal fariskos, bal aimosferara ifefen dena—cla
soinu-inmisioen maila_ hobetzen du. Soinu-murmizketa eraginkoma izatea
hainbat fakdoreren menpe dago (tenperatura, gas-presioa, emaria, isigaiua
eraikitzoko materiala, dimentsioak ofa abar).

Gasa jariatzen den hodictan _(areziapen-sisiemak, aire _giofua)
{artekatzen diren elementuak dira sigail xurgatzalleak.Transmitizen den zarata
ahalik eta gehien murriziea da haien egiekoa.

Bisigailmota daude:

- Isigail eresistiboak: material xurgatzaieko estaldura dute baruan, efa

estaldura horren araberakoa izaten da isigaiuaren funtzionamendua
Hainbat motatakoak izan daitezke (gelaxkak, Zikularrak eta abar).
Isigalu_ereakiivoak: forma geometrikoekiko mendekotasuna_dufe
ezaugami nagusi Kamera bat edo gehiago, barriatzaiieak,
emesonadoreak eta abar cduki ditzakete, cfa slementu horiek.
nolabaiteko inpedantzia_ematen diote  transmitzen den_energiari
Inpedantzia horrek eragiten du energia akustkoaren zati bat atzera,
tzulzea, isigaiuak igomi gabe. Besteak beste, lasakuntzako isigail
ermeaktiioak, lasakuniza stmosferkokosk efa erreakibo-urgatzaieak
azpimarratu behar dira
Osagai hauek dituze:

- Inguratzaiiea eta gelaxkak, txapa gaivanizatuzkoak etaledo lakatuzkoak

do altzaiu aleaiuzkosk edo herdolgaitzezkoak.

- Materal urgatzaieas bera-zuntzalhantiealpoiesterra.

Soinu_erasotzailearen maiztasunaren cfa zarataren ezaugarrien batan
dago soinua indargabetzea.

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dira indarrean dagoen legedian ezartiako mugak
betetzeko teknologia hori_aplkatuko_dulen_jarcuerak, bai et dagozkien
baimenetan, baldintza gisa teknoiogia horiezartzea eskatu zajenak.
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Ekipoa

Zizeneko sugarreko hotza sortzeko xurgatze ekipoa

Zuzeneko sugarreko xurgatze-ckipoak industra-instalazio eia|

Aplikazio- zertitzu_havetan aplkatzen dra: hotz-eskaria_egiten dutenak
sektoreak eta (Kimatizaziorako edo ekoizpen-prozesu bateko hotz industilerako) cta
erabilerak rregat turi raunkor bt behar dutenak (gasa cta abar),
Horrenbestez, selore quztietan apika datieke.
Ekipoa Gasezko motordun bero-ponpak
Kodea D012
Ingurumen- |- Efientsa energetikoa hobetzes.
hobekuniza |- Kima-aldaketaren aurkeko borrokan lagunizes.

Deskribapena

Bero-ponpa bat makina fermiko bat da, beroa fum otz batetik
xurgatu eta furi bero batera banatzen duena. Bero-ponpa gehienck
konpresiozko zikio termodinamikoaren bidez furtzionatzen dute. Hauek
Gra ekpo horen barmuko osagal nagusiak.  konpresorea,
kondentsadorea, espantsio-balbula eta lumungailua.

Gesezko motordun _bero-ponpen  Kasuan, _gasarckin
funtzionatzen duen motor bat erabilzen da konpresorea martian
artzeko. Bestela, horren ordez, bero-ponpa elekirkoa erabil ohi da

Batez ere, Iokal publkoen Kimatizaziorako erabitzen da gaur|

fothae [ e e s e cotre pocsen on
oo a0 10

e st sieton apika dtekeen kg 6
o Crendimend R b7 ponss COP>4]
foten S
e |- S sergeios e
it |- K ket sotaps ook urize.

Deskribapena

Aplikazio-
sektoreak  eta
erabilerak

Bero-ponpa bat makina termiko bat da, beroa furt oz batstic
xurgatu efa furi bero batera banatzen duena. Bero-ponpa gehienck
konpresiozko zikio termodinamikoaren bidez funtzionatzen dute. Hauek
dra elpo horen bamuko osagal nagusiak.  konpresorea,
kondentsadorea, espantsio-balbula eta lumungailua.

Txosten honetan COP>dko bero-ponpak_ebaluatuko ditugu.
Sistemak_emandako energia_termikoaren eta xurgalutako_energia
armuntaren arteko zatidura da COP (Coefiiient of Performance). Makina
termiko baten COP zenbat eta handiagoa izan, orduan eta handiagoa
da bere errendimendua.

Sektore guztetan apika daiteke, baina 4tk gorako COPa duten
ero-ponpen kasuan soiik
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Ekipoa Wikioiragazketa-skipoa
Kodea A-1000
" Solido esek guztien % 100
" Mefalindustrian  metal asiunak cfluentoetatk bereizieko
errendimendua handiagoa izatea dago haien arteko loturaren mende.
Metalak uretan disolbatu gabe badaude (forma konplexusk) edo pHa
— ez bada egokia, bereizketa-errendimendua bekia izango da: oro har,
s 100 gl tk 00 ugira lor daitezke. Bakintzak ezin hobeak badra,

Deskiibapena

berriz, efentean meta-hondakinen mikrogramo dozena batzuk soilk
izatea lor daiteke.

- Koipegabetze-bainuen balio-bizitza % 10-20 luzatzen da, gantzsk eta
olioak bereizearen bidez. Bestaide, eroakiibo, kopegabetzaie, ur
eta lohi quiago kontsumizen da.

Mintz bidezko bereizkela-isknika Ga, e1a minEzaren aide biiako
presio czberdinagati funtzionatzen du. Substanzia disolbagarriek cta
molekuia tamainako partkuiek poroak zeharkatzen dituzte. Partiula
csekiak, partkuia koloidalak, baklerik, birusak efa makromoickuiak,
errz, mintzean atckta geratzen dira. Mikroiragazketaren bidez, 0,1
umk gorako partikulak abdkizen dira (1-3 bareko. presioarekin)
Hainbatmaterialez egindako mintzak erabil daitezke: beira-zuntza,
polkarbonatoak, PVDF (poibiniideno fluoruroa), zeluiosa-azetatoak,
poliamidak . PVDFz egindako mintzek abantaia bat dute: azido
indarisuekin, sosa kaustkoarekin edo liibekin garbi daitozke.
Zeramikezko mintzak ere erabilzen dira, pH_handetarako zein
balietarako indartsuak direlako eta tenperatura altuak ondo jasaten
dituztelako; 80 °C-tan, 300 Un-tk gorako ahalmenak lortzen dira mintz-
zatien m* bakotzeko, Badia mintz erresistentoagoak ere: CFCC
(Carbon Fiber — Carbon Composite) mintzak kimikoekko erresistenteak
dira, 165 °C areko tenperaturak jasan  dizakete eta mekanikoki
egonkorrak dira (40 bar arte)

Mikroiragazketaren teknika erabitzen da_partkula_ sofdork
gabeko efuentea lortu nahi denean beste prozesu batzuk marbcan jart
aurreti (adibides. alderantzizko osmosia edo metal astuna eta antzeko
polutzaile ariskuisuak ezabatzea). Bestaide, abk beharreko partikien
tamainaren baitan dago teknika hori erabitzea. Hauek  dira
ulrairagazketaren apiikazio batzuk:

- Desugerketa-bainuen balio-bizitza luzatzea.

- Koipegabetze elekiroltikoa.

 Koipegabetze kimikoa.

- Gasolna ragaztea.

Iragazkisk hainbat forma izan_ditzake: kirbis, fuformakoa,
laua edo-harformakoa. Gainera, minizak moduluka eginak daude,
edozeinahaimenera_egokizeko. Bestalde, mikoragazketa.sistema
2Kio ian erabil dateke, etengabe, kolpegabetze-bainuetarako, 300 Uh-
ko emariaein.

Iragazkia mekarikoki garbitu ohi da, une batez fluxuaren
norabidea alderantaikatuz eta ragazte-ahalmena berdin mantentzen da.
Koipegabetze-bainuen sistema  fietan, eduki koipelsua % SOckoa
dencan, mikroiragazkela ¢z da  eraginkomra. Homeiakoetan,
kontzeniratuaren zati bat ezabatu egiten da, eta haren ordez, bainu’
bolumen bera jartzen da
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~ Metalaren indusivia (NACE 24)
 Industria seronautikoa (NACE 30.3).
- Industia kimikoa (NACE 20).

Ekipoa PVD furrun-faseko tekniken bidezko estaldura-ganbera
Kodea Fe00s

Ingurumen- |- Hondakin ariskutsuak ot produktu Kimikoen Konfsumo efa surketak
hobekuntza erabat ezabatzen dira

Deskribapena

PVD (physical vapour depositon) husean estaiizeko prozesua
da (10* Moar-otk 107 Mbar-cra biartcko presioa, guba gorabehera.
Prozesu homen bidez, estaltzeko materiala huisean lumundu cta
garaiatzen da, estal beharreko piezarekin otura mojekulama osatzeko.
Estaldura kondentsatu egiten da, eta geruza fin bat sortzen du (2-5 um)
piezaren gainean, gainazal raunkor bat sortzeko.

PVD teknologiaren bidez, ordezko estaldurak (Cr purua, CrN edo
ZeCN) sintetzatu egiten dira egoera metaikoan (womoa edo zitkonioa)
edo gaseosoan (nirogenoa eta hicrokarburo baf) dauden osagaien
bidez. Teknologiaren muina_osagai_solidoak in stu_lumntzeko
erabilizen den teknka da, ela inentsitate handiko (100-150 A) arku
elekirkoko deskarga batean datza. Lurruntzeko materialaren (Cr eco Zr)
eickirodo bat erabilzen da katodo gisa,eta kobre-ciekirodo osagarri bat
anodo gisa

Kromo_hexabalentezko edo zianurozko ohiko bainu urisuen
ordez, material horiek erabizen badira, birZkiatzeko lanak emazien
dira. 1zan ere, elekirodoa agortu ondoren, hondaki horiek solidoak dira,
emaz kudea daitezke eta beste elekirodo batzuk egiteko erabi datezke.

Estaldura osatzen duen konposatuaren sintesia argonean egiten
da, 1-10 mTor inguruko presioan.

Kanpoan geratzen dra indarrean Gagoen legedian ezamiako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduersk, bai cta
dagoziien baimenetan, baldinza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu

Aplikazio- dagocki
et  Elekronika-aparatuen ckoizpena (NACE 26.4).
- Ekozpen optikoak (NACE 26.7).
- Akabera metalkoen tratamenduak (NACE 256)
Ekipoa Guixieneko kanfiateekin ubrifkatzeko sisiema (MOL]
Kodea 6008
- Taladrina egiteko ur-konfsumoa % 100 ezabatzen da
- Lubrifkatzaliearen kontsumos % 60 murrizten da.
- Materal iragazieetatik sortzen diren hondakinak % 100 ezabatzen
Ingurumen- dira (artutro iragazleak, paper-bandak).
hobekuniza |- Hondakin amskufsuen chuncko handia czsbatzen da (taladrina

agortua).
- Lainoen, lurmunen eta ebaketa-keen gantz-kontzentrazioa murrzien
oa

Deskribapena

Teknka horen bidez__makinek _ea_ememinisk _ondo|
funtzionatzeko behar duten lubrikatzailearen gubxiencko Kantiatea
erabiltzen da. Hala, lubifkatzaile atomizatu emari fin bat aplkatzen da,
presio konstantean, konprimitutako aire-emari batean.
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Ekipoa

Ura biltzeko ragazki esfafikoa, <10 mm-ko zuloak

- Ura bitzeko ekipo edo untate espeziiko bat
- Are-melaketarako tanga kargatzeko beharrezko aire kopurua
homitzen duen konpresaore bat.
- Aire konprimitua metatzeko bitegi edo tanga bat, konpresorearen
bidez cilkatua.
- Balbula elekiro-pneumatikoz eta hodz osatutako_sistema bat,
metatze-bitegia ur-hargune bakoitzeko konexioarekin lozeko.
Aginte_eta _kontroleko_amainu  bat, ekipoak eskuz edo
‘automatikokifuntzionatzeko.
Ura bitzen den sektore guztetan apika daiteke, adibidez-
- gezatze-instalazietan (EJSN 36),
- edangari bihurzeko nstalazioetan (EJSN 36),
- ureztatze-sistemetan (EJSN 01),
- suteen kontrako sistemetan (EJSN 10, 11, 16, 17,19, 20, 21,

Aplikazio- 22,23,24..),
sektoreak - amain-haztegietan (EJSN 03),
- igeriikuetan eta spa-guneetan (EJSN 551, 553, 93),
- hozte-sistemetan (EJSN 10, 11, 16, 17, 18, 20, 21, 22, 23,
24.),
- prozesatzeko uren bikketetan (EJSN 10, 11, 16, 17, 19, 20,
21,22,23,24) etab.
Ekipoa Harrikatz-hautserako bahe aufogarbitzailea
Kodea 41011
Ingurumen. | Hondakinen sorkuntza mimizatzen da
INQUIUMEN: | Uraren kontsumoa mumizien da, aipatutako baliabidea modu

efizinteagoan kontsumitzen da

Deskribapena

Hondakin.uren _auretratamendua _ekipoek ondo funtzionatzeko
hondakin-uren tratamenduko ezinbesteko etapa bat da.

Hondakin-ura sartzeko kubatiara mota guztietako materiaak insten
dira: adanak eta hosiosk, paperak, oioak ola koipeak, partkuiak.
Horiek hondakin-uren funfzionamendua alteratu edo moteidu dezakete
eta esperotako_emaitzak lorizea_eragotzi. Auretratamendua_0so
garrantzitsua da eta ez da komenigarria prozesuaren zatihori sahestea.
Horretarako, hainbat teknologa erabiltzen dira, baheak, kasu

Baheek arbastatzearen antzeko funtzio betetzen dute (soldo jalkikor
cta fltatzaile lodienak erretratzeko aurretratamendu mekankoa): ura
iragazten dut, uretan solido eseki gehiegi izatea saihesteko. Bahe bat
erabizearen helburua_soiido horik eretratzea da, araziegiak
babesteko auretiazko etapa gisa; bolumen handio elementuak eta
soidoak erctiratzes, bereiziea ofa ez chakuatzea, araztegia
buxatzeko amiskua saihestcko.

Gaur equn, hainbat motatako eta modeotako baheak daude, baina
ingurumen aidetik ohiko baheak baino teknologia onuragarriagotzat jo
ahal izateko ezaugarr batzuk eduld behar dituzte:

- Diseinu sinple efa sendoko teknologiak izan behar dute, existitzen
diren kanalen barruan zuzenean instalatu edo bertara egokitzeko
modukoak efa urelan dauden solido csekiak bereid, erauzi efa
deskargatu behar dituzte
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Ekipoa

Oxidazio termiko birsorizallea

~ Geto, gas korrontea errekuniza-ganberan sarizen da. Ganbera|
hori 800 T inguruko tenperaturan manfentzen da, erregail eta
berogaiu _elekrkoen bidez (gas-korrontearen’tenperatura-
igosrarekin energia-kontsumoa murriztu egiten da).

- Gaskorontea_emekuntza-ganberatk ateratzen da beste|
matrize. termotnkatzalle baten bidez. Matize horrek bere,
energia termikoa transteritzen du, efa berrz erabitzen da
hurrengo zikioa berotzeko.

- Amaitzeko, gas garbia daraman korrontea deskargatzen da.

Hauck dra oddatzaile fermko birsorizaile baten  osagai

nagusiak:

- Matrize zeramiko termolrukatzaileak

 Erreluntza-ganbera.

- Emegaiis edo berogaiu elekirkoak.

- Haizagailua.

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dra feknologia horiNITD gisa apiikatu beharra
dakaten [PPC jarcuerak, 1172003 Errege Dekretua bete behar
dutenak, indarrean dagoen legedian ezarrtako mugak_betetzeko
teknologia hori aplkatuko dutenak, eta dagozkien baimenetan, baldintza
gisa, teknologia hor ezartzea eskatu zaienak.

Teknika horren aplikazio-eremuik kanpo daude 500.000 euroti
gorako kostua duten nstalazioak. Teknka hori KOLak eta bestelako
konposatu errega batzuk (konposatu usaintsuak eta abar) ezabatzeko
erabiltzen da sektore askotan. Adibidez:

~ Ibigailu motordunen fabrikazioa (NACE 29).

 Haragia edo haragizko produktuak ekoztea, prozesatzea etal

Kontserbatzea (NACE 10.1)
eta arainkiak prozesatzea eta koniserbatzea (NACE |

eta landareatorko oo efa gantzen fabrkazioa
(NACE 10.4).

- Esnekien fabrikazioa (NACE 10.5).

- Landare-ofoak ateratzea eta gantzak eta oioak finzea (NACE
104),

- Bestelako elkagaien fabrikazioa (NACE 10.58).

 Edarien fabrkazioa (NACE 11).

- Zurezko produkiuen fabrikazioa (NACE 16). Adibidez: zura,
lehortzea, zuraren estaldurak, jeztea.

- Oinetakogintza (NACE 15).

 Inprentak (NACE 18).

- Produktu kimikoen fabrikazioa (berizak, tintak eta ftsasgarriak)|
(NACE 20.3).

- Plastikazko (eta kautxuzko) produktuen fabrikazioa (NACE 22).

~ Zeramikazko produktuen fabrikazioa (adrellusk, azulcjosk eia|
bestelakoak) (NACE 23.3).

- Produktu_metalko_gainestalien fabrkazioa, makineria_eta|
ekipoak bame direla (NACE 25, 26, 27 eia 28). Adbidez,
estaldursk.

- Gainazalen tratamendua (NACE 25.5).

- Lehorreko garbiketa (NACE 81.29)
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Ekipo: Toi-trukagailuak

- Trukagalls kaionko oso _azdoak base _indartsuak.
neutralizatzen diuzte, eta gatz neutroak dagozkien azido
bihurtzen dituzte (normalean HCL rekin edo H,SO,-rekin).

- Azidotasun qubxko_ trukagailu_Kationkoak: base indartsuak
neutralzatzen diuzte ofa desalkalinzaziorako erabitzen dira
(normalean HCL-rekin edo H.SO,-rekin).

- Trukagailu anioniko oo _baskoak: azido _indartsuak
neutralizatzen dituzte efa gatz neuroak dagozkien base
bihurtzen dituzte (normalean NaOH-rekin).

- Basikotasun qubxko_trukagailu anionikoak: azido indartsuak
neutralzatzen diuzie ela desmineralizazio  parizialrako
erabitzen dira (normalean NaOF ekin).

Lan-ziioak, aldizkakoa nahiz jaraitua izan, honako fase hauek

ai

- lottrukes.

- Garblketa fasea, metatutako partkuak ezabatzea eta,
erretina-ohea berriz saikatzea barme hartuta

- Birsorkuntza-fasea: bolumen tbikiko efa kontzentrazio handko|
souzio bat erabitzen da; ioiirukerako emetdna berrz
kargatzen da emandako ioiarekin, eta nahi ez dien ioak
ezabatzen dira birsorkuntza-soluziotk.

- Lekualdaketa edo rakuzketa leuna birsorkuntza-soluzoarekin,
erretina-ohearen bidez.

- Iakuzketa azkarra, birsorkuntza-soluzioan gera daitezkeen
arrastoak ezabatzeko,

Ekcizpen-prozesuctako arazkela modularrerako  bakarik
onartzen da, heburua birsorkuntza eta irakuzketa-urak tratatzea

denean.
- Industia kimikoa (NACE 20).
Aplikazio- - Metalen industria (NACE 24)
sektoreak - Metalak ratatzeko industia (NACE 25).
~ Ez_burdinazko metalak prozesatzeko industria (NACE 26).
- Hondakin.ur publikoen tratamendua (NACE 37).
- Edateko uraren tratamendua (NACE 36).
 Ongarrisk iratatzeko indusiria (NACE 36).
Ekipoa otz akiibozko iragazkiok
Kodea 4-1005
- Uretan dauden substantzia organiko gehienak adsorbazen dit, urari
uhertasuna, kolorea eta usaina kentzen dio, eta DAO/TOC murzien
au
Ingurumen- |- Tekrika horren bidez, errendimendu handia lorizen da beste tekrika
hobekuniza batauek ezabatu ezin ditzaketen loturekin (adbidez, oo mineralak,

aromatzatzaileak, hidrokarburo  aromatko poizkiikosk ela
disolbatzaile Koratuak)
- Bainu elekirolikoen bitza balisgarria uzatzen da.

Deskribapena

katz sktiboak adsorbatzeko duen ahaimenari esker, Iofura
organiko ez biodegradagarrien kontzentrazio trkiak ezabatzen dira
lupekouretan, edateko uren ituetan eta induslria-prozesuetatic
datozen hondakin-uretan. Bestela, azken pauso gisa crabi daiteke
ratamendu_ biologikoen _ondoren, baita_aiderantzizko osmosiaren
Jondoren_ere_(fenol, hidrokarburo_aromatiko_eta_Koratu eta_antzeko
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Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Tonizazioa plasmarekin tratatzea]

52018

- Usanak ela KOLak czabatzea, % 60-90 inguruko
eraginkortasunarekin (usainen neurketan soilik oinarritutako neurrien
arabera)

Deskribapena

lonizazio-lratamendua («plasmarekin tratatzeas ere esalen 2210)
erekuntza-gassk tratatzcko erabilzen da, gas horiel usaina darienean
eta bero-edud txida dutenean; adibidez, KOL kontzentrazio. bakdko
gasak tratatzeko.

Ges-emisioak ionizazioaren bidez fratatzeko energia gubiago
kontsumitzen da emekuntza osteko ganberako tratamenduan baino.
Halaber, tratamendu _biologkoekin ~aideratuta, _hondakingasaren
konposizioan izaten diren gorabeherek gubiago eragiten diote. Gainera,
onizazio-insislazioak erraz erabitzen ira, efa behar drenean pizieko
eta tzatzeko modukoak dira.

Errekuntza.gasa_erreakzio-ganbera batetk pasatzen da, eta
txandakatuz doan cremu elekirko indarisu baten eraginpean jarizen da
(2030 k). Deskarga eiekirkoek eragindako_ereakzioen ondoriz,
cplasma_ez-ermikos esaten zaion egoera batera isten da gasa.
Egoera horretan energia handiko eiekiroak, ioik eta erradkal askeak
daude, aldi berean, eta oinarrizko gasaren tenperatura ez da_ia
aidatzén. Gasaren tenperatura grodenperaturaren antzekoa izaten
jaraitzen .

Plasma _eztemikoaren _ erreakibotasun _handiko _osagaick
poluitzaileen deskonposizio eta oxdazio pariziala  eragiten dufe.
Prozesu horretan, N, O eta OH emadikalak dira akbocnak.

Batzuetan, hondakin-gasen korrontean dauden_ politzaieen
arabers, ionizazio bidezko tratamendua osatzeko garbitzaie alkalino bat
lbehar da. Garbitzaile horrek eragozten du atmosferara igorizea euri
azidoaren sorreran eragin dezaketen poluizaileak.

“Aurretiszko baldntzak

~ Fluxua: 20-200.000 .

- Tenperatura: 20-80C

~ KOLen kontzentrazioak: < 5000 mariny”

- Hezetasun eriatibo bikia (kondentsazioa sahestu).

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dra indartean dagoen legedian ezamiako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduersk, bai cta
dagoziien baimenetan, baldinza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu
2sienak.

Hainbat sektoretan apika daiteke. Adibidez:

- Nekazariza (NACE 01).

 Eikagaien industria (NACE 10).

 Indusiria kimikoa (NACE 20).

 Konpostaren fabrikazioa (NACE 38).

" Zenbait_sekloretako hondakin-urak ratatzeko instalaziosk|

(nace 37)
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Ekipoa

Equzki Kolekiore termiko laua ura berotzeko

Beraren czaugarriel _esker, _plakak jasotako _energiaren
hamarrena bakarrk islatzen da atmosferara. Izan ere, beira gardena da
equzkiaren eraciazioa jasotzeko, baina, aldi berean, iragazgaiza da
piakak berriz emittzen duen erradiazio infragorriarekiko.

Sistemaren emeniagariasuna sidegai haven batan dago:
asotako eguzki-erradiazioa, kanpoko tenperatura, lanerako erabiltako|
fuidoa, plakaren eta estaliaren ezaugarriak, tutuen eta plakaren arteko
soldaguraren  kalfatea,  ekipoaren  isolamendu termikoa,
funtzionamend-eskema.

Enpresa bl cla criaien cspamuan, fehenengo sekiorean,
zertitzuetan eta indusirian erabil daiteke. Zehazki, erabipen nagusiak
havek dia:

- Igeriekuen beroketa

Aplikazio-  Berotegietarako ur beroa.
sektoreak  eta  Tenperatura baxuko indusiria-prozesuak.
erabilerak - Ur bero sanitarioa udainstalazioetarako (Kiroldegiak, kultura-
gelak cta abar).
- Ikestetxe efa uniberlsiateetarako ur bero sanitaros.
 Uraren berokets, oro har.
Sekore guztetan aplka daiteke.
Ekipoa Futseko eguzki-Kolekiore termikoa ura berotzeko.
Kodea D010
Ingurumen. |- ENerga aurTeziea o efzientzia energetioa lortea
guramen |- Zerato-cmisioak murictea.

Deskribapena

- ima-aldaketaren aurkako borrokan laguntzea

Huiseko  equikikoleklore temikoa  equzkiteknologia
eraginkorrenetakoa da, baina aidi berean, garestienetakoa. Kolekiore
horek kima hotz edo 630 hotzetan insialatzen dia, tuuaren hutsuneak
eroapenaren cta konbekzioaren bidez gakiutako beroa minmizatzen
baitu_Beraz, Kimatologiak_eragink zan gabe (eguzkieradiazioa,
haizes, cure, hotza...)lorzen duen eraginkortasuna da sistema horren
abantaia nagusienctakoa.

50 ela 95 T arteko aplkazioetan erabiizen da, eta kasu
batzuetan, 160 T-ra ere s daitoke, kokalekuare  arabera.

Kolektore mota horietan, xurgatzeko lamina beirazko tutu baten
barruaidean jartzen da, eta tutu hori hutsean ezartzen da. Lanerako
fuidoa xurgaize-laminarekin kontakiuan egoten da efengabe, U formako
Ihodi baten bidez. Azken kolekiorean, hainbat utu elkarrekin otzen dira.

Kolektore.mota_horietan [an egiteko bi modu daude: batetk,
ikuiazio zuzena (fuido bakar batekin egiten da lan, efa futusk zom>
lbide lotzen dira); besteti, bitarteko fuido bat sar aieke. FIuido hori
tutuan lumunizen da, et kondentsatu cgiten da trukagaiko ura
ukitzean. Besteak beste, kokalekuko Kimatologiaren baitan dago lan
eqiteko modu bat ala bestea aukeratzea

Teknologia horren_abantaia nagusienetakoa da_kolektoreak|
horzontali jar_daitezkeela eraginkortasunik galdu gabe. Nahioa da
tutuak beren ardatzen gainean biratzea, makurdura-angelu egokia
lortzeko.
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Bero-ponpak eta aprobetxamendu geotermikoko zundaketak

Kasu_quztiefan, efidentzia handio beste teknologia batzuck bezala,
tenperatura baxko banaketa-sistemekin ondo funizionatzen du (zoru bero.
emaileak, fan coi-ak, erradiadore _gaindimenisionatuak) cta_tenperatura
altuetara gaizki_egokitzen da (adibidez, ura 50 °C-ko edo hortk gorako
tenperaturan jasotzeko dimenisionatutako emadiadoreak).

Apiikazio- Berokuniza edo ur beroa behar dufen jarduera guztistan apiika dafeke. Bata
sektoreak 50 °C-tk beherako beroa behar duten prozesuetan ere.
Ekipoa Biomasa solidoko galdarak, % 90etik gorako errendimendukoak
Kodea D-4033

Airera Kiisatzaie gubxiago isurizen dira. Berezii, CO; isurpenak huisalzat jo
Ingurumen- daitezke praktkan; izan ere, lumazaleko karbonoaren klo naturalaren parte
hobekuniza dira (e2 da karbono fosilerauzia).

Deskribapena

Ondo dimentsionatutako rukagail balen bidez biomasa erretzean (peleak,
ezpala, equra, etab) sortzen diren keetatk ahalk eta bero-energia gefien
erauzten duten galdarak_dia. Gehienek % 30tk % 100era biarieko
modulazio-tariea daukate, gubd gorabehera

i maila daude:

- Kondentsaziokoak ez diren galdarek berotze-ahalmen handienaren % 90
eta % 95 arteko errendimendusk dauzkate.

- Kondentsaziozko galdarak % 104koa eta hortk gorakoa zatera s
daitezke. Galdara_horien ezaugaria gaidararen irteeran trukagai-
Kondentsagaik bat edukizea da.

Kasu guztietan, bero-shaimena modulatzeko aukera izatea behamezkoa da,
abiatze eta gelditze zkioen kopurua handia izatea sahesicko  eta
nkagailuaren errendimendua optimizatzeko.

Biomasa-gakdaren kasuan, kostua asko handitzen da, berau mefatu beharraren
cta_maneiatzeko behar dren balisbide mekarikoen eraginez - (toroju
amaigabeak, xurgatze.sistemak, etab )

Berokuniza edo ur beroa eskalzen dufen jarduera guzlitan apika daieke,

e et onpertrs malla horeako beros bena en procesuetan er (30
80ra, g.g.b.
= Eregai ikidos, bioergaa eia bioikidoa sabizen duten eregai
ipoa modulagarriko kondentsazio-galdarak
Kodea D034
p— + Ator kfsaizale gubiago surzen e
e + Energiaprmarioa surezen e

- Hondakinak murizten dira (sukaldeko olioak)

Deskribapena

Gasolozko galdara enormals bati hiru osagal gehigarri hauek eransian datza:
erregailu modulagarr ba, aipatutako eregailua modulatu dezakeen kontrol bat
(gasoiponparen eta aire erregarra ematen duen haizagailuaren abiadura) eta
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Xurgatzeko Kabina eramangartia, emisioak arazieko sistemarekin

Ekipoak guztz autonomoak dra; pitaketa-lanak egiten diren
dozein lekura eraman efa berlan ar daitezke.

Kanpoan geraizen dra 1172003 Erege Dekietia bete
beharreko jarduera guztisk, indarmean dagoen legedian ezarrtako
mugak betetzeko teknologia hori apikatuko_dutenak, cta dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknoiogia hori ezartzea eskatu zajenak.
100-1.000 mg KOLINM' ko emariel aplika dakieke, hezetasun
ertatiboa % 70eti gorakoa ez den toldetan. Adibidez, seklore hauetan

Lyl  amoznen mivsinan i auomobignizan (VACE 20,
* Metaaren industa (NACE 26).
* Alzarien skaberen ncusiria (NACE 16)
* Elkagaen ndusiia (NACE 10)
* Industia amazeuthos (VACE 21)
* indutia perokmikoa (NACE 20 1.
 Inprentaren ncusiria (NACE 15,
o ROLen emisiosk _adsortzoaren bides Wralatzeko  uniaiea
aisoibstzaieak berresiuratzen dituens
Wodes 52002
ingurumen- - KOLen emsoak miniizaizes
Nobekuniza |- Disobatzaleak bomeskuratze, brz erabitzeko.

Deskribapena

Emisioak_trataizeko sistema bat da, konposau_organko
lurmunkorrak (KOL) atz akiboaren poroetara adsorbatzen dtuena.
Disobatzaieak dituen airea iragazi eta hozte-bateria batera bidaiizen
da. Haizagailu baten bidez, adsorbatzalera bidaiizen da, katz akiboan
2ehar pasatzen ds, eta disolbatzaileak adsorbafuta geratzen dir.

Ikatz aktiboa disolbatzaiez kargatuta dagoenean, adsortziotic
desortziorako aidaketa hasten da. Desortzioan lumuna injektatzen da
korrontearen konira, atz skiboan zehar. Disolbatzalea arrastaiu
eqiten da, eta ur- eta disolbatzaile-tumunen nahastura kondentsazio- eta
hozte-trukagailuetara pasatzen da. Kondentsatu ezin direnak sarterako
hodira zultzen dia.

Ur- eta disolbatzale-lurrunen nahastura, kondentsatu efa hoztu
ondoren, dekantagailura edo distlagaiura pasatzen da.

Katz akiboa lehortu etaledo hoztu egiten da, xurgatzaiea izan
dacin

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dra teknologia horiNITD gisa aplikatu beharra
daukaten [PPC jarcuerak, 11772003 Errege Dekretua bete behar
dutenak, indarreandagoén legedian ezaritako mugak betetzeko
teknologia hori aplkatuko dutenak, eta dagozkien baimenetan, baldintza
gisa, teknologia hor ezartzea eskatu zajenak.

Disolbatzaileetatk datozen KOLen emisio  aimosferkoak
ratatzeko sistema sekiore hauetan erabilizen da:

~ Zura prozesatzeko industria (NACE 16).

- Enungintza (estaldurak) (NACE 13.3)

- Inprenta (NACE 15).

~ Automobigintza (NACE 29).

 Industia kimikoa (NACE 20).

- Metalaren industia (NACE 24)

* Industia famazeutkoa (NACE 21).

- Omnetakogintza (NACE 15.2).

- Findegiak (NACE 18.2).
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Erredukzio selektibo ez Kataliikoa O, emisioen > % 55sko
murrizketarekin
- Gas eramaicaren, lumunaren edo are Konprimituaren
homikuniza, pita injektoreak

Aplikazio-
sektoreak

SNCR prozesuak marban jarzeko _mberisicak _egteko
laguntzetati kanpo daude hondakinak efretzeko eta errausieko > S00
MWin-ko instalazioak.

Kanpoan geraizen ira teknologia hori MTD gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknoiogia hori ezartzea sskatu zajenak.

Teknika hor apikatzen da NOy % 5Sefik gora muriziea lortzeko,
cta honako sekore haetan erabl daticke:

- Erreluntza-nstalazioak: _katzaren, fuel.oioaren edo__gas|
naturalaren bidez funizionaizen dufen zenral termikoak,
emausketa-instalazioak, _kogenerazio-nstalazioak, lumuna,
sortzeko gaidarak . (NACE 35.11).

- Azido nitkoarekin desugerizeko instalazioak eta azido nitrkoa,
fabrkatzeko instalaziosk. Industria-seklore sskotan daude
ermekuntza-nstalazioak. Adibidez:

~ Nekazariza: laborantza (berotegietako laborantza (NACE
01.18, 01.25 e1a 01.29).

- Elikagaien indusiria (NACE 10, a azpi-sektore guztiak).

 Pulparen, paperaren cfa besteiako paperezko produkitien
fabrkazioa (NACE 17.1)

- Petroio-produktu finduen fabrkazioa (NACE 19.2).

 Produktu kimikoen fabrikazioa (NACE 20)

- Oinarrizko metalen fabrikazioa (NACE 24).

- Beiragintza (NACE 23.1).

 Zementuaren fabrikazioa (NACE 23.51).

Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuntza

Deskribapena

Oxidazio termiko birsorizallea
52010

- Konposatu organiko lurunkoren (KOL) emisioak murizten ditu.

Gashondarren Korronte baleko Konposatu_erregaiak (KOL,
konposatu organiko lumunkorrak) oxidatzeko erabiltzen da. Horretarako,
sirea edo oxigenoa dagoen leku batean gas-korronte bat berotzen da,
bere sutze-puntutk_gorakotenperaturan, eta tenperatura handiari
usten zaio errekuntza hori amaitzeko behar den denbora guztan.
Horrenbestez, karbono dioxidoa ela ura forizen dira. Denborak,
tenperaturak eta oxigeno-eskuraganitasunak eragina dute errekuntza
prozesuaren tasan eta eraginkortastnean. Fakiore horien bidez, KOLak
xidatzeko sistemak diseinatzeko oinarrizko parametroak lorizen dira.
Halaber, oxidazo termiko bisorizaieak irieeragasen beroa
berresiuratzen du. Hortaz, energia-eraginkoriasun_handiagoa _du,
oxidazio termko ez birsortzaileck baino. Oxidazio termiko birsortzaileak
ezaugarr hauek ditu
- Gas-korrontea instalazioan sarizen da eta ganbera birsorzaie
batera joaten da.
- Ondoren, gas korrontea _matrize zeramiko _termotrukatzaile
batetk igarotzen da. Hartara, gasaren tenperatura igotzen da,
ia oxdaziorako behar den maiara.
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Futseko eguzki-Koleiore termikoa ura berotzeko.

Hutseko eguzkikolektore termkoek efa kolekiore auek antzeko
erabilerak dituzte: erakinak berotzea ela ur bero santarios, igerlekuak
Kimatizatzea, eta ura oro har berotzea. Horrek guztiok dakar gas natural
qubdago konisumitzea. Teknologia horren efizientzia eta ur 00 beroz
homitzeko gaitasuna dircla-eta, xurgatzearen bidez hozteko sistemekin
batera erabil daiteke (adibidez: hozieko 2klosk, erakinen Kimatizazioa,
eta lumuna edo ur beroa behar duten indusira-prozesuak).

Enpresa b cla eriaien_esparuan, lehenengo sckiorean,
zertitzuetan eta indusirian erabil daiteke. Zehazki, erabipen nagusiak
havek dia:

-~ Igeriekuen beroketa

Aplikazio-  Berotegietarako ur beroa.
sektoreak  eta  Tenperatura baxuko ndusiria-prozesuak.
erabilerak ~ Ur bero sanitarioa udalnstalazioetarako (Kiroldegiak, kuttura-
gelak cta abar).
- Ikestetxe cfa uniberlsiateetarako ur bero sanitaros.
 Ura berotzea, oro har.
Sekore quztietan aplka daiteke.
Ekipoa Equzki kolekiore fotoboltaikoa
Kodea D-4020
Ingurumen- |- Energia aurreziea.
hobekuniza |- Kima-aldaketaren aurksko borroken laguntzes.

Deskribapena

Eguzki-energia folovollaikoa da diodo-motko Gail erdieroaleen
bidez energia_eekirkoa lorzeko modu bat. Gaiu horiek eguzki-
emadiazioa jasotzen dutenean kitzkatu egiten dira, salto elektronkoak
eragien dituzte, eta potentzial-diferentzia bki bat sortzen dute beren
muturretan. Fotodiodo horetako batzuk seriean akoplatzen direnean,
tonisio. handiagosk lor dailezke oo konfigurazio. bakunetan, efa
nahikoak dira gailu efekiio bkiak elkatzeko.

Eskala handiagoan, plaka fotovoltaikoek ematen duten korrorte
cickirko zuzena komons sldzkatzale bitur daieke, ofa sarcan
injektatu. Korronte elekirko gubd behar denean, ea, distanizia dela-cta,
sarean sartzea 0s0 garesti den ingurune isolaiuetan (adibidez estazio
meteorologkoak, komunikazioetarako _ errepkagaiuak, _abeltegiak,
eviebiziza. isolatuak) plaka  folovoaikoak erabizen  dira,  aukera
konomiko bideragarr gisa.

Euskadin, _homizalieck emandako informazioaren _araber,
2003an 678 eguzki-nstalazio fotovoltako zeuden, eta instalatutako
puntako potentzia 1285000 W-koa zen. EAEn azken bi urteotan
eraiktako eguzki-nsialazio folovolako adierazgarricna da, agian,
[BECeko 5. efa 6. pabioien estalkien zat batean jarra dagoena. 1.000
m? nquko azalera du, 628 eguzkimodulu dftu, eta_guzira
instalatutako equziipotentzia 100.000 KWp ingurkoa da. 540.000
euroti_gorako inbertsioa egin da, BEC Solar sozietatearen bidez.
Sozietate horretako kide dira BEC - Bibao Exhibiton Centre (% 45),
EEE — Energiaren Euskal Erakundea (% 30) efa Miennium Energy (%
25). 1CO_IDAE finantzakea errorako aurkez1u da proiekiua, eta % 20ko
Giuiaguniza o du, fzull beharrk gabe. Hemendk aurrera,
instalazioaren produkcio eiekirkoaren ondorioz, urtean 95.000 kg COz
qubdiago igorko dra atmosferara
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Soldatze-gasa iragazieko sistema

Kodea 52017
Ingurumen- |- Sodaize gasetako parikua finak Kenizen ditu, % 99,60k 999ra
hobekuniza arteko eraginkortasunez.

Deskribapena

Soldadurakea pariiuia finen ola afean csekiako gasen
nahastura da. Soldadura-kearen % S0eti gora sortzen da sugarra edo
arku_elekirkoa pasatzean elekirodoan edo  ekarpen-materialean
eragindako konposatiumunketaren ondorioz

‘Soldadura-keak honako gas eta partiuia hauek dit:

- Erreluntza.gasak: CO, eta CO pixka bat ere bai.

" Babes-gasak: argon, hello cta CO;, banan-banan edo|
nahasketa moduan, odgencarekin edo _hidrogenoarekin
nahastuta.

- Zeparen berotasunagatik askatutako gasak: CO; eta CO.

- Gas nirosoak, NO eta azonoa, arkuaren inguruko atmosferan
eratuak, beroaren edo erradiazio ulramorearen ondorioz.

- Disobaizale lumunduak  edo  metalaren  gainazaleko|
ezpurutasunak

- Oxido metalkoak dituzten partiula finak (zinka, manganesoa,
Kobrea).

Soldaduragasa _iragazicko ekipo batek _soidadurakea
harrapatzen du, sorizen den toki berean. Harrapatusko gas hori
ragazeta-ckipo batera bidalizen da, eta han partikula sofdosk kentzen
2sizkio, berrz stmosferara bidali aurretk. Iragazketa-ckipoa cstatkoa
edo mugikorra izan dateke. EXipo estatikoek beso birakari bat daulate,
soldadura jardueraren gainean jartzen dena._Soidadura-kea tuteria:
sistema ibd baten bidez bidatzen da iragazketa-ekipo nagusira. Ekipo
mugikorrak lan-eremuan koka daiezke, ea beren ragazketa-skipoak
dauzkate.

Iragazkiaren aureti, dekantazioganbera bat jartzen da,
tinpartak ragazkira iits ez daitezen; normalean, karfutxo-ragazkiak
edo iragazki elektrostatikoak (poliesterrezkoak) erabitzen ira partikula
finak ezabatzeko. Iragazki horiek iatz aktiboaz osa daitezke, usainak
kentzeko.

Aplikazio-
sektoreak

Teknka horl apika dafeke soldadurajarduerak egien diren
sektore guzitan. Halere irzten zaio soldadura jardueretan intentsiboki
iharduten enpresetan jada ezaria dagoen teknika dela.
‘Sektore hauetan apika daiteke:
~ Industria metalurgikoa (NACE 24).
- Produkty metalkoen fabrikazioa, makineriak eta ekipoak zan
ezik (NACE 25).
- Makineria fa ckipoak egteko industria, beste sai batzuetan
Kontsignatu gabea (NACE 28).
- Produktu_informatko, elektronko efa  optikoen fabrikazioa|
(NACE 26).
- Mateial eta ekipo elekirikoen fabrkazioa (NACE 27).
 Ibigailu motordunen fabrikazioa (NACE 29).
- Bestelako garaio-materialen fabrikazioa (NACE 30).
 Erakuntzaren indusira (NACE 41).
- Automobiak konpontzeko industia (NACE 45)
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Aplikazio-
sektoreak

Guxieneko Kantiateekin IubrifkatzeKo sistema (MOL)

Makineria eta erremintak lubrifkatzeko fratamendu eraginkorra
da: wbrfkazallearen 05 Uh surrezien da, baita mantenize- efa
qarbiketa-lanetako kostuak ere

Kanpoko lubifkazioa:

Lubrifiatzalle tanga, nahastea neurtzeko unitate bat edo gehiago
eta ininztatze.pitadun lubrfkatzaile-hodiak dauzka.

Sistemak  cikatzeko  erabiizen den aire konprimitusk
lubrifkatzaileen tanga presurzatzen du, eta, ondorioz, lubrifikatzaiiea
lerroan dagoen hod-sistema batean zshar garraiatzen da iinctatze-
pitetaraino.

Lubrifkatzalle lefroak _ardazkideak dira, aire atomizatua et
ubrifkatzallea_ininctatze.pitaraino bereizta gamaiatu_ahal izateko.
Pitaren rtengunean gertatzen da lubifkatzailaren atomizazioa eta
nahasiea, benturi clekiua dertzonaren bidez. Olioaren_irteeran
aituiatzen duen aire cramalieak lubrfkatzallea arastatzen cfa
azeleratzen du, eta partikula lubrikatzaile 0so fn binurizen du.

Diseinu horren ondoricz sorizen den oiozko ela airezko fluxu
zentrokideak aerosola hedatzea eragozten du, efa horrela, inguruak ez
dra_poluizen. Hometarako, oso gamanzisua da oica ctengabe
surizea, ofa ez aldizka.

[Bamuko eta kanpoko lubrifkazioa:

‘Andeiean serosol fin bat sorzen da <05 ymko_tamaina
homogeneoko partiulekin (lubifkatzaiiea eta aire konprimitua), pita
berezien sistema baten bidez. Partikulen tamaina bikiar csker, aerosola
mekanizazio-zeniroetako torojuetatk igarotzen da, edo. mekanizazio-
2eniro moderoetako dorretoetako hodi binurietat, bidean aire-olio
nahasketan inolako_ bereizketark gertatu_gabe. Mekanizazio-zeniro
modemoek_tresna asko_ dtuztenez, balfeke _aerosolkantiatearen
banakako kontrola _eskatzea, NC zenbakizko konirolsistemen edo
konirolsistema programagarrien (PLC) bidez.

Teknka hori prozesu-mota hauetan aplikatzen da: lubriikatzaileak
behar dituzten _fresaketa-prozesuetan, _tomeaketa-prozesuetan,
mekanizazio-zeniroetan, ransier makinetan, brot¥aketa-prozesuetan.
Bestalde, toknka homen ordez cichorreko ebakiduras csaten zaion
teknika erabi datcke. Baina teknka hor baldintza hauck betetzen
dituzten prozesuetan bakarik apika daiteke: prozesu ezberdinetan
sortutako maruskadura-tenperatura altuak jasan ditzaketen materiaiak
zatea eta kaltate tikiaqoko akabera eqin ahal izatea.

Txibl-harroketa gertatzen den_edazein apikazo Adbidez
frosaketa, fomeaketa, ~mekanizazio-zenroak, fransfer makinak,
brobaketa eta abar, ‘marruskadura-tenperaturaaltuak_jasaten ez
diuzten materiaiak direnan cfa kaltate handiko skabera lortu behar
denean. Adbidez, sekiore hauetan:

- Elementu mealkoak fabrikatzeko industriak, makinerisk eta|

ekiposk izan czik (NACE 25).

- Makineria eta ekipo mekanikoak egiteko industiak (NACE 28).

- Automobigintza (NACE 29).

~ Metalaren industia (NACE 24)

- Lubrikatu beharreko makineria duen indusiria, oro har.
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Zikuitu i3k Kolpegabetzea (hufseko destiagailua = iatz akiiboa]

- Garbiketa industralen indusira (NACE 8126).
~ Automobigintza (NACE 29).
- Metalak ratatzeko industia (NACE 256).

Pistolaz aplikatutako gehieqizko pinturak eta lakak berfeskuratzeko

EED instalazioa
Kodea F-6008

- Gehiegizko piniuren efa laken % 50 berreskuraizen da. Hariara,
Ingurumen- Kontsumoa %20 murizten da. Horren ondorioz_disolbatzaieen
hobekuniza ‘emisioak % 10 murrzten dirla kalkulatzen da (disolbatzalle-oinarko|

pinturen efa laken kasuan).

Deskribapena

Berreskuratzeko insialazio horiek berreskuraize-panala bat,
arraspa bat eta biketa-unitate bat daukate. Gehiegizko pinura edo laka
pantaia batean bidu, hortz berezi batekin anaspatu eta ontz batean
sartzen da. Berreskuratutako pintura hori berrerabil daiteke, bestelako
prozesamendurik gabe.

Biidutako pintura edo laka hori gero erabitzeko ez zaio aurez
ratamendurik eman behar.

Teknologia hor mota guztetako pintura eta lakei apikatzeko|
modukoa da.

Hauek dira osaga teknikoak:

- Bemeskuratze-pantaia.

- Arraspatzeko hortzak

- Biketa-ontzia

Teknologia hori aplika daieke elementu sienak ota azalera,
handikoak margotu behr dituzten jardueratan, baidin efa disolbatzaiie-
oinarriko 7.500-15 000 ftro pinura edo laka erabitzen badue urtean.

Honako_sektore hauetako_jarduera guztitan apiika_dateke
(kanpoan geratzen dira utean 15 tona edo gehiago disolbatzaile

Aplikazio- kontsumitzen duten zurezko gainazalak estalizeko jarduerak, eta urtean
sektoreak 5 tona edo gehiago disobatzalle konfsumitzen duten bestelako
gainazalak _estaltzeko jarduera_guztiak, metala, plastkoa, zuntzak,
ehunak, mintzak eta papera estaltzeko jarduerak barme hartuta):
- Ebanistera-lantegiak (NACE 16.23)
- Altzarien sektorea (NACE 31).
 Makinen fabrkazioa (NACE 33).
Ekipoa Koipe-kentze etaledo fosfatazio organikoa
Kodea 6008
Energia clekikoaren konfsumoa murrzien da.
Ingurumen- Uraren konfsumoa murizten da.
hobekuniza E2da ia hondakink sortzen.

Deskribapena

Koipe kenfze etaledo fosfatazio organkoak gainazal metalikosi, estadio
bateko operazio bakarrean eta giroko tenperaturan, koipea kerizea eta
fostatatzea ahalbidetzen du.

Prozesu horretako agentea molekua-pisu handiko polfosfato orgariko
berezi bat da. Bere ezaugari poffikoei esker, operazio bakarrean ooz,
koipez eta xaboiz kuisatutako gainazalel koipea kentzea lortzen du.
Hala, tratamenduaren bukaeran gainazal metalkoak babestuta geratzen
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Frekuentzia-aldagailua

Deskribapena

Koronte  aldizkatzaleko motor _elekiriko baen birakela-
erregimena emeguiatzen duen ckipo elekironikoa da. Motor horretara
bidaitako koronte. elekirkoaren maiziasunean eragiten du. Motor
elekirkoen bidez eragindako sistemen gaitasuna aldatzeko efa nahi den
gaitasunera egokitzeko erabiftzen dira frekuentzia-aldagaiuak. Hartara,
behar-beharrezkoa den energia elekirkoa bakarik konfsumizen da, eta
ez da baiabide balotsu hori aflerrk galzen. Gainera, karbono
dioxdoaren emisioak —Lureko tenperatura  haztearen emudun
nagusiak_ murrzten dira

Merkatuan hainbat frekuentzia-aldagail daude (0.2 kW-tk hasi
eta 150 KW baino gehiagokoak). Guztietan, koronte aldizkatzaiea
korronte. zuzen biturizen da, eta_azkenik, nahi den frekuentziako
korronte aldzkatzaile. KW qutxko potentzitarako monofaskoak izan
daitezke; 10 KW.-tk gora, berrz, rfasikoak dira bet, 380 V-tan.

Frekuenzia-aldagalliak _erabitzen dra  alderdi _hauek
erequiatzoko: gasen edo uren emariak, prozesuetako materialen
fuxuak, ibigailen abiadura eta abar. Adiidez, haizagailen abisdura
erreguiatu eta behar-beharrezkoa den aire-emarita egokitzeko, hozteko
eta berokuntzarako ponpen abladura kontrlatu eta emaria sistemaren
beharretara_egokitzeko, konpresoreen karga kontrolatzeko, fezketa-
do estrusio-renetako materialaren fluxuaren abiadura konirolatzeko,
ibilgaiu elekirkoen abiadura kontrolatzeko.

Roliszio- Sextore ouctetan spka deeve, b Konpresore BakaTEks
soutores | nsimacostaako soik

Exipos Energy Saving Modds

Kodea D02

o |- Eioktate onfsuoa % 15-25 asten a hote siemetan
Ingurumen |7 oserara goriake COx aren emsosk 5 15-25 muriien dfs,

Slekirztate-kontsumoa murizteari esker.

Deskribapena

Kontrolckipo horren _bidez, _elapa ezberdinak _cdota
konpresoreak piztea eta fzaiizea optimizaizen da, abiaizeko eta
gelditzeko tenperaturak trandakatzearen bidez.

Optimizatzeko moduuak konpresorearen abioa cta geldialdia
egokizen ditu, instalazioak hozteko karga asetzeko moduan, eta
jstorrizko _kontrolean  baino  lurrinketa-tenperatura  altuagoetan
funtzionatuz

Hala, energia aurrezien da, lurminketa-tenperatura_altuagoan
funtzionatuz, zilo termodinamikoak COP hobea bailu. Alegia, hoz-
instalazioak elekiriztate gubiago kontsumitzen du sortutako hotz-unitate
bakotzeko.

Bestalde, _hotz-instalazioan _dagoen  kontrolsistemarekin
bateragaria izaieko diseinatuta dago ekipoa.

Bukatzeko, pensa daieke minkela-tenperatura handtzearen
ondorioz, hezetasunaren konirola ke daitekeela _are girotuko
apikazioetan (inguruko hezetasuna kentzeko gaitasun gubdago).

Sare kontrolagailu bat eta nerfaze batzuk ditu tokiko sarean:

- Sare kontrolagailua: tokio sarea pizteko eta komunikatzeko,
funtzioak kontrolatzen ditu, eta _gehienez - paraleloan
konektatutako  zortzi konpresore edo zortzi hozte-ziio
independente baino gehiago kudeatzeko aukera ematen du.
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Ekipoa Elektrodialisia
igaroko dituzte anioiak hautatzeko minizak, efa katoiek soiik igarako
dtuzte katioiak hautatzeko mintzak. Horrenbestez, konpartimenduen
erdian fiuxua kontzeniratuta egongo da; gainerakostan, berz, ioiak
ezabatuko dia, eta eflvente garbia sortuko da.

Hautatzeko gaitasun handia izan behar dute mintz horiek, bai eta
elektrizitatea croaleko gatasun handia ere. Halaber, hanura-indze.
bikia eta indar mekaniko handia izan behar diuzts. Litckeena da
minzen _eragkortasuna tikiagoa izatea_hondakin-uretan_soldo
esekiak edo materia organiko disobatuak egonez gero. Homenbestez,
Iftekeena da hondakin-urak aurres tratatu behar zatea.

“Aniol-kontzentratusk ctaledo Katiorkonizentrafuak
berreskuratzeko eta bemerabitzeko aplika daiteke, ndustria-seklore,
hauetako urak birsortzea eta berrerabifzea helburu zanez gero:

 Eilkagaien indusiria (NACE 10).

 Industia grafkoa (NACE 18).

- Industria kimikoa (NACE 20).

© Ez-mefalezko indusiria (NACE 23).

~ Omarrizko metalen industria (NACE 24).

 Gainazalen fratamendua (NACE 25 5).

e - Ehungintza (NACE 13).

2ok e, ORI 220 zakeen apikazo nagusik honako hauek

- Ur gazkara eta fsasoko ura gatzgabetzea.

~ isasoko ura kontzentratzes.

 Sueroa desmineralizatzea.

- Elektojalkipen bidezko garbiketan erabiltako urak eta metalak

berreskuratzea.

- Purgatutako zunz eta hozte-ursk gatzgabetzes.

 Efluente azido erabiletako azido eta baseak bereskuratzes.

 Ardoa desmineralzatzes.

 Azulrea desmineralzatzea.

Ekipoa Elektrokoagulazioa

Kodea 4-1006

Ingurumen. |- Hondakinurk arazien dra, gero produkzioprozesu_berean

et berrerabitzeko. Horrenbestez, isurketa saihestu efa ur gubxiago

Kontsumitzen da.

Deskribapena

Uretan _ csekiako, _emusionafiiako edo _ disolbatutako
poluitzaieak korronte elekirko baten bidez ezegonkorizeko prozesuari
clekirokoaguiazioa esaten zaio. Korronte clekirkoak ematen du
ertealzio kimikoak eragiteko indar elekirosraglea. Emeakzio horick
sortzean edo behartzean, inguruneko poluizaileek egonkortzeko joera
dute. Eskuarki, egoera egonkor horrek partikula solidoak sortzen i,
oreka-cgoeran bezain  koloidalak ofa  emultsionatusk  (edo
disobagarriak) ez direnak. Hala_gertatzean, polutzaieekosagai
hicrofobikoak eratzen dituzte; osagai horick preziptatzen dira eta erraz
ken_daitezke, bigarten mailako_bereizketa-metodoren bat _erabilta.
Beste hitz batzuetan esanda, elekirokoaguiazioak korronte zuzena
erabilzen du, clektrodoen  sakrfizio-iolen  bidez  polutzaileak
ezabatzeko, bai emeakzo kimikoaren eta prezipitazioaren bidez, bai
material_kolowalak aglomeratzearen eta flotazio elektroitko bidez
zabatzearen bidez.
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Lainoak erauzieko efa Iragazieko ekipoa

- Erauzketa eta kondenisazios.

- Lainoak ragaztea.

- ragazte elektrostatioa.

Ingurumenaren aldetik, onura hauek eragiten it

- Laneko eremuan eta langileekin ukipenean dauden usainak eta,

poluitzaieak ezabatzen dira.

- Kanpoko eta barmuko poluzio-guneak ezabatzen dira

- Hozgartaren kontsumoa murrizten da.

Guztiz karenatuta dauden makinetan apikatzen da sistema,
erauzketa-sistema eraginkorra izan dadin. Hala egin ezin bada, lainoak
Sortzen diren eremua xurgatu behar da beso xurgatzaileen bidez.

Ezin da apikatu teknologia hori atmosferarako emisioen legez
edatutako gehienezko balioak betetzeko ezarri nahi izanez gero.

Sistema konbinatu hori (erauzketa eta kondentsazioa, lainoak
ragaztea eta ragazte elekirostatkoa), batez ere, labainketa-sistemak
diuzten sektoreetan erabilzen da:

faves " Eements mealkosk brkatzoko indusrak, makierk ota
Som an ook MACE 30
 akinerata_ ekpo. mekankosk egteko industiak (NACE|
v
- Ruioobightza (NACE 29)
* Meaarn st (NACE 26)
Eipos W31k Fabi Sramangars, Slosk stk sismrekin
oden B30t
nqurimer |- KoLen % B0 murten G, o angieen ek osssina Fabelen
hobekumza |G

Deskribapena

Xurgatzeko Kabina eramangarm bal da; alegia, pintatzen den
lelura garmaiatu eta hantre jar dateke. Gainera, xurgatzeko kabinak
sistema bat dauka, araztutako airea instalazioaren barruan hustu baino
lehen emisioak arazteko. Arazketa-sistema horrek, lehenik eta behin,
pinturaren partkuiakftaniabxoak abikizen ditu iagazki mailakatuen
bidez, eta, ondoren, disolbatzaieak adsorbatzen it Ktz aktibozko
ragazkietan

Ekipoaren egitura metalezkoa izaten da normalean, berariaz
diseinatua_pintura_Ipatzeko_eta lainoztatzeko lanak egiten_diren
eremuik datorren airea xurgatzeko et ragazteko, usainak eta dioxinak
czabatzeko, etab. Area xurgatzen duenez, lainoztatzearen hondakin-
lainoak oz dira lokalean barreiatzen.

Ekipo horiek motor bat edo bi izaten diuzte. Motorrek mugitzen
dute industria-okal edo nabe bateko airea xurgatzeko ahaimena duen
erauzgaia.

Pintura-pigmentuak (edo usainak, dioxinak _) dituen aireak
zenbait iragazki maiakatu igarotzen ditu. Iragazki horiek_beira-
zuntzezkosk edo zuntz sintetkozkoak izan ohi dir, abkipen-ahaimen
handia dute eta karga gubxi galtzen dute. Ondoren, porositate egokia
duen ikatz aktiboko geruza zeharkatzen du aire horrek, eta pinturetan
erabiltako disobatzaileen lumunak geniza horetan abdkita geratzen
dia,

Azkenik, airea kabinatk kanporatzen da, partiula soldor eta|
disolbatzailerk gabe. Konposatu organiko lurunkorren (KOL) % 80
[ murizten du, eta langileen laneko osasuna hobetzen du.
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nfragorri bidezko lehorketa

Kanpoan geratzen dra_teknologia hori MTD gisa apiikatu
behara daukaten IPPC_jarduerak, indarrean dagoen legedian|
ezarrtako mugak betetzeko teknologia hori apikatuko dutenak, etal
dagozkien baimenetan, baldintza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu
zaienak.

Aplikazio- - Automobigintza (NACE 29).
sektoreak etal ~ Zuraren indusiria (NACE 16).
erabilerak - Lamuaren eta Ginetakoen industria (NACE 15).

- Enungintza (NACE 13).

 Erakuntza (NACE 41).

- Beiraren eta beiraz egindako produktuen fabrikazioa (NACE

231).
Paperaen sektorea, berariaz, kanpoan geratzen da.

Ekipoa Berokuntzaskipoa aire Todko srrekuntzarekin
Kodea D017
Ingurumen- |- Energia aurreziea ela efzientzia energetkoa ortzea
hobekuniza |- Kimaaldaketaren aurksko borroken lagunizes.

Deskribapena

‘Aire-hodko erekuntza duen berokuntza-skipoa ekipo konpakia
at da, eta emisio poluitzaile gubd egien dituzten erregalu batzuk ditu
Aite-hodiko errekuntzaren bidez, gasek airea berotzen dufe zuzenean,
cta hals, % 100eko emendimendua loizen da.
‘Osagai hauek ditu

~ Aire-hartuncs.

 Iragazieta.

 hirea berotzea.

 Airea xurgatzealbuitzatzea

- Areztapena banatzea

- Kanpora botatzea

Fire-hodko errekuniza erabi Gaieke ebe-erablera 62 duen

Aplikazio- edozein lokaletan (pabioiak, biegiak, nabeak..) honako baldintza
sektoreak  eta|hauek befetzen badi: 4-15 melroko altuera efa 1.000-40.000 m-ko
erabilerak azalera.
Horrenbestez, selore guztietan apika daiteke.
Ekipoa Eguzki Kolekiore termiko laua ura berotzeko
Kodea D018
Ingurumen- |- Energia aurreziea eta sfzientzia energetkoa lorizea
hobekuniza |- Kima-aldaketaren aurksko borroken laguntzes.

Deskribapena

Eguzkikolektore temikoa da gehien erabiizen dena, erraz
fabrikatzen Gelako. Lau clementu di: ura eramaieko Zrkuiua,
urgatzeko plaka, estaki gardena eta babesteko karkasa. Zati
mugikorrk ez duenez, asko rauten du.

Eguzki-kolekiore temniko lauaren bidez, berotegi efekiua sortzen
da modu arfizialean karkasa-cstakiaren bamualdean. Hala, eguzki-
enadiazion cstalki gardenetk sarizen da, ela xurgatzeko piakari
eragiten dio zuzenean. Plaka flidoaren eroapen-sistemara soidatuta
dago, eta fluidoaren tenperatura igotzen denean, eroapen bidez,
urgatutako beroa transmititzen o lanerako fluidoari
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Gatz metalikoen kristalizagailua

Ohantze jariakomaren bidez, eremu_handi bat lorzen da
ristalizazio-emealcioak azkar efa modu_Konfroiaiuan _gertatzeko
(5.000-10.000 mei). Metalak dituzten substantzia eta anioi ia guztiak
ponean kristaizatzen dia. Aldian behin (normalean egunean behin),
pikorten zat bat ordezkatzen da beste material batekin.

Hau da zirkulaziosistemaren printzipioa: Sisteman sartzen den
ur poluttua zirkulazioan dagoen anioien edo kontzentrazio metaikoen
Korrontearekin nahasten da. Teknka horren bidez, 10-100.000 ppm-ko
kontzentrazioa duten mota guzlietako_hondakin-urak trata daitezke
aitkulazio-maila doituz. Horrela araztutako ura gehiago garbitu nahi
bada, iragazki minerala cdo mintz bidezko iragazketa erabil daieke
(sistemaren baruan instala_daiteke). Kritaizagaiak ezabatutako
partkua pkortsu_horiek berrz diolbatzen dira, eta errcakiorera
zuitzen diren szidoekin nahasten dira.

Gatz kristalizagaiuaren teknika hondakin-uretako metal astunak
czabatzeko erabiizen da, ursk beroskurazsko cfa gero
berrerabitzeko_ Halaber, prozesuetako konposatu kimikoak —fluoruroak,
fosfatoak, sufatoak— berreskuratzeko edota  elekiritoen bizitza
erabigarra luzatzeko erabiltzen da.

Badaude huiseko kristaizagail jarraituak ere. Araziu beharreko
soluzioa hoztu efa huisean lumuntzen dute, efa horrela, polutzaileak
krstalzatzen dituzte.

Halaber, kanpoan geratzen Gira indariean dagoen legedian
ezarritako mugak betetzeko teknologia hor apilkatulo dufen jarduerak,
eta dagoziden baimenetan, baidntza gisa, teknologia hori ezartzea
cskatu zaionak

Metal astuna, fluoruroak, fosfatoak, sulfatoak eta prozesuetako
konposaty  Kimkoak befreskuratzeko edota _elektrolien bizitza

Aplizio: | raRigam iatzoks (Kore 99k c2k) apkatzen 5o, honeko
stor haueian
" industtakimkoa (VACE 20
* Ml rattko idust (NACE 2561).
 Metion mausr (NACE 26)
 Eikagaien navstie (NACE 10)
* industnefamazeution (VACE 21)
Ehipos Piesio handiko gurpilgarbzaiea
Kodea cans
ngurumen |- Periien erisioak prebenzen d. ca igaiua dabien ekusian
nobekuniza lutzaica i mtcrio e birciazea eragozien

Deskribapena

Gurpilak presio handian garbizeko instalazioek ura erabitzen
dute, 10 baretik_gorako_presioan, garbiketaren eraginkortasuna
hobetzeko ela uraren Konisumoa murizieko. Lohiaz befetako cdo
kufsatutako eremuetatk_datozen kamioien_ pneumatkosk efa lohi-
babesak garbizeko diseinatulako insislazioak dira. Kamioien azpiak
gavizeko cz dra erabitzen, salbuespen batzuetan izan ezk,
bigaiuaren szpian akibatzeko diseinatuisko iinziagailuck gidarien
kusmena eragotz baitezakete.

Gurplakgarbizeko_instalazioak erabitzen dira emepidestan
ziinkeria eta hauts-emisio qutiago zateko.
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Tbilgailu slekirikoak kargatzeko puntuak

- Mufipuntua, kolekiboa efa sarbide mugaiukoa edo.
erabitzeko " ordaindu_beharrckos. Adibdez,  aplkazio
hauetarako: enepide ondoan kargaizea.

- Autonomoa, banakakoa eta sarbide mugatukoa edo.
erabifzeko  ordaindu _beharrekoa.  Adbidez,  azkar
Kargatzeko homitegietarako.

Kargatzeko puntu horien ezaugam orokorrenzk eta amuntenak

havek di:

- Bandaioen aurkako gorputz metaikoa.

 Pintura ez-eroalez estalia

- Bandaioen aurkako teknikak (grafiak, manipulazio bidegabeak
o bestelako erasoak eragozteko).

- Saidoa monitorzatzeko display-a.

~ Kargak buru argiz eta efizentziaz kudeatzeko tresnak.

 Babes bereizgania, birkonexio automatko infegratu efa guz

- Energia lapurtzeko saiadiei aure egiteko babes-sistema.

 Hurbitasuncko xarilen bidez sarbidea zatea ofa aurrez,
ordaintzea (modeloaren arabera)

- Eta abar.

Golrzelaiak apikazo-eremutk kanpo geratzen dia.
Gainerakoan, teknika hori apiika’daiteke ibigailu_elekirkoak
dituzten edo izan ditzaketen eta kargatzeko puntu bat jar dezaketen
sektore guatietan. Adbidez.
~ Taxiok.

Apikazio-  Enpresako igaiak
sektoreak  okatzeko bigaiuen fotak.

* Erakunde pubikoen tak (scalak,adundik et abar)

- Areportuaic

 Merkaariza guneak.

otk

 Etmabar
E¥ipoa Bero-ponpal efa aprobebiamendi geotermiako Zundaketak
Kodea D032
— + Aiera usatzale gubiago urzen dra.
ingurumen- * Energia primarioa surezten da

«_Isurpen okaiak hutsalak dra

Deskribapena

Lurzoruko beroa lurpeko trukagaien bidez ateratzean ota bero horl Rankine
2io alderantaikatu batean (bero-ponpa) erabitzean datza. Konpresore baten
kontsumo_elekirkoaren bidez, bero hofren tenperatura igofzen da, lurzorua
baino tenperatura altuagoan dagoen lokal bat berotzeko erabigarr egieraino.

Horrela lortzen diren efizientzia estazionlak oso afusk direnez, kontsumituiako
clekirztate kWIh bakoitzeko lurzorutk hiru atera eta 4 KW/h-ak erakinean sar
datezke, berokuntza gisa

Lurpeko bi trukagailu mota nagusi daude: horzontala (1-2 metroko sakonerako
lubaki_batean rperaiutako_hodi-begiziak) cta_bertkala (120 m _arieko
salonerako putzuetako joan-etorrko hodiak). Gainera, putzuetako uraren beroa
aprobetiatu daiteke. Kasu horretan, ez da tukagaiurik lurperatzen; horren
ordez, putauti ura ateratzen da, plaka-trukagail batean edo antzeks batean
beroa kenizen zai eta putzura tzularazten da.
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Briketak egiteko prentsa

Briketak egteko prentsaren bidez, bigarren maiako materal
horek ziindro trinko bihurizen dira, antzeko tamainakoak; sendotasun
egokia lortzen dute konpresioaren bidez, eta ezaugari isiko eta kimiko
raunkorrak izaten dltuzte. Halaber, imotasun egokia izaten dute zatit
gabe erabil ahal izateko, eta, halaber, errazago maneiatu ahal Zzateko.
Ziindro horiek birzklatu egin daitezke; adibidez, berrz ee galdaketa.
laboetara cramanez edo beste inslalazio batzuetara fratatzera

Batzuetan, hainbat substantzia trinkolzalle erabii behar dira
briketatzeko (adibidez, beira-ndustran zemeniua erabitzen da). Horrek
badu ondorio negatibo bat: sufuro dioxidoaren emisioek gora egiten
dute,  zementuaren  suffuro-cdukiaren  ondorioz. Dena _dela,
briketatzaiiearen bidez, energia-kontsumoa murizien da; efa, gainera,
beste material fin batzuk (adibidez, galdakela-hareak) gehi daiezke
briketetara. Metalaren industian beste gehigarr batzuk ere erabitzen
dira briketen neuralizazio termikorako (adibidez, antraza).

Bateratzeko osagaiak edo ura gehitu ondoren, prentsa batean
sartzen da nahastura. Prentsak brketak sortzen diy, trnkotzeko danbor
o disko birakari baten bidez.

Tamaina askotako hauts-partiwlekin eta 5 mm-tk_gorako,
tirbiekin erabi daiteke teknika hori. Bestalde, ekoizpen-ahaimen
handia lor daiteke (7000 kgh, gehienez), materialaren cta
granuiometriaren arabera.

‘Sekore hauetan apika daiteke:
- Metalen industra (burdinazkoa eta ez burdinazkoa) (NACE 24).
- Beira-industra (NACE 23.1).

Aplikazio- * Hondakin-urak bitzeko ela iratatzeko indusiria (NACE 37).
sektoreak  Hondakinak. bitzeko, Iratatzeko efa czabatzeko industria

(NACE 38).

- Deskontaminazio-jarduerak eta hondakinak kudeatzeko beste

zerbitzu batzuk (NACE 39).
Ekipoa ‘Gatz metalikoen kristalizagailia
Kodea C-3002

~E2 da hondakink sorizen.

Ingurumen- |- Araztutako ura beste ekoizpen-prozesu batzuetan erabil daiteke.
hobekuniza |- Gatz metalko kristalzatuak hain puruak direnez, birzikiatu egin

Gaitezke (ichengaia aurrezten da).

Deskribapena

Krisiaizagailuan disoluzio urisustan Gisolbafifa Gauden gatzak
soidotzen dira, krstalzatu egien dira. Arin elikazen diren materal
pikortsuck (mineralak edota harca) eragiten dute, pikorren emeakiore
baten antzera. Jalkinak erroakiorearen hondora mugizen dira.
Encaktorearen dosi jakin _baick efa pHaren doitzesk sistema
funtzionarazien dufe. E= da hondakink sortzen.
Sistemak elementu hauek dit
~ Erreaktore ziindrko_bat: araztu beharreko ura azpialdetic
sartzen da eta araztutako ura goik ateratzen da.
- Material pkorisua (harea edo mineraiak): chantzearen
Janiakortasun-ezaugarriak manentzen ditu.
- Zirkulazio-sistema bat, birirkulaziorako ponpa batelin
Erreakiorearen azpiadetik sartzen den efiuentearen abiadurak
(40-120 mih) ohantzearen ezaugarriak egonkor mantentzen ditu. Beraz,
gainasetasun eriatibo 0so handia dago.
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Ekipoa

Konparfimendutan banafufako fransformazio-zentro konpakiua

Transformazio-zentroaren diseinua konpakiua da (erabilako materialen
kenitatea efa guzizko bolumena minimizatzen dira) efa konpartmendutan
banaiuia dago (funtziosk banauta daude cfa flido dielekinkoan osagal
qubiago daude, akatsak gertatzeko amiskua minimizatzeko efa fuidoa ez
degradatzeko).

Gotenisioko aparamenta:

SF gasa (suffe hexafluoruroa) bi funtziorekin erabizen da: isolatzailea
eta itzalzaliea. Gottentsioko aparamentako edukia betiko Zigiatuta dago eta
birzklagaria _da. Konpartimendutan _ banandutako _ransfomazio-zentro
konpakiuan SFeren hes tasa % 0,02koa da ckipoaren biatza guztian,
ekozpen-faseak et desegitea bame direa. Befio ziglatutako ekipoetarako -
30 ureko beiza erabigarria_duten elpoak dira, hain zuzen— nazioartean
Zehaztutako balioa (% 0,1) baino askoz ere trkiagoa da tasa horl (CE| 60694,
araua).

Babes elekirkoko sistemek eragotzi egien dute balizko bamuko arku
batek transformadoreko upelean dagoen fluido isolatzai hozgarrian leherketa
edota sute bat eragieko aukera.

‘Aire zabalean insalazoko, sistema ososk gai izan behar du fikido|
isolatzaile mineralak edo_ sintetkoak —zerbait geraluz gero beren ontzl
naturaietk ihes egiteko ariskua dutenak- bifzeko efa gordetzeko, ondoren
ratatu aha izteko.

Transformadorea:

Tenisio ertainetk behekora bitarieko ransformadoreak sortzen diu energia-
galera handienak, bereziki, hutseko galeren ondorioz_(histeresiarenedo
nukleoko korronte' parasitoen ondoricz gertatzen diren galerak) eta Kargaren
galeren ondorioz (erresistentziaren eta_hariketa eta konexioetako kormonte,
parasitoen ondorioz gertatzen diren galerak).

Energia-galerak murrizieko, konpartimendutan banatutako transformazio-
zentro konpaktuak interkonexio laburragoak erabitzen ditu, gehienezko karga
baterako dimentsionatuiakoak. Gainera, galera qub diuzten transformadoreak
erabiltzeko discinatuta dago (nukieo eta hariketa gaindimentsionatuekin).
Materilak:

‘Sistema osoaren material edo osagai guztien % 80, gubienez, birzkia edo
berrerabi datezke.

e Sekoreguztietanapika cateke
exipon Feokusnite sidagain
oden bz
s S ST
g sikkoaten fomsumon % 5-30 murten da
" Gasaen ortaunon % 5-30 marien g, berogaha gubiago
cravioen el
- Sopokos muiten da (hazagaiuen dB(A) kopurua
ngurumen- roporsonalada ke kopruaren 0QRAmOMCRKO)
hobeiunza Kinpresoren kasian, % 15 aures datske ontsumo

ciekirkoan.

Energia-kontsumoa aurrezteari esker, zeharkako ondorio gisa,
ertegai fosien_enekunizak. (adiidez, petroioa) sorutako emisioak
murrizlen dia (COs).






OEBPS/images/AE148207001_fmt22.png
Bide hezeko elekioiagazkia PMiyalk PW;.era bitarisho

EZ= partikulentzat
- Animalientzako pentsu prestatuen fabrkazioa (NACE 10.9)
 Bestelako elkagalen fabrkazioa (NACE 10.9).
- Edarien fabriazioa (scibidez,  garagarco-abrikak) (NACE
11.05)
- Indusira Kimikoa (NACE 20)
 Elementu " zeramkoen fabrikazioa (adreiuak, lauzak et
bestelakoak) (NACE 232, 233 efa 23.4)
- Karearen eta getsuaren fabrkazioa (NACE 23.5).
" Burdnaren cla _sitzauaren fabrikazioa eia  lehenengo
prozesatzea (NACE 24.1).
- Onartizko metal preziauen efa ezbudinazko metalen
fabrikazion (NACE 24.4).
- Metalen fofaketa, estanpazioa eta enbutizioa (NACE 24.5).
Erm Eneduizio ek ez Ratalios 10: emisioen > % ek
Kodea 52000
Ingurumen: |- Nirogeno axidoen emisioak murizten it

Deskribapena

Erreduizio_selekiibo ez kataiiikoak (Selective Non-Catayic
Reduction, SNCR) emekuntzarako _gas korronteetarako _ nitrogeno
(oxidoen maia (NO + NO) murrizten du. Prozesu horretan, enreduktore
at (normalean, amoniakoa edo urea) neldatzen da errekuntza-gasean
Erreduktore horek. nirogeno oxidoekin eneakzionatzen du, ekuazio
haven arabera:
~4NO+4NH, + 0> 4 N + 6 H:O
~ 2NO; + 4 NH, + 0> 3N; + 6 HO
Efredukzio-errealzioak 900 T efa 1.050 T arteko ¢ enperaturan
sortzen dira. Ereakzio-tasa handiagoa izaten da eremu batzuetan,
beste batzuetan baino. Urea (NH,JCO erabizen denean, cracking
egitean Nt sortzen da, efa nitrogeno oxidoekin errealzionatzen du,
lehen aipatutako ekuazioen arabera
NH, eta urea ursoluzioetan aplikaizen dira Sequrtasun-
arrazoiak direla-eta, normalean, % 25eko kontzentrazioa duen soluzio
gisa banatzen da N,
SNCR_ prozesuan, erreduktoreaemekuntza-gasetan injektatzen da
emekuntzaren ondoren —gasek tenperatura egolia duten eremuan- cta
beste ratamenduren bat apikatu baino lehen (adibidez, arazketa).
Hauek dira SNCR prozesuaren optimizazio-parametro nagusiak:
- Tenperatura (8001050 °C, _ emeduklorearen _arabera):
tenperatura oso handia bada, NOxen murrizketa mugatua da,
eta amoniako-emisioak sor daitezke. Tenperatura 0so baxua
denean, berrz, NH, 0xidatu eta NOy bihurizen da.
- Erreduktorearen ela NO-en arteko eriazioa (0,5-0,9): maila
handian (> 1,2) amoniakoa askatzen da.
- Iraupena: prozesuaren iraupena 00 laburra bada, amoniakoa,
askatu odo surko da.
Hauek dira SNCR baten osagal nagusisk:
- Amoniako urisua (edo beste erreduklore batzuk) biegiratzeko|
andela
- Lanostagaia.
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Autoak, Kamioiak sta autobusak garbitzeko tuneletako ura

EZD birzikiatzeko instaazioak
Kodea 1008

ingurumen. |- Garbikelaua bisorzea
Inguumen- " Tratatutako urak berrerabitzea.

- Ur-kontsumoa muriztes.

Deskribapena

Instalazio_horien bidez, auoak garmizeko tuneletan erabitako
ua berrerabil egten da garbketa-prozesuan. Hala, garbieta-funtzio
guztisk —bukaerako irakuzketa fzan ez birsortutako urarekin egiten
dira._Kaltateari eusteko, azken rakuzketa sareko urarekin egiten da.
Halaber, garrantzisua da sistemari sarcko ura gehitzea, Digaiuak
garbitzean lumundutako eta galdutako ura konpentsatzeko.
Ura birzilatzeko instalazioek honako osagal hauck dituzle

eskuarki

- Ur 2kinen edota bitarteko Uren andelak.

 Birsorkuntza-sistemak.

Birsorkuntza-sistema czberdinak daude, hornitzalcen arabera.
Normalean, aureiko _tralamenduaren fasea izaten dute,  gero
birsorkuntza fasea bera, eta fase gehigarmiak erabilizeko aukera

‘Aurtetio ratamenduaren fasean, hauspeatutako materialak edo|
fotatzen dutenak hondakin-uretatik kentzen dira, hainbat bereizketa-
teknika erabiita. Adbidez:

- dekantazio-andelak etaledo

 hidrozkloiak etajedo.

 zeniitugatzaiieak etaledo.

~ olo- eta ur-bereizleak.

Birsorkuntza-fasean, aurrez traatutako hondakin-urak berriz
ratatzen dia hainbat teknoiogiaz baliatuta. Esate baterako:

Tratamendu isiko-kimikoa.

Instalazosk fase gehigami hauck izan dizake:
 Iragazketa faseak (adibidez _hondar ragazkiak, mahuka-
iragazkiak, ikatz akibozko xurgatzea)
- Usainen konirola (nomalean, aireztapenaren bide2).
- Desinfekzioa (doroarekin edo ozonoarekin).

Kanpoan geratzen dira baimenen batean {eknoioga hori
ezartzea eskatu zalen jarduerak, bai eta 10.000 mlure-tk gorako ur-

e tmoak azionak cro. Sore hucian spks Gaecke
" Iigai mofocunak mantntzca i Konpontze (NACE 4520)
 Beste garetaarcuers btzuk (NACE 5122)
Ekipos Eikirodiisia
Kodea 00
nqurumen- |- loskonzeniatie ciedo _Keforkorzeriatia  bereskuraes,
hobekuniza | bemoratzok;ea ur g ersboreraitze

Deskribapena

Elekodalisia (ED) mintz bidezko prozesua daminz
erdiragazkor batek hondakin-uretako foiak eramaten ditu potentzial
clekirko baten eraginpeko  eremura. _Aplikatutako _ potentzial-
gradienteari esker, oiak mintzen bidez barreiatzen dira, katodoaren edo
anodoaren norabidean. Katodoaren efa anodoaren artean, anioiak ota
katioiak hautatzen difuzien mintzak jarizen dira bxandaka. Aniek solk
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Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Zirkuitu ixiko Kolpegabetzea (hufseko destiagaiiua = iatz akiiboa)

F.6007

- Disolbazaiben erablera murizlen da; horenbestez, lehengal
qubdago behar da.

- Disolbatzaileen KOLen emisioak murrizten dira.

- Hondakin amiskutsuak murizten dra (% 75-90 disoloatzaiestan);
horren ondoroz, hondakin-ur gubiiago sorizen da. Hala ere, oio|
halogenatuen hondakinak sorizen _dira, baita_ikatz  aktibozko|
hondakinak ere, ordezko piezak jartzean. Biak hondakin amiskuisu
gisa ratatu eta kudeatu behar dira

Deskribapena

Garbiketa-prozesu batean batuiako bi {eknoiogien sistemal
integratua da:

Batetk, disolbatzailea huisean destiatzeko tresna; ofa, besetk,
katz akthbozko ragazkia, urunketatik datozen ur kondentsatuck dituzien
disolbatzaile-aztamak ezabatzeko.

Distiazioaren bidez liidosk bereizieko eta arazicko toknka da,
hain zuzen, liido lumunkorrak arazicko teknika nagusietako bat. Hala,
nahaste bat osatzen dulen bi substanizien irakie-puniuen areko|
diferentzia erabilizen du distiazioak. Hauck dira ditiazioaren bi faseak:
lehenengo, lurinketa gertatzen da, alegia, [kidoa lrrun bihurizen da, eta|
ondoren, kondentsazioa gertatzen da, ha da, lumruna ikido bihurtzen da.

Hanbat _sektoretako garbiketa-prozesuetan,  ziin-aztamekin
nahastutako  disobatzaleak egoten dra_(oloak et _gantzak).
Disolbatutako 2kinkeria distiazioaren bidez bereiz daiteke. Disolbatzaile
2kina irakiten jartzen da. Horrenbestez, disolbatzaile garbia lumundu
egiten da, eta han disolbaiuiako substantzia zkinak (ofoak cfa gantzak)|
bereizita geratzen dia. Irakite-puntua 150 °C-tk gora duten lkidoak|
bersizteko erabitzen da teknika hori. Likido batek iraten du bere lurun- |
presioa kanpoko presicaren berdina_denean. Beraz, distlazioaren
presioa muriztuz, irakie-puntua murritz daiteke. Teknika hor presio|
muriztuko ditiazioa edo hutseko distlazioa esaten zaio. Hutseko|
distlazioa erabizen da ikidoak iakie-puntu altuegia duenean edo|
tenperatura_altuetan deskonposatzen denean. Horrenbestez, energia|
ubiiago kontsumitzen da..

lkatz _akboaren tratamenduan, atz akiboaren adsortzio-
ahaimena_erabiitzen da lotura organiko ez biodegradagari batauen
Kontzenirazio bkiak ezabatzeko (disolbatzaile-mota batzuk, adibidez).

lkatz _aktibozko ragazketa Kaskoan, partiuia _zkinak|
(disobatzaie) ikatzaren pikoretara tsastean gertatzen da adsortzioa
Pikor horiek ase egiten dia, eta birsortu egin behar dira:

"~ Xurgatzea: koipegabetze-makina marixan dagoenean ian egiten
du. Luminketa-prozesuan sortutako disolbatzaile-umunak bitzea
da bere egiekoa.

- Bisortzea: makina_geldi dagoen bitariean gertatzen da.
Iragazkia berotu egiten da, makina martian zegoen bitartean
bildutako disolbatzailea | kanporatzeko; eta,  ondoren,
disolbatzaile garbi gisa fzutzen da laneko upelera. Prozesua)
amaitu ostean_iragazkia hoztu egiten da (3 ordu behar izaten
dit) eta xurgatzeko prest jartzen da.

Aplikazio-
sektoreak

Ranpoan geratzen dira indarean dagoen legedian ezariako|
mugak betetzeko teknologia hor apikatuko duten jarduerak, bai cta|
dagozkien baimenetan, badintza gisa, teknologia hor ezartzea eskatu
zaienak.
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Aplikazio-
sektoreak

Energia berriztagarrien edo hondar-beroaren bidez Kiimatizatzeko
ekipoa

Beroa sortzeko ere erabildaitezke, 1,6 inguruko COParekin

Beroa oinari harifa hotza sortzeko, hiu makinamofa erabil
daitezke:

- Xurgatze bidez hozteko makina. Ekipo hedatuenak dira.

- Adsortziozko hozteko makina. Aurekoak baino _gubdago,
hedatu dira, baina gero efa interes gehiago sorizen dute,
sendoak eta sinpleak baitra

- Lehortze eta lumuntze bidezko hozteko sistemak (DEC). Zko
irekiko sistema horiek material higroskopiko bat erabifzen dute
hozgar gisa, efa lumunizearen bidez hozteko etapa bat
trertatzen dute.

Xurgatze- eta_adsortzio-ekiposk, sistema_konbentzionaletako|
Rankine zikioko_konpresorearen ordez, Iurrun-sorgaluxurgagailu bat
cta zrkuiazio-ponpa bat dauzkate. Lehorize bidezko hozieko sistemek,
berrz, material Iehorgarra efa bero-rukagaiuak erabifzen dituzte,
sistera konbentzionaletako konpresorearen ordez.

250 kW termikotk beherako instalazioak. Erakin-mofa guzifako
KimatiZazio-sistometan apika daitcke.

Ekipoa
Kodea

Ibilgailu slektrikoa
D028

Ingurumen-
hobekuniza

- Motorrak igorizen duen zarata murriziea.
- Oinarrizko energia aurreziea.

- Emisio polutzaieak muriztea

- Tokiko emisiork (aipipe) ez dago.

Deskribapena

Motor clekinko bat edo gehiago diuzien ibigailuak dira, cta
metaketa elekirkoko ekipo bat, sare elekirikora enbufatuta kargatzen
dena, haien energia-furr bakama da. Horrenbestez, ez dute motor
elekirkork, ibigails hibridoek (HEV) eta hibrido entxufagariek (PHEV)
ez bezala

Teknologia horrek, turismoak ez 2k, beste iigailu batzuk ere.
funtzionarazien ditu; adibidez, motozkietsk, scooferak, cfa gof-
2olaietan eta beste tok batzuetan erabifzen ditizten corgak.

Gaur_egun saltzen dren turismo _elekirkoen _autonomia
nominalak 120483 kim-koak dia, eta elekiriziate metatua 1170 KW/h-
koa izaten da. Modeloen arabera, 5-16 KWko karga behar du
bateriak 100 km-ko_autonomia izateko. _Ibigails clekirkoen batez
besicko kontsumoa 3,78 KWih-koa da 100 km-ko. Kargatzeko behar
den denborari dagokionez, modeloen arabera aidatzen da. Kasu
batzuetan 4 ordutan karga daitezke, beste batzuetan 8 ordutan
Modeloren batek karga azkarrak egiteko aukera ematen du (cz
9%100ekoak) ordubete baino gutxiagoan

Horrenbestez, ibilgaiu clekirkoaren ezaugari bereizgarria da
metaketa elektrkorako sistemaren mende dagoela, eta czaugarri hori
da, han zuzen, teknologia horren elementu kritkoa, autonomar,
pisuar, eta erabakigarria den kostuari begira.

‘Gaur equn ioritioteknologiak dira aurreratuenak eta erabiienak.

Aplikazio-
sektoreak

~ Taxiak.
~ Enpresako bigailuak

- Aokatzeko iigailuen flotak.

 Erakunde publikoen fltak (udalak, aldundiak eta abar)
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Energy Saving Module

~ Intefazeak: seriean konekiatzen dira hozle-sisiemarekin edo.

arca gioeko  sistemaren _kontrolzikuituareki,
konpresorearen funtzionamendua zuzenean konirolatzeko.

“Teknika hori hozte-prozesua duten jarduera guzlietan apiikatzen

da —arlo industrislean nahiz_komertzialean— 100.000 KWiordutik

e beherako urcko elkiristale Aontsumoa dulen intalazoen afe GolUKo
G sisiometan
Sekore quztetan apka daeke
Eidpoa Kondenfsazio-galdara
Kodea D004
~ Gas polizaleen emsioak mrtten df
o emisork ¢z dago a, gas- ela oxgeno-kaniiateen arcko
orcka lotzen bata
— NOX: kopuru trkagoal igorzen dia, sugar-tenperatura ki
hobekuntza et
-Co2_erendmendy hobeak lortzen direncz, kontsumoa
murtiten da

- Efizientzia energetkoa hobetzen due eta aparatu siagosk dira.

Deskribapena

Berokuntza edo ur bero sanitarioa sortzeko aparatuak dira. Modu
raunkorrean keetan dagoen ur-urrunaren zafi handi bat beren barmuan
kondenisa dadin diseinatuia daude. Ke horiek hoztu egiten dira
kondentsatu arte, eta askatutako beroa galdarako uretara cramaten
dute. Hartara, asko murizten da energiaren kontsumoa (% 30 arte,
gaidara amunt batekin aderatuta)

Kondentsazio-gaidarak, tenperatura baxuko gaidarekin batera,
erendimendu handko galdarak (edo kontsumo tikioak) dira.
Kondentsazio-gaidarei dagokienez, fabrikatzaile batzuck % 110cko
errendimendusk loru diuzte bero-ahalmen bekienareldko.

- Hiugarren sekdorea.

fotiazio. | Enpress okt tacraink.

okiorea? Berokuizarsko crabitaen e, taledo, mod mistoan, b oa
ur bero santarrako e

Ehipos Tenperstra basiko galdara

Kodea 04005

oz snergeiko hand (gl esakbaizer e s dfehe,

berz, sz cr ctoglguiago Konisumzen )

ngurumen- s potzsioak OtEcko SRy GLiago cakar. nguumena

Hobekiniza | babestcko Suzan rabicen don cAngers Urdinas kurare rsberoko

Deskribapena

mugak betetzen ditu.
“Zarata-cmisioak murizten ditu.

Berokuntza edo ur bero sanfiarioa sorzeko aparatusk dira.
Tenperatura baxuan lan egitcko diseinatuta _daude, efzentzia
energetikoa galdu gabe eta kormosio-arazorik sortu gabe. Eskariaren
arabera, aparatuaren_tenperatura_instalazioaren behar errealetara
egokitzeko gaitasuna dute. Erregaiua izal e egiten dute, eskarirk ez
dagoenean, gaidaran ez balote eulsi behar gubiencko fenperaturari
(hotzean martxan jarizeak ez du galdara kaltetzen, eta beraz, erregai
qubiago kontsumitzen da).
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KOLen emisioak _oxidazio fermikoaren bidez eta Beroa

EEm berreskuratuz tratatzeko unifatea
Berreskuratze-galdararen _irteerako gasekin _sanerako airea
berotzen da (sartu aurreti) bero-trukagailu baten bidez.
Teknologia hor apikatzeko zerbitzu hauek behar dira gas naturala eta
ciekirziates.

Kanpoan geratzen dira {eknologia horiNITD gisa aplikatu beharra
dakaten [PPC jarcuerak, 1172003 Errege Dekretua bete behar
dutenak, indarrean_dagoen legedian ezarrtako mugak_beetzeko
teknologia hori aplkatuko dutenak, eta dagozkien baimenetan, baldntza
gisa, teknologia hor ezartzea eskatu zaienak.

500,000 eurotk beherako kostua duien ekipoak. KOLen emisio
ctenak eta 50.000 mh-t beherako sarrera-emariak daudenean Solik
apika daitezke.

‘Aplikazio sektoresk:
- Industia kimikoa (NACE 20).
. - Galdaketa-industia (NACE 24.5)
Lol ~ Zuraren indusiria (NACE 16).

- Metalaren industia (NACE 24)

- Harakintza (NACE 10.1)

~ Ometakogintza (NACE 15.2).

- Tratamendu mefalikoen ndusiria (NACE 25 6).

~ Pinura, laka, bemiz efa tinduen ekoizpen-industria (NACE |

2030)

- Industria famazeutkoa (NACE 21).

- Inprenta (NACE 1)

 Edukionta eta tangak garbitzeko idustria (NACE 81.2).

- Findegiak (NACE 19.2).

- Karmozerien indusira (NACE 45),

B Bide Tehorsko elekiroragazkia PVh-alik PMy.era bitarisko|
partikulentzat
Kodea 52005
Ingurumen- |- Partkula formako poluizalle amskutsuak ezabatzen iU (adbidez
hobekuntza | _metalak, merkurioa izan e2ik),partikula horien tamaina < PNy bada.

Deskribapena

Elekroragazkia edo ragazki elerostatikoa (ingelesezko sigiak
ESP dira) partikulak konirolatzeko indar elekinkoa erabitzen duen
gailia da, keek amastaiutako_partuik plaka bilzaie batzuctara
ramateko. Aastatutako partikuick karga elekirko bat jasotzen dute ioi
gaseosoak dauden koroa bateti igarotzen direncan. Korontearen
erdio eiekirodoak goktentsioan daude, eta eremu elekirko bat sortzen
dute, partulak piaka bitzailearen paretetara bultzatzen dituena. 20 cta
100 kV arteko pultsaziozko tentsio zuzena behar izaten da

Bide lehomreko_elekiroagazkietako_biltzaleei kolpe arinak
ematen zaizide_hanbat biarteko mekanikoren bidez, fsatsiako
parthuak askatzeko eta tobera batera erorizeko. Halaber, bide
lehorreko_elektroiragaziiak modu akustikoan garbi daitezke, soinu-
sorgailuen bidez.

Elekirodoen _ discinuaren  arabera,  piaka  bidezko
elektroiragazkiak eta tutu bidezkoak bereizi behar dira:
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Ekipoa Transformazio-zentro infegratiia
Kodea D-4000
- Diseinu_Konpakiua du, efa lursailen okupazioa eia kusizko mpakiua
minimizatzen dira.
- Materal birzklagarr eta berrerabilgari asko erabizen dira.
Ingurumen. |- Olio_biodegradagartia erabitzen da, arazoren bat izanez gero, uraren
oS poluzioa gubizeko.

- SF6 ez da erabifzen.

- Transformadorearen galera elekirikoak murizten dira.

- Inpaktu txkiagoa sorizen du berokuntza globalean (beroteg efekiua) SF6 ez
‘dagoelako eta gaiera elektikoak murrizten dirclako.

Deskribapena

Transfomazio-zentro_integratua fabrikan diseinaty efa_eraikizen dal
seriean, eta osagai hauek diu: ransiormadorea, goi-tenisioko aparamenta SF,
gabe, interkonexioak (kabieak, barak eta abar), ota, behar zanez gero, behe-
{entsioko aparamenta eta ekipo osagarra (estalki metalkoa du eta funtzionalki
independenteak ez diren osagaiak, goltenfsioko sistema batetik behe.tentsioko
energia homitzeko).

Hauek dra instalazioaren bereztasunak:

- Dimenisioak minimizatzea eta material birzklagarriak erabiltzea.

- Toxikoa ez den esteroia erabitzea, biodegradagaria eta emekuntza-
puntu altua duen, fluido dieiekirko Gisa.

- Transformazio-prozesuaren eta kableen kontsumoaren _ondorioz|
gertatzen diren  energia-galerak minimizatzeko  diseinatuta dago|
transformadorea.

Transformazio-zentio bat behar dufen enpreselan aplkaizen G

A sektorea edozein zanda cre.
e ‘Sektore quztietan apika daiteke.
Ekipoa Konparfimendutan banafufako fransformazio-zentro konpakiua
Kodea D-4001

- Leherkela- efa sute-arskusk minimzatzen .

_ Babes-maila hanciagoa langicentzal, publikoarentza efa hurbicko

ondasunentzat.

- Erabitako materia-kopurua minimizatzen da

" Materal birzkiagarr ela berrerabiigari asko erabizen dira.

- Lkido isolatzaile mineral ela sintetikoen Quzizko bolumena % 60 inguru
Ingurumen- murizten da, eta ikido horiek lurrera isurtzeko ariskua % 100 ezabatzen da.
hobekuniza |- Ekipo amuntekin baino % 40 SF, gubago erabitzen da

- Ekipo_zgiatuen urteko isuren goko muga % 0,1 jasten da aravak
zehaztutakotk.

- Galera clekirikoak murrzten dira, bereziki transformadorean.

- Inpakiu tikiagoa sortzen du berokuntza giobalean (berotegi efektua) SF
isuriak minimizatzen direlako eta galera elekirkoak munizten direlako.

- Inpakiu txkiagoa eragiten da azidotze- eta eulrofizazi-prozesuetan.

Deskribapena

Konpartimendutan banafutako transformazio-zeniro konpakiua fabrikan
seriean diseinatutako eta eraikitako produktua da, eta osagal hauek dit: befio
zigiatutako gaseko gottentsioko aparamenta, iransfommadorea, interkonexdoak,
eta behar izanez gero, behe-tenisioko aparamenta eta ekipo osagarriak, goi.
{tentsioko sistema batefik behe-tentsioko energia elekirkoa hormitzeko. Balteke,
produktuakhormigoizko bigarm bat izatea aire zabalean edo lurpean
nstalatzeko.
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Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Ibilgailu slekirikoak Kargatzeko puntuak
D029
Kargatzeko zutoinak lagungarriak dra_ibigaily  elekirkosn
erabilerak ingurumenari eragiten dizkion onurak lortzeko:
- Motorrak igortzen duen zarata muriztea.
- Oinarrizko energia aurreziea.
- Emisio polutzaiieak muriztea
_ Mantentze-Ian qubago.
bigaiu_elekiiko puruen efa hibrido_ebufagarrien bateriak
kergatzeko gaiuak dira efa sarctk datoren energia ematen dufe.
Ibigaiaren kontzeptua zentzu zabalean ulerizen da. Homenbestez,
turismoak ez ezk, beste bigailu batzuk ere kontuan hartzen dira;
adibidez, motozikietak, scooferrak efa gof zelaetan efa beste toki
batzuetan erabitzen dituzten eorgaks.
Kargatzeko puntuaren ezaugari teknikoak efa instalazioaren
osagaiak honako faktore haven mende daude:
- Karga-mota (geldoa, erdi azkarra edo azkarra):
- Karga geldoa: _estandarizatuena da, eta ibigailu
elekirkoen fabrikatzalle guztiek onartu’ dute. Korronte
aldizkatzaiie monofasikoaren bidez egiten da, 220 voleko
(V) tentsioan eta 15 ampere (4) arieko intentsitatez.
Bateria guatiz kargatzeko 6 ordu inguru behar dira. Garsje
pribatuctarako egokia da, ebieko tentsio eta koronte
berbera behar bail.
Karga erdi azkarra: ibigailu batzuek soik onartzen dute,
baina, ziur asko, nahio karga armunta izango da laster
Korronte adizkatzalle trfaskoaren bidez egiten da, 400
Viko fensioan efa 63 A arieko infenisitatez. Kasu
horretan, 50 minutu inguru behar dira kargatzeko.
Karga azkarma: epe luzera planteatua, zaitasun tekniko
handiak baittu._Gainera, ez dago estandarrk, saftzen
dren ibigalu_guztientzat baliozkoa denik; hala ere,
fabrikatzaile batzuek onartu dute jada. Ibigaiua korronte
Zuzenaz clikatzen da 400 V-ctan ela 600 A arteko.
intenisiatez. Kasu horretan, 10 minut inguru soilk behar
dira kargatzeko.
- Zutoinaren erabiera:

- Autonomoa, banakakoa eta sarbide irekkoa. Adibidez,
biztegietan _erabilzeko, bai eta  merkatariza:
apikaziostarako_ere: enpresak, hotelak eta. saftoki-
qunetako aparkeleuak.

- Autonomoa, banakakoa fa sarbide mugatukos. Adibidez,
merkataritza splikazoetarako: enpresak, hotelak efa
saltokigunetako aparkalekuak.

- Mulipuntua, kolektiboa eta sarbide irekikoa. Adibidez,
merkataritza-aplikazioetarako: enpresetako bigaiu-fotak,
hotelak eta saloki-gunetako aparkalekuak.

- Multpuntus, kolektiboa cfa sarbide mugatukoa. Adibidez,
apikazio haetarako: enepide ondoan kargatzea, garaie
komertzialak, eta. merkatariza-apikazioak (enpresetako
bigaiufolak,  hoelak  efa saltoki-gunetako
aparkaiekuak].
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Bide hezeko elektoragazkia PNistk PWscera bitarisko

EE= partikulentzat

Kodes Lzl

ngurumen-

ingurumen | parthuien emisiosk murizten

Deskribapena

Aplikazio-
sektoreak

Elekoragazkia edo ragazii eleirostatioa (ingelesezko sigiak
ESP dira) partikulak konrolatzeko indar elekinkoa erabitzen duen
gailia da, keek amastaiutako partkuiak plaka bilzaie batzuctara
eramateko. Arrastatutako partkulek karga elekirko bat jasotzen dute, oi
gaseosoak dauden koroa batet igarotzen direnean. Komontearen
erdio eiekirodoak goktentsioan daude, eta eremu elekirko bat sortzen
dute, partulak piaka bitzailearen paretetara bultzatzen dituena. 20 cta
100 kV arteko pultsaziozko tentsio zuzena behar izaten da

Bide hezeko elekiroiragazkian, garbizeko urarekin hinztatzen

dia bitzaieak, modu etencan edo jamaian. Efiuente hezea jaso eta
ratatu coiten da. Fluidoaren zaf bat birzklatu egin daiteke, ur gubiago
erabilzoko.

Elekirodoen _ discinuaren _arabera,  plaka  bidezko

elektroiragazkiak eta tutu bidezkoak bereiz beha ira:

- Plaka bidezko_elekiroragazkien kasuan, txapazko piakal
bertkalekiko horzontalean eta paraleloan biltzen dira keak.
Gol-tentsioko eekirodoak luzera handiko alanbreak izaten dira,
eta pisu batzuk izaten dituzte, plaken artean zintzikatzeko.
Keen pasabide bakoitzean, keek elekirodoak zeharkatzen
dituzte modu sekuentzialean, uniatea igaro shala.

- Tutu bidezko edo twiu-formako elekiroiragazkien kasuan, keak|
bertkalki joaten dira tfuetan zehar, eta, normalean, aidi
berean martxan dauden futu paralelo asko izaten dra. Gor-
tentsioko_elekirodoak luzera handiko slanbreak dira, eta
elektroiragazkiaren _goialdean egoten den euskarri_batetk
zntzilk_egoten Gra. Hartara, fulu bakotzaren ardatzean
kokatuta egoten dia.

Hatiek dira bide hezeko elekiroragazkiaren osagai nagusiak:

- Deskargarako elekirodoak (alanbreak).

- Elektrodo bitzaieak (plakak edo tutuak).

 Bitzaleak garbitzeko gailua hinztadura).

 Eflsenteen bizalea efa tratamendurako sistema.

- Elektoragazkiaren kaxa.

Kanpoan geratzen dira teknologia hori D gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldinza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu zajenak.

“Teknika horren aplikazio-eremuk kanpo daude 500.000 euroti
qorako kostua duten insialazioak.

Bide hezeko elekiroragazkiaren teknika erabitzen da hautsak
bereizicko, biidu beharreko  materialak czaugarm hauck  dituen
prozesuetan: hezetasun handia, tsaskoma, sukoia, leherkorra edo
erresistbitate handioa. Adbidez:

- Ehunginiza (NACE 13)

- Esnekien fabrikazioa (NACE 10.5).

~ Zuraren industia (NACE 16).

" Zerealez, aimidolz eta aimidoiaren produktuez  egindako|

elikagalen fabrikazioa (NACE 10.6).
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Ekipoa

Biogarbitzaliea

‘Apliazio-sekioreak:
- Nekazariza (NACE 01).
 Eikagaien industria (NACE 10).
 Industria kimikoa (NACE 20).

* aldatoion (NACE 24.5)
 Konporatzea (NACE 39)
Zonhan sokreiko  mondakinursk trsatzeko insiaiazonk
(Nacesny

Eiipos Gasen wtamendraka boragaziia

Kodea G202t

|- oL Wortzniaz ks rmar handetako usanak ertze

Ingumen. 17 (oL qaotasznak cstenos, oenos. ) etaizenea razien k.

- Xurgatutako konposatu organikoak biodegradtzen dira.

Deskribapena

Bioiragazkia da gasak tutueria-amaieran tratatzeko {eknoiogia,
usainak murtizteko erabitzen dena. Hondakin-gasen korortea ohantze
iragazie batetk pasatzen da. Ohantze hori material organikoz (zohiktz,
konpost..) edo materialbizigabeez (buztina, equr-atza, poliuretanca...
cgina da. Material iagazieak ur-pelkula mehe bat dauka,
mikroorganismosk dauzkana. Adsortzio efa xurgatze bidez, iragazkiko
materialek hondakin-gas poluizaiieak (usaintsuak) abitzen diuzte, eta
gero mikroorganismoek deskonposatzear ekiten dife. Homrenbestez,
prozesu_horren emaitza da_karbono_dioxidoa, sufatoa, nitiatoa,
mineralak ctaledo ura ela biomasa. Material iragazieak ematen diu
eharrezko elkagaisk.

Bioiragazkiak bi mota havetakoak izan daitezke:

- Bioragazki rekiak.
- Biofragazkiiiak.

Bioiragazki ireki bat da materal bioragazie porofsuaz osatutako
geniza bat, eta genuza horren azpit tutueria sare bat dago, aie
kutsatua iragazkira bideratzen duena. Iragazki horiek egotza-denbora
luzeak behar diuste; horrenbesiez, _iragazki.bolumenaren _eta
ratatutako_gas-bolumenaren artekoeriazioa handia da. Gas-emari
tikitan erabi daitezke. Beste altematia bat da zenbait maiatako bio
ragazkiak: genuzak bata bestearen gainean jartzen dira, eta ez da
azalera handirk behar.

Bioiragazki itxi bat da tratamendurako egokia den mikrobio-
popuiazioa duen materal-geruza bat Geruza hori dago hondakin-gas
kufsatuak iragazkia beti bercin bideratzen dituen banaketa-sistemaren
azpian. Gaskortontea iragazkian sarizen da, haizagailu elekirkoen
bidez Gasa hel daiteke, bai behetk (qoranzko fluxua), bai goiti
(beheranzko fuua). Haizatzaies, aireziapen-sistema cfa boiragazkia
egitcko materiaiek egokiak izan behar dute _hondakin-gasen,
kondentsatuen, hautsen eta lohen eragin korrosiboa minimizatzeko.

Hauek ia bioiragazkiak erabilizeko baldintzak:

- Hondakin-gasen _emariak 100 mihkoa izan behar du
qubdenez, eta 100,000 mh-koa geienez.

- Hondakin'gasen {enperatura 1535 C-koa izan beharko|
litzateke. 35 °C-tk gorako tenperatura dufen hondakin-gasak
hozlu egin behar ira jarduera fermofiikoa (45-60 °C) nahi ez,
bada.
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Aplikazio-
sektoreak

Alderantzizko osmosia
urez betetako ontz baten erdian mintz erdiragazkor bat jartzen dugu.
Mintz_erdiragazkor horrek solbatzaiea sofik barreiatu shal du:
dagokigun kasuan, ur-molekuisk soilk barreiatu ahal diu. Gatza (NaCl)
botatzen diogu mintzaren aide bateko. soluzioari. Gatz-soluzioaren
potentzial kimikoa handiagoa da mintzaren bestaldeko urarena baino.
Horrenbestez, ur-soluzioa dagoen aldeti gatz soluzioa dagoen aldera
doa uwa, ‘minza zeharkatuta, potentzial kimikoen arteko
desberdintasuna orckatzeko. Solbatzallearen mugimendu horri osmosia
saten zalo. Masa-transferenizisk sortuiako presioar, berr, presio
osmoikoa esaten zaio.

Urak mintzaren bestaldera joaten jamatzen du, bi muga
hauetako batera heldu arte: iehenengo muga da bi soluzioen arteko
oreka lortzea, edo, gubdenez, emesistentzia edo mintzaren barreiatze-
presioaren Galera handiagoa izatea potentzal kimikoen  aricko
desberdintasuna baino; bigarren muga da gero eta handiagoa den gatz-
soluzioaren alderdiak _presio_hidrostatiko nahikoa eragitea _eta
barrciapena geldiaraziea. Behakela bidez, soluzio baten presio
osmotioa neur daiteke, emeparatuz gero presio hidrostatkoak zein
puntutan eragozten duen barreiapen handiagoa. Presio_hidrostatko
handiagoa eraginez gero, mintzaren bidez galdutako presioaren efa
presioosmofioen arteko desberdintasunen batura_baino, eragin
dezakegu urak kontrako norabidea hartzea, sozio kontzeniratuena
dagoen aldera, alegia. Prozesu hor alderanzizko osmosia esaten zaio.
Apliatutako presioa zenbat eta handiagoa, hainbat eta azkarragoa da
barrciapena. Alderantzizko _osmosiaren _bidez, soluzio batean
disolbatuiako zenbait solutu kontzentratzeko gaasuna daukagy.

‘Aurretiszko baldintzak

~'Eskuarki, hondakin-urak auretiaz ratatu behar dira (mintza,

Kaltetzea eta/edo buxatzea eragin dezaketen partkuia handiak
kendu) aiderantzizko osmosia egiteko instalazioan  sartu
auret.

- Tenperatura: < 65°C.

- Presio eraginkorma: 10-60 bar.

~pria: 45,

- Ahalmena: 1.000 mh gefienez

- Mintzean hazkunde biologikoa preberitzea.

Batez ere io-nahasketa daukaten aurrez trataiutako hondakin-
uretarako zan ezk.

Hondakin.urak araztu eta lrtutako ur garbia produzio-prozesu

berean erabiliz gero, honako sekiore halietan apika daitcke:

- Elikagaien industria (NACE 10), batez ere edarien ekoizpena,
(NACE 11).

- Enungintza (NACE 13) (hondakin-uretako tinduak kentzeko).

 Industria grafkoa (NACE 18).

- Industria kimikoa (NACE 20).

~ Paperindusiria (NACE 17)

- Metalaren indusiria (NACE 24)

- Gainazalen tratamendua (NACE 25.6) (urberrtzeko erabiltako|
sk berreskuraizea,  konizeniratuko  lehengaiak
berreskuratzea).

- Hondakinak birzklatzeko industia (NACE 38).

~ Alderantaizko osmosiaren teknologia apika daiteke, halaber,
hondakindegletako Ixbiazioa garbitzeko.
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Fotooxidatioa

Kodea B2015
Zenbat osagai usainisu czabatzen G,

Ingurumen. | S murmizten du:% 98 gehienez.

Ingurmen: |- KOLak: rtera-gasen konizentrazioa 25-50 mg/Nkoa izatea lor daiteke.

- Usaina: hondakin-urak fratatzeko instalazioetan % S0cko murrzketak ere.
lortu .

Deskribapena

Folooxidazioa da_futueria-amaieran apikatzen den teknologi,
hondakin-gasen komontetako usaina (KOL) murizteko. Fotooxidazoaren
bidez, KOL horiek efa zenbt poluitzaile (H:S, merkapanoak, NF, aminak)
Gegradatzen dira. Horretarako, errekuntza.gasa efreakzio-ganbera batetk
pasatzen da, uhin laburreko pi ultramoreen eraginpean (UV-C, 100-280
ko uhin-izera).

Osagaien degradazioa gertatzen da honako bi mekanismo hauen
ondorioz:

~ Zuzeneko fotolisa:

‘Osagai batzuek (HS, merkaptanoak, NH, aminak eta zenbait KOL)
intentsitate handz xurgatzen dute UV-C eradiazioa; hortaz, izpi
horien _eraginpean jarz gero, degrada  dattezke. ~Fotolk-
erreakzioen adibide batzuk
CaHe + hy - CH, +HC + 2H,

HShy - HHiS.
Molekuia fotoizatuen oxidazios:
UV-C izpien eraginpean, _emeaktbotasun handko _oxigeno-
emadikalak sorzen dira. Erradkal horiek eroakzionatzen dute
fololiiaren  zuzencko emeakcioaren  ondorioz  sortutako
produktuckin, bai eta UV-C izpik xurgatu gabeko beste osagai
batzuekin ere.
S30,+hv—20,
0yt —0:+0'
Azken ereakzioaren ondorioz sortzen diren produktuak hauek dira:
€O, H:0, Nz, SO

huretiszko baldintzak:

- Fluxua: ez dago muga esturik.

- Tenperatura: < 60T (arduera hoberena 20 40T-tan).

- KOLen kontzentrazioak: < 500 mare.

© S, merkaptanoak, NH,, aminak- < 50 ppm.

- Hezetasun eratibo bikia (kondenisazioa sahestu).

 Materal haustuen kontzenirazio bisk:

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dira IPPC jarduera guzliak, 11772003 Errege
Delvetua bete behar dutenak, indarrean dagoen legedian ezarritako mugak
betetzeko teknologia hori apiikatuko dutenak, eta dagozkien bamenetan,
baidintza gisa, teknologia hor ezarizea eskatu zaenak

Zenbait sektoretako hondakin-urak tratatzeko instalazioetan aplka
ateke, KOLen kontzentrazioak 500 mgifm>tk beherakoak Zzanez gero.
Adividez:

~ Nekazaritza (NACE 01).

 Eikagaien indusiria (NACE 10).

~ Zuraren indusiria (NACE 16).

- Industria kimikoa (NACE 20)

© Enausketa-instalazioak (NACE 36.2)

 Biogas-insialaziosk (NACE 36.3).

- Zenbait sektoretako hondakin-urak tratatzeko instalazioak (NACE

an),
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Tenperatura baxuko galdara

Ekipo horiekin % 94 inguruko errendimendu geldikorrak lorizen
dra emcgaiaren  bero-shaimen _takienarckiko.  Hala,  galdara
radizionalekin baino % 20 inguru gehiago aurezten da.
Kondentsazio-galdarak, tenperatura baxuko gaidarekin batera,
ermendimendu handiko (edo kontsumo bikiko) galdarak dira.

Apiikazio-  Hiugarren sekiorea.
sektoreak  eta  Enpresa bk eta ertainak.
erabilerak Berokuntzarako etaledo ur bero sanitarorako erabilzen dira.
Ekipoa Efizientaia energetiko handiko galdara (3 zar]
Kodea D-4006.

" Ur_bero saniarioaren alorrean ematen dituen prestazioak eta
Ingurumen- erosatasuna,
Ingurumen: |- izarren kopuruak efizientzia_energetioa ere adierazten du; ido

horretan, aztertutako_ekipoek (3 izamrekoak, gutriene) kalifkazio
altuenak dituzte galdara ekonbentzionalx guztien artean.

Deskribapena

Berokuntza edo ur bero sanfarioa sortzeko erabizen dra. 1zar-
kopurua_kontuan hartuta, _errendimendu raunkora _mantentzeko
diseinatutako aparatuak ra. Ur beroa banatzeko _erabateko
egonkortasuna dute, bai eta emariak bat bateko aldaketak izaten
diuenean, aidibercko kontsumosk  daudenean edo - gubxiencko
emarietan cre.

1992k maistzaren  2cko  Konseluaren  S242/EEE
Zuzentarauaren arabera czartzen da izar-Kopurua. Bereizgami horrek
galdaren egonkorlasuna neurizen du, ezaugarm hauen arabera:
konforta, ur beroaren ckoizpen eta efizientzia energetkoa.

Apiikazio- - Hiugarren sekdorea.
sektoreak eta  Enpresa biki eta ertainak.
erabilerak Berokunizarako etaledo ur bero sanitarorako erabilzen dira.
Ekipoa Erregailu birsortzailea
Kodea D-4007

~ Eregaiari dagozkion gastuen murTzketa adierazgairia: prozesuaren
Ingurumen- tenperatura zenbat eta handiagoa izan, hainbat eta handiagoa zango|
hobekuniza da erregaian aurrez daitekeena.

Deskribapena

NOX eta CO, emisio gut; sistema konbentzionalekin aideratuz gero.

Sistemak bi erregall ditu, zeramkazko ohantze bana dutenak,

eta erregailu horiek txandaka funtzionatzen dute:

“Lehenengo emegaiuan emckuntza gertatzen da. Sortufako,
keak bigarren erregailuko_haizebideak harizen dity (bigamren
eregaiua izalfa dago). Ondoren, keak bigarren erregaiuko
zeramikazko ohantzetk pasatzen dira, eta ohantzeak keen
beroaren zati bat abkizen du, biminiatk atera baino lhen.

- Ondoren, funizionamenduaren norabidea aiderantzkatzen da:
lehenengo erregaiuak keak hartzen diy, alegia, tzalta dago,
eta bigarrena martcan, ohanize zeramiko beroarekin.

- Bigarren_erregailuan emekuntza hasi ahal izateko, aireak,
ohantze zeramko beroa zeharkatzen du, bero hori hartzeko.
Hala, airea erregaiut pasa aurretk berotzen da.

- Bigarren_emegailuak_sortutako_keak_lehenengo_efregaiuak
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I bitarteko partikulentzat
Kodea 52005
P,k gorako Tamanako patkulk el aiean parRU G
Gatdon pozals amRKutsuak berEGten oz, bate er (a0bes
— etaak, meturos za ech)
Inguimen. |, Barkaien % 95 bapo gevieco atckizen e, eta, kasu jakin

Deskribapena

batzuetan, 5 mg/NP-ik beherakohondakin-hautsa lor dezakete;
halere, ohiko instalazioetan tarte hor handiagoa da (20-50 mg/Nm’

inguruj.

Teknologia horrek ragazki-mota hauek bifzen afu: mahuka-|
ragaziiak, iragazki moduarrak eta ehunezko iragazkiak.

Iragazi horien bidez keak ehun edo zuniz batetk igarotzen dira,
cta pariiuiak chun edo Zuntz homelan hamrapaiuta geratzen dira,
baheketa edo bestelako mekanismo batzuen bidez. Xafla, kartubo eta
mahuka_fomakoak izan daitezke iragazkiak (normalean_ mahuka-
formakoak izaten dira), eta hainbat ragazki-unitate izaten dituzte kaxa
batean.

Prozesuak urats hauek di

-1 fasea ekoizpen-prozesuan sortutako poluitzaileak dituen

airea erauztenibitzen da. Horrtarako, crauzkela-kanpaia edo
ertendimendu handiko haizagailuak erabitzen dira
2. fasea: ragazketa egiten da kesu jakin bakoftzar dagozkion
ezaugart berezietara egokitutako materialekin_(ahaimena,
karga, partikulen kontzentrazioa,  tenperaturareldko,
emesistentzia cfa abar konfuan hariita). Aireak iagazkia
zeharkatzen du, eta PMp-etik PMss-era biarteko partkuiak
abkita geratzen dira. Are garbia nabera bidal dateke beriro,
edo besiela kanpora.
3. fasea: ragazkiak asetakoan, beren kasa garbitzen dira.
Presio dierentzislaren sekuen(ziadorearen, halzatzearen ofa
abarren bide?, ragazkietako hautsa askatzen da, eta ondoren
jaso egiten da.
Garbiketa-metodoaren arabera, ehunezko  iragazkien artean
honako mota hauek daude:

~'Ate_alderantzkauzko komonte baten bidez garbitzen den

ehunezko iragazkis.

Normalean, mahuak irekita egoten dira beheaidean cta ibita
goialdean. Horrenbestez, hautsa mahuken barmualdean edo
Kanpoaidean harrapatuta geratzen da. ragazkia garbitzeko,
keen pasabidea mozten da eta aire garbia injektatzen da, keen
Poranzkoaren kontrako norabidean. Hartara, hauts-opia fobera
batera erortzen da. Garblkela-2kioa < 5 minutukoa Zaten da,
qubd gorabehera, konpartimentu bakoitzeko. Hautsa ehunetik
emaz " askatzen denean bakamk erabiizen da aire
alderantziatu bidezko garbiketa. Askotan, sistema horrekin
batera, astinduak, butzadak a elementu akustkoak erabitzen
dra.

- Astingallu mekaniko bafen bidez garbitzen den chunezko|

ragazkia
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Ekipoa

Aplikazio-
sektoreak

Erregarbanatzailetan . faseko gasak berreskuratzeko sistema
akiiboa

Halaber, I faseko berreskuratze-sistemak zsharkako eragina du
lurazpko  erogai-andeletako ihes-omisioetan.  Izan ere,
berreskuratuiako lumuna birzkiatu efa lurazpiko andeletara bideratzen
bada, gas horrek eragiten du erregaia ponpatzeko garaian aire gubdiago
sartzea, eta, horren ondorioz, erregai gubiago lumunizen da lurazpiko
andeletan. Galera horietan Il faseko lumuna berreskuratzeko sistemak
duen eragina ez dago erabat zehaziuta, cta erabiitako pistolaren
araberakoa izango da, zurreni.

Lurrunak berreskuratzeko sistema akiboan mefalezko eraitz bat
eransten zaio pistolri. Huts-ponpa baten bidez, behe presioa sortzen
da zulo birbil batean, eta handik berreskuratzen da lumuna,

Il faseko lumuna berreskuratzeko sistema akibo batek osagai
havek dit

- Pistola berezia, drainatze-eriatz bat duena.

~ Tutu malgu ardazkidea.

- Proportzioak _kontrolatzeko _balbula: _ lumun-kormontea,
emequiatzen du,  emegaifuxuaren  aldiuneko  indizearen
arabera.

- Huts-ponpa.

- Lurruna berreskuratzeko tutu maigua.

“Teknika hor apika daieke homigaiuak cdo eregar-banaizaieak|
dituzten sekloretan. Adiidez

- Ibigailuentzako erreqaien xehekako saimenta (NACE 4730)

Ekipoa
Kodea

Andelak_garbitzeko sistema foxia, disolbatzaileak birsortzearen
bidez

52016

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

~ Birsotutako dsobaizalea erabiizen da, eta aimosterara orizen
diren KOLen emisioak minimizatzen dira.

Pinturak, koloratzaileak eta inprenta-finak ckoizieko prozesuko
jarduera_kubagarrienetako bat da. nahasketak egteko_erabiltako|
andelen garbiketa. Jarduera horren ondorioz, disolbatzailea atmosferara
gortzen da, ela, gainera, disolbatzalle fa produktu kimko ugan duten
hondakin-ursk sorizen dia.

‘Andelak garbitzeko sistema itian, disobatzaieak birsortzearen
bidez eragozten da disobatzaliesk atmosferara igortzea. Garbiketa
prozesuan, dsolbatzaileak bidu ela berreskuratu egten difa, gero
berrerabitzeko.

Instalazio 0soa garbiketa-unitate it bat da, ebakuazio-sistema
eta guzti instalazio hori disolbatzaileak birsortzeko unitate batekin
konektatzen da.

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dra indarrean Gagoen legedian ezamiako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduersk, bai cta
dagoziien baimenetan, baldinza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu
2sienak.
“Teknka hori instalazio-mota hauetan aplika daieke:
~ Pinturen, berizen efa estalduren fabiikazioa (NACE 20.3).

- Antzekoak; inprentatintak, masilak
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Aplikazio-
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ragazki modularra etaledo manuka-ragazkia PMy-lk PMy.era

bitarteko partikulentzat
Keak sartzen dira defiekiore bat duen tututk. Tamaina handiko|
partiuiak bereizi egten cira defiektore horrekin talka egitean,
eta toberan erortzen dira. Hautsez kargatutako keak urzoruko,
elementu zeluar baten azpitk xurgatzen dira. Keak mahuken
barrualdetk pasa eta kanpora ateratzen dira, eta partiuiak
harrapatuta geratzen dira mahuken barrualdeko gainazalean.
Mahuken goiaidea astinduak emateko barra batilofuta egoten
da, eta bara hori mugitu cgiten da, hautsa mahuketat
askatzeko.

ragaziaren ciseinuak 5 mg/Nm ko emisioak onartu behar ditu
gehienez, ermausketen kasuan, edo 20 mg/N” 4o emisioak, errekuntza-
nstalazio hand batzuien kasuan.

Kanpoan geratzen dira teknologia hori NITD gisa aplikatu beharra
daukaten IPPC jarduerak, indarrean dagoen legedian ezariako mugak
betetzeko teknologia hori _apikatuko _dutenak, eta _dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknoiogia hori ezartzea skatu zajenak.

“Teknika hori PWM-tk P -fa biarteko tamaina duten partkuiak|
sorzen dituzten ia prozesu guztietan apika daiteke, merkurioa sortzen
dutenetan izan ezk. Adibidez

- Esnekien fabrikazioa (NACE 10.5).

" Zercalez, aimidoiz eta_aimidoiaren produktuez  egindako|

elikagaien fabrikazioa (NACE 10.6).
- Animaiientzako pentsu prestatuen fabrikazioa (NACE 10.97).
- Bestelako elkagaien fabrikazioa (NACE 10.8).
 Produktu kimikoen fabrikazioa (NACE 20)
- Elementy zeramikoen fabrikazioa (adreiluak, lauzak eta|
bestelakoak) (NACE 232.23.3).

- Zementuaren, karearen eia igefisuaren fabrikazioa (NACE|
235),

- Burdinaren eta_altzainiaren fabrkazioa eta lehenengo|
prozesatzea (NACE 25).

- Oinarrizko metal preziatuen eta ez burdinazko metalen
fabrkazioa (NACE 24.4).

- Altzaren fabrkazoa (NACE 31).

- Txatarra eta hondakin ez metalioak birzkiatzea (NACE 33).

Ekipoa
Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

KOLen emisioak _oxidazio fermikoaren bidez efa beroa
berreskuratuz ratatzeko unitatea
52004

- Soldo ese] guzlien % 100 inguru abiki dezake.
© KOLen eta kOen emisioak minimizatzea.

- Usain eta loura organiko halogenatuak minimizatzes.
- Beroa berreskuratzea.

KOLen oxidazio fermiko bai da, beroa _berreskuraizeko
eraginkortasun handiko sistema bat duena. Honela funtzionatzen du

‘Al poluitua errekuntza-ganberara ifsten da. Gasek egote-denbora
zan dezaten egindako ganbera da, efa ia oxidazio-tenperatura hartu
arte berotzen da (1200 T inguru). Gas-eregailu laguntzaile batek
tenperaturari eusten dio.

Onidazioan sorizen den beroa berreskuratzeko, olio termikoko
gaidara dago.
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Kodea

Ingurumen-
hobekuniza

Deskribapena

Wold fxiKo sistema — RTH prozesua

52014

" Airera gorritako esireno-emisioak ia % 90 murriz daitezke, moide
irekiko sistemak erreferentziatzat hartua.

- RTM teknologia_aplikatuz_gero, sortutako hondakinen kopurua
(material konposatu erretiratua) muriz daieke, erabiltako material
quztien % 10 baino gubdagora; aizitk, ohiko teknologa erabilta,
hondakinen proportzioa izango litzateke erabittako material guztien
% 30_50 ingurukoa

Woide itxko_sisieman, lehenk befa-zuntz purua sarizen da
moide irekian. Moidea ixicko, koriramolde bat erabil daitoke. Bai
moidea, bai kontramoldea, gogor eta sendo Zateko egin behar dira
Beira-ziniza moidean sartu efa koniramoldea jari ostean, uy malgu
laten bidez konekiatzen dira moidea eta erebing-andels, gehigariak
dituena. Hutsaren edo presio handiaren bidez injektatzen da emetiina
hori moide fodko sisteman.

Polimerizazioa moldearen bamuan gertaizen da, polister-
erebina gogortzen da efa estirenoa konposatu sinetkoan harrapatuta
geratzen da. Homrenbestez, ia o2 da estireno-emisiork gertatzen,

Kanpoan geratzen dra indarrean dagoen legedian ezariako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduerak, bai cta
dagoziien baimenetan, baldintza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu
2sienak.

eincid Teknika hori apikatzen da produizioseie bikiearsko (400
E— pizatik beherakoak) honako sckore honelan:
- Pastiosn ekaizpen-ndusiia (NACE 22)
Teknologia i ¢z da.egokia beira-zunizez sendotu_gabeko
oroculty pastikoetbeira zuntzezko sencotze-genuza bateransicko

B EreGa bz . T4eKD GRRSK BETeSKSERD Stes
Kodea 015
nauramen. |- EMegaiaz homizeko garsian KOLen emisioak prebenizen s, e
R % 7580 inguuko eraginkortasun-indizea lortzen da  KOLak

berreskuratzeari dagokionez.

Deskribapena

Horitegi batean b fase bereizien Gra erregalen garTaioan:

- fasea: crregaia zistoma-kamioitk bitegiatzeko andelera,

garraiatzea

-1l fasea erregaia bitegratzeko andeletk erabilzaileen

bigaiura garaatzea.

Ibiigaien erregar-andeletan, erregai iidoak fbre uzten duen
espazioa emegai-gasekin beteta dago, efa gas horiek KOLak dituzte.
Enegaiz homitzeko garaian, gas horiek atmosterara igortzen dira,
andelaren ahot Emisio horiek eragofz daitezke, Il. faseko lumunak
berreskuratzeko sistema bat jarita.

Pistolak hartzen citu gasak efa tulu malguaren bidez rsten dira
erregaia gordetzeko lumazpiko andeletaraino. Erregaia banatzeko tutu
maigu horrek egitura ardazkidea du ela malgua da. Tuu malguak,
bameko (edo_kanpoko) hodk, emegaia eramaten du emegai.
banatzaieti igaiuaren erregal-andelera, eta kanpoko (edo barneko)
itk luruna ateratzen du. Ertegar-banatzailean, erregaiaren hodia eta
lumunaren hodia bereizten dira, eta azken hori ermegaia gordetzeko
andelekin konektuta dago.
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Ekipoa

Elektrokoagulazioa

Elekirokoaguiazio-prozesuan Korronte elekirko bat eragien da
uretan, pouitzaieak kentzeko prozesua optimizatzen duten zenbait
materialez egindako_plaka metaiko paraleloen bidez. Burdna eta
aluminioa erabitzen dira askotan.

Faradayren legearen arabera, iol metaiikoak ingurune:iikidoan
askatzen cta bareiatzen dia. loi metalko horick oxdo metalikoak
eratzeko joera dut, eta oxidoek elekiromekanikoki erakartzen dtuzte
egonkortasuna galdutako_polutzaieak. Partiuia osatu beri horiek
prezpiatu cta ezabatu egiten dira.

Elektrokoaguiatzaile bat sortzeko garaian, garrantzi handikoa da
disoluzio_ anodkorako  potentziala kontrolatzea; zan ere, lan-
potentzialak 050 handiak badira, anodoak pasibatzea gerta daiteke, eta
disoluzio-erreakzioa geldiuko  izateke. Horregatik, lan-potentziala
aplkatzeko garaian, kontu handiz egin behar da.

Burdina_ioiak_sortzeko_emealzioaz gain, H,0" espezieak
eeduzizeko erreakcio kaodkoa ere gertatzen da. Homenbestez,
Sortuiako H; burbuiak erabilzen dra flokulo edo prezipiatuak gora
garmaiatzeko. Ingunnearen pHa igotzeak fiokulazioa emazten du
Prozesu hau gertatzen da:

Anodo_ disolbagarr bat hartu, esate baterako burdina_ (edo|
aluminioa), eta oxidatzio-potentzial jakin bat aplkatzen zaio. Fe* foiak
eratu_osiean, katodoan_sortuisko OHekinerreakziona _dezakele,
hicrodoak osatuz.  Hidroxido horiek _preziptatzean,  poluizaileak
adsorbatu efa soluzioik kenizen dituzte. Alabaina, Fe oso
zegonkorra da, oddatu efa Fe* binurizeko joera du; horrenbestez,
burding hidrovidosk sorizen dir.

Elekirokoaguiazioaren teknologia apika daieke olo-emufsioak,
Koloideoak etaledo iol metalikoak difuzten hondakin-urak garbitzeko,
bakdin eta arazketa-prozesuaren bidez lorutako ur garbia produkzio.
prozesu berean erabilzen bada.  Industria-sekiore. hauetan apika
daiteke:

~ Meatze-indusiria (NACE 05 eta 07).

Lyl * Elkagaien ndustia (NACE 10)
* Enunginiza (NACE 13)
* Paper ndsta (NACE 17).
* Industia kimikoa (NACE 20).
* Metsen atamencua et estaiura (NACE 25
 Eckirotoaguiazooren icknologa apika ke, halaber,
hondskindegietako lobiazios arazeko (NACE 36.2)
E¥ipoa Aiderantzizio camosia
Kodea Aet007
omumumen. |- Hondalimursk arazien G, gero_produo pozesu_berean
s benerabikzeko. Horrenbesies, ukela sahests eis o ubisgd

Deskribapena

Kontsumitzen da.
Osmosia_da sobatzaile baten mugimendu fisikoa mintz

erdiragazkor_batean zehar. Mintz horren aide bietako_soluzioen

potentaial kimikoen arteko desberdintasuna da prozesuaren oinaria,

Adibide hau baliagarra da puntu hor egiaztatzeko efa argizeko:
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hobekuniza

Deskribapena

Aplikazio-
sektoreak

Hutseko lurrungailua

2010

2 du erreakiio kimikorlk behar
Prozesatzeko ursk leheneratzea efa berrerabilzea. «Ds isurizeko aukers.
Horrekin lotuako hondakinen sorkuniza minimizatzen da.

Nahasketaren osagaictako bat irakite-puniura ifisi arie berotzean efa erabat
lumindy are irakiten uztean daza. Metodo hori lurmundutako osagaia erabitzeko|
‘asmork ez daukagunean erabiltzen da.

Kontzentrazio-lurunketaren teknikaren ezaugaria haure da: efuente liido bat
eraldatuz bi korronte sorzen dituela, bata Kaltate handko ura, eta bestea,
hondskin kontzeniratus. Lortutako uraren kalfatea berrerabitzeko adinskoa da:
hondakina, berrz, kontzentratua izan daiteke, a erabat lehorra izatera steraino.
Hala, lancrako_erabizen den presioaren arabera, fenperatura_baxuagoan
lumundu daieke, beraz, efluentea prozesatzeko tenperaturara arte berotzeko|
prozedura kontuan hartuta, hutseko hainbat lurungailu bereizten dira:

- Bero-ponparen bidezko hutscko lurrungailua: ckipoa edo erreakforea
hutseko baldintzen pean egonda, efluentea 40 °C inguruko tenperaturetan
lumunizea shalbidetzen d, efa horr esker, ez da beharrezkoa bero edo hotz
handiagoa ematea. Gas hoztaie baten konpresicaren eraginez gertatzen da
hori. Gasa kondentsatu egiten da efa lumundu beharreko liidoari beroa
ematen dio, truke temikoaren bidez. Geroago, gasa hedatu egiten da,
balbula_temostatiko baten bidez efa lumunduisko kidoa hoztu ela
jaratutakoa ateratzen duen kondentsadore baten bidez.

- Lurrunaren_konpresio mekanikoaren bidezko_hutseko_lurrungailu
Teknka_honelan, destiatua mekanikoki konprimizen da, fenperatura
handitzeko efa horrela lumun gainberotua lortzeko (lumunketan sortutako
lumunaren tenperatura hanitu egten da, lumunaren beraren konpresioaren
bidez). Lurrun horrek, bero-rukagaiu baten biartez, bere energia lurundu
beharreko Ikidoa berotzeko uzien du, lurruna bera kondenisatzen den
bitartean. Hala, lumrundu beharreko fikidoa berotzeko energia gubidago behar
da, eta beste alde batelk, kondenisaziorako hozte-turm bat behar izatea
saihesten da.

- Eragin askotako hutseko lurrungailua: katean konektatutako_hainbat
lumungailu instalatzean datza. Horetako lehenengoan, ur beroa edo lurun
froskoa erabifzen da lurmundu beharreko likidoa berotzeko. Eragin askolako|
hutseko lumunketan, iehenengo lumungailuan sorizen den destiatua bigarren
lumungailuan berotzeko agente gsa erabilzen da. Bigarren lurmungailian
Sortutako lumuna hirugarren lurrungaiuko kidoa berotzeko erablizen da eta
horrela hurrenez hurren.

Lumungaiscstandar baten osagai nagusiak hauek dra:
Konpresorea (gas hoztaies).

Lumuntze ganbera.

Bero-trukagailua, are edo ur bidezkoa.

Kondentsazio-ganbera.

Huts-ponpa.

Destiatua metatzeko tanga.

Kontzeniratua deskargatzeko ponpa

Efvente fKido bat edo hondakin-ura tratatzeko apika dafieke, Ura prozesuaren
barmuan _berrerabitzeko _ helouruarekin._ Aipatutako _teknologia _ ezartzeko|
eskakizuna bete behar duten IPPC jarduerak edo teknologia beraien baimenetan|
adierazitako fsurkefen_gehiencko konizentrazo onargarria (IGK) betetzeko|
ezartzen duten jarduerak baztertzen dira

Beraz, edozein motatako jardueretan edo sektoretan apika daitcke.






OEBPS/images/AE148207001_fmt59.png
Ekipoa
Aplikazio-
sektoreak
erabilerak

ota

Eguzki koleKiore fotobolaikoa

- Energia elekrkoaren hormikuntza, arduera-mota guztitarako.
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- Kima.aldaketaren aurkako borrokan laguntzea.

Haizearen energia zinetikoa energia elekiiko bihur dezakeen
gailiakdira_aerosorgailiak. Antzina_chotzeko eta ifna._lortzeko
erabiltzen zien haize-emotetatk datoz 2uzenean (oraindi ere batzuk
erabiltzen dira).

‘Aerosorgaien beso edo palen proflari esker, haizeak ardatz.
baten inguruan birarazten ditu, eta engranajeen sistema mekaniko
baten bidez, sorgailu_baten errtorea (normalean, altemadore bat)
birarazten du. Hala, korronte elekirkoa sortzen da.

Aerosorgailiek modu isolatuan funtziona dezakete, edota sare,
elekirkora  konektatuta. Lehenengo kasuan, _eguzkisistema
fotovoltakoekin eta_energia elekirikoaren metagailuekin_konbina
datezke (ciesel sorgailu baten bidez ordezka daitezke). Horenbestez,
eskaria ase daiteke equk-emadiazio guxi dagoenean edo haizerk ez
dagoenean. Sare elekirkora konekiatuta dauden aerosorgailek, berrz,
sinkronizazio-sistema sofisikatu bat izan behar dule, sorulako
Korrontearen maiztasuna sarearekin erabat sinkronizatuta egon dadin
(Espainiako Estatuaren kasuan 50 Hz.koa da maiziasun hor)

Beste alde batetk, haize-parkeen ekoizpen-ctekina % eraino
murizten da neguko_hiabeteetan, besoen gaincan izotza metatzen
delako eta aldi baterako utzi egien diotelako jardunari. Aukeran, arazo
hor konpondu egin daiteke, izotzaren konirako pinturak edo estaidurak
garatu, horiek sorgaiuei  apikatu efa urte osoan ohko jarduna
ahalbidetuta.

Edonola ere, emotazioaren abiadura kontrolatzeko sistema bat
eduki_behar da, haize indartsuegiek instalazioa amiskuan _jar
baitezskete. Kontolatzeko sistema horien bidez, palak edo besoak
jartzen dira haizeart ahalk eta ubien kontra egiteko, eta emotazicaren
abiadura murizieko aukera ematen dute.

Aerosorgailuak akar zsbaidu dira, energia beriziagarria,
lortzeko it garbia direla uste bait; zan ere, sistema horretan ¢z dago
hondakin polutzaiieak sortuko diuen errekuntzaren beharrk.

Historikoki zenbat kolektbo_energia-furi beriztagarti horren
aurka agertu dira, hegaztiak hitzen direlako, errofen besoekn taka egin
ostean. Fenomeno hori ia konpondua dago parke bertietan. Arazoak
sortzen zien biraketa-abiadurak 0so handiak Zrelako, efa, horren
ondorioz, emoten besoak ez zirelako kusten Gainera, €z ziren
pasabideak uzten. Gaur equn, hegaz!i batek aerosorgailu batekin taka
eqiteko arskua da automobil batek hegazt hori harrapatzeko amiskua
baino bikiagos. Gainera, kontuan harty behar da acrosorgailuck oz
dutela srgirk, hegaztisk fsutuko dfuenk, automobiek bai ordes.

Honako esparmu hauetan erabizea proposatzen da:
- Abeltzaintzako ustitegiak.
~ Nekazariako kooperatibak.

- Abeltegi eta baserriak.
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- Konposatu organiko lurmunkorrak biodegradatu egiten dira.
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Blogarbikela da gasak tratatzeko feknologia, futueria-amaieran
apikatzen dena, usainak murizteko. Teknologia homrek gasak
garbizeko bide hezea (xurgatzea) eta biodegradazioa nahasten ditu
(Garbiketa-uretan eseita, mikroorganismo-kopuru egokia dago, gasen
osagaikaltegariak oridatzeko. Biogarbitzallen bidez trafatzeko,
honako baldintza hauek bete behar diuzte emisioek:

- Hondakin.gasetan dauden pouitzaleak uretan disolbagarriak|

izan behar dute.

- Bereztako_politzaiieak biodegradagariak izan behar dute|

baldintza aerobikoetan.

- Hondakin-gasen korronte nahiko jamaitua egon behar cu.

~ Degradazio biologko egonkorra bematzeko, konduktbitatea,

5000 S/em-koa izan behar da, qubdenez.
- Lohien kontzentrazioa (materia lehorra) 15 g/t beherakoa,
iz2n behar d.

- 1540 °C-ko tenperaturak (egokienak 30-35 °C-koak dira)

 Presio atmosferikoa.

Bioerreaklorearen diseinuzk lohi aktibatuen sistema bat edo
ohien garaiatzaie bat du oinari. Lohiez eta urez osatutako nahastura
erteakiorera bidaltzen da. Xurgatutako poluitzalieak akiibazio-andeletan
edo lohiak aireztatzeko tokietan degradatzen dira. Garbiketa-dorrea eta
aktibazio-andelak discinatzean, konluan hartu behar da ukipe-denbora
nahikoa cman behar dela, xurgatzea eia degradazio biologkoa
gauzatzeko, hurenez hurren.  Erreferentzia gisa, segundo bat ukipen-
denbora naikoa izan daiteke lohiak xurgatzeko, baina, azken finean,
eman beharreko denbora _polutzaileen araberakoa izango da’
Biogartitzaieetan sarrian sarizen dira lohi aktibosk; esate baterako,
i aktiboak, hondakin-urak biologikoki tratatzeko_instalazio_batetic
karriak. Biogarbitzaiearen errendimendusk maila egokia lorzeko aste
batzuetako eqokitzapena behar du. Egokizapen-fase horten iraupena
hondakin-gasen konposizioaren _araberakoa da. Hartzgaiuetan
prestatutako kuturak sartzen dia, batez ere, suifea daukaten
poluitzalicak baldin badaude (merkaptanoak, hidrogeno_sulfuroa,
dimetio sufuroa el abar) edota Koroa dutenak izanez gero (mefano
o etano Koratusk).

Biogarbizallea da _fufueria-amaieran KOLak _(Konposaiu
Organiko Lumunkorrak) eta usainak munizieko teknika. Emisioen
emariari et konposizioari_emeparatuta, emisio jaraituetan apika
daiteke. Hondakin-gasen emaria handia denean, eta poluitzaieen karga
ki samarra (< 5 gim’ hauts-parikuia) ez da egokia; horrelakoetan,
teknologia hoberena bioiragazkia da.

Kanpoan geratzen dira IPPC jarduera guztiak, 11772003 Errege
Dekretua bete behar dutenak, indarrean dagoen legedian ezarriako
mugak betetzeko teknologia hori aplikatuko_dutenak, eta dagozkien
baimenetan, baldintza gisa, teknoiogia hori ezartzea eskatu zajenak.
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dira, fim poimerko batez estalfako burdinazko eta zinkezko fosfato|
misioen geruza fin batekin

Base urtsuan funtzionatzen duten produktu fosfo-koipegabetzaiieen edo
ik, manganeso- edo burdinagatzak dauzkaten  produkty
fostaiatzalleen kasuan ez bezala, fosiatazio_organikoak anhido-
sisteman_funtzionatzen du, eta aipatuako prozesuko_polfosatoa
disolbatzaile organikoen nahasketa egoki batean disolbatzen da.
Prozesua operazio bakarrean egiten da, mugiketaren edo
ninztaduraren bidez

+ Murgiketaren bidez, koipea kentzea, fosfatatzea eta korrosioaren
Konirako erresistentzia handia cmaten duen estalize-genuza bat
ematea lorizen da eta aplkatutako pintraren propitate fisko-
Kimikoak nabarmen hobetzen dira.

+ Ihinztaduraren bidez, automatkoan edo_semiautomatkoan lan
egtea eskatzen duten ekoizpen handietarako koipe kentzea eta
fosfatatze eqokiak ortzen dira.

Kopekenize etaledo fosfatazio organikoa honako fase hauetan
laburtzen da:
1- Tralatu beharreko piezak _poifosfato organikoa  daukan
bainuarekin ihinztatu edo bertan murgitzen dira.
2. Melalaren gainazaloko kutsatzaie koipefsu edo olitsuak
disolbatzaileen bidez kentzen dira.
Polfosfatoek kusatzaileak bidu edo xurgatzen duzte.
Metalar helizen diote efa haren gainazalean fosfato mistoen
geruza garden bat osatzen hasten da.
5. Piezak xukalu eta lehortzen dira, disolbatzaileak lumuntzen dira
ela erreakzioa osatzen da.

Sistema horren bidez subsiratu hauek tratatu daftezke: alizarua,
burdinurtua, aluminioa, eta bere aleazio arin gehienak, plantca
elekirozinkatua, gabanizatua, etab. Siizio kopuru handia
daukaten  sluminiozko _aleazioek _fsaspen-arazoak  eman
dizakete, beraz, auretratamendulpintura sistema  ososn
entseguak egtea komen da

Teknologia hor, nagusii, metalezko piezak fosfatazio bidez ratatzeko|

erabitzen da. Fabrkazioko hainbal sekloretan behar izaten da,

esateralo:

- Metalurgia: burdinazko, aizainzko et femoaleaziozko produktusk
eqtcko (EJSN 24).

- Metalezko produktuen fabrikazioa, makineria eta ekipoak izan ezik|
(EJSN 25)

- Material eta ekipo elekirkoen fabrikazioa (EJSN 27).

- Beste atal batetan salkatu gabeko makineria eta ekipoen
fabrikazioa (EJSN 28).

- Motordun ibigailuen, atoen efa erdiatolen fabrikazioa (EJSN 29).

- Bestelako gamaio-materialen fabrikazioa (EJSN 30).

- Bestelako manufaktura-industriak (EJSN 32)

E
x
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Thinztagailuen instalazioa (gehigariekin) biltegiratzeko eremuetako
hauts-emisioak minimizatzeko
~ Bestelako produktu mineral ez-metalikoen fabrikazioa (NACE |
23)
- Metalurgia (NACE 24).
 Beste erauzketa-ndusiria batzuk (NACE 08).
 Ingeniaritza zbila (NACE 42).
 Hondakinak tratatzes, bizea efa ezabatzea: balioa ematea
(NACE 38)
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Disolbatzalle guixiko pinturak eia esialdurak onizeko Untatea, 01
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- Konposatu organiko lurrunkorren emsioak murrzien aiu
- Energiaren kontsumoa murrizten du.

Unitate_hori pnturak eta_estaldurak_ontzeko erabilzen da,
produktu horiek erradiazio uiramorearen eraginpean jarita. Tradizioz,
beroa erabil izan da pinturak eta estaldurak ontzeko eta disolbatzailea
edo ura luuntzeko. I2pi uitramoreen bidez ontzeko mekarismo, berrz,
pinturan eta estalduran dauden hainbat osagairen (monomero. eta
oligomero)  arteko  polimerzazio-erreakzioan  omarfizen da.
Polimerizazio-erreakzio horien ondorioz, pintura edo estaldura iidoa ia
bat batean solido bihurtzen da. lzpi iramoreekin ondu daitezkeen
pintura eta estaldurek disolbatzailrk izaten e dutenez, edo zatekotan
it zaten dituztenez, ontze-prozesu horrek ez du konposatu orgarko
lurmunkorren emisiork sortzen, edo 030 gubi sortzen i
zpi ultramoreekin ontzeko unitte batek osagai hauek izan ohi
i
- 12pi utramoreak irradiatzeko lanparak (adibidez, merkuriozko|
lanparak, xenonezko pultsazio-lanparak edo aserrak).
- Osagai ciekirko efa elektronikosk, lanparek fun{zionatzeko.
" slatzalle bat, substratuan ahalk efa argi uiramore gehien
isltzeko.
- Lanparak —eta, agian, substratua ere- hozieko sistema bat, eta|
lanparentzako kara bat
- Beharbads, sistema crradiometrko bat sistematik_ateratzen
den eneroia uramore kanttatea zehazteko.
- Agian, uhal garraiatzaile bat edo_bestelako sistema bat,
subsiratua lanpararen azpitk pasarazteko.

Aplikazio-
sektoreak

Kanpoan geratzen dra indarrean dagoen legedian czamiako
mugak betetzeko teknologia hori aplkafuko duten jarduerak, bai cta
dagoziien baimenetan, baldintza gisa, teknologia hori ezartzea eskatu
2sienak.
Teknka hori sekiore hauetako estaldura-operazioetan erabil
daiteke:
~ Zurezko_produktuen fabrikazioa (NACE 16). Adibidez, zur|
gogorrezko lurzoruen fabrikazioa.
- Gomazo eta plastikozko produktuen fabrkazioa (NACE 22)
Adibidez, tutu ea tutuerien estaldurak, binilozko baldosak.
- Produktu metaliko aurefabrikatuen fabrkazios, makineria ela
ekipoak bame direla (NACE 25 eta 28) Adbidez, lata
metalkoak, bobina metalikoak, automobilgintzarako piezak.






