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				DECRETO 376/2013, de 2 de julio, por el que se establece el currículo correspondiente al título de Técnico en Impresión Gráfica.

				La Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formación Profesional, establece en el artículo 10.1 que la Administración General del Estado, de conformidad con lo dispuesto en el artículo 149.1.30.ª y 7.ª de la Constitución, y previa consulta al Consejo General de la Formación Profesional, determinará los títulos y los certificados de profesionalidad, que constituirán las ofertas de Formación Profesional referidas al Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

				La Ley Orgánica 2/2006, de 3 de mayo, de Educación, dispone en el artículo 39.6 que el Gobierno, previa consulta a las Comunidades Autónomas, establecerá las titulaciones correspondientes a los estudios de Formación Profesional, así como los aspectos básicos del currículo de cada una de ellas.

				La Ley 2/2011, de 4 de marzo, de Economía Sostenible, y la Ley Orgánica 4/2011, de 11 de marzo, complementaria de la Ley de Economía Sostenible, por la que se modifican las Leyes Orgánicas 5/2002, de las Cualificaciones y de la Formación Profesional, y 2/2006, de Educación, han introducido un ambicioso conjunto de cambios legislativos necesarios para incentivar y acelerar el desarrollo de una economía más competitiva, más innovadora, capaz de renovar los sectores productivos tradicionales y abrirse camino hacia las nuevas actividades demandantes de empleo, estables y de calidad.

				El Real Decreto 1147/2011, de 29 de julio, establece la Ordenación General de la Formación Profesional del Sistema Educativo y define en el artículo 9, la estructura de los títulos de formación profesional, tomando como base el Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales, las directrices fijadas por la Unión Europea y otros aspectos de interés social.

				El artículo 7 concreta el perfil profesional de dichos títulos, que incluirá la competencia general, las competencias profesionales, personales y sociales, las cualificaciones y, en su caso, las unidades de competencia del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales incluidas en los títulos, de modo que cada título incorporará, al menos, una cualificación profesional completa, con el fin de lograr que los títulos de formación profesional respondan de forma efectiva a las necesidades demandadas por el sistema productivo y a los valores personales y sociales que permitan ejercer una ciudadanía democrática.

				El Real Decreto 1590/2011, de 4 de noviembre, por el que se establece el título de Técnico en Impresión Gráfica y fija sus enseñanzas mínimas, ha sustituido la regulación del título de Técnico en Impresión en Artes Gráficas, establecido por el Real Decreto 2425/1994, de 16 de diciembre.

				Por otro lado, el artículo 8.2 del precitado Real Decreto 1147/2011, por el que se establece la Ordenación General de la Formación Profesional del Sistema Educativo, dispone que las Administraciones educativas establecerán los currículos de las enseñanzas de Formación Profesional respetando lo en él dispuesto y en las normas que regulen los títulos respectivos.

				Así, en lo referente al ámbito competencial propio de la Comunidad Autónoma del País Vasco, el Estatuto de Autonomía establece en su artículo 16 que «En aplicación de lo dispuesto en la disposición adicional primera de la Constitución, es de la competencia de la Comunidad Autónoma del País Vasco la enseñanza en toda su extensión, niveles y grados, modalidades y especialidades, sin perjuicio del artículo 27 de la Constitución y Leyes Orgánicas que lo desarrollen, de las facultades que atribuye al Estado el artículo 149.1.30.ª de la misma y de la alta inspección necesaria para su cumplimiento y garantía».

				Por su parte, el Decreto 32/2008, de 26 de febrero, establece la Ordenación General de la Formación Profesional del Sistema Educativo en el ámbito de la Comunidad Autónoma del País Vasco.

				De acuerdo con los antecedentes expuestos, el objetivo del presente Decreto es establecer para la Comunidad Autónoma del País Vasco el currículo para las enseñanzas de Formación Profesional correspondientes al título de Técnico en Impresión Gráfica, al amparo del Real Decreto 1590/2011, de 4 de noviembre, por el que se establece el título de Técnico en Impresión Gráfica y fija sus enseñanzas mínimas.

				En el currículo del presente título, de Técnico en Impresión Gráfica, se describen, por un lado, el perfil profesional que referencia el título con la enumeración de cualificaciones y unidades de competencia y la descripción de las competencias profesionales, personales y sociales y, por otro lado, las enseñanzas que establecen, entre otros elementos, los objetivos generales y módulos profesionales que lo componen con los resultados de aprendizaje, criterios de evaluación y contenidos de cada uno de ellos, así como directrices y determinaciones para su organización e implantación.

				Los objetivos generales extraídos de las competencias profesionales, personales y sociales descritas en el perfil, expresan las capacidades y logros que al finalizar el ciclo formativo el alumnado ha debido adquirir y son la primera fuente para obtener los resultados de aprendizaje que se deben alcanzar y contenidos que se deben abordar en cada uno de los módulos profesionales que componen el ciclo formativo.

				Los contenidos expresados en cada módulo constituyen el soporte del proceso de enseñanza-aprendizaje para que el alumnado logre unas habilidades y destrezas técnicas, un soporte conceptual amplio para progresar en su futuro profesional y unos comportamientos que reflejen una identidad profesional coherente con la cualificación deseada.

				En la tramitación del presente Decreto se han realizado los trámites previstos en los artículos 19 a 22 de la Ley 4/2005, de 18 de febrero, para la Igualdad de Mujeres y Hombres.

				En su virtud, a propuesta de la Consejera de Educación, Política Lingüística y Cultura, con informe del Consejo Vasco de Formación Profesional y demás informes preceptivos, de acuerdo con la Comisión Jurídica Asesora de Euskadi y previa deliberación y aprobación del Consejo de Gobierno en su sesión celebrada el día 2 de julio de 2013,

				DISPONGO:

				CAPÍTULO I

				DISPOSICIÓN GENERAL

				Artículo 1.– Objeto y ámbito de aplicación.

				1.– Este Decreto establece para la Comunidad Autónoma del País Vasco el currículo para las enseñanzas de Formación Profesional correspondientes al título de Técnico en Impresión Gráfica.

				2.– En el marco de la autonomía pedagógica y organizativa de que se dispone, corresponde al centro educativo establecer su proyecto curricular de centro, en el cual abordará las decisiones necesarias para concretar sus características e identidad en la labor docente, así como para determinar los criterios para elaborar las programaciones de los módulos profesionales.

				3.– En el marco del proyecto curricular de centro, corresponderá al equipo docente, responsable del ciclo, y a cada profesor o profesora en particular, elaborar las programaciones teniendo presente los objetivos generales que se establecen, respetando los resultados de aprendizaje y contenidos que cada módulo profesional contiene y teniendo como soporte el perfil profesional que referencia las enseñanzas.

				CAPÍTULO II

				IDENTIFICACIÓN DEL TÍTULO Y PERFIL PROFESIONAL

				Artículo 2.– Identificación del título.

				El título de Técnico en Impresión Gráfica queda identificado por los siguientes elementos:

				– Denominación: Impresión Gráfica.

				– Nivel: Formación Profesional de Grado Medio.

				– Duración: 2.000 horas.

				– Familia Profesional: Artes gráficas.

				– Referente en la Clasificación Internacional Normalizada de la Educación: CINE-3b.

				Artículo 3.– Perfil profesional.

				1.– La competencia general de este título consiste en realizar las actividades de ajustes mecánicos, entonación y registro de la imagen, para la producción de impresos por sistemas convencionales (offset, flexografía y serigrafía) o por medios digitales, controlando y manteniendo las máquinas y equipos auxiliares para obtener la producción con la calidad y en los tiempos establecidos, cumpliendo las normas de prevención de riesgos laborales y de protección ambiental.

				2.– Competencias profesionales, personales y sociales.

				Las competencias profesionales, personales y sociales de este título, son las que se relacionan a continuación:

				a) Preparar el cuerpo impresor, registrar y entonar la máquina de huecograbado.

				b) Realizar la impresión por tampografía, ajustando los elementos de la máquina.

				c) Realizar el paso del soporte en máquina en condiciones de seguridad.

				d) Preparar el cuerpo impresor, la batería de entintado y el sistema de mojado, en condiciones seguridad.

				e) Realizar la tirada, cumpliendo las especificaciones técnicas y aplicando las condiciones del pliego OK y las medidas de seguridad.

				f) Limpiar y mantener la máquina de impresión de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

				g) Generar los ficheros informáticos y configurar el procesador de imagen ráster según las especificaciones del trabajo.

				h) Realizar la forma impresora digital de serigrafía con todos los elementos y parámetros necesarios.

				i) Preparar el soporte, tintas y otros materiales destinados a la producción y reconocer sus propiedades.

				j) Adaptarse a las nuevas situaciones laborales originadas por cambios tecnológicos y organizativos en los procesos productivos, actualizando sus conocimientos, utilizando los recursos existentes para el aprendizaje a lo largo de la vida y las tecnologías de la información y la comunicación.

				k) Actuar con responsabilidad y autonomía en el ámbito de su competencia, organizando y desarrollando el trabajo asignado, cooperando o trabajando en equipo con otros profesionales en el entorno de trabajo.

				l) Resolver de forma responsable las incidencias relativas a su actividad, identificando las causas que las provocan, dentro del ámbito de su competencia y autonomía.

				m) Comunicarse eficazmente, respetando la autonomía y competencia de las distintas personas que intervienen en el ámbito de su trabajo.

				n) Aplicar los protocolos y las medidas preventivas de riesgos laborales y protección ambiental durante el proceso productivo, para evitar daños en las personas y en el entorno laboral y ambiental.

				ñ) Aplicar procedimientos de calidad, de accesibilidad universal y de «diseño para todos» en las actividades profesionales incluidas en los procesos de producción o prestación de servicios.

				o) Realizar la gestión básica para la creación y funcionamiento de una pequeña empresa y tener iniciativa en su actividad profesional.

				p) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de su actividad profesional, de acuerdo con lo establecido en la legislación vigente, participando activamente en la vida económica, social y cultural.

				3.– Relación de Cualificaciones y unidades de competencia del Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales incluidas en el título:

				– Cualificaciones Profesionales completas:

				a) Impresión en Offset. ARG072_2 (Real Decreto 295/2004, de 20 de febrero), que comprende las siguientes unidades de competencia:

				UC0200_2: operar en el proceso gráfico en condiciones de seguridad, calidad y productividad.

				UC0201_2: preparar las materias primas y productos intermedios para la impresión.

				UC0202_2: determinar y ajustar los elementos del proceso de impresión.

				UC0203_2: realizar la impresión offset.

				b) Impresión en Flexografía. ARG417_2 (Real Decreto 1955/2009, de 18 de diciembre), que comprende las siguientes unidades de competencia:

				UC0200_2: operar en el proceso gráfico en condiciones de seguridad calidad y productividad.

				UC0201_2: preparar las materias primas y productos intermedios para la impresión.

				UC1344_2: realizar el montaje de clichés y ajustar los elementos del proceso de impresión en flexografía.

				UC1345_2: realizar la impresión en flexografía.

				c) Impresión Digital. ARG151_2 (Real Decreto 1087/2005, de 16 de septiembre), que comprende las siguientes unidades de competencia:

				UC0200_2: operar en el proceso gráfico en condiciones de seguridad, calidad y productividad.

				UC0482_2: interpretar y gestionar la información digital necesaria para la impresión del producto digital.

				UC0483_2: preparar los equipos, ajustar los parámetros y realizar la impresión digital.

				– Cualificaciones Profesionales incompletas:

				a) Impresión en Huecograbado. ARG418_2 (Real Decreto 1955/2009, de 18 de diciembre), que comprende las siguientes unidades de competencia:

				UC1346_2: ajustar los elementos del proceso de impresión en Huecograbado.

				UC1347_2: realizar la impresión en Huecograbado.

				b) Impresión en Serigrafía y Tampografía. ARG419_2 (Real Decreto 1955/2009, de 18 de diciembre), que comprende la siguiente unidad de competencia:

				UC1348_2: realizar la impresión en Serigrafía.

				c) Imposición y obtención de la forma impresora. ARG288_2 (Real Decreto 1135/2007, de 31 de agosto), que comprende la siguiente unidad de competencia:

				UC0921_2: obtener formas impresoras mediante sistemas digitales directos.

				Artículo 4.– Entorno profesional.

				1.– Esta figura profesional ejerce su actividad en empresas de artes gráficas en general, que tengan sección de impresión offset, flexografía, serigrafía o digital; empresas dedicadas a la impresión de libro, a la edición de publicaciones periódicas, a la fabricación de envases y embalajes de papel, plásticos, complejos y cartón ondulado, a los transformados del papel y cartón, a la impresión de publicidad, así como a la estampación textil, cerámica y en otros productos.

				2.– Las ocupaciones y puestos de trabajo más relevantes son los siguientes:

				Operadora y Operador de máquinas de offset en general.

				Maquinista de impresión offset.

				Técnica o Técnico de impresión offset.

				Montadora o Montador de planchas de flexografía.

				Operadora y Operador de máquina flexográfica.

				Conductora o Conductor de máquina de impresión flexográfica.

				Operadora y Operador de máquina de huecograbado.

				Impresor digital.

				Técnica o Técnico en impresión digital.

				Técnica o Técnico de impresión serigráfica.

				Impresora o Impresor de serigrafía.

				CAPÍTULO III

				ENSEÑANZAS DEL CICLO FORMATIVO, ESPACIOS Y EQUIPAMIENTOS, Y PROFESORADO

				Artículo 5.– Enseñanzas del ciclo formativo.

				1.– Objetivos generales del ciclo formativo:

				a) Instalar el cilindro grabado y el cilindro de presión, realizando los ajustes necesarios para preparar el cuerpo impresor.

				b) Instalar, ajustar y relacionar las formas impresoras, los tinteros y los tampones y realizar la tirada.

				c) Regular los distintos elementos del sistema de alimentación, transporte y salida de pliego para realizar los pasos del soporte.

				d) Regular los desarrollos de los cilindros porta-planchas, porta-cauchos y contrapresión para preparar el cuerpo impresor.

				e) Instalar y nivelar presiones de los rodillos y demás elementos, realizando los ajustes necesarios para preparar la batería de entintado y el sistema de mojado.

				f) Realizar el registro y entonación del impreso, aplicando las especificaciones técnicas.

				g) Regular los controles de la máquina, evaluando las condiciones del pliego OK para realizar la tirada.

				h) Controlar mediante muestreos los valores tonales, la ganancia de punto y otros posibles defectos.

				i) Aplicar los productos y procedimientos adecuados para limpiar y mantener la máquina de impresión.

				j) Relacionar las características de la máquina y del impreso seleccionado con los parámetros y menús adecuados para generar los ficheros informáticos.

				k) Utilizar un sistema de procesado digital para obtener pantallas de serigrafía sin fotolitos para realizar la forma impresora digital.

				l) Analizar el trabajo que se va a realizar, preparando los soportes y las tintas, y siguiendo lo especificado para preparar el soporte.

				m) Comprobar las propiedades físicas y químicas de los materiales que intervienen en los procesos de producción.

				n) Analizar y utilizar los recursos existentes para el aprendizaje a lo largo de la vida y las tecnologías de la información y la comunicación para aprender y actualizar sus conocimientos, reconociendo las posibilidades de mejora profesional y personal, para adaptarse a diferentes situaciones profesionales y laborales.

				ñ) Desarrollar trabajos en equipo y valorar su organización, participando con tolerancia y respeto, y tomar decisiones colectivas o individuales para actuar con responsabilidad y autonomía.

				o) Adoptar y valorar soluciones creativas ante problemas y contingencias que se presentan en el desarrollo de los procesos de trabajo, para resolver de forma responsable las incidencias de su actividad.

				p) Aplicar técnicas de comunicación, adaptándose a los contenidos que se van a transmitir, a su finalidad y a las características de los receptores, para asegurar la eficacia del proceso.

				q) Analizar los riesgos ambientales y laborales asociados a la actividad profesional, relacionándolos con las causas que los producen, a fin de fundamentar las medidas preventivas que se van adoptar, y aplicar los protocolos correspondientes para evitar daños en uno mismo, en las demás personas, en el entorno y en el medio ambiente.

				r) Analizar y aplicar las técnicas necesarias para dar respuesta a la accesibilidad universal y al «diseño para todos».

				s) Aplicar y analizar las técnicas necesarias para mejorar los procedimientos de calidad del trabajo en el proceso de aprendizaje y del sector productivo de referencia.

				t) Utilizar procedimientos relacionados con la cultura emprendedora, empresarial y de iniciativa profesional, para realizar la gestión básica de una pequeña empresa o emprender un trabajo.

				u) Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, teniendo en cuenta el marco legal que regula las condiciones sociales y laborales para participar como ciudadano democrático.

				2.– La relación de módulos profesionales que conforman el ciclo formativo:

				a) Preparación y regulación de máquinas offset.

				b) Desarrollo de la tirada offset.

				c) Impresión en flexografía.

				d) Impresión en serigrafía.

				e) Impresión digital.

				f) Preparación de materiales para impresión.

				g) Impresión en bajorrelieve.

				h) Inglés Técnico.

				i) Formación y Orientación Laboral.

				j) Empresa e Iniciativa Emprendedora.

				k) Formación en Centros de Trabajo.

				La correspondiente asignación horaria y el curso en el que se deberán impartir los módulos profesionales señalados se detallan en el anexo I.

				Tanto la asignación horaria como el curso en el que los módulos se deberán impartir se podrán adaptar a las distintas ofertas formativas que pudieran ser reguladas por el Departamento de Educación, Política Lingüística y Cultura, en consonancia con lo dispuesto en el artículo 10 del presente Decreto.

				3.– Para cada módulo profesional se establecen los resultados de aprendizaje que describen lo que se espera que conozca, comprenda y pueda realizar el alumnado al finalizar el periodo de formación, así como los criterios de evaluación y contenidos a impartir. Todo ello se establece en el anexo II.

				4.– En relación con el módulo de Formación en Centros de Trabajo, se desarrollará en las últimas 12 semanas del segundo curso y se accederá una vez alcanzada la evaluación positiva en todos los módulos profesionales realizados en el centro educativo.

				5.– Siguiendo las recomendaciones para el desarrollo y profundización de las competencias básicas establecidas por la Comisión Europea y en virtud del desarrollo de la formación relacionada con las áreas prioritarias, según lo establecido en la disposición adicional tercera de la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formación Profesional, el tratamiento del idioma extranjero en este ciclo formativo se realizará incorporando a su currículo un módulo de Inglés Técnico.

				Artículo 6.– Espacios y equipamientos.

				La relación de espacios y equipamientos mínimos para el desarrollo de la formación y el logro de los resultados y competencias establecidas, viene detallado en el anexo III.

				Artículo 7.– Profesorado.

				1.– Las especialidades del profesorado y su atribución docente para cada uno de los módulos profesionales del ciclo formativo se establecen en el apartado 1 del anexo IV.

				2.– Las titulaciones requeridas al profesorado de los cuerpos docentes, con carácter general, son las establecidas en el artículo 13 del Real Decreto 276/2007, de 23 de febrero, por el que se aprueba el Reglamento de ingreso, accesos y adquisición de nuevas especialidades en los cuerpos docentes a que se refiere la Ley Orgánica 2/2006, de 3 de mayo, de Educación, y se regula el régimen transitorio de ingreso a que se refiere la disposición transitoria decimoséptima de la citada Ley. Las titulaciones equivalentes a efectos de docencia, a las que se refiere el apartado 1 para las distintas especialidades del profesorado, son las recogidas en el apartado 2 del anexo IV.

				3.– Para el profesorado de los centros de titularidad privada o de titularidad pública de otras administraciones distintas de las educativas, las titulaciones requeridas y los requisitos necesarios, para la impartición de los módulos profesionales que conforman el título, son las incluidas en el apartado 3 del anexo IV del presente Decreto. En todo caso, se exigirá que las enseñanzas conducentes a las titulaciones citadas engloben los objetivos de los módulos profesionales y, si dichos objetivos no estuvieran incluidos, además de la titulación deberá acreditarse, mediante «certificación», una experiencia laboral de, al menos, tres años en el sector vinculado a la familia profesional, realizando actividades productivas en empresas relacionadas implícitamente con los resultados de aprendizaje.

				CAPÍTULO IV

				ACCESOS Y VINCULACIÓN A OTROS ESTUDIOS. CONVALIDACIONES, EXENCIONES Y CORRESPONDENCIAS. EQUIVALENCIAS Y EFECTOS ACADÉMICOS Y PROFESIONALES. OFERTA A DISTANCIA Y OTRAS MODALIDADES

				Artículo 8.– Accesos y vinculación a otros estudios.

				1.– El título de Técnico en Impresión Gráfica permite, el acceso directo para cursar cualquier otro ciclo formativo de grado medio, que se producirá en las condiciones de admisión que se establezcan.

				2.– El título de Técnico en Impresión Gráfica permite, acceder mediante prueba o superación de un curso específico, en las condiciones que se establecen en el Real Decreto 1147/2011, de 29 de julio, por el que se establece la Ordenación General de la Formación Profesional del Sistema Educativo, a todos los ciclos formativos de grado superior de la misma familia profesional y a otros ciclos formativos en los que coincida la modalidad del bachillerato que facilite la conexión con los ciclos solicitados.

				3.– El título de Técnico en Impresión Gráfica permite, el acceso a cualquiera de las modalidades de Bachillerato, de acuerdo con lo dispuesto en el artículo 44.1 Ley Orgánica 2/2006, de 3 de mayo, de Educación, y en el artículo 34 del Real Decreto 1147/2011, de 29 de julio, por el que se establece la Ordenación General de la Formación Profesional del Sistema Educativo.

				Artículo 9.– Convalidaciones, exenciones y correspondencias.

				1.– Quienes hubieran superado el módulo de Formación y Orientación Laboral o el módulo de Empresa e Iniciativa Emprendedora en cualquiera de los ciclos formativos al amparo de la Ley Orgánica 2/2006, de 3 de mayo, de Educación, tendrán convalidados dichos módulos en cualquier otro ciclo al amparo de la misma Ley.

				2.– Las convalidaciones entre módulos profesionales establecidos al amparo de la Ley Orgánica 1/1990, de 3 de octubre, de Ordenación General del Sistema Educativo y los establecidos al amparo de la Ley Orgánica 2/2006, de 3 de mayo, de Educación, se presentan en el anexo V.

				3.– De acuerdo con lo establecido en el artículo 27 del Decreto 32/2008, de 26 de febrero, por el que se establece la Ordenación General de la Formación Profesional del Sistema Educativo, en el ámbito de la Comunidad Autónoma del País Vasco, podrá determinarse la exención total o parcial del módulo profesional de Formación en Centros de Trabajo por su correspondencia con la experiencia laboral, siempre que se acredite una experiencia relacionada con este ciclo formativo en los términos previstos en dicho artículo.

				4.– Quienes hayan obtenido la acreditación de todas las unidades de competencia incluidas en el título, mediante el procedimiento establecido en el Real Decreto 1224/2009, de 17 de julio, de Reconocimiento de las competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral, podrán convalidar el módulo profesional de Formación y orientación laboral siempre que:

				– Acrediten, al menos, un año de experiencia laboral.

				– Estén en posesión de la acreditación de la formación establecida para el desempeño de las funciones de nivel básico de la actividad preventiva, expedida de acuerdo con lo dispuesto en el Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevención.

				5.– Podrán solicitar la convalidación del módulo de Inglés Técnico quienes hayan obtenido la acreditación de todas las unidades de competencia asociadas al perfil de este Título y acrediten, al menos, 3 años de experiencia laboral, en virtud de lo dispuesto en el artículo 40.5 del Real Decreto 1147/2011, de 29 de julio, por el que se establece la Ordenación General de la Formación Profesional del Sistema Educativo.

				6.– La correspondencia de las unidades de competencia con los módulos profesionales que forman las enseñanzas del título de Técnico en Impresión Gráfica para su convalidación o exención y la correspondencia de los módulos profesionales del presente título con las unidades de competencia para su acreditación se recogen en el anexo VI.

				Artículo 10.– Oferta a distancia y otras modalidades.

				El Departamento de Educación, Política Lingüística y Cultura regulará la autorización y aspectos básicos, como la duración y secuenciación de los módulos, de la posible oferta de las enseñanzas de este ciclo, en la modalidad de oferta completa distinta de la establecida en régimen general, así como, para la enseñanza a distancia u otras modalidades.

				DISPOSICIÓN ADICIONAL PRIMERA.– Titulaciones equivalentes y vinculación con capacitaciones profesionales.

				1.– De acuerdo con lo establecido en la disposición adicional trigésimo primera de la Ley Orgánica 2/2006, de 3 de mayo, de Educación, el título de Técnico Auxiliar de la Ley 14/1970, de 4 de agosto, General de Educación y Financiamiento de la Reforma Educativa, que a continuación se relaciona, tendrá los mismos efectos profesionales que el título Técnico en Impresión Gráfica establecido en el Real Decreto 1590/2011, de 4 de noviembre:

				Técnico Auxiliar en Impresión, rama Artes Gráficas.

				2.– El título de Técnico en Impresión en Artes Gráficas establecido por el Real Decreto 2425/1994, de 16 de diciembre, tendrá los mismos efectos profesionales y académicos que el título de Técnico en Impresión Gráfica establecido en el Real Decreto 1590/2011, de 4 de noviembre.

				3.– La formación establecida en este Decreto en el módulo profesional de Formación y Orientación Laboral capacita para llevar a cabo responsabilidades profesionales equivalentes a las que precisan las actividades de nivel básico en prevención de riesgos laborales, establecidas en el Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevención, siempre que tenga, al menos 45 horas lectivas.

				DISPOSICIÓN ADICIONAL SEGUNDA

				La Viceconsejería de Formación Profesional, podrá autorizar proyectos con distinta duración a la establecida en el anexo I de este Decreto, siempre que no se altere la distribución de módulos por cursos y se respeten los horarios mínimos atribuidos a cada módulo en el Real Decreto de creación del título.

				DISPOSICIÓN FINAL.– Entrada en vigor.

				El presente Decreto entrará en vigor el día siguiente al de su publicación en el Boletín Oficial del País Vasco.

				Dado en Vitoria-Gasteiz, a 2 de julio de 2013.

				El Lehendakari,

				IÑIGO URKULLU RENTERIA.

				La Consejera de Educación, Política Lingüística y Cultura,

				CRISTINA URIARTE TOLEDO.

				

				ANEXO I AL DECRETO 376/2013, DE 2 DE JULIO

				RELACIÓN DE MÓDULOS PROFESIONALES, ASIGNACIÓN HORARIA Y CURSO DE IMPARTICIÓN
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Iniciativa personal para Ia comunicacién con los miembros del equipe.
Usiizacién de los equipos de proteceién individual.

Méculo Profesional 4: Impresién en serigrafia.
‘Cédigo: 0880,

Curso: 1.

Duracién: 231 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.
~Reaiiza o procesado de pantales, reconociendo las caracteristicas téonicas de sus elementos.

Critrios de evaluacidn:
5) Se han identiicado las caracteristiss técnicas de los hilos que forman Ia malla.
) Se ha estimado el nimero de hilos y I tensién de la malls

) Se han determinado las condiciones de los perfles y la dimensién del marco con respecto @
1a imagen que se va a imprimir.

) Se han relacionado lss caracteristiss del hilo con Iss de Ia imagen que s va & imprimir
(inestura fotogréfics. &ngulo de incinacién de trama, geometria del punto, ancho del trazo de.
linea y canfidad de tinta).

) Se ha apiicado el desengrasado y secado de las pantallas nuevas y. alfinsl del proceso, de
las pantalias usadas.

) Se ha aplicado el decapante para sliminar la emusién de las pantallas usadas.

) Se han utiizado los productos blanqueantes y anti-ghost para eliminar restos de emulsién
‘endurecida, inta seca e imagen fantasma de las pantallas usadas.

h) Se han realizado s correcciones de un mal procesado de as pantallas usadas.

2. Resliza la forma impresora mediants un sistema directo del ordenador & la pantala, rela-
cionando los formatos de los ficheros  los lementos que contiene con Ia calidad de Ia imagen
obtenida.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha determinado la adecuacién de las imdgenes y espacio de color, las fuentes tipografi-
cas, las dimensiones y e sangrado.

) Se han preparado los documentos con las sefisies de impresin y el reventado adecusdo.

) Se ha aplicado of emuisionado a Ia pantalla, reguland los mecanismos de presién y dosi-
eacién de la emulsionadora.

) Se han aplicado los ajustes necesarios al equipo de procesado digital, ya sea con un sistema
inkjet © con un sistema de exposicién directa mediante léser.

) Se ha relacionado el proceso de fransferencia térmica de una miscara negra opaca con el
de exposicion directa con laser.
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) Se han resumido las idess principales de informaciones dadas, utiizando sus propios recur-
sos ingiisticos.

) Se ha soliitado la reformuacién del discurso o parte del mismo cuando se ha considerado

2~ Interpreta y cumpiimenta documentos escritos propios del sector y de las transacciones
comerciales intemacionales: manual de caracteristicas y de funcionamiento, hoja de pedido, hoja.
de recepcion o entrega, facturas y reclamaciones.

Critrios de evaluacidn:

5) Se ha extraido informacién especifica en menssjes relscionados con el producto o servicio
ofertado (folletos publictarios, manusl de funcionamiento) asi como de aspectos cotdiancs de la
vida profesional

b) Se han identificado documentos relacionados con ransacsiones comerciales.
) Se ha cumplimentado documentacién comeraial y especifica de su Gampo profesionsl

) Se hainterpretado el menssje recibido a travis de soportes teleméticos: e-ml fax, entre oros.
) Se ha utiizado corractamente la terminologia y vosabulario especifico de la profesién.

) Se han obtenido las ideas principales de los textos.

) Se han reslizado resdmenes de textos relacionados con su entomo profesionsl.

) Se han identificado Iss informaciones bisicas de una pégin web del sector

2 Identifca y aplica acttudes y comportamientos profesionsles en situaciones d comunica-
cién. respetando las normas de protocolo y s habitos y costumbres establecidas con los diferen-
tes paises.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han identifcado 1os rasgos més significativos de las costumbres y usos de Ia comunidad
donde se habla a lengua extranjera.

b) Se han deserito los protocolos y normas de relacidn sociolaboral propios del pais.

©) Se han dentificado los aspectos socio-profesionales propios del sector, en cualquier tipo
de texto.

) Se han aplicado los protocolos y normas de relacién social propios del pais de Ia lengua
edranjera.

B) Contenidos:

— Comprensisn y produccién de mensajes orales.

Reconosimiento de mensajes profesionales del sector y cotidiancs.
Identficacién de mensajes directos, telefénicos, grabados.
Diferenciacién de 1a idea principal y as ideas secundaras.

‘Seleccién de regisiros utiizados en Ia emisién de menssjes orales.
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Critrios de evaluacidn:

) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen I manipulacién de los
materiales, herramientas, ifiles y miquinas uiiizados en la impresién flexografica.

b) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambientl.

) Se han apiicado las medidas necesarias para conseguir entomos seguros en la impresién
por flexografia

) Se han aplicado las medidas y normas de prevencién y seguridad y de proteccién ambiental
n el proceso productivo de impresidn flexogréfica.

) Se han identiicado lss causas més frecuentes de sccidentes en el proceso productivo de
impresién flexografics.

) Se han precisado las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se
deben emplear ena cjecucién de las operaciones de impresién por flexografia.

) Se han seleccionado medidas de seguridad, de proteccion personaly ambiental requeridas
enla manipulacién del proceso productivo de impresién por flexografia

1) Se ha valorado el orden y Ia impieza en las instalaciones y equipos como primer factor de
prevencién de rissgos.

B) Contenidos:

~ Regulacién de Ia bobina del soporte.
Preparacion de las bobinas antes de meter en méquina.

Reguiacién del paso de papel o bobina a o largo del recorrido en maauina, segin los gramajes
y Ias caracteristioas del soporte.

Reslizacién del sjuste de los slementos del sistema de slimentacion o el pelado, montado y
enhebrado de las bobins.

Realizacién de los preregistros del soporte y reguiacion d la tensién de las bobinas.
Preparacion de los equipos de tratamiento superficial
Reguiacién del paso del soporte por los diferentes cuerpos imprasores.

Determinacién y aplicacién de los dispositivos de acabado en linea y todos los elementos

Realizacién del ajuste de Ia salida mediante apiadores o rebobinadores del soport.
Desripcion del proceso.

Tipos de méauinas: en linea, en torreta o de tambor central

Tipos de alineadores y guiado del soporte.

Tratarmientos de Ia bobina fuera de maquins.

E1 empaime en las bobinas:

—Tipos de empaime: recto y en forma v o .
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6.~ Realiza la lmpieza y mantenimiento prevenivo de la miquina de tampografia, identifcando
Ia documentacion técnica y splicand lss medidas de seguridad y proteceién previstas en el plan
de prevencién de riesgos y proteccién amblental.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han retirado de Ia méquina y se han limpiado los tinteros, fotopalimeros y tampones, uti-
izando los productos adecuados, al finalzar Ia trada.

) Se han utiizado los equipos de proteceién individual durante las operaciones de limpieza y
mantenimiento.

) Se han impiado los componentes fijos d Ia miquins, ufiizando los productos adecuados.
) Se ha contrastado el comrecto funcionamiento de los dispositivos de seguridad dela méquina.
) Se han lubricado los elementos méviles especificados en el manual de mantenimiento.

) Se han verificado y nofifiado las snomslias de los Giruitos neumdiicos, siguiendo &l manusl
de manteimiento.

9) Se han clasificado en los confenedores comespondientes los residuos industriales generados
en el proceso productivo.

) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen I manipulacién de los
materiales, herramientas, ifiles y miquinas utiizados en la impresién en bajorelieve.

B) Contenidos:

~ Regulacién del cuerpo impresor de huecograbado.

Colocacién en la méquina de los siindros grabados corespondientes al rabajo que se va @
reaiizar y en e orden indicado.

Identficacién de 1a dureza del ciindro de presisn més adecuado a soporte que se va a imprimir

Identifcacién de la presién del cilindro de presion comraspondiente al soporte que s va a
imprimic.

Realizacién delsjuste dea posiciény del desplazamiento lateral de a cuchila del porta-cushillas.

‘Aplicacién de los métodos de preparacion del difusor de tinta y de las caracteristioas reolégicas
de las tintas que se van a utiizar.

‘Aplicacién de la presién y del &ngulo de inclinacién de la cushilla, adecuados para ol po de
impresién indicada.

Determinacién de Ia temperatura del homo de secado segin Ia velocidad de impresidn y ol
soporte que se va a imprmir

£1 proceso de impresién en huscograbado. Caracteristicas.
La méquina de huecograbado: ipos, caracteristicas y configuracion
Paries y elementos de la maquina

— Caracteristoss.
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Proceso de limpieza de la miquina de serigrafia.
Productos de impiezs.

Libro de mantenimiento de la miquina y equipos ausiliares.

Revisiones periédioas.

Reciclaje de trapos, fintas y productos quirmicos.

Gestion de residuos. Clasifiacién, recogida y tratamisnto.

Valoracién de1a tarea como parte esencial en o proceso.

Ordeny limpieza en1a ejecucién del proceso.

Parcipacién en tareas de equipo.

Cumplimiento de la normativa de seguridad y prevencién de riesgos laborales.

7.- Aplcacién de normas de prevencién de riesgos laborales y proteccién ambiental,
Identificacién de riesgos y i nivel de peligrosidad en la impresién serigréfica
Identficacién de las posibles fuentes de contaminacién en e entorno ambiental.
Aplicacién de las medidas necesarias para conseguir entomos seguros.

Aplicacién de las medidas y normas de prevencin, segurdad y proteccién ambiental en ol
proceso productivo.

Identiicacién de las posibles causas de accidentes en el proceso productivo.

‘Seleccisn y aplicacion de las medidas de seguridad, de proteccién individual y colectiva reque-
tidas en el proceso productivo.

Valoracién del orden y Ia impieza en las instalaciones y squipos para Ia prevencién de riesgos.
Plan de prevencién:

— Riesgos laborales.

— Proteccién ambiental.

— Protecsién individusl y colectiva.

Riesgos y medidas de prevencién en1a impresién sergréfica.

Fuentes de contaminacion en serigrafi.

Medidas de prevencién de riesgos laborales en serigrafia

Gestién de la proteccién ambiental.

Normativa de prevencién de riesgos laborales y de proteceién ambiental
Normas de orden y limpiezs.

Iniciativa y cisposicion en Ia bissqueda de informacién.

Cumplimiento de 1a normativa de prevencién de riesgos laborales.
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) Se ha apiicado las medidas necesarias para conseguir entornos seguros en la preparacién y
regulacién de la mguina de offset

) Se han aplicado las medidas y normas de prevencién y seguridad y de proteccién ambiental
n el proceso de preparacién y regulacién de 1a maquina de ofiset

) Se han identificado lss causas més recusntes de aceidentes en el proceso d preparaciény
regulacién de la maguina de offset

Se han precisado las medidas de seguridad y de profeccién individual y colectiva que se deben
empiear en a sjecucién de las operaciones de preparacién y regulacién de la méquina de offset.

) Se han seleccionado medidas de seguridad, de proteccién personaly ambiental requeridas
enla manipulacién del proceso de preparacién y regulacién de la maquina de offset

1) Se ha valorado el orden y Ia impieza en las instalaciones y equipos como primer factor de
prevencién de rissgos.

B) Contenidos:

~ Valoracién del o e trabaio.
Deduceién y ordenacion de las distintas fases del proceso gréfico.

Identificacién de las fases del proceso productivo grifico: preimpresién, impresidn y postim-
presién

‘Garacterizacion de las formas impresorss, fintas, secados y soportas ufizados en los sistemas
incustrates.

Diferenciacién de los sistemas de impresién por ol soporte, caracteristicas y defectos de
impresion.

Identiicacién y andiisis de los producios gréficos.
Reslizacién del andiiss de las empresas gréficas.

Proceso productivo gréfico.

Diferentes ipos de productos gréficos. Caracteristcas técnicas.
Empresa grfica

— Secsiones.

— Organizacién.

— Estructurs.

Fases de preimpresién:

— Procesos: propiedades y caracteristioas.

~ Equipamiento.

— Materiles.

— Parémetros.
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3~ Reguia el cuerpo impresor, identificando  diferenciando entre si el cuerpo del ciindro, ol
rebaje. of espesor de 1a plancha y del alza de la manilla

Critrios de evaluacidn:

2) Se han definido las distintas configuraciones de los ciindros porta-planchas, porta-cauchos
e impresor de las mquinas de impresidn ofiset

b) Se han posicionado las planchas de scusrdo con su espesor tota, el estado de las mordazas
2 cero y los tensores laterales.

) Se ha posicionado y tensado Ia manila en el cindro de acuerdo con su espesor y las sizas
empleadas.

) Se han descrito las causas posibles de la separacién de los didmetros primitivos de los
engranajes y os efectos que conlleva.

) Se ha comprobado y corregido la alineacién de los ciindros.
) Se han regulado Ias presiones de scuerdo con el espesor del soporte de impresidn offset

) Se ha comprobado y comegido el desarmollo de los clindros porta-planchas y porta-cauchos
Segin1a presién e indentacién estipulada por el fabricante de la maquina o por 1as especificacio-
nes técnicas dadas.

4.~ Prepara las baterias de entintado y mojado, distinguiendo las funciones de sus elementos
Critrios de evaluacidn:

5) Se han preparado os slementos de una bateria de entintado en una méquina de impresién
ofise (8ntero, tomader, batdores, distribuidores y dadores).

b) Se ha comprobado el estado de los rodilos con el durémetro y calibre de prcisién antes de:
proceder al montsje en la mquina.

) Se han ubicado los rodlos en Ia bateria de entintado teniendo en cuenta el didmetro de los
dadores y de los batidores de caucho.

) Se han reconocido los problemas orginados por una regulacién deficiente de los rodillos de
Ia bateria de entintado.

) Se han identifcado los tipos y funciones de los rodilos del grupo humectador (inmerso,
tomador-dosificador, distribuidor, dadores y en su caso el rodilo puente).

) Se han enumerado Ias propiedades del slcohol isopropiico (IPA) en Ia solucidn de mojado y
e han valorado los problemas que pusdan surgir

9) Se han ubicado los rodilos del grupo humectador, teniendo en cuenta el ipo de solucién de
mojado y itas que se van a emplear.

1) Se han deserito as propiedades de una solucién de mojado.

i) Se ha identifcado y corregido 1a huslla de presidn ejercida entre los dadores de Ia bateria de
entintado y 1a plancha.
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) Se han empleado las técnicas adecusdas para el levantamiento de cargas.

4.— Realiza Ia produccién de impresos en offset, aplicando las especificaciones técnicas de la
trada offset.

Critrios de evaluacidn:

5) Se ha resiizado, con I fracuencia establecids, el musstreo de los pisgos de 1 trada y se ha
comparado con el primer pliego OK.

b) Se han comprobado con el densitémetro los campos de la ira de controly se han corregido
sus valores con los del primer pliego OK.

) Se ha establecido ol método y frecuencia de muesireo de los impresos de 1a trada offset

) Se ha detectado y corragido la ausencia de defectos relacionados con Ia naturaleza del
soporte

) Se han identiicado los defectos de secado, maculado y repintado del soporte, sus causas y
Soluciones.

) Se ha identificado Ia funcién que cumplen todos y cada uno de los campos y marcss de las
principales tiras de corirol empleadas en Ia impresién offset

) Se han aplicado las medidas de seguridad apropiadas en caso de atasco de papel.

1) Se han aplicado las medidas preventivas para evitar los efectos perjudiciales de la electrici-
dad estitica.

5.~ Reaiiza Ia limpieza y el mantenimiento preventivo de la méquina, valorando las distintas
periodicidades y especifcaciones del fabricante.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han seleccionado los limpiadores acondicionadores de planchas mds adecuados.
siguiendo oriterios de efectividad y segurdad.

b) Se han limpiado y engomado las planchas.
) Se ha impiado1a superficie de los rodillos mojadores.

) Se ha impiado i sistema de entintado (interos y bateria).

) Se han limpiado los Glindros porta-cauchos y clindros impresores.

) Se han depositado los residuos en sus contenedores corespondientes.

6.~ Aplca las normas de prevencién de riesgos laborales y proteccion ambiental, identificando
los rissgos asosiados a su acividad profesionsl y 135 medidss y €quipos para preveniros.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han identifcado los riesgos y ol nivel de peligrosidad que suponen Ia manipulacién de
los materiales, herramientas, Gtiles y maquinas utiizados en la preparacion y regulacién de la
méquina de offset.

b) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambientl.
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) Se ha calculado la presidn del ciindro de presién corresponiente al soporte que se va a
imprimir.

) Se ha ajustado la posicién horizontal, verticaly angular, asi come el desplazamiento lateral
de la cuchilla del porta-cuchils.

) Se han establecido los métodos de preparacisn del difusor de fintay de las caracteristicas
reolbgicas de as tintas que se van a utlizar

) Se ha establecido a presién y el &nguio de indinacion de Ia cuchils, adecusdos para el ipo
de impresion indicada.

) Se ha determinado Ia temperatura dei homo de secado segin Ia velosidad de impresién y el
soporte que se va a imprmir

2—Realiza el registroy a entonacién del impreso en huecograbado, relacionando el posiciona-
miento correcto de la imagen sobre el soporte con la cantidad de tinta trasmitida al impreso.

Critrios de evaluacidn:

2) Se haidentificado y corregido en el impraso tanto Ia altura de las imégenes como o registro
ircunerencial y il

b) Se ha sctuado sobre el desplszamiento del ciindro grabado y sobre los rodilos oscilantes
para conseguir el registro exacto.

) Se han aplicado los valores densitométricos y coloriméticos en huscograbado.

) Se ha identicado y corregido en su caso la densidad de Ia capa de finta defectuosa sobre
e soporte.

) Se ha reguiado la ransferencia de fina, actuando sobre la presién entre ciindros.

) Se ha comprobado y corregido el secado de la ita, regulando la dosifcacién de los diuyen-
tes. acelerantes y retardantes.

3~ Realiza Ia trada en huecograbado, describiendo los defectos de impresidn.
Critrios de evaluacidn:

2) Se han identificado las caracteristicas téenicas del liego OK (condiciones del color y registro
' ausencia de defectos) en huecograbado.

) Se han detectado y corregido las variscionss tonales medianta &l uso del colorimetro y 3pli-
andolas tolerancias del el E de las coordenadas LAB en huscograbado.

) Se han detectado y corregido las variaciones tonsles mediants el uso del densitémetro, no
superando las tolerancias en la densidad de la masa, ganancia de estampacion, contraste de
impresicn y trapping en huecograbado.

) Se han deducido los defectos de secado y adherencia de Ia tinta mediante ol test de impri-
mabildad en huecograbado.

) Se han detectado y corregido los defectos caracteristicos de la impresién en huscograbado
tales como: rayas y pérdida de punto, entre otras.
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~ Normas de seguridad y elementos de proteccién.
Elementos visusiizantes en impresion digita:

—Tinta, téner, colorantes y pigmentos.

— Verificacién de los componentes visualizantes.

— Preparacién de los slementos visusizantes segin el soporte a imprimir
— Infiuencia de las propiedades en la calidad final del impreso.
‘Condiiones de simacenamiento de las materias primas y los consumibles:
— Condiciones ambientales: temperatura y humedad.

— Condiiones de embalaje.

— Condiciones de apiado.

Certficaciones de trazabilidad del papel. Cadena de custodia.

Legisiacisn mediambiental aplicada a 1a impresién digital

‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

5.~ Preparacién de 1a méquina de impresion digital.

‘Configuracién del sistema de alimentacién segin las caracteristioas del soporte a imprimir
Descripeion de las principales técricas de impresién dighal.

Reguiacién de las presiones en funcién del espesor del soporte
‘Comprobacién del registro frontaly e reverso del impreso.

Realizacién del ajuste de color mediante los métodos establecidos.

Realizacién de los ajustes de los mecanismos de acabado en linea en funcidn de las caracte-
foas del soporte y del producto inal.

Procesos de impresién digital
— Procedimientos de imprasién.
—Tipos de tecnologias.

— Operaciones. Parémetros de control.
La méquina de impresisn digital

— Partes principales de Ia méquins: sistema de slimentacién, cusrpo impresor, salida y acaba-
dos en finea.

— Elementos de la méquina. Funcién.
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) Se ha identificado ol paralelismo de todos o clindros, rodilos y ijes de las cémaras cera-
das de los tinteros del cusrpo impresor.

) Se ha demostrado la limpieza de los silindros de presién, eliminando depssitos de finta u
otras impurezas.

) Se han sjustado las presiones entre los ciindros: anilox, porta-clichés y de presién.

4.— Entonay registra el impreso en la miquin de fiexografia, tanto de manera anaiégica como
digtal, aplicando los pardmetros que hay que controlar y relacionandolos con el impreso que e
va s obtener.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han identificado las caracteristicas téonicas del piiego OK (condiciones del color y regis-
tr0) en flexografi.

b) Se han comprobad las caracteristcas thcnicas de Ia firads que se va a resizar (onalidades,
tintas, secuencia de impresién  tlerancias de control).

©)'Se ha apiicado la regulacién de 1a carga de tinta, midiendo con ol densimetro 1a densidad de
1a tinta impresa.

) Se han reconocido los campos de medicién densitométrica del tono lleno, ganancia de
estampacién, trapping, contraste de impresién, valores estandar, tolerancias y desviaciones, con
sus causas y posibles soluciones en I3 impresién en flexografia

) Se han comprobado los valores densitométricos de la densidad de Ia masa y de la ganancia
de estampacién y los valores colorimetricos de las Goordenadas LAB del impreso en flexograia.

) Se ha comprabado con el cuenta-hils y s& ha comegido I3 posicién exacta de Ia imagen de
los cilindros. con respecto al registro del orginal.

5.~ Desarrola Ia tirada del soporte en la miquina de flexografia, deduciendo las condiciones
téonicas del proeso.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha realizado, con la frecuencia establecida, el muesireo de los impresos y se ha compro-
bado con el pliego OK en flexografia.

b) Se han detectado y corregido las variaciones tonales mediants el uso del colorimetro y api-
ando las tolerancias del delta £ de las coordenadas LAB en flexografia

) Se han detectado y corregido las variaciones tonales mediante o uso del densitsmetro, no
Superandoas tolerancias en la densidad de 1a mas, Ia ganancia de estampacién, ol coniraste de.
impresicn y el trapping, en fiexografia.

) Se ha identifcado a relacién de a tensién superfical del soporte, del fotopolimero y 1a ina.

) Se han deducido los defectos de secado y adherencia de Ia tinta mediante ol test de impri-
mabildad en flexografia

)Se han detectado y cormegido las variaciones del regisiro entre los diferentes colores impresos.

9) Se ha establecido, detectado y corragido la susencia de defectos relacionados con la impre-
sién en flexografia.
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ANEXO Il AL DECRETO 376/2013, DE 2 DE JULIO

MODULOS PROFESIONALES: RESULTADOS DE APRENDIZAJE,
‘CRITERIOS DE EVALUACION Y CONTENIDOS

Méclo Profesional 1: Preparacién y reguiacién de maquinas offset
‘Cédigo: 0877.

Curso: 1.

Duracion: 207 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1 Valora el fuo de trabajo del proceso gréfico, reconociendolas especificaciones en sus dis-
tintas fases.

Critrios de evaluacidn:
5) Se han deducido y ordenad las distintas fases del proceso gréfice.

b) Se han identiicado las fases de preimprasién, los equipos, los slementos grificos y sus
parémetros.

©) Se han caracterizado los sistemas de impresién industriales (formas impresoras, fintas,
secadoy soportes empleados).

) Se han diferenciado os sistemas de impresién por el soporte, sus caracteristicas y defecos
de impresicn.

) Se han determinado las caracteristias técnicas s aplicaciones de los procesos de plas-
ticado y barnizado.

) Se han identificado los productos gréficos y sus caracterisicas técnicas.

2— Reguia el paso de papel en méquina, interpretando el funcionamiento de los mecanismos
de alimentacién y ransporte.

Critrios de evaluacidn:
) Se ha establecido &l método de colocar 13 pia de entrad.

b) Se ha sjustado el palpador mediante la coincidencia de su referencia o mussca con Ia parte
posterior de Ia pi.

) Se han reguiado los sopladores frontales y laterales por medio del ajuste de su altura o del
olumen de sire.

) Se han preparado los mecanismos que componen el marcador.

) Se ha ajustado a distancia enire as poleas del marcador y ol rodillo que da movimiento a las
cintas transportadioras.

) Se ha regulado a tensién de las cintas transportadoras y su colocacion respecto al liego.

) Se han realizado e prarregisiro y registro del liego mediante Ia regulacién de las guias fron-
tales y el tacéin o guia lteral,
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‘Sistemas de asesoramiento de los trabajadores y de las trabajadoras respecto a sus derechos
y deberes.

Reconosimiento del papel de la Seguridad Social en la mejora de la calidad de vida de Ia siu-
dadanis.

Rechazo hacia las conductas fraudulentas tanto n 1a cofizacién como en las prestaciones de
1a Segurdad Social

5.~ Evaluacién de riesgos profesionales.
Andlisis y determinacion de lss condiciones de trabjo.

Ansiiss de factores de riesgo.

Ansliss de riesgos ligados a las condiciones de seguridad.

Ansliss de riesgos ligados a las condiciones ambientales.

Andlisis de riesgos ligados s condiciones ergondmicas y psico-sociales.

Identiicacién de los &mbitos de rissgo en la empresa.

Establecimiento de un protocolo de riesgos segin la funcién profesional

Distincién entre accidente de trabajo y enfermedad profesional

£ concepto de riesgo profesional.

La evaluacién de riesgos en la empresa como elemento bisico de la actividad preventiva.
Riesgos especificos en i entomo laboral asosiado i perfi.

Dafios a 1a salud deltrabajador o rabajadora que pueden derivarse de las situaciones de iesgo
detectadss.

Importancia de la cultura preventiva en fodas las fases de la actiidad preventiva.
Valoracién de Ia relacién entre trabsjo y saiud.

Interés en Ia adopein de medidas de prevencién.

Valoracién enla transmisién de Ia formacién preventiva en Ia empresa.

6.~ Planificacién de 1a prevencién de riesgos en la empresa.

Proceso de planificacidn y sistematizacién como herramientas bésicas de prevencidn.
Anslisis de 1a norma bisica de prevencién de riesgos laborales (PRL).

Anslisis de 1a estructura institucional en materia prevencidn de riesgos laborales (PRL)
Elaboracién de un plan de emergencia en i entomo de irabajo.

Puesta en comin y anélisis de distintos planes de emergencia,

1 desarrollo del trabaio  sus consecuencias sobre la salud e integridad humanas.

Derechos y deberes en materia de prevencidn de riesgos laborales.
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Compromizo con el tratamiento de los residuos generados.
.- Aplcacién de normas de prevencién de riesgos laborales y proteccién smbiental,

Identificacién de los riesgos el ivel de peligrosidad que suponen a maripulacién de los mate-
tiales, herramientas, itles y maquinas utiizados en la impresién en flexografia.

Identficacién de las posibles fuentes de contaminacién del entomo ambiental

Aplcacién de las medidas necesarias para consaguir entomos seguros en Ia impresidn en
flexografia

Aplicacién de las medidas y normas de prevencién y seguridad y d proteccién ambiental en el
proceso productivo de impresidn.

Identiicacién de las causas més frecuentes de accidentes en el proceso productivo de impre-
sién en flexografia.

Definicién de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se deben
empiear en la ejecucién de s operaciones de impresién por flexografia.

‘Seleccisn de las medidas de seguridad, de proteccién personal y ambiental requeridas en la
manipulacién del proceso productvo de impresién en flexografia.

Valoracién del orden y Ia limpieza en las instalaciones y equipos como primer factor de preven-
cién de riesgos.

Riesgos y el nivel de peligrosidad asosiados a la impresidn por flexcgrafia
Fuentes de contaminacién en fiexograia.

Medidas de prevencién de riesgos laborales en fiexografia

Prevencin y proteccion colectiva

Equipos de proteceién individual

Gestién de la proteccién ambiental.

Normativa de prevencién de riesgos laborales y de proteceién ambiental

Plan de Prevencién de Riesgos:

— Contenido y aplicacién al sector.

— Caracteristioas, politica y estructura organizativa.

— Evaluacién de riesgos.

— Planificacién de Ia actividad preventiva.

—Registros

Métodosinormas de orden y limpiezs.

Respeto porlos métodos y normas de pravencién de riesgos laborales y proteccién ambienta.

Predisposicion a considerar positvaments las necesidades de gestion de residuos creados en
flexografia
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Realizacién del acondicionado, igualado y carga de os soportes no papeleros en la miquina
de impresidn.

Identificacién de la elacidn del tratamiento corona con Ia reducsién de Ia tensién superfcial de:
los soportes plastcos.

Los soportas plésticos:
— Caracteristoss.

—Tipos: polimeros, peliculas plasticas flexibles. y pldsticos rigidos.
— Propiedades.

— Critarios de seleccion segin su uso.

— Tratamiento corona y tensién superficial

‘Soportes autoadhesivos:

— Composicién

— Caracteristioas: fuerza de adhesién, tack y cohesion.

£ cartén ondulado:

— Clasifoacién.

— Garacteristicas: color superfical. tpo de onda, altura, paso, espesar, gramae, y absoreién
de agua.

— Composicién: una cara, senlo, doble ondulado o trple ondulado.
— Tamafios normalizados.

Los soportes compuestos:

— Clasifacién:

‘Compuestos metalizados.

‘Compuestos con adhesivos.

Compuestos coextrusionados.

Compusstos compiejos.

‘Composicién.

Propiedades.

‘Soporte lentioular.

‘Soportes metdlicos.

Instrumentos y equipos de medicidn/controt
Tipos de aparatos: mansio y calibracion.

Propiedades a mediricontrolar.
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h) Se ha demostrado el secado del impreso mediante o test de resistencia al rote.

)Se ha establecido el recorrido de Ia contra-rasqueta que garanice que a finta cubr Ia totali-
dad de a imagen de Ia pantalla.

5.— Resliza Ia tirada en serigrafia, deduciendo del impreso Iss especificaciones técnicas
establecidas.

Critrios de evaluacidn:
2) Se ha aplicado ol muestreo de Ia tirada con I frecuencia establecida.

) Se ha demosirado a ausencia de defectos del impreso relacionados con ol secado y 1a velo-
cidad de impresién.

©) Se ha establecido la velocidad mixima de la maquina de serigrafia que evite los defectos
provocados por Ia electricidad estatica.

) Se han detectado y coregido los valores densitometricos de a densidad de la masa, ganan-
cia de estampacién y contraste de impresién del impreso de serigrafia.

) Se han detectado y comegido lss varisciones tonsles mediante el uso del colorimetro y se
han apiicado las tolerancias del delta £ de las coordenadas LAB en sergrafia.

) Se han identifiado los defectos de impresin durante la irada en serigrafia

6.~ Reaiiza la limpieza y mantenimiento de la méquina, estableciendo las periodicidades del
fabricante y aplicando el plan de mantenimiento.

Critrios de evaluacidn:
2) Se ha recogido toda a tinta de Ia pantalla, rasqueta y contra-rasqueta.

) Se ha comprobado la impieza de la miquina, pantallay demss lementos utlizados.

) Se han engrasado los puntos indicados en ei ibro de mantenimiento.

) Se ha comprobado sl funcionamiento del sistera hidréuiico y ciruitos de sie & presién.

) Se ha contrastado el comecto funcionamiento de los dispositivos de seguridad de Ia méauina
de serigrafia

) Se han idenificado los disolventes de impieza mis adecuados a las distintas fases del pro-
ceso productivo.

) Se han clasificado los residuos industiales generados en el proceso productivo en 05 con-
tenedores correspondients.

7.~ Aplca las normas de prevencién de riesgos laborales y proteccion ambiental, identificando
los rissgos asosiados a su acividad profesionsl y 135 medidss y €quipos para preveniros.

Critrios de evaluacidn:

) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen I manipulacién de los
materiales, herramientas, ifles y miquinas utiizados en la impresién serigrifica.

) Se han identficado las posibles fusntes de contaminacién del eniorno ambiental
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Uso de los recursos formales y funcionales en situaciones que requieren un comportamiento
‘Socio-profesional con el fin de proyectar una buena imagen e la empresa.

Elementos sociolsborales miés signifiativos de los paises d lengua extranjera (nglesa).
Valoracién de las normas socioculturales y protocolarias en las relaciones intemacionales.
Respeto para con otros usos y maneras de pensar.

Médulo Profesional ©: Formacién y Orientacién Laboral.
‘Cédigo: 0854,

Curso: 2.

Duracién: 105 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1 Selecciona oportunidades de empleo, identificando las diferentes posibiidades de insersién
y Ias aitemativas de aprendizaie a o largo de Ia vida.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha valoradolaimportancia dela formacién permanente como factor clave parala empleabi-
lidad y 1a adaptacién a las exigencias del proceso productivo.

) Se han identificado los finerarios formativo-profesionales relacionados con el perf profesio-
nal del iulo.

) Se han determinado lss apitudes y actitudes requeridas para Ia sctividad profesion rela-
cionads con el perf.

) Se han dentificado los principales yacimienios de empleo y de insercién laboral asociados
sl ttlado o ttulads,

) Se han determinado las técnicas utlizadas en el proceso de bissqueda de empleo.

) Se han previsto las altemativas de autoempleo en los sectores profesionales relacionados
con et titulo.

) Se ha realizado la valoracién de 1a personalidad, aspiraciones, acttudes y formacién propia
para la toma de decisiones.

2— Aplca las estrategias el rabajo en equipo, valorando su eficacia y eficiencia para la con-
‘secucién de los objetivos de 1a organizacién.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han valorado las ventajas de trabajo en equipo en situaciones de trabajo relacionadas
con e perfi.

) Se han identificado los equipos de trabajo que pueden consfituirse en una situacién real
de trabo,

©) Se han determinado las caracteristicas del equipo de irabajo eficaz frente a los equipos
ineficaces.

) Se ha valorado positivaments la necesaria existencia de diversidad de roles y opiniones asu-
midos por los miembros de un equipo.





OEBPS/images/AC131682002_fmt1.png
Espaso Famatie

Al torca deimpresin digtal

[———

R —

i thrica o et
gt Y

Er—

‘Sofvrey lianiaspracheae d fheros nfomatos (). Scarsy anas
o nomlanin . ehch oo, SAMEre Y oSS s
e

= imagen it
T e .
Minimas e eesin 1S, Her s speciicas de s micuin. Pt
Dertimes

iz e s 2e 16y 22°C.
Inciscin siarca iasicado 50V aue cumpala romaia.

s dosergafs Sam adomies P con cvacen on el con G 50
1n

s desegatamanua araconfarmst 500
s o e o o s e
i e et 2o v con
s s o dapresdy
Erisonaiors o s o o 00100 G

Derstimers

Corimero.

e c——
o iy

Corteneses da rethoe g 2 coshiadiny e

imoacin rma de 305 3 320

Vertizoin e e oade.

iz e s 2e 16y 22°C.

Iz siarca iasicade 60V aue cmplala o, Micyins d mpocrafa
e d o cres ot st sy i st o
Porc s o areadaray o camse:

BiSposties oasecat: s cabere, i y e Espectolotémetra.
Colranics

Popires ez nomalzada.





OEBPS/images/AC131682001_fmt88.png
— Las acttudes relacionales con el propio equipo de trabajo y con 1as jerarquias establecidas
enla empresa

— Las actitudes relacionadas con Ia documentacién de las acividades reslizadss en el mbito
aboral.

— Las necesidades formativas para Ia insercién y reinsercién laboral en e &mbito cientifico y
técnico del buen hacer del profesional

b) Se han identiicado las normas de prevencién de riesgos laborales y los sspectos fundamen-
tales de la Ley de Prevencién de Riesgos Laborales de aplicacién enla actividad profesional.

) Se han puesto en marcha los equipos de proteccin indvidual segin 1os riesgos de a actvi-
dad profesional y las normas de la empresa.

) Se ha mantenido una actud de respeto al medio ambiente en las actvidades desarrolladas.

) Se ha mantenido organizado, limpio y liore de obsticulos e pussto de trabajo o ol drea
comrespondiente al desarrollo de la actividad.

) Se ha responsabiizado del trabajo asignado, interpretando y cumpliendo las instrucciones
recibidss.

) Se ha establecido una comunicacién eficaz con Ia persona responsable en cada situacién y
con los mismbros del equipo.

1) Se ha coordinado con el resto del equipo, comunicando las incidencias relevantes que se
presenten

i) Se ha valorado la importancia de su actividad y la necesidad de adaptacién a los cambios
de taress.

i) Se ha responsabiizado de la splicacién de las normas y procedimientos en ol desarmollo de.
sutrabaio.

2— Prepara los materisies para Ia produccién de impresos, relacionando sus carscteristicss
téonicas con Ia orden de trabjo.

Critrios de evaluacidn:

5) Se ha trasiadado el soports que se va & ulizar desde f smacén a la miquin, cumpliendo
1as normas de prevencidn de riesgos laborales.

) Se ha comprobado la idoneidad de a forma impresora y se han comregido los posibles defectos.
©)'Se han comprobado y acondicionado las propiedades fisicas y quimicas de las tinas.

) Se han compuesto los colores especiales, cumpliendo las especificaciones en cuanto a las
coordenadss LAB.

) Se ha apilado el soporte en el aparato marcador de 1a miquina.

) Se ha preparado!a solucién de mojado. cumpliendo s especificaciones de pH, dursza, con-
ductvidad y porcentaje de aloohol, si procede.

4.— Reguia los slementos de la miquina offset,relacionando los mecanismos y aplicando los
procedimientos de preparacién del aparato marcador, cuerpo impresor y acabados.
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‘Aplicacién de los atributos de trama segiin as especificaciones del producto gréfico, y del pro-
ceso de impresién.

Uslizacién de técnicas de compresién de datos segin el archivo.

‘Aplicacién de la plantila de imposicion en funcién del tamafio final el soporte y del tpo de
plegado.

‘Generacién de prusbas de imposicién.
Reslizacién del proceso de calibracién y de inearizacin del RIF.
‘Configuracién de los parémetros del RIP.

‘Configuracién de colas de impresion.

‘Gestién de las colas de impresién segin especiicaciones del trabajo.
i formato digital grafico:

— Proceso de creacién. Parémetros de configuracion.

— Proseso de revisién del archivo.

— Proseso de edicién del archivo.

Atrbutos de trama:

— Necssidad de la tram.

— Frecuencia o inestura de trams.

— Forma del punto

— Anguios de trama.

— Efecto moaré.

— Roseta de impresién.

— Resolucion de salids.

—Trama estosdstica (FM). Mezcla de tramas.

Proceso de imposicion:

— Laimposicién: caracteristicas y pasos.

~ Esquemas de plegado. La maqueta.

— Programas de imposicién.

~ Las pruebas de imposicién

Técnicas de compresién de datos.

£ software del RIP:

— Parémetros del RIP.

— Configuracién del RIP en funcidn deltrabajo y del proceso de impresién.
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Reguiacién de la torre de bamizado mediante el ajuste de los rodillos dosificadores o de la
racleta (anilox).

Distincién de las principales clases de sistemas de secado.
Enumeracién de las soluciones a los problemas relacionados con e secado

Realizacién del ajuste de los mecanismos de acabado en linea, teniendo en cuenta el formato
 gramaie del soporte a imrimir

Eieccién de los distintos barmices empleados en offset segiin Ios procesos y sus caracteristicas
téonicas.

La pila de saiida: slementos, funciones y regulacin.
Polvos antimaculantes:

— Caracteristoss.

—Tipos.

— Parémetros de dosiicacién segiin el soporte y 1a cobertura de finta, entre otros.
‘Sistemas de secado:

— Caracteristioss del secado.

—Tipos de secado: por oxidacién, heat-set, cold-set, y UV, entre otros.

Torres de barizado: tpos, funcionamiento y regulacién.

Los bamices y sus particulsridades:

—Tipos y caracteristioas.

— Empleo de los bamices.

— Formas de aplicacién.

— Propiedades y su control

Dispositivos de hendido, trepado y troquelado e linea.

Problemas asosiados con el secado (repintes).

Problemas asociados con la pila de salida: en la caida del pliego y en la retracién.
Problemas asociados con los equipos de acabado.

Disposicién e iniciativa ante nuevas taress de Ia profesidn (o actvidades técnicas),

Planificacion metédica de las tareas a realzar con previsién de las dificultades el modo de
superarias.

Respeto alas normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la regulacién
de los dispositivos de acabado.

6.~ Aplcacién del mantenimiento preventivo de la méquina de impresin offset.

Comprobacién del funcionamiento correcto de circuitos y fitros de sire y agua.
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Clasifcacion de los residuos obtenidos en los contenedores sl efecto.
Proceso de obtencién de colores especiales.

Preparacion de la muestra de tinta:

— Formulacion: factores y caracteristias.

—Mezcla de tintas. Método y proporciones.

Caracteristicas y parmetros colorimétricos de las tintas:

— Coordenadas LAB.

—DetaE.

— Especificaciones técnicas.

— Toteranciss.

Instrumentos y equipos de medicidn/controt

—Tipos de aparatos: manefo y calibracién.

— Propiedades a medircontrolar

~ Métodos de ensayo. Ensayos en el IGT o con i quick pick.
— Normas.

Clasifcacion de los residuos: tipos y normatva.

Orden, rigor  lmpieza en la realizacién de los ensayos. Organizacién, inciativa ¥ responsabi-
idad en e trabsjo.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

7.~ Preparacién de 1a solucién de mojado.

Determinacién de la concentracién de aditivo segiin los datos del test correspondiente.
Medicién y control de Ia conductividad de Ia solucin de mojado con el conductimetro.
Medicién y control del grado de acidesz o slelnidad adecuado de Ia solucién de mojado.

Clasificacién de los residuos (s&iidos  liquidos) en los contenedores adecuados, segiin 1a nor-
mativa medioambiental

Identficacién de los riesgos laborales y medioambientales.
‘Aplicacién de las medidas de prevencién asociadas al manejo de las soluciones de mojado.
Medicién y control del porcentaje de alcohol existente en la solucién de mojado.

Calibracisn de os distintos equipos de control de 1a solucién de mojado (conductimetro, pHmetro
y aleoholimetro).
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Normativa de prevencién de riesgos laborales. Dispositivos de seguridad.
‘Colaboracién e integracién en el trabajo en grupo.

Recepfividad en a inferpretacidn de Ias causas y consecuencias ante un problem de impresion.
Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Aplicacién de las medidas de seguridad en prevencién de riesgos laborales.

6.~ Ajustes de los acabados realizados en linea.

Identficacién del adecuado rebobinado para su posterior conversién o manipulacién

Realizacién del acoplamiento de los diferentes fpos de acabado en linea (toquelados, hendi-
dos, cortes, plegados otros).

Preparacion de troqueles y refieves en seco, adecuando la cortra platina y ajustando la presidn.

Preparacion del equipo de plegado en linea, encolado y dispositvo de apilado para su paletizacion.

Preparacién de un fim metalizado con termorrelieve realizando el corracto rebobinado del ele-
mento sobrante de1a pelicula térmica.

Comprobacién, con un razado de referencia o un plano acotado, de la comecta posicién del
scabado.

‘Comprobacin de la correcta presién del troquelado, plegado u ofro ipo de manipulad.

Determinacién de los sistemas de coordinacién entre el blogue de scabado y el de impresién
(velocidad, tensién de banda).

E1 proceso de guisdo de a bobina y rebobinadores.
Tipos de rebobinadores con o sin cambio automtico.
Los scabados en lines:

— Tipos de acabado: troquelado, piegado, encolado, relieve en seco, adhesién de fim metali-
2ado y hedido, entre otros.

— Caracteristoss.
— Materiles.

— Equipos y configuracién.

— Parémetros a controlar en cada scabado.

Equipos suslisres de superestructurs de plegado y volteo de I banda.

Muesira de acotamientos de la orden de rabajo con el posicionamiento de cortes, hendidos,
Plegados u otros tratamientos.

Normativa de prevencién de riesgos laborales. Dispositivos de seguridad.

‘Ordeny limpieza tanto durante las fases del proceso como en la presentacién del producto.

Planificacisn de las tareas y autoevaluacién de Io conseguido.
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Respeto a las normas de prevencin de riesgos laborales y medioambientales en la firada
en offsat.

Destreza y precisién en las tareas de regisiro del impreso.
2. Entonacién del impreso.

Enumerscion de las carscteristicas tienicas de 12 tirada que s va & realzar.
Reguiacin del tintero de acuerdo con el consumo de tinta

Uslizacién de los instrumentos de medicién y control de los parémentros de impresién.

Comprobacién de los valores densitomticos y colorimétricos el impreso, por medio de las
escalas de control

Reguiacién y control de la solucin de mojado.
Determinacién de las causas y consecuencias del exceso de agua en e impreso final.
Usiizacién de los dispositivos de ajuste entre colores.

1 intero: tipos de tintero y sus regulaciones.

Escalas de control

—Tipos de tiras segin fabricante.

— Elementos de las tiras de contol,

— Medicién de los parches. Aparstos de medicidn.

— Parémetros de impresién: espesor de la capa de finta, equiibrio de grises, tamafio del punto,
¥ trapping. entre otros.

La solucién de mojado. Caracteristicas y control.
Equibrio agua-tinta. Causas y consecuencias del exceso de agua.
E1 sjuste entre colores: métodos y elementos de control

Ordeny limpieza en el manejo de los materiales.

Actitud ordenada y metodica durante la reslizacién de las tareas, y perseverancia ants las -
cutades.

Respeto a las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la firada en
oftsat

Destreza y precisién en lss tareas de entonacién del impreso.
3~ Evaluacién del primer pliego OK.

‘Comprobacién del regisiro exacto entre colores de un cara con ofrs, ol paralelismo de [a ima-
gen (escuadrado) y Ia limpieza del impreso.

Comprobacién en el pliego de la aparicién de, texto remosqueado, iransparencias, repintado,
amancado de papel, dobleces o armugas, entre otros.
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— Defectos: degradados, dientas de sierra, enire otros.
Proceso de comprobacién de la forma impresora:

— Fases de comprobacién.

— Parémetros a comprobar.

‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

4.- Colocacién de Ia forma impresora de offsat

Descripcion d las principales caracteristicas de Ia forma impresora offset.
Reslizacién y comprobacion de I maqueta previa de plegade.

Comprobacién de la existencia de todas las marcas y eruces de corte, plegado, registro de
colores.y tiras de control de color.

Deteccién y alimincién con el corrector de ermores en la planchs.

Medicién, con el densitémetrolector de planchas, s éreas de porcentaje de punto de as luces,
mecos tonos y sombras.

Realizacién del montaje y tensado 1a forma impresora en las mordazas del cilindro porta-
planchas.

Regulacion de los mecanismos de las mordazas del oindro,  los diferentes sistermas de cierrs.

Determinacién con el micrémetro del espesor de Ia plancha, caloulando el alza necesaria para
completar el revestimiento.

La forma impresora ofset:
— Descripeién.

— Clases:

Planchas de poliéster.

Planchas a base de fotopolimero.

Planchas a base de plata.

Planchas de exposicién térmica.

Planchas digitales.

Otras.

— Partes: zona impresora y zona no impresora.

— Formatos.
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— Geometria

—Tejidos tefidos. Tejidos calandrados.

— Especifacionss de ufiizacién y comportamiento.

— Control de calidad.

—Tensado de los tejdos.

Los marcos:

— Materiles.

— Perfes.

— Formatos.

— Tratamientos previos.

Proceso de encolado.

Productos quimicos:

— Desengrasantes.

— Recuperadores.

— Efiminadores de imagen fantasma.

Productos retocadores para emulsiones.

Homos de secado de pantallas. Caracteristcas.

Interés por aprender nuevos conosptos y procedimientos.
Planificacion matbdica de Ias tareas a reslizar.
Valoracién del orden y limpieza durante las fases del proceso.
Respeto y cumplimiento de los procedimientos y normas de las actuaciones establecidas.
2~ Elaboracién de la pantalla digital.

Comprobacién de las imégenes y espacio de color, de las fuentes fpograficas, y de las dimen-
siones y sangrado.

Preparacion de los documentos con las sefiles de impresion ol reventado adecuado.

Aplicacién de I emuisién enla pantalla, regulando los mecanismos de presidn y dosificacién
de la emuisionadora.

Aplicacién de los sjustes necesarios sl equipo de prosesado digita.

Identificacién de la relacién del proceso de transferencia térmica de una méscara negra opaca
con el de exposicién directa con léser.

Realizacién del revelado y secado de Ia pantlla.
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Apartado 1.- Espacios.

ANEXO Il AL DECRETO 37612012, DE 2 DE JULIO
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Productos de impiezs:
—Tipos de productos.

— Caracteristoss.

— Aplicacisn.

La plancha offset

— Productos de acondicionamiento y impieza.

— Proseso de acondicionamientofirtamiento.

Las baterias de la méquina ofisst

— Limpieza de 1a bateria de mejado: productos y método.

— Limpieza de Ia bateria de entintado: productos y métode.

Limpieza del causho: manual y automética. Productos y método.

Limpieza del impresor: manualy automética. Productos y método.

Métodosinormas de orden y limpieza en offset

Normativa de prevencién de riesgos laborales y de profecein ambiental en a impresicn offset
Gestién de la proteccién ambiental.

Tratarmientos de los residuos generados en la maquina. Método de recogida.

Compromizo con el tratamiento de los residuos generados.

Respeto a los métodosinormas de orden y impieza en offset,

Respeto a las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la impieza
de la maauina de impresién

6.~ Riesgos y medidas de seguridad.

Identifcacién de 10 riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen la manipulacion de los
materiales, herramientas, ifiles y maquinas uilizados en la preparacién y regulacién de la
méquina de offset

Identficacién de las posibles fuentes de contaminacién del entomo ambiental

Aplicacién de las medidss necesarias para conseguir enfomos seguros en I preparaciin y
regulacion de la maguina de offset

Aplicacién de las medidas y normas de prevencién y seguridad y d proteccién ambiental en el
proceso de preparacién y regulacién de a miquina de ofiset

Identiicacion de las causas més frecuentes de accidentes en el proceso de preparacidn y regu-
lacién de la maquina de offset

Definicién de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se deben
emplear en la ejecucion de las operaciones de preparacién y regulacién de Ia méquina de offset.

‘Seleccisn de las medidas de seguridad, de proteccién personal y ambiental requeridas en la
manipulacién del proceso de preparacién y regulacién de la maquina de offset
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b) Se han descritolas técnicas bisicas de andlisis de a informacién contable, en especial enlo
referente a la solvencia liquidez y rentabilidad de la empresa.

) Se han definido lss obligaciones fiscales de una empresa relacionads con el ttlo.
) Se han diferenciado los tipos de impuestos en ef calendario fiscal

) Se ha cumplimentado la documentacién bisica de cardctar comersialy contable (facturas,
albaranes, notas de pedido, letras de cambio, cheques y oiros) para una pequefia y mediana.
empresa del sector, y se han descritolos circuitos que dicha documentacion recorre en la empresa.

) Se han identificado los principales instrumentos de financiacién bancaria.
9) Se ha incluido la anterior documentacién en i plan de empresa.

B) Contenidos:

~ Iniciativa emprendedora.

Anslisis de las principales caraoteristioas de 1ainnovacién en la actividad del sector relacionado
on e ttulo (materiles, tecnologia, organizacién del proceso, otras).

Ansliss de s factores claves de los emprendedores o de las emprendedoras: iniiativa, crea-
tvidad, derazgo, comunicacion, capacidad de toma de decisiones, planificacién y formacién.

Evaluacion del riesgo en la actividad emprendedora
Innovacién y desarmollo econémico en el sector

La cultura emprendedora como necesidad social.
‘Conoepto de «empresario o cempresaria

La actuacién de los emprendedores o de las emprendedoras como empleados o empleadas de
una empresa del sector.

La actuacién de los emprendedores o de las emprendedoras como empresarios o empresarias.
La colaboracién enire emprendedores o emprendedoras.

Requisitos para el jercicio de Ia actvidad empresarial

La idea de negocio en i &mbito de 1a familia profesional

Buenas practicas de cultura emprendedora en la actividad econémica asociada al tulo y en of
ambito local,

Valoracién del caricter emprendedor y la étia del emprendizaje.
Valoracién de Ia iniciativa, creatividad y responsabilidad como mtores del emprendizaje.
2~ 1deas empresariales, el entorno y su desarrollo.

‘Aplicacién de herramientas para la determinacién de 1a idea empresarial.

Bisqueda de datos de empresas del sector por medio de intemet.

Anslisis del entomo general de Ia emprasa a desarrollar
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— Incinacién de Ia inestura de Ias csltas.
Tipos de cilindros porta-clichés:

— Sistema integrsl, desmontable y de camisas interores.

La secuencia de los colores en fiexografia.

Receptividad en la inferpretacin de las causas y consecuencias ante a sleccién de dispositos.

Disposicién e iniciativa personsl para I3 innovacion en los medios materisles y & 1a organiza-
cién de los procesos.

Respeto a las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la prepara-
cién de la maquina

Destreza y precisién en Ia preparacin y sjuste de los ciindros.
4.~ Entonacion y registro del impreso.

‘Aplicacién de los parémetros de la orden de rabajo.

Identiicacién de las caracteristioas técnicas del phiego OK en flexografi.
Comprobacin de las caracteristicss técricas de Ia tirada que se va a reslizar

Preparacion de 1a finta y evaluacién de viscosidad y P, en funcién de los elementos que se
utiizan (anilox, polimeros disefo de imagen oiras).

Regulacién de la carga de inta, midiendo con el densimetro la densidad de Ia inta impresa.

Identifcacién y comprobacisn de los campos de medicién densitométrica y colorimétrica
establecidos.

‘Comprobacién y correccisn de la posicidn exacta de la imagen de los siindros con respecto al
registro del original

La orden de trabajo. Originales y musstras de color.
Relacién de presiones entre oiindros y paralelismo.
Acondicionamiento de Ia tinta. Viscosidad y ph.

Proceso de registro. Gonfrol de registro. Aluste micromérico.
Proceso de entonacién. Fases y control

Densitometia y colorimetria:

— Parémetros de medicién.

— Latira de control. Campos de medicién

— Equipos de medicién: caracteristias y uslizacién.

— Control manual, remoto y automatico.
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— Elementos.
— Colocacién de la plancha y ajustes.

ci

ro portacaucho:
— Caracteristoss.

— Elementos.

— Colocacién del caucho y sjustes.
— Liave dinamomitrica.

ci

o impresor.

Relacién entre ol cuerpo del siincro, el rebaje, el espesor de la plancha, y 1a afura y espesor
el siza de I mantil.

Presion de impresién. Caracteristicas y regulacién. Micrémetro.
Problemas asociados con &l cusrpo impresor.

Valoracién del orden y fimpieza tanto durante las fases del proceso como en Ia presentacion del
producto.

Reconosimiento del propio esfuerzo en la consecucin de los objetivos de 1a produccién (tres.
resiizacidn otras).

Respeto alas normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la regulacién
el cuerpo impresor.

4.— Preparacién de las bateriss de entintado y mojado.
Preparacion de los slementos de una bateria de entintado en una méquina de impresién offset

‘Comprobacién del estado de los rodillos con el durbmetro y calibore de precisién antes de pro-
ceder al montaje enla miquina.

Identficacién de los fpos y funciones de los rodillos de la bateria de entintado.
Ubicacién de los rodilos en Ia bateria de entintado.

Identficacién de los fipos y funciones de los rodills del grupo humectador.
Ubicacién de los rodilos del grupo humectador.

ldentificacién y coreccisn de Ia huella de presién sjercida enre los dadores de Ia bateria de
entintaco y 1a plancha.

Identiicacién y coraccién de Ia presion ejercida por los dadores de la bteria de mojado y la
plancha.

Identificacién de los problemas originados por una regulacién deficiente de los rodillos de la
bateria de enfintado y de mojado.
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ANEXO IV AL DECRETO 37612013, DE 2 DE JULIO

PROFESORADO

Apartado 1.— Especiaidades dl profesorado y atibucién docente en los mdulos prfesionales del sico
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) Se han clasificado las prestaciones del sistema de Seguridad Sodial, identficando los
requisitos.

) Se han determinado las posibles situaciones legales de desempleo.

1) Se ha realizado ei cdlculo de a duracién y cuantia de una prestacién por desempleo de nivel
contrbutivo bisico.

5.~ Evalia los riesgos derivados de su actividad, analizando las condiciones de trabaio y los
factores de riesgo prasentes en su entomo laboral

Critrios de evaluacidn:

) Se ha valorado la importancia de la cultura preventiva en fodos los &mbitos y actividades de
a empresa.

b) Se han relacionado las condiciones laborales con Ia salud del trabsjador o de Ia rabajadors.
©)'Se han clasifiado los factores de riesgo en a actividad y los dafios derivados de los mismos.

) Se han identficado las situaciones de riesgo més habituales en los entornos de trabajo aso-
ciados al perfl profesional del itulo

) Se ha daterminado Ia evaluacién de riesgos en Ia empresa.

) Se han determinado las condiiones de rabajo con signifiacién para la prevencién en los
entomos de trabajo relacionados con el perfi profesional.

9) Se han clasificado y descrito los tipos de dafios profesionales, con especial referencia a acci-
dentes de trabajo y enfermedades profesionales, relacionados con el perfi profesional del .

0.— Participa en la elaboracién de un plan de prevencin de riesgos en una pequefia empresa.
identificando las responsabilidades de todos os agentes implicados.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han determinado los principales derechos y deberes en materia de pravencién de riesgos
laborales.

b) Se han clasificado s distintas formas de gestién de a prevencién en la empresa, en funcién
de los distintos criterios establecidos en Ia normativa sobre prevencidn de riesgos laborales.

©) Se han determinado las formas de representacién de los trabajadores y de las trabajadoras
n1a empresa en materia de prevencidn de riesgos.

) Se han identificado los organismos piblicos relacionados con Ia prevencién de riesgos
laborales.

) Se ha valorado Ia importancia de Ia existencia de un plan preventivo en la empresa que
incluya a secuenciacién de actuaciones que se deben realizar en caso de emergencia

) Se ha definido el conterido del plan de prevencién en un centro de trabaio relacionado con el
Sector profesional del ftulado o tulada.

) Se ha proyectado un plan de emergencia y evacuacién
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) Se han preparado y posicionado adecusdamente soportes complsjos y lenticulares para su
impresién.

3.~ Prepara las formas imprasoras serigrificas y flexogrificas para Ia impresién, distinguiendo
sus propiedades.

Critrios de evaluacidn:

5) Se han distinguido las caracteristicas de las zonas de imégenss y blancos en las pantallss y
fotopolimeros de flexografia.

b) Se han preparado las pantalas de serigrafia, bloqueando las zonas ablertas que no corres-
ponden a im3genes, para hacerlas permeables.

) Se ha determinado 1a tensién superficial del fotopolimero de flexografia.
) Se ha comprobado la tensién d Ia pantalla serigréfics, utiizando el tensémetro serigréfico.

) Se han comprobado ol espesor y dureza del cliché flexogrifico, utiizando el micrémetro y
durémetro,

) Se han determinado los factores que causan ol aplastamiento de los puntos de trama de fa
forma flexogrifica

) Se han reconocido los efectos de una sobre-exposicién de Ia forma flexogrifia.

4.~ Revisay coloca enla méquina Ia forma impresora de ofiset, analizando los elementos gré-
fios que Ia componen.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha realizado la maqueta previa de plegadoy se ha comprobado el correcto orden de folia-
cién. 1a signatura del liego, la orientacién de las paginas y Ias medidas de los blancos marginales.
de las paginas.

b) Se ha comprobado la existencia de todas Iss marcas y oruces de corte, plegado, registro de
coloras.y tiras de control de color.

) Se han detectado y borrado con o corrector: las motas, rallas  oiros excesos de imagen.

) Se han medido, con e densitémetro lector de planchas, s éreas de porcentaje de punto de
las luces, medios tonos y sombras.

) Se ha montado y tensado la forma impresora en las mordazas del ciindro prota-planchas.

) Se han regulado los mecanismos y regulaciones de lss mordszas el ciindro y los diferentes
sistemas de ciere.

) Se ha calibrado con el micrémetro el espesor de la plancha de offset y se ha caloulado, si
procede, sl alza necesaria para completar el revestimiento del ciindro de 1a plancha.

.- Prepara las tintas para la impresién, comprobando sus propiedades reoldgicss.
Critrios de evaluacidn:

5) Se han relacionado las caracteristias del secado de las tintas con los sistemas de impresién
18 naturaleza de los soportes.
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) Se han sjustado, en su caso, las presiones de Ia primera y 3 segunda transferencis, en fun-
cién del espesor del soporte que hay que imprimir.

) Se ha comprobado visusimente i registro frontal y de reverso medianta lss marcas de corte.
) Se ha realizado el ajuste de color mediante los métodos indicados por el fabricante.

) Se han sjustado oz mecanismos de scabado en fines en funcidn del tamafo fina y del espe-
Sor del soporte que hay que imprimir.

6.~ Realiza la tirada en la méquina de impresién digital, aplicando las calidades del primer
pliego OK.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han contrastado las muestras de la irada con ol pliego OK mediante la mediién densito-
métrica o colorimétrca de los parches de la tra de control.

) Se ha descritola funcién que cumplen todos y cada uno de los parches y marcas de las prin-
cipales tras de control empleadas en la impresién digital.

©) Se ha descrito Ia influencia que fienen la presidn de impresion, la naturaleza del material
colorante y Ia clase de soporte que hay que imprimir en el ajuste del color

) Se ha mantenido las cantidades adecuadas de tintafténer, mediante el conirol del interface
de Ia méquina de impresién digital.

) Se han reconocido los principales valores 1SO para ol soporte de impresin y los parémetros
colorimétricos de 1a impresién digital

) Se ha examinado visualmente el impreso oblenido, comprobando la ausencia de defectos
relacionados con s naturaleza del soporte.

7.— Realiza el mantenimiento preventivo de la maquina, identificando las distintas periodicida-
des e interpretando las especificaciones el fabricante.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha ejecutado o software de asistencia de 1a maquina de acuerdo con la rufina de mante-
nimiento: diara, semansl o mensual.

b) Se ha examinado Ia operstividad comcta d los circutos, fitros y comprasores mediants la
‘observacion de los controles del intarface de la mquina.

) Se han mpiado los corotrones, las unidades de enfintado bid (binary ink developer),a plan-
©ha (PIP) y el caucho, reconociendo las frecuencias, producto y procedimientos establecidos por
el fabricante.

) Se ha realizado, en su caso, la lubricacién de Ia méquina de acuerdo con las especificacio-
nes del fabricante.

) Se han dlasificado los residuos generados y e han depositado en sus conienedores corres-
pondientes.

) Se han identiicado los riesgos y e nivel de peligrosidad que supone [ manipulacicn de los
materiales, herramientas, ifiles y mdquinas utiizados en la impresién digita.
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Deteccién y correccién de las variaciones tonales, aplicando las tolerancias del delta E de las
oordenadss LAS en huscograbado.

Deteccién y comecsién de las variaciones tonales. no superando 1as olerancias en a densidad
de la masa, ganancia de estampacién, contraste de impresién  rapping en huscograbado.

Deduccién de los defectos de secado y adherencia de la tinta mediante el st de imprimabilidad
n huecograbad.

Detecién y correccibn de los defectos caracteristicos de Ia impresién en huscograbado tales
como: rayas y pérdida de punto, entre ofras.

Definicién de la velocidad de 1a méquina, a temperatura d los hormos.y o caudal de aie para
controlar el proceso de secado durante I3 procuiceién en huecograbado.

Definicién del método y Ia frecusncia de mussireo de los impresos de Ia produccién en husco-
grabado.

‘Aplicacién del mantenimiento de primer rivel de la maquina
Control de calidad durante l tirads:

— Programas y equipos para el control de Ia calidad del impreso.

— Elementos para el contro: s de control, cotas Autotrén, testigo atersl.

— Aparatos de medicién: estroboscopios, espeios rotatorios, densitsmetros, colorimetros, y
espectrofotémetros.

‘Sistemas de medicién y comprobacisn de las caracterisicas coloriméticas: valor tonal, densi-
dad de masa, contraste de impresién, trapping y contenido en gris, enre otras

Deteccién de los defectos caracteristicos en la impresién en huscograbado: aumento de vis-
cosidad de 1a tinta, rayas, remosaqueo, pérdida de punto, agujetas, secado, repintes y andiaje de.
tinta, entre otros. Gausas y correceiones.

Normas de calidad del impreso en huscograbado:
150 12847: 2000, Parte 4 Procesos huecograbado.

— Secuencia de impresién. Mezsla de color. Comprobacién del impreso con prusbas de
preimpresién.

— Acondicionamiento de viscosidad y secado de a tinta
Manterimiento de primer nivel en méquinas de impresién en huecograbado:
— Instrucciones técnicas de manterimiento.

~ Limpieza de I méquina.

— Elementos de seguridad de la maquina.

— Normas de seguridad, salud y proteccién ambiental vinculadas a las operaciones de man-
tenimiento.

‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.
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Critrios de evaluacidn:

) Se ha aplicado Ia regulacién del paso de papel o bobina a [0 largo del recorrido en méquina.
Segin los gramajes y las caracteristicas del soporte.

b) Se han sjustado los slementos del sisterma de alimentacion o el pelado, montado y enhe-
brado de las bobinas.

) Se han realizado los prerregistros del soporte y S ha reguiado la tensién de las bobinas.
) Se han preparado los equipos de tratamiento superficial.

) Se ha reguiado el paso del soporte y se ha guiado por los diferentes cuerpos impresores.
) Se han determinado los dispositivos de acabado en linea y todos los slementos necesarios.
) Se ha ajustado Ia salida mediante apiladores o rebobinadores del soporte.

2.- Preparaa forma impresora y los elementos del iindro porta-cliché, identificand los paré-
metros para su montaje segiin las caracteristicas del impreso.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha comprobado Ia preparacién y el montaje e la forma impresora para cbtener a distr-
bucién y disposicién de los slementos que se van 3 utlizar

b) Se han preparado los fotopolimeros con la dureza, espesor y profundidad del grabado en
funcién del tipo de soporte que se va a imprimir.

) Se ha praparado el siindro porta-sliché con los e, engransjes o sistema de camisa.

) Se ha spiicado sl fipo de adhesivo més adecuado sobre &l Glindro porta- ciché, de mayor o
menor dureza segin el tipo de impresién.

) Se ha posicionado y fado, el diché o fotopolimero al slindro, utiizando para ello un equipo
de montaje con video.

) Se han sellado los bordes de los fotopolimeros con la méxima efectvidad y durabilidad.

2.- Regula los cuerpos impresores y los slementos mecinicos de los ciindros, interpretando
s caracteristioss téonicas del trabsjo.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han reguiado los cuerpos impresores para obtener los colores necesarios, con1a secuen-
ciacién de impresién apropiada.

b) Se ha determinado sl nimero de alviéolos cormectos de los cilindros anilox, dependiendo de:
1a cantdad de finta que se quiere transmitir en la impresién.

) Se han preparado los diversos finteros, Gircuitos cerrados y viscosimetros con sus mangue-
ras, bombas, camaras de rasquetas y el llenado de tinta

) Se han preparado los clindros portaplanchas en los carros y o sistema de elevacién, apli-
ando a secuenciacién de coloeacién en la méquina de flexografia

) Se han posicionad todos los ciindros &l centro en el registro.
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Valoracién del autosmpleo como sitemativa para Ia insercién profesionsl.
Valoracién de los finersrios profesionales para una comecta insercién laboral.
‘Compromiso hacia el trabajo. Puesta en valor de la capasitacién adquirida.
2 Gestisn el conflcto y equipos de trabajo.

Andlisis de una organizacién como squipo de personas.

Andlisis de estructuras organizatvas.

Anslisis de los posibles roles de sus integrantes en el equipo de trabajo.

Anslisi de la aparicién de los conflictos en las crganizaciones: comparc espacios, ideas y
propuestas.

Anslisis cistintos tipos de conficto, intervinientes y sus posiciones de partida
Anslisis de los distintos tpos de solucién de confictos, a intermediacién y buenos ofcios.
Andlisis de Ia formacion e los equipos de trabajo.

La estructurs organizstiva de una empresa como conjunto de personas para | consscucién de
unfin,

Clases de equipos en la industria del sector segin s funciones que desempefian.
La comunicacién como elemento bisico de &xito en Ia formacién d equipos.

Caracteristicas de un equipo de trabajo eficaz

Definicién de conflcto: caracteristioas, fuentes y stapas del conficto.

Métodos para a reslucién o supresién del conficto: mediacion, concilicién y arbitraje.
Valoracién de 1a aportacién de las personas en la consecucin de los cbjetivos empresariales.

Valoracién de las ventajas & inconvenientes del trabsjo de equipo para Ia eficacia de Ia
organizacién.

Valoracién de Ia comunicacién como factor clave en el trabajo en equipe.

Actitu partiipativa en la resolucién de confictos que se puedan generar en los equipos de
trabajo.

Ponderacién de los distintos sistemas de solucién de conflctos.
2.- Condiciones Iaborales derivadss del contrato de trabajo.
Ansliss de fuentes del derecho laboraly clasificacién segin su jerarquia.

Andliss de las carscteristicas de las actividades Iaborales reguiadss por el Texto Refundido de
Ia Ley del Estatuto de los Trabajadores (TRLET).

Formalizacién y comparacién, segin sus caracteristcas, de las modalidades de contrato més
hatitusies.

Interpretacién de la némina.
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— Sistema de deteccién con etiqueta

Tensiones de bobinas: de desbobinad, de impresién, y de rebobinado. Valores en funcién del
o de soporte. grosor y anchura.

Acabados en fines:
—Tipos de troqueles: planos y rotativos.

~ Elementos para el plegado.

—Tipos de colas.

— Aplicacién de un fim metaizado u ofro tipo de manipulad.
Dispositivos de salids. Rebobinadores y spiladores.
‘Soportes de impresién en flexografia: ipos y propiedades.
Disposicién e iniciativa ante nuevas tareas de & profesién.

Acttud ordenads y metédica durante I reslizacion de las tareas, y perseverancia ante lss
ificultades.

Respeto a las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la prepara-
cién de la maquina de flexografia.

Destreza y precisién en lss tareas de scoplamiento de Ia bobina.
2~ Preparacién de 1a forma impresora.

‘Comprobacién de a preparacin y ol montaje de la forma imprasora para obtener Ia distrbucién
y disposicion d los elementos que s van & ufiizar.

Preparacion de los fotopolimeros con1a dureza, espesor y profundidad del grabado en funcién
el tipo de soporte a imprimir

Preparacion del aiindro porta-cliché con los sjes, engransjes o sistema de camisa.
‘Seleccisn y aplicacién del ipo de adhesivo més adecuado sobre el clindro porta-oliché.
Realizacién del posicionado y fjado, del sliché o fotopalimero a cilindro

Realizacién del sellado de los bordes de los fotopolimeros con a mixima efectividad y durabiidad.
La orden de trabajo. Modelos y parémetros.

Tipos de adhesivos para clichés. Dureza y grosores.

Proceso de posicionamiento de Ia forma impresors:

—Tipos de montaje del cliché en su ciindro o camisa.

— Sistemas de alineamiento de las planchas: 6pticos, clavilos de registro o videoscopicos y
micro control.

— Equipos de montaie.
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Ubicacién exacta del soporte a los tacones o guias de registro.
Colocacién y sujecién de Ia pantalla &n funcién de la posicién del soports que hay que imprimir.
Colocacién del fusra de contacto.

Identficacién de la rasqueta segin el rabajo que hay que imprimir

Regulacién del énguio y recomido d la rasqueta.

Tratamientos superfiiales del soporte:

— Tratamiento térmico.

— Tratamiento corons.

— Barmices corractores del tratamiento superficial

La méquina de impresién en sergrafia

—Tipos de méquinas.

— Mecanismos de funcionamiento de las maquinas.

—Tacones o guias para el registro de la imagen.

‘Salto de pantala o fuera de contacto.

Equipos de secado. Tipos y caracteristioas.

La rasqueta de impresidn:

— Materisi.

— Caracteristioas: dureza, dimension, afiado, enire otros.

— Ajustes: angulo y presion.

Planificacion matbdica de Ias tareas a reslizar.

Interés por la exploracién de soluciones técnicas ante problemas que se presentan como ele-
mento de mejora del proceso.

Cumplimiento de la normativa de seguridad y prevencién de riesgos laborales.
4.~ Entonacién y registro del impreso OK.

‘Aplicacién del paralelismo y la presién de 1a rasqueta sobre 1a pantalla
Identiicacién de las funciones de las mediciones densitométrioss.
Preparacién de las tintas segin especiicaciones establecidas.

‘Cormeccién del registro de las imagenes impresas.

Entonacién del impreso, midiendo 1a ganancia de punto y los valores de densidad de Ia capa
de tinta impresa.

Comprobacién de las caracteristicss técricas del impreso OK.

Determinacién de la adherencia de la inta al impreso mediante el test coraspondiente.
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1 po de soporte de impresién
Normativa ISO de impresién digital. Esténdares.

Dispositivos de seguridad de la méquina de impresidn.
Procedimientos operativos esténdares. de seguridad y manuales.
‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.
Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

7.~ Realizacién del manterimiento preventivo de la maquina.
Ublizacién del software de asistencia de Ia méquina de impresidn.

‘Comprobacién de la correcta operatividad de los elementos de la maquina segiin el plan de
mantenimiento establecido.

Realizacién de 1a limpieza de 1a méquina segin plan de mantenimiento establecido.
Aplcacién de la normativa de prevencién, seguridad y protecidn ambiental establecida.
Recopilacién de los residuos generados para su posterior tratamiento.

El mantenimiento de 1a méquina de impresion digital

—Partes y elementos a realizar ol mantenimiento.

— Plan de mantenimiento: periodicidad, productos de impieza, procedimientos establecidos.
lubricacién y productos de lubricacion.

— Software de asistencia de las miquinas.
Medidas y normas de prevencién, seguridad y proteccién ambiental en la impresion digital
Tratarmiento de los residuos en Ia impresién digital

—Tipos de residuos y caracteristicas.

— Impacto ambiental

— Plan de recogida y tratamiento de residuos.

Riesgos y nivel de peligrosidad en a impresién digital

Riesgos relacionados con el mantenimiento:

— Toxicidad.

— Segurdad de la maquina.

Mecidas preventivas.

‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.
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‘Seleccisn de las medidas de seguridad, de proteccién personal y ambiental requeridas en la
manipulacién del proceso de preparacién y regulacién de la maquina de offset

Valoracién del orden y Ia limpieza en las instalaciones y equipos como primer factor de preven-
cién de riesgos.

Plan de prevencién. Contenido y apliacién al sector.
Riesgos y nivel de peligrosidad asociados a la preparacién y regulacién de la méquina de offset
Fuentes de contaminacién en la preparacién y regulacién de la maquina de offset.

Entomos seguros en la preparacién y regulacion de la maquina.

Nedidas de prevencion de riesgos laborales en la preparacion y regulacin de la méquina de
oftsat

Prevencién de riesgos laborales en los procesos de preparacién y regulacién de la maquina
de offset

Causas més frecusntes de accidentes.
Equipos de proteceién individual

‘Gestién de 1a proteceion ambiental

Normativa de prevencién de riesgos laborales y de proteceién ambiental
Prevencin y proteccion colectiva

Métodosinormas de orden y limpiezs.

Planificacion metédica de las tareas a realzar con previsién de las dificultades el modo de
superarias

Disposicién a 1a planificacién de las propias tareas y a la autoevaluacién de lo conseguido.

Méculo Profesions 2: Desarrollo de Ia firada offsst
‘Cédigo: 0878.

Curso: 2.

Duracion: 189 hors.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1 Realiza el registro del impreso, identifcando y organizando ol funcionarmiento de las guias
frontales y lateral

Critrios de evaluacidn:

5) Se ha regulado con precision Ia posicion de las guias frontales y lateral con respecto sl
‘soporte que hay que imprimi, para registrar la imagen sobr este.

) Se ha ajustado la presién del resorte, ol nivel acompafiador y la presién del cofinete de la
guia Isteral, saguin las caracteristcas del papel que hay que imprimir.

) Se ha reguiado el sire aspirador de las vélvuiss de regulacién para Ia absorcién del pliego.
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Mo Profesional 10: Empresa & Inicitiva Emprendedors.
‘Cédigo: 0885.

Curso: 2.

Duracin: 63 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

- Reconose y valora las capacidades asociadas a a inicistiva emprendedora, analizando los
requerimientos derivados de los pusstos de trabajo y de Ias actividades emprasariales.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha identificado e concepto de innovacién y su relacién con el progreso de la sociedad y
el sumento en el bienestar de los individuos.

b) Se ha analizado el concepto de cultura emprendedora y su importancia como fuente de crea-
cién de empleo y bienestar socil.

) Se ha valorado a importancia de a inciativa individual, la creatividad, la formacién y la cola-
boracién como requisitos indispensables para tener éxito en Ia actividad emprendedora.

) Se ha analizado Ia capacidad de inicistiva en el rabajo de una persona empleada en una
pequefia y mediana empresa del sector

) Se ha analizado el desarrollo de la actividad emprendedora de un empresario o empresaria
que se inicie en of sector

) Se ha analizado ol concepto de riesgo como elemento inevitable de toda actividad empren-
dedors.

0) Se ha ansiizado el conoepto de empresario o empresaria y los requisitos y actitudes necesa-
tios para desarrolar 3 actividad empresaria,

2.— Define Ia oportuidad de creacidn de una pequefia empresa, seleccionando la idea empre-
sarial y realizando el estudio de mercado que apoye la viabildad, valorando el impacto sobre el
entomo de actuacién e incorporando valores &tcos.

Critrios de evaluacidn:
5) Se ha desarrollado un proceso de genracién de ideas de negocic.

b) Se ha generado un procedimiento de selecsién de una determinada idea en el &mbito del
negocio relacionado con e ttulo.

) Se ha reslizado un estucio de mercado sobre Ia ides de negocio seleccionads.

) Se han elaborado lss conclusions del estudio de mercado y se ha establecido el modelo de
negocio a desarrolar

) Se han determinado los valores innovadores de s propuesta de negocio.

) Se ha analizado el fenémeno de la responsabilidad social de las empresas y su importancia
omo un slemento d la estrategia empresarial.

9) Se ha elaborado el balance social de una empresa relacionada con ol ftulo y 5@ han descrto
los principales costes y benefiios sociales que producen.
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Fases de impresién:
— Procesos de impresién: propiedades y caracteristcas.

~ Equipamiento.

— Materiles.

— Parémetros.

Fases de Ia encuademacién:

— Procesos de encuademacién: propiedades y caracteristicas.
~ Equipamiento.

— Materiles.

— Parémetros.

Caracteristcas de los plastficados y banizados:

— Productos.

— Prosesos.

Procesos de acabados.

Planificacisn metédica de las tareas a realizar con previsién de las dificutades, y el modo de
superarias.

Actitud ordenada y metodica durante la reslizacién de las tareas, y perseverancia ants las -
cutades.

Reconosimiento del potencial e las Nuevas Tecnologias como elementos de consulta y apoyo.
2 Regulacién del paso del papel en maquina.
Uslizacién delas téenicas necesarias para colocar la pila de entrada.

Realizacién del ajuste del palpador mediants la coincidencia de su referencia o muesea con la
parte posterior de la pila

Reguiacién de los sopladores frontales, traseros,  laterales por medio del ajuste de su altura o
el volumen de sire.

Preparacion de los mecanismos que componen of marcador.

Realizacién del ajuste de la distancia entre las poleas del marcador y el rodill que da movi-
miento 3 las cintas transportadorss.

Reguiacién de a tensién de las cintas ransportadoras y su colocacidn respects al piego.

Realizacién del prerregistro y registro del plisgo mediante Ia regulacidn de las guias frontales y
1a guia lateral.

Reguiacién de los mecanismos del marcador, bajapuntas, escobillas, aparato de doses, entre
oros.
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‘Seguridad, salud y protecidn ambiental en tampografia:
—Planes y normas de seguridad.

— Riesgos asociados ala impresién en tampografia.

— Medidas de prevencién de riesgos laborales.

—Métodos y normas de orden y limpieza en el puesto de trabajo.
— Normativa medio ambienta.

‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

Reslizacién de las taress con destreza y precisién.

.- Realizacion de Ia tirada en tampograia.

Identficacién de las caracteristioas téenicas del impreso OK (condiciones del color y registro y
susencia de defectos).

Reslizacién del andiisis de las variacions tonales mediants &l uso del espectrofotémetro, api-
andolas toleranciss del delta £ de las coordenadas LAB en tampograia.

Deteccién y correccién de las variaciones tonales mediante ol uso del densitsmetro, no supe-
rando las tolerancias en la densidad de Ia masa, ganancia de estampacién, contraste de mpre-
sién  trapping en tampografia.

Deduccién de los defectos de secado y adherencia de la tinta mediante el st de imprimabilidad
en tampografia.

Detecién y comaccién de los defectos carscteristicos de I impresién en tampografia tales
como: electricidad estatica y deformacién de la imagen.

Definicién de Ia velosidad de Ia méquina y Ia temperaturs del caudal de aire del secador para
controlar ol proceso de secado.

Definicién del método I recuencia de muesireo de os impresos de a producsidn en tampografia.
Caracteristias de la impresién:

— Orden de impresién.

~Registro.

— Entonacién.

— Ganancia de estampacién.

— Velocidsd.

— Secado y ancisje de Ia tinta.

Ajustes de registro: posicién de las formas impresoras, desplazamiento de los tampones y de
las bases portaobjetos.
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— Preparacién y regulacién.
— Problemas de regulacién de s elementos. Causas y soluciones.
Elementos del cuerpo impresor:

i ciindro grabad:

Caracteristcas.

‘Composicién.

Tipos de grabado.

Tratarmientos posteriores.

Los ciindros de presién: composicién y caracteristicas.
La rasquets:

—Tipos de cuchillas para huecograbado.

— Materiales de 1a rasqueta.

—Tipos de fio.

— 1 dador de finta: definicién y caracteristicss.

i tintero: definicidn y caracteristioas.

— Bl cuerpo de secado: definicién y carateristioas.
Las tintas de huecograbado:

— Fabricacién y composicién.

— Caracteristoss.

— Maguinabitdad.

— Control de calidad en las titas.

Tipos de aditivos para las tintas de huecograbado: diluyentes, retardantas de secado, pastas de
alargado y comectores de viscosidad, entre otros.

Influencia de los acitvos en la reclogia de as tintas para huecograbado.
Tipos de secado adecuados segin ol soporte que se va a imprimir.
‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.

Compromiso con la realizacién de las actividades propuestas.

2~ Realizacién del registro y entonacién del impreso en huecograbado.

Identificacién y correccisn en el impreso tanto la altura de las imégenes como el registr circun-
ferencial y axial.
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B) Contenidos:

~ Preparacién del papel.

Identiicacién y comprobacién de las propiedades dimensionaies.

Identificacién y comprobacién de las propiedades relacionadas con la humedad.
Identficacién y comprobacién de las propiedades de imprimibiidad.

Realizacién del acondicionamiento del soporte en el marcador de la mauina de impresién.
Deteccién  correcsién de la planeidad de Ia pia de papel en of marcador.

Aplicacién de las medidas preventivas para evitar los efectos perjudiciales de la electricidad
estitioa

Aplicacién de las técnicas adecuadas para ol levantamiento de cargas.
Identificacién y aplicacién de s eritrios de almacensie y manipulacién de Ios soportes papeleros.
Clasificacién de los soportes papeleros:

— Papsies estucados.

Criterios de seleccidn segin su uso.
Denominacién y formatos de los papeles de impresién:

Propiedades de los soportes papeleros:

— Propiedades épticas: blancura, color luminosidad, opacidad y brilo.
— Propiedades dimensionsles: gramsje, espesory volumen especiio.

— Propiedades relacionadas con la humedad: humedad, direccién de fibra y estabiidad
dimensional.

— Propiedades quimicas: acidez o alcalindad.

— Propiedades de imprimibilidad: microporosidad, arrancado en seco, lisura y peneiracién de a
tinta en el papel.

— Propiedades que influyen en el producto impraso: resistencia al plegado, al alargamiento,
rigidez. enire otras.
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Cumplimiento de Ia normativa de proteceién ambiental

Méculo Profesionsl 5: Impresién cigita,
‘Cédigo: 080,

Curso: 2.

Duracién: 198 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1~ Ejecuta os ficheros informaticos, relacionando entre sia compatibildad de los formatos, las
versiones y los slementos que contienen.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha demosirado 1a presencia de todos los elementos, de acuerdo con las especificaciones
recibids.

b) Se han descrito los principales formatos gréficos para imégenes, confrastando sus ventajas
y desventajss.

) Se han apiicado los métodos de resolucién de problemas basicos para rectficar los fisheros
de datos no verificados y los errores de ficheros.

) Se ha reslizado, en su caso, Ia conversién de los ficheros i formato s adecuado para 3
impresién digital

) Se han descrito comparativamente los diversos estindares ISO de formatos grificos para
impresién digital

) Se ha tratado a informacién contenida en los datos, de acuerdo con la legslacion de proteo-
cién de datos vigente.

2—Normaliza fioheros informticos, nterpretando los problemas potenciales en sus componen-
tes y Ia clase de trabejo que se va a realizar.

Critrios de evaluacidn:

5) Se ha comprobado I adecuacién de las dimensiones y Ia corects preparacién para ol san-
‘grado, mediante ol posicionamiento de las marcas de corte

1) Se ha determinado la adecuacién de las imégenes de alta resolucin y de su espacio de color
12 miquina de impresion digita.

)Se han desitolas distitas tecnologias de fusntes tipogrificas comparando sus pros y contras.

) Se han eliminado 1as redundancias y los datos innecesarios de los ficheros, de acuerdo con
los procedimientos de optimizacién para la mquina de impresion digita.

) Se ha preparado Ia plantila para impresién de dato variable, reconosiendo las dreas y los
distintos campos que hay que insertar.

) Se han deserito los principales procedimientos empleados en Ia combinacidn de los datos
varisbles.

3.— Configura el Procesador de Imagen Réster (RIF), apicand las heramientas del programa
que relaciona las caracteristcas del trabajo con las especificaciones de parémetros disponibles.
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) Se han apiicado las medidas necesarias para conseguir entomos seguros en1a preparacién
¥ reguiacién de la maquina de offset

) Se han aplicado las medidas y normas de prevencién y seguridad y de proteccién ambiental
n el proceso de preparacién y regulacién de 1a maquina de ofiset

) Se han identificado lss causas més recusntes de aceidentes en el proceso d preparaciény
regulacién de la maguina de offset

) Se han pracisado las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que s
deben empiear en la ejecucion de las operaciones de preparacién y regulacion de la maquina
de offset

) Se han seleccionado medidas de seguridad, de proteccién personaly ambiental requeridas
enla manipulacién del proceso de preparacién y regulacién de la maquina de offset

1) Se ha valorado el orden y Ia impieza en las instalaciones y equipos como primer factor de
prevencién de rissgos.

B) Contenidos:

~ Registro delimpreso.

Eleccién de las guias frontales y lateral con respecto al soporte que hay que mprimir

Reguiacién de la posicién de las guias frontales  ateral con respecto al soporte que hay Que
imprimir.

Reguiacién de las guias frontales y lateral segin las caracteristicas del papel que hay que
imprimir.

Uslizacién de las marcas de registro del impreso.
Identiicacién y solucién de problemas de regisio.

Identficacién del sistema de volteo del pigo segin el o de retiracién empleada.
Guias frontales: fjas o méviles. Funciones. Regulacién.

Guias latersles. Funciones. Regulacin.

Guias neumticas. Caracteristioas y reguiacidn.

Las marcas de registro

— Caractaristiss y funcidn.

— Posicionamiento.

— Problemas de registro: causas y soluciones.

‘Sistemas de volteo del pliego: retracién normal, a 1a voitereta, y a doble produccién.
Fases de registro del impreso.

Iniciativa en ol desarrollo de sus funciones.

Rigor en la realizacién de Iss tareas con destreza y precisidn.
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~ Reguiacién.
— Medidas de proteccién.

‘Conoaptos bisicos de impresién:

— Presién de transferenci.

— Registro frontal y de reverso.

— Ajustes de color.

Ajustes de acabados entinea.

‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

6.~ Realizacién de la tirada en la méquina de impresién digital

Comparacién de muestras de1a tirada con el pliego OK.

Medicién de los parches de las tras de control de impresién.

Aplicacién de Ia normativa ISO en impresién gt

‘Comprobacidn de la calidad del impreso para evitar posibles defectos de impresicn.

Reslizacién del mantenimiento de las cantidades de materiss primss y consumibles durants
la trads.

£ proceso de impresién:
~ Resjuste del entintado y del regisiro d la imagen.

— Parémetros a controlar antes y durant la tirad.

— Relacién velocidad de la méquina y materias primas.

~ Entonacién y sjuste de color

— Defectos de la impresién digital: causas y correcciones.
Las tiras de control de la impresid:

— Parches y marcas de las tiras: caracteristicas y funcin.
— Aparatos y procesos de medicisn/control

Influencia de las condiciones ambientales en el registro entre caras y entre colores de la

Relacién del sjuste de color con:

— La presién de impresién.

— La natursieza del material colorante.
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h) Se ha establecido la velocidad de la méquina, Ia temperatura de los homos y e caudal de
sire, para controlar el proceso de secado durante 1a produceién en flexografia.

) Se ha determinado el método y frecuencia de muesireo de los impresos de Ia produccién en
flexografia

6. Realiza operaciones de conversién en linea del soporte, relacionando y aplicando los diver-
205 procedimientos con el tratamiento del impreso que hay que obtener.

Critrios de evaluacidn:
2) Se ha identificado el adecuado rebobinado para su posterior conversién o manipulacién.
) S& ha preparado el roquel en plano o rotativo con I contra platina necesaria, plana o ciindrics.

©) Se ha preparado ol equipo de plegado en linea, encolado y dispositivo de apilado para su
paletizacién.

) Se ha preparado un fim metalizado con termorrslieve y s ha comprobado i Gorracto rebo-
binado del slemento sobrants de Ia pelicu térmica.

) Se ha preparado un relieve en seco o gofrado con la contra platina adecuada

) Se ha establecido, con un trazado de referencia o un plano acotado, Ia correcta posicién del
corte, hendido, plegado u otro ipo de manipuiado.

) Se ha determinado la correcta presién del troquelado, plegado u ofro tipo de manipulado.

7.- Resliza Ia limpieza y of plan de mantenimiento de a méquins, equipos y heramientas.,
desarrllando las indicaciones del fabricante.

Critrios de evaluacidn:

b) Se ha resiizado Ia limpieza de los siindros anilox para que garantics 1a transmisién de Ia
cantidad de inta.

) Se han lubricado engransjes. sistemas hidriuiicos y circuitos de aire presion, cumpliendo el
manual de mantenimiento preventivo de 1a maquina

) Se ha determinado el flujo de renovacion y extraccién del aire de los tineles de secado y las
horss de funcionamiento de las limparas UV.

) Se han verificado  informado de los ircuitos neuméticos defectuosos segin el manual de
mantenimiento de la méquins.

) Se ha localizado y comprobado el comecto funcionamiento d los dispositivos de seguridad
de la méauina.

) Se han clasificado los residuos industriales generados en el proceso de limpieza en el lugar
adecusdo.

8.~ Aplca las normas de prevencién de riesgos laborales y proteccion ambiental, identificando
los rissgos asociados a su acividad profesionsl y 155 medidss y €quipos para preveniros.
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Responsabilidades en materia de prevencin de riesgos laborales. Niveles de responsabiidad
enla empresa.

‘Agentes interviientes en materia de pravencién de riesgos laborales (PRL) y Salud y sus dife-
rentes roles.

‘Gestién de 1a prevencién enla empresa.

Reprasentacisn de los trabajadores y de 1as rabajadoras en materia preventiva (tGenico bisico
técnica bisica en prevencién de riesgos laborales).

‘Organismos piblicos relacionados con la prevencién de riesgos laborales.
La planificacién de la prevencién en la empresa.

Planes de emergencia y de evacuacién en entomos de trabajo.

Valoracién de a importancia y necesidad de 1a prevencién de riesgos laborsles (PRL.

Valoracién de su posicién como agente de prevencién de riesgos laborales (PRL) y salud
aboral (SL).

Valoracién de los avances para faciitar el acoeso & Ia salud laboral (SL) por parte de las insti-
tuciones piblicas y privadas.

Valoracién y trasiado de su conocimiento a los planes de emergencia del colectivo al que per-
tenecs.

7.~ Aplcacién de medidas de prevencién y proteccion en la empresa.
Identiicacion de diversas técnicas de prevencidn individual,

Anslisis de las obligaciones empresariales y personales en la utiizacién de medidas de auto-
proteccin.

Aplcacién de técnicas de primeros ausiios.
Andlisis de situaciones de emergencia.

Realizacién de protocolos de actuacién en caso de emergencia.
Vigiancia de 1a salud de los trabajadores y de las trabajadoras.
Mecidas de prevencién y proteccién individul y colectiva.
Protocolo de actuacién ante una situscién de emergenci.
Urgencia médicalprimeros ausiios. Coneeptos bisicos.

Tipos de sefalizacion.

Valoracién de 1a previsién de emergencias.

Valoracién de Ia importancia de un plan de vigilania de 1a salud.

Partiipacién activa en las actvidades propuesiss.
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Métodos de ensayo.
Norms.

Acondicionamiento de los soportes: antes, durante y después de la rada.

‘Comportamiento de los soportes en e proceso gréfico.

Caracteristicas de los papeles no papeleros que influyen directamente en 1a impresién.
‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Seguridad al manipular y acondicionar el soporte.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

2 Preparacién de pantallas y fotopolimeros de flexografia

Identificacién de as caracteristcas de as zonas de imagenes y blancos en las formas impresoras.
Preparacién de las pantalias de serigrafia.

Preparacion del liché flexogrifico.

Determinacién de la tensién superfcial del fotopolimero de flexografia

Comprobacién de 1a tensién de la pantalia serigrifica, utiizando o tensidmetro serigrafico.

Comprobacién del espesor y dureza del cliché flexogrifico, utiizando el micrometro y ol
durbmetro.

Determinacién de los defectos més tipicos en a preparacién del liché flexogrifico y 1a pantalla
de serigrafia

La forma flexogrfca:
— Clases.

—Partes.

— Caracteristoss.

— Formatos.

— Reconocimiento de los impresos por Ia huella que se geners: efecto squash, entre otros.
— Defectos: aplastamiento de trama, sobre-exposicién, enre otros

La forma serigréfica:

— Clases.

—Partes.

— Caracteristoss.

— Reconocimiento de los impresos por la huella que se genera: dientes de sierra y cantidad de
tinta, entre otros.
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Andliss del convenio colecivo de su sector de actividad profesionsl,

Fuentes bisicas del derecho laboral: Constitucién, Directivas comunitarias, Estatuto de los Tra-
bajadores, Convenio Colectivo.

£ contrato de rabajo: slementos del contrato, caracteristioas y formalizacién, contenidos miri-
mos, obligaciones del empresario o empresaria, medidas generales de empleo.

Tipos de contrato: indefinidos, formativos, temporales, a fiempo parcial

La jomada laboral: duracin, horario, descansos (calendario laboral y fiestas, vacasiones, per-
misos).

E1 salario ipos, abono, estructura, pagas extraordinarias, percepeiones no salarales, garantias
salarisles.

Deducciones salariales: bases de cofizacién y porcentajes, impuesto sobre Ia renta de las per-
sonas fisicas (IRFF).

Modkficacién, suspensién y extincién del contrato

Reprasentacisn sindical: concepto de sindicato, derecho de sindicacién, asosiaciones empre-
sariales, confictos colectvos, I3 huslga., o cierre patronal.

£ convenio colectivo. Negociacién colectiva.
Nuevos entomos de organizacién deltrabajo: extemalizacién, teletrabaio, otros.
Valoracién de necesidad de Ia regulacion laborsl

Interés por conocer las normas que se aplican en las relaciones laborales de su sector de acti-
vidad profesional

Reconosimiento de los cauces legales previstos como modo de resolver conflictos laborales.

Rechazo de précticas poco éfcas @ flegales en la coniratacién de trabajadores y trabajadoras,
especisiments en los colectivos mis desprotegidos.

Reconosimiento y valoracién de Ia funcién de los sindicatos como agentes de mejora socsl
4.- Seguridad Social, empleo y desempieo.

Aniliss de a importancia de Ia universalidad del sistema genersl de Ia Seguridad Social,
Resolucién de casos pricficos sobre prastaciones de a Seguridad Sosial.

1 sistema de la Seguridad Social: campo de apiicacién, estructura, regimenes, entidades ges-
toras y colaboradoras.

Principales obligaciones de empresarios o empresarias y rabajadores o rabajadoras en mate-
tia de Saguridad Social: afiiacién. atas, bajss y cotizacion

‘Accién protectora: asistencia saritaria, maternidad, incapacidad temporal y permanente., lesio-
es permanentes no invalidantes, ubilacién, desempleo, muerte y supervivencia.

Clases, requisitos y cuantia de las prestaciones.
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Definicién de la velocidad méxima de 1a miquina de serigrafia que evite Ios defectos provoca-
dos por la electricidad estatica.

Detecién y comeccién de los valores densitométricos de la masa, ganancia de estampacion y
contraste de impresién.

Deteccién  correceién de las variaciones tonales mediante el uso del colorimetro
Aplicacién de las tolerancias del delta E de las coordenadas LAB.

Identficacién de los defectos de impresién durant la firada.

£l muestreo durante  tirad:

—Tipos de muestreo.

— Valoracién.

La cufa de control de impresin. Pardmetros de impresidn.

Defectos ena impresién de serigrafia

Densitometria y colorimetria en la impresién serigréfics:

— Equipos de medicién. Utiizscién y mantenimisnto.

— Elementos de control

— Valores de mecicién.

Parémetros de s orden d trabsio.

Control de calidad del impreso.

Planificacion metbdica de las tareas a reslizar

Interpretacién y ejecucin con diigencia de las instrucciones que recibe.

Autonomia en las actividades propusstas.

Cumplimiento de la normativa de seguridad y prevencién de riesgos laborales.

6.~ Realizacién de la impieza y mantenimiento de la mauina de serigrafia.
Extraccion de la tinta de la pantalla, rasqueta y cortra-rasqueta.

Comprobacién de a limpieza de Ia miquins, pantalla y demis elementos ufiizados.
Realizacién del engrasado segin pautas de mantenimiento.

‘Comprobacién del funcionamiento del sistema hidréulco y circuitos de aire a presidn.

‘Comprobacién del correcto funcionamiento de los disposiivos de seguridad de la miquina de
impresién.

Identficacién de los disolventes de limpieza més adecuados a las distintas fases del proceso
productivo.

Clasificacién y gestién de los residuos generados en o proceso productivo.
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Plan de prevencién de iesgos laborales y de proteceién ambiental

‘Operaciones de desmontsje. impieza y simacenamiento de tintsros, tampones. placss d tam-
pografia y moldes portacbietos.

‘Operaciones de manterimiento de primer nivel en méquinas de tampogratia:
—Manual de mantenimiento preventivo. Periodicidad de las operaciones.

— Operaciones de limpieza. Productos a utiizar

— Dispositivos de segurdad. Anomalias y deficiencias.

~ Limpieza de los slementos extraibles y engrase de elementos méiles.

Los residuos industrisies n tampografia

—Tipos de residuos.

— Clasifoacién.

— Plan de recogida y tratamiento.

‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.

Compromiso con los plazos establecidos en los manuales de mantenimiento.
Reslizacién de las taress con destreza y precisién.

Méclo Profesionsl 8: Ingiés Técnico.
‘Cédigo: £100.

Curso: 1.

Duracién: 33 hors.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

~ Iterpretay utilza informacin oral relacionad con el &mbito profesionsl del iulo asi como.
el productolsenviio que se ofrece, identificando y describiendo caracteristioas y propiedades del
mismo, tipos de empresas y ubicacién de las mismas.

Critrios de evaluacidn:
2) Se ha reconocido la inalidad del mensaje directo, telefénico o por olro medio auditvo.

b) Se han emitido mensajes orales precisos y conoretos para resolver situaciones puntuales:
na cta, fechas y condiciones de enviolrecepcién de un producto, funcionamiento bisico de una.
méquin/aparsto.

) Se han reconocido las insirucciones orales y s han seguido las indicaciones emifidas en ol
contexto d la empresa.

) Se han utizado los términos técnicos precisos para deserbir 03 productos o serviios pro-
pios del sector

) Se ha tomado conciencia de la importancia de comprender globalmente un mensale, sin
necesidad de entender todos.y cada uno de 105 elementos del mismo.
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— Deteccién de problemas y métodos de resolucién.
Proceso de calibracién y linearizacién del RIP:

— Prosedimiento estandarizado.

— Procedimiento implementado por el fabricante.

—Test de comecaidn.

Las colas de impresidn:

— Generacién de colas de enraday salida

— Gestién de las colas de impresién.

Procesos de acabados menores: corte,taladrado, insercién de c5digos, grapado, plegado, y otros.
‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.

Precisién en 1a configuracién del RIP.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

4.~ Preparacién de las materias primas y los consumibles.

Eieccién de materias primas y consumibles para obtener un producto impreso con 1a calidad
establecids.

Descripeion de las materias primas y los consumibles utiizados en impresion digital.
Verifcacisn y manipulacién del soporte implicado en la impresion.

Determinacién de Ia cantidad de soporte a imprimic

Manipulacién y corte del soporte al formato especificado.

Descripeion de las principales certifcaciones de trazabiidad del papel

Aplicacién de las condiciones de almacenamiento establecidas.

Verficacisn y manipulacién de los componentes visualizantes implicados en la impresién.
Los soportes de impresion digtl:

—Tipos y caracteristioss més importantes.

— Verificacion del soporte.

— Manipuiacién del soporte.

— Infiuencia de las propiedades en la calidad final del impreso.

Proceso de corte del soporte:

~La guiltina y la cizala: elementos y maneio.

— Parémetros de corte.





OEBPS/images/AC131682001_fmt90.png
7~ Realiza la produccion de impresos en sergrafia, aplicando las especificaciones téenicas de
Ia orden de trabaio.

Critrios de evaluacidn:
2) Se han elaborado s pantallas de serigrafia por procedimientos digitales.

) Se ha reguiado y preparado la miquina de sergrafia.

©)Se ha entonado y regisirado el impreso de serigrafia, cumpliendo la orden de trabajo.

) Se ha operado Ia trada de serigrafia, cumpliendo los parémetros de calidad de la orden de
trabajo.

) Se han limpiado los elementos mecdnicos de la maquina de sergrsfia
) Se han clssificado los residuos obtenidos durants Ia produceion de impresos.
) Se han aplicado las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales.

58— Realiza Ia produccién de impresion digital, aplicando las especifcaciones técnicas de la
orden de trabo.

Critrios de evaluacidn:
2) Se han verficado los isheros que se utizan en la tirada.

) Se ha configurado el programa de dato variable.

) Se ha configurado ol equipo de impresién digial y sus unidades de acabados.

) Se ha preparado y alimentado la miquina con las materias necesarias parala produccion de
impresos digitales.

) Se han reslizado las prusbas de irada y se ha obtenido i pliego OK.

) Se ha realizado la firada digial con los acabados en linea, cumpliendo los parémetros de
calidad de 1a orden de trabaio.

) Se ha aplicado el plan de manteniminto preventivo de los sistemas de impresidn digital.
h) Se han clasificado los residuos obtenidos durante la produccién de impresos digitsles.

)Se han apiicado las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales.
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) Se ha establecido a velocidad de 1a maquina, Ia temperatura de los homos y ol caudal de aire
para controlar el proceso de secado durante a produccién en huscograbado.

) Se ha estimado of método y 1a frecuencia de musstreo de los impresos de 1a produccién en
huecograbado.

4.~ Prepara y regula la méquina de tampografia, reconociend la forma imprasora y sligiendo
los tampones. la base porta-objetos y las fintas més adecuads.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han instalado las formas impresoras enla maquina y se ha actuado sobre los slementos
de facion.

b) Se han identifcado los tampones adecuados en tamafo, forma y dureza y tipo de impresion.

©) Se ha seleccionado y preparado el moide portacbjetos. atendiendo a las caracteristicas y
formato del objeto que se va a imprimis

) Se han preparado las fintas con los adifivos adecuados para obtener las condicionss de vis-
cosidad. transferencia y tiempo de secado.

) Se ha valorado y corregido el entintado y a fimpieza uriforme de la forma impresora.

) Se ha aplicado el método de reguiacién de Ia rasqueta y Ia confra-rasqueta en of entintado
abierto.

9) Se han reaiizado las operaciones de mansjo y acondicionamiento de Ias fintas utlizando
los equipos de proteccién individual necesarios y clasificando los residuos en sus contenadores.
especificos.

5.~ Realiza a trada en tampografia, analizando las calidades de Ia prueba impresa OK.
Critrios de evaluacidn:

2) Se han identificado las caracteristcas técnicas del impreso OK (condiciones del color y regis-
tro y ausencia de defectos) en tampografia.

b) Se han analizado las variaciones tonales mediante &l uso del colorimetro y apicando las
tolerancias del delta £ de Ias coordensdas LAB en tampogrsfia.

) Se han detectado y corregido las variaciones tonales mediante o uso del densitsmetro, no
Superando las tolerancias en la densidad de la masa, ganancia de estampacién, contrasta de.
impresién y trapping en tampografia.

) Se han deducido los defectos de secado y adherencia de Ia tinta mediante ol test de impri-
mabildad en tampogratia.

) Se han dtectado y comegido los defectos caracteristicos de Ia impresidn en tampogrsfia
tales como: electriidad estitica y deformacién de 1a imagen.

) Se ha establecido la velocidad de 1a méquina y la temperatura del caudal de aire del secador
para controar el proceso de secado durante Ia produccién en tampografi.

) Se ha estimado of método y 1a frecuencia de musstreo de los impresos de 1a produccién en
tampogratia.
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5. Raguia los dispositivos de acabado, desarollando las caracteristicss y s especifaciones
téonicas del producto gréfico que s va a realizar.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han reguiado los distintos slementos que constituyen ei sistema de salida de acuerdo con
el gramaje y espesor del soporte que se va a imprimir

b) Se ha sjustado a dosifiscién de animaculantss, &n funcién del soporte Ia coberturs de finta
318 curvatura del piego.

©) Se ha regulado a torre de barmizado mediante el ajuste de los rodillos dosficadores o de la
racleta (anilox).

) Se han distinguido las principales clases de sistemas de secado: oxidacién, heatset, coldset
yuv.

) Se han enumerado las soluciones de los problemas relacionados con el secado.

) Se han ajustado los mecanismos de acabado en linea, teniendo en cuenta el formato y gra-
maje del soporte que se va a imprimir en offset.

9) Se han elegido los distintos barices empleados en offset segiinIos procesos y sus caracte-
istioss técnicas.

0. Aplica ol mantenimiento preventivo a la maquina de impresién offset inferpretando el plan
de mantenimiento.

Critrios de evaluacidn:
2) Se ha detectado Ia operatividad correcta de los circuitos y fitros de aire y agua.

b) Se ha localizado y comprobado el comecto funcionamiento de los disposiivos de seguridad
de la méauina.

) Se ha eliminado e exceso de polvos antmaculantes en los cofinetes, engranajes y sistemas
de enirada y salida de 1a méquina de impresidn ofiset.

) Se han enumerado los problemss asosiados con el exceso de pohvos anfmaculantes.

) Se ha seleccionado el tipo de lubricants (grasas y acsites) més adecuado a los distintos
mecanismos, en funcién de su viscosidad.

) Se han ubricado las coronss dentadss, los mecanismos de Ia bancada de Ia miquins, los
brazos portapinzas de la pila de salida, Ia leva de pinzas y todos los demds puntos especificados.
por ol fabricante

7~ Aplca las normas de prevencidn de riesgos laborales. profeccién ambiental, dentificando
los riesgos asociados a su actividad profesionsl y aplicando a3 medidas y equipos para preveniros.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la maripulacion de
los materiales, herramientas, Gtiles y maquinas utiizados en la preparacion y regulacién de la
méquina de offset.

b) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambientl.
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La solucién de mojado:
— Composicién

— Propiedades de Ia solucién de mojado.

— Riesgos laborales asociados.

— Riesgos medioambientales asociados.

£1Ph de Ia solucién de mojado:

— Funcién.

— Medicién y equipo de medicién.

~ Control,

La conductividad de Ia solucién de mojado:

— Defiicién.

— Medicién y equipo de medicién.

~ Control,

1 alcohol isopropilico en la solucién de mojado:
— Funcién.

— Medicién y equipo de medicién.

Contral

‘Orden, rigory impieza en Ia realizacién de los ensayos.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.
Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

Méduio Profesional 7: Impresién en bajorelieve.
‘Cédigo: 0883.

Curso: 2.

Duracién: 84 hors.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1 Regula e cuerpo impresor de la méquina de huecograbad, distinguiendo enire sus ele-
mentos: el clindro grabado, el ciindro de presién y el sistema de entintado.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han colocado en la miquina Ios ciindros grabados correspondientes al trabsjo que s va
2 realizar y en el orden indicado.

b) Se ha identifcado Ia dureza del clindro de presién mas adecuado al soporte que s va a
impcimir.
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Critrios de evaluacidn:
2) Se ha reguiado el paso de papel por la méquina.

b) Se han regulado los revestimientos, presiones y desarrolos de los siindros porta-planchas,
porta-cauchos e impresor.

©) Se ha reguiado Ia cantidad de agua en la bateria de mojado.
) Se ha reguiado la cantidad de tinta zonal aportada en la bateria de entintado.

) Se han reguiado los dispositivos de acabado.

) Se ha aplicado el plan de mantanimiento preventivo de la mquin offset.

9) Se han aplicado las normas de prevencién de riesgos laborales y as de proteccién ambiental
5.~ Desarrollaa trada de offset, aplicando las especificaciones técnicas de la orden de trabajo.
Critrios de evaluacidn:

2) Se ha realizado el registro de la imagen en e pligo.

b) Se ha entonado el impreso segiin las especiicaciones de 1a orden de trabaio.

©)'Se ha valorado que el liego OK cumple las especifiaciones de Ia orden de trabajo.

) Se ha muestreado la produccidn y se ha valorado la falta de defectos.

) Se ha realizado a produccién de impresos offset en ol iempo y con 1a calidad requerida.

) Se han limpiado todos los elementos de la maauina offset.

) Se ha realizado la clasificacién de los residuos obtenidos durante la tirada.

6.~ Realiza la produceién de impresos en flexografia, aplicando las especificaciones técnicas
de 1a orden de trabsjo.

Critrios de evaluacidn:
2) Se ha reguiado el paso de Ia bobina de pape! por la miauina.

b) Se ha montado 1a forma impresora en el clindro portaclichés.

©)'Se han regulado las presiones y nivelaciones del cuerpo impresor.

) Se ha entonado  registrado el impreso de flexografia, cumpliendo1a orden de trabsio.
) Se han resjustado parémetros hasta cumpii Ias especificaciones de Ia orden d trabajo.
) Se ha operadoa trada, cumpliendo los parmeiros de calidad de la orden de trabajo.

) Se han sjustado los lementos mecdnicos dei acabado del impreso.

) Se han limpiado los slementos mecsnicos de Ia miquina de flexograia.

i) Se han clasificado los residuos obtenidos durants a produceién de impresos.

1) Se han aplicado las normas de prevencidn de riesgos laborales y medicambientales.
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— Caracteristioss de Ia forma offsst:
— Procesado.

— Generacién de la imagen latente.

— Reconocimiento de los impresos por la huella que se genera.
— Medicién densitometica en las planchas:

— Areas de porcentale de punto: luces, medios tonos y sombras.
— Lector de planchas. Software de control

— La tra de control. Parémetros.

~ La maqueta previa de plegado:

— Finalidad y caracteristioas.

— Comprobaciones: cormecto orden de foliacién, signatura del pliego, orientacién de las paginas
'y medidas de los blancos marginales de las pginas.

Marcas de plegado, de corte, registro y ras de control: funcién y control
Defectos ena plancha: motas, rallas y ofros excesos de imagen. Método de eliminacién.
Preparacin del aiindro porta-planchas:

— Colocacién de la forma impresora.

— Tensado de Ia forma.

— Regulacién de las mordazas.

Calibrado del espesor de Ia plancha:

— Uso del mierémetro.

— Revestimiento del iindro.

‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Seguridad = higiene en a manipulacién de Ia forma impresora.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

5.~ Preparacién de tintas.

Reslizacién del acondicionamiento de las fintas, ulizando aditivos s e necesario

Determinacién de Ia relacidn entre las caracteristicas del secado de Ias fintas con los sistemas
de impresion y la naturaleza de los soportes.

Determinacién de las diferentes propiedades de las tintas.

Identificacién y utiizacién de los equipos de proteccién indvidual necesarios en o maneio de
las tintas.
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) Se ha reconocid s posible existencia de conficto entre los miembros de un grupo Gomo n
aspecto caracteristico de las organizaciones.

) Se han identifiado los tpos de conflctos y sus fuentes.
) Se han determinado procedimientos para s resolucién del conflcto.

2.- Ejeros los derechos y cumple las obligacionss que s derivan de las relsciones laborales,
reconosiéndolas en los diferentes contratos de trabao.

Critrios de evaluacidn:
2) Se han identficado los conceptos bisicos del derecho del trabaio.

b) Se han distinguido los principales organismos que intervienen en las relaciones enre empre-
sarios o empresarias y trabajadores o trabajadoras.

) Se han determinado los derechos y obligaciones derivados de 1a relacién laboral

) Se han clasificado las principales modalidades de contratacién, dentficando las medidas de
fomento de la contratacidn para determinados colectivos.

) Se han valorado las medidas establecidas por1a legislacién vigente para la conailiaién de
1a vida aboraly familiar

) Se han identifcado las causas y efectos de Ia modificacién, suspension y extincién de fa rela-
cién taboral.

) Se ha analizado el recibo de salarios idenificando los principales elementos que o integran.

1) Se han anaiizado las diferentes medidas de conficto colectivo y oz procadinientos de solu-
cién de confictos.

i) Se han determinadolas condiciones de trabajo pactadas en un convenio colectivo apiicable a
un sector profesional relacionado con el ttuo.

i) Se han identificado Ias caracteristicas defiitorias de los nuevos entomos de organizacidn
el trabsjo.

4.- Datermin & sccién protectora del sistem de la Seguridad Social anta lss distintas contin-
‘gencias cublertas, identificando las distintas clases de prestaciones.

Critrios de evaluacidn:

5) Se ha valorado el paps! de Ia Seguridad Social como pilar esencial para s mejors de 13 cali-
dad de vida de Ia ciudadania.

b) Se han enumerado las diversas contingencias que cubre el sistema de Seguridad Sosial.
) Se han identifcado los regimenes existentes en el sistema de Seguridad Social.

) Se han identficado las obligaciones de Ia figura del empresario o empresaria y de 1a del fra-
bajador o trabsjadora dentro del sistema de Segurdad Social

) Se han identificado las bases de cofizacién de un trabsjador o trabsjadora  Iss cuotss
comespondientes 2 1a figura del irabsjador o trabsjadora y & la del empresario o empresaria.
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Localizacién y comprobacién del comecto funcionamiento de los dispositivos de seguridad de
1a maquina.

Eiminacién del exceso de poivos anfimaculantes en los cofinetes, engransjes y sistemas de
entrada y salida de la maquina.

Enumerscién de los problemas asociados con el exceso de polvos antimaculantss.
‘Seleccién deltipo de lubricants (grasas y sceites) mis adecusdo a los distintos mecanismos.

Lubricacién de lss coronss dentadas, los mecanismos de 3 bancada de la méquins, los brazos
portapinzas de la pila de salida, aleva de pinzas y todos los demss puntos especifcados por el
fabricante.

Cirouitos y fitros de sire y agua: funcién, comprobaciones y mantenimiento.
La lubricacién:

— Funcién.

— Sistemas de lubricacidn.

—Tipos de lubricantes y eleccién del més apropiado.

Tipos de compresores. Caracteristicas y funcién.

Mecanismos de seguridad de la miquina.

Problemas asosiados con el exceso de poivos animaculantes.

Paricipacion sofidaria en tareas de equipo, adecuando nuestro esfuerzo al requerido por ol grupo.

Reconosimiento y valoracién de las téenicas de organizacién y gestion en la realizacién de las
tareas de la profesién

Respeto a las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en ef manteni-
miento de la maquina de impresién

7.- Aplcacién de normas de prevencién de riesgos laborales y proteccién ambiental,

Identificacién de los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la manipulacidn de los
materiales, herramientas, tiles y méquinas utiizados en la preparacion y regulacién de la
méquina de offset.

Identficacién de las posibles fuentes de contaminacién del entomo ambiental

Aplcacién de las medidss necesarias para conseguir enfomos seguros en I preparaciin y
regulacién de la mguina de offset

Aplicacién de las medidas y normas de prevencién y seguridad y d proteccién ambiental en el
proceso de preparacién y regulacién de a miquina de ofiset

Identiicacion de las causas més frecuentes de accidentes en el proceso de preparacidn y regu-
lacién de la maquina de offset

Determinacién de las medidas de seguridad y de proteccion individualy colectiva que s deben
emplear en la ejecucion de las operaciones de preparacién y regulacién de [ méquina de offset.
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Respeto a las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la prepara-
cién de la méquins.

Interés por la bisqueda de soluciones.
7.- Aplcacién de la limpieza y mantanimiento de la maquina.

Realizacién de 1a limpieza de los slementos de la maquina, Ios dlichés y as herramientas, ufii-
2ando los productos adecuados.

Realizacién de 1a limpieza de los ciindros aniox.

Lubricacién de engranajes, sistemas hidraulicos y circuitos de aire presién, cumpliendo of
manual de mantenimiento preventivo de 1a maquina

Determinacién del flujo de renovacién y extraccién del aire de los tineles de secado  las horas:
de funcionamiento de lss lémparas UV.

Verificacisn del correcto funcionamiento de los circuitos neumticos.
‘Comprobacién del corracto funcionamiento de los disposiivos de seguridad de la méauina.
Clasifcacion y ratamiento de los residuos industrisles generados en el proceso.

Productos de impieza: ipos, caracteristicas y utiizacion.

Los polimeros o clichés:

— Productos de acondicionamiento y impieza.

— Proseso de acondicionamientofirtamiento.

Limpieza de rodills anilox: productos y métodos.

Mecanismos de funcionamiento de las méquinas. Proceso de lubricado de engranajes.
Productos lubricantes: tipos, caracteristicas y ulizacion.

Plan de mantenimiento de primer rivel en méquinas de flexografia:

— Caracteristioas técnicas de las miquinas. Elementos a aplicar el mantenimiento.

— Instrucciones técnicas de manterimiento.

~ Limpieza de I méquina.

— Elementos de seguridad de la maquina.

— Revisiones periddicas: diarias, semanales, mensuales o semestrales.

— Normas de seguridad, salud y proteccién ambiental vinculadas a s operaciones de man-
tenimiento.

Rigor en la realizacién de Iss tareas con destreza y precisidn.
Aplicacién de los métodosinormas de orden y fimpieza en flexografa.

Reconosimiento y valoracién positiva de la confribucién a 1a produccién por levar una apiica-
cién de los planes de mantenimiento.
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Deteccién y correcsién de posibles defectos en la impresién.
Identificacién de los datos técnicos relacionados con el equilibrio cromético y la fints,

Medicién con i densitémetro en latira de control e los parémetros de impresion establecidos,
'y cormeceién para que sus valores estén dentro de las tolerancias establecidas.

Aplicacion de lss téonicas adecusdas en el levantamiento de cargs.

‘Comprobaciones en piiegos impieza delimpreso, regisiro cormecto, texto remosqueado, ranspa-
rencias, repintado, arancado de papel, dobleces o amugss. entre ofras. Problemas de impresidn,

‘Condiciones que influyen en la ongitud de la impresin.
Equibrio entre Ia saturacién del color en las masss y los medios tonos.

Esténdares de impresién: pos de estindares, valores y tolerancias admitidas. Razones y ven-
tajas de su utiizacién.

Normativa sobre el levantamiento de cargas.
Precisién en la determinacion de Ia calidad del producto.
Iniciativa en ol desarrollo de sus funciones.

Empieo de las téenicas de medicién y de los utensilos adecuados para a valoracién del pliego
impreso.

Respeto a las normas de prevencin de riesgos laborales y medioambientales en la firada
en offsat.

4.~ Tirada de impresién offset

Reslizacién, con Ia fracuencia establecid, del muestreo de los pliegos de la firda, comparén-
dolo con el primer pliego OK.

‘Comprobacién con el densitémetro de Ios campos de 1a tira de controly correccin de sus valo-
res. con los del primer pliego OK.

Definicién y aplicacién del método y a frecuencia de muesireo de los impresos de1a frada offset.
Deteccién y correcsién de posibles defectos relacionados con la naturaleza del soporte.

ldentificacién de los defectos de secado, maculado y repintado del soporte, entre ofros, sus
causas y soluciones.

Identficacién de Ia funcién que cumplen cada uno de los campos y de las principales tiras de
control empleadas en1a impresién offset

Medicién y control de que los parémetros de impresién se encuentran dentro de las tolerancias
establecidss.

‘Aplicacién de las normas de prevencién de riesgos laborales y medioamblentales establecidas.
Realizacién y tramitacién del parte de incidencias de a firada.
Método de muesireo de Ia tirad: definicién  frecusncis.

Densidad de las masas y conirastes de impresién en offset.
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) Se ha desarrllado e revelado y secado Ia pantalla, determinando la calidad @ idoneidad de
s misma.

) Se han identificado las spicaciones y caracteristioss de lss diferentes emulsiones emples-
das en serigrafia.

) Se ha estimado la calidad del emuisionado, midiendo el espesor de la capa de emuisién
aplcada y su valor Rz de rugosidad de su superficie

) Se ha establecido e blogueo de las zonas de imagen no deseadas para impermeabilizarias.
3— Reguia la méquina de serigrafia, distinguiendo las funciones de sus elementos.
Critrios de evaluacidn:

2) Se han reconocido los procesos para el ratamiento térmico, tratamiento corona y barnices
comectores del tratamisnto superfiial.

b) Se han identificado las caracteristioas técnicas de los equipos de secado ufiizados en
serigrafia.

) Se han establecido, en su posicién cental, tanto los tacones o guias de registro como los
mecanismos de posicién de Ia pantlla.

) Se ha apicado ol posicionamiento exacto del soporte a los tacones o guias de registro segin
1a imagen que se va a imprimir.

) Se ha aplicado la colocacién y sujecion de la pantalia en funcidn de Ia posicién del soporte
que hay que imprimi.

) Se ha establecido ol sato o fuera de contacto y Ia fuerza de despegue de la pantala

) Se ha identificado la rasqueta segin of rabajo que hay que imprimi y s ha regulado la
angulacién y recorrido de la misma.

4.- Registra y entona el impreso, determinando a posicién de 1a imagen sobre el soports y
aplicando ol espesor de a capa de fina.

Critrios de evaluacidn:
2) Se ha establecido el paralelismo y Ia presién de Ia rasqueta sobre Ia pantlla.

) Se han identficado las diferentes funciones de las mediciones densitometricas utiizadas en
1a impresin en serigrafia

) Se han preparado s tintas con Ia conceniracién de alargador (blanco d).

) Se ha corregido i registro de las imdgenes impresss hasta alcanzar |a exacta posicién de
las mismas.

) Se ha aplicado la entonacién, midiendo a ganancia de punto y os valores de densidad de
capa de tinta impresa.

) Se han comprobado las caracteristicas técnicas del impraso OK (condiciones del color y
registro, y ausencia de defectos) en serigrafia.

) Se ha determinado la adherencia de la inta alimpreso mediante o fest correspondiente.
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Programas para impresién personalizada:
—Tipos de programas.

— Caracteristoss.

‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

2. Normalzscién de ficheros informticos.

‘Comprobacin de que las dimensiones y el sangrado del archivo son Gorrectas.
‘Comprobacin de que Ia resolucidn y el espacio de color de las imagenes, son corectas.
Comprobacién de que todas las tipografias estin en el archivo.

‘Configuracién y utiizacién de programas de chequeo de ficheros.

Eiminacién de los datos innecesarios de los icheros informticos.

Realizacién de la optimizacién de ficheros.

Preparacién de plantilas para la impresion de dato variable

Estindares 1SO relacionados con los formtos de fichero para Ia impresién digita,
La resolucién de imagen:

— Profundidad o resolucién de tono.

— Resolucién de punto

Elementos de un perfi de chequeo y nommalizacién:

~ La resolucién de imagen.

— Bl modo de color de la imagen.

— Las fuentes tipogréficas.

Proceso de optimizacién de ficheros

La impresién de dato variable:

— Plantila para a impresién: reas y campos.

Procedimientos de combinacién de los datos variables.

‘Organizacién y responsabilidad en el trabaio.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

2.- Configuracién dei Procesador de Imagen Réster (RIF).

Generacién de archivos digitales gréficos segin las especificaciones del rabjo.
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Cumplimentacién de documentos mercanties: facturas, cheques, letras, entre olros.
‘Conoepto de contabiidad y nociones bisicas.

La contabilidad como imagen fiel de la situacién econdmica.

Obligaciones legales (fiscales, laborales y mercanes) de las empresas.

Requisitos y plazos para la presentacién de documentos ofiiales.

Valorasién de 1a organizacién y orden en relacién con a documentacién administativa generada.
Respeto por ol cumplimiento de los irimites administrativos y legales.

Méculo Profesionsl 11: Formacién en Cantros de Trabajo.
‘Cédigo: 0836,

Curso: 2.

Duracién: 380 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1 Identifica 1a estructura y organizacién de la empresa, relaciondndolas con la producsién y
comercializacién de los productos que obtiene.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han identificado la estructura organizativa de Ia empresa y las funciones de cada drea de
s misma.

b) Se ha comparado la estructura de la empresa con las organizaciones emprasariales ipo
existentes en el sector.

) Se han relacionado las caracteristcas del serviio y @l fipo de clientes con ol desarrollode la
actvidad empresarial

) Se han identficado s procedimientos de trabajo en el desarollo de a prestacién de servici.

) Se han valorado las compatencias necesarias de los recursos humanos para el desarrollo
‘sptimo de la actividad.

) Se ha valorado la idoneidad de los canales de difusién més frecuentes en esta actividad.

2. Aplica hébitos éticos  laborsles en ol desarollo de su actividad profesionsl, de Scusrdo
con las caracteristicas del puesto de rabajo y con Ios procedimientos establecidos en la empresa.

Critrios de evaluacidn:
) Se han reconocido y justficad:
— La disposicién personal y temporal que necesita el puesto de frabajo.

~ Las actitudes personales (puntualidad y empatia. entre oiras) y profesionales (orden. impieza
¥ responsabilidad. entre ofras) necesarias para el puesto de trabajo.

— Los requerimientos actitudinales ante la prevencion de riesgos en la actividad profesional

— Los requerimientos actitudinsles referidos a Ia calidad en Ia actividad profesionsl.
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Manterimiento y seguimiento del disourso oral: apoyo, demostracién de entendimiento, petision
de actaracién y otros.

Produccién adecuada de sonidos y fonemas para una comprensién suficiente.

‘Seleccisn y utiizacisn de marcadores lingliisticos de relaciones sociales, normas de cortesia y
diferencias de registro.

Terminologia especifica del sector.

Recursos gramaticales: tiempos verbales, preposicionss. adverbios, locuciones preposiciona-
les y adverbiales, oraciones de relativo, estlo indirecto y oiros.

‘Sonidos y fonemas vocdlicos y consonanticos. Combinaciones y agrupaciones.
Toma de conciencia de Ia importancia de 1a lengua extranjera en el mundo profesional
Respeto e interés por comprender y hacerse comprender.

Toma de conciencia de Ia propia capacidad para comunicarse en 1a lengua extranjer.
Respeto por las normas de cortesia y diferencias de registro propias de cada lengua.
2~ Interpretacién y emisién de mensaijes esoritos

‘Comprensidn de mensajes en diferentes formatos: manuales, folletos, artioulos bsicos profe-
sionales y cotidiancs.

Diferenciacién de 1a idea principal y as ideas secundaras.
Diferenciacién de las relaciones temporales: anterioridad, posterioridad, simultaneidad.

Elaboracién de textos sencilos profesionales, propios del sector y cofidiancs.

‘Seleccién I

doa, seleccién de estructuras sinticticas, seleccién de contenido relevante para
na utizacién adecusda de los mismos.

Terminologia especifica del sector.
‘Soportes telematicos: fax, e-mail, burofax, pginas web.
Férmuiss protocolarias en eseritos profesionsies.

Documentacién asosiada a transacciones intemacionales: hoja de pedido, hoja de recepcidn.
factura.

Competencias, ocupaciones y puestos de trabajo asosiados al ciclo formativo.
Respeto e interés por comprender y hacerse comprender.

Respeto ante los habitos de oiras culturas y sociedades y su forma de pensar.
Valoracién de Ia necesidad de coherencia en el desarrollo deltexto.

3.- Comprensién de Ia reslidad socio-cultural propia del pais.

Iterpretacidn de los elementos culturales s significativos para cada situacion de comunicacidn.
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Usiizacién de equipos de proteccién individual.

Valoracién del orden y Ia limpieza en las instalaciones y equipos como primer factor de preven-
cién de riesgos.

Definicién y aplcacion de un Plan de Prevencién de Rissgos en el taller de impresin.

Riesgos potenciales en el manejo de maquinas de impresién offset respecto &

— Bl manejo de las planchas.

— Bl contacto con sustancias dcidas y clusticas.

— Las inhalaciones de vapores orgnicos.

~ Los atrapamiantos con la miquina en movimiento.

— .

— La vibracién.

— Bl embarszo y os riesgos para el feto.

Clases de dispositivos de seguridad.

Agentes fisicos que pueden afectar a la seguridad y salud de las trabajadoras y los trabajado-
res. Fusntes de contaminacién del entorno ambiental

Ley de Prevencién de Riesgos Laborales.
Equipos de proteceién individual

Plan de Prevencién de Riesgos:

— Caracteristioas, politica y estructura organizativa.

— Evaluacién de riesgos.

— Planificacién de Ia actividad preventiva.

—Registros

Cumplimiento de as normas de seguridad generales del taler, y particulares de cada méquina.
Utlizacién de los equipos de proteceién individual.

Respeto a las normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la prepara-
cién de la méquina de offset.

Méculo Profesional 3: Impresién en flexografia.
‘Cédigo: 0870.

Curso: 20

Duracién: 189 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1~ Regula el paso de la bobina o de la plancha que va a imprimir en la maquina de flexografia,
determinando el recorrido del soporte a través de los mecanismos.
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) Se han aplicado las medidas y normas de prevencién y seguridad y de proteccién ambiental
en el proceso productivo de impresién digital

B) Contenidos:

~ Ejecucion de fisheros informticos.
‘Comprobacién de I presencia de todos los slementos gréficos en el fichero informaico.
‘Configuracién y utiizacién de programas de chequeo de archivos.
Resolucién de problemas en ficheros informaticos.

Descripeion de los principales formatos gréficos.

Conversién de fisheros sl formto més adecuado para Ia impresidn gl
Aplicacién de la legisiacién de proteccién de datos vigente.

Realizacitn de a configuracion de programas para impresién personalizada.
‘Seguridad en Ia ejecucién de ficheros informaticos:

— Métodos, normativa.y sistemas de protecsién de fieheros informaticos.

— Proceso de recepcién del fihero.

— Copias de seguridad.

— Sistemas y soportes de almacenamiento.

Los slementos gréficos:

— Clases de elementos: texto, imagen y vectores.

— Proseso de verficacion de los ficheros nformiticos.
Archivos de imagen y archivos de texto: caracteristicas y iratarmiento.
Programas de chequeo de archivos:

~Tipos de programas.

— Caracteristoss.

— Proceso de chequeo: configuracién y utiizacién

Los formatos gréficos de aimacenamiento:

— Formatos més utlizados.

— Estindares 1SO de formatos grificos.

— Proceso de conversién.

Los problemas con los ficheros informaticos:

— Problemas més ususles.

— Métodos de resolucién del problema.
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Anslisi de una empresa tipo de Ia familia profesional.
Identficacién de fortalezas, debilidades, amenazas y oporturidades.

Establecimiento del modelo de negosio partiendo de 1as conlusiones del estudio de mercado.
Realizacién de ejercicios de innovacién sobre 1a idea determinada.

‘Obligaciones de una empresa con su entormo especifio y con el conjunto de la sociedad (desa-
rollo sostenible)

La conciliacién de Ia vida laboral y famiiar.
Responsabilidad socialy ética de las empresas del sector

Estudio de mercado: el entormo, Ia clientela, los competidores o las competidoras y los provee-
dores o las proveedoras.

Reconosimiento y valoracién del balance social de Ia empresa.
Respeto por la igualdad de género.

Valoracién de Ia ética empresarial.

3—Viabildad y puesta en marcha de una empresa.

Establecimiento del plan de marketing: politia de comunicacién, politica de precios y logistica
de distrbucién.

Elaboracién del plan de produccid.
Elaboracién de la viabiidad técnica, econémica y financiera de una empresa del sector
Ansliss de las fuentes de financiacién y elaboracién del presupuesto de la empresa.
Eleccidn de I forma juridica. Dimensién y nimero de socios y sociss.

‘Concepto de empresa. Tipos de empresa.

Elementos y éreas esenciales de una empresa.

La fiscalidad en las empresss.

Trémites administrativos para I consftucién de una empresa (haciend, ssguridad social,
entre otros).

Ayudas, subvenciones @ incentivos fiscales para las empresas de la familia profesional.
La responsabiiidad de Ios propietarios o propietarias de la empresa.

Rigor en la svaluscion de Ia viabiidad tienica y econdmica del proyecto.

Respeto por ol cumplimiento de los irimites administrativos y legales.

4.- Funcién administrativa.

Anslisis de 1a informacién contable: tesoreria, cuenta de resultados y balance.

Cumplimentacién de documentos fiscales y laborsles.
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Valoracién de la utlizacién del alcohal isopropilio (IPA), teniendo en cuenta sus ventajas y sus
inconvenientes.

Descripeion de las propiedades de una solucién de mojado.
La bateria de entintado:

— Elementos principales.

~Rodillos: tipos y funciones.

—Regulacién

— Comprobacisn del estado: durémetro y calibre.

— Problemas ssociados.

~ Limpieza y mantenimiento.

£ grupo humectador:

— Caracteristias ideales del sistema de mojado.
~Rodillos: tipos y funciones.

—Regulacién

— Comprobacisn del estado: durémetro y calibre.

— Clases de sistemas de mojado.

- La solucin de mojado: propiedades y componantes.
— Problemas ssociados.

~ Limpieza y mantenimiento.

Ubiizacién del slcohl izopro

— Ventajas ¢ inconvenientes.
— Elminacién del IPA.

Equilibrio del sisterma sgua-inta.

Disposicién e iniciativa ante nuevas taress de Ia profesidn (o actvidades técnicas),

Planificacion metédica de las tareas a realzar con previsién de las dificultades el modo de
superarias.

Respeto alas normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la regulacién
de las baterias.

5.~ Regulacién de los dispositivos de acabado.

Regulacién de los distintos elementos que consttuyen ol sistema de salida de acuerdo  las
especificaciones del trabajo.

Realizacién del ajuste de Ia dosificacién de antmaculantes.





OEBPS/images/AC131682001_fmt78.png
7.— Aplica las medidas de prevencién y proteccién, analizando las situaciones de riesgo en ol
entom laborsl ssociado al o,

Critrios de evaluacidn:

) Se han definido las técnicas de prevencién y de proteceidn individualy colectiva que deben
aplicarse para evita los dafios en su origen y mi
inevitables.

imizar sus consecuencias en c3so de que sean

b) Se ha analizado ol significado y alcance de los distintos Hpos de seflizacién de seguridad.
) Se han analizado los protosclos de actuacién en caso de emergencia.

) Se han identificado las técnicas de clasificacion de personas heridas en caso de emergencia
donde existan victimas de diversa gravedad.

) Se han identficado las técnicas bisicas de primeros auxiios que han de ser aplicadas en el
lugar del accidente ante distintos tpos de dafos, y 1a composicién y uso del bofiauin.

) Se han determinado los requisitos y condicionss para Ia vigilancia de Ia salud de los rabsja-
dores y de las rabajadoras y su importancia como medida de prevencion.

B) Contenidos:

~ Proceso de insercién laboral y aprendizaje a o largo de la vida.
Anslisi de los intereses, aptitudes y motivaciones personales para la carrera profesional
Identificacién de iinerarios formativos relacionados con el itulo.

Definicién y andiiss del sector profesionsl del iulo.

Planificacisn de a propia carrera:

— Establecimiento de objetivos laborales a medio y largo plazo compatibles con necesidades y
preferencias.

— Objetivos reslstas y coherentes con Ia formacién actusl y a proyectada.

Establecimient de una lista de comprobacién personal de coherencia enire plan de carrera,
formacién y aspiraciones.

Cumplimentacién de documentos necesarios para la insercién laboral (carta de presentacion,
cumiculo-itas..., asi como Ia realizacién de testes psicotéenicos y entrevistas simuladas.

Tonicas & instrumentos de bisqueda de empleo.

E1 proceso de toma de decisiones.

Proceso de bisqueda de empieo en pequefias, medianas y grandes empresas del sector.
‘Oportunidades de aprendizsje y empleo en Europa. Europass, Floteus.

Valoracién de 1a importancia de la formacién permanente para a trayectoria laboraly profesio-
sl del titulado o itulads.

Responsabilizacién del propio aprandizaie. Conosimiento de los requerimientos y de Ios frutos
previstos.
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Identificacién de las aplicaciones y caracteristicas de s diferentes emusiones empleadas en
serigratia

Valoracién de la calidad del emuisionado, midiendo el espesor de la capa de emulsién y su valor
Rz de rugosidad de su superfce.

Realizacién del bloqueo de 1as zonas de imagen no deseadas para impermeabliizarias.
Fases enla elaboracin de Ia pantala digital.

Ficheros informiticos: formatos y versiones.

‘Contenido de los archivos gréficos: imigenes, textos y marcas de impresién. Caracteristicas.
Emuisiones:

— Clases.

— Aplicaciones.

— Control de calidad.

Equipos de procesado digital:

ket

~ Sistema DEL (Digial Light Engraver).

— Sistema CTS para pantallas cilindricas.

Equipos de procesado digital con exposicidn directa mediants liser.

Pantallas Glindricas y tipos e impresiones.

Proceso de revelado.

Controlde calidad de las pantallas digitales.

Interpretacién y ejecucién con difgencia de las instrucciones que recibe.

Disposicién a a planificacién de las propias tareas.

Reconosimiento del potencial de 1as nuevas tecnlogias como slementos de constita y apoyo.

Interés por la exploracién de soluciones técnicas ante problemas que se presentan como ele-
mento de mejora del proceso.

Autonomia en las actividades propusstas.
Cumplimiento de la normativa de seguridad y prevencién de riesgos laborales.
3 Reguiacién de a méquina de serigrafia

Identiicacién de los procesos para el irstamiento térmico, ratamiento corona y barmices Gorree-
tores del tratamiento superficial

Identiicacién de las caracteristioas de los equipos de secado.

Colocacién, en su posicién central, tanto de los tacones o guiss de registro Gomo d los meca-
nismos de posicién de la pantalla
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Disolventes.
Residuo.

Vertido.

— Normstiva medioambiental:
Actuscién intemacionsl.

Legisiacién.

— Cortrol del impacto ambiental en o sector grifico: residuos s6idos, liquidos y gaseosos.
Recogida y reciclaje. Prevencién de riesgos laborales:

— Ley de Prevencién de riesgos Iaborales:
Prevencin.

Riesgo laboral.

Dafos.

— Téonicas de prevencisn:

‘Segurdad en el rabajo.

Higiene industrial

Formacién y educacién.

— Normativa.

‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Orden, rigory impieza en Ia realizacién de los aniss.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

6.~ Preparacién de colores especiales.

Elaboracién de colores especiales en la cantidad establecida.

Medicisn con ol espectrofotsmetro de las coordenadas LAB del color de 1a muestra

Realizacién del sdlculo de una muesira de 10 gramos aproximados de tinta, ajustindose a las
oordenadss LAS de Ia muesira.

Elaboracién de Ia cantidad de fints mediants Ia transformacién del céiculo de la mussira iden-
tfcads.

Aplcacién de las especificaciones técnicas necesarias en s medicién con i colorimetro y las
tolerancias permitidas.

‘Comprobacién colorimétricaments de & tonalidad de Ia fina elaborada mediants una impresién
en &l 1GT o una extensién con el quick pick.

Reslizacién de I fimpisza de itles y herramisntss empleados.
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b) Se han determinado las propiedades reclégicas de las tintas: viscosidad,rigidez y tack.

©)'Se ha aplicado el acondicionamient de a tinta, uiizando los aditivos necesarios: diluyentes,
suavizantes, secantes, y otros.

) Se han establecido las propiedades de color de Ia inta: color, ono y opacidad, entre ofros.

) Se han identificado y ufilizado Ios equipos de proteccién individual necesarios en el manejo
de las intas.

) Se ha realizado Ia impieza de equipos y herramientas utizados.

) Se han identficado los iesgos laborales y medioambientales y s han aplicado las medidas
de prevencién asociadss al mansjo de las fintas.

6.~ Prepara colores especiales, desarrollando y calculando mezelas de colores.
Critrios de evaluacidn:

5) Se han medido con el colorimetro las coordenadas LAB del color de Ia musstra y lo ha
caracterizado.

b) Se ha caleulado una muesira de 10 gramos aproximados de fina, ajustindose a las coorde-
nadas LAB de Ia muesira caracterizads.

©) Se ha elaborado Ia cantdad de tinta mediante la transformacién del odiculo de la muestra
identifcads.

) Se han apiicado las especifcaciones tienicas necesarias en la medicién con el colorimetro
¥ s tolerancias permitidas.

&) Se ha comprobado colorimétricaments a tonslidad de a tinta elaborada mediante una impre-
sién en i IGT o una extensién con el quick pick.

) Se ha realizado a mpieza de tlles y herramientas empleados y se han clasificado los resi-
duos obtenidos en los contenedores a efecto.

7.~ Prepara 1a solucién de mojado, determinando la conceniracién de productos.
Critrios de evaluacidn:

2) Se ha determinado la concentracién de adifvo segiin s datos del test correspondiente.

b) Se ha determinado y medido la conductvidad de Ia solucién de mojado con el conductimetro.
) Se ha deducido el grado de acidez o slcalinidad adecuado de Ia solucidn de mojado.

) Se ha aplicado Ia clasificacion de los residuos (s8idos y liquidos) en los contenedores ade-
cuados, segin1a nomativa medioambiental.

) Se han identficado los iesgos laborales y medioambientales y s han aplicado las medidas
de prevencién asociadas al manejo de las soluciones de mojado.

) Se ha interpratado y mecido sl porcentsje de sicohol existente en la solucién de mojado.

) Se ha estimado la calibracién de los distintos equipos de control de la solucién de mojado
(conductimetro, pHratro y alcoholimetro).
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Normas de calidad del impreso en flexografia
150 12847: 2006 - Parte 8 Procesos flexografia.

— Secuencia de impresién. Mezcla de color. Comprobacién del impreso con prusbas de preim-

presién.
— Acondiionamisnto de viscosidad y secado de I tinfa.

Planificacion metédica de las tareas a realzar con previsién de las dificultades el modo de
superarias.

‘Colaboracién e integracién en el trabajo en grupo.
‘Ordeny limpieza tanto durante las fases del proceso como en la presentacién del producto.
Compromiso con los plazos establecidos ena ejecucién de una tarea.

.- Desarrollo de Ia tirads.

Determinacién y realizacion del muesireo de los impresos, con la frecuencia establecida, com-
paréndolos con el pliego OK.

‘Comprobacién y correccién de las variaciones de registro entre los diferentes colores impresos.

Comprobacién y comecsion de las variasiones tonsles mediante &l uso del densitometro y del
colorimetro, aplicand Iss tolerancias estandarizadas en flexografia

Deduccién de los defectos de secado y adherencia de la tinta mediante el st de imprimabilidad
en flexografia

Deteccién y correcsion de posibles defectos relacionados con la impresidn en flexografia.
Identficacién de la relacién de la tensién superficial del soporte, del fotopolimero y 1a tinta.
Deteccién  correcsién de los posibles defectos en a impresién en flexografia.

Determinacién de la velocidad de la méquina, 1a temperatura d los homos y el caudal de aire,
para controar el proceso de secado.

Valoracién de los mussireos.
Método de muesireo de la tirad:
— Defiicién y frecuencia.

— Valoracién de los mussireos.

— Elementos de controt: cruces de registro y parches de control de presiones, cufias de ganan-
cia de punto y balance de grises, contraste de impresién, enire ofros.

Parimetros de 1a orden de trabajo en ol desarrollo de Ia trad:
— Constancia de los valores en toda Ia trada.
Control de calidad de Ia impresién.

Densitémetro y colorimetro. Calibracién y manipulacisn.
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‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.
Compromiso con la realizacién de las actividades propuestas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

Reslizacién de las taress con destreza y precisién.

4.~ Preparacién y reguiacién de 1a méquina de tampografia

Instalacién de las formas impresoras en la miauin, actuando sobre los elementos de fjacién
Identficacién de los tampones adecuados en tamafio, forma, dureza y fpo de impresion.

‘Seleccisn y preparacién del molde portaobietos. atendiendo a las caracteristcas  formato del
objeto que se va a imprimir

Preparacion de las tintas con los adifivos adecuados para oblener las condiciones de viscosi-
dad, transferencia y iempo de secado.

Realizacién del correcto enfintado y Ia mpieza uriforme del cliché
‘Aplicacién del método de regulacién de 1a rasqueta y la contra-rasqueta en el entintado abierto.

Realizacién de las operaciones de manejo y acondicionamiento de las fitas utlizando los equi-
Pos de proteccién indidual necesarios.y clasificando los residuos en sus contenedores especificos.

Aplicacién de la normativa de seguridad, salud y proteccién ambiental en tampografia
£1 proceso d impresién en tampograis. Caracteristioss.

La méquina de tampografia: pos, caracteristicas y configuracidn.
Partes y slementos de la méquins:

— Sistema de alimentacién y de salida.

— I cuerpo impresor

— Laforma impresora. Caracteristcas, tipos de clichés y elaboracién.
—Tinteros de tampografia: abiertos y cerrados.

— Bl tampsn: forma, tamaio, dureza y calidad.

~ Moides y bases portaobjetos. Desplazamiento en lanzadera o carmusel.
Los materisles de impresidn:

— Soportes u objetos de impresién.

—Tintas de tampografia: composicién, propiedades y maquinabildad

—Tipos de aditivos para las tintas de tampografia: diluyentes, retardantes de secado, pastas de
alargado y comectores de viscosidad, entre otros.

— Influencia de los aditivos en la reologia de las fintas para tampografia.





OEBPS/images/AC131682001_fmt50.png
Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

Méculo Profesional 8: Preparacién de materiales para impresidn.
‘Cédigo: 0882.

Curso: 1.

Duracién: 231 horas.

) Resutados de aprendizaje y criterios de evaluacién.

1 Prepara of papel que hay que utlizar en Ia impresién, reconociendo sus propiedades y
desarrolando el apilado en maquina.

Critrios de evaluacidn:

) Se han identificado  comprobado las propiedades dimensionales del soporte: gramsje.
espesor y volumen especifico

b) Se han identificado y comprobado 1as propiedades relacionadas con la humedad: humedad,
direceién de fibra y establlidad dimensional

) Se han demostrado las propiedades de imprimibilidad de los papeles: microporosidad. arran-
ado en seco (métado ceras Dennison), lisura (microcontour-test) y penelracién de fa tinta en el
papel (ensayo de tinta porométrica)

) Se ha sireado, igualado y apilado la carga del soporte en el tablero del marcador de la
méquina.

) Se ha detectado y coregido Ia plansidad dea pila de papel en of marcador.

) Se han aplicado las medidas preventivas para evitar los efectos perjudiciales de Ia electrii-
dad estitcs.

) Se han aplicado las técnicas adecuadas para el levantamiento de cargas.
2 Prepara otros soportes que hay que utizar en Ia impresidn, demostrando sus caracteristioas.
Critrios de evaluacidn:

2) Se han identificado y comprobado las propiedades de espesor, gramaje, ausencia de punto
'y tensién superficial de los soportes plésicos.

b) Se han dentifcado y comprobado propiedades bisicas de soportes autoadhesivos: fuerza
de adhesién, tack y conesién

) Se han identiicado y comprobad las caracteristcas del cartén ondulado: color superficia,
o de onda, aturs, paso, espesor, gramaje. ECT y absorcion de agua (ensayo Cobb).

) Se ha identificado la adecuacién de los componentes del autoadhesivo al uso final al que
esté destinado.

) Se ha acondicionad, igualado y realizado Ia carga del carton en la pila de entrada de Ia
méquina.

) Se ha relacionado el ratamiento corona con a reduccién de I tensidn superfiial de los
soportes pldsticos.
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) Se han aplicado las medidas necesarias para conseguir entormos seguros en la impresién
por serigrafia

) Se han aplicado las medidas y normas de prevencién y seguridad y de proteccién ambiental
en &l proceso producivo de impresién sergréfica.

) Se han identiicado lss causas més frecuentes de sccidentes en el proceso productivo de
impresién serigréfics.

) Se han precisado las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se
deben emplear enla ejecucién de las operaciones de impresién por serigratia.

) Se han seleccionado las medidas de seguridad, de proteccion personal y ambiental requert-
das en la manipulacién del proceso productivo de impresidn por serigrafia.

h) Se ha valorado el orden  1a fimpieza en las instalaciones y equipos como primer factor de
prevencién de rissgos.

B) Contenidos:

~ Reslizacién del procesado de pantallas de serigrafi.
Identiicacién de las caracteristioas técnicas de los hilos que forman Ia s,
Estimacién del nimero de hilos y la tensién de 1a malla

Determinacién de las condicionss de los perfils y Ia dimensién del marco con respecto 3 la
imagen que se va a imprimir

Relacion de las caracteristcas del hilo con Iss de Ia imagen que s& va a imprimir:
~ Lineatura fotogréfica.

— Angulo de inclinacién de trama.

— Geometra del punto.

— Ancho del trazo d lines.

— Cantidad de tinta,

Aplicacién del desengrasado y secado de las pantallas.

Aplicacién del decapante para efiminar la emusién de las pantallas usadas.
Ubiizacién de productos blanqueantes y anti-ghost para eliminar restos.
Realizacién de las comecciones de un mal procesado de las pantalias.
Descripein de la serigrafia

Fases del procesado de pantallas.

Los tejidos:

— Materiles.

— Caractaristioss técnicss.
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Realizacitn de la limpieza de equipos y heramientas utizados.
Identficacién de los riesgos laborales y medioambientales.

‘Aplicacién de las medidas de prevencién asociadas al maneio de las tintas.
Componentes de las tintas:

—Pigmentos.

— Colorantas.

— Resinas.

— Acsites.

— Disolventes.

— Aditivos.

Clasificacién y fabricacién de las tintas.

Proceso de secado de las tintss en los sistemas de impresidn:

— Secado por oxipoimerizacion.

— Secado por evaporacién.

— Secado por penatracién.

— Secado por radiacién: ultravioleta, infrarcjo.

— Combinacién de métodos.

Las propiedades de las fintas: Spticas, reolGgicas. quimicas, mecanico-fisicas, y de color
Aditivos de las fintas: diluyentes, suavizantes, secantes. y ofros.
Comportamiento de las tintas en la impresién.

Instrumentos y equipos de medicidn/controt

—Tipos de aparatos: manefo y calibracién.

— Propiedades a medir/controlar

— Métodos de ensayo.

— Normas.

Caracteristicas y parémetros de las tintas.

Equipos de proteccién individual necesarios en el manejo de intas.
Riesgos medioambientales en el manjo de las finas:

— Defiiciones:

Contamincién.

Desarrollo sostanibe.
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Problemas en a tiad:
— Remosaueo.

—Repintado.

— Imagen fantasma.

— Proyecsiones o calles

— Rafagas.

—Empaste.

—Engrase.

— Secas.

—velo,

— Otos.

Causasy soluciones a los problemas de Ia tirada.

Parte de incidencias:

— Elementos que lo componen.

— Forma d rellensrio.

— Conciusiones.

‘Colaboracién e integracién en el trabajo en grupo.

Recepfividad en a inferpretacidn de Ias causas y consecuencias ante un problem de impresion.
Compromiso con los plazos establecidos ena ejecucién de una tarea.

Respeto a las normas de prevencin de riesgos laborales y medioambientales en la firada
en offsat.

5~ Limpieza de a méquina.
Uslizacién de s productos de impieza y su aplicacién.

Aplicacién de los métodosinormas de orden y limpieza en offset,

‘Seleccién de los impiadores acondicionadores de planchas mis adecusdos.
Realizacién de 1a limpieza y acondicionamiento de las planchas.

Realizacién de 1a limpieza de los rodilos mojadores.

Realizacién de 1a limpieza del sistema de entintado (interos y bateria).
Realizacién de 1a limpieza de los cilindros porta-cauchos y clindros impresores.

‘Aplicacién del método de recogida de los residuos generados.
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‘Comprobacién del secado del impreso mediante el test de resistencia al frote

Definicién del recormido de la contra-rasqueta para que garanfice que 1a tinta cubre Ia totalidad
de laimagen de la pantalla

La orden de trabajo. Modelos y parémetros.
La densitometris:

— Parémetros de medicién.

— Especifcaciones.

—Tira de control.

— Campos y equipos.

Especificaciones técnicas del pliego OK.
Esténdares de impresion. 1SO 12647-5.
Regulaciones de rasqueta sobre pantalla.

La tinta de serigrafi:

— Propiedades. Test de comprobacin.

— Clases.

— Concantracién de color

— Mezola de colores.

Control del secado delimpreso.

Prusbas de adherencia de Ia finta sobre  impreso.
La contra-rasqueta

Materisies.

Dimensiones.

Reguiaciones.

Interpretacién y ejecucién con difgencia de las instrucciones que recibe.

Interés por la exploracién de soluciones técnicas ante problemas que se presentan como ele-
mento de mejora del proceso.

Cumplimiento de la normativa de seguridad y prevencién de riesgos laborales.
.- Desarrolo de Ia tirada en serigrafia.
‘Aplicacién del musstreo de la trada con a frecuencia establecida.

‘Comprobacién de la ausencia de defectos de impresién relacionados con el secado y la velo-
cidad de impresién.
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Reguiacin del desplazamients del cilindro grabado y sobre los rodillos oscilantes para conse-
guir el registro exacto.

‘Aplicacién de los valores densitométicos/colorméticos establecidos.

Identiicacién y coreccién en su caso de la densidad de Ia capa de finta defectuosa sobre ol
soporte.

Reguiacién de a transferencia de finta, actuando sobre la presin entre ciindros.

Comprobacién y correcsién del secado de Ia tinta, regulando la dosificacién de los diluyentes,
acelerantes y retardantes.

Registro de 1a imagen en rotativas de huscograbado:
— Registro axial.

— Registro circunterencial.

‘Sistemas de entintado en méquinas de huscograbado:
— Ettintero.

~Labandeia

— i difusor

1 depésito de tinta

— La boma.

— Bl viscosimetro.

— El ciruito.

Variables que sfectan i enfintado: posicionamiento y fipo de cuchilas, reclogia de Iss fintas,
presiones y durezas, enire otros.

Defectos caracteristicos en la realizacién del registro y entonacién del impreso en huecogra-
bado. Causas y correcciones.

Control de Ia entonscién en huscograbado:
— Aparatos de medicién. Caracteristias y ulizacién.

— Valores densitométricos y colorimétricos.

— Valores esténdares.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.
Compromiso con la realizacién de las actividades propuestas.
Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

2.- Realizacién de Ia tirad en huscograbado.

ldentficacién de las caracteristcas técricas del pliego OK (condiciones del color y registro y
ausencia de defectos) en huecograbado.
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La forma impresora:
—Tipos.

— Operaciones de procesado.

— Propiedades fisicas.

~ Limpieza y aimacenamiento

— Controles: dureza, espesor y profundidad del grabado, entre otros.

‘Control de elongacién en el desarrollo del polimero en funcisn del grosor y del didmetro del
siindro.

Acttud ordenada y meticica durante Ia realizacién de Iss tareas y perseverancia ante las
ificultades.

Valoracién positiva de las niciativas (o aportaciones) que presentan.
‘Colaboracién e integracién en el trabajo en grupo.

Destreza y precisién en Ia preparacin y sjuste de Ias formas impresorss.
2.- Regulacién de los cuerpos impresores.

Reguiacién de los cuerpos impresores para oblener s colores necesarios, con Ia secuencia-
cién de impresién apropiada.

‘Seleccién del rodill anilox dependiendo de Ia cantidad de finta que s quiers transmiti en I3
impresién.

Preparacion de los diversos tinteros, circuitos cerrados y viscosimetros con sus mangueras,
bombas, cémaras de rasquetas y el llenado de tinta

Preparacion de los ilindros portaplanchas en los carros y el sistema de elevacion, aplicando la
Secuenciacién de colocacién en Ia méquina de flexografia.

Realizacién del posicionado de todos los ciindros al centro en el registro

Identificacién del parslelismo de todos los Gilindros, rocilos y lejes de las cimaras cerradas de
los tinteros del cuerpo impresor.

Aplicacién de la I
impurezas.

pieza de los clindros de presién, eliminando depésitos de tinta u oiras

Realizacién del ajuste de las presiones enire los cilindros: anilox, porta-clichés y de presién
Disposicién de los diversos siindros.

Desarrollo de s cindros.

Tipos de ciindros anilox: cromados y cerémicos.

Tipos de grabados y caracteristicas:

— Profundidad y forma de los aiveolos.

— Nimero de celdas por pulgada.
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ANEXO VI AL DECRETO 27672013, DE 2 DE JULIO

CORRESPONDENCIA DE LAS UNIDADES DE COMPETENCIA CON LOS MODULOS PARA SU
‘CONVALIDAGION, Y CORRESPONDENCIA DE LOS MODULOS PROFESJONALES CON LAS UNIDADES DE
'COMPETENCIA PARA SU ACREDITACION

Apartado 1.- Correspondensia de las unidades de competencia que se acredfen de acuerdo con fo
establaido en i artculo 8 de Ia Ley Orgérica 512002, de 10 de juni, de 1as Cusiacionss y Is Formacin
Frotesionalcon os masklos profesionaies.
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Deteccién de defectos: registro, entintado, transferencia forma-tampén-soporte, ganancia de
‘estampacién, secado y anciaje de fintas, enire otros.

‘Sistemas de medicién y comprobacisn de caracterisicas de 1a impresién: orden de impresién.,
registro, entonacién, ganancia de estampacién, secado y anciaje de tinta

Control de calidad durante a firda de tampografia
— Calidad de Ia impresién. Medidas comrectoras.

— Defectos de impresién més comunes.

— Necesidades de registro.

— Optimizacién dei orden de impresién.

— Comprobacin de la calidad. Frecuencia de muestreo.

— Ajustes de registro. Palicula de fins, presidn y éngulo de Ia rasquets, situra de fuera de
contacto.

— Intensidad de color. Mediciones. Sistemas épticos de medicién: colorimetro y densitémetro.
‘Organizacién, iniiativa y responsablidad en el rabaio.

‘Seguridad  higiene en el puesto de trabajo y entorno.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

Asistencia, puntualidad,  interés por Ia asignatura.

Reslizacién de las taress con destreza y precisién.

6.~ Realizacién de la limpieza y ol mantenimiento preventivo de 1a miquina de tampografia.

Manipulacién y realizacién de la limpieza de los tinteros, fotopalimeros y tampones, utiizando
los productos adecuados, alfinalizar Ia tirada.

Ubiizacién de los equipos d proteccién individual durants las operaciones de fimpieza y man-
tenimiento.

Reslizacién de la limpieza de los componentes fjos de Ia méquina, utiizando los productos
sdecusdos.

‘Comprobacién del corracto funcionamiento de los disposiivos de seguridad de la méauina.
Lubricacién de los slementos méviles especificados en e manual de mantenimiento.

Verficacisn y nofificacién de las anomalias de los sireutos neumsticos, siguiendo o manual de
manterimiento.

Clasificacién en los contenedores correspondientes los residuos industiales generados en ol
proceso productivo.

Identificacién de los riesgos el ivel de peligrosidad que suponen a maripulacién de los mate-
tiales, herramientas, itiles y maquinas uiiizados en la impresion en bajorrelieve.

Manusles del fabricante de Ia miquins.
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) Se ha determinado el procedimiento para la eleccién de las guias frontales que van a uti-
zarse segin el tamaiio del papel que se va a imprimir

) Se han reconocido las guias que deben utiizarse para a impresién de cara y retracién nor-
mal, a1a voltereta y a doble produccidn.

) Se ha identificado o sistema de voieo del pliego segiin ol ipo de retiracién empleada
) Se han aplicado las regulaciones a las guias frontales y lateral

2~ Entona el impreso, relacionando el sjuste de color con el equilirio agua-tinta, la presin de
impresién y el ipo de papel empleado

Critrios de evaluacidn:

5) Se han enumerado las caracteristicas técnicas de a tirada que se va a realizar (tonalidades,
tintas, secuencia de impresién y tlerancias de control).

b) Se ha regulado el tintero de acuerdo con el consumo de tins, dependiendo de la imagen que
S va aimprimir y las caracteristioas de la ita.

) S han comprobado los valores densitométricos (densidad de la masa y ganancia de estam-
pacién) y colorimétricos (coordenadas LAB) del impreso.

) Se han reconocido los elementos que componen los interos fragmentados y sus regulacio-
nes posibes.

) Se han reguiado el nimero de tomas y el ancho de la ranja de contacto del dustor o dosf-
ador del grupo humectador.

) Se han reconocido los campos de medicién densitomética, sus valores esténdar, tolerancias
 desviaciones. Causas y posibles soluciones.

) Se ha corregido la solucin de mojado para que los valores de pH, conductividad. dureza y
concentracién de slcohol estén dentro de Iss folerancias establecidas.

3~ Valora e primer pliego OK, analizando las especificaciones técnicas recogidas en la orden
de trabaio.

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha comprobado con el cuenta-Hilos el registro exacto entre colores de una cara con otra,
el paralelismo de 1a imagen (escuadrado)  la limpieza del impreso.

b) Se ha detectado y corregido Ia ausencia de defectos: secs, engrase, empaste y velo.
) Se han identificado los datos técnicos relacionados con el equibrio croméico y 1 tinfa.

) Se ha medido con el densitémetro y se ha corregido la densidad de masas en la tra de con-
o, para que su valor esté dentro de las tolerancias establecidas.

) Se ha medido con el densitémetro y se ha cormagido i contraste de impresién, par que su
alor esté dentro de las tolerancias establecidss.

) Se ha medido con el densitémetroy se ha corregido 1a ganancia de punto en la fira de corirol
para que su valor esté deniro de las tolerancias establecidas.





OEBPS/images/AC131682001_fmt84.png
1) Se han identificado, en empresas del sector, pricticas que incorporan valores &ticos y
Socisles.

i) Se ha llevado  cabo un estudio de viabiidad econémica y financiera de una pequeRa y
meciana empresa relacionada con el titlo.

1) Se ha descrito la estrategia empresaria, relaciondndola con Ios objetivos de la empresa.

3 Realiza las actividades para elaborar el plan de empresa, su posterior puesta en marcha y
Su constitucién, seleccionando a forma juridica e identificando las obligaciones legales asociadas.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han descrito las funciones bisicas que se realizan en una empresa y se ha analizado el
concepto de sistema apicado a la empresa.

b) Se han identificado los principales componentes del entorno general que rodea ala empresa;
n especial ol entomo econémico, sosial, demogréfico y cultural.

©) Se ha analizado Ia influencia en la actividad empresarial de las relaciones con la cientela,
con los proveedores  las proveedoras y con Ia competencia como principales integrantes del
entomo especifico

) Se han identiicado los elementos del entomo de una pequefiay mediana empresa del sector.

) Se han analizado los conceptos de cultura empresarial & imagen corporativa, y su relacién
con los objetivos empresariales.

) Se han analizado las diferentes formas juridicss de Ia ermpresa.

) Se ha especificado ol grado de responsabildad legal de los propietarios o propistarias de a
empresa en funcién de a forma juridica elegida.

1) Se ha diferenciado el ratamiento fiscal establecido para las diferentes formas juridicas de la
empresa.

i) Se han anslizado los trémites exigidos por Ia legisiacidn vigente para Ia constitucion de una
pequefia y mediana empresa.

i) Se ha realizado una bsqueds exhaustiva de Iss diferents ayudas para |a creacién de empre-
22 del sector en a localidad de referencis.

1) Se ha incluido en el plan de empresa todo lo elativo a a eleccidn de 1a forma juridica, estudio
de viabildad scondmico-financiers, rémites adminisirativos, ayudss y subvenciones.

1) Se han identiicado las vias de asesoramiento y gestién admi
1a hora de poner en marcha una pequefa y mediana empresa.

strtiva extemas existentes @

4.- Realiza actividades de gestién adminisirativa y financiera bésica de una pequefa y
mediana empresa, identificando las principales obligaciones contables y fiscales y cumplimen-
tando la documentscién.

Critrios de evaluacidn:

2) Se han analizado los conceptos bisicos de contabildad, asi como las técnicas de registro
de Ia informacién contable.
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Clasificacién de las maquinas de impresién offset
Pares que componen una méauina de impresién offset: caracteristicas y funcién.

E1 paso de papel en maquina:

—Quées

— Fases:

Colosar1a pila de entrada del soporte.

Ajustar o cabezal aspirador: elementos, funcién y regulacién

Ajustar la mesa de marcar: elementos, funcién y regulacidn.

Premegisro y regisiro del soporte: elementos, funcién y regulacién.

Ajustar 1a salida: elementos, funcidn y regulacion.

Problemas en el paso de papel en miquina.

Participacisn solidaria en tareas de equipo, adecuando nuestro esfuerzo al requerido por ol grupo.

Actitud ordenada y metodica durante la reslizacién de las tareas, y perseverancia ants las -
cutades.

Interés por la bisqueda de soluciones técnicas.
‘Ordeny limpieza tanto durante las fases del proceso como en la presentacién del producto.

Respeto alas normas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales en la regulacién
del paso del soporte.

2.- Regulacién del cuerpo impresor.

Definicién de las distintas configuraciones de los Glindros porta-planchas, porta-cauchos &
imprasor de las maquinas de impresin offset

Realizacién del posicionamiento de las planchas de acuerdo con su espesor total

Realizacién del posicionamiento y tensado la mantila en el siindro de acuerdo con su espesor
3 1as aizss empleads.

Descripeion de las posibles causas de Ia separacién de Ios cidmetros primitvos de Ios engra-
najes y los efectos que conlleva.

Comprobacién y comeccin de la alineacin de o5 cilidros.
Regulacién de las presiones de acuerdo con o aspesor del soporte.

‘Comprobacin y cormescién del desarrallo de los aiindros porta-planchas y porta-cauchos.
Los ciindros: partes y funciones. Configuraciones.

Parsisiismo d los ciindros.

Rebaje del ciindro

Desarrollode s cilidros: didmetros primitivos y coronas dentadas.
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Critrios de evaluacidn:

2) Se han secuenciado en1as colas de impresién adecuadas los trabajos que hay que realizar
segiin las resoluciones. i soports que hay que imprimir, los acabados y los Sempos de entrega.

b) Se han descrito as principales técnicas de compresién de datos y su relacién con los distin-
t0s elementos gréficos (magenes, texto y vectores).

©)'Se han establecido las funciones necesarias en las lineas de i (pipslines) segin el soporte:
que hay que impririr y los acabados.

) Se ha apiicado la plantila de imposicién adecuada en funcién del tamafio final del soporte y
el tipo de plegado.

) Se han seleccionado los pardmetros del RIP necesarios, en funcidn del po de irabao y
méquina (ineatura. &ngulo, ipo de punto, curva de estampacion y otros).

) Se han descrito los conceptos de calibracién y linearizacién del RIP y el procedimient para
levarios 2 cabo.

) Se han apiicado os métodos de resolucién de problemas bisicos para rectficar los errores
de ficheros en funcién de la naturaleza de los elementos graficos (imagenes, fuentes y vectores).

) Se han coordinado los requisitos de acabados menores (corte, taladrado, insercion de cédi-
gos. grapado, piegado y oiros) con el fuo de trabajo intermo.

4.~ Prepara las materias primas y Ios consumibles. reconosiendo las especificaciones de cali-
dad y cantidad, y calculando las necesidsdes materisles para el rabo.

Critrios de evaluacidn:

) Se ha caloulado la cantidad de soporte a imprimir de modo que el grado de desperdicio sea
el menor posibe.

) Se ha guilotinado ol soporte que se va a impriir al formato especificado, cumpliendo con s
normas de seguridad y reconosiend los elementos de proteceidn de Ia maquina.

) Se ha deserito I influsncia de Iss propiedades de los consumibles n a caidad fina del pro-
ducto impreso en impresién digital.

) Se han descritolas distintas tintas y tneres empleados en las tecnologias de impresién digital
@) Se han relacionado las materias primas empleadas con su grado de sostenibiidad ambiental
) Se han deserito las principsles certificaciones de trazabildad del papsl.

5.~ Prepara la méquina de impresién digial,interpretando la configuracion y el ipo de soporte
que s va 3 imprimir

Critrios de evaluacidn:

2) Se ha configurado o sistema de alimentacién del soporte que hay que imprimir y ol apilador,
de acuerdo con el espesor del soporte.

b) Se han deseritolss principales tecnologias d impresidn sin impacto empleadas en la impre-
sién dighta.
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Instrumentos y equipos de medicidn/controt
—Tipos de aparatos.

— Propiedades a medircontrolar

—Mancio.

— Calibracién.

— Métodos de ensayo.

— Normas.

Almacensje y manipulacion del papel:

— Condiciones generales:

Temperatura.

Humedad relativa.

luminacién.

Ordeny limpieza.

‘Sistemas de seguridad.

Documentos: de entrada, seguimiento y de salida.

Factores atener en cuenta al colocar ol soports en la méquina:

— Aireado, igualado y apilado.

— Plancidad de 1a pila.

— Electriidad estitica.

~ Levantamiento de cargas.

‘Comportamiento de los soportes en el proceso gréfico.

‘Orden, rigory impieza en Ia realizacién de los ensayos.

‘Seguridad al manipular y acondicionar el soporte.

Compromiso con los plazos establecidos en1a ejecucién de tareas.

2 Preparacién de otros soportes de impresién.

Clasificacién de los soportes plésticos.

Identificacién y comprobacién de las propiedades principales de los soportes plésticos.
Identificacién y comprobacién de las propiedades basicas de soportes autoadhesivos.

Identificacién de la adecuacién de los componentes del autoadhesivo al uso final a que esté
destinado.

Identificacién y comprobacién de las propiedades basicas del cartén ondulado.





