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			XEDAPEN OROKORRAK

			HEZKUNTZA SAILA

			3033

			83/2023 DEKRETUA, ekainaren 6koa, Informazio-teknologien inguruneetan zibersegurtasuneko espezializazio-ikastaroari, Artisau-okintza eta -opilgintzako espezializazio-ikastaroari, Eragiketa-teknologien inguruneetan zibersegurtasuneko espezializazio-ikastaroari, Fabrikazio Adimenduneko espezializazio-ikastaroari eta Zelula-kultiboen espezializazio-ikastaroari dagozkien curriculumak ezartzen dituena, Euskal Autonomia Erkidegoan emateko.

			Hezkuntzari buruzko maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoak (Hezkuntzaren maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoa aldatzen duen abenduaren 29ko 3/2020 Lege Organikoak aldatua) 39.3 artikuluan xedatzen duenez, espezializazio-ikastaroek modulu-eskaintza bat izango dute, iraupen aldakorrekoa, eta lanbide-eremuetarako egokiak diren eduki teoriko-praktikoak bilduko dituena. Bertako 39.6 artikuluan jasotakoaren arabera, Gobernuak, autonomia-erkidegoei kontsulta egin ondoren, lanbide-heziketako ikasketei dagozkien titulazioak eta horietako bakoitzaren curriculumaren oinarrizko alderdiak ezarriko ditu.

			Bestalde, 42.2 artikuluak xedatzen du espezializazio-ikastaroek lanbide-heziketako titulu bat dutenen edo titulu bakoitzerako ezartzen diren baldintzak betetzen dituztenen konpetentziak osatzeko edo sakontzeko balioko dutela.

			Hezkuntzaren Nazioarteko Sailkapen Normalizatuaren (INSN-11) ondoreetarako, espezializazio-ikastaroak dira horietara sarbidea ematen duten erreferentziazko tituluen programa sekuentzialak.

			Bestalde, maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoak 6 bis artikuluaren 4. apartatuan xedatzen duenez, Gobernuak lanbide-heziketako oinarrizko curriculumaren helburuak, konpetentziak, edukiak, ikaskuntzaren emaitzak eta ebaluazio-irizpideak ezarriko dituela. Oinarrizko curriculumaren edukiek ordutegien 100eko 50 beharko dute hizkuntza koofiziala duten autonomia-erkidegoetan, eta 100eko 60 halakorik ez dutenetan.

			Gainera, lege horrek berak 6.5 artikuluan ezartzen du hezkuntza-administrazioek, hala irizten badiote, Lanbide Heziketaren irakasgaietako espezializazio-ikastaroak gutxieneko irakaskuntzetan eskatzen diren ehunekoetatik salbuetsi ahal izango dituztela, eta horietako bakoitzaren oinarrizko curriculumean aurreikusitako ordu-kopurutik gorako iraupeneko eskaintza egin ahal izango dutela.

			Lanbide Heziketaren Antolamendu eta Integrazioari buruzko martxoaren 31ko 3/2022 Lege Organikoak, 28. artikuluan, Lanbide Heziketako Sistemaren eskaintzaren E maila zehazten du, eta 51.1 artikuluan ezartzen du lanbide-heziketako titulu bat dutenen edo titulu bakoitzerako ezartzen diren baldintzak betetzen dituztenen konpetentziak osatzea edo sakontzea dela espezializazio-ikastaroen xedea.

			Gainera, 54. artikuluaren 1. eta 2. apartatuetan xedatutakoaren arabera, erdi-mailako Lanbide Heziketako espezializazio-ikastaro bat gainditzen dutenek Espezialista titulua jasoko dute; eta goi-mailako Lanbide Heziketako espezializazio-ikastaroa gainditzen dutenek, berriz, Lanbide Heziketako Master titulua jasoko dute.

			Hezkuntza-sistemako lanbide-heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen uztailaren 29ko 1147/2011 Errege Dekretuak 27. artikuluan arautzen ditu lanbide-heziketako espezializazio-ikastaroak, eta ikastaro horien betekizunak eta baldintzak ezartzen ditu bertan. Artikulu horretan bertan zehaztutakoaren arabera, erreferentziazko tituluen jakintza-esparrua sakontzea edo horietan sartzen diren konpetentziak zabaltzea eskatzen duten alderdiak eta arloak jorratuko dituzte. Beraz, espezializazio-ikastaro bakoitzean zehaztu behar da lanbide-heziketako zein tituluk ematen duten ikastarora sartzeko aukera.

			Hori horrela, espezializazio-ikastaroek azkar erantzun behar diete produkzio-sisteman gertatzen diren berrikuntzei, baita erreferentziazko tituluek biltzen duten prestakuntzaren osagarriak diren eremu sortu berriei ere.

			Halaber, aipatutako errege-dekretuaren 9. artikuluak espezializazio-ikastaroen egitura ezartzen du; eta, 27. artikuluan adierazten duenez, horien izaera kontuan hartuta, prestakuntzaren zehaztapenak erabatekoa izan behar du; nolanahi ere, hezkuntza-administrazioek beren lurraldeko produkzio-sektorera moldatu ahal izango dituzte zehaztapen horiek.

			Ondore horietarako, alderdi hauek zehaztu beharko dira lanbide-heziketako espezializazio-ikastaro bakoitzerako: identifikazioa, lanbide-profila, lanbide-ingurunea, sektoreko edo sektoreetako prospektiba, espezializazio-ikastaroaren irakasgaiak eta prestakuntzaren testuinguruko oinarrizko parametroak.

			Bestalde, Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren Antolamendu Orokorra ezartzen duen 1147/2011 Errege Dekretuaren 8. artikuluaren 2. apartatuan xedatzen da hezkuntza-administrazioek Lanbide Heziketaren irakasgaietako curriculumak ezarriko dituztela, errege-dekretu horretan bertan eta titulu bakoitza erregulatzen duten arauetan xedatutakoa errespetatuz.

			Hortaz, Euskal Autonomia Erkidegoaren berezko eskumenen esparruari dagokionez, Autonomia Estatutuaren 16. artikuluan ezarritakoaren arabera, «Konstituzioaren lehen xedapen gehigarrian ezarritakoa betez, irakaskuntza, zabalera, maila, gradu, era eta espezialitate guztietan, Euskal Autonomia Erkidegoaren eskuduntzapean dago, kalterik egin gabe Konstituzioaren 27. artikuluan ezarritakoari eta hura garatzen duten lege organikoei, eta 149.1.30 artikuluak Estatuari ematen dizkion ahalmenei eta hori guztia betetzeko eta bermatzeko behar den goi-inspekzioari».

			Euskal Autonomia Erkidegoko Lanbide Heziketari buruzko ekainaren 28ko 4/2018 Legeak Lanbide Heziketako euskal sistema antolatzea eta arautzea du xede, Euskadik egungo eta etorkizuneko erronkei modu egokian erantzungo dien lanbide-heziketako sistema bat izan dezan.

			Bestalde, otsailaren 26ko 32/2008 Dekretuak Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen du Euskal Autonomia Erkidegorako.

			Azaldutako aurrekariak aintzat hartuta, dekretu honen helburua da Lanbide Heziketako irakaskuntzetarako curriculuma ezartzea Euskal Autonomia Erkidegorako, bost espezializazio-ikastaro hauei dagokienez: informazio-teknologien inguruneetako zibersegurtasunean espezializatzeko ikastaroa, artisau-okintzan eta -opilgintzan espezializatzeko ikastaroa, eragiketa-teknologien inguruneetako zibersegurtasunean espezializatzeko ikastaroa, fabrikazio adimendunean espezializatzeko ikastaroa eta zelula-kultiboetan espezializatzeko ikastaroa.

			Dekretu hau izapidetzean, bete egin dira Emakumeen eta Gizonen Berdintasunerako otsailaren 18ko 4/2005 Legearen 19. artikulutik 22.era bitartean aurreikusitako izapideak.

			Bost espezializazio-ikastaro horiei dagozkien curriculumen helburuak hauek dira: pertsonaren garapen integrala lortzea, sexuaren araberako estereotipoak eta rolak alde batera utzita; diskriminazio-mota oro baztertzea, eta generoak baldintzatuko ez duen orientazio akademiko eta profesionala bermatzea.

			Hori horrela, Hezkuntzako sailburuaren proposamenari jarraikiz, Lanbide Heziketako Euskal Kontseiluak emandako txostena eta gainerako aginduzko txostenak aztertuta, Euskadiko Aholku Batzorde Juridikoak adierazitakoa aintzat hartuta, eta Gobernu Kontseiluak 2023ko ekainaren 6an egindako bilkuran eztabaidatu eta ontzat eman ondoren, honako hau

			XEDATZEN DUT:

			1. artikulua.– Xedea eta aplikazio-eremua.

			Dekretu honek honako hauei dagozkien curriculumak ezartzen ditu, Euskal Autonomia Erkidegoan emateko: Informazioaren Teknologien Inguruneetako Zibersegurtasuneko lanbide-heziketako espezializazio-ikastaroa, Artisau-okintza eta Opilgintzako espezializazio-ikastaroa, Eragiketa-teknologien Inguruneetako Zibersegurtasuneko espezializazio-ikastaroa, Fabrikazio Adimenduneko Lanbide Heziketako espezializazio-ikastaroa eta Zelula-kultiboen Lanbide Heziketako espezializazio-ikastaroa.

			2. artikulua.– Espezializazio-ikastaroen identifikazioa.

			Dekretu honek ezarritako curriculumak dituzten espezializazio-ikastaroak honako errege-dekretu hauetan daude identifikatuta:

			479/2020 Errege Dekretua, apirilaren 7koa, Informazio-teknologien inguruneetan Zibersegurtasuneko espezializazio-ikastaroa ezarri eta curriculumaren oinarrizko alderdiak finkatzen dituena.

			482/2020 Errege Dekretua, apirilaren 7koa, Artisau-okintza eta -opilgintzako espezializazio-ikastaroa ezarri eta curriculumaren oinarrizko alderdiak finkatzen dituena eta Egokitzapen Fisikoko goi-mailako teknikari titulua ezarri eta horren gutxieneko curriculuma finkatzen duen ekainaren 23ko 651/2017 Errege Dekretua aldatzen duena.

			478/2020 Errege Dekretua, apirilaren 7koa, Eragiketa-teknologien inguruneetan zibersegurtasuneko espezializazio-ikastaroa ezarri eta curriculumaren oinarrizko alderdiak finkatzen dituena.

			481/2020 Errege Dekretua, apirilaren 7koa, Fabrikazio Adimendunean espezializatzeko ikastaroa ezarri eta curriculumaren oinarrizko alderdiak finkatzen dituena eta bi espezializazio-ikastaro eta curriculumaren oinarrizko alderdiak finkatzen dituzten martxoaren 1eko 93/2019 Errege Dekretua eta martxoaren 1eko 94/2019 Errege Dekretua aldatzen dituena.

			93/2019 Errege Dekretua, martxoaren 1ekoa, Zelula-kultiboen espezializazio-ikastaroa ezarri eta curriculumaren oinarrizko alderdiak finkatzen dituena eta Sistema aeronautikoen egiturak eta instalazioak muntatzeko teknikari titulua ezarri eta horren gutxieneko curriculuma finkatzen duen otsailaren 19ko 74/2018 Errege Dekretua aldatzen duena.

			3. artikulua.– Eranskinen edukia.

			Dekretu honetan ezartzen diren lanbide-moduluetako irakaskuntzak eta espezializazio-ikastaroetako curriculumen gainerako elementu espezifikoak honako eranskin hauetan daude zehaztuta:

			I. eranskina: Informazio-teknologien inguruneetan zibersegurtasuneko espezializazio-ikastaroa.

			II. eranskina: Artisau-okintza eta -opilgintzako espezializazio-ikastaroa.

			III. eranskina: Eragiketa-teknologien inguruneetan zibersegurtasuneko espezializazio-ikastaroa.

			IV. eranskina: Fabrikazio Adimenduneko espezializazio-ikastaroa.

			V. eranskina: Zelula-kultiboen espezializazio-ikastaroa.

			4. artikulua.– Hezkuntza-ingurunera egokitzea.

			1.– Ikastetxeari dagokio, pedagogiaren eta antolamenduaren aldetik duen autonomiaren esparruan, bere curriculum-proiektua ezartzea; bertan, bere irakaskuntza-lanaren ezaugarriak eta nortasuna zehazteko beharrezko erabakiak zehaztuko ditu, bai eta lanbide-moduluen programazioak lantzeko irizpideak ezartzeko erabakiak ere.

			2.– Ikastetxearen curriculum-proiektuaren esparruan, ikastetxeko sailetako irakasle-taldeei dagokie espezializazio-ikastaroak osatzen dituzten lanbide-moduluen programazioak garatu eta onartzea. Horretarako, kontuan hartu beharko dituzte ezartzen diren helburu orokorrak eta ikasleen ikaskuntza erraztuko duten elkarlaneko metodologia aktibo berriak, betiere lanbide-modulu bakoitzean bildutako ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-irizpideak eta edukiak errespetatuz, eta irakaskuntzen erreferentziazko lanbide-profila oinarri hartuta.

			Ikastetxeek malgutze-neurriak bultzatuko dituzte lanbide-moduluak, espazioak eta denborak antolatzean, eta ikaskuntza-metodologia berritzaileak sustatu ahal izango dituzte, ikasleen konpetentziak eta ikaskuntzaren emaitzak hobetzeko.

			5. artikulua.– Enpresan jarduera duten lanbide-moduluak.

			1.– Lantokiko Prestakuntza modulua Lanbide Heziketako Heziketa Zikloen baitan Lantokiko Prestakuntza (LP) Modulua egiteko modua arautzen duen uztailaren 8ko 156/2003 Dekretuak jasotako zehaztapenen arabera antolatuko da.

			2.– Ikastetxearen autonomiaren esparruan, eta modulu horiek berezkoa duten antolamendu-malgutasunaz baliatuta, ikastetxeak eta enpresak adostuko dute enpresan jarduerak nola banatu, betiere ikasleari enpresara eta ikastetxera joateko aukera emango dioten baldintzak bermatuz.

			Enpresako prestakuntza bat etorriko da espezializazio-ikastaroaren lanbide-profilarekin; hala, ikastaroaren berezko konpetentzia profesionalak, pertsonalak eta sozialak sendotzeko eta horietan sakontzeko aukera emango du.

			Lantokiko Prestakuntza modulua egiteko, akordioa egingo dute lanbide-heziketako zentroek eta enpresa kolaboratzaile bakoitzak, eta akordio horrek Euskal Autonomia Erkidegoko uztailaren 8ko 156/2003 Dekretuaren 8. artikuluan deskribatutako gutxieneko ezaugarriak izango ditu. Ezarritako eta baimendutako akordioaren gutxieneko edukia zabaldu nahi izanez gero, Lanbide Heziketaren arloan eskumena duen sailari jakinarazi beharko zaio, zabaltze hori berretsi eta, hala badagokio, baimendu dezan.

			Lanbide-heziketako zentroak eta enpresak tutore bana esleituko diete ikasleei, eta tutore horiek laguntza eskainiko diote ikasleari, diseinatutako prestakuntza-ibilbidearen fase eta jarduera guztien arteko loturari eusteko. Enpresako tutorea enpresan prestakuntza eta lanbide-esperientzia egokiak dituen pertsona bat izango da. Ikastetxeak tutoretza-lanak egiteko aukeratutako pertsona espezializazio-ikastaroan eskolak zuzenean ematen dituen irakasle bat izango da.

			Lanbide-heziketako zentroko tutoreak enpresako tutorearekin adostuko ditu ikasleak egin beharreko jarduerak, Lantokiko Prestakuntza moduluan zehaztutakoa kontuan hartuta. Jarduera horiek proiektu batean jasoko dira, eta proiektu horrek espezializazio-ikastaroa osatzen duten moduluen ikaskuntza-emaitzen arabera diseinatutako programazioa izango du.

			Proiektuan, parte-hartzaileen identifikazioa, ikasleari esleitutako lanpostua, orduen banaketa eta egutegia zehaztu beharko dira. Gainera, ikastetxeko eta enpresako tutoreek ikasleen arretarako plan bat ezarriko dute, baita arreta horren maiztasuna ere. Halaber, programazioan zehaztutako ikaskuntzaren emaitzak ebaluatzeko sistema bat diseinatuko da, eta azken kalifikazioa Gai edo Ez Gai izango da. Alderdi horiek funtsezkoak dira, eta Lantokiko Prestakuntza moduluaren garapen arrakastatsua bermatzen dute; beraz, ikasleak, enpresak eta lanbide-heziketako zentroak ezagutu eta onartu egin beharko dituzte.

			3.– Lantokiko Prestakuntza lanbide-modulua osorik edo zati batean salbuestea erabaki ahal izango da, lan-esperientziarekin bat etortzeagatik, baldin eta lanaldi osoko urtebeteko esperientzia egiaztatzen bada kasuko lanbide-ikasketekin lotuta.

			Lan-esperientziaren bidez hartutako lanbide-konpetentziak egiaztatzeari buruzko uztailaren 17ko 1224/2009 Errege Dekretuaren 12. artikuluan xedatutakoaren arabera egiaztatuko da aurreko apartatuan adierazitako lan-esperientzia.

			XEDAPEN GEHIGARRIA.– Ikaskuntza-metodologia berritzaileak.

			Ikastetxeek aukera izango dute, beren autonomia pedagogikoaz baliatuta, eta beren curriculum-proiektuko aurreikuspenen arabera, dekretu honen eranskinetan lanbide-moduluetarako ezarritako iraupena zertxobait aldatzea proposatzen duten proiektuak prestatzeko, espezializazio-ikastaroak emateari buruzko estrategietan eta metodologietan oinarrituta; betiere, espezializazio-ikastaroa sortzeko errege-dekretuan lanbide-modulu bakoitzerako ezarritako gutxieneko ordutegiak errespetatzen badira. Proiektu horiek Lanbide Heziketaren arloan eskumena duen sailaren baimena beharko dute.

			AZKEN XEDAPENA.– Indarrean jartzea.

			Dekretu hau Euskal Herriko Agintaritzaren Aldizkarian argitaratu eta hurrengo egunean jarriko da indarrean.

			Vitoria-Gasteizen, 2023ko ekainaren 6an.

			Lehendakaria,

			IÑIGO URKULLU RENTERIA.

			Hezkuntzako sailburua,

			JOKIN BILDARRATZ SORRON.
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Edukiak: Hartzittako opiigintzako produkiuen elaborazioa.

— Hartzitutako opilgintzako produkiusk. Definzios. Ezaugarriak. Produktu motak: radizionaiak,
tokikosk eta eskualdekoak. Joerak.
~ Oratzearen anaisia osagaien portzeniajearen efa oragailu motaren arabera.
— Apilkatzekoa den araudia. Ezaugarri organolepikoak.
~ Opigintzako piezen elaborazioari lotutako dokumentazioa.
 Makineria eta fresneria programatzes.
— Opigintzako piezen banaketa, bola forma ematea, pisatzea, moldekatzea eta eraketa
Z Piezak hartzizoko sistemak.
— Egoskela-{eknikak labe motaren eta piezen tamaina eta akaberaren arabera.
 Egoskelaren tenperaturak.
 Piezen dekorazio-, akabera- eta aurkezpen- teknikak formatuaren arabera.
 Kontserbazio-metodoak.
 Krema, betegar, farsa eta osagai-nahaste gozo eta gazien elaborazioa.
— Tamaina handiks eta tkiko piezak, ekitakiaren arabera.
~ Tradiziozko elaborazio gozo efa gaziak, tipkoak, izen propioa dutenak.
Testura, kolore, usain, xura, aroma, zapore eta flavoraren konirol-parametroak.
— Anomaliak hartzitutako okintza-produktuen elaborazioan. Kausak efa zuzenketak.

IE: 3. Hostore.opien oreak egien ditu, formulazioaren arabera, nahaste-, oratze-, oleste- eta
hartzidura-teknikak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hostore-opilen ore hartzituaren elaborazio-prozesua gauzatzearekin lotutako dokumentazio
teknikoa interpretatu du.

b) Hostore-opilen ore hartzftuak eta aldaerak dentfkatu dit, ortuko diren produliuen
bereztasunen arabera.

) Makinera, ekipoak, tresnak eta erremintak hautatu dit, haien abiaraztea, emeguiazio,
gelditzea, segurasun.-sistemak eta mantentzea idertikatuta

) Hostore-opllen oreak egin itu, beharrezko lehengaia dentifikatu eta kalkuatuz, gauzatzeko
fita teknkoaren arabera.

) Oreen portacra aztertu du, kontuan hartuta osagaien portzentajea eta proportzioetarako oratze.
mota egokiak.

1) Oratze mota oreen tolesketa eta hartzidura- eta kontserbazio-mefodoak hautatu it hostore-
‘opien ore hartzituaren motaren arabera, eta ondoren erabifzeko lortuko den emaitzaren arabera.

q) Lortu diren oreetan, tenperatura, denbora efa pH, besteak beste, kontrolatzeko parametroak
apikatu ditu.

) Akaisak antzeman efa neuri zuzentzail efa itenbideak proposatu it hostore-opilen ore:
hartziuak egiteko.

) Kontserbazio-metodoak hautatu it hostore-opilen orearen motaren arabera eta ondoren
erabitzeko loruko den emaitzaren arabera.

) Efkagaien higieneari eta segurtasunari, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudiak idenfikatu dit.

Edukiak: Hartziutako hostore-opien oreak lorzea.

 Hartzitutako opilgintza-oreak. Hostore-opilen ore motak. Josrak.
 Elaborazio-prozesuak. Oratzea. Oratze motak.

~ Luzatze- eta oleste-teknikak, orearen arabera. Piezen tolestura eta emaitzen analisia
— Hartzidura-metodoak.Kontserbazio-metodoak. Tenperaturak

 Elaborazioko makineria, ekipoak, erremintak efa tresnak.
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— Neurketarako parametroak zaitasuna (P), hedagariasuna (L), indarra (W), elastkotasuna,
zailtasunamedagarrtasuna erlazioa, hezetasuna, ur-xurgapena eta Garapen.denbora.

Janar-alergak ofa -niolerantziak. Alergenoel bunizko araudia.

— Artisau-ogiak egiteko prozesuari lotutako dokumentazio teknikoa.

 Produktuen trazabitates.

— Elkagaien igieneari eta segurtasunari, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudien apikazios.

E: 2. Zereal racizionalekin egindako ogien orea lorzen du, auTetiazko elaborazi-, ratze-
hartzidura- eta kontserbazio-teknikak erabilz, ondoren erabilzeko.

Ebaluazio-iizpideak:

) Lehengiak, ckipoak eta materalak hautatu ditu ore mota bakoitzerako: gazia efa gozo, 050k
eta ez-0s0ko zereal radizionalekin egindakoak, esaterako, espelta, khorasan garia, ibrdoak eco
zereal anitzekosk.

) Zereal eta fn tradizionalei (osokoak eta e2-0s0koak)teknika egokiak apikat dizkie,
programatutako emaitzen arabera, hala nola beratzea, galdarraztatzea, erdi-galdarraziatzea,
egosketa, zatiketa eta emamuintzéa.

©) Zereal tradizionalez egindako oreak hazkuntzako ore-amekin eta hartzidura aurrekoekin egin
ity zereal bakoftzaren ehofze mota efa hidratazio-tasa konfuan hartuta.

) Ogi beraren hazkuntzako ore-amekin efa hartzidura aurrekoekin egindako ogi-oreen artean
Gesberdintasunak aurkit dit.

€) Zereal bakoitzari hoberen egokizen zaion ofatze mota hautatu du, besieak beste, denbora,
atseden motak (blokean, piezetan, hotzean), hidratazio-tasa, oreen eta hartziduraren tenperatura,
hezetasun efa hartzidura mota befez.

1) Oreetan kontrol-parametroak (pH, tenperatura, hezelastna, heltze-denbora efa oxgenazioa,
besteak beste) apikatu it

) Akatsak antzeman efa neurr zuzentzail efa itenbideak proposatu it zereal tradizionalez
‘egindako ogi-oreak egitcko.

) Oreak kontserbatzeko metodo egokiak aplikatu ditu, ondoren oreak erabilizeko

Edukiak: Zereal radizionlez ogi-oreak egitea.

— Zereal traizionalez egindako ogioreak. Lehengaiak. Formuiazioa. Ogkorearen portzentaiea.
Elaborazio-faseak. Ekipoak eta materialak.

"~ Zerealen eta produktu eratorrien tratamendurako tekrikak, elaborazioaren aurrekoak:

» Gelatinizazio-prozesua.

« Beratzea.

« Galdarraztatzea, erdigaldarraztatzea eta egostea.

« Zatiatzea.

« Trigortzea.

« Emamuinduak eta beste batzuk.

— Osagaiak, hazkuntzako ore-ama eta hartzigariak pisatzea eta hajen proportzioa.

— Ogloreen elaborazioa zereal tradizionalekin.

~ Ogroreen elaborazioa osoko zereal tradizonalekin.

"~ Masaren hicratazioa. Oratzea. Oratze mota. Oratze-fasesk.

 Oreen hartzidura.

 Fase bakoitzaren tenperatura eqokiak.

 Oreen stsedena. Atseden moak.

— Konirol-parametroak (pH, tenperatura, hezetasuna, oxigenazioa).

~ Zereal tradizionalez egindako ogioreen kontserbazioa.
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©) Neurketa-teknologiak hautatu dit.

d) Eremuko elementu bakoitzaren zehaztapen metrologikoak zehaztu dit.

€) Eremuko elementu bakoizari apikatu beharreko bigarren mailako parametroen aurreko
Konpentsazio-baldintzak zehaztu ditu

') Erabil beharreko eremuko elementuetarako behar den neurketa-kadentzia eta erantzun-
‘Genbora zehaztu ity

Edukiak: Prozesuaren etapa bakoitzean bilketa- eta neurketa-befekizunak zehaztea, optimizazio-
eta efzientzia izpideak aplikatuta

— Kaptadoree eta neurgaiuei aplikatutako metrologia-kontzeptuak:

« Kalftate- eta segurtasun-sistema nazionala

« Tresnaren ziurgabetasuna. Neurketaren ziurgabetasuna. Ziurgabetasuna defnitzeko GUM
gidaren printzipioak.

» Neurketa-ekipoak kalbratzea eta egiaztatzea. Trazabiltatea, tolerantziak, onarpen-tarteak.
Neurketa-ekipoak kaliratzeko CEMen gidak

» Neurketa-ekipoak dimentsioko, geometriako, gainazaieko eta beste magnitude batzuetako
‘zehaztapenen ondoriozko premietara egokizea.

« Bilketa- eta neurketa-ekiposi lotuako faktore ekonomikoak.

» Ekipoen hautaketa optimoa eta efizientea.

« Kaliratze- eta diagnostikatze-funizio inegratuak.

« Ekipoak mantentzea.
 Neurketa kudeatzeko sistema:

* Neurketak kudeatzeko sistema, kaitatea kudeatzeko sistemaren barmuan 1S 10012, 1S0 9001,

IE: 3. Eremuko elementu adimendunen konektagaritasun-betekizunak zehazten itu, ezarrtako.
Komunikazio teknologiak aztertuta

Ebaluazio-iizpideak:

2) Sentsorizazio-beharrak aztertu diu, automatizazio- ta inegrazio-mala optimoaren efa
Kostulonura ertazioaren arabera.

b) Eremuko elementu adimendunetarako konektagaritasun mota egokia zehaztu du.

©) Eremuko elementua zein kontrolsistema konfigurat it komunikazio optimoa forzeko.

) Egiaztatu du eremuko elementuaren eta prozesuaren kontro-sistemaren arteko komunikazioa
‘czanitako baidintzen arabera gazatzen dela.

Edukiak: Eremuko elementu adimendunen konekiagarrtasun-betekizunak zehaztea.

— Biketarako, manipulaziorako eta gamaio adimendunerako teknologiak.
« Erteminta modularrak.

« Lankidetza-robolak.

« Garraio-ziniak.

— Bilketa- ta defekzio-teknologiak. Sistemak efa sentsoreak:
« Lasera.

« Ingurumen-baldinzak.

* Kapaitiboak.

« Indukticoak.

« Magnetioak

— Informazioa identikatu eta transmittzeko teknologiak.

« RFID sistemak
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) Algoritmo kiptografiko seguruak erabi it erabiltzailearen pasahitzak bitegiatzes.
1) Web-zerbitzariak konfiguratu ditu raso ezagunak jasateko ariskua murizieko.
) Neuriak xertatu dtu programa automatkoen bidez (bot-ak) pasahizel, mezuen bidaketa
masiboari edo erabitzaileen erregisiroei egindako erasoak saihesteko.

Edukiak: Web-aplikazioen ahuleziak detektatu eta zuzentzea.

— Web-aplikazioen garapen segurua.
— Web-aplikazioen ahulezien zefrenda publikoak. OWASP Top Ten.

 Datu-orietan oinarritutako sarrera. Inekzioa. Sarrerak baliozkotzea.

 Autentfikazio- eta baimenze-cstandarrak.

— Saioa apurtzea.

Z Web-shuieziak.

— Datuen ihesa. Informazioa ezagutaraztea errore-mezuetan. Path traversal.

 Pasahitzak modu seguruan biegratzea.

 Kontraneurriak. HSTS, CSP, CAPTCHAK, besteak beste.

— Krptografiako berariazko tresnak. Zurtagii digtalak, protokolo sequruak eta sinadura digialak.
"~ Web-atar eta -aplikazioen segurtasuna. WAF (Web Application Firewal) konponbideak.

IE: 7. Gailu mugikorretarako apikaziostan segurtasun-arazoak detekiatzen dit, eta, horretarako,
horien exekuzioa moniorizatu eta fitxategiak eta datuak aztertzen dit.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Plataforma mugikorren baimen-sreduak alderatu ditu.

b) Datuak gaiuetan sequriasune? bitegiratzeko teknkak deskrbatu it informazioak hes egin
ez dezan.

©) Apikazioan integratulako erosketak baliozkotzeko sistema bat ezar du, zerbitzarian balidazioa
erabilta

) Sareko trafkoa montorizatzeko resnak erabil it apikazio mugikorretan komunikazio-

Protokolo ez-seguruen erabilera defekiatzeko.
€) Apikazio mugkorren bitarrak Kkuskatu dit, bereziki babestutako informazioaren hesak
bistzeko.

Edukiak: Gailu mugkonetarako apikaziostan segurtasun-arazoak detekiatzea.

 Plataforma mugikorretan baimen-eredusk. Sistemara egindako dei babestusk.
Z hpikaziosk sinatzea efa egiaziatzea.

- Datuak modu sequruan bitegiratzea.

— Apikazioan integratutako erosketak baliozkotzea.

~ informazioaren inesa exekutagarrietan.

— CASB konponbideak.

IE: 8. Softwarea hedatzeko sistema sequruak ezartzen dit, eta, horretarako, bere elementuen
eraikuntza aulomatizatzeko fresnak erabitzen it

Ebaluazio-iizpideak:

2) Softwarearen garapenaren eta eragiketaren infegrazioaren czaugarriak, printziiosk eta
helourusk identfikatu dtu
) Bertsioak kontrolatzeko sistemak ezari iy, eskatutako rolak eta baimenak administratuta.
©) Etengabeko ntegrazio-sisemak nstalatu, konfiguratu eta egiaztatu ditu, eta bertsioak
Kontrolatzeko sistemekin konekiatu it
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b) Indarrean dagoen araudiaren arabera (1SO 19600, besteak beste), hainbat erakunde.

motatarako balio duten gomendioak ezarm it
©)Indarrean dagoen araudiaren arabera (31000, besieak beste), hainbat erakunde motatarako

baiio duten gomenioak ezar dit.
@) Araudia betetzeko diseinatutako sistema dokumentatu du

Edukiak: Araudia betetzeko sistemak diseinatzea.

— Complanceren kudeaketa-sistemak
— Apikatzeko erreguiazio-ingurunca.

— Aiskuak azterizea eta kudeatzea, amiskuen mapa.

"~ Araudia betetzeko diseinaluiako sistema dokumentatzes.

IE: 3. Erakundeen eta pertsona jurdkoen erantzukizun penala betetzeko indarrean dagoen
‘araudia eta ezaritako prozedurak lozen dit, eta indarrean dauden arauak bitzen eta apikatzen ditu

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hainbat erakunder aplika dakizkiekeen arrisku penaak idenfifkatu ditu
b) dentiikatutako ariskuak ezabatzeko edo minimizatzeko beharrezko neuriak ezari di.
©) Araudi penala betetzeko kudeakets-sistema bat ezar du, indarreko legeriarekin efa

‘araudiarekin bat etorz (Zigor Kodea eta UNE 19601, besteak beste).
) Erakundeetan eroskeriari aurre egitcko eta enpresa-kultura efikoa sustatzeko oinarrizko
printzipioak zehaztu iy, indaireko legeriarekin eta araudiarekin bat etoriz 1SO 37001, besteak

beste).

Edukiak: Erantzukizun penala betetzeko legeria.

— Erakundeari eragiten dioten arisku penalak
 Complance penala kudeatzeko sistemal.
 Ustelkeriaren aurkako kudeakea-sistemak.

IE: 4. Datu pertsonalsk babesteko legeria nazionla apikatzen du, efa czartako prozedurak
indarreko legeekin eta gaiari buruzko jursprudentziarekin otzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zuzenbideko tuiak Kentifkatu dity, datu pertsonalen babesaren arioko ordenamendu

jurdikaren arabera.
) Nazioan zein nazioartean datu pertsonalen babesarekin lotutako printzpioak aplkatu ditu.

©) Diseinuaren oinarrietatk bertatk pribatutasunari aure egiteko beharrezkoak diren betekizunsk

ezami dit.
) Tresna korporatiboak konfiguratu ditu, araudialehenetsia betetzen dela kontuan hartuta

€) Datuak babesteko eskubideak tratatzeko ariskuak aztertu dit.
1) Datuak babesteko arioan entiikatutako ariskuak ezabatzeko edo minimizatzeko beharrezko

neurniak ezarm .
) Erakundearen barmuan araudia betetzeko ordezkariaren eginkizunak edo eskumenak

Geskrbatu it
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Edukiak: Produlzio-prozesu efaledo makina baten eredu birtuala zehaztes, eremuko
‘lementueati lortutako informazioan oinarrtuta.

~ Produkcio-sistemen birualizazioaren oinariak
- Merkatuan eskuragarr dauden bitualzazio industriaieko teknologiak

- Bittualizazioaen kontzeptualizazioa, honako hau ahalbidetuko duena

« Produkzio-prozesuan etaledo malinan gerta daitezkeen akatsei aurrea hartzea.

» Jarduerarik gabeko denborak prebentzea eta hobefzea

« Etorkizuna planifikatzea eta garatzea simulazioen bidez

» Eskakizun bakoitzerako makinaren produkzioa etaledo funtzionamendua pertsonalzatzea.

IE: 3. Produkzio-prozesu etaledo makina baten eredu birualaren eskakizunsk zehazten dit,
prozesuaren etapak planifiatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Bitualizatu beharreko produkzio-prozesuaren etaledo makinaren etapak planifiktu, defintu
eta aztertu diu

) Produlzio-prozesuaren etaledo makinaren osagaiak zehatz-mehatz deskibatu ditu.

) Produkeio-prozesua etaledo makina deskribatu diy, eta suposizio guztiak kontuan hart it

d) Konponbide altemathbo guztiak idenifkatu eta zerrendatu ditu.

e) Optimizatutako ereua proposatu du, produkzo-prozesuaren etaledo makinaren muga
funtzionalak, teknikoak eta ekonomikoak kontuan hartuta.

Edukiak: Produlzio-prozesu etaledo makina baten eredu bitualaren eskakizunak zehaztea,
prozesuaren etapak planiiatuta.

~ Produkczio-prozesu bat edo benetako makina bat automaizatzeko teknologisk.
« Eremuko, kontrolerako eta bisaratzeko elementuak.

« Automatzazio-sareak.

» Eremuko elementuen arteko konektagarritasuna eta konexio-sare espezifikoak.
« Kontrolatzaile-emuladoreak.

- Produzio-prozesuien edo benetako makinen analisia

= Produkzio-prozesu edo makina baten balo-katearen ctapak.

IE: 4. Eredu birualak baliozkotzen ditu, eta horien funtzionamendua egiaztatzen du simulazio-
ereduak gauzatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Simulazio-eredu baten bidez, eredu erealarekiko abiadura eta tenporizazio aldakorreko
‘gertaerak gauzatu it

) Sistema birualak modelatzea efa bistaratzea ahalbidetzen duen interfaze grafikoa duten
teknologiak aztert ditu.

) Produkzio-prozesuan etafedo makinan funtzionatzeko suposizio quztisk egin dit.

) Aldaketarik egonez gero, dagoen ekoizpen-prozesu bat efaledo makina bat noia gauzatzen
en ulertu cu.

€) Produlkzio-prozesua etaledo makina optimizatu du eredu bitualaren bidez.

1 Produkzio-prozesuaren etaledo makinaren eredu birtuala baliozkotu ofa egiaztatu du.
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Ebaluazio-iizpideak:

a) Artisau-pastelgintzako produktu moten ezaugariak finkatu ditu

) Makineri, ckipoak, tresnak eta erremintak hautatu ditu, halen sbiarazes, erregulazioa,
gelditzea, segurtasun-sistemak cta mantentzea dertikatuta

©) Artsau pastelgintzaren elaborazio-prozesuart loutako dokumentazioa inferpretatu du.

d) Ore gozoak cta gaziak, beste osagai batzuk,betegarik, kremk,farsak,csagai-nahasteak, besteak
beste, hautatudiu, clborazio txa teknikoaren efa hautalako pastelginiza motaren arabera.

©) Artisau-pasteigintzako produkluak egin diy,lehengaia identiikatu efa kalkulatuz, gauzatzeko
fit teknikoaren arabera.

1) Pastelen muntaketan kontuan hartu ditu pastel mota, betegarr kopurua, orearen pisua eta
piezen pisu osoa.

) Piezen tesura, kolore, usan, wra, aroma, zapore, flavor efa pisuaren parametroak azteru Gt

) Piezak efketatu 6ty konfsumitzadesi saltzeko efa inomazioa emaeko, raudarekin ba efota.

1) Akatsak antzeman efa neur zuzenizaie ea itenbideak proposatu it pastlracizonalak egieko.

) Elkagaien higienearieta segurtasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudiak idenfikatu dit.

Edukiak: Artsau-pastelgintzako produktuen elaborazioa.

Artisau-gozogintza. Definzioa. Ezaugarrak. Produktu motak: radizionalak, tokkoak eta
‘eskualdekoak. Joerak.

— Elaborazioko makineria, ekipoak, erremintak efa tresnak.

— Arisau-gozogintzako produlduak egiteko prozesuari ofutako dokumentazioa.

~ Lehengaiak. Formulazioa. Aldaerak.

— Arisau-gozogintzako produktuak egiteko fita teknikoa.

—Testura, kolore, usain, xura, aroma, zapore eta flavoraren kool parametroak.

 Gozogittzako produktuei buruzko araudi espezifkoa.

Z Efiketatze-araudi.

— Anomaliak gozogintzako produkuen elaborazioan. Kausak eta zuzenketak.

 Efkagaien higienearieta segurtasunar, inurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko protokolo eta araudien apikazioa.

IE: 2. Artisaukonfieriako produktuak egiten ditu, haien tamaina, forma, pisua, dekorazioa eta
‘aurkezpena justikatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Artisau-koniieriako produktu moten ezaugariak finkatu it

) Makineri, ckipoak, fresnak efa emremintak hautatu ditu, haien abiarazes, erregulazioa,
gelditzea, segurtasun. sistemak eta mantentzea identikatuta

©) Artsau konfieraren elaborazio-prozesuart loutako dokumentazioa inferpretat du.

) Ore gozoak eta gaziak, beste osagai batzuk, betegarriak, kremak, farsak, osagat-nahasteak,
besteak beste, hautatu dtu, eiaborazio-fitxa teknikoaren eta haatutako konferia motaren arabera.

€) Artisau koniieriako produkiuak egin ditu, lehengaia idenfikatu eta kalkulatuz, gauzatzeko fita
teknikaren arabera.

') Konfiteen muntaketan konftuan hartu ciu konfite mota, betegari kopurus, orearen pisua efa
piezen pisu osoa.

) Piezen tesura, kolore, usan, ibwra, aroma, zapore, flavor efa pisuaren parametroak azer Gt

) Piezak efketatu 6t konfsumtzadesi saltzoko efa inomazioa emaeko, raudarckin ba etota.

1) Akatsak antzeman efa neur zuzenizaie ea itenbideak proposatu it kit tracizinalak egteko.

) Elkagaien higienearieta segurtasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
bunizko araudiak denfikaty it
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 Ebidentzia hegakorrak, ez hegakorrak eta bidean direnak ateratzea galluetan.
— Evidentzia hegakorten, ez hegakorren eta bidean difenen analiia Gailetan, eskuzko fresnen bidez.
— Ebidentzia hegakorren, ez hegakorren eta bidean direnen analisia gailietan, tresna
‘automatizatuen bidez.
~ Ezabafuta segurua gaiuetan.

IE: 6. Erakundeari eragiten dion Zibersegurtastneko gorabehera baten aurrean erantzuten du,
beharrezko neurrisk hartuz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Jardun-prozedura batzuk garatu ditu, industria kontroleko sistemetan zibersegurtasun-
‘gorabehera ofikoene erantzuteko, arintzeko, desagerrarazieko edo gordetzeko.

b) Erantzun ziber-erresilinteak prestatu dit, erakundearen zerbitzuak ematen jaraitzea,
‘ahalbidetzen dutenak, zibersegurtasun-gorabeheretan berehalako erantzuna emafeko.

) Gorabeherari sgokitzen zaion erabakiak harizeko lux bat eta bame etaledo kanpoko eskala-
faktore bat ezar ditu.

d) Gorabeheraren eragina jasan dulen zerbitzuel berrkiteko lanak egin dit, normaltasunera tzui
ela berretsi arte.

) Egindako ekintzak dokumentatu dit, ikasbideen erregisio bat mantentzea ahalbidetzen duten
‘ondorioak barme.

1) Gorabeheraren jakinarazpen formala egin die, une egokian, parte hartu duten edo eragindako
‘quatie: bezeroak, homitzaieak, bane langileak, komurikabideak ota agintar eskudunak.

) Gorabeheraren jarraipen egokia egin du, antzeko egoerarik beriz gerta ez dadin.

Edukiak: Erantzuna zibersegurtasuneko gorabehera baten aurrean

— Jardun-prozedura xehatuak garatzea, hainbat motatako gorabeherei erantzueko, arintzeko,
desagemarazieko edo eusteko.
~ Zibereresiientziako ahaimenak ezartzea.

— Gorabeheren eragina jasan duten zerbitzuak berrezartzeko lanak.
Z Dokumentazioa efa ikasbideak.

— Gorabeheraren jakinarazpena.
Z Gorabeheraren segimendua.

5. lanbide-modulua: Segurtasun integrala

Kodea: 5031
Iraupena 95 ordu.
ECTS kredituak: 10.

Ikaskuntzaren ematzak eta ebaluazio-zpideak.

IE: 1. Sequrtasun fiskoko arauak eta prozedurak OT inguruneetako zibersegurtasunean
txertatzen dit, zan ftezkeen ariskuak identiikauta.

Ebaluazio-iizpideak:
a) Artisku fisikoaren eta segurtasun fisikoaren ezaugartiak finkatu ditu.

b) Segurtasun fiskoko eskema baten oinariak eta funtsezko tresnak deskribatu ditu
©) O ingurunestarako sequrtasun fiskoko arauen oinarrizko kontzeptuak defiitu ditu.
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MAIATZAREN BKO 8372023 DEKRETUAREN IV. ERANSKINA
FABRIKAZIO ADIMENDUNEKO ESPEZIALIZAZIO-IKASTAROA
1 Identiikazioa.

Izena: Fabrikazio adimenduna.
Maila: Goi-mailako Lanbide Heziketa.

Iraupena: 900 orc.

Lanbide-arca: Instaazioa eta Mantentze-anak (Lanbide Hezietako rakaskuntzak saikatzeko baino e2)
Jakintza-adarra: Ingeniariza eta Arkiekiura

ECTS hredituak: 36.

Hezkuntzaren Nazioarteko Saikapen Normalizatuko ereferentea: P-5.5.4.

2- Espezializazio-kastarorako sarbidea.
Titulu hauetako bat edo ikasketetarako baliokidea den ftulua edukizea:

— Fabrikazio mekankoko produlzioa programatzeko gor-mailako tekrikaria, martxoaren 240
‘6412010 Dekretuak czarmitakos; dekretu horren bidez, Fabiikazio Mekanikoko Produkzioa
Programatzeko goi-maiako teknkariaren tuuari dagokion curiculuma ezartzen da.

— Fabrikazio mekankoko diseinuko gor-maiako teknikariaren tuua, iralaren 21eko 24612010
Deletuak ezanitakoa; dekretu horren bidez, Fabrikazio mekanikoko diseinuko gor-mailako
teknikariaren tituuar dagolion curriculuma ezartzen da.

— Sistema elektroniko eta automatizatutako gol-mailako feknikaria, urriaren 26k0 22212011
Deletuak ezanitakoa; dekretu horren bidez, Sistema elekironiko eta automatizatuetako gormailako
teknikariaren tituuar dagokion curriculuma ezartzen da.

— Industra-mekatronikako goi-mailako teknikariaren ttuua, apiriaren 22ko 34012013 Dekretuak
‘czaritakos; dekretu horren bidez, Indusiria-mekatronikako gok-mailako teknikariaren ftuluari dagokion
curiculuma ezartzen da.

— Mantentze-an elekironikostako gor-mailako teknikariren itulua, apiiaren 2240 34112013
Delretuak ezamitakoa; delretu horren bidez, Mantentze-ian elektronikoetako goi-maiiako
teknikariaren tituuar dagokion curriculuma ezartzen da.

— Industria-automatizazioko eta robotikako got-mailako teknikariaren tituua, azaroaren 27ko
125412012 Dekretuak ezarritakoa; dekretu horren bidez, Industia-automalizazioko efa -robotkako goi-
mailako teknikararen tituuar dagolion curiculuma ezartzen da.

3 Lantice-profia.

31.- Konpetentzia orokorra:

Espezializazio-ikastaro honen konpetentzia orokorra da produkzio-prozesuak egokitzeko
profektuak garatu eta kudeatzea, produkzio-helburuak identikatuta, emrendimenduaren funfsezko
‘adierazleak (KPlak) kontuan hariuta, eta produkzioa kontrolatzeko feknologia aurreratuak eta kaltate-
eta seguriasun-cskakizunak aplkatita.

32.-Lanbide-ingurunes:

Espezializazio-kastaro hau gaindit e horren zirtagita ort duten Kaseck aukera zango dute:
‘automatizazio-0sagai nagusia duten ndusira-ckoizpenaren sekioreko enpresa pubiko ea prbafuctan
Jarduteko, bl efa beren eragketa- eta kudeaketa-sistema gl guzlisk nfogratzeko joea arga badk.
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Hauek dira zeregin efa lanpostu sipagarienak:
— Adtua eragieta-teknologien inguruneetako ziversegurtasuncan.

— Auditorea eragheta-teknologien ingurumeetako zbersegurtasunean.
— Anolkuariaeragiketa-teknologien ingurneetako zibersegurtasuncan.
~ Zibersegurtasuncko analista eragketen inguruneetan.

3.3~ Konpetentzia profesionalk, perisonalak oa soziask:

a) Erakundeetan arisku-profiak zehaztea eta prakiika onak, estandarrak cta aplkatzekoa den
‘araudia identikatzes.

b) Erakundeen ekipoak efa sistemak lerokatuta daudela egiaztatzea, segurtasun informatkoaren
eta zibersegurtasun-arriskuen printzipioei dagokienez.

©)Industriako ingurune eta sistemei buruzko Zibersegurasuneko txostenak egitea (ekrikoak eta
‘antolaketakoak), erablfako seguriasun-clementuak cbaluatuta

d) Ziberseguriasuneko esrategisk erabitzea industriako proiekiuen faseetan, gerta tezkeen
gorabeheren eragina guixizeko.

€) Industria-kontrolaren sistemen eboluzioaren ezaugarrak finkatzea eta erakundean duen
‘raginaren balorazioa egitea

) Industria kontrolaren sistemen konfigurazioa ezartzea eta erakundean arriskuak gubizea.

g) Sektorean aitortuta dauden metodologiak apilkatzea eta industia-sareetako amisku
teknologikoko egoeren balorazioa egiea

) Ahuleziak identikatzea eta sareetako gailuen konfigurazioa ezartzea, ahalk eta arrisku-egoera
outiien egoteko.

1) Auzitegi-analisiak egitea industria-sare eta -sistemetan efa erakundean ahuleziak defekiatzea.

) Segurtasun iskoko, eragiketa-segurtasuncko eta zibersegurtasuneko arauak efa prozedurak
eragiketen inguruncetan tiertatzea eta arriskuak gubizea.

1) Dokumentazio teknikoa efa administraboa lantzes, indarreko legerari efa bezeroen
‘eskakizunei jaraikz.

1) Lan-egoera berrietara egokitzea, eguneratuta edukiz bere lan-inguruneko ezagutza zintikoak,
teknikoak eta teknologioak, bere prestakuniza eta biziald osoko kaskuntzarako baiabideak
Kudeatuz.

m) Egoerak arazoak eta gorabeherak konpontzea, ekimenez eta autonomiaz dagokion eskumen-
remuan, eta somenez, berkuntzaz eta hobetzeko gogoaz norberaren eta taldekideen zereginetan.

) Ingurune seguruak sortzea bere lana zein lantaldearena garatzeko, lancko amskuen
prebentzio eta ingurumen-babeseko prozedurak berrikusiz eta aplikatuz, araudian ezanitakoa eta
erakundearen helburuetan adierazitakos beeta.

1) Produlioko edo zerbitzugintzako prozesuetan bidutako lanbide jardueretan, kaitatea
Kudeatzeko prozedurak, risgaritasun unbertsalekoak eta «denontzako diseinukoaks apikatzea eta
bernkustea.
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€) Arlo bakoitzaren tenperatura., argiztapen- eta hezetasun-baldintza egokiak deskribatu ditu.
) Zelula-kultivoen laborategi baten kokapen egokia etk du.

g) Zelula-kultboen laborategi bateko arioen banaketa egokia deskribatu du

) Zelula-kultboen laborateo bateko laneko arauak azaldu ditu

i) Asepsiaren garranizia balioetsi du.

) Norbera Babesteko Ekipamenduen (NBE) ezaugarisk firkatu ditu.

Edukiak: Zelula-kultiboen laborateg baten egituraren analisia

~ Laborategi bateko biosegurtasun-malak agente biologiko-motaren arabers.
- Gela zuria: egitura, zeregina efa ingurumen-kontrola.

— Zelula-kultboen laborategi baten egitra.

— Alorak: prestaketa, garblketa eta esterlizazioa, kulfiboa, inkubazioa, besteak beste.

- Instalazioen kokapen efa diseinu egokiak.

- Laneko arauak zeluia kuliboen laborategi batean (seguriasun biologikoko oinarizko arauak).
- Norbera Babesteko EXipamenduak zelua-Kuitiboen laborategi batean.

IE: 2. Zelula-kultiboen laborategi bateko ekipamenduaren ezaugarrisk fnkatzen diu, bere
erablersk eta mantentze-anak kontuan hart.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Segurtasun biologikoko askotariko kabina-motak azaldu dit.

b) Jari laminarreko kabinen erabiera eta mantentze-lanak deskrbatu it

©) Zelulen eta ehunen inkubagaiiuen ezaugariak firkatu it

) Mikroskopio alderantzikatuaren eta fluoreszentzia-mikroskopioaren erabiera efa manfentze-
lanak desiaibatu it

) Zelulen eta kolorien kontagaiuen erabilera eta mantentze-lanak azaldu ditu.

) Esteriizaziorako ekipoen erabilera eta mantenize-lanak deskribatu ditu.

9) Ura arazteko sstemen erabiiera eta mantentze-lanak azaldu ditu.

) Kriogeniako instalazioen erabilera eta mantentze-lanak azaldu i

1) Kultiboen laborategko beste ekipo batzuen erabiera eta manentze-anak deskiibatu dit.

Edukiak: Zelula-kultiooen laborategi baten ekipamenduaren ezaugarriak finkatzea. EXipoen
erabilera eta mantentze-lanak.

— Sequrtasun biologikoko kabinak jaio laminarreko kabinak.

- Zelulen eta ehunen nkubagalluak; karbono dioxidoko inkubagailua

- Mikroskopio alderantzikatua eta fuoreszentzia-mikroskopioa.

— Zelulen efa kolonien kontagailua.

~ Autoldabesk.

- Iragazteko ekipoak.

~ Ura arazteko sistemk.

- Kiogeniako izozkailuak eta nstalazioak.

- Nirogeno ikidoa erabitzeko arauak.

— Beste ekipo batzuk: zentrfugagailuak, balantzsk, mikropipetak, pipetagail automatikoak,
pimetroak, rabiagailuak eta bainuak, besteak beste






OEBPS/image/AE1933760015.png
— Segurtasun iskoko gorabeherak detekatu eta entifkatzeko kontrolak, resnak eta
mekanismoak.

— Gorabeherak monitorzatzeko, identkatzeko, detektatzeko eta horien alerta emateko kontroak,
resnak eta mekanismoak, turi irekien ikerketaren bidez (OSINT).

— Zibersequrtasun-gorabeherak saikatzea, balorazioa egitea, dokumentatzea eta hasierako
jaraipena egitea.

IE: 3. Zibersequriasun-gorabeherak kertzen dit, eta, horretarako, inpikatutako amiskuak aztertu
eta hartu beharreko neurriak defntzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Ebidentaiak bildu eta aztertzeko prozesuaren faseak azteru ditu.

b) Erakundeari eragien diofen zibersegurtasn-gorabeheren ebidentziak bidu eta jaso ditu modu
seguruan.

) Ebidentzien anaiisia egin du.

) Zibersegurtasun-gorabeheren ierketa egin du.

) Gorabeherei buruzko informazioa trukatu du hori buruzko ekarpenak egin ditzaketen
homitzaile eta erakunde eskudunckin.

) Abian jaditu gorabeherei eusteko hasierako neurriak, eragindako kalteak murizieko.

Edukiak: Zibersegurtasun-gorabeherak kertzea.

— Prozesuaren fasesk.
 Ebidentziak bitzes.

Z Ebidentziak azterizea.
 Gorabeherak iertzes.

 Gorabeherei buruzko informazioa trukatzea homitzaile eta erakunde eskudunckin
Z Gorabeherel eusteko neurriak.

IE: 4. Sare et sistemetan zibersegurtasun-neurriak ezartzen dit, defekatutako gorabeherei
erantzuna emanda eta babes-teknika egokiak erabilta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Jardun.prozedura xehatu batzuk garatu ditu, zibersegurtasun-gorabehera ohikoenei
‘rantzuteko, arntzeko, desagerrarazteko edo geldiarazteko.

b) Gorabeheren aurreko erantzun zber-eresifnteak prestatu dit, batetk, erakundearen
Zerbitzuak ematen jamaitzeko efa, bestetk, dentiikatzeko, defekiatzeko, prebenitzeko, custcko
berreskuratzeko efa hinugarrenekin lankidezan aritzeko gatasunak sendotzen jaraitzcko.

) Erabakiak hartzeko eta gorabeheren bameko zein kanpoko eskala-fakioreen fiuxu egokia ezar
au

) Gorabehera batek kaltetutako zerbitzuak berabiatzeko zereginak gauzatu ity zerbitzu horiek
normaltasunez ematen dirla egiaztatu arte.

€) Egindako ckintzak eta wikasitako iakasgaiens erregistroa eramatea ahalbidetzen duten
‘ondorioak dokumentatu ditu.

) Gorabeheraren jarraipen egokia egin du, antzeko egoerarik berz gerta ez dadin.

Edukiak: Zibersegurtasun-neuriak ezartzea.

— Jardun-prozedura xehatuak garatzea, hainbat motatako gorabeherei erantzueko, arntzeko,
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— Produkcio-prozesuaren edo benetako makinaren enendimenduaren ezaugarisk ulerizea ela.
aurekustea,

- Garapen-denbora murriztea, produktuaren edo amaitutako prozesuaren kaltatea hobetzea.

— Eredu biruala eta ekoizpen-prozesua edo makina erreala denbora errealean infegratzes.

- Makinetako prebentziozko mantentze-anetarako datuak azterizea

IE: 7. Makina edo produlzio-prozesua abiarazteko prozesuak optimizatzen dit, efa, horretarako,
eredu bituaiak gauzatzen ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Produlzio-prozesuak etaledo makinak denbora errealean simulatu ditu, emendimendua
diseinatzeko eta cbaluatzeko.

) Martxan jartzeko arazoak modu birtualean identikatu it

) Testatutako arazoak modu birualean efa eraginkorrean zuzendu it

) Produkzio-prozesuak etaledo makinak abiaraziean, zerbizuan jarzeko denborak,
oiza akatsak muriztu it

) Aurrkusitako funfZionamendua modu birualean egiaztatu du, nstalazio-kostuak efa
produkzio-prozesua etaledo makina abian jartzeko denbora murrzieko.

riskusk eta

Edukiak: Makina edo produkzio-prozesua abiarazteko prozesuak oplimizatzes, ofs, horretarako,
eredu bitualak gauzatzea.

- Ekoizpen-prozesuaren edo makinaren datu operatiboak bildu, gehitu eta azlerizea.
— Eredu birualak hobetzeko informazioa lorizea.

- Produktuen eta ekoizpen-sistemaren efizientzia hobetzea.

- Martcan jatzeko denbora muniztea.

- Langie eta nstalazioentzat arrskuak muriztea.

. lanbide-modulua: Lantokko prestakuntza.

Kodes: 5015,
Iraupena: 330 ord.
ECTS hredituak: 5

Ikaskuntzaren ematzak eta ebaluazio-zpideak.

IE: 1. Enpresaren egitura eta antolamendua identfikatzen it efa horiek lortuako produkiuen
produlzicarekin eta merkaturatzearelin erlazionatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Enpresaren antolamendu-eqitura eta aro bakoitzaren eginkizunak dentikatu dit.
b) Enpresaren egitura sektorean dauden ereduzko enpresa-antolamenduekin alderaiu cu.
) Enpresaren sare logistkoa osatzen duten clementuak identfikatu citu: homitzaeak, bezeroak,
produlkzio-sistemak eta bitegatzea, besteak beste.
d) Zerbitzua ematean lan-prozedurak idenifikatu ditu
€) Jarduera behar bezala garatzeko giza baliabideek izan beharreko konpetentziak baloratu dit.
) Jarduera honetan ohikoenak diren hedabideen egoktasuna identikatu du.
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1) Bero eta hotzeko ekoizpen-sistemak eta -skipoak erabilzeko jamaibideak nterpretatzea eta
‘apikatzea, artisau-okintzako produktuen programaziorako eta errequiaziorako.

) Amaitu sta erdi amatutako okintza-produktuen kontserbaziorako metodoak identifkatzea, hotz
posibo eta hotz negatiboko teknikak apikatzeko.

) Artisau-okintza eta -opigintzako produktuak hautatzea beraien prestaketarekin otuta,
hazkuntzako ore-amak eta hartzigariak lorzeko.

1) Arisau-okintza efa -opiigintzako produkiusk hautatzea, oratze-, hartzidura-, egozketa-, skabera-
eta aurkezpen-prozedurak erabilz, eiikadura premia bereziak (EPB) dituzten kolektioei zuzenduta

) Leenga eta produktu lagungarrien elaborazioko eta auretiazko elaborazioko teknikak
dentifkatzea eta hautatzea, eta artsau-okintza eta -opiginzako oreak egiteko erabifzea.

K) Artsau.okintza eta opigintzako oreak identfkatzea eta hautatzea, teknika egokiak deskribatuz
eta artisau-okintza eta _opilgintzako produktuak egiteko elaborazio-faseak kontrolatuz.

1) Hostore motak identifkatzea, eta hostore-oreen prestakes, tolesketa, atsedenerako efa
Kontserbaziorako teknikak deskribatzea.

m) Hostore motak hautatzea eta identifkatzea, eta hostorezko produltuak egiteko hostore mota
bakoitzarekin ltzes.

) Artisau-pasteigintzako eta konfieriako produktuen prestaketan elaborazio-, dekorazio- eta
‘akabera-teknikak hautatzea.

) Artisau-pasteiginzako eta -konfieriako produktuak hautatzea, efikadura-premia bereziak (EPB)
dituzten kolekiiboei zuzenduta.

0) Pastelgitza eta konfieria racizionaleko produktuak aztertzea eta berfnterpretatzea produktu
berriak diseinatzeko, arisautzako metodo propioak erabilz.

p) Elaborazio osagarrak eta amaierako produktuak hautatzea, eta haiek apaintzeko diseinua,
‘ekimena, sormena et berrkuniza justfkatzea.

) Okintza eta opigintzako produkiuen ezaugarri cta propietate organoieptikoak aitorzea, eta
haien zentzumenezko ebaluazioa inerpretatzea, produkuak azterizeko efa dastatzeko.

) Artisau-okintza eta -opigintzako produktuak proposatzea, elikaga taideckin eta sukaldaritzako
elaborazioekin nahastea, uztartzeko eta gomendatzeko.

) Lehengaiak eta produktu elaboratuak efa erdi-elaboratuak etketatzeko beharrzanen
‘ezaugariak firkatzea eta kutsadura gunizatuak eta hondatzea saiestea, araudia eta kontsumoa
bermatzeko.

1) Lanbide jarduerarekin otutako ingurumen- eta an-ariskuak aztertzea, eta horien sorburuekin
lotzea, harty beharreko prebenzo-neurriak oinaritzeko eta dagozkion protokoloak apikatzeko, nork
bere buruar, ingurunearieta ingurumenari kalerk ez egitearren.

) Bizialdi 0soko Kaskuntzarako dauden balibideak, eta komunikazio- eta informazio-teknologiak
‘azteru eta erabifzea; ikasteko ela jakiniza eguneratzeko, hobekuntza profesionsl efa pertsonalerako
‘aukerak hautemand, eta hainbat egoera profesionaletara efa lanekotara egokitzeko.

V) Talde-lanak garatzea efa haien antolamendua baloratzes, olerantziaz efa errespetuz parte
hartuz, eta erabaki kolektiboak edo bakarkakoak hartzea, erantzukizunez eta autonomiaz jarduteko.
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Hauek dira zeregin efa lanpostu sipagarienak:
 Fabrikazio adimenduneko sistemelan aditia.

— Fabrikazio admenduneko proektuctako teknikaria

— Fabrikazio adimenduneko teknologia aureratuen integrazioaren kudeatzsies
 Fabrikazio adimenduneko zaintza teknologikoaren arduraduna.

33.- Esku-hartze profesionalerako konpetentzia tekiko, pertsonal eta sozialak

a) Eraldaketa digiala bultzatzea, eta, orretarako, hobetzeko aukerak aztert et projektuak
proposatzea

b) Digitalzatu daitezkeen produkzio-prozesuaren etapak identkatzea, produlkzio-helburuei
erantzuteko,

) Dauden produkzio-prozesuen ezaugariak fikatzea, errendimenduaren funtsezko adierazie:
(KPI) egokiak definituz eta neurtuz.

) KPlen balioak lortzes, produkzio-prozesua hobetzeko aukerak sztertuta eta teknologia
‘aurteratu egokiak hautatta.

€) Prozesuak etaledo makinak egokitzea hautatutako teknologia aurreratuak apikatuz,
‘sequrtasun-, efizientza- eta asangaritasun-iizpide jaraikiz.

 Enrendmendusren hobekuntza ebaluatzea dentfkautako KPlen biskaeraren faaipenaren bidez.

g) Fabrikazio-parametroak birprogramatzea etaledo doitzea eta ekoizpen-eskakizun berrien
‘aurrean sistema berregokitzea, fabrkazio adimendunaren ingurunean.

h) Produkzio-prozesuan parte harizen duten sistemen arieko konexiorako komunikazio-teknologia
‘egokiak identiikatzea eta hautatzea, apikazicaren eskakizunen arabera.

i) Produkzioa kontrolatzeko sistema enpresaren kudeaketa-sistema digialekin inegratzea,
fdagantasun- eta segurtasun-baldintzak aintzat hartua.

) Sistemaren funtzionamendua gainbegiatzea balizko desbideratzeen aurrean, cfa kausak
dentikatzea.

¥) Dokumentazio teknikoa efa administratiboa lantzes, indarreko legerari efa bezeroen
‘eskakizunei jaraikz.

1) Lan-eqoera berrietara egokitzea, lanbide-inguruneari buruzko ezaguiza zientiikoak, teknikoak
eta teknologikoak eguneratuta izanda, prestakuntza efa bziakl 0soko askuntzarako baliabideak
Kudeatuz fa informazioaren eta komunkazoaren teknologiak erabiiz

m) Egoerak, arazoak eta gorabeherak konpontzea, ekimenez eta autonomiaz dagokion eskumen-
‘remuan, eta somenez, berkuntzaz eta hobetzeko gogoaz norberaren eta taldekideen zereginetan.

1) Ingurune sequrusk sortzea bere lana zein antaldearena garatzeko, laneko eta ingurumeneko
arrskuen prebentzioko prozedurak berrkusiz eta aplikatuz, araudian ezariftakoa eta enpresen
helouruetan adierazitakoa betela.

) Produlzioko edo zerbitzugintzako prozesuetan bidutako lanbide jardueretan, kaitatea
Kudeatzeko prozedurak, risgaritasun unbertsalekoak eta «denontzako diseinukoaks apikatzea eta
bernkustea,
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) DNA eta RNA teknika ezberdinen bitartez erauzi ditu
d) Lortutako azido nukleikoak kuantikatu ditu.
) DNAren sekuentziazioaren ezaugarriak finkatu diu
) Zelula-kultbo baten DNAen integriatea egiaztatu du; horrtarako,
elekiroforesia egin eta beste teknika batzuk erabii it
) Erauzitako DNA edo RNA bitegiratu du, kontserbatzeko.
) RNA mezularia RNA osotk abiatuta araztu du.

Edukiak: Azido nukleikoak erauzieko teknikak.

~ Azido nukleikoak. DNAen eta RNAen arteko adesk.

— Azido nukleikoak araztea eskuzko metodoen efa mefodo automatkoen bidez. Arazketa-
2utabeak erabitzea.

— DNA eta RNA osoa erauztea Chomezynski metodoaren bidez (Trizola eta GTCh oinarritutako
‘antzeko produkiuak).

—DNA e RNA ZHoplasmaticoa erauztea s ztoplasmatikoa tekniaren efa profeinasa Kren bidez.

— RNA mezularia araztearen garrantzia.

 DNA cfa RNA zenbatzeko metodoak

- DNA eta RNAren integiatearen analiia.

— DNA ofa RNAren koniserbazioa.

- Erauziako azido nukleikoen apikazioak: Southern Blots, Northen Bits, iburutegien
eraikuntza, PCR, RT-PCR, GPCR, geneen Kionazio dferentziaia, IP, ChIP, arrayen baheketa,
‘sekuentziszioa eta beste batzuk.

E: 3. Fluxu.2itometriaren ezaugarriak finkatu eta izan dizakeen aplikazioak ezagutzen ditu.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Fluxu-zitometria eta zelulen banaketaren (FACS) kontzeptuak azaidu ditu.
b) Fluxu 2tometriaren apikazioak zerrendatu it
) Zitomelro baten osagai nagusien ezaugarriak firkatu it
) Fluxu-ztometriaren bidez 2Iio zeluarra zehazteko propidio ioduroarekin tidatzeko feknika
Geskbatu du

) Fluxu itometriaren bidez apoptosia zehazteko V anexinarekin tindatzeko el deskribat du.
) Laneko arriskuen prebentzioari buruzko arauei garrantzia eman di.

Edukiak: Fluxu-zitometriaren ezaugarrisk finkatzes.

— Fiuau-2itometria eta zelulen banaketa (FACS).

— Ztometro-motak eta zfomero baten funtsezko osagaiak.

— Fur-zitometraren splikaziosk: ziio zelularraren analsia, apaptosia, zellaren baruko kaltzioa
neurtzea, zelularen barmuko eta kanpoko markatzalieak adieraztea, gene erreportariak adieraztea.

IE: 4. Zelula-kultiboen kutsadura konrolatzeko teknikak apiikatu eta askotarko kutsatzaieak
identikatu ditu

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zeluia-kultboen kutsadura-turriak zein izan daitezkeen identiikatu du
b) Zelula-kultboen askotariko organismo kufsatzalleen ezaugarriak finkatu eta zerrendatu ditu.
©) Zelula-kultiboen mikroorganismo kuisatzaiieen ezaugarm morfologkoak identikatu diu.
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Ebaluazio-iizpideak:

a) Sare kabieatuetarako eta hari gabekoetarako estandarrak identiikatu ditu.
b) P helbideratze logkoko sistema erabli du sareko helbideak eta azpisare-maskarak esieitzeko.
©) Sare-egoligailu kableatuak eta hari gabekoak konfiguratu ditu hainbat sistema eragletan.

Edukiak: Sare kabieatuak eta hari gabekoak.

1P helbideak eta azpisare-maskarak konfiguratzea
— Sare-egokigailu kabieatuak eta harl gabekoak hainbat sistema eragietan konfiguratzea.
"~ Sare kableatuak eta hari gabekoak ekarrekin konektatzeko gaiuak konfiguratzea.

IE: 2. Informazioa seguriasunez tratatzeko jaraibideak efa jardunbideak harizen diu, eta
informatika.sistema baten ahuleziak identiikatzen dit, baia sistema segurtatzeko beharra ere.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Segurtasun iskoaren eta logikoaren arteko aideak deskribatu ditu.
b) Ingeniaritza sozialeko teknikek nformalika-nuzurretan duten eragina konirastatu du.
©) Sistema biometrikoak erabitzeak dakartzan abantailak baloratu ditu.

) Teknika kriptografikoak apikatu ditu inforazioa bitegiratzeko efa ransmiizeko.
€) Komunikazio-protokolo seguruak ta horien erabilera-esparruak identiikat it

Edukiak: Informatika segurtasuneko jamaibideak.

— Segurtasun iskoa efa segurtasun logikoa.
— Ahulezien kausa nagusiak eta haien jatorria.
Pasahizen poltikak.

Z Sistoma biomerikoak.

Z Pasahitzen kudeatzaiiesk.

— CIDAN propietateak.

~ Kiptografa simerikoa eta asimetrkoa.

— Sinadura digitala eta zirtagiriak

 Gako publikoaren azpiegiturak (PKI).

IE: 3. Sistema eragilen funtzio aurreratuak adminisiatzen ditu, bame-funtzionamendua konfuan
hartuta.

Ebaluazio-iizpideak:

2) Segurtasun-polikak modu zentralizatuan ezarr ditu domeinuaren ekipo eta erabitzale
quatientzat

b) Sistema abiaraztean inpilkatutako prozesuak eta ftategiak idenifikatu ditu

©) Sistemaren konfigurazio-fiategiak adminisiratu ditu

d) Sisteman exekutatzen difen prozesuak entilkatu ditu.

€) Log fitategiak aztertu ditu.
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E: 2. Auzitegi-analisiaren prozestak garatzen it industria-koniroleko sistemetan, atortutako
metodologiak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Ebidentzien babesa bematzeko aztertu beharreko gaiuak identifkatu df.

b) Ebidentziak eskuratu efa ateratzeko tresna efa mekanismo egokiak erabil i

©) Etidentzien eskuzko analisiak ogin it

) Ebidentzien anaisiak resna automatikoen bidez egin dit, auziegi-kerketar erantzuna emaeko.
fren prozesua zehatz-mehatz dokumentaty du, urTats guztin erreprodukzioa

1) Ebidentzien denbora-Jerroa, zaintza-katea eta mafa tekniko eta exekutiboko ondorioen
elaborazioa kontuan hartu dit.
) Auzitegi-analisiaren ondoriosk dagozkien solaskidesi jakinarazi dizke.

Edukiak: Auziteghanalsiaren prozesua industia-kontroleko sistemetan.

~Locard.en prntzipoa.
— Auzitegi-analsien motak.

Zaintza katea.

 Hash funtzioak.

 Exlutatze sistemak.

 Memora-raulketa.

— Ebidentzia hegakorrak, ez hegakorrak eta bidean direnak ateratzea.

— Ebidentzia hegakorren, ez hegakorren eta bidean difenen analisia eskuzko tresnen bidez.
 Ebidentzia hegakorren, ez hegakorren eta bidean direnen analisia resna automatzatuen bidez.
— Euskarrien ezabaketa segurua.

IE: 3. Auzitegi-analisiaren prozesua garatzen du konfroleko sstemetan efa konirolagaiu ogiko
programagarrietan, aitotutako mefodologiak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Gainbegiratzeko, kontrolatzeko eta datuak eskuratzeko sistemak (SCADA), korirol banatuko
sistemak (DCS) eta kontrolagailu ogiko programagarriak (PLC) identfikatu ditu, ebidentziak babestea
bermatzeko.

) Ebideniziak eskuratzeko eta ateratzeko mekanismo efa tresna egokiak erabi i, haien
‘autentikotasuna, osotasuna, idagatastina eta legezkotasuna bermatzen dituzten

) Ebidentzik eskuz efa resna aulomafzafuen bidez atert i, auziegikerkete erantzuna emateko,

d) Egindako analisiaren prozesua dokumentatu du, urats guzien erreproduzioa bermatzeko.

) Ebidentzien denbora-erroa, zaintza katearen mantentzea eta maila tekniko eta exekuiboko
‘ondorioen elaborazioa kontuan hart dit.

) Auzitegi-analsiaren ondorioen jakinarazpen formala egin die dagozien solaskideei.

Edukiak: Auziteghanalsiaren prozesua koniroleko sistemetan eta kontrolagailu logiko
programagaietan.

 Hash funtzloak sistemetan.
Z Ezlutatze sistemak sistemetan.

— Sistemetan ebidentzia hegakorrak, e2-hegakorak eta bidean direnak ateratzea.

— Evidentzia hegakorren, ez hegakorren eta bidean difenen anaisia sistemetan, esk.zko tresnen bidez.
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— Tradiziozko elaborazio gozo efa gaziak, tipkoak eta izen propioa dutenak.
Testura, kolore, usain, xura, aroma, 2apore eta flavoraren kool parametroak.

— Hartziuiako hostore-opilgintzako produkiuen kontserbazioko metodoak.

— Anomaliak hartzitutako hostore-opigintzako produktuen elaborazioan. Kausak eta zuzenketak.

IE: 5. Hostore oreak egiten dit, formulazioaren eta motaren arabera, nahaste-, oratze- eta
tolesketa-teknkak crabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hostore-ore eta hosiore-oreen moten ezaugarriak eta elaborazio, formulazio eta geroagoko
‘aplikazioen metodoen ezaugarriak finkatu .

) Osagaien (iina, gantza, gatza efa ura, besteak beste) ezaugariak efa poriaera azertu dfu
hostore-oreen elaborazioan.

©) Osagaien eta beraien aldacren formulazioa eta proportzioa eta hostore-ore mota bakoitzaren
berezttasunak konuan hartu ity fixa teknikoaren arabera.

) Orea tolestu edo raul aurreko oratze mota hautatu du.

€) Hostorearen elaborazio prozesuan egiten difen toesketa eta.
lortu nahi diren emaitzen eta hostore moaren arabers.

) Hostore oreen tolesketa egin du, oreen denibora-tarteak,tenperaturaren atsedenaldiak,
toleskela- edo iraulketa-kopurua, hostore mta, elaborazio-metodoa efa geroagoko apilkaziosk betez.

) Hostore-oreen tenperatura, atseden-denibora efa hozlearen konirol-parametroak azferu diu

h) Akaisak antzeman efa neuri zuzentzail efa itenbide ohikoenak proposatu ditu hostore-oreen
elaborazioan.

1) Hostore-oreen kontserbazio-metodoak aztert dit, bai eta ondoren erabitzekoa den emaitza

uketa motak identiikatu citu,

) Efkagaien higienearieta segurtasunari ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
bunizko araudiak denfikaty it

Edukiak: Hostore-oreak lorzes.

— Hostorea. Kontzeptua. Hostoreen saikapena osaeraren arabera. Hostore motak. Lehengaiak.
Fomulazios. Hostore moten arteko desberdintasunak. Elaborazio-metodoak. Aldakelak.

— Parametroen elaboraziorako edo neurketarako makineria, ekipoak eta materiaiak.
Koniserbazioa. Elaborazioko tenperatura egokiak.

~ Hostore.orearen tolesketa-teknikak. Alseden-denborak.

 Hostore.oreen analsa eta emaitzak, tolestura motaren eta aplikazioen arabera.

" Akats ohkoenak. Neuri zuzenizaek.

— Hostore-oreak egiteko prozesuari lotutako dokumentazioa.

~ Ondorengo aplkazo ofikoenak.

 Hostore-oreen kontserbazio-metodosk.

— Elkagaien higieneari eta segutasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
bunizko araudien apikazios.

IE: 6. Hostore.produktusk egiten dit, haien forma, tamaina,
‘aurkezpena justkatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

2) Hostore-oreaz egindako produktu gozo eta gazien (betegamiarckin edo betegarrirk gabeak)
‘ezaugarak finkatu ditu

) Hostore mtak idenfikatu dit, ba eta tlestura- edo iraulketa-kopurua ere, hostore eta.
produktu motaren arabera.

ikazioa, egosketa, dekorazioa eta





OEBPS/image/AE19337600413.png
IE: 5. Lan-ngurune seguiak sortzen ditu, eta, horretarako, lanpostuan, plantan edo prozesuan
eta sarean egon daitezkeen mehatruak aztertzen ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Enpresaren sareko gatazka-puntuak eta ahuleziak identifikatu ditu
b) Nahigabeko sarbidesk eta informazioaren erabilera desegokiak saihesteko beharrezkoak difen
hardware-tresnak zehazlu efa integratu i,
) Denbora errealean moniorizatutako inguruncak sort dit.
d) Datuak enkiptatzeko efa ziutatzeko fresnak modu seguruan programatu efa erabl diy.

Edukiak: Lan-ingurune sequruak sortzea, efa, horretarako, lanpostuan, pantan edo prozesuan eta
sarean egon daitezkeen mehatxuak azterizea.

~ loT industrilarekin efa loutako teknologiekin arazoak.

— Zibersegurtasun industralaren oinarrizko aiderdiak.

" Dauden araudia eta jardunbide eqokiak, OT inguruneen eta IT inguruneen arteko bereizketa.

- Ahulezik detekdatu eta ustatzeko teknikak. Ahuleziak automatizazo- eta kontro-sistemen bidez
ustiatzeko oinarrzko resnak (Shodan, Kall Mok, etab)

— Programazio segura. Komunikazio indusiialen oinarizko alderciak, rabiltako komunikazio-
protokolo nagusiak (ModBUS, BACnet, Profinet, etab.) horien funfzionamendua eta ahuleziak
azterizea.

~ Sentsore eta gailuen sareak monitorizatzea.

IE: 6. Prozesuaren monitorizazio adimendunerako aidagaiak hautatzen dit, prozesuan alerazio
gamantzisuak prebenitzen dituzten estrategien bidez.

Ebaluazio-iizpideak:

) Aztert beharreko produiczio-prozesua ezaugariak finkatzen ditzien adierazle egokiak hautatu it
b) Analisi-resna egokia hautatu eta konfiguratu du.

©) Analisaren emaitzak interprefatu diu

d) Gizakiaren eta makinaren arieko ekarrekintza adimenduncko inerfazeak defintu ditu.

) Fabrikazio-parametroak birprogramatu du.

1) Prozesuaren hobekuntza ebaluatu du.

Edukiak: Prozesuaren moniorizazio adimendunerako aldagaiak hautatzea, prozesuan alterazio
gamantzisuak prebenitzen dituzten estrategien bidez.

- Datuen biketa,ingestioa eta biegiratzea. Datuak bitzeko eta bitegiratzeko piatafommak, tresna.
banatusk dituztenak (beats, Logstash, ElasticSearch).

— Datuak aztertzeko eta kusizko analiia egiteko tresnak: datuak aztertzeko oinarrizko aiderdi
hala nola aurte-prozesamendurako efa kusizko analisirako tresnak..

— Analisk-ereduak hautatzea eta apikatzea: datuak azterizeko ereduen oinarizko teknikak,
sailkatzeko, enegresiorako eta taldekatzeko tresnak.

— Datuak bistaratzeko tresnak: datuak eta analsiaren emaitzak bistaratzeko tresnak (Grafana,
Kiban..).
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) Okintza-oreak egin dit, beharezko lshengaia identiatu eta kalkuiatuz, gauzatzeko fitia
teknikoaren arabera.

€) Oreen portaera aztertu du, kontuan hartuta osagaien portzentajea (iina, arautzak, azukrea,
‘qurina, hazkuntzako ore-ama eta hartziganiak, besteak beste) eta proportzioetarako oratze mota
egoliak

) Oratze mota eta hartzidura eta koniserbazioko metodoak hautatu ditu, harzitutako okintza-
orearen arabera efa ondoren erabillzeko lotuko den emaitzaren arabera.

q) Lortu diren oreetan, tenperatura, denbora efa pH, besteak beste, kontrolatzeko parametroak
apikatu ditu.

) Akaisak antzeman eta neurr zuzentzail efa itenbideak proposatu it hartziutako okintza-
oreak egieko.

1) Eikagaien higienear eta segurtasunari, ingurumen-babesarieta laneko arriskuen prebentzioari
buruzko araudiak idenfikaty dit.

Edukiak: Hartzitutako opigintza-oreak lorzea.

— Hartzitutako opigintza-oreak. Ore moak

laborazio-prozesuak_Oratzea. Oratze motak. Hartzidura-metodoak. Kontserbazio-metodoak.
Tenperaturak.

~ Elaborazioko makineria, ekipoak, erremintak efa tresnak.

~ Lehengaiak. Formulazica_ Aldaerak.

— Osagaien eta ezaugarrien analisia

— Oreetan osagaien portaera, portzentajearen arabera eta ltutako oratze moten arabera.

~ Neurtzeko ekipoak Kontrol parametroak.

— Opigintzako oreei buizko araud espezifikoa.

— Oreak egieko prozesuari lotutako dokumentazioa.

~ Ondorengo aplkazo ofikoenak.

— Anomaliak hartzitutako okintza-produktuen elaborazioan. Kausak efa zuzenketak.

— Elkagaien higieneari eta segurtasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
bunizko araudien apikazios.

E: 2. Hartzitutako artsau-opigintzako produktuak egien dit, haien tamaina, forma, pisua,
dekorazioa eta egosketa mota jusifikatuz

Ebaluazio-iizpideak:

) Hartzttako opilintzako produktuen (gozoak eta gazisk, betegarriarekin efa betegari gabeak)
‘ezaugariak finkatu ditu, mota bakoitzai loluiako prozesuaren arabers.

b) Ore gozoak eta aziak eta beste osagai, betegari, krema, farsa eta osagal-nahaste batzuk,
besteak beste, hautatu dtu, elaborazioko fia feknikoen ¢1a opiginiza motaren arabers.

) Opilginzako produkfuen elaborazioan konfuan hartu ciu banaketa, pisus, bola forma emates,
moidekatzea, forma eta betegarra, egosi aurrtk eta ondoren.

) Hartzidura- ganberak efa hartzidura-sistemak hautatu diu, denbora, tenperatura efa
hezetasunaren parametroen arabera.

€) Egosketaren tratamendu eqokia hautatu du, tenperatura eta denbora pisuaren, tamainaren et
formatuaren arabera programauz.

1) Egosketaren ondoren lort iren produktuen hoztea, akabera efa dekorazioa egin du

9) Lortu diren produktuen kolore, 2apore, usain, testura, txura, aroma eta pisuaren korirol-
parametroak aplikatu ditu.

) Produkiuak etketatu eta ontziatu ditu kontsumitzailee saltzeko eta informazioa emateko.

1) Akatsak antzeman eta neurr zuzentzail eta irtenbideak proposatu it hartztuako opigintzako
produktuak forzeko.
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) Transfekzio baten efizientziaren efa bideragarrtasunaren kontzeptuak deskribat it

1 Birus-transdukzio baten infekzio-aniztasunaren, eizientziaren efa bideragarritasunaren
Kontzeptuak deskribatu .

) Birus-partikuiak sortzeko tekrikak identikatu ditu.

) Zelulen transfekzioko saiakuntzak egin it DNArekin.

1) Gene transiekiatuaren adierazpena egiaztalu du.

) Transfekcioren efzientzia eta bideragarritasuna kalkulatu ditu.

k) Eraidaketa genefikorako CRISPR teknikaren ezaugarriak finkatu it

Edukiak: Birusen transfekzio- fa fransdukzio-teknikak.

- Plasmidoak eta gene erreportariak.
- Transielzio egonkora eta iragankorra
- Teknka iskoak (elektroporazioa, biobalstka).
- Teknika kimikoak (DEAE dextranoa, kaltzo fosfatoa, kato-ipidoak).
~ Bitus-transduizioa: ertetrobiusa eta entiirusa, adenobirusa eta Sendai binusa, besteak beste.
— Transfelczio egonkorretan Kionak edo koloniak aukeratzes (piakak berefzita edo muga-dilzioa),
Zella-lemoak lortzeko.

- Eraidaketa genelikorako metodo altematiboak: CRISPR.

IE: 7. Zelulen desberdintze teknikak eta birprogramazio zelularreko teknikak apikatzen dit,
‘ezanitako prozedurei jamakiz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Askotariko zelula einuak identiikatu it
b) Zelula amen ezaugaiak deskribatu ditu
©) Zelulen potentziatasun.maia ezbercinak azaldu ditu
d) Desberdntze, iransdiferentziazio eta irprogramazio genetikoaren kontzeptuak identiikatu diu.
€) Birprogramatitako zeluien (PSCak) ezaugariak deskribatu ditu
) Desberdintzean erabiltako egitura suprazelular nagusien ezaugariak finkatu diu.
g) Zelula amak desberdindu it zenbait zelula-motatan.
) Karakterizazio-saiakuntzak egin it desberdindutako zeluleki; horretarako, teknika egokiak
erabi it
1) Zeluak birprogramatu ditu birusak eZ dien bektoreen bidez.

Edukiak: Zelulen desbercintze- eta birprogramazio-tekniksk.

~ Desberdintzearen efa transdferentziazioaren kontzeptuak.

- Biprogramazio genetikoaren kontzeptua.

- Zeuien potentziltasunaren kontzeptua. Potentziaitasun-maiik (otpotentzia, pluripotentzia,
mulpotentziaeta unipotentzia).

- Enbrio.garapena. Hiru orfiak: endodermoa, mesodermoa eta eklodermoa.

~ Zelula.motak beren askotariko leinuen arabers.

- Biprogramatutako zelulen (PSCak) ezaugarrak.

- Biprogramazio genetikoko teknikalk: birprogramazioko gene nagusiak, geneak molekuia
‘aktbatzalieekin ordezkatzes, birus-bekioreak ela birusak oz difen bekloreak, plasmidoen efa plasmido
poizistioikoen nahasketa.

— Zelula amak desberdintzea zelula moten arabera: berariazko osagarrien, biomolekulen,
produktu kimikoen eta beste batzuen erabilera.

- Desberdintzea aidez aurreik zelulaz gaindiko egiturak sortuta: enbiiok-gorputzak (EBak),
neuroesferak, kardoesferak, agregatu zelularak.
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IE: 4. Diagnostko eta analisien prozesuak eta industra-instalazio baten beste prozesu batzuk
‘Gokumentatzen ditu, Zbersegurtasunari dagokionez, konplexutasun-maila desberdinetako bostenak
sortz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Langil teknikoei eta zuzendaritzako kideei zuzendutako xostenen elementusk identifkatu iy,
haien arteko desberdintasunak ezariz.

b) Ziberseguriasuneko diagnostikoari buruzko tosten tekriko bat egin du, zuzendartzako kideei
2uzenduta.

©) Zibersegurtasuneko diagnostkoari buruzko tosten tekniko bat egin du, eragiketen langie
teknikos! zuzenduta,

) Txosten teknikoaren komunikazioko tresnak efa teknikak identifikatu it hartzailearen arabera

€) Emaitzei buruzko bostenak aurkezteko orduan gatazkak eta erretzentziak Kudeatzeko erak
garatu ditu.

') Hobekuntzarako proposamenak jasotzeko diagnostikoko tosten tekrikoak aztert it

Edukiak: Zibersegurtasun-prozesuen dokumentazioa.

~ Trosten teknikoak egitea.

~ Hizkuntza txostenaren hartzailearen arabera egokizea.

— Zibersegurtasuncko diagnostikoari buruzko trosten teknikosk egitea, zuzendarizako kideei eta
‘ragiketen langie tekrikosi zuzenduta

"~ Txostenak egtea sarcen arkitekiurar, kontrol.sistemen konfigurazioar eta moritorizazioari
bunz.

Txostenak egtea SGCiren seguriasun-polfikekin

 Hobekunizarako proposamenk jasoizeko diagnostkoko txosten tekrikoak aztertzea.

" Txostenak egtea sarcen arkitekiurar, konirol.sistemen konfigurazioar eta monorizazioari
buruzko tostenak aztertzea, hobekuntzarako proposamenak jasotzeko.

— Emaitzak aurkeztea,

IE: 5. Seguriasun-polfikak diseinatzen dtu indusira-kontroleko sistemetarako, kontuan hartuta
‘egindako analisiak, seklorearen estandarrak efa apikatzekoa den araudia.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Pertsona, gail eta sistemen autentikazio-mekanismoak identiikatu .
b) Sarbiderako egiaztagutunei alt, baja emateko eta mantentzeko prozedurak enfikatu ditu.
©) Industria-nstalazio baten erabilzalleak kudeatzeko prozesuak egin it erakunde baten

poitikekin bat etorta.

) Industria-instalazio bateko eremu desberdinetan sartzeko konirolerako efa segurtasun
fisikorako politkak egin eta jusifikatu diu.

Edukiak: Segurtasun-poliken diseinua.
—Pertsona, gailu eta sistemen identikazioa.

Rolak, erabilzaileak eta baimenak kudeatzea.
 Seguriasun iskorako efa sarbide-kontroerako poliikak.
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Hauek dira zeregin efa lanpostu sipagarienak:
~ Ziersequrtasuncko aditia.

~ Ziersequrtasuncko audiorea.

~ Ziersequrtasuncko sholkularia.

— Hacker ethoa.

3.3~ Konpetentzia profesionalk, perisonalak oa soziask:

a) Erakundean zibersequrtasunaren arcko prebentzio eta kortzientziazio-planak egitea eta
ezartzea, indarreko araudia apikatta.

b) Ziberseguriasun-gorabeherak defekiatzea efa kerizes, dokumentatzea ela erakundearen
‘sequrtasun-planetan sarizea

©) Segurtasun-planak diseinatzes, sstemak efa sareak gotortzeko jardunbide onenak konfuan
hartuta.

) Sarbidea kontrolatzeko eta autentikatzeko sistemak konfiguratzea sistema informatkoetan,
‘sequriasun-baidintzak beteta eta erasoekiko arisku-aukerak minimizaiuta.

) Sareko sstema informatikosk diseinatzea eta adminisiratzea, efa ezarritako sequriasun-
poifkak aplkatzea, eskatutako funtzionaltasuna bermatuta, konirolatutako arisku-malarekin

) Apikazioek efa eraso-beklore ohikoenek eskatzen duten seguriasun-maila azterizea,
‘zibersegurtasun gorabeherak saiestuta.

9) Softwarea hedatzeko sistema sequruak ezartzea, software-cragiketaren garatzaileen eta
‘arduradunen arteko koordinazio egokirekin

) Auzitegi-anals informatikoak egitea, lofutako informazio garrantzitsua aztertuta eta
erregistratuta.

i) Industiako sistemetan, sareetan, apikazioetan eta kontrol-sistemetan ahuleziak hautematea,
efa lotutako ariskuak ebaluaizea.

) IT segurtasunaren arioa efa erakundearen automatizazioaren arloa koordinatzea, ingurune:
indusirialen segurtasuna hobetzeko neuriak emanda.

) Automatizazioko eta kontroleko oinarrizko ingurune seguruak ezartzea, oinarrizko suebaki
indusirialak konfiguratuta eta hedatuta

1) Ziversegurtasunaren eta datu pertsonaien babesaren aroko araudia befetzeko prozedurak
Gefinizea eta apikatzes, bai barruan, bai hitugarrenel dagokienez.

m) Dokumentazio teknikoa eta administratiboa egiea, indarrean dagoen legeria eta ezaritako
baldintzak beteta.

) Laneko eqoera berietara egokitzea, equnean izanda lanbide-ingurunearen gaineko ezagutza
‘zientikoak, teknikoak efa teknologikoak, efa prestakuntza eta dauden baliabideak biziadi osoko
ikaskuntzan kudeatuta.

) Egoerak, arazoak eta gorabeherak konpontzea, ekimenez eta autonomiaz dagokion eskumen-
‘remuan, eta somenez, berkuntzaz eta hobetzeko gogoaz norberaren eta taldekideen zereginetan.
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Edukiak: Artsau konfieriako produktuen elaborazioa.

— Arisau-gozogintza. Definzioa. Ezaugarriak. Produktu motak: radizionalak, tokkoak eta
‘eskualdekoak. Joerak.

— Elaborazioko makineria, ekipoak, erremintak efa tresnak.

Trokelatzeko makinak.

~Txokolatea girotzeko eta busttzeko makinak.

- Fingailuak.

— i202ki-makinak eta izozkiak pasteurizatzeko makinak.

— Arisau-gozogintzako produkiuak egiteko prozesuari ofutako dokumentazioa.

~ Leengaiak. Formulazioa. Aldaerak.

— Arisau-gozogintzako produktuak egiteko fia teknikoa.

~Testura, kolore, usain, ixura, aroma, zapore eta flavorraren kool parametroak.

— Gozogintzako produktuei buruzko araudi espezifkoa.

Z Efielatze-araudi.

— Anomaliak gozogintzako produkuen elaborazioan. Kausak eta zuzenketak.

— Elkagaien higienearieta segurtasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko protokolo eta araudien apikazioa.

IE: 3. Pastelgintza efa konfieriako produkiuak egten it likadura-premia bereziak (EPB)
dituzten Kolekiboentzat, beraien osasunean dfuzien eraginak baloraluta efa artisau-pasteigintza cla.
Konfieriaren berezko metodoak erabilf.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Produkiua diseinatzean, helburu den kolekiiboaren berariazko ezaugarriak identikatu diu
) Konposizoa okerra bada, kolekiboaren osasunaren gainean izango ditien eraginak aztet itu.
©) Elkadura-premia bereziak (EPB) ctuzten kolekiboentzako pasteiginiza oa konfieriako produkiy

‘esberdinen ezaugarriak inkatu iy, akatsak detekiatuta eta neur zuzenizaeak proposatuta
) Produkiu motarako egokiak diren lehengaiak haulatu eta ezaugaritu ditu, eta eragin alergiko

eta itolerantzia nagusiak bereiz dit, baita ordezkatzeko aukerak ere.
€) Tresneria eta lanabesak garbitzeko eta prestatzeko neurriak zerrendatu di.

1) Dokumentazioa eikadura-premia bereziar (EPB) egokiuta egin du.
g) Produkiuak ontziatu eta etiketatu ditu indarrean den araudiaren arabera.
h) Prozesuak egin ditu atisau-pasteiginiza eta konfieiaren berezko metodoak eta protokoloak

Kontuan hartuta.

1) Higienear, elikagaien segurtasunari ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebenizioar
buruzko neurriak hart dit.

Edukiak: Pastelgintza eta konfieriako produktuen elaborazioa efikadura-premia bereziak dituzten
kolektiboentzat (EPB).

— Produktuari eta kolektibo hartzaileai egokitzen zaizkion lehengaiak. Ezauganiak, hautaketa eta
ordezpen posiblea.

 Egolitzapenak produktuen formuletan zefiakoentzat, diabetikoentzat, akiosarekiko inoleranzia.
Gutenenzat, enizetonura dutenentzat, amautzak eragindako alergia dutenentza, beganoenzat.

~Fitca fekniko egokituak egitea

— Pastelginza inkiusiboa:

+Beganismoa

Eikagardibertstatea.

+Eilkadura-alergiak eta -nfolerantziak

— Pastelgintzako eta konfteriako produktuen elaborazio-faseak. Ekipoak efa materialak.

_ Ekipoak eta tresneria garbitzeko eta prestatzeko prozedura: ariskuak, eraginak, neurrisk et
protokoloak. Kusadura guruzatua,
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Edukiak: Hazkuntzako ore-amen ezaugarriak finkatzea.

— Hazkuntzako ore-amak. Definizioa. Hazkuntzako ore-amen saikapena. Ezaugariak.

 Hazkuntzako ore-amen elaborazio faseak.

_ Artisau ore-amak versus ore-ama industriaiak: desberdintasunak oseran, erableran efa
emaitzetan.

"~ Hazkuntzako ore-amak egiteko ckipo eta material egokiak

~ Kontrol-parametroak neurizeko ekipoak cfa materilak.

— Ore-amak egiteko lehenaiak.

« Ezaugarrak. Hazkuntzako ore-amen eragina

« Proportzio egokiak. Aldacrak.

« Erabilra tradizionslen fa berezko metodoen araberako baliabidesk.

~ Hazkuntzako ore-amen elaborazioarekin lotutako dokumentazio tekrikos.

~ Hazkuntzako ore-amen kontserbazioa: ekipamenduen ezaugarriak eta beharrizanak.

— Kontrolparametroak (pH, tenperatura, hezetasuna, helize-denbora eta oxigenazioa, besteak
beste),

~ izan tezkeen janart-alergenoak edo ntolerantzien saikapena efa ezaugarriak.

— Ondorengo apikazio ofikoenak oinarrizkoak eta okiko eta eskualdeko lradizio eta ohiturei
lotutakosk.

— Elkagaien higieneari eta segurtasunari, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudien apikazios.

E: 2. Hazkuntzako ore-amak egiten ditu oratze- eta nahaste-teknikak erabilz, fomulazioaren
arabers, elikadura-premia bereziak (EPB) cfuzten perfsonen kolektiboe! zuzenduakoak barme.

Ebaluazio-iizpideak:

) Hazkuntzako ore-amaren eta ogiaren ezaugariak idenifkatu dit, rnaren, ur et iinaren
proportzioaren, elaborazio-tenperaturaren efa orearen arabera, EPB kolekiiboei zuzendutakoak bane.

) Hazkunizako ore-amen (HOA) formulazioa hautatu du.

) Desberdintasunak aurkitu ditu, hazkuntzako ore-amaren (HOA) elaborazioan rnaren edo irnen
eta uraren proportzioak adatzeagatk.

) Hazkuntzako ore-ama freskatu dit fase bakoitzean, it teknikoaren arabera

€) Hazkuntzako ore-amen (HOA) kontro-parametroak erabil i, besteak beste, pH, tenperaura,
hezetasuna, heltze-enbora, 0xigenazioa, baktero lakikoen arteko oreka, azido azefikoa eta legarmia

1) Hazkintzako ore-amen kontserbazioa hartu du kontuan, erabitzeko orduan aktbatzeko.

) Ogi mota egolia aukeratu du hazkuntzako ore-ama mota bakoitzerako.

h) Elaborazio iradizionaleko ogi motak identikatu ditu, re-ama mota desberdinen erabileraren
ondorioz.

1) Akatsak antzeman eta neurr zuzentzail efa irtenbideak proposatu it hautatuko hazkuntzako
ore-aman efa ogian.

Edukiak: Hazkuntzako ore-amak (HOA) lortzea.

~ EPB kolektboak.
— Hazkuntzako ore-ama (HOA). Definizioa. Ezaugarriak. Hazkuntzako ore-amaren onurak.
— Hazkuntzako ore-ametarako (HOA) i motak.

 Hazkuntzako ore-amaren elaborazio-faseak.

— Hazkuntzako ore-amaren elaborazio-prozesiiak.

— Elaboraziorako ekdpoak eta tresnak: mantentzea eta kontserbazioa.

 Hazkuntzako ore-ama gartinaz egitea.

— Hazkuntzako ore-ama zekale-finaz egitea.

— Hazkuntzako ore-ama ifn integralez egitea
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6.4 - Espeziaiizazio-kastaroa osatzen duten lanbide-moduluak emateko eskatzen diren ttulazioak
hezkunzakoaz besteko administrazioetako tulartasun pribatuko Kastetxeetarako, eta hezkuntza-
‘administraziorako orentabideak:

[—— Tazos

Dipomaduna, ingeia kikos, akieki tekkoa edo hren baokidezat
5004 Zektaulibom boraega. | Db pee
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IE: 6. Diagnostiko-tekrikak apikatzen ditu zelula-kuliboak erablta, eta horien apilkazioak
Kontuan hartzen di

Ebaluazio-iizpideak:

a) Teknologia Ztogenetkoen oinarizko printzpioak identiikatu dit.
b) Kultiboko zelien karotipo bat egin du.

©) Zelula kultboetan immunohistokimikako teknikak landu ditu

) Zeha-uiboetan proteinen adierazpenaren anasiak ogi cif immunoblotingeko tekriken bidez.

) Zehla uiboetan proteinen adierazpenaren ansiak ogi it immunopreziotazioko teknken bidez.
) Zela-kuboetan proteinen adierazpenaren analsiak egn i immunosaiskuntzako eknken bidez.

Edukiak: Diagnostiko-ekniken aplikazioak zelula-kultiboak erabilta.

~ Teknologia zitogenctkoen oinarrizko printzipioak (sberrazio kromosomikosk. Kariotipoak.
lortzea. Bandaketa kromosomikoko teknkak. Mkronukleoen tests. Trukeak kromatida ahizpen
artean).

~ Kultboko zeluien kariotipoa (AAE).

- immunohistokimikako teknikak (Immunofiuoreszentzia. In situ hibridazioa luoreszentaiarekin
Margotze kromosomikoa. Teknika zitogenetikoak_NLFISH. Hibridazio genomiko konparatiboa).

— Proteinen adierazpenaren analisiak immunobioting, immunoprezipitazio eta
immunosaiskuntzako tekniken bidez.

E:7. In vito emalketako tekrikak apikatzen dit, ezariako prozedurei jaraikiz.
Ebaluazio-iizpideak:

) In viro emalketaren printzpioak dentifkatu ditu.
b) In viro emalketaren apikazioak zerrendatu ditu.

) Animalien obuluak eta espermatozoideak kontserbatzeko esperimentuak egin it
) Animalien enbrioiak kultbatu ditu.

) Animalien enbioiak kontserbatu ditu.

)In vitro emalketako esperimentu bat egin du animalien enbrioiekin

Edukiak: In vitro emalketako tekniken apikazioak.

- Invitro emalketaren pritzipioak eta eduki ditzakeen apikazioak.
- Obuluak eta espermatozodeak kontserbatzea.

— Enbrioien kultibos.

~ Enbriolen kontserbazioa.

~ In viro emalketaren prozedurak.

6. lanbide-modulua: Lantokko prestakuntza.
Kodes: 5006,

Iraupena: 300 ord.
ECTS hredituak: 7.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak
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e) Hartziduraren prozesuan eragina duten fakioreak dentifikatu ditu: orearen eta hartzidura-
‘ganberaren tenperatura, legamiaren dosia eta mota.

) Hotz negatiboko feknikak aplikatuz ore eta produktuen elaboratzioaren fixak egin dit, haien
funtsezko ezaugarriekin eta gorabeheretan eman behar dien erantzunekin.

g) z0ztea eta ulraizoztea tenperatura egokian egin i, produlkiua ahalik eta egoera onenean
Kontserbatzen defa bermatzeko.

) Desizozte-teknika egokia erabii du amaiersko hartzidura-prozeduraren auretk, orearen
erdigunearen eta kanpoko gainazalaren tenperatura kontuan hartuta, nahi den amalerako produkiua
lortzeko.

1) Eqozketa mota desberdinak erabil it labe motaren efa piezen tamainaren arabera.

) Hotz negatiboko teknika apkatu ondoren amaierako produkiuaren czaugarr fiskoak atortu
ity adibidez, zaporea, tesiura, kolores, usain edo tenperatura,

) Higienear, efikagalen segurtasunari, ingurumen-babesarieta laneko arriskuen prebentzioari
buruzko neurriak hartu it

Edukiak: Ore efa produktu erdi-claboratuak hotz negatiboko tekniken bidez egitca.

- Ore izoztua piezan.
 Lehengaiak: ezaugarriak ofa anaisia teknika ore izoztuan apikatu surtk.
— Elaborazio-metodoak: hartzdura progresiboa edo atzeratua apikatu aurreko aidaketak.
~ Ondorengo aplkazo ofikoenak.
 Higienear, elikagaien segurtastinar efa laneko arriskuen prebentzioari buruzko arauik
 Hotz negatiboko teknikak erabiz ore eta produktu erd-elaboratuak egiteko prozesuen fibak.
 Hotzeko ganberaren programazioa hotz negatiboko teknikak erabifzeko.
~ Lortu nahi den produktuaren ezaugari fsikoen emaitzen kontrola.
— Elkagaien higienearieta segurtasunari, inurumen-babesari eta aneko ariskuen prebentzioari
bunizko araudien apikazios.

IE: 5. Artisau.okintza eta -opigintzako produktuak egten ditu egosketa bikoitzeko edo
‘aurrekozinatuko teknikek erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

2) Artisau-okintza eta -opigintzako elsborazioetan egosketa bikoitzeko edo aurrekozinatuko
tekniken ezaugarriak fnkatu dit.

) Egosketa bikoitzeko ogaren formulazioan, prozesu horretarako egokia den i mota,
hidratazioa eta gatzaren, legamiaren eta gehigarfien dosia hautatu eta aztert it

©) Oratze-prozesua eqin du denbora, orearen tenperatura, abiadura, oragaiu moa efa oratze:
mota,ore-amaren kanfiatea efa azidotasun efa ore 080 kontrolatuz

) Era egokian hautatu ditu oreak bereizteko (eskuz edo banagaily hicraullkoaz) efa osatzeko
prozesuak, hartzidura prozesuaren atseden-denbora efa hartziduraren osteko maripulazio arrtatsus.

€) z0zte- eta ulraizozte-teknika tenperatura eqokian egin du, produktua ahalk eta egoera.
‘onenean koniserbatzen dela bermatzeko.

) Desizozte-teknika egokia erabil du amaierako hartzdura-prozeduraren aureti, orcaren
erdigunearen eta kanpoko gainazalaren tenperatura kontuan hartuta, nahi den amalerako produkiua
lortzeko.

) Egosketa-programak ta egosketa bikoizeko edo aurrekozinatuko teknikak erabil dit,
‘amaierako egosketan denborak, labe mota eta piezen bolumena kontuan hartta.

) Egosketa bikoitzeko teknika apkatu ondoren amaierako produkiuaren ezaugarr iskoak atortu
ity adibidez, zaporea, testura, kolores, usain edo tenperatura.

) Higiencari, elikagaien sequrtasunari ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebenizioar
buruzko neurriak hartu i,
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E: 2. Hainbat Kasetan antolatutako programak garatzen ditu, eta, eginkizun horretan, objekiuei
orientatutako programazioaren printzipioak aplkatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Kiase baten sintaxia, egitura eta osagaiak identikatu ditu.
b) Kiaseak defiitu ditu

©) Eraiitzaleak sortu ditu.

d) Lehenago sortutako Kaseetako objektuak ezari eta erabilko dituzten programak garatu ditu.
€) Kiaseen kuspena eta haietako kideena kontrolatzeko mekanismoak erabi it

1) Herentziaren kontzeptua definitu du

g) Kiase heredatuak definitu eta erabil ditu

) Metodo estatikoak sortu eta erabi it

1) Klase-iiburntegiak sort eta erabl it

) Interfazeak sortu eta defintu dit.

Edukiak: Kiaseak garatzes.

 Kiasearen kontzeptua.
— Kiase baten egitura eta kideak

 Atrbutuak eta sarbide-konirola defintzeko tresnak.
— Metodoak eta argumentuak deklaratzeko tresnak.
Z Erakitzaieak discinatzeko tresnak.
~Kapsulatzea eta kuspena.

— Herentaiaren kontzeptua.

 Kiase heredatuaren kontzeptua

IE: 3. Programak garatzen dit, eta, horretarako, objekiuei orientatutako lengoaien ezaugarri
aureratuak apikatzen dit

Ebaluazio-iizpideak:

a) Superkiasearen eta azpikiasearen kontzeptuak identiikatu it
b) Kiase-hierarkiak ciscinatu eta apikatu dit.

©) Kiase hisrarkiak probatu eta araztu ditu.

) Kiase-hierarkiak czartzen efa erabilizen dtuzten programak egin dit.

Edukiak: Kisse aurreratusk garazea.

—Kiase-ierarkia: superkiasea eta azpilaseak.
—Poimorfismoaren kontzeptua

— Azpilaseen eralkitzaileak cta suntsitzaleak.
 Superklasearen metodoak eskuratzea.
 Superklasearen metodoen birdefinzioa.
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0) Auzitegi-txostenak azterizes eta ikerketaren emaitzak identifkatzea, ondorioak ateratzeko el
teostenak egiteko.

p) Bameko efa kanpoko hacking efikoko teknikak konbinatzea, lotutako ariskusk ezabatzeko ota
arinizeko aukera ematen duten shuleziak defektatzeko.

) Arauen apikazioaren irismena identikatzea erakundearen barruan nahiz hirugarrenei
‘dagokienez, alderdi guztien eginkizunak eta erantzulizunak definitzeko.

) Prozedurak berrikusi eta equneratzea, arau efa estandar eguneratuen arabera,
‘zbersegurtasunaren eta datu pertsonalen babesaren arioko araudia behar bezala befetzeko.

5) Bulegotkako eta ordenagailuz lagundtako diseinuko tresnak erabilta, informazio-eskuiiburuak
egitea, dokumentazio teknikoa eta administratboa lantzeko.

1) Sektoreko biakasra zintikoarekin, teknologikoarekin eta antolakuntzakoarekin eta
informazioaren eta komunikazioaren teknologiekin erlazionatuako Kasteko aukerak eta baliabideak
azterizea eta erabilzea, eguneratzeko espirtuar custeko efa lan-egoera eta egoera pertsonal
berrietara egokizeko.

) Sormen eta berrikuntza-espitiua garatzea, lanaren antolamenduan eta prozesuetan, eta
Porberaren bizitzan sorizen diren aupadel erantzuteko.

V) Laneko ariskuen prebentzioko eta ingurumen-babeseko egoerak ebaluatzea, norberaren eta
taldearen prebentziorako neurriak proposaluz eta apikatuz, lan-prozesuetan aplkatzekoa den
‘araudiaren arabera, betiere ingurune seguruak bemmatzeko.

w) Irisganitasun unibertsalar ta «guztiontzako diseinuaris erantzuteko beharrezkoak diren
lanbide-ckintzak identikatzea efa proposatzea.

) Kaltate-parametroak identikatzea eta apikatzea ikaskuntza-prozesuan egindako lanetan eta
Jarcueretan, ebaluszioaren fa kaltatearen kutura baloratzeko efa kalfate-prozedurak
‘gainbegiratzeko eta hobetzeko gai zateko.

4.2 Lanbide moduluak.

Kaes [— Orduesiepena
021 Zbersequrtasun gorsbehersk. o
502 Saweaketa stk goorzes. w2
502 Ehozpen sequnan arzea. )
5024 | Auteg-anaii romatkoa B
5025 Hackingeca >
5020 | Zhersequtasunaren afoko rauda. ®
0 | Onamako ntsak. @
01 Lantokko presisuntza o0

Guzira 0





OEBPS/image/AE19337600224.png
— Egolitzapenak produktuen formuletan zefiakoentzat, dabetikoentzat, laktosarekko inoleranzia
Gutenenza, enizetonura dutenentzat, beganoentzat..

"~ Fitca fekniko egokituak egitea

— Opll- eta hostore-oreak lehengaiak eta formuiazioa

Z Opil- eta hostore-oreen claborazio-faseak. EXipoak cfa materialak.

_ Ekipoak ola tresneria garbizeko eta prestatzeko prozedura: ariskuk, eraginak, neurrisk et
protokolosk. Kuisadura guruzatua.

— Opigintzako produktuak efa hostore-produktuak.

Z Piezak hoztea ota kontserbatzea.

 Produktusk etketatzea banaketa fa saimentarako.

— Elkagaien higieneari eta segurtasunari, ingurumen babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
bunizko araudien apikazios.

IE: 8. Artisau-okintzako eta hostore-piezak prestatzen ditu salmenta, lehaketa edo
‘erakusketarako, akabera- eta aurkezpen-teknken bidez dekoratuta

Ebaluazio-iizpideak:

a) Gaia ekitaldiaren arabera hautatu du, produktuen lehiaketa, erakusketa edo salmentarako.

b) Tamaina handko edo tkiko piezak hautatu it

©)Prezen taniciak, zimbarroak, ore motak, osaera e dekorazioko slementuak, besteak beste, egn Gt

d) Aurkezuko diren piezen erakusketaren tokia hartu du kontuan.

€) Piezen kontserbazioa kontuan hartu du.

) Aurkezuko diren somenezkoen pieza edo pieza artistkoen kolorea, akabers, dekorazioa eta
‘amaerako konposizioa hartu ditu kontuan

) Erabiltako teknikak, sormena, harmonia eta are-zentzumena konfuan hartu e baloratu ditu,
ale bakoitzaren gaiar dagokionez.

Edukiak: Artsau.okintzako eta hostore-piezen konposizioa eta dekorazioa salmenta, lehiaketa
‘edo erakusketarako.

— Sormena. Sormena efa berrkunza. Joerak.
— Sotze prozesuaren faseak artisau-okintzan

Kolorearen teoria gastronomian. Efkagar-gehiganiak. Dekorazioko elementuak eta pinturak.
Piezen zimborroen diseinua edo eredu grafikoa.

— Amaierako produkiuen konposizioa gaiaren arabera.

Z Piezak dekoralu ota aurkezteko teknikak.

 Dekorazioko oreak. Ore motak. Oreen formuiazios.

—Oreen kioreztazea Elaborazoa. Egosketa. Koniserbazioa. Gisatzea eqosi auretik etaledo ondoren.
"~ Tamaina tikio eta handiko piezen modelatze, ebaketa, taiaketa, kordatzea eta eraketa.
" Dekorazio-pezen claborazios: ostoak, lreak fa Futak amaina handko zei bikko piezearsko.
—Pieza osoen elaborazioa, gaiaren arabera.

 Dekorazioa elikagaietarako aerografoaren eta 3D inprimaketaren bidez

. lanbide-modulua: Okintzako produktuen dastatzea efa uztarizea.
Kodes: 5020.

raupena 40 ordu.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
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) Zelula-kultboko laborategi batean erabiitako materislen bitegia eta inbentarioa kudeatzeko
behar diren erregistroak egin .

) Datuak sortu eta eregisiratzeko informaika-programak erabl it

1 Informatika-sistemak baliozkotzeko beharra balioets du.

Edukiak: Kaltatearekin lotutako dokumentazioaren ezaugarrsk finkatzes.

- Zelula kulboko laborategi batean sortu beharreko dokumentu.motak.
— Protokoloak egtea.

- Erregistoak egitea

~ Trostenak egitea.

— Laborategiko koadernoa. Datu primariosk bifzea.

~ Dokumentazioaren razabiltates.

~ Materilen kudeaketari eta bitegiatzeari (nbentarioa, ala eta bajen erregistoa) buruzko.
‘Gokumentazioa.

~ Informatika-programak erabifzea. Informatka-sistemak balioestea. Seguriasuna.

E: 3 Prozesuak kalfratu, prestatu efa balioesten dit, ofa klitate-arauak betetzen diela Ziurtatu
Ebaluazio-iizpideak:

a) Kalbrazio, prestaketa eta baliozkotzearen kontzeptuak zehazt iy, baita horen areko adeak ere.
b) Disein (DQ), nstalazio (1Q), operazio (OQ) eta prozesuaren (PQ) prestakuntzaren
Kontzeptuak azaldu ditu, laborategiko ekipoen eta instalazioen prestakunizaren alorrean.
) Elipoen kalirazs etaleco prestakutzar bunuzko bosten baten edukiaren ezaugarriak finkat di.
d) Ekipoen eta instalazioen kalibrazioaren/prestakuntzaren plan bat prestatu du krikotasunaren
arabera
) Prozesuen baliozkotze-moten ezaugarriak finkatu ditu.

Edukiak: Kalbrazioak, prestakuntzak efa bafiozkotzeak egtea.

- Kalibrazio, prestakuntza eta baliozkotzearen kontzeptuak.
- Hiry kontzeptuen arteko aldeak.

— Prestakuntza efa kalibrazioen maiziasuna.

~ Baliozhotze moak. Maiziasuna.

-DQ, 10, 0Q eta PQ kontzepiuak ekipoen prestakuntzan
- EXipoak kalibratu eta prestatzeko urieko pianak.

- Zelula kultboko laborategi batentzako plan bat egitea.

IE: 4. Zelula-kuliboko laborategian hondakinak kudeatzeko araudia aplikatzen ditu eta kutsadurak
saihestu eta ingurumena babesten du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zelula-kultboko prozesu batean sortzen diren hondakin-motak identiikatu ditu.

b) Hondakinen ezaugarriak finkatu ditu laborategian erabiltako material bologiko motaren
‘arabera eta Laborategietako Biosegurtasunari buruzko Eskuliburua kontuan zand.

) Hondakin bioogikoen deskontaminazo- efa ratamendu-teknikak aplikatu dit, hondakin-motak
Kontua zanda.

@) Hondakin solidoekin eta ikidoekin lan egiteko prozedurak aplikaty ditu.

€) Hondakinak bitegiratu ditu, ondoren kudeatu daitezen.
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q) isgarritasun unibertsalai eta eguztiontzako diseinuasri erantzuteko beharrezkoak diren
lanbide-ckintzak identikatzea efa proposatzea.

) Kaltate-parametroak identikatzea eta apikatzea ikaskuntza-prozesuan egindako lanetan eta
jarcueretan, ebaluszioaren ofa kaltatearen kuifura baloratzeko efa Kalfate-kudeaketako prozedurak
hobetzeko.

4.2 Lanbide.moduluak.

rozss [I—— Orduesiepena
2011 Produsoprozesy adimendunt. 207
2012 Mebioga ela nsiumentaz adimendina. e
013 Sarera ot gauzen nemelra konekitiako mgneah. e
014 Maknen ot produkao prozssuen bruaizzzoa o
015 Lanokito resakuniza =0
Guzira 0

4.3 Lanbide moduluak: Ikaskuntzaren emaitzak, Ebaluazio-iizpideak eta Edukiak.
1. lanbide-modulua: Produkzio-prozesu admendunak.

Kodea: 5011,
Iraupena: 247 ord.
ECTS hredituak: 12.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Fabrikazio adimenduneko prozesuen aplkazio-esparrua eta haren ezaugam nagusiak
dentiikatzen it eta negozio-bultzatzaileak eta estraegiak bereizten it

Ebaluazio-iizpideak:

8) Industria 4.0ren testuingurua eta eraidaketa digitalaren drivr-ak defintu i,
) Incusiria konekiatuko negozo-creduak efa hriek 2an dezakelen cragin dsnptboa defiit .
) Enpresa indusirial bateko eraldaketa digitalaren faseak dentiikatu dit.

) Hainbat eredu disruptboren baliokide ien sistema adimendunen kasu adierazgarri
industraiak aztertu dtu.

Edukiak: Fabrikazio-sstema adimendun bat testuinguruan jarzes.

- Industra 4 Oren testuingurua.

- Enpresa indusiral baten digitalzazio-faseak identiikatzea.

~ Negozio-ereduak industria konekiatuan. Industriari apikatutako disrupzios
- Sistema adimendunen adbide industraiak.
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6. lanbide-modulua: Lantokko prestakuntza.

Kodea: E304
raupena: 180 ordu

Enpresan egin behareko jarduerak espezializazio-kastaroko konpetentziak eta helburu nagusiak
‘osatzeko helburuarekin programatuko dia, hau da, bai kastefxean eskuratutako konpetentziak, bal
ikastetxean eskuratzen zalak direnak osatzeko. Diseinatutako jarduerek honako havick jaso beharko
ditszte:

— Zibersegurtasuneko estrategien erablera industria-projektuen fasestan.
Z Industria-ingurune eta -sistemei buruzko txostenak egitea efa haien ebaluazioa.
— industia kontroleko sistemen konfigurazioa.

~ Ahulezien detekzioa indusira-sarestan eta haien gailuen konfigurazioa

— Auzitegh-analsietarako lankidetza, industria-sare eta sistemetan.

~ Segurtasun ntegraleko arauak eta prozedurak eragiketa-nguruncetan teertatzea.

5. Espaziosk eta ekipamendusk.

5.1.- Espazioakc
resineespzos A Wiase Az () 20k
Ersbiera antzso gea. @ 0
nfomatiagea 2 £l
‘Sistema avomaikoen boraig. 120 Ed
‘Sitema adomstikoen ntegs. 0 T

5.2 Ekipamenduak:

[Em— Expamendua
Proskzositema.

‘Sarean Konetattakoordenagaiua, Inemeterako sabidearekn

‘Sarean iegragaiuak.

Eskaners

Enreprogafa-sisemak.

s entzmezko vesners.

Prekziosistema.

‘Sarean Konetattakoordenagaiua, Inemeterako sabidearekn.

Eskaners

Pt

Proskuak udsstzekaprogramak.

Eneprogaf-sisemak.

s entzmezko ekiposk.

Automatizzio tarobotks indusieko Stk dssinstasko et simstzsko
Sotwares

‘SCADA sagiketaren kool sistemak grtasko sofwares.

Erabier atzskoges.
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©) Kultiboa eskala ik eskala handia hedatu du.
d) Bioerreaktoreetan kuitbatzeko inguruneak eta osagariak prestatu it
) Biosrreakloreak abian ja, horien mantenize-Janak egin eta prozesuak behar dfuen
‘sequriasun- eta asepsia-baidintzak errespetatu ditu.

Edukiak: Kultboa eskala handian.

~ Eskala handiko kuitiboaren ezaugarriak
— Kultboa eskala btk eskala handira hedatzea.

- Kultbo-inguruneak eta osagariak eskala handiko kultboarentzat.
- Bioerreaktoreak abian jarizea eta mantenizea.

IE: 5. Zelulak kriobabesteko efa desizozteko teknikak aukeratu eta aplikatzen dit, horien
trazabiltatea eta bideragarrtasuna zuratzen duten prozedurei arraikiz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zeluiak kriobabesteko prozesuaren ezaugariak finkatu ditu.

b) Kriobabesgarrien abantailak cta eragozpenak deskribatu diu.

©) Zelula-erro baten kriobabeste-teknikak apilkatu it eta laginaren trazabiltatea ziurtatu du.

d) Zelula kriobabestuak bitegiratzeko baldintzak kontrolatu ditu.

) Zelulak desizozteko teknikak apikatu dit.

1) Desizoztu eta gero zelulek duten bideragarritasuna eta leheneratzeko gaitasuna (ugaltzeko
‘gatasuna) aztertu du

) Asepsia-baldintzak mantendu ditu kribabeste- eta desizozte-teknikak apikazean

) Kriobabesteari eta desizozteart buruzko datuak erregisiratu dity, trazabiltatea bermatzeko
Geslrbatutako prozedure jamakiz.

1) Kriobabeste- eta desizozte-teknikak apilkatu eta gero sortutako hondakinak egoki kudeatu ditu.

) Laneko ariskuen prebentzioar bunuzko araudia errespetat du

Edukiak: Zelulen kriobabeste- efa desizozte-tknikak.

- Krobabesaren kontzeptua. Erabilako kriobabesgarriak.
— Zelulak kriobabestoan cta desizoztean kontuan hartu beharreko baldintza berczisk.
~ Zelulen bideragarritasunaren efa leheneratzeko gaitasunaren onizepiua.

- Zelula kriobabestuak bitegiratzeko baldintzak.

- Zelula kriobabestuen emegistroa eta haien trazabiltatearen garrantzia.

IE: 6. Zelulak ontziratzeko tekrikak apikatu eta razabiltatea, bideraganitasuna eta asepsia
Zurtatzen di

Ebaluazio-iizpideak:

a) Produktu zelularrak ontziratzeko moduak ientiikatu ditu bakoitzaren erabilearen arabera.
b) Produktu zelularak ontziatzeko egokitzapen-material egokiak eta horien eskakizunen
‘ezaugariak finkatu efa trazabiltatea zuratu du.
©) Produku zelularrak efietatu eta horien trazabiltatea ziurtatu du.
d) Datuen eregistroa sortu du trazabiltatea ziuratzeko.
) Eselddura zelular bat asepsia-baldintzetan ontziratu du, ezarriako prozedureijaraikiz.
) Higiene eta segurtasun biologkoko oinarrizko lan-arauak bete ditu.
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©) Biga, ore-oina, poolish eta belakia hartzigarren elaborazioan desberdintasunak aurkit dit,
lehengaien arteko proportziosk aldatzeagati.

) Kontrokparametroak erabil i, besteak beste, pH, tenperatura, hezetasuna, heltze-denbora,
oigenazioa, bakteri lakikoen arteko oreka, azido azetikoa efa legamiak.

) Arisau-okintza eta opigintzako produktu egokiak hautatu dit, elaboratzioa biga, ore-oina,
poolsh eta belala hartzigarrieki egieko.

) Artsau-okintza eta opilgintzako produkiuak hautatu ditu, jatorria tokiko ohituretan eta
radizioetan dutenak, elaborazioa biga, ore-oina, poolish eta belakia hartzigarriekin egiteko egokiak
direnak,

) Desberdintasunak aurkituditu harzigarr desbercinelin egindako produktuetan.

h) Akaisak antzeman efa neuri 2uzen(zail efa itenbideak proposaty it hartzigarritan efa
hautatuko produkiuetan

Edukiak: Hartzigariak lorzea: biga, ore-oina, pooish eta belakia.

 Hartzigarriak: biga, ore-oina, pooiish efa belakia. Definizioa. Motak. Fomulazioa. Proportziok.
, ore-0ina, pooiish eta belalda hartzigarriak versus hazkuntzako ore-ama. Desberdintasunak
erabileran ¢fa emaitzetan.

" Biga, ore-oina, pooiish et belakia hartzigarren elaborazio-fasesk.

eta belakia hartzgarrien elaborazioa artisat-ogia egiteko.

_ Biga, ore-oina, poolish eta belakia hartzigarten elaborazioa opilen orea efa hostore-orea
egieko

" Hartzgarrien elaborazioari bunuzko dokumentazio teknikoa.

~ izan tezkeen janart-alergenoak edo -niolerantzien saikapena efa ezaugarriak.

 Hartzigarrien ondorengo aplikazioak: oinarrizkoak eta jatorria tokiko eta eskualdeko tradizo eta
ohturetan dutenk.

— Arisau-okintzako elaborazioak biga, ore-oina, poolih eta belakia hartzigariekin: oinarizkoak
eta atortia tokko tradizioaren ohiuretan edo elaborazio-metodo propioetan dutenk.

IE: 5. Hazkuntzako ore-amak eta hartzigarriak birsort eta egiten dit (zen propioa dutenak,
‘egietzakoak, tradizionalak eta espezfikoak),eta prestatzen ditu artisau-okintza eta -opigintzako
produltuetan erabitzeko.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hazkuntzako ore-amak etaledo hartzigarriak dertiikatu ditu (zen propioa dutenak,
radizonalak edo egietzakoak, efa tokiko ota eskualdeko tradizio eia onituretan oinarutakoak).

) Hazkuntzako ore.-amak eta hartzigarak lortzeko faseak bete itu, egiearen arabera.

©) Hazkuntzako ore-amak eta hartzigariak bitsortzeko sistemen ezaugarriak finka it

) Produkiuen hautaketa eta elaborazioa egiearen arabera egin du.

€) Izen propioa duten produktuen edo prodult tradizionalen hautaketa efa elaborazioa egin du.

) Tokiko efa eskualdeko radizio eta ohturetan oinarriutako produkuen hautaketa ota
elaborazioa egin du.

) Akaisak antzeman efa neuri zuzentzail efa itenbideak proposatu it hartzigarritan efa
hautatuko produktuetan

Edukiak: Ore-ama eta hartzigarrak (izen propioa dutenak, egiletzakoak edo espeziikoak) birsortu
eta lortzea, eta artsau-okintza eta -opigintzako produktuei apikatzea

~ Tradiziozko izen propioa dufen ore-amak eta hartzigarriak..
 Egietzako ore-amak efa hartzigarriak.
~ Tradizioko, tokiko edo eskualdeko elaborazioko ore-amak.
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) Egoerak, arazoak eta gorabeherak konpontzea, ekimenez eta autonomiaz dagokion eskumen-
remuan, eta somenez, berkuntzaz eta hobetzeko gogoaz norberaren eta taldekideen zereginetan.

i) Lantaideak arduraz antolatu eta koordinatzea, haien garapena gainbegiratuta, harreman onak
izanda, idergoa hartuta, eta lantaldean sortzen difen atazkak konpontzeko itenbideak proposatuta

0) Egokiro komunikatzea pareko kideekin, goragokoekin, bezeroekin eta bere ardurapeko
langileekin, eta, horetarako, komunikatzeko bide eraginkorrak erabiltzea, informazio eta ezagutza
‘aproposak iransmitizea eta an-cremu horrtan esku harizen den pertsonen autonomia eta
‘eskumena errespetatzea.

p) Norberaren eta lantaldearen lan-garapenean ingurune seguruak sorizea, et laneko eta
ingurumeneko arriskuen prebentziorako prozedurak gainbegirat ofa aplkatzes, befere enpresaren
‘arautegian ezamitakoarekin eta helburuekin bat etorrz.

) Produlzioko edo zerbitzugintzako prozesuetan bidutako lanbide jardueretan, kaitatea
Kudeatzeko prozedurak, risgaritasun unbertsalekoak eta «denontzako diseinukoaks apikatzea eta
bernkustea.

) Dagokion jarduera profesionalaren ondoriozko eskubideak baliatzea eta betebeharrak befetzea,
indarrean dagoe legerian ezarrtakoaren arabera, eta parte-hartze ak(iboa izatea biziza,
‘ekonomikoan, sozalean eta kulturalean.

4.- Espeziaizazio-kastaroaren irakasgaiak
4.1.- Helburu orokorrak:

) Material bioogoa identikatzea eta materask efa ereakfiboak hauatzea profokoloak betez
manipuatzeko, eta asepsia-badntzetan zeula popuiazioak bakart, arazty eta kuitbatzeko tekrikak laizea

) Materia biologkoa identikatzea eta egokitzapen-materialak eta kriobabesgarrak hautatze,
Zellak kriobabesteko, desizozleko et ontziratzeko toknikak lantzeko prozedureifamaikiz
manipulatzeko, zelulen trazabiltatea eta bideragarriasuna ziurtaluta.

©) Material biologiko kriobabestua erregisiratu eta uztartzea, kaltate- eta segurtasun-arauak
beteta biobankoak kudeatzeko, zeluen trazabiltatea eta bideragarrtasuna ziurtatuta.

d) Erabilera-arauak betetzea protokoloei jaraikiz, instalazioen efa ekipoen orden, garbiketa eta
‘asepsia mantentzeko.

©) Prebentziozko mantentze-ian eta manfentze-lan zuzentzaileen planak aplkatzea, kalfate-
‘arauei arraikiz, instalazioen eta ekipoen funtzionamendu eqokia gainbegiratu eta koordinatzeko.

1 Esteriizazio-prozesua eta bere konirola aukeratzea protokoloak betez, klfbo-inguruncak,
‘osagariak efa ereakfiboak prestatu ela esteriizatzeko, baita laborategko matersla er.

) Bitegratze Janak identiikatu eta erregisiratzea, kalftate-prozedura eta —arave jaraikiz, material
eta emeaktiboen inbentarioa kontrolat eta kudeatzeko, bai eta horien biegiratzea, raungitzea eta
Kontserbazioa ere.

h) Lan-prozedurak aplikatzea morfologia, konfluentzia eta kutsadura 7 dagoela kontrolatuta,
zella-kultboak eta azpkultiboak moniorizatzeko.

1) Materal biologikoa denifkaty, aukeratu efa manipulatzea ezarrtako protokoloak betez,
desberdintze-teknkak, birprogramazio zeluarreko teknikak eta aldaketa genefikokoak lantzeko.
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) Sareko gailuen konfigurazioan akatsak defekiatu dit, rafikoaren analiiaren bitartez.
1) Sare batean nahi ez diren portaerak identikatu ditu, suebak baten erregistroak (Logs)
aztertta,
) Sare batean nahi ez diren portacren aurkako neuniak ezai ditu.
) Montorizazio-resnen ezaugarriak inkatu, nstaatu eta konfigurat it
1) Hainbat proxy-mota konfiguratu efa erabil .

Edukiak: Gailu eta sistema informatikoak konfiguratzes.

— Segurtasun perimetrala. Hurrengo belaunaldiko suebakiak.
— Web-atai eta aplikazioen sequrtasuna. WAF (Web Application Firewal) konponbideak.

— Lanpostuaren sequrtasuna eta eendpoints finko eta mugkorra. ANTAPT, anfimalware.

~ Cloud inguruneen segurtasuna. CASB konponbideak..

—Posta elektronikoaren segurtasuna

ZDLP (Data Loss Prevention) konponbidea.

~ Log-ak bitegiratzeko tresnak.

 Log-ak azterizeko datuen anlisi-resnak (Elastcsearch, adibidez).

 Datuak bistaratzeko tresnak (Kibana, adibidez), aztertutako log-ak erakusteko.

— Banatutako zerbitzua ukatzeko erascetatik babestea (DDOS).

— Suebakien, bderatzaileen eta proxieen konfigurazio segurua.

- Sare pribatu birualak (VPN) efa unelak (IPSec prookoioa).

— Sistemak eta gailuak monitorzatzea. SNMP profokoloa.

— Moniorizazio-resnak (IDS, IPS).

Z SIEMak (Segurtasuneko Ekitaidien eta Informazioaren Kudeatzaileak)

 Ekitadien anaisia eta normalizazioa.

— EXitadiak gehitzea. Log-en kudeaketa eta jarduteko prozedurak

 Segurtasun-gorabeherak eta mehatuak monitorzatzea, dokumentatzea eta erantzuna ematea
— Sareko Eragiketa Zentroen eta Sareko Segurtasun Zentroen konporibideak: NOCak eta SOCak

IE:8. Sistema informatikoen segurtasuna konfiguratzen di, erasoeldko esposizio-aukerak
minimizatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Galuaren efa haren edukiaren segurtasuna areagotzeko BIOS konfiguratu du, erasoekiko
‘esposizio-aukerak minimizatuta

b) Sistema nformako bat presatu du lehen aldiz instalatzeko, beharrezkoak diren segurtasun-
neurriak kontuan hartua,

) Sistema informatiko bat konfiguratu du, eragile gaizto batek <2in zan dezan abio-sekuentzia
aldatu, legez kontrako sarbidea zateko.

) Sistema informako bat instalatu du, eta, horrtarako, fixategi-sistemaren ziratze-gaitasunak
rabil di, datuak fiskoki ateraizea saihesieko.

) Sistema informatkoaren fixategisistema zatikatu du, segurtasun-arrskuak minimizatzeko

1) Oso eskuragarriak diren neuriak ezar it eta gaiiuren bat erorz gero eragiketaren
jaraittasina egiaztatu du.

o) Honeynet bat konfiguratu du balizko erasotzaileak erakarr ofa haien jarduketetatk ikasteko.

) Log-ak prozesatu eta bistaratzeko sistema infegral bt instalatu eta koriiguratu du.
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Edukiak: Prestakuntza-planak diseinatzea.

— Aiskuen analisa.
~ industra 4 Oko Ekonomia Zirkularreko printzipioak.
 Segurtasun-neuri teknikoen plana.

— Ohikoenak diren babes-pofikak.

 Sistemak eta sareak babesteko jardunbide egokien gida.
 Sistomak eta sareak babestoko estandarrak.

— Prozedurak, jamaibideak eta gomendioak karakierizatzea.
 Gorabehere erantzuteko maiak, eskala-fakioreak eta protokoloak.

IE: 4. Sarbidea kontrolatzeko eta pertsonak auteniifkatzeko sistemak konfiguratzen dit, datuen
Konfidentziatasunari eta pribatutasunari eutsiz.

Ebaluazio-iizpideak:

) Autentikazio-mekanismoak definitu ditu, dauden hainbat faktoretan (fiskosk, berezkoak eta.
‘ezaguizan oinaritutakoak) oinarituta.

) Pasahitzetan eta sarera-csaldietan oinarritutako autentifkazio-protokoloak efa -poltkak
‘definitu citu, ahulezia nagusietan eta eraso-mofetan oinarriuta

©) Zirtagi digitaetan efa xartel acimendunetan oinariutako autentfkazio-prolokolosk ofa -
poiikak defintu dtu, ahulezia nagusietan eta eraso-mofetan oinariuta

d) Tokenetan, OTPetan ela abarrtan oinarmuiako autentikazio-protokolosk efa -politkak
definitu ditu, ahulezia nagusietan eta eraso-mofetan oinarriuta

e) Ezaugarr biomerikoetan oinarritutako autentikazio-protokoioak eta -politkak defint dit,
‘ahulezia nagusietan efa eraso-motetan oinarrtuta.

1) Pasahitzak kudeatzeko hainba tresna ez it

Edukiak: Sarbidea kontrolatzeko eta pertsonak autentfkatzeko sistemak konfiguratzea.

— Autentfikazio-mekanismosk. Faklore-motak.
— Autentifkazio-teknikak: pasahizak, ziurag digitalak, tokenak, behin bakarri erabilizeko
pasahitzak (OTP), ezaugarm biometikoak, aurrekoen konbinazioa, efa abar.

IE: 5. Sistema informatkoetara sartzeko kredenfzialak adminisiatzen diu, ezarrako
funtzionamendu- eta segurtasun.baldintzak apikata.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Ohikoenak diren kredentzial-motak dentifkatu ditu
b) Hainbat ziuragin digital sortu eta erabil itu urruneko zerbitzar batera sartzeko.
) Web-zerbitzu baten ziurlagiri digial baten baliozkotasuna efa benetakotasuna egiaztatu diy.
) Ziurtagin digital baliodunak eta hainbat arrazoirengati baliogabeak direnak alderatu ditu.
€) Kredentziaak emateko zerbitzar seguru bat instalatu eta konfiguratu u (RADIUS - Remote
Access Dial In User Service motakoa).

Edukiak: Sistema informatikoeara sartzeko kredenziaisk adminisiratzes.
 Kredentzialak kudeatzes.

 Gako publioaren azpiegiturak (PKI).
 Sinadura elektronikoaren bidezko sarbide.
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IE: 4. Industria-projektu baten eragiketa- eta mantentze-faseko zbersegurtasun-jarduerak
‘ezartzen ditu, egindako jarduerak dokumentatta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Instalazioan zibersegurtasun arioko hobekuntzak identikatu ditu.

b) Instalazioan ziberseguriasun arioko hobekuntzak ezari ditu.

©) Aldakela-kudeaketako prozesu bat ezari du, ziberseguriasunaren kudeaketari eragin shal
cioten eragiketa-hobekuntzak sarizeko.

) Eragieta-faseko Zbersegurtasun jarduerak ezari dit.

) Mantenze-faseko zibersegurtasun-jarduerak ezarr itu

1 Zibersegurtasun-prozedurak dokumentatu iy, industria-proektu baten mantentze- efa
eragiketa-faserako.

) Zibersegurtasun arioko kontzientziazio eta prestakuntzako planak ezarr ditu

Edukiak: Zibersegurtasun arduerak industria-proiektu baten mantentze- efa eragiketa-fasean.

— Eraghetaren optimizazioaren eta hasierako jaraipenaren aldia.

— Aldaketa kudeaketaren prozesua.
Z Eraghketa- eta mantentze-faseko Zibersegurtasun-arduerak.
« Eragleta-faseko zibersegurtasun jarduerak: hardware, software, sare efa sarbideen kontrola
eta kudeakets, ahuezien kudeaketa ela eraso-bekioreen monforizazios.
» Mantentze-faseko zibersegurtasun-jarduerak: segurtasuneko eta chengoratzeko kopiak,

‘gorabeheren monitorizazios eta kudeakea, kontingentzia pianak.
— Eragieta- eta mantentze faseko dokumentazioa.

~ Kontzientziazio-eta prestakuntza-plana.

IE: 5. Ziberseguriasun-arduerak ezartzen ditu instalazioak eraisteko lanetan, sistemen
‘suntsipencan etaledo koniserbazioan ezarrtako eskakizunak modu seguruan befez.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zibersegurtasun-jarduerak defntu ditu projektuaren intalazioak desmuntatzeko,
Geskontaminatzeko, desklasifkatzeko, eraistoko eta bifartzeko lanetan.

b) Sistemak suntsizeko neurriak czarr ditu

©) Sistemak suntsitzeko neurriak cgiaztatu .

d) Sistemak kontserbatzeko neuriak ezari it

) Sistomak kontserbatzeko neuriak egiaziatu dit.

1) Ezami eta egiaztatzeko prozesuetan antzemandako gorabeherak dokumenttu it

9) Kontserbazio-prozesuan ezaritako neuriak dokumentatu ditu.

Edukiak: Zibersegurtasun-arduerak insalazioen eraispenean.
— Desmuntatzeko, deskontaminatzeko, desklasifkatzeko, eraisteko eta bifarizeko jarduerak.

 Sistemen suntsipena kudeatzea, zlbérsegurtasunaren ikuspuntut.
~ Kontserbazioaren kudeaketa, Zberseguriasunaren ikuspuntutk.
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IE: 2. Fabrikazio adimenduneko sistemak bereizten dit, eta produkzio-ingeniarizaren printzipioak
eta produkzo-prozesuak optimizatzen dtuzten teknologia aurreratuak zehazten .

Ebaluazio-iizpideak:

a) Sistemaren produlcio-helburuak ezarri ditu

b) Produlzio-etapak czarritako helburuen arabera defnitu ditu

) Produlczio-slapa bakotzerako errendmenduaren funtsezko adierazieak (KPak) denfiiatu .

) Sektoreko OEMen (Original Equipment Manufacturer — Ekipamenduaren jatorrizko
fabrikatzailea) eskaintzak aztert eta etapa bakoizerako teknologia egokia hautatu du.

) Neurgailuak, kaptadoreak eta sentsoreak zehazlu ditu, besteak beste, prozesu elaledo.
teknologiel aplkatzen cizkieten aiderdi metrologikoak konfuan hartuta.

) Sistemaren parameroek optimizazioan dulen interakzioa kortuan hartu du

9) Prozesuko KPiak otzea ahalbicetzen duten teknologia adimendunak beeiat direla egaztat du

Edukiak: Fabrikazio-sistema _adimendun baten ezaugariak finkatzea produkzio-ingeniarizako
kontzeptuak eta teknologia aurteratuak apikatuz.

~ Fabrkazo adimenduna.

» Sistema adimendun baten ezaugar nagusiak deskribatzea.

» Prozesuak digitaizatzearen abantaiak.

Z Prozesuen mapaketa.

» Prozestuen ingeniaritzaren pintzipioak (prozesuen fase bakoitzean neu daitezkeen funtsezko
parametroak dentfikatzearen efa horek prozesu giobalean duten eraginaren garrantzia).

« Lean Six Sigma (DMAIC: Definty, Neurtu, Aztertu, Hobetu ofa Kontrolatzea)

= Smart Manufacturing-eko jardukels-maiiak: L0 tresneria, L1 konirok sarea, L2 gainbegiratze-
sarea, L3 eragiketa-sarea, L4 enpresa-sarea, L Inerneteko zerbitzuak.

« Ertendmenduaren funtsezko adierazieak, KPlak (Key Performance Indicators).

o Etengabeko prozesuak.

o Prozesu diskretuak.

- Teknlogia aureratuen hastapenak

« Roboika malgua, ekarianekoa eta mugikorra

« Komurikazio-sareak. Industrial connecivly devices and services.

« Sistemen integrazioa. Cyber-physical systems.

» Langle edo mantentzaiiear laguntzeko sistemak. Fabrikazio gehigarria.

» Cloud computing, ziversequrtasuneko eta gauzen Intemeteko printzipio apikagarriak.

« Machine{o-machine (M2M).

« Precictive maintenance.

IE: 3. Produkzioa kontrolatzeko sistemak efa erakundea kudeatzeko sistema digitalak bereizten
ity eta horien ntegrazio-maia onena proposatzen du.

Ebaluazio-iizpideak:

2) Produkzioa kontrolatzeko sstema digitalak identikatu it

b) Horik produkzio-helburuen beharretarako egokizen diela zehazt du.

©) Produkzioa kontrolatzeko sistema digtalen hobekuntzak proposatu dit, ekoizpen
‘adimendunera egolitzeko.

) Enpresa kudeatzeko sistema digitalak identfikatu diu, eta, behar zanez gero, eguneratzea
‘edo ezartzea proposatu du.

) Behartizanen araberako integrazio-mala onena proposatu du.
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IE: 1. Sare industrialen azpiegiturak diseinatzen itu, eta, horretarako, beharrezko hardwarea eta
protokoloak hautatzen dit, aplikazio industrialek ezarriako befekizunen arabera

Ebaluazio-iizpideak:

) Sare-arkitektura egokia diseinatu cu, sarearen segmentazio-rizpideak koniuan haruta.
b) Sare-segmentuen inerkonexioa egin du, bai eta sare korporatiboa Inferetekin eta kanpoko
beste sare batzuekin konekiatzea ere.
) Eremuko busen teknologia egokiak hautatu eta nfegrat it prozesuaren eskakizunen arabera.
) Akatsak onartzen dituzten sareak lortzeko beharrezkoak diren emedundanizia-teknologiak
Konfiguratu it
) Produkzio-prozesuaren datusk bitzeko teknologiak hautatu efa integratu diu

Edukiak: Sare industrialen azpiegiturak diseinatzea, eta, horretarako, beharrezko hardwarea eta
protokoloak hautatzea, apiikazio indusiralek ezariako betekizunen arabera

- Komunikezioen arktektura-oredus, TCPIIP. IPY6.
— Ethemnet industrila, protokolo deterministak. Eremuko busak. Hari gabeko ofurak.
— Akatsak onartzen diuzten sareak, bitartekoen erredundanizia-protokolosk.

= Produkzio-prozesuari buruzko daiuak bitzea: Modbus prolokoloak, OPC-UA, MQTT.
- Sare industrialen segmentazioa: ISA 95 gomendioak.

IE:2. Produkzio-prozesuaren datusk bitegiratzen di, ezarritako segurtasun- ofa eskuragarrtasun-
‘eskakizunak apikatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Bitegratzeko bitartekoak prozesuaren eskakizunen arabera hautatu dit.

b) Datuak grabatzeko efa atzizeko teknologia hautatu du.

©) Eskuragar dauden datu baseen ezaugartiak finkatu dit, produkzioa kontrolatzeko ezarrtako
teknologien bidez.

) Prozesuar bunizko beharrezko datuak biegiratu it

€) Dauen kanpoko furiak identfikatu ditu

) Kanpoko datusk bameko dafu-baseetan biftegirat dit.

9) Komunikazio-egtura seguruak erabi citu.

Edukiak: Produkzio-prozesuaren datuak bitegiratzea, ezarrtako segurtasun- eta eskuragarrtasun-
‘eskakizunak apikatuta.

- Datuak bitegiratzeko moduak: ainoa eta hodeia.
- Sireaminga eta datuak denbora errealean

~Zerbitzuen eskala-fakforeak.

~Datu-base analtkoak vs_ Datuak bitegiatzea.

~Datu irekiak eta kanpoko datuak lorzea.

Z Datuak hainbat hizkuntzatan kontsultatzea eta defintzea.

~ Konektagartiasun-mota eta komunikazio-profokoloa behar bezala hautatzea.
Z Datusk enkiptatzea.
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Edukiak: Auzitegi-anlisien trostenak dokumentatzea fa egitea. Txostena osatzen duten atalak.

—Perit-txostenen hastapenak Legeak Erregisiro-ordenak. Judizioak.

~ idenifkazio-orria (izenburua, sozietate-izena, izen-abizenak, sinadura).

~ Memoraren aurkibidea.

— Xedea (peritu-txostenaren helburua eta ustikazioa).

_ irismena (actu-txostenaren apikazio-eremua — edukia eta emaitzak azkar gainbegiratzeko
laburpen exekuiiboa).

— Aurrekariak (aztertutako altemathak eta azken ondorioak lertzeko beharrezkoak diren
alderdiak),

 Arausk efa ereferentzik (ataletan ipatutako lege-dokumentusk efa
erregelamendual).

Definzioak sta laburdurak (tostenean erabil diren definizioak, laburdurak eta adierazpen
teknikoak).

— Betekizunak (bezeroak, legediak, erregelamenduak eta araudi aplikagarriak ezarrtako
‘abiapuntuko baseak eta datuak).

— Konponbideen analisia — pertu-xostenaren ondorioen laburpena (aztertutako atemativak,
haietara irsteko jaraitu diren bideak, bakoitzaren abantaiak eta eragozpenak, efa azkenean
‘aukeratutako konponbidea eta jusikazioa).

 Eranskinak.

rausk eta

. lanbide-modulua: Hacking etkoa.

Kodes: 5025,
Iraupena: 120 orc.
ECTS hredituak: 7.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Aulezisk detektatzeko moritorizazio-tresnak zehazten ditu, hacking etkoko teknikak
aplkatuta

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hacking efikoaren funfsezko terminologia defntu du.

b) Ziberdeliuaren aurkako kontzeptu etioak eta legalak identiikatu dit.

©)Intusio-testaren rsmena eta baldintzak defint .

d) Segurtasunaren funfsezko elementuak identifkatu ditu: konfidentzialtasuna, benetakotasuna,
osotasuna efa erabigarriasuna.

) Erasotzail batek jamautako eraso baten faseak identikatu ditu.

) Ahuiezia-motak aztertu eta defint ditu.

g) Eraso-motak aztert eta defintu ditu

) Dauden ahulezisk zehaztu ea horien ezaugarrik ikatu di.

1) Merkatuan eskuragarr dauden monorizazio-resna egokisk zehaztu ity erakunde motaren
arabera.

Edukiak: Ahuleziak detekiatzeko monitorizazio-tresnak zehaziea.

— Hacking etkoaren funtsezko elementuak.
— Hacking-aren, hacking etkoaren, sarize-{esten eta hackibismoaren arieko desberdintasunak.
Z Infrusio-test baten aurretko baimensk bitzea.

~ Hacking-aren faseak.
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6 Irakasleak.

6.1._ Irakasieen especialfatosk ota irakasteko eskumena Artisau-okintza efa opiigintzako

‘espezializazio-astaroaren lanbide-moduuetan.
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5.2.- Ekipamenduak:
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Edukiak: Gailuprogramagarriak efa industia-kortroleko sistemak.

Konlrol-istemen egitura.
« Automatzazio-piramidea.
« Automatzazio teknologiak.
« Perdue eredua:
0. mafla: Instrumentazioko teknologia.
1. mala: Kontrolagaiuak eta DCS sistemak.
2. maia: Scada, HML
3. mala: EMS.
4 maia: ERP.
— Seinale dinamikoak irakurtzeko eta kontrolatzeko apikazio automaikoak.
 Galu programagarrien ezaugarri teknikoak.
Z Industria-sarek ca profokoloak.
~ Mugimendua kontrlatzeko sistema, efa industria-roboten tipologia efa ezaugarriak.
Z Gainbegiratzeko eta konlrolatzeko sistemak automatzazioko industria-apikazioekin
— Sistema automatiko bat abian jartzea
— Industrako Zibersegurtasunaren arloko funtsezko termino eta konizeptuen definzioa eta
dentiikazioa. Azplegtura kiitkoak, estrategikoak eta funtsezko zerbitzuak

IE: 3. Artisku teknologikoko egoeren balorazioa egiten du indusira-instalazioetako kontrol-
sistemetan, atortta dauden metodologiak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Artiskuen Analisirako metodologia bat (AR) zehaztu du.

b) Industria-instalazo bat osatzen dufen akfioo motak identiikatu it

) Aktiboetarako dauden mehatcu mota desberdinen ezaugarriak finkatu diu.

) Ahulezia e2agunei buruzko datu interesgariak aurkitu ditu industia-kontroleko sistemetan

) Diagnostikorako tresnak alderatu it

1) Egiaztagutunen segurtasina eta sarbidea kontrolatzeko bideak identiikat eta ebaluatu ditu.

g) Fitmware etaledo gailu baten konfigurazica ebaluatu du alderantzizko ingeniartzako
prozeduren bitartez

h) Gailu eta sistemen konfigurazioa egiaztatzeko ekintzak automatizatu diu.

1) Industria-kontroleko sistema garrantzisu baten testbed bat sortu du, beraren konfigurazioaren
antzeko batekin.

) Industria-instalazio baten kontrol-sistemet lfutako arrisku-zerrenda bat egin efa ordenatu du.

Edukiak: Arisku teknologikoen egoeren ebaluazioa

~ Indusira-kontroleko sistemen molak.
 Mehatxua eta mehatxu motak.

Z Aiskuaren ebaluazios.

— Kanpo-amiskuak.

 Egiaztagiien eta sarbidea kontrolatzeko sistemen motak

— Aulezia ezagunei buruzko informazioaren bilaketa ndustia-koniroleko sistemetan.

— Diagnostiorako tresnak.
Testbed biisk sortzea.
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— Sasizerealogien elaborazioa hartzigariekin

— Hidratazio baxu, altu eta eraineko sasizereal-ogien elaborazioa.

Z Gluterik gabeko oglen efa beste ogi berezi batzuen elaborazios.

Tolestea. Zatitzea. Bola forma ematea. Forma ematea. Eraketa motak.

— Ogien hartzidura. Hartzidura motak..

 Ebaketa-teknikak. Ore eta ogiaren araberako ebaketa

 Egosketa. Labe motak. Eqosketaren denbora eta fenperatura. Hezetasuna egosketan. Piezek.
hoztea efa kontserbatzes.

= Produkiusk etketatzea banaketa efa/edo saimentarako.

IE: 8. Artisau.okintzako produkiuak egien ditu efkadura-premia bereziak (EPB) dituzten
Kolektiboentzat, beraien osasunean dituen eraginak baloratuta eta pastelginza eta konfieriaren
berezko metodoak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Produkiua diseinatzean, helburu den kolekiiboaren berariazko ezaugarriak identikatu diu
b) Konposizioa okerra bads, kolekliboaren osasunaren gainean (zango dien eraginak aztert iy
©) Elikadura-premia bereziak (EPB) dituzten kolekiboentzako ogi mota desberdinen ezaugarriak

finkalu it (gaziak eta gozoak, betegarriarekin edo betegarrirk gabeak), akatsak defekiatuta eta

neurr zuzentzaiieak proposatuta.

) Produkiu motarako egokiak diren lehengaiak hautatu eta ezaugarritu ditu,eta eragin alergiko
eta intolerantzia nagusiak bereiz dit, baita ordezkatzeko aukerak ere

) Tresneria eta lanabesak garbitzeko eta prestatzeko neurrak zerrendatu ditu.

1) Dokumentazioa elkadura-premia bereziar (EPB) eqokiuta eqin du.

g) Produktuak ontziatu eta efiketatu ditu indarrean den araudiaren arabera.

h) Prozesuak egin ditu atisau-pasteiginiza eta konfieiaren berezko metodoak eta protokoloak

Kontuan hartuta.

1) Higienear, elikagaien segurtasunari ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko neurriak hart dit.

Edukiak: Okintzako eta opigintzako produktuen elaborazioa efikadura-premia bereziak dituzten
kolektiboenizat (EPB).

— Produktuari eta kolektibo hartzaileai egokitzen zaizkion lehengaiak. Ezaugaiak, hautaketa eta
ordezpen posiblea.

 Egolitzapenak produktuen formuletan zefiakoentzat, dabetikoentzat, aktosareldko inoleranzia
Gutenenza, fenizetonura dutenentzat, beganoentzat..

 Fitxa tekniko egokituak egitea

~ Zerealen eta produktu eratorrien tratamendurako tekrikak, elaborazioaren aurrekoak:

» Gelatinizazio-prozesua.

« Beratzea.

« Galdarraztatzea, erdigaldarraztatzea eta egostea.

« Zatiatzea.

« Trigortzea.

« Emamuinduak eta beste batzuk.

~ Ogoreak: lehengaiak, formulazioa eta ogi-orearen porizentajes.

— Ogioreen elaborazioaren faseak: ogi gozo eta gazak, betegaiarekin edo betegarriik gabe.
Ekipoak eta materalak

" Ekipoak ota tresneria garbitzeko eta prestatzeko prozedura: ariskusk, eraginak, neurisk et
protokoloak. Kusadura guruzatus,
— Okintzako produkluak efikadura-premia bereziak dtuzten kolektiboentzat (EPB).
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4.3 Lanbide moduluak: Ikaskuntzaren emaitzak, Ebaluazio-iizpideak eta Edukiak.
1. lanbide-modulua: Zelula-kultbok.

Kodea: 5001
Iraupena 160 ord.
ECTS hredituak: 5

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
1E: 1. Zelula motak denifikat eta beren ezaugarri biologikoekin erazionatzen dit.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Zelula- eta azpizeluta-egiturak eta horien funtzioak entikatu ditu.

b) Zeluia moten ezaugariak finkatu ditu.

©) Ziio zelulamaren etapak Kentikatu dtu.

d) Genetika zelulararen printzipioak deskribatu diu.

€) Zelula-kultboen eboluzio historikoa deskribatu du.

) Zelulen desberdintze-prozesua deskribatu du.

9) Zelula nagusien eta zelula-erroen ezaugariak finkatu diu.

) Terapia genetkosrentzako saiakuntzetan erabiltako zelula-erroen berariazko ezaugarriak
identikatu ditu

1) Zeluia kuitizoetan asepsia bermatzeko metodologia deskribatu du.

1 Asepsiak zeluia-kultibostan duen garranizia justiikatu du

Edukiak: Zelula-motak identkatzea.

~ Zelula-motak eukariotoak cta prokariotosk.

- Biomolekulak: egitura, funtzioa eta ezaugarrak.

- Zelula-egiura: zeluaren osagaiak eta horien funtzioak.

= Zio zellara. Zilo zehlarraren faseak: inerfasca eta mitosia.

~ Metabolismo zolularra.

— Geneika zeulara.

~ Kultborako euskarrisk: kltborako flasko-moak.

— Zelula-kultbos: zelia-Kultboaren histori.

~ Zelula nagusiak eta zella-lerroak: ezaugarrisk eta apilkazioak.

— Asepsiaren kontzepiua. Manipuiazio aseptkoan kontuan hartu beharreko alderciak: materialak,
langileak eta instalazioak, besteak beste. Manipuiazio aseptikoaren garranizia zelula-kuliboetan.

E: 2. Zelulak bakartu eta aukeratzeko teknkak aplikatu, eta prozesuaren bideragarrtasuna efa
‘asepsia Zurtatzen ditu

Ebaluazio-iizpideak:

) Ehunctati abistua zeluak bakartzeko teknika mekanikoak apikatu ditu
b) Ehunetati abistuta zellak bakartzeko teknika entzimatkosk apikatu .
©) Ehunetatik abiatuta zelulak bakartzeko esplante teknikak erabil dit.
) Flido biologioetatik abiatuta zelulak bakartu ditu.
) Zeluiak aukeratu ditu piastkoarekiko edo kulfborako euskarrarekiko atkidura-prozeduraren
bidez.
1) Zelulak aukeratzeko zelulen banaketa egiteko modua deskibatu du.
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E: 1. Incusiria-sareetako gaisk konfiguratzen diu, ahalk efa aisku-egoera guben egon dadin
Ebaluazio-iizpideak:

) Gailuen babeserako parametroak zehaztu ditu
b) Sareko gailuak konfiguratu ditu, geroago haien auditoretza egin ahal izateko.

©) Segurtasun-eskakizunak ientikatu it sareko gailuetako fimware equneratzeko.

) Sequrtasun-eskakizunak idenfikat i sareko gaiuen konfigurazoen segurtasun 4opetarako.
) Sareko gaiuak konfiguratu it definiutako babes- paramelroekin bat etora.

Edukiak: Industria-sareetako gailuen konfigurazioa.

— Erabilzaileen etafedo gailuak kontrolatzeko gaitutako IP helbideen konfigurazioa.
— Firewall sistemen eta ekitald:-eregistroen (log) konfigurazioa

 Galuen fimware-aren eguneratzeen kudeaketa

— Nahi den konfigurazioaren eta haren zaintzaren segurtasun-kopiak.

4. lanbide-modulua: Industiako zibersegurtasunar buruzko auzitegi-anaisia

Kodes: 5030,
Iraupena 192 ord.
ECTS hredituak: 11.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Auzitegi-analisiaren metodologiak aplkatzen ditu, babes-, eskuratze-, analisi-eta
‘Gokumentazio-faseen ezaugarriak finkatiz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Ebidentzien babesa bematzeko azterty beharreko gaiuak identifkatu df.
b) Ebidentziak eskuratzeko eta ateratzeko mekanismo efa tresna egokiak erabi diy.
©) Eszena sequratu eta zaintza-katea kontserbatu du.

) Egindako prozesua zehatz-mehatz dokumentatu du.

) Ebidentzien denbora-erroa Kontuan hartu du.

1) Ondoroen txosten bat egin du maila teknikoan eta exekutiboan.

9) Egindako auzitegi-analiiaren ondorioak aurkeztu eta azaidu ditu.

Edukiak: Auziteghanaisien metodologiak apikatzea.

— Agtertuko diren gailuen identiikazioa.
Z Auzitegi-kerketaren oskakizunak: onargarritasuns
‘ondorioa eriazioa, errepikagarria eta dokumentatua
— Auzitegi-analisiaren etapak
Z Esluratzearen aurreko oharrak.
~ Hegakortasun-hurtenkera.
— Ebidentzien bilketa (eszenatolia lantzea).
~ Denbora-ermo baten analisia (TimeStamp).
 Hegakorlasunaren anaiisia.
Z Informazioa steratzea (Volatity).
Z Logen analisia, tresnark erabilinak.

integritatea, sinesganrtasuna, kausa-
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IE: 2. Dastaketan ogiaren propietate eta ezaugar organoieptkosk baloratzen ditu,
zentzumenezko analisiaren emaitza inferprelaiuz.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Zentzumenezko ebaluazioa egiteko metodoen eta prozedura edo metodologien ezaugarisk
finkalu i, kontuan hartuta hautaketaren abantailk ota desabanaiak.

b) Balorazioko fita tekrikoak egin citu arisau-okintzako produkiu-taide eta metodo bakoitzerako,
‘ezaugar teknikoen arabera.

) Laginen kanpoaldeko (azala) ezaugarfiskoak zehazteta akatsak fa kausa posileak defekiatu it

) Ogl-maiaren ezaugarr isikoak zehaztu ota akatsak eta kausa posibleak detekiatu dtu

€) Ogi-maiaren etaledo azalaren aroma eta ogiaren zarata desberdinak identfikatu ditu, aroma
‘anomaloak eta kausa posibleak deteklatuta.

1) Osagai nagusia eta beste batzuk identifkatu ditu produktua dastatzean, eta zaporearen akatsak
eta kausa posibieak detektatu dira.

) Zentzumenezko analsiaren emaitzak behar bezala nterprtat ea neuri zuzertzateak aplkat Gt

Edukiak: Ogiaren propietateen efa ezaugarriorganoleptikoen balorazioa efa nferpretazioa
Gastaketan.

 Zentzumenezko ebaluazicaren metodologia zehaztea. Abantaiak eta desabantaiak.

~ Zentzumenezko ebaluazioaren metodok:

~ Erantzun objektiboko testaren metodologia:

+Balorazio testa. Test deskrbatzailea. Zenbakizko testa.

- Desberdintasunak antzemateko metodoak. Estimull bakarreko testa. Binakako testa. Bikote-
hinskote testa. Test riangeluarra.

* Metodo analkoak. Lagina bakarreko testa. Zapore arraro espezifikoko testa. Test anaiitko
Geskbatzailes.

 Laginen zentzumenezko analisiaren metodologia:

 lkusizko fasea:

 Piezen kanpoaldeko ezaugarrien behaketa. Azala.

© Piezen barmualdeko ezaugartien behaketa. Ogi-mania

* Ukipen-fasea.

o Kalfatearen ebaluazioa.

o Balorazioa ukitzean.

- Entzumen-fasea: zarataren pertzepzioa ogia moziean.

+ Usaimen-fases:

o Aroma efa flavorraren pertzepzios.

o Iraupena eta konplexutasuna.

o Aroma anomloak.

+ Dastamen-fasea:

o Testuraren identifkazioa eta balorazioa.

 Produkuaren flavorra ahoan.

o Iraupena eta konplexutasuna.

IE: 3. Gar-inaz egindako ogien propietate eta ezaugar organoleptkosk baloratzen ditu
astaketan, eta beste ifn batzuekin egindako ogiekin alderatzen itu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zereal eta fin mota desberdinak hautatu dit, eikadura-alergiak eta -intolerantziak kontuan
hartuta.
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- Baimen informatulo agiriak giza laginak erabil eta bifegiratzeko.
- Datuak babesteko segurtasun-neurriak kodetze eta anonimotasunaren bidez.
- Laginak erregistratzeko prozedurak.

- Laginak biobankuan sartu eta handik ateratzeko errutinak.

IE: 4. Zelula-kultboko teknikak hiru dimenisioko matrizeetan aplikatzen dit, czartako prozedurel
jarmaikiz

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hinu dimentsioko zelula-kulfibosn garapena orientatzen dulen oinarizko printzipioak identifkatu
dity, ehun-ngeniaritzan erabitzeko.

') Hiru dimentsioko zelula-kultbosn apikazioak zerrendatu ditu

©) Hiru dimentsioko zelua ktiboetan erabiltako askotarko euskarr-matrizeen ezaugarisk
fnkatu dit.

) Hiru dimentsioko matrizestan zelula-kultboak egiteko moduaren ezaugarriak finkatu it

€) Hiru dimentsioko matrizestan dauden zelulak bistratu dit.

Edukiak: Hiru dimentsioko malrizeetan kubatzeko dauden teknken aplikaziosk.

- Hiru dimentsioko kuitiboen cinarizko printzipioak ehun-ingeniaritzan erabitzeko.
~ Hiru dimentsioko kulfiboen aplikaziosk.

~ Hiru dimentsioko kuifiboetan erabiitako euskarri-matrizeak.

- Kultbo histofipikoak (bemagregatu zelularrak.Belakiak. Esferoideak. Dentsitate handio
Kulfboak kikara-ragazki baten gainean. Genuza bakarreko perfusioa eta gehiegizko hazkuntza flasko
‘edo diskoan. Berragregazio esekia agar gainean edo benetako edo simuiatutako zero grabiatean.
Hiu dimentsioko matize bat (adibidez kolageno-gela) nfiratzea.

~ Kulfbo organotipikoak (Teknikak: eroju-beirarena, Maximow-ena, fotazioarena, sareta
gainekoa),

~Zelulen rudiak hiru dimentsioetan.

IE: 5. Biomolekulen produlzio-teknikak aplikatzen ditu eta sortutako produktuen kalitatea,
bermatzen .

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zelula-kultboen biartez sortu daitezkeen askotariko biomolekula-motak identikatu dit.
b) Biomolekuien indusiria-skoizpenerako erabitzen diren askotariko zelula-motak kulibatu it
) Bomolekulak produzizeko erabitzen diren askotarko erakore.moten ezaugariak nkatu .
) Berariazko kultibo-inguruneak prestatu ditu biomolekulak produzizeko.

€) Antigorputz monoklonalak ekoitz it hibridomen kuitboaren bidez.

1) Zelula kultiboen bidez ekoitzitako antigorputz monoklonalak araztu eta zenbatu ditu.

Edukiak: Biomolekulen ekoizpen-tekrikak apikatzea.

~ Zelula-ktboen bidez ekoizi daitezkeen biomolekuiak.
— Biomolekulen industria-produkzioan erabiltako zelula-motak (CHO, NSD, Sp2/0, PER.C6 efa
hibridom).
- Biomolekulak produzitzeko erabitzen diren erreakiore-motak..
- Berariazko kultbo-inguruneak biomolekuiak produzitzeko.
~ Hibridomen kulfiocaren bidez ekoitzitako anfigorputz monoklonalak.
- Anfigorputzen arazketa eta zenbaketa
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IE: 3. Amisku teknologioko egoeren balorazioa egiten du industria-sareetan, aiortuta dauden
metodologiak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Industria-instalazi baten sarea osatzen duten gaiu motak identfkatu df.
b) Industria-instalazo baten sare fisiko eta ogiko baten arkitekturaren ezaugarrak firkatu ditu
©)Industia-nstalazio baten sarean egon beharko liratekeen segurtasun-eremuak identikatu ditu.
) Industria-instalazi baten sareari otutako amiskuak saikatu ditu

€) Industria-instalazio baten sareari otutako ariskumaia ebaluatu du.

Edukiak: Industria-sareetan arrisku teknologikoen egosren ebaluazioa.

~ Industria-sare baten gailu motak.

— Sare fisiko eta ogikoaren ariitekiura

— Industria-sare baten elementuak efa ekipoak.

~ Zonifikazioa (kontrolsarea, kuskapen-sarea, sare korporatiboa..).

 Amiskuaren ebaluazioa.

— Kanpoko ariskuak (droneen ariskua indusiria-inguruneetan, industia-eraikinen automafizazio-
sistemen arriskua (IoT), perisona enplegauen jabetzako gaiuen ariskua (BYOD), geolokalizazio
‘aktbatuaren zerbitzua duten gailuen ondoriozko artiskua..).

IE: 4. Industria-sareak ezartzen ditu swiching efa bideratze-teknikak erabilz.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Industria-sarestan swiching tekrikaren ezaugarrak firkatu it
b) Topologiak ezar i industriako Ethernet.en

©) Eraztun-topologiak ezami diu.

d) Eraztunen artean segmentu-akoplamenduak ezar dity modu erredundantean.

€) OT sareak eta IT sareak elkarrekin konekatu dit.

1) Sarearen trafioa sareko anaizatzaileckin aztertu du

9) Industria-sareetan bideratze-toknkaren ezaugariak finkatu diu

) Konexio sinpleak sare ofimatkoekin ezariditu (O eta IT).

1) Konexdo erredundanteak sare ofimatikoekdn ezari ditu.

) Legacy sarcetarako konexioak ezarri .

K) Sareetarako konexioak ezari diu, bdearen detekzio automatikoarekin.

1) Bideratzearen murizketak ezarm ditu ACLen bidez.

m) Sare privatu bitualetan (VPN) autentikazio-gailuak eta -profokoloak konfigurat it
) Esku-hartzeak dokumentatu .

Edukiak: Industria-sareak ezartzea swiching eta bideratze-teknikak erabilz.

— Switching-aren teknikak aztertzea industia sareetan.

ZLAN, MAN, WAN, GAN.

 Ohiko topologiak industrisko Ethemet.en, sarearen erem logikoak, haien arteko inerkonexdoak.
ota sistomak adierazita.

 Eraztun-topologiak HRP Hihg-Speep Redundancy Protoco-arekin.

~ Eraztunen artean segmentu-akoplamenduak ezarizea modu eredundantean.

~RSTP (Rapid Spanning Tree Protocol).

RSTP protokoloaren eta eraztunen arteko konexdo erredundanteak.

» Automatzazio-segmentuen eta I sareen arteko akoplamenduak.
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MAIATZAREN EKO 832023 DEKRETUAREN I. ERANSKINA

INFORMAZIO-TEKNOLOGIEN INGURUNEETAN ZIBERSEGURTASUNEKO
ESPEZIALIZAZIO-IKASTAROA

- ldentikazioa.

Izena: Zibersegurtasuna informazio-teknologien inguruneetan.

Maila: Goi-maiiako Lanbide Heziketa.

Iraupena: 900 orcu

Lanbide-arioa: Inormatika eta Komunikazioa (Lanbide Heziketako irakaskuntzak saikatzeko
baino e2).

Jakintza-adarra: Ingeniariza eta Arkiekiura

ECTS kredituak: 43.

Hezkuntzaren Nazioarteko Saikapen Normalizatuko ereferentea: P-5.5.4

2 Espezializazio-Kastarorako sarbidea.
Titulu hauetako bat edo ikasketetarako baliokidea den ftulua edukizea:
— Sareko informatika-sistemen admiristrazioko goi-mailako teknikaria, railaren 21eko 24412010

Deletuak ezaniakoa; delretu horren bidez, Sareko inormaika-sistemen adminisirazioko goi-maiako
teknikariaren tituluar dagokion curriculuma ezartzen da..

— Plataforma anitzeko aplikazioak garatzeko goi-mailako tekrikaria, uiaren 7ko 20712011
Deletuak ezariakoa; dekretu horren bidez, Plataforma anitzeko aplikazioak garatzeko gor-maiako
teknikariaren tituuar dagokion curriculuma ezartzen da.

— Web apikazioen garapeneko gor-mailako teknikaria, azaroaren 29Ko 24512011 Dekretuak
‘ezaritakoa; dekretu horren bidez, web aplkazioen garapeneko gor-mailako teknikariaren ttuluari
‘dagokion currculuma ezartzen da.

— Telekomunikazio- eta informatika-sistemetako gor-malako teknikaria, uztailaren 3ko 11812012
Deletuak ezaniakoa; dekretu horen bidez, Telekomunikazo- eta informatika-sistemetako goi-
mailako teknikararen tiuuar dagolion curiculuma ezartzen da.

— Mantentze-an elekironikostako gor-maiako teknikaria, apiiaren 22k0 34112013 Delretuak
‘ezanitakoa; dekretu horren bidez, Mantentze-lan elekironikoetako gor-malako teknikariaren tiuluari
‘dagokion currculuma ezartzen da.

3 Lanbide-profia.
31— Konpetentzia orokorra:

Espezializazio-ikastaro honen konpetentzia orokorra da informazio-sistemetan segurtasun-
estrategiak definitzea ela ezarizea, efa, horetarako, Zibersegurtasunaren diagnostikoak egin,
‘ahuleziak identifkat ota horiek arintzeko beharrezko neurriak ezartzea indarrean dagoen araudia eta
‘sektoreko estandarrak aplkatuz, kaltate, laneko amiskuen prebentzio eta ingurumen-babeseko
protokoloak betez.

32 Lanbide-ingurunea:

Profesionsl horrek informazio-sistemak efa komunikazio-sareak babesteko mekansmosk et
neurrak ezarm behar diren sekloroetako erakundeetan jardungo .
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q) isgarritasun unibertsalai eta eguztiontzako diseinuasri erantzuteko beharrezkoak diren
lanbide-ckintzak identikatzea efa proposatzea.

) Kaltate-parametroak identikatzea eta apikatzea ikaskuntza-prozesuan egindako lanetan eta
jarcueretan, ebaluszioaren ofa kaltatearen kuifura baloratzeko efa Kalfate-kudeaketako prozedurak
hobetzeko.

4.2 Lanbide moduluak.

Kaes [I—— Orduesiepena
5027 Znersequrtasina ndustiaproskietan )
Eo T p—— a4
00 indistisko kominkazo-sare segunak. 108
5030 industiako sbersegurasinar bunzko aafeg-anaisa e
5031 Sequrasun éegrala. B
304 Laniokio presiabunza 160
Gura a0

43— Lanbide moduluak: Ikaskuntzaren emaitzak, Ebaluazio-iizpideak eta Edukiak.
1. lanbide-modulua: Zibersegurtasuna industria-projektuetan.

Kodes: 5027.
Iraupena: 120 ord.
ECTS hredituak: 5.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Industria-projektu baten diseinuan sartu behareko ziberseguriasun-slementusk zehaztu,
‘antolakuntzan ezarritako segurtastina azteruz.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Industria-projektuaren diseinua ebaluatu du: rsmen, finantzako bideragaritasunari buruzko
‘azterianak eta betekizun teknkoak, antolaketakoak efa prozedurakoak.

) Projektuan parte hartzen duten eragileak eta arduradunak dentifikatu i, bai eta
‘zbersegurtasunaren aroko funzioak eta eskumena ere.

) Mehatxuen ezaugariak finkatu dit eta projekiua automatizatzeko teknologien osagaien
‘ahuleziak idenfikatu dit.

) Zibersegurtasuna inplikatutako eraglestati (bezeroa, ingeniaritza eta abrikatzaileak) kontuan
hartzen duten azlerlanak garatu it

) Ziberseguriasuncko betekizunak, fuxuak efa inferakzlosk definftu ditu profektuaren
‘automatizazio- mailetarako.

Edukiak: Zibersegurtasun jarduerak industria-projektu baten diseinuan

— Projektuaren diseinu kontzeptuala. Proiektuaren eta erakundearen bizi-zkioa — PMBOKen
oinaritutakos.

— Bideragaritasunari bunuzko projektu-azterianaren aldez aurreko diseinua.
— Oinarizko ingeniaritza edo projektuaren plan zehatza.
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‘Sstem ifomaiako ngeiar ekrkoa
Telekomikazoetako ngena fknikoa, espezatae

6.3 Hezkuntzaz bestelako administrazioetako ituartasun pribatuko ikastetxeetarako
‘espezializazioa eta hezkuntza-adminisiraziorako orientabideak kastaroa osatzen duten lanbide-
moduluak emateko behar diren tuiazioak:

Lanbidemossk Tisiosk

S027. Ziersequrasun indusiaproKiutan. | Dokires entziadun, ingeniar, arkekis.eco dagokion
5028, Indusiris koo Sstema sequak, | GradKD Hlua do KAk S ek bese enbat ks
5031 Sequrasun megraa bafoice.

Doktore, Faenzaduna ngeiara, arkiekiva. edo dapokion
5020, ndustiako Komunikazh-sare sequeak. | gradko Hlua do KBk 3 ek bese enbat Sl
5030 Industiako bersegurtasunar bunzko | baloke.

auzieganaisa Unbersateko diomaduna, ekt ekikea edo rakas al
ok bt 2enbat ks B3Ok,

6.4 — Espezializazio-ikastaroa osatzen duten lanbide.moduluak emateko eskatzen diren
tulazioak hezkuntzakoaz besteko administrazioetako tilartasun pribaluko ikastetxectarako, efa
hezkuniza-administraziorako orientabideak:

[———— Thsiosk

‘Ontzimakinetan dplomacuna.
Ontetak iat-sekonkan dpomcins.
Aeronauako ingeniar eknikca Areontzietao espeziatean.
Ehip sa s seroespasaciaks sspezahtean AreonizRisko
especitiaiean
Neksarizao gt rkos etsics s shelesnesto
o Zmeseqran s . e vt
5028, stz kool sstema seguuak. | ciperites
5031 Sequrasun megraa Indusiriaseinuko genir ekrkca.
Industiaingenar ekkos, espeziaal guzietan.
‘Sistema-formathako ngeiar tknikoa.
Meatze ingesa ko3, espeziaal guzietan.
‘Ontiginzato ngeia ko3, espedaliae guzttan
Heranetakoingeniar ek, eralniza Zmseako esperialitea
Telekomuitazostko ingenan teknkos, espezaltae guztan,
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E: 2. Lanbide jarduera garatzean ohitura etikoak ofa lanekosk apikatzen dit, anpostuaren
‘ezaugartien eta enpresan ezarrtako prozeduren arabera

Ebaluazio-iizpideak:

) Honako hauek identiikatu eta justifkatu diu

« Lanpostuan beharrezkoa den langie- eta denbora-eskuragarrtasuna.

« Lanposturako beharrezkoak diren jartera pertsonalak (puntualiasuna, enpafia eta abar) eta
profesionalak (besteak beste, ordena, garbiasuna eta erantzukizuna)

» Jarrerazko eskakizunak, anbide jarduerak dituen arriskuen prebentzioaren aurrean.

« Lanbide jardueraren kaitatearekin zeikusia duten jarerazko cskakizunak.

» Lantaldearekiko eta enpresan ezariako hierarkiekiko hareman-jarrerak.

= Lan-eremuan egiten diren ardueren dokumentazioarekin zerkusia duten jarerak.

« Profesionalaren jardun egokarekin [otua, esparmu zientfkoan eta teknikoan lan-munduan
txertatzeko eta berriro laneratzeko prestakuntza-beharrak.

b) Lanbide fardueran apikatzekoak diren laneko ariskuen prebentzioar buruzko ar
Laneko Arriskuen Prebentzioari buruzko Legearen oinarrizko alderdiak dentifkatu it

) Lanbide-jarduerak dituen arrskuen arabera efa enpresaren araen arabera aplikatu ditu
norbera babesteko ckipoak.

) Garatu diren jardueretan ingurumena errespetatzeko arrera mantendu du.

€) Ondo antolauta, garbi eta oztoporik gabe erabil du lanpostua edo arduera egiteko eremua.

1) Esleitutako lanaren erantzukizuna hartu du, eta jasolako aginduak nterpretatu eta bete dit.

q) Egoera bakoitzean ardura duen pertsonarekin eta akdeko kideekin komunikazio eraginkorra
ezam du

) Gainerako taldekideekin koordnat da, eta sortutako gorabehera garrantzitsuak jakinarazi it
1) Bere jardueraren garranizia eta zereginen aldaketetara egokitzeko behaira baloratu it
) Lana garatzean arauak eta prozedurak apikatzeaz arduratu da

Keta

IE: 3. Enpresaren produlzio-seklorearen beharrak identikatzen ditu, eta behar horiek ase
ditzaketen ereduzko proiektuekin lotzen dit.

Ebaluazio-iizpideak:

2) Sektoreko enpresak saikatu ditu, antolamendu-ezaugarren arabera eta eskaintzen duten
produkiuaren edo zerbizuaren arabera.

b) Ereduzko enpresen ezaugarriak inkatu i, eta, horetarako, sail bakoitzaren eginkizunak eta
‘antolamendu-egiura eman diu aditzera.

) Enpresei gehien eskatzen zaizkien beharrak identikatu ditu.

d) Sektorean aurreikus daitezkeen negozio-aukerak baloratu it

) Aurrekusten diren eskaerei erantzuteko behar den proiekiu-ma identiikatudu.

) Profekfuak izan behar difuen berariazko ezaugamiak zehaztu it

9) Zerga-betebeharrak, lanekoak eta ariskuen prebentziokoak, eta horick apikatzeko baldintzak
zehazty di

) Proposatzen diren produkzioko edo zertitzuko teknologia berrak xertatzeko jaso daitezkeen
laguntzak edo dirulaguntzak identiikatu ditu
1) Projekiua lantzeko jamaitu beharreko lan-gidoia egin du.

IE: 4. Fabriazio adimendunaren arloan enpresarentzat nteresgarriak diren projekcuak
diseinatzen ity hura osatzen duten faseak zehaztu ofa garatzen G
Ebaluazio-iizpideak:

a) Profektuan foratuko diren akderdiei buruzko informazioa bidu du.
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~ Ingeniariza soziala. Phishing
— Pribllegioak mailakatzea.
 Sarestako eta sistemetako ahulezie buruzko trostenak eta hobetzeko proposamenak.

1E: 4. Sistema konprometituak ikatu eta erabitzen diu, eta etorkizuneko sarideak bemnatzen diu.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Ui sistemak administatu dit, komando-erroko erreminten bidez.

) Pasahitzak konprometi dt, hiztegien, rainbow tauien efa indar handko erasoen bidez,
enkiiptatutako bertsioen aurka.

©) Sistema gehigarretara sartu da, sistema konprometiuen bidez.

) Atzeko ateak instalatu ditu, etorkizunean konprometiutako sistemetarako sarbideak
bermatzeko.

Edukiak: Sistema konprometituak finkatzea eta erabitzea.

— Sistomak umunetk adminisiratzea.
 Pasahitzen erasoak ela audioretzk.

- Sarean pibotatzea.

— Atzeko ateak roiarrekin (Rat, Remote Access Trojan) instalatzea

IE: 5. Proba-inguruneak eta web-aplikazioak erasotzen eta defendatzen di, eta baimendu
‘gabeko datu edo funtzionaltasunetarako sarbidea lortzen du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Web-autentifkazioko sistemak identifkatu dit, eta ahuieziak eta indarrak nabarmendu ditu

b) Web-apikazio baten zerbitzua ematen duten eldpoen, pofokoloen, zerbizuen efa sistema
eragileen inbentarioa egin du.

©) Erabilera normalean nabigatzailearen eta apikazioaren artean egindako interakzioen fluua
azteru du.

) Web-apikazioak eskuz aztertu ditu, ohikoenak diren ahuleziak biatzeko.

€) Web-ahuieziak biatu eta ustatzeks resnak erabil gt

) Web-ahuieziak biatu eta ustatu ditu software-iresnen bidez.

9) Detektatutako ahuleziel buruzko tostenak egin dit, eta horiek arintzeko moduak gehit ditu

Edukiak: Proba-inguruneetan web-aplikazioen erasoa eta defentsa.

— Web-aplikazioetan kredentzialak ukatzea
Z Informazioa bitzea.

— Webzerbitzarietarako konexioak automatizatzea (acibidez: Selenium).
Trafioa axterizea, mozie-prosien bidez.

— Web-aplikazioetan ohkoak diren ahuieziak biatzea.

~ Web-ahuleziak ustiatzeko tresnak.

Z Web-aplikazioen ahulezie bunizko bostenak eta hobetzeko proposamenak.
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IE: 3. Artisau-okintza eta -opigintzako produktu eta ore erdi saboratuak egien dit, hotz.
posiiooko teknikak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hotz positiboko programa nagusiak identifikatu cta hautatu dit.

b) Hartzidura progresibo edo atzeratuaren motak eta hartzidura Kasiko kontrolatuaren ziioak
identikatu ditu

©)Iina hautatu eta aztertu du, hartzidura motak erabii aurretk.

) Hicratazio egolia eta gatz, egamia eta gehigaren dosi egolia apikatu du, lortu nahi den
‘emaitzaren araberakoa.

) Gehigarriak egoki eta orekatuta erabil i, eta hajen crabiera baloratu du, produktua
‘ezaugarm egokiekin lortzeko.

1) Oratze-prozesu egokia egin du, denbors, orearen tenperalura, abiadura, oragailu mota efa
oratze mot, ore-amaren kantiatea efa azidotasuna eta ore osoa kontrolatz.

) Era egokian hautatu ditu oreak bereizteko (eskuz edo banagailu hicrauilkoaz) efa osatzeko
prozesuak, hartzidura prozesuaren atseden-denbora eta hartziduraren osteko manipulazioa.

) Egozketa mota desbercinak erablldiy, labe motaren eta piezen tamainaren arabera.

1) Hotz negatiboko teknikak apilkatuz ore eta produktuen elaborazioaren ftak egin ditu, haen
funtsezko ezaugarriekin eta gorabeheretan eman behar dien erantzunekin.

) Higieneari elikagaien segurtasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko neurriak hartu i,

Edukiak: Ore eta produktu erdi-slaboratuak egitea hotz positiboko tekrika erabiiz.

— Hartzidura progresiboa edo atzeratua.
«Piezan.
« Askan.
— Hartzidura Kasiko kontrolatua: ziloak (abaidura, blokeaketa, hartzidura, zikio amaiera eta
mantentzea).
" Lehengaiak: hartzidura progresiboa edo atzeratua aplkatu aurreko ezaugarrisk efa o
~ Lehengaiak: hartzdura Kiasiko kontrolatua apikatu aurreko ezaugarriak eta analisa
— Elaborazio-metodoak: hartzidura progresiboa edo atzeratua apilkatu aurreko aidaketak.
 Elaborazio-prozesuak: hartzidura kiasiko konirolatua aplikatu aurreko aidaketak.
Hotz positboaren aldasrak hartziduran: sailkapena.
— Hotz posiiboko teknikak erabiiz ore eta produktu erci-elaboratuak egiteko prozesuen fitxak.
Z Higiene- eta seguriasun-arausk. Ondorengo apikazio ohikoenak.
— ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebenizioari bunizko arauak.
 Hotzeko ganberaren programazioa hotz positiboko teknikak erabifzeko.
"~ Lortu nahi den produkiuaren ezaugari fiskoen emaitzen kontrola

IE: 4. Artisau.okintza eta -opigintzako produktu eta ore erdi slaboratuak egien dit, hotz.
negatiboko tekrikak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hotz negatiboko programa efa zoztutako orearen ezaugarr nagusiak dentiikatu fa hautaty i

b) Ifina hartziduraren arabera hautatu du, orearen hicratazios, gatz efa legamiaren dosia efa,
beharrezkoa bada, gehigarriak apikauta, formuiazioaren eta lortu nahi den emaitzaren araberako
araucia kontuan harlta.

©) Oratze-prozesua egin du denbora, orearen tenperatura, abiadura, oragaiu mota efa oratze:
mota,ore-amaren kanfiatea efa azidotasun efa ore 080 kontrolatuz

) Era egokian hautatu ditu oreak bereizteko (eskuz edo banagaily hicraullkoaz) efa osatzeko
prozesuak, hartzidura prozesuaren atseden-denbora eta hartziduraren osteko manipulazio arretatsus.
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E: 2. Auzitegi-analisiak egien ditu ordenagailu perlsonaletan, czarmitako, eguneratulsko eta
onartutako metodologiak aplkatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Fikateghsistemak, horiek dituzten datuak eta metadatuak aztertu ditu.
b) Ezabatutako fixategak berreskuratu it

) Ransomwarearen eta, oo har, malwarearen portaera aztertu du.

) Diskoak aztertu dit.

) Sistemen RAM memoria aztertu du.

) Sistemaren erregisiroa aztertu du.

o) Erabilzaileak sisteman duen informazioa efa jarduera azfetu .

Edukiak: Auziteghanalsiak egitea ordenagailu pertsonaletan.

— Fitcateg-sistemak Datuak eta metadatuak.
— Ezabatutako fixategiak bemreskuratzea.

—Ransomwarearen eta maiwarearen portaera.

Z Diskoak aztertzea.

~ Memora aztertzea. Iraulketak - Gauzatzen ar diren prozesuak.

— Enegistroa aztertzea
_ Erabilzaiearen analiia eta informazioa: nabigatzaileak, posta elektronikoa, bilaketak,

jarduera.

E: 3. Auzitegi-analisiak egiten ditu gailu mugikorretan, ezanitako, eguneratutako efa aitotutako
metodologiak apikatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

) Gailu mugikor batean ebidentziak hartzeko prozesua befe du.
b) Probak atera, deskodetu eta aztertu itu, aintza-kateari eulsit.
©) Datu mugikorrei buruzko bostenak egin it telefonia mughorreko auzitegiindustiaren

‘eskakizunak beteta.
) Egindako auztegi-analsiaren ondoriosk aurkeztu efa azaldu dizkie dagokienel.

Edukiak: Auziteghanaisiak egitea gailu mugikorretan

 Ebidentziak ateratzeko metodosk.
 Metkaluko tresna ofikoenak.
Z SIM txartelak eta memoria-txartelak azertzea.

I 4. Auzitegi-anaisiak egiten ditu Clouden, ezarritako, eguneratutako eta aitotutako
metodologiak apikatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

) Clouden auzitegi-analisiaren estrategia bat garatu du eta, gorabehera gertatu ondoren,
beharrezko baliabideak eta galtasunak eskura izatea bermau du.

) Gorabeheraren kausak, rismena eta hark benean eragindako eragina identifkatzea lortu du.

©) Clouden auzitegi-analsiaren faseak bete dit.

d) Flodeiaren berezko ezaugarriak idertikatu dit (elastikotasuna, ubikuotasuna, abstrakzioa,
hegakortasuna eta baliabideen partckatzea).
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desagemarazteko edo eusteko.
~ Ziberertesiientziako ahaimenak ezartzea.
~ Erabakiak hartzeko eta bameko zein kanpoko eskala-fakloreen fluxuak ezarizea.
— Gorabeherek Kaltetutako zerbizuak berrabiatzeko zereginak.
 Dokumentazioa.
Z Gorabeheren jaraipena egitea, antzeko egoerark berriz gerta o2 dadin.

IE: 5. Ziberseguriasun-gorabeherak defekiatu eta dokumentatzen itu, ezarritako jardukea-
prozedurei arralkiz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zibersegurtasun-gorabeherak garaiz jakinarazieko jaruketa-prozedura zehatza egin du.

b) Gorabehera modu egokian jakinarazi zae erakundearen barmean erabakiak hartzeko ardura
duten langieei.

) Gorabehera modu egokian jakinarazi zaie Zberseguriasun-gorabeheren kudeaketa arioko
‘agintar eskudunei, hala behar izan denean.

d) Gorabehera formalki jakinarazi zaie kaltetueibarneko langilei, bezeroei, homitzailesi eta.
‘abarrei, hala behar izan denean.

) Gorabehera jakinarazi zaie komurikabidesi, hala behar izan denean.

Edukiak: Zibersegurtasun-gorabeherak detektatu eta dokumentatzea.

— Gorabeherak jakinarazteko jarduketa-prozedurak egitea
— Gorabeherak erakundearen bamean jakinaraziea
 Gorabeherak dagokionari jakinaraztea.

2. lanbide-modulua: Sareak eta sistemak golortzes.

Kodes: 5022.
Iraupena: 192 ordu.
ECTS kredituak: 10.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

E: 1. Bideratzaile baten oinarizko funtzioak adminstratzen dit, efa hura sarean infegratzeko
Konfigurazio-aukerak ezartzen dit.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hainbat metodo erabil ditu bideratzalea konfiguratzeko moduan sartzeko.

b) Bide estatikoak konfiguratu dit.

©) Bideratzailearen konfigurazioa gordetzen duten fitategiak identiikatu ditu eta dagozkien
Komandoen bidez kudeatu .

) Bideratzaiearen sistema eragieak eskaintzen dituen komandoak erabii dit, zan ltezkeen
‘gorabeheren jamaipena egitea ahalbidetzen dutenak.

) Trafikoa ragazteko bideratzailearen ahalmenak deskribatu diu.

) Sarbide kontroleko zerrendak (ACL) kudeatzeko komandoak erabi it

g) Sareko helbidea fzultzeko sistemak konfiuratu it

) Atsken birbidaketa konfiguratu
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Edukiak: Produktuaren bizi-ziloaren asangariasuna bermatzea, eta, horrtarako, produktuaren
Kudeaketa-programak diseinatzea, ekonomia zirkuarraren printzipioen arabera.

- Produtuaren eta prazesuaren diseinu konkurrentea
— Produkiuaren bizi-zkloaren kudeaketa (PLM).

- Prototipoak eqtea. Esperimentuak diseinatzea.
~ Ervaliate biruala ciseinuan.

~ Merkatu-denbora, ehiarako abanfaila isa.

— Bame-kalfatea efa horitzalls kudeatzea.

~ Ingeniartza-fluxuak pariner edo homitzaieekin integratzea. Elkarianeko ingeniaricza:
« Produktuak diseinatzea, ordenagailuaren laguntzaz (DPAO).

» Ordenagailuz lagundutako ingeniartza (CAE).

« Fabrikazio Prozesten Ingeniaritza (CAPE).

« Produktu-ingeniaritzako projekduen garapena (DPEP).

E: 6. Sequrtasun-parametroak ezartzen ditu produkzio-prozesu
Europako arauetako efa araudi nazionaietako printziioak aplikatuta.

fmendunaren diseinuan,

Ebaluazio-iizpideak:

a) Produlzio-prozesuetako eta makinetako segurtasunari buruz indarrean dagoen Europako zein
nazioko arau apikagartia zehaztu du.

) Produlzio-prozesuan efa instalazioko makinetan aplkatu behareko araudiak ezarritako
‘segurtasun-printzpioak identiatu dit.

) Instalazioko prozesuen eta makinen egungo egoeren ezaugarriak finkatu dit, idenifkatutako
‘sequrtasun-printzipioen arabera

d) Sistomak aplkazioetarako efa eragiketa-ingurune espezifikoetarako segurusk dircla
justficatzeko benarrezkoak difen sequrtasun-kasuen azterketak (Safety Cases) egi dit.

) Prozesuei eta makinei lotutako arisku ohkoenak entiikatzeko efa baloratzeko beharrezkoa
en arisku-cbaluazioa egin .

1 Produkzio-prozesu adimendunen diseinuan edo aidaketan kontuan hartu beharreko seguriasun-
parametro ganantzitsuenak defintu dit.

Edukiak: Segurtasun-parametrosk ezarizea.

- Europako zuzentarauak eta araudi nazionalak.
~ Produlczio-sistema baten segurtasuna: PLak (Segurtasunaren infegrazioaren emendimendu-

mailak) edo SIL (Segurtasunaren negrazio-mala).
- Sequrtasun kasuak (Safety Cases) eta amsku-ebaluazioak (Risk Assessmens)

IE: 7. Efizientza- eta jasangaritasun-paramelroak ezartzen ditu produkzio-prozesu
‘adimendunaren diseinuan, ekonomia zikulararen printzpioak apikatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

) Produizio-prozesuan apikatu beharreko ekonomia zfkuiararen cinarizko alderdak deskrbatu G
) Efienzia-etajasangartasun-paramefroak defn d, rozesu bakoftzaren ezaugarmen arabera.
©) Energia-efizientziai buruzko rizpideak aplikatu ditu.

d) Ekonomiaren, gizartearen eta ingurumenaren dimentsioak konfuan hart it

€) Apikatu benar diren indarreko araudiaren alderdiak hautatu ditu.

) Hautatutako alderdiak aplkatu dit.

9) Parametroak zormoztasunez ezari diu.
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) Kultbo-inguruncetan erabiltako aniibitikosk efa antfungikoak identfkat it

€) Zeluia-kultboetan mikroorganismoek eragin dezaketen kutsadura prebeniizeko efa tratatzeko
tekniken ezaugarriak fnkatu dit.

) Kutsadura prebenitzeko btarieko egokiak deskribatu eta aplikatu ditu.

9) Zelula-kultboetan mikoplasmak detektatzeko saiakunizak egin dit; horretarako, PCR efa
beste teknika batzuk erabl i

) Profil genetikoko teknikak deskibatu ditu zelua-feroak identiikatzeko.

Edukiak: Zelula-kultiooen kutsadura kontrolatzeko tekrikak.

— Kutsadura-tur nagusiak zelula-kulfboen laborategian: ur-bainuak, hutsean tranpk,
inkubagailuetako erefiuak, langiearen asepsia desegokia efa beste batzuk.

- Organismo kutsatzaile nagusiak: mikoplasmak, bakterioak, onddoak cta legamiak.

- Antiiotikoak (Peniziina-Estreptomizina) eta antfungikoak (B anfoterizina) erabitzea
prebentzeko eta kultboak ratatzeko.

~ Kultboen Iaborategian mikrobioen aurka erabiltako agenteak: kobrezko gainazaiak, kobre
sufatos, zilarrezko oiak, bainuetan erabilako urarentzako eta inkubagaietako ur-deposiuentzako
gehigarriak.

= Mikoplasma, kutsatzaile cisilas: kitiboetan kontrolat efa erauztearen garranzia.

- Mikoplasmak defektatzeko saiakunizak: agente fluoreszenteen bidezko bistaratze-teknikak,
PCR, saiakuntza enizimatko lumineszenteak cfa beste batzuk.

~ Kultbostako mikoplasmen tratamendua efa erauzketa.

_ Kultboa kutsatzea antzeko beste kulfibo-zelula batzuen bidez. Lan-teknikak hori sahesten
‘ahaleginizeko.

= Zelulaferroak profi genetikoaren bide identikatzea, kultiboaren autentikotasuna ziurtatzeko.

1E:5: Ingeniariza genetkoan erabitako birusak bereizien i, hrien berariazko czaugarmien arabera.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Birus-motak zemendat it
b) Birusaren egitura eta material genetkoa desiibatu o
©)Infezio-zikioak deskribatu it

d) Birus bekioreak ingeniaritza genetkoko tresna gisa ezaugarrit it
€) Birus-bekioreen aplikazioak zemendatu it

Edukiak: Birusak ingenlartza genetkoko tresna gisa.

~ Birus-motak.
— Egitura eta material genetkoa.

~ Infekzio-zkloak: tkoa efa lsogenikos.

- Bitusen aplikazioak: birus-bekioreak terapia genetikoan, rertoen diseinua ofa beste batzuk.

1E:6. Transfekziobidezko eraldaketa genetkorako teknikak apikatzen i, ezamitako prozedurel jarakiz.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Transfekzioaren eta ransdukzioaren arteko aideak deskribatu ditu.

b) Askotariko ransfekzio-teknikak azaidu ditu.

©) Transdukzioan erabiitako birusen ezaugari biologikoak idenfiikatu ditu.
d) Birusekin lan egitean biosegurtasunak duen garantzia justikatu du.
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) Hartzidura-sistema egokia eta denbors, tenperatura efa hezetasunaren kontrol-parametro
‘egokiak hautatu ditu, zereal motaren eta piezen eraketa, moldekatze, pisu eta tamainaren arabera,
besteak beste.

) Ogi moa bakoitzar lotutsko egosketaren tekrika (urunsz edo lurrunik gabe), egosketaren
tenperatura, labe mota, ore eta ogi moa, forma, pisua, tamaina eta cbaketa, besteak beste, hautatu
dity, programatutako emaitzen arabera.

') Piezen testura, kolre, usain bura, aroma, 2apore, flavor eta psuaren parametroak azterty citu.

1) Piezak efiketat ditu kontsumitzaiee salizeko fa inormazioa emateko, araudiarekin bat etorita

) Akatsak antzeman ea neuri zuzentzaile eta tenbideak proposatu diu zereal bereziekin ogisk
egieko.

Edukiak: Ogien elaborazioa zereal bereziekin.

~ Zereal bereziekin egindsko okintzako produktuak. Ezaugarisk.
"~ Ogi motak. Joerak eta racizioak.

—Krema eta betegarr gozo eta gazien elaborazioa, zereal bereziekin ogiak egiteko.

— 0gi gozo eta gazien elaborazioa, betegarrarekin edo betegarrirk gabe.

~ Zereal berezidun ogien elaborazioa hazkuntzako ore-amekin.

— Zereal berezidun ogien elaborazioa hartzigarriekin.

— Hidratazio baxu, altu eta eraineko ogien elaborazioa.

~ izen propioa dufen ogien eta ogiradzionalen elaborazioa (eremu geografikoaren arabera).
Tolestea. Zatitzea. Bola forma ematea. Foma ematea. Eraketa molak.

— Ogien hartzidura. Hartzidura motak..

 Ebaketa-teknikak. Ore eta ogiaren araberako ebaketa

 Egosketa. Labe motak. Eqosketaren denbora efa tenperatura. Hezetasuna egosketan.
 Piezak hoztea eta kontserbatzea. Produkluak fketatzea banaketa eta saimentarako.

IE: 6. Sasizereal bereziekin egindako ogien oreak lorizen dit, aurTetiazko elaborazio-, oratze-
hartzidura- eta konfserbazio-teknikak erabilz, ondoren erabilzeko.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Lehengiak, ckipoak eta materalak hautatu ditu sasizerealekin (adibidez, oloa, garagarra,
zekalea, artos, aroza edo zerealak nahastuta) egindako ore gazi efa gozoaren mota bakoitzerako.

b) Sasizerealei eta sasizerealen iinei teknika egokiak apikatu dizki, programautako emaitzen
arabera, hala nola beratzea, galdarraziatzea, erdgaidamaziatzea, egosketa, zatketa cta
emamuintzea.

©) Sasizerealezko ogi-oreak hazkuntzako ore-amekin eta hartzidura aurrekoekin egin dit, zereal
bakoitzaren ehotze mota eta hdratazio-tasa konfuan hartuta.

) Ogi mota berdinaren (glutenarekin edo giuten gabeak, gatzarekin edo gatz gabeak edo gatz
qubikoak) hazkuntzako ore-smekin eta hartzidura aurrekoekin egindako ogioreen artean
Gesberdintasunak aurkit di.

e) Sasizereal mota bakoitzar hoberen egokitzen zaion oratze mota hautatu du besteak beste,
atseden-denborak (blokean, pezetan, hotzean), hidratazio-tasa, oreen eta hartziduraren tenperatura,
hezetasuna efa hartzidura mota zainduz.

) Oreetan konirol-parametroak (pH, tenperatura, hezelastna, heltze-denbora efa oxgenazioa,
besteak beste) apikatu i

) Akatsak antzeman efa neuri 2uzentzail efa itenbideak proposatu it sasizereal bereziekin
ogioreak egiteko.

) Oreak kontserbatzeko metodo egokiak aplikatu ditu, ondoren oreak erabilzeko.
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Edukiak: Artsau-pastelgintza ela konferiako piezen konposizioa salmentarako,

— Sorze prozesua pastel eta konen diseinuan.
 Pastelgintza eta konfieriako produktu berriak aratzea efa sorizea. Joerak eta tradzioak.
— Sortze prozesuaren faseak pastelginizan eta konfterian.

—Piezen zimiborroen diseinua edo eredu grafikoak.

~ Amalerako produktuen konposizia gaiaren arabera.

 Piezak dekoratu ota aurkezteko teknikak.

 Dekorazioko oreak. Ore motak. Oreen formulszios efa kolorezlatzes.

Z Oreen koniserbazioa.

 Pastel eta konfiteen dekorazioa.

—Piezen elaborazioa, gaiaren arabera

7. lanbide-modulua: Lantokko prestakuntza.

Kodea: E303.
Iraupena: 300 ord.

Enpresan egin beharreko jarduerak espezializazio-kastaroko konpetentziak eta helburu nagusiak
‘osatzeko helburuarekin programatuko dia, hau da, bai kastefxean eskuratutako konpetentziak, bai
ikastetxean eskuratzen zalak direnak osatzeko. Diseinatutako jarduerek honako havick jaso beharko
ditizte:

— Ekipoak, materiaiak,tresnak eta instalazioak prestatzea, garbitzea eta mantenizea.
 Hotzeko efa beroko ekipoak programatzea, abian jarizes, erreguiatzea efa geldiaraztea.
Z Leheng eta produktu lagungarrien hautaketa.
— Hazkuntzako ore-amen efa hartzigarien elaborazioa, birsorkuntza, hautaketa eta
Kontserbazioa.
"~ Nazio zein nazioarteko okintzako produktu gozo eta gazien elaborazioa.
— Arisau-okintzako produkiuen eta hostoreen elaborazioa.
— Artisau-pastegintza eta konfteraren elaborazioa.
"~ Tamaina handko eta txkiko pieza aristikoen efa sormenezkoen elaborazioa.
 Elkagaien kalftatea egisziatzea.
~ Egindako produktuen dastatzea eta uztartzea.

— Produktuaren kontserbazioa kontsumo eta saimentako baldintza onenetan.

5. Espaziosk eta ekipamendusk.

5.1.- Espazioakc
[Erm— ssera o) G0ksss | Azses )20 kel
Eravser antzskogea. @ «
Okinza-opiginzao arieg Sasgea. | 150 >

‘Esagien begia » )
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IE: 1. Enpresaren egiura eta antolamendua identifkaty, efa enpresak egien duen ckoizpen-
Jarduerarekin erlazionatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Enpresaren antolamendu-egitura eta aro bakoitzaren funtzioak identikatu dira.

b) Eniatearen sare logistkoa osatzen duten elementuak identikatu ditu: homitzaileak, bezeroak,
produlzio- eta bitegiatze sistemak, besteak beste.

) Zerbitzuaren ezaugariak eta bezero-mota lotu difu enpresa.jardueraren garapenarekin.

) Jarduera eqoki garatzeko behar diren giza baliabideen konpetentziak balioets dit,
hautemandako aldaketak konfuan hartuta.

) Enpresak dituen hedabideen egokitasuna baloetsi du.

1 Eniiatearen sare logistkoa osatzen duten elementuak identifkatu ditu: hornitzaeak, bezeroak,
produlzio- eta bitegiratze sistemak, besteak beste-

) Zerbitzuaren czauganisk eta bezero-mota lotu diu enpresa-jardueraren garapenarekin.

h) Jarduera eqoki garatzeko behar diren giza baliabiden konpetentziak balioets i,
hautemandako aldaketak konfuan hartuta.

1) Enpresak dituen hedabideen egokitasuna balioets du.

IE: 2. Lanbide jardueran jokabide efkoa zaten du efa lan-ohiturak befetzen dit, lanpostuaren
‘ezaugartien efa enpresan ezarrtako prozeduren arabera

Ebaluazio-iizpideak:

) Lanbide jardueran apiikatu behareko laneko ariskuen prebentzioari buruzko arauak, efa, hala
badagokio, legeria berriak egindako aidaketak Kentiikatu ditu.

b) Lanibide jarduerak diuen ariskuen arabera efa enpresaren arauen arabera jri ditu abian
Norbera Babesieko Ekipamenduak.

) Ingurumena erespetatzeko jarrera izan du egindako jarduerean.

) Ondo antolatuta, garbi eta oztoporik gabe edukidira lanposua edo jarduera egiteko eremua

) Esletutako lanaren gaineko erantzukizuna hartu da, fa inerpretatu et bete egin dia jasotako
‘aginduak.

) Komunikazio eraginkorra ezari da egoera bakoitzeko arduradunarekin eta tadekideekin.

9) Gainerako taldekideekin koordnatu da, ofa sorizen diren gorabehera adierazgarrienak
jakinarazi it

) Bere jardueraren garrantzia eta zereginen aldaketetara egokitzeko beharra balioets ditu

) Lana garatzean arauak eta prozedurak aplikatzeaz arduratu da.

E: 3. Zelula kultboen laborategi bateko eremuak, inguruncak eta Zerbitzu osagarriak prestatzen
dity, prozedura nomaiizatuet jaraikiz

Ebaluazio-iizpideak:

a) Inguruneak eta ekipoak eqin beharreko lanaren arabera hautatu ditu.
b) Lan-aricetako ordena eta garbitasuna ziuratu diu.

) EXipo eta instalazio osagarriak baldintza egokietan daudela egiaztatu du

) Insaiazioen efa ekipoen prestaketa- ota mantentze-lanak egin dfu, prozedura normalzatue jarakiz.
€) Behar diren erreakiiboak efa inguruneak prestatu dit, prozedurak betez.

1) Ekipoek eta instalazioek zuzen funtzionatzen dutela egiaztatu du, zehaztutako baldintzetan

9) Sortutako hondakinak kudeatu dit, protokoloak betez.

) Dokumentuak bete efa arbdbatu ditu, ezaritako protokoloak betez.

1) Datuen isilpekotasuna gorde du, dokumentuak erabi bartean.
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Edukiak Uruneko sarbide seguruak ezartzea industria-sareetan.

~ Urruneko komunikazioak (LAN, WAN, MAN eta GAN).
 Komunikazio seguruak sare ez segurien bidez (VPN).

~ IPsec VPN eta OpenVPN.

— industria-sare pribatuen eta sare publioen inerkonexioa: NAT (Network Address Transation).
 Gutrieneko eraso-azaleraren printzipioa urtuneko sarbideak ezartzeko orduan

— Paketeak Kuskatzeko sistema, egoera, kusgaitasuna eta aplkazio-konirola

~ URLren ragazketa

 Urruneko sarbidearen apikazioak, hala nola teinet, SSH eta HTTPS.

E: 7. Automaizazio-sarea diseinatzen du beharrezko segmentazioa apikatuz erakundearen
sarcetan.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Segmentazioa automatzazio-sareetan ezarr du.
b) VLANak sareak egituratzeko ezarr .

) VLAN estatiko cta dinamikoetan ekipoak esieft dit.

) VLANei lehentasuna eman die.

) Automatizazioko zelulen segmentazioak egin ditu suebaki industilen bidez.

)T eta O inguruneen arteko segmentazioak egin ditu NGF bidez (Next Generation Firewll).

Edukiak: Automatzazio-sarearen diseinua segmentazioaren bidez.

— Segmentazioa automatzazio-sareetan.

 Segmentazioa eremuetan: qubenez, 3 eremutan, Kontrol Sarea, DMZ eta LAN korporatiboa.
Eremuak truted edo unrusted (konfiantzazkoa edo e2) zan daitezke.

— Sareen eqturaketa VLAN sareekin: estatikoak eta dinamikoak.

~ Komunikazioaren zitatua eta sareko segmentuen arteko banaketa logikoa, VLAN eta VPN
teknologiak erabirz.

— Zelularen segmentazioa suebaki industialen bidez.

T eta OT inguruneen arteko segmentazioa NGFrekin (Next Generation Firewall).

1A 99-1EC 62443 segmentazios.

IE: 8. Anueziak, mehabruak efa erasoak identfkatzen G industria-sarcetako gaiuetan,
Kontraneurriak proposatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Ahuleziak, mehatcuak eta erasoak identifikatu cfu industria-sare eta gailuetan.

b) Aulezien, mehatruen efa erasoen rsmena baloratu du.

©) Diagnostkorako fresnen czaugarrak finkatu it

d) Diagnostikorako tresnak eta egoera desberdinetako apilkazioa erlazionatu ditu

) Gailuen konfigurazioa eta sareak cgiaztatzeko ekintzak automatzatu dit.

1) Industria-sare bateko segmentu garrantzisu baten testbed bik bat sortu du, gaiuen efa
‘sarearen konfigurazioa imitatuz.

) Sarpen-test sakonak egin ditu industria-nstalazio bateko testbed biki batean
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~ lhusizko fasea:
«Piezen kanpoaldeko ezaugartien behaketa.
«Estaldurak.
+Piezen barualdeko ezaugaien behaketa.
+Betegarriak. Akstsak ela kausa posiblesk.
 Undpen-fasea: testuraren ebaluazioa.
 Entzumena efa zaratak.
_ Usaimen-fasea:
+ Aroma eta flavoraren pertzepzioa.
+ raupena eta konplexutasuna.
+ Aroma anomaloak.

Dastamen-fasea:
«Testuraren identiikazioa eta balorazos.
+Produkiuaren flavoa ahoan.
+ raupena eta konplexutasuna.

IE:5. Okintza eta opigintzako arisau-produktuak hautatzen di, ta elikagak-aide eta.
‘sukaldartzako elaborazio batzuekin uztartzen diy, agungarti eta osagarti gisa.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Okintza eta opiginizako artsau produktuak uztarzearen, arauen eta uztartze motaren
‘ezaugartak finkatu ditu

) Ogien zapore, testura et aromen arteko harmonia efa oreka hartu it kontuan, bai elkagai
taldeetan, bai sukaldaritzako eiaborazioetan.

) Ogi mota, formatua, iezen tamaina, zereal edo sasizereal mota produkiu efa sukaldaritzako
elaborazioetara egokitu it

) Okintza eta opigitzako produtuak eta hosioreak behar bezala deniiiatu Gy, zeinek beren
‘ezaugaren arabera sustatu eta osatzen baiuze platerak eta hiekin batera doazen eikagat adeak.

) Ogiak elikagai-aldeekin eta sukaldaritzako elaborazioekin uztart it

1) Opigintzako produktuak ea hostoreak eikagar-taldeekin eta sukaldaritzako elaborazioekin
uatartu ity

Edukiak: Ogiak hautatzea eta elikagaitaldeekin eta sukaidarizako elaborazioekin uztarizea.

~ Ustartzea forma, kolore, zapore eta tamainaren arabera. Ekitadi-mota.
 Abantailak ofa desabartailak.

 Oreka eta hamonia piaterakiproduktuak eta ogiak edo ogi bereziak uztarzean.
~ Ogia elkaga-taldeckin, edariekin eta sukaldaritzako elaborazioekin uzartzea.
~ Usaimen.marketina marken posizionamendu gisa.

6. lanbide-modulua: Arisau-opigintza eta -hostoreak
Kodea: E302.
raupena: 140 ord.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Artisau-pastelgintzako produktusk egiten ditu, haien tamain, forma, pisua, dekorazioa eta
‘aurkezpena jusikatuz.
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IE: 5. Materialak, erreakibosk eta produkiuak bifegiratu efa kontserbatzen diy, biologia- ofa
ingurumen-ariskuak prebenitzeko arauak beteta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Kultizoentzako bitegi baten ezaugar orokorrak deskribat it

b) Bitegratze gela mota bakoiza identikatu du

©) Bitegia antolatzeko aplkatu beharreko oinarrzko aratak identiikatu it

) Materialak, ereakiboak eta produkiuak bitegiatzean bee beharreko segurtasun-neurriak
eskbatu dit, indarrean dagoen araudiaren arabera

) Bitegi bateko oinarizko segurtasun-elementuak idenifkatu it

) Armairu-moten ezaugarriak finkatu ditu.

g) Erteaktboak eta produktuak kontserbatzeko baldintzak bete ditu.

) Materialen, ereakiiboen eta produkiuen raungizea kontrlatu du socka kudeatzeko.

1) Erreaktibo eta produt akastunak edo arazoren bat dutenak hauteman dit, horiek kentzeko.

) Hondskinak kudeatu i, ezarrtako prozedurei jaraikiz.

K) Bitegiko materialen, ereakiboen ea produktuen ibentarioa kudeatu du.

1) Bitegia kontrolatzeko sistema informatikoak erabil ditu.

m) Bitegiratzean jarraitu beharreko prebenizioko eta ingurumen-babeseko neurisk apikatu it

Edukiak: Materialak cta erreaktibosk bifegiratu efa kontserbatzes.

- Bitegiratze-araudia
- Bitegi baten ezaugarr orokorrak.

- Bitegia antolatzeko ereduak.

- Bitegiratzeko rizpideak

- Bitegiratzeko eta kontserbatzeko baldintzak.

— Oinamizko antolakiza-arausk.

= Amainu-moak.

- Laborategiko bitegi bateko segurtasun-clementuak.
~ Hondakinen kudeaketa.

~ inbentarioa.

- Informatika-apikazioak (kalkuiu-oriak eta bitegiak kudeatzeko berariazko programak).
~ Inbentarioen kudeaketa.

. lanbide-modulua: Zelula-kulfboen apikaziosk.

Kodes: 5005,
Iraupena: 130 ord.
ECTS hredituak: 5.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
1E: 1. Medikuntza brsortzaiearen kontzeptuak aztert efa zan ditzakeen apikazioak idenfikatzen it
Ebaluazio-iizpideak:

a) Terapia zelularraren eta medikuntza birsortzaiearen une hisorikoak identifkatu it

b) Medkuniza birsorzailearen kontzeptu eta ezaugari nagusiak identikatu ditu.

©) Zelula ama moten ezaugarriak finkatu it

) Zelula amen apikazio nagusiak zerrendatu dit.
€) Zelula amak erauzteko eta kultbatzeko prozedurak egin dit
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MAIATZAREN 6KO 8372023 DEKRETUAREN Ill. ERANSKINA

ERAGIKETA-TEKNOLOGIEN INGURUNEETAN ZIBERSEGURTASUNEKO.
ESPEZIALIZAZIO-IKASTAROA

- ldentikazioa.

Izena: Zibersegurasuna eragiketa-teknologien inguruncetan.
Maila: Goi-maiiako Lanbide Heziketa

Iraupena: 900 orcu.

Lanbide arioa: Elekiiztatea eta elektroika (Lanbide Hezketako rakaskuntzak saikatzeko bakarr).
Jakintza-adarra: Ingeniariza eta Arkiekiura

ECTS kredituak: 43.

Hezkuntzaren Nazioarteko Saikapen Normalizatuko ereferentea: P-5.5.4.

2 Espezializazio-Kastarorako sarbidea.
Titulu hauetako bat edo ikasketetarako baliokidea den ftulua edukizea:

— Sistema elektroniko eta automatizatuetako goi-mailako teknikariaren tulua, uriaren 2240
22212011 Delretuaren bidez ezarritakoa; dekretu horren bidez, Sistema elekironiko eta.
‘utomatizatuetako gor-mailako teknikariaren ttuluarl dagokion currculuma ezartzen da.

— Mekatronika Industrialeko gor-malako teknikariaren ua, apiiaren 22k0 34012013
Deletuaren bides ezaritakos; dekretu horren bidez, Mekalronika Indusiraieko gol.maiako
teknikariaren fituluar dagolion curiculuma ezartzen da.

— Automatzazioko eta Robotika Industrialeko gor-mailako teknikariaren tiulua, azaroaren 27ko.
125412012 Delretuaren bidez ezaritakoa; dekretu horren bidez, Automalizazioko efa Robofika
industrisleko goi-mailako teknkararen tiuluar dagokion currculuma ezartzen da.

 Telekomunikazio- eta informatika-sistemetako gor-malako teknikaria, uztaiaren 3ko 11812012
Deletuak ezaniakoa; dekretu horren bidez, Telekomunikazio- eta informatika-sistemetako goi-
mailako teknikararen tiuuar dagolion curiculuma ezartzen da.

— Mantentze-an elekironikostako gor-mailako teknikariren itulua, apiiaren 2240 34112013
Delretuak ezamitakoa; delretu horren bidez, Mantenze-ian elektronikoetako goi-maiiako
teknikariaren tituluar dagolion curriculuma zartzen da.

3 Lanbide-profia.
31— Konpetentzia orokorra:

Espezializazio-iastaro honen konpetentzia orokora da segurtasun-esirategiak defntu eta
‘ezartzea industia-erakunde eta azpiegituretan; horretarako, zibersegurtasuneko diagnostioak egin
behar dira, eta ahuleziak identfikalu efa arintzeko behar difen neurriak czarri behar dra, indarrean
‘dagoen araudia eta sekioreko estandarrak apikatuz, kaitate, laneko ariskuen prebentzio eta
ingurumen-babeseko protokoloak betez.

32 Lanbide-ingurunea:
Espezializazio-ikastaro hor gaindit izana egiaztatzen duen ziuragira ortu duten pertsonek

hainbat sektoretako erakundeetan lan egin ahal izango dute, non beharrezkoa den indusr
prozesuen seguriasuna ezar eta bermatzea.
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IE: 4. Zeluia- eta ehun-kultboak lortu, prozesatu eta kriobabesteko behar diren lanak egiten ditu,
prozedura nomalizatuei jarrakiz.

Ebaluazio-iizpideak:

) Zeluiak bakertu eta arazteko teknikak apikatu dt.
b) Zelula nagusiak zeluia-lerro hezkorrak kutibatzeko teknikak erabii ditu.

©) Zelula-bideragarritasuna neurt efa zehazieko prozedurak apikatu df.

) Zelula-kultboen kutsadura kontrolatzeko teknikak erabil ditu.

) Zelulen desberdintze-eknkak aplikatu ditu

) Zelulak kriobabesteko eta desizozteko prozedurak erabil it

9) Kultibosk ontziratzeko teknikak apikatu dit.

h) Egindako lan guztian zehar prozesuaren asepsia eta bideragarritasuna ziuratu dit.
1) Lana dokumentatu eta datuen erregisiroa sortu du irazabiltatea ziurtatzeko.

) Lanetan higiene eta sequrtasun biologikoko arauak apikatu ditu.

k) Prozesuan sortutako hondakinak egoki kudeatu ditu

IE: 5. Zelula-kultiboen apikazioen garapenean parte hart, prozedura nomaizatuei arraikiz.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Azido nukiikoak erauzieko prozedurak erabil diu
b) Transfekzioen bide? eraldaketa genetikoko teknikak apilkatu ditu

©) Farmakoen baheketan zelula-kufiboak apikaty diu

) Zelula-bankuak sortu eta mantend ditu.

) Hiru dimenisioko marizeetan kultibo-teknikak apikatu dit.

1) Biomolekulen produkzio-metodoak erabl dit.

g) Diagnostiko-teknikak aplkatu ditu zeluia-kultboak erabita.

) In viro emalketako teknikak erabil dit.

1) Lanetan higiene eta segurtasun biologikoko arauak apilkatu dit.

) Lana dokumentat eta datuen enegisifoa sortu du trazabiltatea zirtatzeko.

5.- Espazioak efa ekipamenduak.

51.- Espazioak
Presibunzsspazos  Azsra ) 20 s | Axlers ) 20 ksle
Eravier anzskogea. e w
Zeisusboen borategn. o0 n

5.2.- Ekipamenduak:

F—— Ekpamendua
‘Sarean instaladako ordenagaiuak,prokcio-isiema ca nemet.
Erberasntzskogeia.  us-enzunesko baiabideak.
gkt behareko ot pogramak.
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Edukiak: Produkt zelufarrak ontziratzeko teknikak.

— Produktu zellarren erabilera. Ontziratze-mak erabieraren arabera.

- Egokitzapen-materiaiak. Horien betekizun bereziak (endotoxinarik ez edukitzea, esteritatea,
‘apirogeniziatea eta materialaren Kaltatea, besteak beste).

- Produltu zellarten efiketaizea eta trazabiltatea (kodea, lotearen zenbakia, data eta raungize-
ata, besteak beste).

"~ Onzratutako loteak askatzeko behar den dokumentazios.

2. lanbide-modulua: Teknika osagarriak zeluia-kuitboetan.

Kodes: 5002.

Iraupena: 170 ord.
ECTS hredituak: 5

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Zelula-bideragarritasuna neurt efa zehazieko teknikak apikatzen di, ezarriako
prozedurei arraikiz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zeluiak zenbatzeko askotarko tekrikak (eskuzkoak eta automatikoak) identiikatu .

b) Bideragariasun, apoptosi eta seneszentziaren kontzeptuak idenfikatu ditu.

©) Bideragarmitasuna, apoplosia eta seneszentzia zehazieko erabiliako koloragarriak eta molekula
fluoreszenteak zerrendatu dit.

d) Zeluiak zenbatu diy, eta, horretarako, Neubauerren kameraz gain, koloragari nagusi gisa,
tripan urdina erabil du.

€) Zehia bideragarrtasuna zehaztu du zekia-bideragantasunaren analizagadu automatioak erabita

1 Zelula-kultboetan seneszenzia-saiakuntza egin du b-galakiosidasarekin,

g) Saiskuntzak egin difu ZHotorkotasuna efa proferazioa zehazieko.

) TUNEL teknika erabii du zelula-kulfbo batean apoptosia idenfikatzeko.

Edukiak: Zelulak zenbatu eta horien bideragarritasuna zehazieko teknikak

~ Zelulak zenbatzeko metodoak: eskuzkoa (Neubauerren kamera) eta automatikoa (kontagailu
optkoak eta Couter printzpioaren biartez).

- Bideragarrtasun, apoptosi, seneszentzia eta hlezkortasunaren kontzeptuak.

— Zenbatzeko eta bideragarritasuna zehazteko erabiltako koloragarriak: tipan urdina.

~ Zenbatzoko eta bideragarriasuna zehazteko erabiltako molekula uoreszenteak: AM kaltzeina,
fluoreszeina diazetatoa, propidio ioduroa, efdio homodimeroa, akridina laranja, alamar urdina.

_ Apoptosia zehazieko teknikak: TUNEL. Erabiltako molekula fluoreszenteak propido foduros,
V-FITC anexina eta beste fluoroforo batzu (PE, APC, besteak beste), kaspasen substratu
fluoreszenteak.

- Seneszentzian erabilako teknikak b-galakiosidasa saiakuntza seneszentziar otuta. Substraty
Kolorimetrkoak (X Gal) eta fluoreszenteak (FDG).

~ Prolferazioatzittoxkotasuna zehazlea MTT ela antzeko saiskuntzen (XTT, Resazuring) bidez.

1E: 2. Azido nukleikoak erauzteko teknikak apilkatzen dit, ezarritako prozedurei jaaikiz.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Azido nukleikoak (DNA eta RNA) erauzteko dauden askotarko teknikak identikatu ditu.
b) Zelula-kulfboctatik erauzitako azido nukleikoen apiikazioak identiikatu di.
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43— Lanbide moduluak: Ikaskuntzaren emaitzak, Ebaluazio-iizpideak eta Edukiak.
1. lanbide-modulua: Zibersegurtasun-gorabeherak.

Kodea: 5021
raupena: 84 ordu.
ECTS hredituak: .

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Ziversegurtasun arioan prebentzio- eta konizientziazio planak garatzen ditu eta a
babes neuriak ezartzen di

K eta

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zibersegurtasunaren arioan erakundeak dituen printzipi orokorrak definitu ditu, zenak.
‘rakundearen zuzendaritzak ezagutu eta babestu behar batiu.

) Lanpostuaren babes-araua ezarri du.

©) Ziversegurtasunaren arioko kontzientziazio-plana definitu du enplegatuentzat.

d) Enplegatuentzako kontzientziazio-ekintzak gauzatzeko beharrezkoa den materiala egin du.

€) uskaritza egin du erakundearen prebentzio- eta kontzientziazio-planaren betetze maila
egiaztatzeko.

Edukiak: Zibersegurtasunaren arioan prebentzio- eta kontzientziazio planak garatzea.

 Zibersegurtasunaren printzipio nagusiak.
~ Lanpostuaren babes-araudia

 Zibersegurtasunaren arioko prestakuntza. eta kontzientziazio-plana.
 Prestakuniza- eta konzientzazio-materilak.

— Prebentzioaren arioan betetze-maila egiaztatzeko bameko ikuskaritzak.

IE: 2. Zibersequrtasun-gorabeherak_azterizen dit, eta, horretarako, seguriasunaren arioko
Getekzio efa alrta-iresna ofa mekanismoak erabifzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Erakundear eragn ahal diten zibersegurtasun-gorabeheren taxonomia sailkatu eta definitu du.

b) Gorabeherak monitorizatzeko, dentifkatzeko, detekatzeko efa horien aleta emateko
Kontrolak, resnak eta mekanismoak ezari diu.

©) Segurtasun fiskoko gorabeherak detekatu eta identikatzeko kontroiak eta mekanismoak
ezami i,

) Gorabeherak monitorizatzeko, dentifkatzeko, detekatzeko efa horien alerta emateko
Kontrolak, resnak eta mekanismoak ezari G, fturr rekien Kerketaren bidez (OSINT: Open Source:
Inteligence).

) Erakundean detektautako gorabeherak saatu, balorat, dokumentat ea horin farripena egin du.

Edukiak: - Zibersegurtasun-gorabeheren audioria.

 Zibersegurtasun-gorabeheren taxonomia.
— Gorabeherak monitorzatzeko, identikatzeko, detektatzeko efa horien aleta emateko tresnak
eta mekanismoak: motak efa turriak.
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) Artisau-pasteiginizako eta konfteriako produktuak egitea eiikadura-premia bereziak (EPB)
dituzten kolekiboentzat, eta beraien osasunean dituzten eraginak baloratzea.

0) Produktu berriak diseinatu eta egitea, pastelgintza eta konfieria radizionaleko elaborazioak
‘aztertuz eta berinterpretatuz, ota arisau-pastelgintza eta konfieriako metodoak erabilz.

p) Saimenta, erakusketa eta lehiaketetarako amaierako produktuak dekoratu eta prestatzea, eta
‘equngo eta etorkizuneko eskariaren kontsumoa sustatzea.

) Artisau-okintza eta opilgintza tradizionaleko amaitutako eta erdh amaitutako produktuak
‘azterizea eta dastatzea, aidez auretk czarritako analsi eta kontrol parametroekin lotuz.

) Arisau-okintza eta -opigintza tradizionaleko produktusk uztartzea efa bezeroei gomendatzea,
haien osagari izan daitezkeen sukaldaritzako produktu efa elaborazioekin lotuta

5) Elaborazioak etketatzeko araudia bermatzea, produkiuen kontsumoan eta dastatzean janari-
alergiak, -ntolerantziak eta -ntoxikazioak sahesteko.

1 Produkzio-prozesuan laneko ariskuak prebenitzeko efa ingurumena babesteko neuriak eta
protokoloak aplikatzea, pertsonel, lan-inguruneari eta ingurumenari kaltrik ez egitko.

) Produlgio-prozesuetako aidaketa teknologikoen eta antolamendukoen ondoriozko lan-egoera
berrietara eqokitzea, ebizialdi osoko kaskuntzarakos dauden baliabideak eta informazioaren eta
komunikazioaren teknologiak erabilta, jaintzak eguneratzeko.

V) Dagokion konpetentziaren esparmuan erantzukizune? eta autonomiaz jardutea, eta esleitutako
lana antolatzea eta egitea, an-ngurunean beste profesional batzuekin talde-lanean edo lankidetzan
Jardunez.

‘W) Dagokion jaduerari dagozkion gorabeherak arduraz konpontzea, horien sorburuak
identikatuz, bere eskumenaren eta autonomiaren esparuan.

x) Efikaziaz komunikatzea, norbere lanaren esparmuan esku hartzen duten pertsonen autonomia,
eta eskumena errespetatuz.

y) Kalitate-prozedurak, isgarriasun unbertsalekosk efa edenontzako diseinuaks aplikatzes,
‘ekoizteko edo zerbitzuak emateko prozestien barruko jarduera profesionaletan.

4~ Espeziaizazio-kastaroaren irakasgaiak
4.1.- Helburu orokorrak:

a) Prozedurekin otutako dokumentazioa hautatu eta interpretatzea, eta ekoizpen-jarduerarekin
eta merkataritza jarduerarekin lotzea.

b) Lehengaiak eta produktu lagungarrisk identiikatzea, halen jatoria, ezaugarisk,iraungitze-data
eta kaltatea egiaztatzea, haiek jasotzean Ziurtatzeko

©) Lehengaak, produktu lagungarriak, amaitu eta erdi amaitutako produktuak anolatu eta
sailkatzea, haiek bifegiratzeko ea kontsefbatzeko.

) Lehengaiak eta beste produktu batzuk hautatzea, eta haien ezaugarriak, onurak eta nutrizio-
‘ezaugariak, besteak beste, deskribatzea, homidurarako eta banaketarako.

) EXipo, makina, resna eta intalazioen beharrizanak dentiikatzea, eta prestaketarako eta
mantentze-Ianetarako eskakizunak justfkatzes.
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IE: 4. Gailu mugikorretarako web-apikazioak eta aplikazioak probatzen dit, eta kodearen egitura
eta exeluzio-eredua azterizen di.

Ebaluazio-iizpideak:

) Programazio-lengosiak alderat ditu, ezaugari nagusien arabera.
b) Softwarea gauzatzeko hainbat eredu deskribatu it
©)lurbunu-kodearen oinarrizko elementuak ezagut i, eta esanahia eman die.

) Softwarearen hainbat proba gauzatu dit.
€) Programazio-lengoaiak ebaluat i, ematen duten sequriasun-azpiegituraren arabera.

Edukiak: Web-aplikazioak eta gailu mugkorretarako apilkazioak probatzea

— Programazioaren oinarrak.
 Programazio-lengoaia nterpretatuak eta konpiatuak.

~ Hturbur-kodea efa garapen-inguruneak

Z Softwarea exckuatzea.

— Programen elemeniu nagusiak.

 Probak. Motak.

 Segurtasuna programazio-lengoaian eta gauzatze-inguruneetan (esandboxaks).

IE: 5. Apiikazioek eskatzen duten segurtasun-maila zehazten du eta ofikoenak dien eraso-
bektoreak eta haiekin loulako armiskuak idenfifkatzen dit.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Nazioarteko estandarrek (ASVS, «Appiication Securty Veriication Standards) ezarritako
‘aplikazioetako segurtasuna egiaztatzeko maien ezaugarriak inkatu ditu.
) Apikaziosk eskatzen dufen segurtasuna egiaztatzeko maila dentifiatu du halen arriskuen

‘arabera, onartutako estandarren bat eforiz.
) Ezarritako segurtasun-mailarilfutako beharrezko egiaziapen-betekizunak Zerrendatu dt.
d) Garatutako apikazioen arisku nagusiak identikatu it hajen ezaugarrien arabera.

Edukiak: Aplkazioek eskatzen duten segurtasun-maa zehaziea.

— Garapen seqururako turi irekiak
Z Ohiko segurtasun-arriskuen zerrenda: OWASP Top Ten (web eta mugikorra).

 Ezarrtako segurtasun-mailri lolutako beharrezko egiaziapen-betekizunak.
— Segurtasun-egiaztapenak aplikazio mailan: ASVS (Application Securty Verfication Standard).

IE: 6. Web-apiikazioen ahuleziak defekiatzen efa 2uzentzen di, fa, horretarako, furburu-kodea
‘aztert ofa web-zerbitzarisk konfiguratzen dit.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Erabilzaileen sarrerak baliozkotu ditu.

b) Zerbitzarian eta bezeroarengan infekzio-ariskuak detektatu ditu.

©) Erasotzailear saioaren identiikatzailea fnkatzeko aukera ematen dion sistema baten ahuleziak
azteru diw

) Erabilzailearen saioa behar bezala kudeatu du apikazioa erabitzean.

e) Erabilzailearen benetakotasuna egiaztatu du baliabideak efa funtzionaltasunak eskuratzean.

) Datuen ihesa saihestu du horiei emandako baimena kontrolatiz.

9) Sarbidea kontrolatzeko rolak erabil it
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) Hondakinak kudeatzen dituzten pertsonen anak eta ardurak identikatu it
g) Sektore biosanitarioko laborategiek sortutako hondakinen kudeaketa egokiak duen garrantziar
buruz hausnarty du

Edukiak: Hondakinen kudeaketari buruzko araudia apikatzes.

~ Hondakinaren kontzeptua. Hondakin-motak (biologikoak, zomotzak, erradioaktiboak, kutsatuak
eta beste batzuk).

 Hondakin biologikoak saikkatzea patogenotasunaren arabera

- Biosegurtasunari buruzko Eskulburua

- Deskontaminazioaren kontzeptua. Deskontaminazio biologikoko teknikak.Hondakinak
bitegiatzea

 Hondakinen kudeaketaren arcuradunak. Jarduerak eta ardurak.

IE:5. Trazabiltatearen ezaugarriak inkatzen ditu lagin bilogikoak erabilzean eta emandako urrats.
bakoitzaren informazio guzta erregistratzen du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Trazabiltatearen kontzeptua efa lagin biologikoak erabiltzean duen garrantzia zehaztu du.
b) Laginak erabiltzean egon daitekeen kontaminazio gurtzatuaren ezauganiak finkatu ditu, bata
‘arskuak minimizatzeko metodoak ere.
) Lagin biologikoak egoki efketat eta haien inbentarios egiteko tekrikak identikatu diu.
) Produktu zelularak jaso efa bidaltzeko teknikak identikatu dit.
) Garmaiatzean produktuen egorikortasuna bermatzeko dauden tekrikak identikatu ditu.
1) Lagin biologikoak prestatu eta eiketatu ditu bidaizeko edo kriobabesteko

Edukiak: Trazabiltatearen ezaugarriak inkatzea agin biologikoak erabilzean.

- Trazabiltatearen kontzeptua eta bere garrantzia.
- Kontaminazio urutzatuaren kontzeptua. Ariskuak eta prebentzioa.

- Lagin biologikoak etketatzea.

- Bitegiratutako laginak egoki identiikatzea.

- Produktu zeularrak jaso eta bidalizea. Egonkortasuna mantentzeko baldintzak.

4. lanbide-modulua: Zelul-kitboen laborategia.
Kodes: 5004,
Iraupena 80 ordu.
ECTS hredituak. 4.
Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
E: 1. Zelula-kultiboen laboratei baten egitura aztertu eta aro bakoitzaren lana identiikatzen du.
Ebaluazio-iizpideak:
a) Biosegurtasun-maila ezberdinak deskibatu ditu.
b) Laborategimotak identikatu dit, bakoitzaren biosegurtasun-maiaren arabera.

©) Gela zurien ezaugarriak deskribatu .
d) Zelula-kultboen laborategi baten ario untzionalen ezaugarriak finkatu it
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Lanbidemossk

5021, Zersequrasin gorabenera.
2025 acking eca.
2028 Zhersegunasinare atoko arauda

300, Oinarizo unsak.

Tuszosk

Estaisian dplomana.
Ontzetako st sktonian dpomdina.
Asronaukako ngena ek, areonzelako espezialfatea.

Indusirizingenian ekos, lekiizates espesiitates, st
el speciiaes

Kudeaketa-nomaiako ngenar eknikoa.
‘Sstem inforaiako ngeiar eknkca.

Telekomitazioetao ngenia feknikos,espezaiate guzien.
Estaistian dplomadna.

Kudeaketz-nomaiato ngenas ekikoa.

‘Sstem informaiako ingeiar ekrkca.

Telekomritazo ingeiar ekikoa, Teematiako espeziaitea
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Lanbidemossk Tuszosk

Telekomikazioetao ngenia fknikos, sspezaiate guzien.
5012 Weiologaea nsiumeniazs

adimenduna Mekanizasio ideckoprciokogos ko teknkara edo
5014, Vakinen staprodulcioprozesuen pesieako i balokceat.

bituszasis
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~ Lehengaiak. Formulazioa. Aldaerak.

— Osagaien eta ezaugarrien analisia

 Oreetan osagaien portaera, portzentajearen arabera eta ltutako oratze moten arabera.

— Neurtzeko ekipoak.Tenperatura, denbora, hezetasuna eta pH, besteak beste, kontrolatzeko
parametroak

"~ Hostore.opilen oreei buruzko araudi espezifkoa

~ Hostore.opilen oreak egiteko prozesuari ofutako dokumentazioa.

— Ondorengo aplkazio ofikoenak.

Z Kontserbazio-mefodoak.

— Anomaliak opilen hostore-ore harizituen elaborazioan. Kausak eta zuzenketak

— Elkagaien higieneari eta segurtasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
bunizko araudien apikazios.

IE: 4. Hartzituako opilen hostore-oreaz egindako produktuak egiten dit, hajen tamaina, forma,
pisua, dekorazioa eta egosketa mota justifkatuz-

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hartzitutako hostore-opilez egindako produktuen (gozoak eta gaziak, betegarriarekin eta
betegari gabeak) ezaugarriak finkatu ditu, mota bakoizari Iotutako prozesuaren arabera.

b) Ore gozoak cta gaziak cta beste 0sagai,betegar krema, farsa cta osagai-nahase batzu, besieak
beste, hautat diu, hostore-opiaren motaren arabera eta elaborazioko fa teknikoen arabera.

©) Hostore-opigintzako produktuen elaborazioan kontuan hartu ditu, besteak beste, orearen
tolesketa, tlesketen arteko atsedenadiak, piezen banaketa etaledo ebaketa, isua, moldekatzea,
formatua eta betegaria, egosi aurretk eta ondoren.

) Oreak hartzitzeko hartzidura ganberak hautatu it denbora, tenperatura eta hezetasunaren
parametroak kontrolatuz.

€) Egosketaren tratamendu eqokia hautatu du, tenperatura eta denbora pisuaren, tamainaren et
formatuaren arabera programauz.

1 Egosketaren ondoren lort iren produktuen hoztea, akabera eta dekorazioa egin du

g) Lortu diren produktuen kolore, 2apore, usain, testura, txura, aroma eta pisuaren konirol-
parametroak aplikatu ditu.

) Produkiuak etketatu eta ontziatu ditu kontsumitzailee saltzeko eta informazioa emateko.

i) Hartziutako hostore-opiln produktuen efa ondoren erabilizeko lrtuko den ematzaren
Kontserbazio-metodoak azfertu .

) Akatsak antzeman efa neurri zuzentzaile ofaitenbideak proposatu diu hartzitutako hostore-
opigintzako produktuak lotzeko.

Edukiak: Hartzitutako hostore-opigintzako produktuen elaborazioa.

_ Hartziutako hostore-opilgintzako produktuak. Definizioa. Ezaugarriak. Produktu motak:
radizionalak, tokikoak eta eskualdekoak. Joerak.
~ Oratzéaren anaisia osagaien porizentajearen eta ora
 Hostore.opilen oreak tolestu efa uzatzea
— Ezaugari organoleptikoak Aplkatzekoa den araudia.
 Hostore-opilen piezen elaborazioari otutako dokumentazioa.
 Makineria ela fresneria programatzes.
Hosiore.opien piezak luzateta olesteko, pisatzeko, moidekatzeko efa eratzeko eslazko tekrikak.
Z Piezak hartzitzeko sistemak.
— Egosketa-teknikak labe motaren eta piezen akaberaren arabera. Egosketaren tenperaturak.
 Krema, betegarr,farsa efa osagal-nahaste gozo eta gazien elaborazioa.
 Piezen dekorazic., akabera-, kontserbazio- eta aurkezpen- teknikak formatuaren arabera
~Tamaina handiko eta tikko piezen apikazioa, ekitaldi motaren arabera.

iy motaren arabera.
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Edukiak: Datuen babesaren aroko legera eta jurisprudentzia.

— Datuen babesaren printzipioak.
ZpBEo.
 Pribalutasun leheneisia edo diseinuti abiatuta.
— Pribatutasunaren gaineko Eraginaren Analisia (PIA) eta segurtasun-neuriak.
 Datuak babesteko ordezkaria (DBO).
— IGMEZL (Informazioaren Gizartearen eta Merkataritza Elekironikoaren Zerbitzuei buruzko
Legea)

IE: 5. Nazioko eta nazioarteko zibersegurtasunari bunizko indareko araudia bitzen eta apikatzen
du, eta ezaritako prozedurak eguneratzen dit, gaiarl buruzko legeckin eta jurisprudentziarekin bat
etorrz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Erakundeari eragin diezaioketen araudia, jurisprudentzia, jakinarazpenak eta abar berkusicko
plana ezari du

b) Datu-base juridikoak kontsulatu iy, ezarrtako berrkuspen-planar jarratuz, eta araudi berra
identiikatu du.

) Araudi beria aztertu du, erakundearen jarduerak apikatzen duen zehazteko.

) Erakundeari apikatu beharreko araudi beriaren gainean egin beharreko akiaketak sartu ditu
berikuspen-planean, araudia behar bezala betetzeko.

€) Berrikuspen-planean sartutako araud berrak behar bezala befetzen direa bermatzeko.
beharrezko konirolak zehaztu eta ezari ditu

) Informazioaren osotasuna, erabigarrtasuna eta konfidentzialtasuna ziurtatzeko, jardunbide:
‘egokien IO 27002 arauan zehaztutako kontrolak zehaztu eta ezarti it

) ISKS (Informazioaren Segurtasuna Kudeatzeko Sistema) garatzeko faseak deskribatu dit.

) Zonak, eoaleak eta kanalak diseinatu di, [EC 62443 arauaren arabera.

Edukiak: Nazioan eta nazioartean zibersegurtasunari buruz indarrean dagoen araudia.

~ Nazioko eta nazioarteko aratisk.
Z Informazioaren Sequrtasuna Kudeatzeko Sistemak (nazioarteko estandarrak, ISO 27001).
150 27002 Jardunbide Egokien Kodea.
— Heritarrak Zerbitzu Publkoetara Biarteko Elekironikoz Sartzea. Segurtasun Eskema Nazionala
(SEN).
~Negozioaren Jarraipen Planak (nazioarteko estandarrak) 1SO 22301).
ZIECE2443
ZNIS Zuzentaraua
~ Azpiegitura kitkoak babesteari burizko legeria. PIC Legea (Azpiegitura kitkosn babesa).

7. lanbide-modulua: Oinarrizko funtsak.
Kodea: E300.
raupena: 60 ordu.
Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Ordenagailuak efa perferikoak sare kableatuetan eta hari gabekoetan integratzen difu, eta
haien funtzionamendua eta prestazioak cbaluatzen ditu.
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IE: 1. Elemenusk cfa ekipamenduak sare kableatuetan eta hari gabekoetan inegratzen dt, efa
haien aplikazio-eremua ebaluatzen du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Sare kableatuetarako eta hari gabekoetarako estandarrak identiikatu ditu.
b) Ekipoak eta sareen elementuak identiatu it

©) Sareen ekipoen funtzioak berefz ditu.

) IP helbideratze logkoko sistema erab du sareko helbideak eta azpisare-maskarak esieitzeko.
) Sare-egokigailu kableatuak eta hari gabekoak konfiguratu ditu hainbat sistema eragietan.

1) Sare-zerbitzu eta apikazioak dentifkatu ditu

Edukiak: Elementuak eta ekipamendua sare kableatuetan eta hari gabekostan.

— Sarestan gehien erabiltzen diren estandarren eta protokoloen identikazioa: TCPIP, Ethemet,
IEEE 802 eta haien eratoriak, ekipo informatkoen arteko komunikazioaren apikazio-eremua
ebaluatzeko.

— Sareko ekipoen eta gailuen identiikazioa, esaterako: Sare-tuartelak, kommutadoreak (swich),

routerrak, frewal sistemak, zerbizariak... eta hajen aplikazio-cremua
1P helbideratze-sistem.

— Sare-zerbitzu eta apikazioen identiiazioa, esaterako, urruneko sarbide-sistema, hitp efa htps
web zerbitzuak, autentiikazio-zerbitzuak, IP helbideen (DHCP) esleipena, DNS zerbitzua.

IE: 2. Industriaingurune automatizatu baten sequrtasun-mailak zehazten ditu, erabilfako
Komunikazio eta protokoloen ezaugarriak aztertuz efa segurasun-eskari errel irenbideak proposatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Fabrikatzaie desberdinen kool gailuen ezaugarrisk finkatu ity industia-ingurune.
‘automatizatu batean.

b) uskapenaren eta SCADA sistemen (datuak ikuskatu, kontroatu eta eskuratzeko sistemak)
‘lementuak deskribatu diu.

©) Optimizazio eta kudeaketa-sistemak entiikatu ditu.

d) Industraren automatizazio arlo desberdinetako segurtasun-maiak zehaztu dtu (eremua,
kontrla, kuskapena, optimizazioa efa kudeaketa).

) Aztetutako sstemaren eta elorkizuneko sistemaren arteko aldeak ezaridiu, seguriasunari
dagokionez.

1) Egokitzeko proposamenak dokumentatu ditu, segurtasunari dagokionez efa eskari berriekin bat.

Edukiak: Segurtasun-malak industiaingurune automatizatu batean.

— Industria-automatizazioko prozesuak. Aulomatizazio-piramidea.

« Prozesu-maila (gaiu fiikoan, hala nola sentsoreak jarduieak ).

« Kontrol-maila (gailu logikoak, hala nola PCak, PLCak, DCS, UTR, PAC....

« uskapen-maia (datusk ikuskatzeko eta eskuratzeko sistemak, hala noia SCADA edo HI).

« Plangintza-mala (ES fabikazioaren exekuzio-sistemak)

« Kudeakets-maila (ERP kudeaketa- ot plangintza-sistema).

— Merkauan eskuragari dauden konirol-eta Kuskapen-gailuak

 Merkaluan eskuragar dauden industria-komunikazio eta -protokolo aurreratuen aukersk:
Common Industrial Protocol (CIP), MODBUS, DNP3, Profibus, Profinet, Powerlink Ethemet, OPC,
herCAT, besteak beste.

~0PC UA komunikazioa, zeinak ahalbidetzen baitu industria-ekipoen eta -sistemen arteko.
Komunikazios, datuen biketa eta konirolerako.

~ ISASIIEC62443 estandarra.
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Edukiak: Eredu birtualak baliozkotzea, eta horien funtzionamendua egiaztatzea simulazio-ereduak
auzatuz.

- Simulazio- ea birualizazio-teknologiak hautatzea egungo merkatuan, dagosneko sortuta
‘Gauden ereduekinlan egin ahal zateko.

~ Eredu birualaren ezaugarriak, ekoizpen-prozesuaren edo makina errealaren edo antzekoen
‘ezaugarielan lotuta

- Helburuak zehaztasunez iragartzea, biualizazioaren bidez.

IE: 5. Fabrikazio-prozesua mundu birualean ereproduzitzen du, bik digialaren bide? eta.
produlzio-prozestaren arabera egokienak diren sentsoreak identikatzen .

Ebaluazio-iizpideak:

) Aplkazio jakin baterako sentsore espezifikoak identikatu ditu.
b) Datuak oru dit eta ibibide osoan tratat iy, hala nola, datuak bitzean, tratatzean, arcutean,
bitegiratzean eta kontsultatzean.
) Simulazio komandoak dituzten erremintak dentiikatu ditu
d) Simulazioa abiarazteko parametroak ezar dit.
€) Mundu emealean ezarr aurretk doikuntza finagoak lotzeko aldaketak egin ditu

Edukiak: Fabrikazio-prozesua mundu bifuslean erreproduzitzea biki digislaren bidez, eta
produlzio-prozestaren arabera egokienak diren sentsoreak identikatzea.

- Datuak bitzeko eta bitegiratzeko estrategia (sentsorizazioa).

— Datuak prozesusk kudeatzeko konirol- efa erabaki-clementu gisa.
~ Datuak hartzeko sistemk.

- Datuak automatikoan, emeguiazio-sistema gisa.

— Sentsore adimendunsk, informazio-fluxu berrak.

- Produzioaren dighalizazioa.

IE: 6. Produlzio-prozestien funtzionamendusren eraginkortasuna egiaztatzen du, efa,
horretarako, eredu bitualak produkzio erreala abiarazi auretk exekutatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

2) Elementuak eta aldagaisk sistema biftualaren efa produkzio-sistemaren etaledo makina
errealaren artean konekiatu it

b) Produlzio-prozesuaren efaledo benetako makinaren errendimendua modu birtuaiean
baozkotu du.

) Produkzio-prozesu baten funtzionamenduaren eraginkortasuna baliozkotu du, benetako
‘ekoizpenera abiarazi aurtetk.

) Produkzio-metodologia bat sortu du hainbat egoeratan fizentzia mantentzeko.

) Produkzio-prozesuaren efaledo makinaren hainbat turritako datuk aztert dit, arduerarik
‘gabeko denborak saiesteko eta prebentziozko mantentze-anak egiteko.

Edukiak: Produlzio-prozestuen funtzionamenduaren eraginkorlasuna egiaztatzes, efa,
horretarako, eredu bitualak produkzio erreala abiarazi aurreti exekutatzea.

- Sistema digialaren eta sistema errealaren artean azterty beharreko informazio garrantzsua.
- Produlzio-prozesua edo makina diseinatzea eta perisonalizatzea, alderd erealak eta birtualak
integratuta.
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) Softwarea hedatzeko planak planifikatu, ezari eta automatizau it
) Hedatze-sistemak akatsei automalikoki erantzuteko duen gatasuna cbaluatu du
1) Hondamenen aurrean egindako eragiketak eta lehengoratzeko jamatu beharreko metodoak
‘Gokumenatu it
9) Atzeraelikadurako begiztak sort dituzte taldekideen artean

Edukiak: Softwarea hedatzeko sistema segunusk ezartzea:

— Produlzioan modu seguruan jarizea.
 Softwarea garatzeko eta erabilizeko prakiika bateratuak (DevOps).
 Bertsioak kontrolatzeko sistemk:

— Eralluntza (buid) automatizatzeko sistemak.

 Probak etengabe ntegratzea eta automatizatzea.

~ Zerbitzarien eskala-fakloreak. Birtualizazioa. Edukioniziak.

~ Sistemen konfigurazioaren kudeaketa automatizatua.

 Rkatsak simulatzeko tresn.

 Eduldontzien orkestrazioa.

4. lanbide-modulua: Auztegi-analisi informatikoa.

Kodes: 5024,
raupena 95 ordu.
ECTS hredituak: 7.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Auzitegi-analisiaren metodologiak aplkatzen ditu, babes-, eskuratze-, analisi-eta
‘Gokumentazio-faseen ezaugarriak finkatiz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Ebidentzien babesa bematzeko azterty beharreko gaiuak identifkatu df.
b) Ebidentziak eskuratzeko eta ateratzeko mekanismo efa tresna egokiak erabi diy.
©) Eszena sequratu eta zaintza-katea kontserbatu du.

d) Egindako prozesua zehatz-mehatz dokumentatu du.

) Ebidentzien denbora-erroa Kortuan hartu du.

) Ondoroen tosten bat egin du maila teknikoan eta exekutiboan.

9) Egindako auzitegi-analiiaren ondorioak aurkeztu eta azaidu ditu.

Edukiak: Auziteghanaisien metodologiak apikatzea.

— Agtertuko diren gailuen identiikazioa.

Z Auzitegi-kerketaren oskakizunak: onargarritasuns
‘ondorioa eriazioa, errepikagarria eta dokumentatua

— Auzitegi-analisiaren etapak

Z Esluratzearen aurreko oharrak.

~ Hegakortasun-hurtenkera.

— Ebidentzien bilketa (eszenatolia lantzea).

~ Denbora-ermo baten analisia (TimeStamp).

Z Hegakorlasuna azterizea

Z Informazioa steratzea (Volaity).

Z Logen analisia, tresnark erabilinak.

integritatea, sinesganrtasuna, kausa-
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— Neurketa-teknologiak: Sistemak:
« haztatzea.

«laserra.

« opikoak.

« ulrasoinuak.

* tomograia

— Sentsoreen autodiagnostikatze- eta autokalibratze-funtzioak.
 Sentsoreen konektagarritasuna.

» Sentsorizaziorako sare espezifikoak.

« Maila handieneko automatizazio-sareak.

« Hari gabeko konektagarrasuna.

« Hodeira zuzeneko konexioa duten senisoresk.

« Sentsore-sareei aplkatutako zibersegutasun-kontzeptuak.

IE: 4. Eremuko elementuak kontrol-sistemarekin integratzen dit, eta untzionamendu autonomoa
zehazten du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Koniro-sstemaren eta eremuko elementuaren ariean rukat beharreko informazioa zehaztu du.
b) Eremuko elementua hautatu du, dauden komunikazio-teknologien arabera.
) Eremuko elementua nstalatu d eta, hala badagokio, komunikazioen efa unzionamendu
‘autonomoaren parametroak konfiguratu dit.
) Eremuko elementuaren funtzionamendu egokia egiaztatu du, ezaritako betekizunen arabera.

Edukiak: Eremuko elementuak kontrolsistemarekin integratzea eta funtzionamendu auionomoa
zehaztea.

- Sistemaren eta sentsorearenineurgailaren artean trukatu beharreko informazioa:

« Kalibrazio-datuak.

« Konpentsazio-datuak.

« Helbideratzea.

« Sentsorearen berezko informazios.

« Neurketaren datuak.

» Sentsorearenineurgaiuaren rruneko programazioari buruzko informazioa

« Sistema banatu batean beste sentsore batzuekin parickalu beharreko informazioa.

« Komurikazioaren abiadura.

— Sentsore adimendunen funtzionamendu aufonomorako efa prozesuaren konirolerako
gaitasunakc

« Prozesatzeko gaiasuna

~ Informazioa kudeatzeko sistemarekin sortutako datuak infegratzes.

» Datuen neurketarako eta kudeaketa dinamikorako sistema espezifkoak hiru dimentsioko
neurketa, SPC.

» Kudesketarako sistema orokorrak. Automatzazio-sistemaren piramidea: ERP, MES efa SCADA.

« Auleziak loT ingurune batean. Zibersegurtasuna.

"~ Konirol.zelua adimendunctan hardwarea efa software inegratzea.

« Layouta.

» EXipo eta konponbide automatzatuak.

» Sareak eta konekdagarritasuna
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4~ Espeziaizazio-kastaroaren irakasgaiak
4.1.- Helburu orokorrak:
a) Prakika onak, aplikazioaren estandarrak eta araudia aziertzea arrisku-profisk zehazteko.

b) Zibersegurtasuneko betekizunak zehaztu efa trertatzea industria-projekiu baten fase guzietan,
‘gorabeherak ekidieko

©) O inguruneetan teknologia aureratu apikagarriak identikatu eta apikatzea, segurtasun
informakoko printzipioekin eta Ziberseguriasuneko ariskuekin bat egiten dutela egiaztatzeko.

) Prakika profesionalak OT eta IT inguruneetan nola uztarizen diren aztertzea, eta
zbersegurtasuneko estrategiak erabitzeko eta industria kontrolaren sistemen eboluzioaren
‘ezaugariak finkatzeko eskakizunak azteizea.

€) Industria-ontroleko sistemak betekizun jakin batzuekin eta auditoretza-kortrolekin bat defnitu
eta parametrizatzea, sistema horien konfigurazioa ezartzeko.

1 Industria-sareen ekipoak eta konfigurazioak identikatzea eta haien ezaugarriak finkatzea, egon
aitezkeen ahuiezien zerrendak egieko.

9) Industria-instalazioen sareei lotutako amsku-mailsk ebaluatzes, ahuezisk identiikatzeko.
h) Auzitegi-analisiak egiteko fresnak hautatzea eta erabitzea.

1) Industria-sareetako konfiguraziosk defintzea eta apikatzes, segurtasun-eskakizunak
teertatzean ahaik eta arisku gubden egon dadin.

) Auzitegiko anaiisiaren metodologiak apikatzea SCADA, DCS, PLC sistemetan, robotika
indusirialean, IoT gailuetan eta industria-sareetan, sequrasun-prozédurak ntegratzeio.

1) Txostenak egitea auzitegi-analisiaren emaitzak fa ondorioak aurkezteko, dokumentazio
teknikoa eta adminisiratiooa egiteko.

1) Segurtasun fsikoar, eragiketa-segurtasunari efa Zibersegurtasunari apikatu beharreko araudia
eta prozedurak zehaztea, segurtastn-arauak eta -prozedurak ntegratzeko.

m) Eragiketaren inguruneetan segurtasun-ariskuen kudeaketa infegralerako metodologiak
definizea eta apikatzea.

) Bulegotikako eta ordenagailuz lagundutako diseinuko tresnak erabilta, hartzaicentzako
informazio-eskuliburiak garatzea, dokumentazio teknkoa eta administratboa lantzeko.

) Sormena eta berrikuntzarako gogoa garatzea, lanarekin efa norberaren bizizarekin loutako
prozestetan eta antolamenduan agertzen difen ermonkei erantzuteko,

0) Sektoreko biakaera zentikoarekin, teknologkoarekin eta antolamendukoarekin otzen diren
ikaskuntza-baliabideak eta -aukerak aztertzea efa erabi(zea, baita informazioaren eta
Komunikazioaren teknologiak ere, equneratze-espirtuari eusieko eta laneko egoera berrietara eta
‘egoera perisonal berietara egokizeko.

p) Laneko arriskuen prebentzioko eta ingurumen-babeseko egoerak ebaluatzea, norberaren eta
taldearen prebentziorako neurriak proposaluz eta apikatuz, lan-prozestetan aplkatzekoa den
‘araudiaren arabera, ingurune seguruak bermatzeko.
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MAIATZAREN 6KO 8372023 DEKRETUAREN V. ERANSKINA
ZELULAKULTIBOEN ESPEZIALIZAZIO-KASTAROA
1 Identiikazioa.

zena: Zeluia-kulfibosk.
Maila: Goi-mailako Lanbide Heziketa.

Iraupena: 900 orc.

Lanbide-arloa: Kimika (soik lanbide-heziketako irakaskuntzen safkapenaren ondorioetarako).
Jakintza adamak: Osasun Zientziak_Zientziak.

ECTS hredituak: 36.

Hezkuntzaren Nazioarteko Saikapen Normalizatuko ereferentea: P-5.5.4.

2- Espezializazio-kastarorako sarbidea.
Titulu hauetako bat edo ikasketetarako baliokidea den ftulua edukizea:

 Analisiko eta Kalftate-kontroleko Laborategiko gor-mailako teknikaria, martioaren 2k0 7412010
Deletuak ezaniakoa; dekretu horren bidez, Analisko eta Kaltate-kontroleko Laborategiko goi-
mailako teknikariaren fituuari dagolion curiculuma ezartzen da.

— Farmazia produktuen, produktu bioteknologikoen eta antzekoen fabiikazioko goi-mailako
teknikeria, abenduaren 22ko 24012015 Dekretuak ezarritakos; dekretu horren bidez, Farmazia
produktuen, produktu bioteknologikoen efa antzekoen fabrikazioko gok-mailako tekrikariaren tituari
‘dagokion cimculuma ezartzen da.

~ Laborategi Kiiniko eta Biomedikoko gor-mailako teknikaria, apiriaren 12k0 6012016 Dekretuak
‘ezanitakoa; dekretu horren bide?, Laborategi Kiniko eta Biomedikoko gor-maiako teknikariaren
tuluaren curriculuma ezarizen da.

~ Anatomia Patologikoko eta Zitodiagnostikoko goi-mailako teknikaria, apiraren 12k0 5812016
Deletuak ezaniakoa; dekretu horen bidez, Anatomia Patologioko eta ZHodiagnostkoko gor-
mailako teknikariaren tfuuaren cuiculuma ezartzen da.

3 Lantice-profia.
31.- Konpetentzia orokorra:

Espezializazio-iastaro honen konpetentzia orokorra zelua- eta ehun-kuliboak lory, prozesatu
eta babestea da, diagnostkoaren, proba terapeutikoen, medikamentuen biaketaren, zelia-bankuen
Sorrera efa mantenz-lanen, Kerketaren eta ntereseko beste alor batzuen cuskaria zateko;
prozesuetan erabiltako instalazioak eta ekipoak mantendu eta kaltate, aiskuen prebentzio eta
ingurumenaren babesari burzko espezifikazioak beteko dira.

32.-Lanbide-ingurunes:

Espezializazio-kastaro hau gaindit efa horren ziuragira lortu duten perisonek aukera zango
dute zelula-kulboekin lan egin behar duten sekloreetako enpresa edo laborategietan jarduteko. Gaur
‘equn, laborategi biomedikoaren eta bifeknologikoaren sektoreek garatzen iluzte teknika horik, bai
eta produktu bioteknologioak lortzeko lan egiten duten indusiria biofarmazeutikoek ere, bai arduera
nagusitzat organismo biziak edo horien osagaiak erabiltzea duten sekioreetan, bai jarduera nagusia
2 zan arren produktu eta prozesu batzuen gainean produkzio bioteknologkoko teknikeldn berriu
Gezaketenetan.

Horrez gain, erketa publiko zein pribatuaren sekiorean eremu zabala dauka.
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IE: 3. Zereal radizionalekin arisau-ogiak egiten ditu, haien tamaina, forma, pisua eta ebaketa
justfkatuz ofa piezen hartzidura, egosketa moia, hoztea eta kontserbazioa konirolatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

) Ogi mota desberdinen ezaugariak fikatu dit: ogi gazia eta gozoa, betegarriarekin edo
betegari gabesk, osoko eta e2-0soko zerea tracizionaiekin egindakosk, csaterako, espela, galbera,
Knorasan garia, 00 zerealak nahastuta

b) Ogi gozo eta gazien (vetegarriarekin edo betegarririk gabeak, 0soko eta ez.0soko zereal
radizionalekin egindakoak) elaborazioari lotutako dokumentazioa inierpretatu du

) Ore gozoak eta gaziak, beste osagai batzuk, betegarriak, kremak, farsak, osagainahasteak,
besteak beste, hautatu i, eiaborazio-fitxa tekrikoaren eta haiatutako ogiaren edo ogien motaren
arabera.

@) Ggiaren edo ogien mota hartu du kontuan, oreen hidratazio-tasa baxuaren, atuaren edo
ertainaren arabera,

) Piezen banaketan efa eraketan eta moldekatzean konfuan hartu du betegarr mota, kantites,
orearen pisua eta pezen pisu osoa.

) Hartzidura-sistema egokia eta denbors, tenperatura efa hezetasunaren kontrol-parametro
‘egokiak hautatu ditu, zereal motaren eta piezen eraketa, moldekatze, pisu eta tamainaren arabera,
besteak beste.

9) Ogi moa bakoitzar lotutsko egosketaren tekrika (urmunsz edo lurrunik gabe), egosketaren
tenperatura, labe mota, ore eta ogi mola, forma, pisua, tamaina eta cbaketa, besteak beste, hautatu
dity, programatutako emaitzen arabera.

') Piezen testura, kolre, usain, bura, aroma, 2apore, flavor eta pisuaren parametroak azterty citu.

1) Piezak efiketat it kontsumitzaieesalizeko fa inormazioa emateko, araudarekin bat etorita

) Akatsak antzeman efa neurti zuzentzaile efa tenbideak proposatu ditu zerea fradizionalekin
ogiak egteko.

Edukiak: Ogien elaborazioa zereal radizionalekin.

— Zereal traizionale egindako okintzako produktuak. Ezaugariak
"~ Ogi motak. Joerak eta tracizioak.

—Krema eta betegarr gozo eta gazien elaborazioa.

"~ 0gi gozo eta gazien elaborazioa, betegarriarekin edo betegarr gabeak, oreetati abiatuta
— Ogien elaborazioa zereal traizionaiekin eta hazkuntzako ore-amekin.

"~ Ogien elaborazioa zereal tradzionaiekin efa hartzigarrickin

 Ogien claborazioa osoko zereal iradizionalez egindako oreetak abiatuta.

 Zereal tradzionalekin egindako ogien elaborazioa, hidratazio baxy, alt efa ertainarekin.

~ izen propioa duten ogien eta ogitradzionalen elaborazioa (eremu geografikoaren arabera).
Z Fintzea, beharrezkoa bada. Tolestea. Zatizea. Bola forma emaea. Forma ematea.

— Ogien hartzidura.

— Ebaketa-teknikak. Ore eta ogiaren araberako ebaketa

~ Egosketa. Labe motak. Eqosketaren denbora eta tenperatura.

 Hezetasuna egosketan. Piezak hotea cla koniserbatzea.

 Produktusk etketatzea banaketa eta/edo saimentarako.

IE: 4. Zereal bereziekin egindako ogien oreak lortzen ditu, aurrefiazko elaborazio- oratze-
hartzidura- eta konfserbazio-teknikak erabilz, ondoren erabileko.

Ebaluazio-iizpideak:
) Lehengiak, ckipoak eta materalak hautatu dituore mota bakoitzerako: gazia efa gozoa, 050k

eta e2-0s0ko zereal radizionalekin egindakoak, esaterako, oloa, Garagarra, zekalea, artoa, amoza edo.
Zercalak nahastta.
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) Garatuko den jardueraren arabera aplikatzekoak diren segurtasun iskoaren araven
‘ezaugartak finkatu ditu

€) OT inguruneetarako segurtasun fisioko prozedurak zehaztu dity, aplikatzekoak diren arauen
arabera.

) Sequrtasun fisikoko prozedura jakin batzuk ezariditu.

g) Eguaztatu du segurasun fiskoko arau eta prozeduren infegrazioak zberseguriasun-
‘eskakizunak betetzen diel.

Edukiak: Segurtasun iskoko arauak efa prozedurak OT inguruneetako zibersegurtasunean.

— Segurtasun iskoko ariskuak OT ingurune batean.
— OT ingurune batean apikatzekoak diren segurtasun iskoko arauak
 Segurtasun iskoa OT segurtasunean tertatzea.

IE: 2. Eragiketa-segurtasun fisikoko arauak eta prozedurak OT inguruneetako zibersegurtasunean
teertatzen dit, eta izan ltezkeen arriskuak identiikatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Eragiketa-ariskuaren eta eragiketa-segurtasunaren ezaugarriak finkatu ditu.
b) Eragieta-segurtasunaren eskema baten oinarrak efa funtsezko resnak deskrbatu it
©) Eragiketa-segurtasuneko arauen oinarizko konizeptuak definitu ditu.

) Garatuko den jardueraren arabera apikatzekoak diren eragiketa-segurtasuneko araten

‘ezaugarak finkatu ditu
€) Ingurunean aplikatzekoak diren segurtasun-prozedurak zehaztu ditu, aplkatzekoak dren

arauen arabers.

1) Eragiketa-segurtasuneko prozedura jakin batzuk ezari ditu.
q) Egiaztatu du eragiketa-segurtasuneko arau eta prozeduren inegrazioak zibersegurtasun-

‘eskakizunak betetzen ditcla.

Edukiak: Eragiketa-segurtasuneko arauak eta prozedurak OT inguruneetako Zibersegurtasunean

— Eragieta-sequrtasuneko arriskuak OT ingurune batekin.

- OT inguruneak
~ Eragheta-sequrtasuna OT segurasunean trertatzea.

IE: 3. Kalftatearen arauak eta prozedurak OT ingurunectako zbersegurtasunean tertatzen diu,
ota izan tezkeen armiskuak idenfifkatzen dit.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Kalitateari eragiten dion arisku eta galeraren kortzeptua defntu du.

b) Kaltate-eskema baten oinartiak eta funtsezko tresnak desiuibatu dit.

©)Kalftatoari buruzko arauen oinarizko kontzeptuak defint .

d) Garatuko den jardueraren arabera apikatzekoak diren kalftate.arauen ezaugarrak finkatu .

€) Ingurunean aplikatzekoak diren kaltate-prozedurak zehaztu dit, arauak kontuan hartuta
‘aplkatzekoak direnak.

) Kaitate-prozedura jakin batzuk ezan ditu

q) Egiaztatu du kaltate-arau eta -prozeduren integrazioak zibersegurtasun-eskakizunak betetzen
dituela
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~ Kutxa beltzaren efa kutxa zuriaren audioretzak.
 Ahuleziak dokumentatzea.
~ Segurtasun- eta hacking-tresnak saikatzea.
 Clearieta, Deep Web, Dark Web, Darknets. Ezagutza, desberdintasunak eta sarbide-resnak:
Tor, ZeroNet, FreeNet.

E: 2. Proba-ingurunestan, hari gabeko komunikazioak erasotzen efa defendatzen dit, efa
‘sareetarako sarbidea lorizen du ahuleziak frogatzeko.

Ebaluazio-iizpideak:

) Hari gabeko tartelen funtzionamendu-moduak korfiguratu dit.
b) Harl gaeko sareak eta horien puntu kalteberak enkriptatzeko teknikak deskribatu ditu.
©) Hari gabeko sareak detektatu dit, eta sareko Zikulazioa antzeman , erasoaren aurret.

d) Harl gabeko sare ahuletara sartu da.
) Hr gabeko beste komunikazio-sistema batzuen cta haien ahulezien ezaugarriak inkatu diu.

) eEXipo gor eta urdinarens teknikak erabi it
) Detektatutako ahuleziei buruzko tostenak egin it eta horiek arintzeko moduak gehit it

Edukiak: Proba-inguruneetan hari gabeko komunikazioen erasoa eta defentsa.

—Hari gabeko komurikazioa.
 Azpiegitura, ac-hoc eta monitore modua.

—Hari gabeko sareetan datuak azterizea eta bilzea.

—Hari gabeko sareak erasotzeko eta aztertzeko teknikak.

~ Hari gabeko beste eraso batzuen aurkako erasoak.

— Auditoria tosten teknikoak egitea eta emaitzak aurkeztea.

IE: 3. Proba-inguruneetan, sareak eta sistemak erasotzen eta defendatzen du, efa hirugarrenen
informaziorako eta sistemearako sarbides lotzen

Ebaluazio-iizpideak:

a) Sareari eta xede-sistemei buruzko informazioa bidu du teknika pasboen bidez.

b) Sarearen eta xede-sistemen ekipoen, erabilzaile-kontuen eta balzko ahulezien inbentarioa
egin du, teknka akiiboen bidez.

) Bereziki babestutako informazioa bilatzeko hirugarrenen sare-{rafikoa moztu du.

) Biartekarieraso bat egin du, umutiko bi muturretatk rukatutako trafikoa rakurrita, eeratuta
eta nahierara aldatuta.

) Urtuneko sistemak konprometiu it eta haien ahuleziak ustiatu ditu.

) Detektatutako ahuleziei buruzko tostenak egin itu, eta horiek arintzeko moduak gehitu it

Edukiak: Proba-inguruneetan, sareak efa sistemen erasoa eta defentsa hirugarenn sistemetara
sarizeko.

— Ezagutze fasea (footprinting).

— Eskancaketa-fasea (ingerprinting)

Traficoa moniorizatzea.

 Komunikazioak moztea, hainbat teknka erabifta.
~Trafikoa manipulatzea eta injektatzea.
 Ahulezisk aurktu eta ustatzeko resnak.
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6. Irakaslesk.

6.1. Irakasleen espeziltateak ofa iakastcko eskumena Zelula-kuiboen espezializazio-

kastaroko lanbide.moduetan.

[Ee——

ErEm—

5002 Tekrka osagaria zekia-tfbostan.
5003, Zehia ulboetan aplkaty berareko

Kot sk o2 rsguazon.

5004, Zakia-kliboen borstega

5005, Zekia-kliboen spkazosk.

5008, Larokiko prestatuntza.

akasken espeglitea
Diagnosiko Kinkoko prozesuak et produktu
arcproashos

Osasunprozesuak.

Diagnostko Kinkoko prozesuak et poduktu
eroprotsioak.

Osasunprozesuak.

rkasie espegalita.

Diagnosiko Kinkoko prozesuak et poduktu
arcproashos

Osasunprozesuak.

Laboragia

Disgnosto Kiniko et oroprotesoko
prosecua.

Diagnosiko Kinkoko prozesuak et poduktu
ercproashos

Osasunprozesuak.
rakasieespegalista.
Diagnostho Kinkoko prozesuak et poduktu

6.2. Irakatsi ahal zateko baliokideak diren fulaziosk:

Kidegoa

Bigaren Heskuntzako akasea

Kidegoa

Bigamen Heakunizako
ey

Bigamen Heakunizako
ey

Bigamen Hezkunizato
ey

Lanbide Hezetako
ko tekmos.

Bigamen Hezkunizato
ey

Bigamen Heakunizako
ey

Osasunprozesuak.
Laboratega Lanbid Hesiketako
Disgnostho Kiniko et oroprotesoko [y
proseauak
Esperiahirea Talzos
Osasunprozesuak. Exaizan diplomacuna.

6.3.. Hezkuntzaz bestelako administrazioetako tiulartasun pribaiuko ikastetxectarako
‘espezializazioa eta hezkuntza-adminisiraziorako orientabideak kastaroa osatzen duten lanbide-
moduluak emateko behar diren tuiazioak:

[——

001, Zehia-kulbosk.
5002 Tekrka osagaria zekia-tfbostn.

5003 Zohia uliboean plkaty beraeo kalfse-

araua e emeguisio
5004, Zekia ko lborstega
5005, Zekia-kliboen apkazosk

Talzes

s

Lzentziaduna, ingeniaria, akekioaedo dagokion
graduko S, edo horen balokidezat oo beseako
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Edukiak: Kontrol-sistema indusirialak: mehatxuak eta ahuleziak.

— Azpiegitua industrialen oinarrizko kontzeptuak.

« Kontrol-sistema industrialak: sarera.

= Oetako komunikazio-protokoloak. Modbus, Profinet eta abar.

*PLC simulatu bat nstalatzea efa konfiguratzea.

» Oinarrizko SCADA bat nstalatzea efa konfiguratzea.

« PLC baten efa SCADA baten arteko konekiagarrtasuna konfiguratzes.

» Tokiko kontrolsistemak: sentsoreak, eragingaiuak, serboak eta erreguiagailiak, PLCak,
RTUak, PC industrialak eta DCS. Gako alderciak, aide indartsuak efa alde ahuiak.

= SCADA funtzioak, arktektura eta osagaiak.

« Seguriasun-sistemak, seguriasun-sistema insiumentatuak (SIS) efa kontrol efa segurtasun-
sistema integratuak (ICSS).

« Beste sistema sekiorial espezifiko batzuk: CNC, kontagail adimendunak, robotak, MES, eta
abar.

ITIOT sareak integratzea. OT sareen ahuleziak.

» OT sare bateko mehatxu nagusiak.

« Sareen seqmentazioa. ITIOT banaketa.

= OT gailuetarako uruneko sarbide segurua.

« Honeypot industralak konfiguratzea.

« Shodan: xedea efa erabler.

» KaliMoki banaketa: host malan automatizazio- eta kontrolsistemei eraso egiteko tresnak.

« Metasploit erabifzea.

3. lanbide-modulua: Ekoizpen seguruan jarzea

Kodes: 5023,
Iraupena: 120 ord.
ECTS hredituak: 7.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Programa erazak egien ditu eta objektuei orentatutako programazioaren oinarriak
apikatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Objektuei orentatutako programazioaren oinarriak dentikatu it
b) Objektuak instantzitu it Kiase aurredefintusk abiapuntutzat hartuta.
©) Objektuen propietateak eta metodoak erabil ditu.

d) Metodo estatkoetarako deiak idatz it

) Parametroak erabil it metodoetarako deietan.

) Objektu-iburutegiak gehit eta erabil diu.

9) Eraikitzaiieak erabi it

Edukiak: Objektuak erabifzea

— Objektuen eta Kascen ezaugarriak.
~ Objektuen propietateak edo atrbutuak.
~ Metodoaren kontzeptua.

 Kiase batoko kideen sarbide-Kontrola
~ Metodo estatikoaren kontzeptua.
 Parametro eta balo auiis.
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0) Ingurune seguruak sortzea bere lana zein lantaldearena garatzeko, lancko amskuen
prebentzio eta ingurumen-babeseko prozedurak berrkusiz eta aplikatuz, araudian ezanitakoa eta
erakundearen helburuetan adierazitakos beeta.

) Produlzioko edo zerbitzugintzako prozesuetan bidutako lanbide jardueretan, kaitatea
Kudeatzeko prozedurak, ifsgariasun unibertsalekoak efa «denontzako diseinukosks apikatzea eta
bernkustea.

4~ Espeziaizazio-kastaroaren irakasgaiak.

4.1.- Helburu orokorrak:

a) Erakundearen printzpioak eta zibersegurtasunaren arioko babes-araudia identikatzea, cta
prebentzio-eta kontzientziazio-plana egteko lanpostuan hartu behar diren ekintzak planifikatzea.

b) Erakundearen prebentzio- eta kontzientziazio-plana betetzen dela ikuskatzea, eta sor
daitezkeen ekintza zuzentzaiieak definitzea, erakundearen segurtasun. planean sartzeko.

) Zibersegurtasun-gorabeherak detekatzea, eta horiek monitorizatzeko eta identikatzeko
beharrezko korirolak, resnak ta mekanismoak ezarizea.

) Ziberseguriasun-gorabeherak aztertzea efa horil erantzuna ematea, efa horiek arintzeko,
‘czabatzeko, eusteko edo berreskuratzeko behar diren neuriak identikatu ota aplkatzes.

€) Industriako kool sistemen ahulezia eta mehatxu espezifikoak identifkatzea eta antolaketa-
neurriak proposatzea ingurune industialetan

) Arriskuen analsiak egita, akiboak, mehatxuak, ahuleziak eta segurtasun-neurriak
dentkatzeko.

) Segurtasun-neurr teknikoen planak diseinatzea efa ezartzea, idenfifkatutako ariskuetatic
abiatuta, eskatutako segurtasun-maila bermatzeko.

h) Sarbideak kontrlatzeko, pertsonak auteniifkatzeko eta egiaztagutunak administratzeko
sistemak konfiguratzea, datuen pribatutasuna babesteko.

1) Sistema informatkoen segurtasuna konfiguratzea, erasoekiko esposizio-aukerak minimizatzeko.

) Informazicaren teknologien (IT) eta eragiketa-teknologien (OT) arteko integrazioa diseinatzea,
OT gailuak bermatuta.

K) Sareko gailuak konfiguratzea, segurtasun-betekizunak betetzeko.

1) Sareko sistema inormatikoen segurtasuna administratzea eta ezarritako segurtasun-polikak
‘aplikatzea, behar den funizionaltasuna bermatzeko kontrolatutako sarearen arisku-malarekin.

m) Aplikazioek eskatzen dituzten egiaztapen-estandarrak aplikatzea, segurtasun.gorabeherak
saihesteko.

) Softwarea hedatzeko planak automatizatzea, bertsioen, rolen, baimenen eta bestelakoen
Kontrolari buruzko betekizunak errespetatuta, hedapen segurua orizeko.

i) Auzitegikerketako teknikak apikatzea sistemetan eta sarcetan, besteak beste, informazio ez-
hegakorra, ordenagalu pertsonalak, gailu mugkorrak, Cloud eta 0T (Gauzen Intere) sistemak
bitegiratzeko eremuetan, auzitegi-analsiak egiteko.
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W) Sormenezko irenbideak hartu eta balivestea lan-prozesuak garatzean sortzen difen arazo eta
gorabeheren aurrean, dagokion jardueran izsten diren gertakariak erantzukizunez ebazieko.

%) Komunikazio-eknikak aplkatzea, zabaldu beharreko edukietara, horien helburura eta
hartzaileen ezaugarietara egokituta, prozesuaren eraginkortasuna ziuratzeko.

y) rsgarriasun unibertsalar eta «pertsona guztientzako diseinuari» erantzuleko beharrezkoak
diren teknikak aplikatzea eta azterizea.

2) kasteko prazesuan lanaren kalate-prozedurak eta eneferentziako produlczio-sekiorearenak
hobetzeko beharrezkoak dien teknikak apikatzea eta azterizea.

4.2 Lanbide moduluak.

rozs [I—— Ordueiepena
5016 | Haskutaako ore amsk s artzgamak @
017 | Avisau-okinzan pikahiako hotzskotknologia @
5018 | Zerea radizonslein,bereseki fasaszreaiokis egndako risa-ogiak. o
S8 | Aisauopignizasa-hosioresk. o
5020 | Okinzako prockien dastaoea o2 usares. 0
B2 Avisaupastegniza et Konftera. o
B3| Lanioko pestaunta. £
Guzira 00

43— Lanbide moduluak: Ikaskuntzaren emaitzak, Ebaluazio-iizpideak eta Edukiak.
1. lanbide-modulua: Hazkuntzako ore-amak efa hartzigarrak.

Kodes: 5016,
raupenar 80 ordu.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Hazkuntzako ore-amen ezaugarisk fikatzen it elaborazio- eta kontserbazio-fasesk
zehaziuta araudiaren arabera.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hazkuntzako ore-amen ezaugariak finkatu ditu

b) Hazkuntzako ore-amen versus indusiiako ore-amen erabileraren onurak baloratu dtu.

©) Ekipoak, materialak, lehengaiak eta beste produktu lagungarri batzuk ienfikatu ditu.

d) Hazkuntzako ore-amak konirolatzeko parametroen ezaugarriak inkatu ditu.

) Hazkuntzako ore-amen elaborazioarekinlotutako dokumentazioa inferpretatu du, esaterako,
prozesuaren diagrama, elaborazioaren ftxa teknikos, escandallo edo kostuaren prezioa.

) Dolumentazioan siatu du janari-alergenoak edo intolerantziak dauden ala ez

q) Hazkuntzako ore-amen koniserbazio-metodoak zehaztu ditu, atematibak aztertuta

) Ore-amen apikazioak denifkatu ditu: oinarizkoak cta (okIko eta eskualdeko elaborazioaren
eta elaborazio traizionalaren metodoetan jaforia dutenak.

1) Elkagaien higienear eta segurtasunari, ingurumen-babesarieta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudiak denfikaty it
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4.- Espeziaizazio-kastaroaren irakasgaiak
4.1.- Helburu orokorrak:

a) Fabrikazio adimendunaren prozesuen apllkazio-esparrua identiikatzea industria- inguruneen
baruan.

) Dokumentazio teknikoa interpretatzea, produkzio-helburuak azteruta, produkzio-prozesuaren
‘ezaugarak finkatzeko

) Entendimenduaren funisezko adierazleak definiizea efa baloratze, prozesuaren
eskibapenarekiko egokitasuna azteruta, produkzio-prozesuak bereizteko.

) Eskuragarr dauden teknologia aureratuak baloratzea, errendimenduaren furisezko
‘adierazlectati abiatuta, produkzio-prozesuak hobetzeko.

e) Eskuragari dauden konponbide teknologikoen kostuak balioestea, informazio fekniko.
komertziala erabilta, egokienak hautatzeko.

) Merkatuan eskuragarr dauden komurikazio-teknologiak baloratzea, egokienak hautatzeko.

g) Hautatutako teknologia aurrratuak aplkatzea, merkatuan eskuragari dauden konporibideak
erabila, erendimenduaren funtsezko adierazieen baioak hobetzeko.

) Produkzioaren errendimenduaren funisezko adierazleen biiakaera identfkatzea, prozesuaren
hobekuntza baloratzeko.

1) Produkzio-sistemak eska ditzakeen aldakefak identfkatzea cta baloratzea, eskakizun, material
‘edo teknologia berriak oinarr hartuta, biciseinatu etaledo birprogramatzeko.

) Produlczioa kontrolatzeko eta enpresa kudeatzeko tresna eta programa inormatikoak ezagutzea
et apikatzea

1) Produkzioa kontrolatzeko programa informatkosk eta enpresaren kudeaketakosk lotzea eta
konekiatzea.

1) Gerta daitezkeen desbideratzeak identifikatzea, ekoizpen-helburuak kontuan hartuta.

m) Gauzatu beharreko ekintza zuzentzaileak baloratzea, detektatutako desbideratzeen arrazoiak
identiikatu ondoren.

) Bulegotikako eta ordenagailuz lagundutako diseinuko tresnak erabilta, hartzaicentzako
informazio-eskuliburiak garatzea, dokumentazio teknkoa eta administratboa lantzeko.

) Sektorearen biakaera zienifkoarekin, teknologikoarekin eta antolamendukoarekin lotutako
ikaskuntza-baliabideak eta -aukerak azterizea efa erabilzea, baita informazioaren eta
komunikazioaren teknologiak ere, eguneratzeko gogoari eusieko eta laneko egoera berrietara cta
‘egoera pertsonal berietara egokizeko.

0) Sormena eta berrikuntza-espirtua garatzea, lanaren eta norberaren bizizaren prozesuetan eta
‘antolamenduan agertzen diten erronke erantzuteko.

p) Laneko arriskuen prebentzioko eta ingurumen-babeseko egoerak ebaluatzea, norberaren eta
taldearen prebentziorako neurriak proposaluz eta apikatuz, lan-prozestetan aplkatzekoa den
‘araudiaren arabera, ingurune seguruak bermatzeko.
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3. lanbide-modulua: Zelula-kultboetan apikatu beharreko kalitate-arauak ta erreguiazioa.

Kodes: 5003,
raupena 60 ordu.
ECTS hredituak: 3

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
IE: 1. Oinanizko kaltate-arauen ezaugariak finkatzen diu, baita Higiene eta Sequrtasun

Biologikoko Arausk_cre, seklore biosaniarioko_laborategietan efa, bereziki, zelia-kuliboko
Iaborategietan aplkatu behar direnak, eta egingo den lan motarekin erlazionatzen dif.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Kalitatearen kontzeptua deskrbatu du, baita Kaltate-Sistema baten oinarriak eta funtsezko
tresnak ere.

) Garatu beharreko ardueraren arabera apikatu behar iren Kalitate-arauak identfkatu it

©) Sektore biosaniarioko laborategietako kaltate-arauen oinairizko kontzeptuak identfkatu it

d) Ingurumen Kudesketako Sistemaren oinarizko kontzepluak identiikatu .

€) Laborategiko Jardunbide Egokien Arauen cinarfzko kontzeptuak azaldu dit, katate-
Kontroieko laborategientzat eta zelia-emoak edo sektore biosanitarotk eratoritako beste produkty
batzuk produzitzen dituzten laborategientzat.

) Medkamentuak sortzean produkzio zeluareko laborategiek jarraitu beharreko Fabrkazio
Egokiaren Arauen oinarrizko konizeptusk azaldu o

q) Sarbide, janzkera eta Norbera Babesieko EXipamenduen (NBE) erablerari bunuzko arauak
‘zehaztu eta bee ditu, dagokion segurtasun biologikoaren arabera.

) Laborateqan arrisku bioogkoak prebenitzeko arauak enfiikatu efa nterprefatu i, baita
Osasunaren Mundu Erakundeal emandako Laborategielako Biosegurtasunar bunuzko Eskuiburua er.

Edukiak: Sektore biosanitarioko laborategietan efa, bereziki, zelula-kufiboko laborategietan
‘aplikatu behar diren kalftate-arauen czaugarriak finkal.

- Kaltatearen kontzeptua. Helburua: kaltate-sistema bateratu bat. Horiezartzeko tresnak.

~ Kaltate-sistema estandar baten oinarTizko arauak.

~ Ingurumen Kudeaketako Sistema baten oinarrizko kontzepusk.

- Laborategiko Jardunbide Egokien Arauen (GLP) oinarrizko konizeptuak.

— Produkdu zelularretan oinartutako medkamentuentzako Fabrikazio Egokiaren Araen (GMP)
oinanizko kontzeplusk.

— Sarbide, janzkera eta Norbera Babesteko Ekipamenduen erabierari buruzko arauak sekiore:
biosaniarioko laborategi batean.

— Laborategietan material biologikoarekin lan egtean arriskuak preberitzeko arauak.
Biosegurtasunari buruzko Eskuiiburua (OMEE).

IE: 2. Zelula-kultboen aborategi batean aplika datekeen dokumentazioaren ezaugarriak
finkatzen dit, prozestiak zuzen egin eta erregistratzeko, eta kalitatea eta trazabiltatea ziurtatzen ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zeluia-kultboen laborategi batean behar diren askotariko dokumentuak dertifikatu it
b) Dauen erregistro primariotzat laborategiko koaderoa edukitzea garrantzisua dela
‘azpimartatu du.
©) Entegisiro-dokumentuak, potokoloak eta trostenak sorzeko teknikak apilkatu dit.
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Edukiak: Kalfate-arauak efa prozedurak OT ngunineetako Zibersegurtasunean.

~ OT ingurune batean kaltateari ragiten diofen ariskuak.
O ingurune batean apikatzekoak diren kaltate-arauak.
- Kaltatea OT ziberseguriasunean bertatzea.

IE: 4. Ziberseguriasun-arauak aplikatzen ditu segurtasun-sistema instrumentatuetan (SIS),
‘aplikatzekoa den araudiaren arabera.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Akats moten eta segurtasun-sistema instrumentatuen ezaugariak finkatu it

b) SIS teknologien plataformen artean bereizi efa erakundearen emealtate indusirialari egokitzen
‘zaizionak hautatu it

) Garatuko den jadueraren arabera apikatzekoak diren arauak hautatu ditu (EC 61508 edo
arau horren ordezkoak izan tezkeenak).

) Ingurunean aplikatzekoak diren sequrtasun-inegritatearen mailak zehaztu dit, aplikatzekoa
‘den araudiaren arabera (IEC 61508 edo arau horren ordezkoak izan tezkeenak).

€) SIS sistemen sequrtasun-teknika eta -neuriak zehazt ditu

1) Egiaztatu du SIS sistemek ibersegurtasun-eskakizunak betetzen dituztela.

Edukiak: Zibersegurtasun-arauak segurtasun-sistema instrumentatuetan (SIS).

— Akats motak eta segurtasun-sistema insirumentatuen motak.
— Segurtasun-sistema nstrumentatuak (SIS) ezartzeko erabigarr dauden teknologi
efa haien eskakizunak.
— Apikatzekoa den araudia (IEC 61508 edo haren ordezkoak izan ltezkeenak).
 Segurtasun-integritatearen maiak (SIL) zehazteko metodoak.
— Segurtasun-teknikak eta neuriak SiSetan
~ Ziversegurtasun-eskakizunak seguriasun-sistema instrumentatuetan.

E:5: Seguriasun-ariskuak modu integralean kudeatzen di, aitotutako metodologiak erabilz.
Ebaluazio-iizpideak:
a) Artiskuen kudeaketa integralaren ezaugarriak finkatu ditu.

©) Amiskuak kudeatzeko esparru bat ezarri du
‘oo haren ordezkosk zan ltezkeenak),

d) Artskua ientikatu eta ebaluatu du apliatzekoa den araudiaren arabera (IS0 31000 edo
haren ordezkoak izan ltezkeenak).

) Artiskuaren tratamendua egin eta ariskua onartu ofa jakinarazi du aplkatzekoa den araudiaren
‘arabera (IS0 31000 edo haren ordezkosk zan ltezkeenak).

Edukiak: Segurtasun-ariskuen kudeaketa integral

— Amiskuen Kudeaketa Esparrua, apikatzekoa den araudiaren arabera (1SO 31000 edo haren
ordezkoak izan Itezkeenak).

_ Amiskuaren eta zaintzaren idenifkazioa, ebaluazioa, tratamendua, onarpena eta jakinarazpena,
‘aplikatzekoa den araudiaren arabera (1SO 31000 edo haren ordezkoak izan ltezkeenak).

— Industra Zibersegurtasuneko araudia. NIST SPSO0-X, NERCZIP, IEC 62443, BSI-100 araudia
‘edo haren ordezkosk izan tezkeenak.
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9) Zelulak aukeratzeko immunoaukeraketako tekrikak erabil ditu.
) Lortutako datuak erregistratu diu, deskrbatutako prozedure jamaikiz.

1) Zeluak bakartu eta aukeratzeko prozesuan sortutako hondakinak egoki kudeatu ditu

1) Zelulak bakartu eta aukeratzean higiene efa segurtasun bioiogkoko arauak aplikatu dit.

Edukiak: Zeluiak bakartu eta arazieko teknikak.

- Material biologiko batetik abiatuta zellak bakartzeko moduak
- Esplante eta disgregazio mekanikoko mefodoa.
- Digestio entzimatikoko mefodoa. Erabil oh diren entzimak.
- Zelula-popuiazioen aukeraketa: plastikoarekiko abkidura, zelulen banaketa eta
immunoaukeraketa.

IE: 3. Zelula nagusiak efa zelua-fero hilezkortuak kultbatzeko teknkak aplikatzen diu, ezarrako
prozedurei arraikiz

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zeluia-kultboak eqiteko parametro fisko-kimiko erabakigarriak aplikat ditu
b) Zelula-kultborako behar diren kultbo-inguruneak eta gehigarriak aukeratu eta prestatu it
©) Zelula-erro hilezkortu baten kultboa geruza bakarrean eta esekita egin du.

) Material biologko batean bakartiako zeilen kulfibo primarioa egin du.

€) Zeluia-kultibo baten moriologia normaa identifikatu du.

) Kultibo-ingurunean behar iren aldaketak egin it kuiboa behar bezala mantentzeko.

g) Zelulen azpikultboa egiteko konfuentzia zeluiarraren kontzepua apiikatu du.

) Kultiboen ssepsia-baidintzak mantendu dit.

1) Kulfiboak <2 kutsatzeko behar diren neurriak aplkatu .

) Kuliboen zenbaketa, morfologia zelular eta moritorzazoar bunizko datuak eegistratu di,
prozeduretan ezartako jamaiideen arabera.

) Zelula-kultboa egtean sortutako hondakinak zuzen kudeatu ditu.

1) Kulfibo-prozeduretan higiene eta segurtasun biologkoko arauak aplikatu dit.

Edukiak: Zelula-kultboko teknikak.

- Oniko ingurune-baldintzak zelula-kuitbo batean (tenperatura, hezetasuna eta karbono.
cioxidoa). Kultiboa hipoxian eta normaxian.

— Kulbo-ingurune efa erraktibo motak zela-kuboarentzat. Entzimak, tapoisk cfa beste batzuk.

 Zelula kultboan erabil ohidiren kultbo-faskoak. Erete-dentsitatearen kontzeptua.

— Askotariko zelua-moten morfologia.

~ Ingurunearen aldaketaren maiztasuna zeluia-erroaren arabera. Ingurunearen aldskets:
erabatekoa edo partzala.

~ Konfluentziaren kontzeptua.

- Azpikultib edo pasearen kontzeptua: kulibo-flasko bateko zehlak jaso eta bitzea.

 Zenbaketa. Ercie berra hedapenerako.

- Datuen erregistroa kutiboak monitorizatzeko.

IE: 4. Zelula-kultiboak eskala handian egin, eta haen trazabiitatea eta bideragarritasuna
Zurtatzen di

Ebaluazio-iizpideak:

a) Eskala tiiko eta eskala handko zelula-kuliboaren arteko aideak Zehaztu it
b) Ekipoen mantentze Janak egin ditu zeula-kultboa eskala handian egiteko.
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) Hostore-oreak behar bezala xerrat efa ebaki i, or nahi dien piezak egoki aratu daftezen.

d) Tenperatura eta egosketaren denbora hautatu dit, piezen tamainaren araber.

) Egosketaren ondoren lortu diren produkiuen hoztea, akabera eta dekorazioa egin du.

1 zn propioa duten piezak, espezikoak edo tracizionalak identifatu it

g) Piezen testura, kolore, usain, aroma, zapore efa garapenaren kontrol-parametroak aztertu ditu

) Akatsak antzeman efa neurr zuzentzail efa itenbide ohikoenak proposatu dit hostore-oreaz
‘egindako produkiuen elaborazioan.

1) Hostoreaz egindako produktuen kontserbazio-mefodoak aztertu dit, bai eta ondoren
erabitzekoa den emaitza ere.

Edukiak: Hostore-orea duten produktuen elaborazioa.

— Hostore-oreaz egindako produktusk. Definzios. Ezaugarrisk. Produki motak: radizionalak,
tokikoak eta eskualdekoak. Joerak.

— Hostore.produktuak, gaziak efa gozoak, hostore-orearen motaren arabera.

~ Luzatze- eta oleste teknikak, orearen arabera. Neurak. Akats ohikonak. Akabera motak.

— izen berezia duten tamaina handiko eta bkko piezak-
 Egosketa-teknikak labe motaren eta piezen akaberaren arabera. Egosketaren tenperaturak.

—Krema, betegar, farsa eta osagal-nahaste gozo eta gazien elaborazioa.

— Dekorazio- eta estaidura-slementuak, eqosi aurrekoak eta ondorengoak

 Piezen dekorazio-, akabera., kontserbazio- eta aurkezpen- teknikak formatuaren arabera

— Tradiziozko elaborazio gozo efa gaziak, tipkoak eta izen progioa dutenak.

—Testura, kolore, usain, xura, aroma, zapore eta flavoraren konirol-parametroak.

 Hostore oreaz egindako produkiuen kontserbazio-metodoak.

— Elkagaien higienearieta segurtasunari, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko protokolo eta araudien apikazioa.

IE: 7. Artisau-opilgintzako produktuak efa hostoreak egiten ditu elikadura-premia berezisk (EPB)

dituzten kolekiboentzat, beraien osasunean dituzten eraginak baloratuta eta artsau-pastelgintza eta -
Koniieriaren berezko metodoak erabl.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Produkiua diseinatzean, helburu den kolekiiboaren berariazko ezaugarriak identikatu diu
b) Konposizioa okerra bads, kolekliboaren osasunaren gainean (zango dien eraginak aztert iy
©) Elikadura-premia bereziak (EPB) dituzten kolekiboentzako opi eta hostore mota desberdinen

‘ezaugariak fikatu o, akafsak detek{atula eta neurr zuzentzaileak proposatuls.

) Produkiu motarako egokiak diren lehengaiak haulatu eta ezaugaritu ditu,eta eragin alergiko

eta itolerantzia nagusiak bereiz dit, baita ordezkatzeko aukerak ere.

€) Tresneria eta lanabesak garbitzeko eta prestatzeko neurriak zerrendatu di.

) Dokumentazioa eikadura-premia bereziar (EPB) eqokiuta egin du.

g) Produktuak ontziatu eta etiketatu dit indarrean den araudiaren arabera.

h) Prozesuak egin ditu atisau-pasteiginiza eta konfieiaren berezko metodoak eta protokoloak
Kontuan hartuta.

1) Higienear, elikagaien segurtasunari, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebenizioar
buruzko neurriak hartu i,

Edukiak: Okintzako eta opigintzako produktuen elaborazioa efikadura-premia bereziak dituzten
kolektiboenizat (EPB).

— Produktuari eta kolektibo hartzaileai egokitzen zaizkion lehengaiak. Ezaugaiak, hautaketa eta
ordezpen posiblea.
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— Ebidentzia hegakorren, ez hegakorren eta bidean direnen analisia sistemetan, tresna
‘automatizatuen bidez.
— Sistemen ezabaketa segunua.

IE: 4. Auzitegi-analisiaren prozesua indusiria-robofikan garatzen u, atortutako metodologiak
erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Aztertu nahi diren industia-gailuak identiikatu dit ebidentzien babesa bermatzeko.

b) Ebidenizia egokiak eskuratu ela ateratzeko beharrezko mekanismo efa tresnak erabil i,
haien autentiotasuna, osotasuna, fidagarrtasuna efa legezkotastna bermatzen dituztenak.

) Ebidentzien analisiak eskuz ofa tresna automatkoen bidez egin dit, auztegi-kerketei
erantzuna emateko.

d) Egindako analisaren prozesua zehatz-mehatz dokumentatu du, urras guztien erreprodukzioa
bermatzeko.

) Ebidentzien denbora-erroa, zaintza katearen mantentzea eta maila tekniko eta exekutboko
‘ondorioen elaborazioa kontuan hart dit.

) Auzitegi-analsiaren ondorioen jakinarazpen formaa egin die dagozien solaskideci.

Edukiak: Auziteghanalsiaren prozesuaren garapena industia-robotikan

—Hash funzioak industria-gaiuetan.

— Ezkutatze sistemak industia-gailuetan

 Ebidentzia hegakorrak, ez hegakorrak eta bidean difenak sterazea indusiria-gaiiuetan.

— Ebidentzia hegakorren, ez hegakorren eta bidean direnen analisia Indusiria-gailuetan, eskuzko
resnen bidez.

— Ebidentzia hegakorren, ez hegakorren eta bidean direnen analisia industria-gailuetan, resna.
‘automatizatuen bidez.

"~ Ezabatuta sequrua industia-gailuetan

E: 5. Auzitegi-analisiaren prozesia garatzen du Gauzen Internet.eko gailetan (1oT), indusiria-
‘sektoreetako efa osasun, garrai, erakuniza... sekforcko galletan, aitortutako metodologiak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Aztertu nahi diren gailuak idenfiikatu ditu, ebidentzien babesa bemnatzeko.

b) Ebidentzia egokiak eskuratu efa ateratzeko beharrezko mekanismo efa tresnak erabil di,
haien autentiotasuna, osotasuna, fidagarrtasuna efa legezkotastina bermatzen dituztenak.

) Ebidentzien analisiak eskuz ofa tresna automatkoen bidez egin dit, auztegi-kerketei
erantzuna ematea shalbidetzeko.

) Analisiaren prozesua dokumentatu du, urats guztien erreprodukzioa bermatzeko.

) Ebidentzien denbora-erroa, zaintza katearen mantentzea eta maila tekniko eta exekuiboko
‘ondorioen elaborazioa kontuan hart dit.

) Auzitegi-analsiaren ondorioen jakinarazpen formaa egin die dagozien solaskideci.

Edukiak: Auzitegianalsiaren prozesua Gauzen Intemet.eko gailuetan (1oT), eta industria-
‘sektoreetako efa beste sekiore batzuetako gaiuetan.

—Hash funtzioak gailuetan.
Z Galuen ezkutatze-sistemak.
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4. lanbide-modulua: Makinen eta produlzio-prozesuen birualizazioa.

Kodes: 5014,
raupenat 95 ordu.
ECTS hredituak: 7.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Prozesu industraletako Kuspen artifziaarekin lfutako joera teknologikoak azterzen ditu,
eta nazioarteko testuinguruan merkatuak duen egoera baloratzen du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Teknologiaren equngo egoera aztertu du industria-inguruncetan.

b) Ertealtate birtualaren esanahia eta apikazioak defintu ta identikatu ditu.

©)3D aplikazio-motak derbora errealean aztertu ea baloratu diu

) Alderantzizko erreaitate birtualaren erabiera eta apikazioa idenifkatu dit, hainbat aplkazio
aztertta.

e) Erreaitate birual areagotuaren erabilera eta aplikazioa dentifiktu dit, hainbat apikazio
azterita.

) Eneaitate birtual mistoaren erabilra eta apikazioa ezagutu it hainbat aplikazio aztertuta.

Edukiak: Prozesu industrialetako ikuspen artifzialarekin lotutako joera teknologikoak azertzea.

— Merkatua eta joerak.
« Merkatuaren equngo egoera.

= Txostenak efa hazkundea industren arabera.

- Eraltate birtualaren, erreaitate areagotuaren eta erealtate mistoaren arteko aldeak.
« Enteaitate arcagotua.

« Entealtate mistoa.

« Entealate hedatua.

— Enraliate biftuala. Kasusk era erablersk.

« Hainbat seklore efa industriar aplikatutako kasuak.

- Erraltate areagotua. Kasuak era erabierak.

« Hainbat seklore efa industriar apikatulako kasuak.

Z Encaltate mistoa efa holografikoa.

« Hainbat seklore efa industriar apikatutako kasuak.

IE: 2. Produkzio-prozesu etaledo makina baten eredu biruala zehazten du, eremuko
‘lementuetaik lortutako informazioa aplkafuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Produlzio-prozesu etaledo makina egokiak zehaztu dity, optimizazi- eta efzentzia-izpideen
araber.

) Bitualizazio-eknologia eqokiak hautatu ditu, emekerimendu bakoitzaren arabera.

©) Eremuko elementu bakoitzaren birualizazioaren zehaziapenak zehaztu diu

) Hobekuntza-neuriak zehaztu dit, produkzio-prozesuetan etaledo makinan bitualizatuta

) Bitualizazio-etapak ezaritako helburuen arabera defintu dit.

) CADen egindako lan bat egokitzeko teknikak zehaztu dit, etorkizuneko birtualzazioetan erabil
ahal izateko.
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~ Hazkuntzako ore-amaren aldacrak, beste zereal batzuekin edo nahastuta.
— Koniro-parametroak (pH, tenperatura, hezetasuna, helize-denbora efa 0xgenazioa, besteak besie).
 Hazkuntzako ore-amaren elaborazioarekin lotutako dokumentazio teknikoa.
 Ore-amaren ondorengo apilkazioak: oinarizkoak cta jatorri elaborazo tradizionalaren
metodoetan dutenak.
— Artisau-okintzako elaborazioak hazkuntzako ore-amarekin: oinarizkoak eta jatoria tokiko
radizoaren ohituretan edo elaborazio-metodo propioetan dutenak.

IE: 3. Biga, ore-oina, poolih eta belakia hartzigarren ezaugarriak finkatzen dit, elaborazio eta
Kontserbazioaren faseak eta metodoak zehazluta, eikadura-premia bereziak (EPB) dituzten
pertsonen kolektboei zuzendutakoak bae.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hartzgarrien ezaugarriak finkatu ditu: biga, ore-oina, pooish eta belakia, ekadura-premia
bereziak (EPB) dituzten pertsonen kolekiiboei zuzendutakoak bame.

) Hartzgarrien erabileraren onurak ebaluat ditu

©) Ekipoak, materialak, lehengaiak eta beste produktu lagungarri batzuk Kenfikatu ditu.

d) Hartzgarrien kontrol-parametroen ezaugarriak finkatu it

) Hartzigarien elaborazioarekin ofutako dokumentazio nterpretatu du, besteak beste,
prozesuaren diagrama, elaborazioaren fxa teknikos, escandallo eco kostuaren prezioa.

1) Dokumentazioan siatu du janartalergencak edo intolerantziak dauden ala ez

9) Hartzigamiak kontserbatzeko metodo egokiak zehaztu dit, atematibak azteruta

Edukiak: Hartzigarien ezaugarriak firkatzea: bigs, ore-oina, poolish efa belakia.

— EPB kolektboak.
— Hartzgarriak: biga, ore-cina, pooish eta belakia. Definizioa. Sailkapena. Ezaugarriak.

rzigarten elaborazio-faséak
~ Hartzigarriak versus ore-amak. Desberdintasunak elaborazioan eta emaitzetan.

— Hartzgarriak egiteko ekipo eta material egokiak: erabllera, mantentzea efa kontserbazioa.

— Konirolparameiroen neurkearako ckipo eta materialak: erabiera, mantentzea eta
Kontserbazioa.

~ Hartzigarriak egiteko lehengaiak:

« Ezaugarrak. Hartzigarrien eragina.

« Proportzio egokiak.Aldacrak.

» Hartzigarrien elaborazicarekinlotutako dokumentazio teknikoa.

 Hartaigarrien koniserbazioa: beharrezko ekipamenduak ofa baidintzak.

~ Konirotparametroak (pH, tenperatura, hezelasiuna, eltze-denbora efa 0xgenazioa, besteak besie).

— Ondorengo aplkazio ofikoenak: oinarrizkoak eta atoria okiko fradizioaren ofituretan eco
elaborazio-metodo propioetan dutenak.

IE: 4. Hartzigarriak (biga, ore-oina, poolish efa belakia) lorzen cu, nahaste- efa oratze-tekrikak
erabilz, formulazioarekin bat

Ebaluazio-iizpideak:

2) Biga, ore-oina, poolish eta belakia hartzigarrien eta artisau-okintza eta -opigintzako produktuen
‘ezaugartiak identiikatu i, besteak beste, i motaren, hidratazioaren, u eta rinaren arteko
proportzioaren efa orearen fenperaturaren arabera.

b) Biga, ore-oina, poolish eta belakia hartzigarrien formulazioa hautatu du, elaborazioaren fiva
teknikoaren arabera.
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Edukiak: Sareko Sistema Eragieak.

— Domeinuak.Segurtasuna, Taldeirektibak.
— Sistema eragieen bame-funtzionamendua.
« Abjaraztes.

« Konfigurazio-fxategiak

« Prozesuak

» Log fiategiak.

IE: 4. Programa erazak egien ditu datu-basestan sartuta
Ebaluazio-iizpideak:

) Hainbat motatako akdagaiak defintu cifu efa haiekin hainbat eragiketa egin dit.

b) Egitura baldintzatzaileak eta errepkakorrak erabil i

©) Datu-egiturak defint eta erabii ditu.

) Aurrez defintutako funtzioak erabil it eta erabilzaileak defintutako funtzioak definitu eta
erabi dit.

) Moduuak efaledo paketeak sortu ota erabil i, ba efa Hburutegi estandarrak cre.

1 Akatsak eta salbuespenak kudeatu dit.

g) Dau-basestara sartu da, eta ertegistroak tertatzeko, hautatzeko, equneratzeko eta
‘ezabatzeko oimarrizko eragiketak egin ditu.

Edukiak: Oinarizko programak egitea.

— Aldagaiak, motak eta erageak.
 Egitura baidintzatzaileak efa errepikakorrak.

~ Datuen egturak

 Aurez definitutako funtzioak eta erabilzaileak definfuiako funtziosk.

— Moduluak etaledo paketeak Libunutegi estandarrak.

~ Ertoreak eta salbuespenak.

 Daturbaseak: erregisiroak bertatzea, haulatzes, equneratzea ela ezabatzes.
 Herentaiaren kontzeptua

~ Kiase heredatuaren kontzeptua

5. lanbide-modulua: Lantokko prestakuntza.

Kodes: E301
raupena 180 ord.

Enpresan egin beharreko jarduerak espezializazio-kastaroko konpetentziak eta helburu nagusiak
osatzeko helburuarekin programauko Gia, hau da, bai kastefxean eskuratutako konpetentziak, ba
ikastetxean eskuratzen zaiak direnak osatzeko. Diseinatutako jarduerek honako hatick jaso beharko
ditszte:

— Gorabeherak prebenitzeko eta antzemateko planak egitea, neuri zuzentzaileak monitorizatzeko
eta czartzeko resnetan oinartuta.

_ Segurtasun-planak diseinatzea eta ezartzea, konputagai
Kontrolatzeko eta autentiikatzeko sistemak adminisiratzes.

" Apikazioek el gailu mugikorrek eskatzen duten segurtasun.maiia aztertzea, baita eraso-
bektore ohikoenak ere, ela softwarea hedatzeko sistema segurusk ezartzea.

+sareak discinatzea ofa sarbidea
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1E:6. Industia-koniroeko sstemak konfguratzen di, ahalk efa anisku egoera gubien egon dadi.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Industria-kontroleko sistemak eguneratzeko eta segurtasun-adabakiak jartzeko segurtasun-
‘eskakizunak identikatu dit.
b) PCetan oinarrutako industia-kontroleko sistemen antibirusak kudeatzeko seguriasun-

‘eskakizunak identikatu dit.

) Industria-koniroleko sistemen konfigurazioen eta informazioaren segurtasun-kopien
‘sequrtasun-eskakizunak dentikatu ditu.

) Industria-oniroleko sistemak konfiguratu efa paramerizatu dtu, ezarritako babes-
eskakizunekin bat.

) Indusiria-kontroleko sistemak konfiguratu efa parametrizatu ditu, ezamitako audioretza.-
Kontroiekin bat.

Edukiak: Industria-kontroleko sistemen konfigurazioa.

— Erabilzaileen etafedo sistemak kontrolatzeko gaitutako IP helbideen konfigurazioa.
— Ertegistroak (Log-ak) kanpoko sistemetara bidalizea.

 Sistemen equneratzeak kudeatzea.

— Nahi den konfgurazioaren eta haren zaintzaren segurtasun-kopiak.

IE: 7. Anomalisk aurkitzen dit industria-kontroleko sistemetan, analisien monitorzazio- efa
prozedura- tresnen bidez.

Ebaluazio-iizpideak:

2) Sequrtasun-gertaeren moniorizazio-resnak identfikatu it efa haien ezaugarriak finkatu.

b) Industria-kontroleko sistema konektatuak automatikoki aurkizeko monitorizazio-tresnak.
Konfigurat it

) Mondorizazo-esnen gaineko jardun-rausk defifu i, monforizat nahi den gertserak ezartzeko.

) Sequrtasun-gertaeren kudeatzail baten portacraren oinarrizko printzpioak dentifkatu ditu
(SIEM, Security Information and Event Managemen).

) Poriacra susmagarriak antzeman ditu

) Aurkitu diren anomafak dokumentatu ditu.

Edukiak: Anomalien detekzioa industria-kontroleko sistemetan.

~ Indusira-koniroleko sistemen monitorizazios.
~ Segurtasun-gertaeren monitorizazio-tresnak.
 Aitiboak automakoki aurkitzeko tresnak.

- Sinaduretan oinarmitutako jardun- eta kuskapen-arauak.

3. lanbide-modulua: Industrisko komunikazio-sare seguruak.
Kodes: 5029,

Iraupena 168 ord.
ECTS hredituak: 8.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
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Edukiak: Artsau-okintza eta -opigintzako produktuen elaborazioa egosketa bikoitzeko edo
‘aurrekozinatuko teknikak erabilz.

— Egosketa bikoitzeko ogia edo ogi aurrekozinatua.
— Lehengaiak: ezaugariak efa analisia egosketa bikoizeko ogiaren edo ogi aurrekozinatuaren
teknika erabil aurretik.
Elaborazio-prozesiuak eta aidaketak egosketa bikoizeko ogiaren edo ogi aurrekozinatuaren
teknika erabii aurretk.

— Egosketa bikoitzeko ogiaren edo ogi aurrekozinatuaren teknikaren aidacrak: saikapena.
Z Wailard.on errealzios,

— Ondorengo aplkazio ofikoenak.

— Hotzeko ganberaren programazioa egosketa bikoitzeko ogiaren edo ogi aurrekozinatuaren
teknika erabitzeko.

"~ Lortu nahi den produktuaren ezaugari fisikoen emaitzen kontrola.

~ Elkagaien igieneari eta segurtasunari, ingurumen-babesari eta aneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudien apikazios.

3. lanbide-modulua: Zerealtradizionalekin, bereziekin eta sasizerealekin egindako artisau-ogiak.

Kodes: 5018,
raupena 140 ord.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Zereal iradizional, berez! eta sasizerealen ezaugarisk finkatzen di, fa artisau-ogia
egieko hautatzen ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Zereal traizional, berezi eta sasizerealak, haien parteak eta ezaugarriak identiikat it

b) Artisau-okintzako produktu gozo eta gazien (betegarriarekin edo betegarrik gabeak)
elaborazioar otutako dokumentazioa nterpretatu du, besteak beste, prozestaren diagrama,
elaborazioaren fixa teknikoa, escandallo edo kostuaren prezioa.

) Ehotze mota desberdinak identiikatu eta zereal eta sasizerealekin lortu iren produkiuak
sitotu ditu

) ERotzean ortu diren fin motak eta neurketarako parametroak identikatu dit, hala nola
zailtasuna (P), hedagarrtasuna (L), indarra (W), elastkotasuna, zaitasunahedagarritasuna erlazioa,
hezetasuna, urxurgapena eta garapen-denbora.

) Zereal eta sasizerealen apikkazioak efa erabilerak identikatu dit.

1) Zereal eta sasizerealen nutrizio-balioa hartu du kontuan.

g) Zereal radizionalek, bereziek eta sasizerealek eragin ditzaketen alergiak identiikatu ditu,
indarean den araudiarekin bat.

) Higieneari eikagaien segurtasunar, ingurumen-babesari et laneko ariskuen prebentzioari
buruzko neurrak hart dit.

Edukiak: Zeresl radizionalen, berezien eta sasizerealen ezaugarriak finkatzea arisau-okintzan.

— Zereaiak eta sasizerealak. Definizioa. Landarearen ezaugariak. Zereal eta sasizerealen
‘ezaugar orokorrak. Propietatesk.

— Aldaerak. Ehotze motak Irinen sailkapena hondakin solidoen arabera. Eotzearen produktu
eratorriak Erabilera eta aplikazio orokortuenak.

2 Albeogram. Chopin-en albeografoaren parteak.
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5.2 Ekipamenduak:

[Em—

Erabier atzskoges.

Okiza pignzakoanteg-asgea.

Erkagaienitega.

Expamendua

‘Saren nstalsdako ordenagaiuk,proekzo it ea et
s entzumezko basabdesk.
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Edukiak: Sasizereal bereziekin ogi-oreak egitea.

— Sasizereal berezien ogioreak. Lehengaiak. Formulazioa. Elaborazio-faseak.
~ Zerealen eta produktu eratorrien tratamendurako teknikak, elaborazioaren aurrekoak:
» Gelatinizazio-prozesua.

« Beratzea.

« Galdarraztatzea edo egostea.

« Zatiatzea.

« Trigortzea.

« Emamuinduak eta beste batzuk.

— Osagaiak, hazkuntzako ore-ama eta hartzigariak pisatzea eta hajen proportzioa.

~ Ogioreen elaborazioa sasizerealekin.

— Ogioreen elaborazioa zereal eta sasizerealak nahastuta

"~ Masaren hicratazioa. Oratzea. Oratze mota. Oratze-fasesk.

Z Oreen hartzidura. Hartzidura motak.

—Fase bakoitzaren tenperatura eqokiak.Tenperaturaren neurketa.

" Oreen atsedena. Atseden motak: biokean, sleetan.

Konirol-parametroak (pH, tenperatura, hezetasuna, oxigenazioa).

— Sasizerealezko ogioreen kortserbazioa.

E: 7. Sasizereal bereziekin arisau-ogiak egiten ditu, haien tamaina, forma, pisua eta ebaketa
Justf katuz, hartzidura kontrolatuz

eta piezen egosketa mota, hoztea eta kontserbazioa hautatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

) Ogi mota desberdinen ezaugariak fikatu dit: sasizereal.ogi gozo efa gaziak, betegaiarekin
‘edo betegarirk gabeak.

b) Sasizereal-ogi gozo eta gazien (betegariarekin edo befegaik gabeak) elaborazioari lotutako
‘Gokumentazioa nterpretatu

©) Ore gozoak eta gasiak, beste osagai batzuk betegarrak, remak, farsak, osagai.nahasieal, besieak
beste, hautatu diu, ciaborazio-txa teknikoaren efa hautatako ogiaren edo ogien motaren arabers.

) Ogiaren edo ogien mota hartu du kotuan, oreen hidratazio-asa baxuaren, atuaren edo
ertainaren arabera,

) Piezen banaketan efa eraketan eta moldekatzean konfuan hartu du betegarr mota, kantites,
orearen pisua eta pezen pisu osoa.

) Hartzidura-sistema egokia eta denbors, tenperatura efa hezetasunaren kontrolparamelro
‘egokiak hautatu ditu, sasizereal motaren eta piezen eraketa, mokdekatze, pisu eta tamainaren
arabera, besteak beste.

) Ogi mota bakoitzar lotutsko egosketaren tekrika (urmunsz edo lurrunik gabe), egosketaren
tenperatura, labe mota, ore eta ogi mola, forma, pisua, tamaina eta cbaketa, besteak beste, hautatu
dity, programatutako emaitzen arabera.

') Piezen testura, kolre, usain, bura, aroma, 2apore, flavor eta pisuaren parametroak azterty citu.

1) Piezak efiketat it kontsumitzaiieesalizeko ea inormazioa emaeko, araudarekin bat etorita.

] Akatsak anizeman eta neurt zuzentzaik eta enbideak proposatu it sasizereal-ogiak egieko.

Edukiak: Sasizereal-ogien elaborazioa

— Sasizerealezko okintza-produktuak_Ezaugarriak. Ogi motak.
—Krema eta betegarr gozo eta gazien elaborazioa, sasizereal-ogiak egteko.
"~ 0gi gozo eta gazien elaborazioa, betegarrarekin edo betegarrirk gabe.

— Sasizereal-ogien elaborazioa hazkuntzako ore-amekin.
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 Auzitegi-anlis informatkoen projektuetan laguntzes.
— Sistema, sare eta aplikazioetan ahuleziak detektatzea.
Z Arauak betetzeko efa datu pertsonalak babesteko prozedurak defintzea efa apikatzea.

5. Espaziosk eta ekipamendusk.

5.1.- Espazioakc
Prestunza-espadca | Azslera ] 3Dikasle | Acaer ()20 hasle

Geeimbos E ©

Laboraegia 120 "

Erabiera sntzsko el ® w

5.2 Ekipamenduak:
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asieen rdenagaiuak.
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resnal. erablgartasin handiho Zerbiaak monforzazeko resnak,besedk beste
Fixategon, webguncen, dat baseen o2 apkazoen erbizarak.

Ekipoak Konatzsko resnk..

‘Suebakik,aozen detektagalak,Inemeteko apikazeah proesk,besteak beste
Dt sk kudestzoko stamk. Zetzarak fabezerosk.

‘Garapen-nuruneak.tonpiadorea oa nlrpretazaieak,irbun odearen analsiak.
akeizalesh. g Soralea, besieak bese

‘Sareenea zerbizven uleziak azrts, monforzat o2 usiazeko sofware espedica.
Disgnosako, sequasunerako, anbiuserako ea pasahizaren kdeatzalecarao sovare
spention, esieak bese.

Banakako i, taier metakask (60-00 ko auer).

Zarizark ota galu geigarik insialatzeo basiore (o).

‘Sarko sistema eragea fa Iirne konexioa den ordenagailak.

Diagnosako, sequasunerako, anbiuserako ea komunikazioearako sofware espeshoa,
oy akhoneynet ok bestea beste
Konirazaielogho programagariak,hoien sinulizale ea senoreak.

Koniriazaie logho programagaria, simiatzaiea o1 dauen bistaratzea programatzeko
Schware cspesiica.
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Bitgiatzsko euskariak (dskosk, USS memria, memri-barlak, S barteak. )
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Elonk gabeko eiadura sisemak.
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Edukiak: Ahulezia efa erasoen identikazioa industria-sareetako gailuetan.

— Ahulezia ezagunel burzko informazioaren bilaketa industria-sareetako gailuetan.
 Diagnostiorako tresnak.

 Testbed bikisk sortzea.

— Sarpen-test ez intusiboak, ekoizpen-prozesuaren jamaitutasuna bermatzen dutenak.
ZMAC taulen aurkako erasoak cta helbideak ordezicko erasoak.

ZDoS erasoak.

IE: 8. Gorabeherak anizematen i denbora erealean industra-sareetan, ar
prozedurak eta resna egokiak erabiiz.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Industria-inguruneetan rafikoaren analisirako tresnen ezaugarisk fikatu it
b) Tresnak beren prestazioen arabera hautatu ditu
©) Intrusioak antzemateko sistema bat diseinatu, konfiguratu eta ezairidu (IDS, Intrusion
Detecton System) indusiria-kontroleko sistemetarako.
) Azpiegiura batean portaera susmagarriak antzeman efa iertu dit, sareko rafkoaren
faren bidez.
) Antzemandako portaera anomaloak dokumentatu dit.

Edukiak: Gorabeheren detekzioa industria-sareetan, denbora errealean.

~Trafikosren anaisia.
— Intrusioen detekziorako sistemak (IDS, IPS).
~ industria-protokoloen portaeretan oinanitutako detekzio-sistemak.

IE: 10 Egiaztatze- eta ikuskatze-prozedurak defintzen ditu, segurtasun-poilken betetzearen
metrikek lortuz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Sequrtasun-poliikak betetzeko metrkak identiikatu ditu.
b) Indusiria-kontroleko sistemen erregisroak aztert it, segurtasun poliketan baimendu

‘gabeko aldaketak detekatzeko.
) Indusiria-automaizazioko sareen monitorzazio-tresnen ezaugariak firkatu it

) Sareen monitorizazio-tresnak insialatu ditu.
€) Montorizazicaren emaitzak dokumentatu ditu.

Edukiak: Egiaztatze- eta ikuskatze-prozeduren definizioa.

 Poitikak betetzearen metrkak.
~ Ertegistroen kudeaketa (Log-ak)
~ Kommutadoreen eta sareetako beste gailu batzuen monitorizazioa.
— Sareko moniorizazio-sistemak (SNMP, SSH, web, etab - eskuzkoa, atomatikoa.
Z Azpiegiturari eta zerbitzuaren kudeaketari buruzko informazioaren erregisiro-sstemak,
‘esaterako, CMDB efa informazioaren beste erregisio-sistem batzuk.
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IE: 1. Ogilaginak hautatzen ditu eta zentzumenen bidez ebaluatzeko aurkezten dit.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Zentzumenezko analisia zehaztu da, zentzumenen bidez ezaugarr, propietate eta aiderdi
‘gamantzisuak identiikatuz, eta analis horren oinarizko kontzepiuak apiikatuz.

) Ogiaren kolorea, zarata, aroma, usaina, txura, zaporea, gustua, inentstatea eta testura-
‘ezaugariak zehaztu eta sailkatu dira

©) Aromaren ebaluazio-teknikak, usaimen eta dastamenaren teorisk eta estmulu kimikoen izacra,
besteak beste, hartu dira kontuan.

d) Dastaketaren laginak, aurkszpen-hurrenkers, tenperatura, amains, cbaketa efa aginen zati
‘egokia hautatzeko irzpideak hatu dira kontuan.

) Dastatzaile bakoitzari dastaketa eqiteko kopuru eta era egokian banatu aio.

7 Dasiatzaile.taldea behar bezala hautatu da ogien ebaluszioa egitcko.

q) Dastaketaren aurreko prestaketak eqin dia, hala nola gelaren, materialen eta balorazioko ita
teknikoen egokitzapena.

Edukiak: Ogiaren laginak hautatzea zentzumenezko a

sia egieko.

 Zentzumenezko analisiaren definizioa eta helburua.
+ Sumatzea.
- Ezaguizea.
+Finkatzea.
+ Deskrbatzea.
+ Alderatzea.
+ Ebaluatzes.
— Dastatzalleak eta kontsumitzaileak bereiztea.
— Zentzumenak analisirako tresna gisa. Zentzumen-ezaugarriak, propietateak ta alderd
gamantzitsuenakc
+ Kolorea efa fura: definizioa.
+ Testura: definzioa. Sailkapena. Hartzailearen efa testura-ezaugarren arteko erazioa.
+ Entzumen eta zaratak. Definzioa.
- Aroma eta usaina. Definizioa. Saikapena. Berezitasun imikoa. Aromak ebaluatzeko teknikak.
Ussimenaren atalasea. Usaimenari buruzko eorisk.
* Gustua eta zaporea (taste eta flavor). Definizioa. Kaltatea. Intentsiate eratiooa. Atalaseak
Gustuari buruzko teoriak. Estimul kimikoen izaera.
~ Laginen ebaketa hautatzea.
— Dastatu behar diren laginak hautatzea. Hautaketa-iizpideak.
~ Laginak aurkezteko hurrenkera eta modua. Motboak.
 Zentzumen anitzeko anaiisia marketinerako.
~ Laginen tenperatura. Mofiboak.
— Dastatzaile-tadearen panela.
statzailearen prestaketak, dastaketa egin aurrekoak.
 Ogia dastatzeko protokolos:
« Koloreakusizkoalinpresio orokorra
«Forma ela txura.
« Azaleralebakiduralegiura.
+Bolumenaltamaina.
« Azalalkaliatea.
+ Ogi-mamiaren kolorea.
« Borositatealebaketaren azalers.
«Egituralerreakzioa ahoan
«Usaina.
+Dastamena.
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Edukiak: Medikuntza birsortzallearen kontzeptuen ar

- Terapia zeluararen eta medikuntza bisortzailearen une historikoak.
- Medikuntza birsortzaiiearen kontzeptuak eta ezaugarrak.
— Zelula ama moak. Zeluia ama enbrionarioak. Zibor-hesieko odoieko zelula amak. Zelula ama
heldusk. Zelula ama heldu eraldafuak.
- Zelula amen apikazio nagusiak.
~ Zelula amak erauzieko ela kultbatzeko prozedurak.

E: 2. Zelula-kultibosk aplikatzen dits bofken baheketa egieko, ezartako prozedure jamaikiz

Ebaluazio-iizpideak:

) u terapeutikoen ezaugarisk finkatzean eta horiek farmakoen baheketa egiteko erabitzean
erabiltako metodologiak identiikaty it

) Zelula-kultboen aplkazioak zemendatu ity farmakoen baheketan tu terapeutikosk izan
daitezkeenak.

) Famakoen baheketa egfeko zela-kulfboek (zan cizaketen abaniaiak ota mugek idenfikatu ci.

) Zelula-mota ezberdinak kultbatu ditu it terapeutikoak zateko.

€) Zelula-kultibo primarioetan eta tumoraletan substantzia ezberdinen ziotoxikotasun-saiakuntzak
egin ditu

') Zelula-kultbosk erabilz, farmako ezberdinen jarduera-saiakuntzak egin d.

Edukiak: Zelula-kultioen apikazioak farmakoen baheketa egiteko.

- Huterapeuikoen czaugarriak firkatzean eta horiek famakoen baheketa egiteko erabitzean
erabiltako metodologiak.

~ Zelula-kultboak erabiltzea farmakoen baheketan ftu terapeutkoak izateko.
~ Farmakoen baheketarako zelula-kultbock diuzien abaniaiak ofa mugak.
~ Zelula-kultboak fu terapeutko gisa.

- Ztotoxkotasun-saiakuntzak zelua-Kuitbo primario eta tumoralen bidez.

- Farmako ezberdinen jarduera-saiakuntzak zelula-kultiboak erabiita

IE: 3. Prozedurak apikatzen ditu biobankuak sortu efa mantentzeko, horien eraginkortasuna
bermatzeko ezarrtako prozeduret jaraikiz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Biobanku-mota ezberdinak identiikatu eta zelula-barkuen berezitasunak zehazu ditu
b) Biobankuak sortu eta mantentzeko maia nazionalean zein nazioarte mailan dauden arauak,
‘gomendioak efa legediak bereizi diu
) Baimen nformatulko agiren zenbat eredu prestatu dity, giza laginak erabii ea bitegiatzeko.
) Dauak babesteko segurtasn-neuriak apikat ditu kodetze eta anonimotasunaren bidez.

€) Laginak eregistratzeko prozedurak zehaztu it
1) Laginak biobankuan sartu eta handik ateratzeko erutinak sortu ditu.

9) Biobankuan laginen emegistroa egin du

Edukiak: Zelula-bankusk sortu eta mantentzeko prozedurak.

- Biobanku-moak.
— Biobankuak sortu eta mantentzeko maia nazionalean zein nazioarte mailan dauden arauak,
‘gomendioak efa legediak.
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6 Irakasleak.

6.1.- Eragiketa-teknologien inguruneetan zibersegurtastneko espeziaizazo-kastaroaren
lanbide moduluetan irakasteko eskumena dufen rakasicen espealiateak

[Ee——

5027, Zhersequrasuna ndusiiaproekien.

5028, Incusiis koo sstema segunak.

o ——————

5030, stz Sersegurasunar bunzko
auzieganaisa

2031 Sequrasun megraa

304 Laniko prestauniza

Fakasten espezlizea Kasgos
Exipo sekrondoak.
Incbiazo lektghnkosk Bigamen Heakunizako
Fitmikazio mekansiosren e
ariolamenda oa proiekak.
Iakaske espezatsta.
Fabikszo mekansosren
arilamenda oz proiekak.
E i B ezt
Saiema sekrosknoak ta
acomskost
akaske espezatsta
Exipo sekrontok. Lanbide Hezketato
Instiazo ekieknkosk iakase tkokos.
akaske espezatsta
Exipo sekrontoak. Lanbide Hezketato
Inchaze ektgknsk iakask tinkos
akaske espezatsta
Fatiksso mekansosren
arilamens o proekak.

o g sesnzsio
‘Satema sekroteknioak et
ety
rakaske espezatsta
Fatrksso mekansosren
arilamens o proekak.

o B ezt
‘Satema sekroteknioak et
iy
Exipo sekronok. Lanbide Hezhetato
[sp— akaske feios

6.2 rakatsi ahal zateko baliokideak diren tulaziosk:

o e Tkt
i makinetan sgomatina.
Nekazrzao gt ek ekzacs
e s epesians vz
et et e
e e o epensiies
Heronatiato ngeit o, srecrizeskc

Saren I bt ol gt dimc Y

e T | Spensaan

Indusiriadiseinuko mgenir ekrikca.
Indusiiaingeia eoos,espedalise gutetan
Meatzeingeniar eknkoa, espezilte guztean
Ontzgnizato ngenan teinikos,espezatate quztetan.

Hertlanetako ngenia tknkos, erakunza sbietako
espenaitaten.
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IE: 3. Komunikazio aurreratuko konponibideak ezartzen ditu, informazioaren enkiiptatzea, sinadura
eta autentikazioa splikatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hardware konponbideak bereizidity, eta enpresaren industia-errealatera egokitzen direnak
hautatu diu
b) SeniSoreak efatelemeta-elementuak integratu it sarean, komunikazio-protokolo sendoen bidez.
) Sare indusiriala beste enpresa-sare batzuekin ntegratu du, eta eskatutako sarbide-maila

dutenentzat eskuragarritasuna bemna du.
d) Informazioa nahi gabe 2 erabilizeko beharezko mekanismosk efa neurriak ezarm dit,
informazioa enpresat-sarean enkiptatuta.
€) Azken belaunaldiko komunikazio-sare mugikorrak apikatu ditu datuen transferentziarako.
1) Komunikazio- eta interakzio-protokoloak MES edo ERP sistema batekin ntegratu dit.

Edukiak: Informazioaren enliptatzea, sinadura eta autentifkazioa ahalbidetzen duten komunikazio
‘aurteratuko konponbideak aplikatzea.

- «Smat Factorys sare-azpiegiurak:
- Wia

«I0-LINK.

~OPCUA.

« PROFINET, Powerink, EtherCAT

« ETHERNET TCP IP.

« Zighee

— Sentsore- eta telemetra-saren protokoloak.
 irsmen ertaineko eta kontsumo bakiko sareak.
— Protokolo seguruak eta datuak enkriptatzea.

Z IoT komunkaziosk diuzien sensore.motak.
— Enkriptatzeko metodoak eta teknikak

Z Datuen ifarza.

"~ MES eta ERP bidezko komunikazioa.

E: 4_ Datuak ingurune adimendunetan biltegratzeko sistemak ntegratzen itu, eta baio katean
‘zehar apikatzen ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

8) Datu-baseetan dauden datuak erabil ditu eta mocu eraginkor eta efizientean erakus .
) Hainbat nformazio-formatu erabil it eta enpresaren kudeaketa-sistema bakarrean infegrat i
©) Beharrezko informazioa ordenatu eta sailkatu du, eta beharrezkoa ez den informazioa

‘garbitzeko mekanismoak sort it
) HMi (Human Machine Interface) komunikazio-protokoloa erabil du.

Edukiak: Datuak bitegiratzeko sistemak ingurune adimendunetan inteqratzea balio-katean zehar.

- Datuak bistaratzeko tresnk.
— Urruneko eskuragariasuna.

ZWeb services.

"~ HMI Human Machine Interface.

 Hainbat turitako datuak zenbait formatutan tratatzea.
~ Datuak garbitzea eta prestatzea

 Data science inguruncak.
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nfomatia.
Sistma oo Bigaren Hesuneako
E301 Lanioko presakntza. [ i————
Expo ikronkonk. Lantide esketako
Fakase ekmhos

Infomtika stk a spikaziosk.

6.2 rakatsi ahal zateko baliokideak diren tulaziosk:

Kasgon Sspezaias
re—

Bigaren

Emzako

ey
Sistema sekronikosk.
Sitema ekroteknkask
e avomathosk,

Thuszosk

Estastian dpiomadna
Kudeakea-fomatkako ingeia kikos.

‘Sistema formathako ngeia tknioa.

Telekomuritazio ngeia fknikoa, Telerathako
espesaiiaes

‘Ontzetak iat-sekonkan dplomscuns.

‘Aeronaukako ingeniar ko, aonizelako spesiaies.

Industizingerian ko, Eleiiatea espeziates.
i koK scpezaes

‘Sitema iformathako ngeiar fknikoa.
Telekomitazisiak ngeria tekkos, espezialtaie
Pty

Edo araudi emequiatzailean ager daitekeen beste edozein tulazio.

6.3 Hezkuntzaz bestelako administrazioetako ituartasun pribatuko ikastetxeetarako
‘espezializazioa eta hezkuntza-adminisiraziorako orientabideak kastaroa osatzen duten lanbide-

moduluak emateko behar diren tuiazioak:
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6.4 — Espezializazio-ikastaroa osatzen duten lanbide.moduluak emateko eskatzen diren
tulazioak hezkuntzakoaz besteko administrazioetako ilartasun pribaiuko ikastetxectarako, efa

hezkniza-administraziorako orientabideak:
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 Birsorkuntzako sstemak. Kontserbazio-metodoak.
— izen propioa duten ore-amen eta hartzigarrien ondorengo aplikazioak.
 Egiltzako ore-amen eta hartzigarren ondorengo apikazioak.
 Ondorengo aplkazioak, fokiko eta eskualdeko tradizio eta ohturen edo egietzako metodo
propioen testuinguruan.

2. lanbide-modulua: Arisau-okintzan apikatutako hotzeko teknologia.

Kodes: 5017.
raupena 60 ordu.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Hartzidura-ganberak programatzen ditu, okintzako eta opigintzako produktuen
elaborazioaren berezko parametroak konirolatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hartzidura-ganberen egoera ona egiaztat du, abian jar aurretik
b) Ganberak sequrtasun-protokoloei jamaituz abiarazi itu.

) Ganberak hautatuiako teknkaren arabera programatu .

d) Ganberak sequrtasun-profokoloar jaraituz zal dit.

) Funtzionamenduan gorabenerak identiikatu eta protokoloar jaraitz konpondu it
1) Programatutako garbiketa —desinfekzio- eta mantentze-— eragietak egi dit.

Edukiak: Hartzidura-ganberen programazioa.

 Erabiltako ekipo efa materialen deskribapena: motak ofa kalfateak.
 Programazioa: motak eta ezaugariak.

— Hotzeko ganberak abian artzeko, ermeguiatzeko eta gelditzeko prozedurak.
 Oinarrizko jardun-prozedurak programazioan gerta ltezkeen gorabeheren aurrean.
~ Hotzeko ganberak garbitu cta mantentzea.

E: 2. Artisau.okintza eta -opigintzako produktuen kontserbazio-prozeduren ezaugariak finkatzen
ity hotz positbo eta negatiboko teknikak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Hotz motak identiikatu ditu.
b) Hotz positivoaren ezaugar nagusiak identifkatu dit.

) Hotz negatiboaren ezaugarr nagusiak ientikatu ditu.

d) Produkiuaren eta kaltatearen abantaiak baloratu it

) Langieen ongizatea hartu du kontuan, hotzeko teknikak erabii ondoren.
) Jantzi egokiak erabil .

Edukiak: Artisauokintzaren hotz positibo eta negafiboko tekniken ezaugarriak finkatu dira.
— Definizioa. Ezaugarriak. Langileen jantz egokisk.

~ Hotz motak hotz posiiboa eta negatiboa. Desberdintasunak prozeduran eta ematzetan.
— Artisauokintzan apikatutako hotza.
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) Protokoloak aukeratzea eta material biologikoa manipulatzea, haren ezaugarriak kontuan
izanda, desberdintze-teknikak, birprogramazio zelulareko teknikak eta aldaketa genetkokoak
aplkatzeko.

K) Datuak sta txostenak erregisiatu eta bitzea kaltate-arauei jarraikiz, aborategiko
‘Gokumentazioa sortu ea arbubatzean trazabiltatea bermatzeko.

1) Arauak, ariskuak eta hondakinak identikatzea eta prozedurak aukeratzea prozesuaren
‘ezaugariak kontuan izanda, kaltatea, hondakinen kudeaketa, ingurumenaren babesa eta ariskuen
prebentzioa bermatzeko.

m) Material biologikoa aukeratzea eta produkiuen erabilera dentikatzea bien ezaugarriak
Kontuan izanda, zelua- eta ehun-kulboak aplikatzeko medikuntza birsortzailean, botiken baheketan
eta produktu bioteknologioen elaborazioan.

) Sektorearen biakaera zienifkoarekin, teknologikoarekin eta antolamendukoarekin lotutako
ikaskuntza-baliabideak eta -aukerak azterizea efa erabitzea, baita informazioaren cta
komunikazioaren teknologiak ere, eguneratzeko gogoari eusieko eta laneko egoera berrietara cta
‘egoera pertsonal berietara egokizeko.

1) Somena eta berrikuntza-espirtua garatzea, lanaren eta norberaren bizizaren prozesuetan eta
‘antolamenduan agertzen diten erronke erantzuteko.

o) Erabakiak arrazoituta hartzea, efa, hometarako, tartean diren sdagaiak aztertzea, hainbat
‘esparutako jakintzak integratzea eta amiskuak eta erabak okerak hartzeko aukera onartzea,
‘askotariko egoerei, arazoei edo kontingentziei aue egiteko eta horiek cbazieko.

p) Lidergo-, motibazio-, gainbegratze- eta komunikazio-tekrikak garatzea talde-laneko
testuinguruetan, lantaldeen antolamendua eta koordinazioa errazteko.

) Komunikazio-esirategiak ta {eknikak aplikatzea, eta transmittuko diren edukietara, xedera
eta hartzaleen ezaugarrietara egokitzea, komunikazio-prozestien efikazia Zurtatzeko.

1) Ifisgarritasun unibertsalai eta «guztiontzako diseinuaris erantzuteko behar diren lanbide-
ekintzsk identikatzea efa proposatzea.

5) Kaltate-parametroak identikatzea eta apikatzea ikaskuntza-prozesuan egindako lanetan eta
jarcueretan, ebaluszioaren eta kaltatearen kuitura balioesteko ela kalfate-kudeaketako prozedurak
‘gainbegirat eta hobetzeko gai Zateko.

4.2 Lanbide.moduluak.
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01 zews koo 0
002 | Teknika csaganiak s uftboetan )
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Edukiak: Sistema inormalikoak instlatzeko gaiuak konfiguratzes.

_ Sistoma informatiko bat instalatu aurreko arreta-neurriak: isolamendua, BIOSetarako sarbide-
Kontolaren konfigurazios, gaiak abiarazIeko aginduaren bokeoa, besteak beste.

— Segurtasuna sistema informatkoak abiaraziean, abio sequra konfiguratzea.

— Sequrtasuna ftateq, zitatze-, zatikatze-sstemetan, besteak beste.

~ Eskuragamitasun handia: Kusterrak, iskoen erredundantzia, bonding-a.

E:9. Sistema informatikoak konfiguratzen ditu erasoekiko esposizio-aukerak minimizatzeko.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Sisteman besterik ezean instaltu diren alfemikako programak, zerbtzuak eta protokoloak
Zerrendatu eta czabatu dit.

b) Sistema informatkoaren berezko ezaugarriak konfiguratu dit, egez kanpoko sarbideak
‘eragazteko prozesuen ustaketa-tekniken bidez.

) SSH eta beste umuneko adminisiazio-sistema batzuen seguriasuna areagotu du.

d) Sistema nformatkoan, host batean arrotzak defekiatzeko sistema (HIDS) nstalatu eta.
Konfiguratu du.

) Babeskopien sistema instalat eta konfiguratu du

Edukiak: Sistema inormatikoak konfiguratzea — Zertitzuen kopurua murriztea:

~Telnet, RSSH, TFTP, besteak beste.
— Prozesuen hardening-a (akatsak gertatuz gero, arazketar bunizko informazioa ezabatzea,
‘exploitak saihesteko memoria birtuala ausazkotzea, eta abar).
~ Sarean beharrezkoak ez diren protokolokoak czabatzea (ICMP, besteak beste).
 Uriuneko adminisirazio-sistemak babestes.
Z Birus fa amotzak prebenit ofa haietatk babesteko sistemak (antivirusak, HIDS, eta abar).
 Equneratzeak eta adabaki automatkoak konfiguratzea.
—Babeskopien sistemak.
— Shadow IT eta segurtasun-poiftkak SaaS inguruneetan.

E: 10.T zatiaren efa OT zatiaren arteko integrazioa diseinatu du, OT gailuak bermat ditu
‘rakundearen bameko zefn kanpoko balizko erasoen aurka.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Txosten bat egin du OT sare bateko mehatxu nagusiak efa balizko defentsa-neurriak
zehazuta,

b) Sarearen geruzen araberako segmentazioa diseinatu du, OT gailuak bermatuta mantentzeko.

©) Segurtasun-neurtiak ezari ira OT gailuetarako urtuneko sarbidea segurua izan dadin.

) Honeypot espezifio bat insialatu eta konfiguratu du, gailu indusiralen aurkako eraso-
saiskeren ber zateko.

) Zibersegurtasun industralaren oinarizko alderdiak aztertu ditu

) Oinarrizko ingurune indusirial bt birsortu du, eta, horretarako, Qubienez konirolindustrialeko
‘gailu bat eta gainbegiratzeko efa urruneko konirolerako software bat nstalatu efa konfiguratu dit.

) Osagai indusirslen ezaugarriak azteru i, baita automatizazioaren esparmuan duten lekua,
funtzionamendua eta ahuieziak ere.

') Galu industrialen ahuleziak ustatzeko oinariizko tresnak erabi it
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— Piezak hoztea efa kontserbatzea.
 Produktusk etketatzea banaketa ofa saimentarako.
— Elkagaien igieneari eta segurtasunar ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudien apikazios.

IE: 5. Artisau-okintzako produkluak prestatzen it erakusketa edo lehiaketarako, akabers- eta
‘aurkezpen-tekniken bidez dekoratuta

Ebaluazio-iizpideak:

a) Gaia programatutako ekitaldiaren arabera hautatu du
b) Tamaina handiko eta bikiko ogien sorkunza-prozesuaren faseak hartu ditu kontuan,
helburuaren arabera (salmenta, erakusketak edo lehiaketak)
) Pezen tamaina, osaera, dekorazio mota, ore mota, egosketa mota eta kontserbazioa hautat it
d) Piezen txanti, zZiiborro eta elementuak egin it
€) Aurkezuko diren piezen erakusketaren tokia hartu du konfuan
) Aurkeztuko diren piezen harmonia, kolorea, dekorazioa eta amaierako konposizioa hart i kontuan
g) Erabiltako teknikak, sormena, harmonia eta are-zentzumena balorat it ale bakoitzaren
gaia zamduta

Edukiak: Artsau-okintzako produkiuen konposizioa eta dekorazioa salmenta, erakusketa edo
Iehiaketetarako.

 Sortze-prozesua tamaina handiko efa tikiko ogien discinuan.

— Okintzako produktu beriak garatzea eta merkaturatzea. Josrak eta racizioak.

~ Sorze prozesuaren faseak artisau-okintzan.

—Piezen zimborroen diseinua edo eredu grafikoak.

— Amaierako produkiuen konposizioa gaiaren arabera.

Z Piezak dekoralu ota aurkezteko teknikak.

 Dekorazioko oreak. Ore motak. Oreen formuiszios.

— Eqosketa. Kontserbazioa. Glasatzea egosi aurretk etaledo ondoren.

_ Dekorazio- birikordatze-, modelatze- eta tailaketa-pieza, hosto,loe eta futen elaborazioa
tamaina handiko ein bkiko piczetarako,

~Pieza osoen elaborazioa, gaiaren arabera.

4. lanbide-modulua: Arisau-opigintza eta -hostoreak

Kodes: 5019,
Iraupena: 140 ordu

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
1E: 1. Artisau-okintzako ore hartziuak egiten diu, nahaste-, oratze- eta hartzdura-teknkak erabiiz.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Hartzitutako okintza.oreen elaborazio-prozesua gauzatzearekin lotutako dokumentazio
teknikoa interpretatu du.

b) Hartzitutako okiniza-oreak eta aldaerak identiikatu it lortuko diren produktuen berezitasunen
arabers.

) Makinera, ekiposk, tresnak eta erremintak hautatu dit, haien abiaraztea, emeguiazio,
gelditzea, segurtasun-sistemak eta mantenizea identifkatuta
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2. lanbide-modulua: Indusiria-kontroleko sstema seguruak.

Kodes: 5025,
Iraupena: 144 ord.
ECTS hredituak: 7.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. IT (informazioaren teknologiak) eta OT (eragiketaren teknologiak) teknologiak uztatzeko
aldaketak ezartzen dit, erakundeetan ingurune horien egoera aziertuz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Industrian eraidaketa digtaleko prozesuen ezaugarriak firkatu ditu

b) Informazioaren teknologiak (IT) eta eragiketaren teknologiak (OT) kontzeptuak aztert eta.
bereizi di.

©)IT eta OT inguruneetako beharrizan teknologikoak detekfatu ditu

d) Teknologia aureratu aplkagarriak identiikatu diu.

€)1T eta OT saiek teknologia aureratuen aroan dituzten erronkak dentifkatu it

) Teknologiak uztartzeko analisia egin du mafla hauetan: an-praktiak, antolaketa eta datuak
rekin partekatzea.

) Aldaketa nagusiak zehaztu dit, profesionalizazio alua, etorkizuneko ikuspegia, idergoa eta
efizientzia eskatuko dtuztenak.

Edukiak: T eta OT teknologiak uztartzeko aidaketak.

- Eragiketa-teknologiak (OT), adaketak egitealantzematea prozesa fiskoetan, gailuen
monitorzazioaren efa kontrolaren bidez.
~ Informazioaren teknologiak (I, datuen tratamendurako ekipo informatikoak)
~Teknologiak uztartzea errazteko aldaketa garrantzisuak T eta OT ingurunestan.

E:2. Sistema dinamikoen eta mugimendua kontrolatzeko sistemen kontrolean esku harizen duten

‘gailu programagarriak ezagutzen i, haien osagaiak, funzonalatea identfikatzen it eta industria-
ingurune automatizatuetan dituzten apikazioak zehazien ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Apilkazio automatikoak aztertu ditu seinale dinamikoak irakurtzeko et kontrolatzeko, eta
Kontrol programauko sistemaren cgitura identiikatu du.

) Galu programagarrien ezaugarti teknikoak zehaztu ditu, behar den apikazioaren arabera

©)Identifkatutako industia-aplikazio batzuetan justifikatuta dago roboten efa mugimendua
Kontrolatzeko sistemen erabiers, efa roboten efa industria-manipulatzaiieen tipologia ota ezaugarriak
zehaztu diu

) Gainbegratzeko eta kontrolatzeko sistema batek eskaintzen dituen funtzioak automatzazioko
indusiria-apikazioekin otu ditu

) Sistema automatiko osoa abiarazi du, eta sistema automatkoaren eskakizunen arabera
diseinatutako konirolatzeko, eskuratzeko eta gainbegratzeko programen funtzionamendua egiazitu du.
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6.3 Hezkuntzaz bestelako administrazioetako ituartasun pribatuko ikastetxeetarako
‘espezializazioa eta hezkuntza-adminisiraziorako orientabideak kastaroa osatzen duten lanbide-
moduluak emateko behar diren tiuiazioak:
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6.4 — Espezializazio-ikastaroa osatzen duten lanbide.moduluak emateko eskatzen diren
tulazioak hezkuntzakoaz besteko administrazioetako tilartasun pribaluko ikastetxectarako, efa
hezkuniza-administraziorako orientabideak:
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— Sinadura dgiala apikatzea.
— Sarbideak kudeatzea. NAC sistemak (Nefwork Access Control, Sarerako sarbideen kudeaketa-
sistomak).
~Kontu priiegatuak kudeatzea.
— RADIUS eta TACACS protokoloak, KERBEROS zerbitzua, besteak beste.

IE: 6. Konputagais sareak diseinatzen dit aintzat hartuta segurtasun-befekizunak.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Tokiko sare lau baten segurtasun-maila handitu du, fiskoki segmentatuta eta bideratze-
teknikak eta gailuak erabilta

) Sare okl lau bat optimizatu du segmentazio logikoko tekniken (VLAN) bidez.

) Tokiko sare operatibo baten segmentu bat egokitu du subnetting teknikak erabilta, dauden
helbideratzeak errespetatuz segmentazioa handitzeko.

) Harl gabeko sare baterako sarbidea ematen duten gailuetan (bideratzaileak, sarbide-puntuak,
etab.) segurtasun-neurr egokiak konfiguratu dit.

) Geografikoki bereizita dauden bi egoitzen arieko komunikazio-tunel segurua ezairi du

1) Suebaki brualek perimelroan aseguratulako sare segmentatuak defindu efa konfiguratu it
eta, horretarako, zerbtzarien biftualizazio-nguruneak erabil ditu

Edukiak: Konputagailu-sare sequruen diseinua

- Sareen segmentazioa.

— Sareak muntatu eta konfiguratzea zerbizarien birtualizazio-inguruneetan (Proxmos,
OpenStack...).

— Subnetting.

 Sare birtualak (VLAN)

 Gune desmitarizatuak (DMZ).

— Segurtasuna hari gabeko sareetan (WPA2, WPA3, etab ).

- Sare sequruen protokoloa (IPSec..).

Z Segurtasun-perimerosk ezartzoko ereduak diseinatu fa defintzea.

— Suebakak iragazteko poitikak eta arauak konfiguratzea

 Zerbitzarien eta zerbitzuen konfigurazio segurua DNMZren gainean. Euste-suebakiak sta
gotortzea.

— Suebakd birtualak (acibidez, Sophos).

 cHoneynetaks ezartzea.

— eWeb-proxy-caches zerbitzar bat instalatzea eta konfiguratzea.

— Procy zerbitzara erabitzea web sarbidean murrizketak ezartzeko.

— Proy-aren funizionamendu-probak egitea cta haren akfiitaiea moniorizatzea.

— Bezeroetatk proy.-rako sarbide-probak. Proxy bat modu gardenean eta aiderantzizko moduan
konfiguratzea.

E:7. Gailu eta sistema informatikoak konfiguratzen ditu eta segurtasun.befekizunak betetzen
ait.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Sequrtasun-betekizun jakin batzuen araberako segurtasun-gail perimetraiak konfiguratu ditu
b) Hainbat suebaki-mota konfiguratu eta erabil ditu.

©) Suebaki bat ragazteko polikak cia arausk konfiguratu di, efa geriaeren erregistroa kuskat du.
) DMZ gaineko zerbitzar eta zerbitzuak modu seguruan konfiguratu it
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Edukiak: Produlzioa kontrolatzeko sistemen efa erakundea kudeatzeko sistema digitalen
‘ezaugariak finkatzea, eta horien inegrazio-maila onena proposatzea

~ MES — Manufacturing Execution System —Fabrikazioaren Exekuzio Sistema. Apikazio-
‘espamua. Arkitekura. Aurreko teknologiak nfegratzes.

~ Plug & produce teknikak: prestatzeko denbora murriziea.

~ Produkcioaren informazio-fluxua digitaizatzea.

- Produktuen trazabiltatea. Lehengaitk hasieta kontsumitzailerenganaino. Legeria etaledo
lehiarako abantaia.

"~ Prozesuarekin bat datozen teknologiak hautatzea.

- 4.0 produlczioa planifkatzea: Big Data, logstkaren kudeaketa, eragiketen efizientzia,
produktuaren bizizaren trazabiltatea, besteak beste-

= Produkduaren kaltatea. Huriaren kalfates. Digital Poka-Yoke.

IE: 4. Funtzionamendu-zehaztapenak befetzen dirla ziurtatzen du, efa, horretarako, dzipina
anitzeko faldeetan parte hartzen du, produlkzioaren konirol digialeko sistema enpresako kudeaketa
‘admenduncko sistemekin integratzeko.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Produkzioa kontrolatzeko sstemek lortutako datuak datu baseetan bitegiratu it
b) Produkzioa kontrolatzeko sistema digitalak ezari ditu.

) Datu horickin MES efa ERP sistemak katzearen erabilgartasuna zehaztu du.

) Datu horiekin bi sstemak ikt ditu

) Enpresaren kudeaketa.datuekin produkzioa kontrolatzeko sistemak efikatu dit.

1 Enpresaren produkzioa konirolatzeko sistemak kudeakea-sistema cigialekin integrat it
9) B sistemen integrazioaren funtzionamendu-zehazlapenei emandako erantzuna egiaztalu cu.

Edukiak: Funtzionamendu-zehaztapenak betetzen dirla ziurtatzea, eta, horretarako, diziplina
anitzeko faldeetan parte hartzes, produkzioaren kontroldigitaleko sistema enpresaren kudeaketa
‘admenduncko sistemekin integratzeko.

— ERPK (Enpresaren Baliabideen Plangintza) kontrolatutako parametroak. Negozio-eredua
‘enpresaereduaren oinarr gisa

- ERPren esteka enpresaren MRPrekin (Material Requirements Planning - Materialen
‘eskakizunen plangintza) eta MESekin

— Giza baliabideen adierazieak produkzio-sistemekin integratzea. Oporaldiak, produkzio-
‘ahalmenaren unean uneko beharrak, aparteko orduak, prestakuntza, besteak beste.

~ Bezeroaren biz-zkioa kudeatzea.

— Salmenten aurrikuspena.

= Produkiu berren aurreikuspena.

IE: 5. Produktuaren bizkziioaren jasanganitasuna bermatzen oy, eta, horetarako, produktuaren
Kudeaketa-programak diseinatzen dit, ekonomia zirkuarraren printzipioen arabera.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Ekonomia zirkularraen prinzipio eqokiak hautatu ditu.
b) Produklu bat merkaluratu ahal fzateko beharrezkoak diren merkatu-parametroak defintu diu
©) Produktua mekaturatzeko beste enpresa batzuekin ankidetzan aritzeko beharrak zehaztu dit.
d) Produkiua fabrikatzeko enpresak bete ditzakeen bame-beharrak defnt it
€) Prozesuan jasotako datuak produktuaren bizitza kudeatzeko apikazioan beriatu ditu.

) PLM (Product Liecycie Management - Produkiuaren bii-zikioaren kudeaketa) diagrama 05
bat diseinatu du, lehengatik produkiuaren asanganiasun.estrategiaraino.
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b) Osoko iinak (0soko zekaleina, 0soko garagar-ina, arroz-ifna, kinoa-iina, olo-ina, basarto-
irna eta amaranto-ifn, besteak beste) erabizean produktu efa oreek dituzten propitate eta
‘ezaugartiak ebaluatu it garirinaren aldean.

©) Fitxa teknikoen ezaugariak fikatu i, hautatutako metodoaren balorazioa egiteko.

d) Ogiaren kanpoaldearen (azala), ogi-mamiaren, aromen eta zarataren ezaugarri fiskoak
‘zehaztu eta akatsak eta kausa posibleak detekatu .

€) Ogi-mamiaren etaledo azalaren aroma eta ogiaren zarata desberdinak identiikatu ditu, aroma
‘anomaloak eta kausa posibleak deteklatuta.

1) Osagai nagusia eta beste batzuk identifkatu ditu produktua dastatzean, eta zaporearen akatsak
eta kausa posibieak detektatu ditu.

) Gartirnaz e beste fin batez egindako ogien arteko desberdintasunak ezari di, eta.
lehentasunen ranking bat ezarr du metodoaren arabera oru diren emaitzekin.

) Zentzumenezko analsiaren emaitzak behar bezaia terprtat ea neur zuzertzaieak aplkat Gt

Edukiak: Gari-finaz eta beste fn batzuez egindako artisau-ogien propietate eta ezaugarri
organoleptikoak baloratu eta alderatzea.

— Iin konposatuak erabitzea, ekoizpen efa nutizo arazoei eta eikadura-alergia eta Antolerantziei
erantzun gisa

— Orearen propietatee buruzko ebaluazioa ermeologikoa, gari-inaren ordez beste rin batzuk
erabitzearen ondorioz (0soko zekale-ina, 0soko garagar-ina, arroz-ina, kinoa-iina, olo-rina,
basarto-iina, amaranto-inna).

— ifin desberdinekin egindako ogiaren zentzumenezko analsa (0s0ko zekaleifina, 0soko
‘garagar-ina, arroz-ins, kinoa-iina, olo-ina, basarlo-iina, amarano-rina, berlako Finak, nekazaritza
biologiko eta biodinamikoko finak eia arisau-chotzearen bidezkoak). Konsumitzaieak onartze.

 Gariirnaz egindako ogiaren eta beste irn batzuekin (0soko zekale-inna, 0soko garagar-ina,
armoz.irina, kinoa-fna, 0l-iina, basario-iina, amaranto-fina) egindako ogiaren ezaugarri
organolepikoak alderatzea.

IE: 4. Opilginza, pasteigintza eta konfieriako arisau-produktu efa -hostoreen ezaugarrieta
propietate organoleptikoak identiikatu efa deskrbatzen ditu dasiaketan, zenzzumenezko analisaren
emaitza interpretatuz

Ebaluazio-iizpideak:

2) Opilginiza, pastelgitza efa konfieriako arisau-produktu eta -hostoreen ezaugarriefa
propietate organcleptikoak zehaztu ditu.

) Zentzumenezko ebaluazioa egitsko metodoen eta prozedura edo metodologien ezaugarisk
finkalu i, kontuan hartuta hautaketaren abantailk ota desabantaiak.

) Balorazioko ftxa teknikoak egin dtu artisau-produktuen talde efa metodo bakoitzerako,
‘ezaugar teknikoen arabera.

) Laginen kanpoaldeko eta bamealdeko ezaugari iskoak zehaztu eta akatsak eta kausa
posileak detektatu ditu.

) Aroma desberdinak identfkatu ditu, aroma anomalosk efa kausa posibleak detekiatua.

1) Osagai nagusia eta beste batzuk idenifkatu ditu produktua dastatzean, eta zaporearen
‘akatsak, zapore-ondokoa cfa kausa posibieak detekiatu dit.

) Zentzumenezko analiiaren emaizak behar bezala interpretatu it

Edukiak: Opigintza, pastelgitza cta konfiteriko arfisau-produkiu efa -hostoreen ezaugartieta
propietate organoleptikoren balorazioa eta nterpretazioa dasiaketan.

~ Zentzumenezko ebaluazicaren metodologia zehaztea. Abantaiak eta desabantaiak.
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IE: 3. Kultiboen laborategiko material fa erreaktiboen ezaugarriak finkatzen ditu, eta bakoitzaren
erabilerarekin eriazionatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Eskala b ta eskala handiko kultboak egiten dituen laborategi bateko ohiko materilaren
‘ezaugarak finkatu ditu

b) Laborategko emeakiiboen ariskua deskribatu du.

©) Segurtasun-itxa baten formatua eta edukiak azaldu it

d) Erreaktboen etiketetako pikiogramak identifkatu dit.

€) H eta P esaldien funtzioa azaldu du.

1 Laborategiko materialekin eta erreaktboekin lan egitean indarreko legedia aplikatzeak duen
‘garantziar buruz hausnartu du.

Edukiak: Materialen eta erreaktiboen ezaugarrisk finkatzea.

- Kultiboen aborategi batean erabil ohi den materiaa

+Beira edo plastikozko materiala: Petrren xaflak, zenbait kikara cfuzten xaflak, Roux-en
flaskoak, kuitbo-flaskoak eta -bofiak (role) tutu esteriak, hauspeakin-ontziak, Erienmeyer
matrazeak, mairaze bolumelrikoak, probetak, pipetak eta Pasteur pipetak, besieak beste.

- Beste materil batzuk: tentegailuak, espatuiak, cuskarriak, Bunsen meteroak, termometroak,
molrailuak eta ereie-uztaak, besteak beste.

 Ohiko erreakiboak. Horek erabitzean hartu beharreko neuriak. Segurtasun-fitxak.
Piktogramak efa H eta P esaldiak.

E: 4. aterialak eta emeaktiboak prestatzen ditu, ezaritako prozedurei jarraikiz.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Lanean erabiitako materiala, azalerak ta ekipoak garbitu eta desinfeldatu diu.
b) Lan-eremua desinfektatu du

) Enteaktboak arriskuak prebenitzeko eta ingurumena babesteko
d) Erteaktiboak pisatu ditu behar den xehetasuna kontuan hartuta.
) Erteaktioen bolumenak neurt it behar den xehetasuna kontuan hartuta.
1) Disoluzio-mota ezbercinak prestatu eta horien diuzioak eta aikuotak egin ditu
g) Prestatutako ereaktiboak eta inguruneak dizten ontaiak efiketatu it

) Esteriizazio-prozedura ezberdinen ezaugariak finkatu it

i) Materala cfa kultibo-inguruneak eseriizatu diu.

) Lana behar bezala egin du, ezaritako garbiketa-arauak errespetatuta.

i araikiz eabil citu.

Edukiak: Materialak cta erreaktibosk prestatzea.

- Instalazio, tresneria eta materialak garbitu eta desinfekiatzea. Desinfeldatzaieak.
- Bolumenak laborategian pisatu eta neurtzea.
— Disoluzios, diluzioak eta alkuotatzes. Etkelatzea.
~ Esterizazioa. Motak: metodo fiskoak (bero hezea efa lehorra, ragazketa eta erradiazioa) eta
Kimikoak. Esterlizazioa kontrolatzes. Materil esterla erabilzea.
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b) Zereal berezie efa rne (osokoak efa e2-osokoak) tekrika egokisk apikatu dizkie,
programatutako emaitzen arabera, hala nola beratzea, galdarraztatzea, erdi-galdarraziatzea,
egosketa, zatiketa, emeketa cta ermamuintzea.

) Zereal berezidun ogi-oreak hazkunzako ore-amekin efa hartzidura aurrekoekin egin i,

zereal bakoitzaren chotze mota efa hicratazio-tasa konfuan hartuta,

) Ogi beraren hazkuntzako ore-amekin ofa hartzidura aurrekoskin egindako ogi-oreen artean
Gesberdintasunak aurkit dit.

€) Zereal bakoitzari hoberen egokitzen zaion oratze mota hautatu du, besieak beste, denbora,
atseden motak (blokean, alectan, hotzean), hicratazio-tasa, oreen eta hartziduraren tenperatura,
hezetasuna efa hartzidura mota Zainduz.

1) Oreetan kontrol-parametroak (pH, tenperatura, hezelastna, heltze-denbora efa oxgenazioa,
besteak beste) apikatu dtu.

) Akatsak antzeman efa neurti 2uzenzalle efa tenbideak proposatu ditu zereal bereziekin ogi-

oreak egieko.
) Oreak kontserbatzeko metodo egokiak aplikatu ditu, ondoren oreak erabilzeko.

Edukiak: Zereal bereziekin ogi-oreak egitea.

— Ogioreak zereal bereziaren edo zereal berezien arabera. Lehengaiak. Formulazioa. Ogi-
orearen portzentajea. Elaborazio-faseak.

— Zereal berezien efa produktu eratorrien tratamendurako teknikak, elaborazioaren aurrekoak:

» Gelatinizazio-prozesua.

« Beratzea.

« Galdarraztatzea, erdigaldarraztatzea eta egostea.

« Zatiatzea.

« Trigortzea.

« Emamuinduak eta beste batzuk.

— Osagaiak, hazkuntzako ore-ama eta hartzigarriak pisatzea eta hajen proportzioa.

~ Ogioreen elaborazioa zereal bereziekin

— Ogloreen elaborazioa osoko zereal bereziekin.

"~ Masaren hicratazioa. Oratzea. Oratze mota. Oratze-fasesk.

Z Oreen hartzidura. Hartzidura motak.

—Fase bakoitzaren tenperatura eqokiak.Tenperaturaren neurketa.

 Oreen stsedena. Atseden moak.
~ Kontrolparametroak (pH, tenperatura, hezetasuna eta oxigenazioa, besteak beste).

 Zereal bereziekin egindsko ogioreen kontserbazios.

IE: 5. Zereal bereziekin artisau-ogiak egiten dit, haien tamaina, form, pisua ela ebaketa
justfiatuz efa piezen hartzidura, egosketa mola, hovtea eta kontserbazioa konfrolatuz.

Ebaluazio-iizpideak:

) Ogi mota desberdinen ezaugariak fikatu dit: ogi gozo eta gaziak, befegariarekin edo
betegarink gabesk, 0soko eta ¢2-0soko zereal tradizionalekin egindakoak

b) Ogi gozo eta gazien (vetegarrarekin edo betegarrik gabeak, 0soko eta ez-0soko zereal
bereziekin egindakoak) elaborazioari lotutako dokumentazioa interpretatu du

©) Ore gozoak eta gaziak, beste osagai batzuk, betegarriak, kremak, farsak, osagainahasteak,
besteak beste, hautatu i, eiaborazio-fitxa tekrikoaren eta haiatutako ogiaren edo ogien motaren
arabera.

@) Ggiaren edo ogien mota hartu du kontuan, oreen hidratazio-tasa baxuaren, atuaren edo
ertainaren arabera,

©) Piezen banaketan efa eraketan eta moldekatzean konfuan hartu du betegarr mota, kantites,
orearen pisua eta piezen pisu osoa.
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— Produktusk etketatzea banaketa fa saimentarako.
— Elkagaien higieneari eta segurtasunari ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko protokolo eta araudien apikazioa.

IE: 4. Produktu berrak diseinatu efa egiten dit, pastelgintza eta konfteria radizionaleko
elaborazioak aztertuz eta bertnterpretatuz, eta atisau-pastelgintza efa konfieriaren berezko
metodoak erabilz.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Artisau-pasteigintza efa -konfieria fradzionalaren ezaugariak aztert diu.

b) Tokiko errezetak kerlu ota ereskatatu dity, informazio-furm desbercinak crabilz ofa artisau-
pastelgintza eta onfteria tradizionalen berrnterpretazio adierazgarren emaitza aitortuta eta
baloratuz.

©) Artsau-laborazio tradizionalak berfinterpretatu dtu, element berrien bt erabilz,
lehengaiarekin eta pasteigintzako teknika tradionalekin eta berrtzailoekin esperimentatuz.

d) Produkiuaren azken ezaugariak aztertu ditu proposamen berriak cbaluatuz eta proposamen
‘egokienak produktuen eskaintzari gehituz_

) Elikagaien higieneari eta sequrtasunari ingurumen-babesai eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudiak idenfikatu dit.

Edukiak: Produktu berren diseinua efa elaborazios.

— Artisaupastegintza eta -konfieria tradizionalaren ezaugarriak.

— Euskal gozogintza eta koniteria tradizionalak.

~ Bertako elaborazioak, galtzen ar direnak edo ahaztuta daudenak

 Enrezeten eboluzioa.

— Pastelgintza eta konfteria aitzindariak.

Teknika aitzindarak: esferikazioak, gelfkazioak eta testurak.

- Sorze prozesua.

 Korronte-sortzaileak: egietza-sukaldaritza fusioko sukaldaritza, produkt-sukaldariza,
Gekonsirukzioa efa haien arteko nahasketa.

—Joera, teknika, orma, kolore, zapore.. berriak.

 Elkagaien higieneari eta segurtasunar, ingurumen-babesari eta laneko ariskuen prebentzioari
buruzko araudien apikazios.

IE: 5. Artisau-pastelgintza eta koniieriako piezak prestatzen ditu saiments, lehiaketa edo
‘rakusketarako, akabera- eta aurkezpen tekniken bidez dekoratuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Gaia programatutako ekitaldiaren arabera hautatu du

b) Tamaina handiko eta tikiko pastelgintza eta konfieriako piezen sortze-prozesuaren faseak
hartu ditu ontuan bere helburuaren arabera (salmenta, erakusketak edo ehiaketak).

©) Piezen tamaina, osaera, dekorazio ma, ore mota, belegarra eta kontserbazioa hauatu it

d) Piezen txanti, ziriborro efa clementuak egin it

€) Aurkeztuko diren piezen erakusketaren tokia hartu du konfuan

) Aurkeztuko diren piezen harmonia, kolorea, dekorazioa eta amaierako konposizioa hartu dtu
Kontuan.

q) Erabiltako teknikak, sormena, harmonia eta arte-zentzumena balorat it ale bakoitzaren
gaia zamduta
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MAIATZAREN 6KO 8312023 DEKRETUAREN Il. ERANSKINA
ARTISAU-OKINTZA ETA -OPILGINTZAKO ESPEZIALIZAZIO-IKASTAROA
- ldentikazioa.

zena: Arisau-okintza efa opilgintza.
Maila: Erdi-mailako Lanbide Hezlketa.

raupena: 500 orcu

Lanbide-arioa: Ostalritza eta Turismoa (Lanbide Hezketako irakaskuntzak saikatzeko bakarik)
Hezkuntzaren Nazioarteko Saikapen Normalizatuko efreferentea: P-3.5.4.

2 Espezializazio-Kastarorako sarbidea.
Titulu hauetako bat edo ikasketetarako baliokidea den ftulua edukizea:

— Sukaldaritzako eta gastronomiako teknikariaren tulua, ckainaren 30eko 431/2009 Dekrefusk
‘ezanitakoa; dekretu horren bide?, Sukaldaritzako eta gastronomiako teknikariaren fituluar dagokion
cumiculuma ezartzen da.

— Okintzako, gozogintzako eta konfteriako teknikaria, martoaren 2ko 70/2010 Dekretuak
‘ezanitakoa; dekretu horren bidez, Okintzako, gozogintzako eta konfieriako teknikariaren ttuluari
‘dagokion currculuma ezartzen da.

— Elkagaiak Merkaturatzeko teknikaria, ekainaren 22ko 15412021 Dekretuak ezaritakoa; dekretu
horren bidez, Elikagaiak merkaluratzeko teknikariaren ftluar dagokion curriculuma ezartzen da.

— Sukalde-zuzendarizako goi-mailako tekrikaria, azaroaren 29ko 24612011 Dekretuak.
‘czaritako; dekretu horren bidez Sukalde-2uzendarizako gok mailako teknikariaren ftuluari dagokion
curiculuma ezartzen da.

3 Lanbide-profia.
31— Konpetentzia orokorra:

Artisau-okintza eta -opigintzako espezializazio-ikastaroaren konpetentzia orokora: artisau-
okintza efa opigintzako produktu radizionaiak, gozoak eta gaziak, betegarrarekin edo betegarik
gabeak, cgtea, aurkeziea eta uztartzea, hazkunizako ore-amak et hartzigarriak erabilz cta zercal
tradiionalekin, bereziekin eta sasizerealekin egindakoak. Halaber, arfsa pastelgintza eta
Koniiteriako produkiusk egitea, aurkeztea efa uziarizea, artisautzaren errekerimenduak belez efa gaur
‘egungo tekrikak sormen eta berikuntzag erabilz, eikagaien seguriasunar, ariskuen prebentzioar
eta ingurumen-babesar buruz indarrean dagoen araudiarekin bat,

32 Lanbide-ingurunea:

kestaroa gainditu zana ziuratzen duen egiaztagira loru dutenek okintza, pasicigintza cta
Koniieriako produktuak egiten diren artsau-antegietan eta lantegi erdi-ndustrialetan, bt bat, garatu
ezakete beren lanbide-arduera, bai ota ostalarizako sekiorean, jatetxe-arioko azpisekforean, eta
bere konturako edo besteren konturako elaboratzail gisa ere. Okintzako, pasteigintzako eta
‘gozogintzako produkiuak elaboratzen efa saltzen ditzten elkagaien merkatarizako
establezimenduetan ere garatzen du bere lanbide farduna.

Hatiek dira zeregin eta lanpostu aipagarrienak:
— Okintzako maisua.
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©) Indarrean dauden lege-eskakizunak, DBEO (Datuak Babesteko Erregelamendu Orokorra) et
NIS zuzentaraua (sareen efa informazio-sstemen segurtasunari buruzko EBren Zuzentaraua) edo
horick ordezka ditzaketenak bete it

1) Egindako auzitegi-analisiaren ondorioak aurkeztu eta azaidu ditu.

Edukiak: Auziteghanaisiak egiea Clouden.

— Hodei pribatua eta hodei pubiko edo hibridoa.
— Clouden anaisi baten legezko eta antolakuntzako eronkak eta tekniko partikularrak.

— Clouden anaiistresnak erabilzea (Cellebrte UFED Cloud Anaizer, Cloud Tra, Frost,
OWADE..)

E: 5. Auziegi-analisiaegten du 10T-eko gailetan, ezarritako, eguneratutako eta aitotutako
metodologiak apikatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Ebidentzien babesa bematzeko azterty beharreko gaiuak identifkatu df.

b) Ebidentziak eskuratzeko eta ateratzeko mekanismo efa tresna egokiak erabi diu.

©) Ateratako ebidentzien egiazkotasun, osotasuns, idagariastna efa legezkotasuna bermatu
ait.

@) Ebidentaiak esku eta tresnen bidez aztertu ditu.

) Prozesua modu metodikoan eta xehatuan dokumentatu du.

1) Ebidentzien denbora-Jefroa kontuan hartu du.

g) Zaintza katea mantendu du.

) Ondorioen bostena egin du mailatekrikoan eta exekutboan.

1) Egindako auziteghanalisiaren ondorioak aurkez1u eta azaldu it

Edukiak: Auziteghanalsiak egitea loT-en.

— Agtertuko diren gailuen identiikazioa.
 Ebidentziak eskurazea cfa ateratzea.
 Ebidentziak eskuz eta automatkoki aztertzes.
— Egindako prozesuaren dokumentazioa osatzea.
 Denbora-leroa czartzea.

Z Zaintza Kateari cusiea.

"~ Ondorioak ateratzea.

"~ Ondorioak aurkeztea ot azaltzea.

E: 6. Auzitegi-analisiak dokumentatzen diu; horretarako, aplikatu beharreko araudia jasotzen
duten txostenak egiten ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Peritxostenaren helburua eta justiikazioa definitu ditu.
b) Peritxostenaren apiikazio-eremua definitu du

©) Aurrekariak dokumentatu dit.

) Egindako auzitegi-anaiisian bete diren lege-arauak eta erregelamenduak bildu it
) Bezeroak ezarriako befekizunak jaso dit.

1) Ondorioak eta justfkazioa abi dit.
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— Xehetasuneko ingeniaritza edo teknologien automatizazioko maila bakoitzean erabitzen diren
teknologien definzioa eta beraien arteko interalzioa.
~ Zibersegurtasun jarduerak diseinu fasean

IE: 2. Erosketak kudeatzeko planak ezar, eta homitzaiesk befe behar diuzten seguriasun-
‘eskakizunak ikl

Ebaluazio-iizpideak:

a) Erosketak kudeatzeko prozesua ezarri du homitzaleentzat.
b) Erosketak kudeatzeko prozesuaren oinarizko dokumentuak ezari dit.

©) Homitzaileen zbersegurtasun-eskakizunen ebaluazioa egin du.

) Hormidura katearekin lotutako ariskuen analisia ofa kudeakea egin du.

) Ziberseguriasuncko eskakizunak ezariciu erosketak kudeatzeko prozesuan.

) Hormiduran ezaritako zbersegurtasuneko eskakizunen betetze.mala ebaluaty du.

Edukiak: Zibersegurtasuncko eskakizunsk erosketak kudeatzeko prozesuan.

— Erosketak kudeatzeko prozesua ezarizea eta beraren oinarrzko dokumentuak egitea.
 Homitzaileen zibersegrtasun-eskakizunen ebaluazioa. <Homitzaileek bete beharreko
Zbersegutasuneko eskakizunen ebaluazioa egieko tresnas.
"~ Homidura-katearen arriskuien anlisia efa kudeaketa.
 ehuturretk mturera zibersegurtasun-neurriak ezartzea.

IE: 3. Industria-projektu bat gauzatzeko eta abiarazteko Ziberseguriasun-neuriak ezarr, kaltate
‘eskakizunak beteta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Projektua gauzatu eta abiaraztean, zibersegurtasuncko erantzukizunak eta funtzioak azterty
ait.

) Aldez aurretiko inpakiu-analisia egin du, zbersegurtasuneko neurriak identiikatzeko.

©) Ziversegurasuncko neurrien pian zehatz bat ezar du.

d) Segurtasunaren ebaluazioaren esparmu metodologikoa ezairidu.

€) Ekonomia zirkularraren prinzipioak kontuan hart it

1) Zibersegurtasun-iizpideak sartu ditu onarpen-probetan (FAT).

9) Sequrtasun-iizpideak sartu ditu onarpen-probetan

) Kalftate efa auciorietako konirol planak czari dit.

1) Ziversegurtasunaren ebaluazioa koniuan hartu du

Edukiak: Zibersegurtasun-neurriak industria-proiekiua gauzatu efa abiaraztean.

— Projektua eraiitzea.
— Ekonomia zikularraren printzpioak 4.0. industrian.

— Euskan jarduerak profektuaren erakunizan gehitzea.

~ Segurtasun fisko eta logikoaren plan zehaztua gauzaizea
— Bideraganitasuna ebaluatzeko metodoak.

 Ingeniarizari buruzko dokumentazioa eguneratzea.

Z Lantegiko onarpen-probak

 Neurketak instalazioean.

 Kaltate eta audiorietako kontrol planak gauzatzes.
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— Opigintzako elaboratzaiiea.
— Pizzak egiteko ore eta cinarrien elaboratzaie.

~Gozogiea.

—Konferoa.

— Artisau-okintzako produktuen dastatzaiea.

3.3~ Esku hartze pofesionalerako konpetentza tekniko, pertsonal eta sozialak:

a) Ekoizpen-prozesuen dokumentazio tekrikoa bete eta eguneratzea, produktuen elaborazio- eta
merkaturatze-fase bakoizar otuz

b) Lehengaien eta beste produktu lagungari batzuen kalitatea egiaztatzea, homitzaileek
‘eskainitako produktu eta generoen razabitatea bermatuz.

©) Lenengaiak, produktu lagungariak, erdi amaitutako eta amaitutako produktuak biegatzea eta
Kontserbatzea, derbora, tenperatura, izakin kopuru eta produkzio parametroak kontrolatuz

) Beharrezko lehengaiak eta produktu lagungariak sailen artean banatzea, produktu bakoitzaren
produkzio-mala bermata

€) Instalazioak, ekipoak, makinak eta resnak prestatu eta mantenizea, eta funtzionamendua eta
garbiketa kaltate, segurtasuin eta efizientziako baldintzetan bermatzea.

1) Bero eta hotzeko ekoizpen-sistemak eta ekipoak programatzea, eta amaitu efa erdi amatutako
produktuak kontserbatu, egin eta egozteko ereguiatzea.

9) Hotz positbo eta negaliboko teknikak erabilzea lehengaien kontserbazioan, efa produktuen
hotzkatea bermatzea.

h) Hazkuntzako ore.amak eta zerealen hartzigariak egitea, prozeduraren eia ore motaren
‘araberako teknika egokiak erabilz,eta artsau-okintza eta -opigintzako produktuen elaborazioan
erabitzea.

i) Arisau-okintza eta opigintzako oreak egitea, hazkuntzako ore-amak eta zereal eta sasizerealen
hartzigarriak erabilz, prozeduraren efa ore motaren araberako tekniken bidez, efa arisau-okintza efa -
opigintzako produktl gozo eta gazien (betegariarekin edo betegartii gabeak] elaborazioan
erabitzea.

) Artisau-okintza eta opigintzako produltuak egitea, egosketa-, akabera- ta aurkezpen-eknka
eta -prozedura desberdinak erabiz.

K) Artsau-okintzako eta opigintzako produktuak eta hostoreak egtea eilkadura-premia bereziak
(EPB) diuzten kolektiboenizat, eta beraien osasunean dituen eraginak baloratzea.

1) Produktu gazi eta gozoak egiteko hostore-oreak egitea, tleste-teknikek eta afseden- ofa
Kontserbazio-denborak kontrolatuz, gero oreak erabizeko.

m) Hostore-produktu gozo eta gaziak egitea hostore-oreak erabiz, egosketa-teknikak kontroiatuz
eta dekorazo-ota akabera-teknikak erabilz.

) Artisau-pasteiginzako eta konfieriako produktuak egitea, elaborazio-teknikak kontroiatuz eta
‘Gekorazio- efa akabera-teknikak erabilz.
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— Topologiak PRP (Paraliel Redundancy Protocol) eta HSR (High-Availabity Seamiess
Redundancy Protocol) protokoloskin.

~ Bideratzea industia-sarcetan,

~ Konexio sinpieak sare ofimatikoekin (OT eta IT).

Z Bideratze-aulak

Z AAA efa 802.1x erabitzea LAN terminalak ofa terminal-gunesk efa gailusk autenfkatzeko.

~ Konexio erredundanteak sare ofmatikoekin VRRP bidez (Virual Router Redundancy Protocol).

~ Legacy sareetarako konexioak RIP bidez (Routing Information Protocol).

Z Latentzia-probak ping eta raceroute bezaiako komandoekin

1E: 5. Industria-sare hari gabekoak ezartzen itu sektorearen estandarrak erabilz.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Hari ganeko teknologien ezaugarriak inkatu ditu
b) Zelulen antolaera- eta sarbide-metodoak ezar ditu.
) Roaming ezarr du.

d) Sarbide-puntuen kokapena identifiatu du.

€) Antenak hautatu dit.

) Industria-instalazioetarako wif sareak diseinat ditu.
9) Industria-instalazioetarako wif sareak ezarr .

Edukiak: Harl gabeko industria sareak ezarizea

— Wieless teknologiak (WIMAX, IWLAN, Blustooth, WirelessHarl).

ZWLAN estandarra.

 Zelulen antolaera- efa sarbide-metodoak.

—Roaming

 Sequrtasina (TKIP eta WPA?) eta ransmisio-tasak. Autentiikazio-tekrikak.

— Enkiptatzea.

— WDS (Wireless Distribution System).

_ PCF (Point Coordinated Functon) eta DCF (Distributed Coordination Functon) arteko
Gesberditasuna.

Wi komunikazioak denbora errealean — determinismoa wifk (PCF).

ZARP taulak.

—Hari gabeko gail falsuak detekiatzeko administrazio-sstemak.

ZRADIUS sistemak cfa sarbideak koniroltzeko beste sistema batzuk.

E: 6. Umuneko sarbideak ezarizen ditu industia-inguruneetan, komunikazioen segurtasuna
bermatuta,

Ebaluazio-iizpideak:

a) Urtuneko komunikazio eratiinen ezaugarriak finkatu it
b) Komunikazio seguruak ezarr ditu komunikazio ez seguruen bidez
) Industriako sare pribatuak sare publlkoetara konektatu ditu, hainbat teknologia apilatuz
d) Urtuneko sarbideak ezari diu, qutiencko azaleraren printzipioan oinarituta.
€) Cloud zerbitzu erabiienak (AAS, PAAS, SAAS eta beste batzuk) dentifkatu eta haien
‘ezaugartak finkatu ditu
) Komunikazioen inegriatea egiaztatu du.
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b) Projektuaren bideragarritasun teknikoar buruzko azteriana egin du
©) Proiektua osatzen duten faseak edo zafiak eta horien edukia identiikat ditu

) Lortu nahi diren helburuak ezair it eta hajen norainokoa dentiikat du.

) Profektua egiteko behar diren baliabide materiaiak efa giza baliabideak aurrekusi .
1 Dagokion aurrekontu ekonomikoa egin du.

g) Projektua abian jartzeko finantzaketa-beharrak identikatu ditu.

) Diseinatzeko behar den dokumentazioa definitu eta landu du.

1) Projektuaren kaltatea Ziurtatzeko kontolatu beharreko alderdiak identiikatu it

IE: 5. Proiekiua gauzatzea pianfikatzen du, enpresarekin koordinatuta, eta esku hartzeko plana
eta lotutako dokumentazioa zehazten ditu.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Jarduerak sekuentziatu ditu eta garatzeko beharren arabera antolatu ditu.
b) Jarduera bakoitzerako beharrezko baliabideak ta logistka finkatu diu
©) Jarduerak gauzatzeko behar diren baimenak identfikatu diu
d) Jardueretarako jarduketa- edo exekuzio-prozedurak finkatu dit.
) Profekiua gauzatzear datezkion arskuak identkatu i, efa arskuei aurrea hartzeko plana
eta beharrezko bitartekoak cta ekipamenduak definitu ditu.
) Baliabide materilak cta giza baliabideak zein gauzatze-denborak esieitzeko plangintza egin du.
9) Praktkan jarzearen baldinize! erantzuten dien balorazio ckonomkoa egn du.
h) Gauzatzeko beharrezko dokumentazioa defntu efa prestatu du.

IE: 6. Projektua gauzatzean, jarraipena eta konirola egiteko prozedurak defntzen ditu, emandako
‘zehaztapen arabera, eta erabiltako aldagaien eta tresnen hautaketa justfkatzen du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Jarduerak edo esku hartzeak ebaluatzeko prozedura enpresaren iizpideen arabera defnitu du.

b) Ebaluazioa egteko kaltate-adierazieak defintu ditu.

) Jarduerak egitean so daitezkeen gorabeherak efa egon litezkeen konponbideak ebaluatzeko
eta horek emegisiratzeko prozedura defintu ditu.

d) Baliabideetan eta jardueretan izan daitezkeen aldaketak kudeatzeko prozedura definftu du,
horiek eregistratzeko sistema bame.

) Jarduerak eta projekiua ebaluatzeko beharrezko dokumentazioa definitu eta landu du.

1) Erabitzaileck edo bezeroek ebaluazioan parte hartzeko prozedura ezairi du, eta dokumentu
‘espezifikoak prestatu ditu.

) Profektuaren baldintza-agiia betetzen dela bermatzeko sistema ezari du, halakorik
dagoenean.

5.- Espazioak efa ekipamenduak.

51.- Espazioak

[E—
st fomatako el

‘Sistema avomstkoen borstegs.
Sitema adomstikoen ntega.
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Zeregin eta anpostu adierazgarmena:
- Zelula-kultvoetan aditua.

~ Prodkcio-eknikara

~ Mikrobiologiako klfate-koniroeko teknikara.

~ Biclogia molekulameko kalfate-konfrleko teknikaria

~ Teknika biokimikoetako kalfate-koriroleko teknikaria

~ Prodkcio-prozesuen iuskatzaie.

~ Kalfate-kontroieko teknken iuskatzaia.

3.3 Esku-hartze profesionalerako konpetentzia tekko, pertsonal eta sozialak

) Enun-kulfooko efa zeia-populaziosk bakary, hautat efa kiibatzeko tkrikak lantzes, abiapuniuko
material biologko batetk abiatuta, ezartako potokioak betez et asepsia bakdintzak Zurtatita.

b) Produktu zelularak kriobabesteko, desizozteko eta ontziatzeko eta biobankoak kudeatzeko
teknikak antzea, zelulen bideragariasuna eta trazabiltatea bermatzen dufen prozedurei Jaraikiz.

) Instalazioen eta tresneriaren ordena, garbitasuna eta asepsia zaintzea, kaltatea ziurtatzeko
‘ezamitako protokoloei efa planei araikiz.

d) Instalazioen eta tresneriaren mantentze-ian egokiak gainbegiratzea efa koordinatzea, bai eta
behar diren kalibrazioak/kualfkazioak e, kalfate-sisteman ezaritako arraibideen arabera.

©) Kultbo-inguruneak, osagartiak, emeaktioak efa zella- edo ehun-kulfboko prozesuetarako
behar den laborategiko materiala prestatzea eta esteriizatzea, kontrol egokiaren bidez esteritatea
Zuratuta.

) Materiaien eta erreakiioen inbentarion koniroltzea efa kudeatzes, ba eta horien bitegiratzea,
iraungitzea eta kontserbazioa ere, zehaztapenen arabera

9) Zelula-kultbosk eta azpikuibosk moritorizatzes, horien bideragarritasun, kontrol
mikroblologikoa efa ezaugarize zelularra bermatzeko ezamitako kontrolen arabera.

h) Desberdintze-teknkak, Lirprogramazio zeluarreko teknikak ofa aldaketa genetkokoak lantzea,
‘ezanitako prozedurei jamakiz.

1) Laborategiko dokumentazioa behar bezala sorizea efa arbibatzes, lanen et produktuen
trazabiltatea ziuratzeko.

) Kaltatea bermatzeko, hondakinak kudeatzeko, ingurumena babesteko efa ariskusk.
prebenitzeko kasuan kasuko arausk c2agutzea eta apilkatzea.

K) Zelula-eta ehun-kultboak aplikatzea medikuntza birsortzailean, botiken baheketan eta.
produku bioteknologikoen elaborazioan.

1) Zelua kutiboen araudia errequiatzen duen indarreko legeria betetzea.
m) Lan-egoera berietara egokitzea, equneratuta edukiz bere lan-inguruneko ezagutza

Zientifkoak, teknikoak eta teknologikoak, bere prestakuntza eta bizialdiosoko askunizarako.
baabideak kudestuz ota inormazioaren eta komunikazioaren teknologiak erabilz.
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IE: 6. Telefonia mugikorreko aplikazioak azertzen dit, eta seguruak diren ala ez frogatzen du.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Apikazioaren analis estatikoak egin ditu bezeroaren aldean.
b) Komunikazioak aztert dit.

©) Apikazioak bezeroaren aldean duen portaera modu dinamikoan aztertu du
d) Pentesiing-tresnak erabil ditu apikazio mugikorrak azterzeko.

Edukiak: Mugikoretarako apliazioak aztertzea.

— Mugikorretarako aplikazioen iturbur kodea azterizeko tresnak, eskuzkoak zen automatikoak.
 Sareko trafkoa aztertzeko tresnak.

Z Apikazioen analis dinam korako resnak (adibidez, DROZER)

~ Mugikoretarako pentesting resnak (OWASP - ZAP)

6. lanbide-modulua: Zibersegurtasunaren arioko arauda.

Kodes: 5026,

Iraupena 48 ordu
ECTS hredituak: 3

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

E: 1. Arauak betetzen direla ziurtatzeko, apikazio-puntu nagusiak efa funtzioak eta
erantzukizunak idenfifkatzen dit.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Erakundeetan kontuan hartu beharreko araudia betetzeko oinariak idenfifkatu ditu.

b) Gobernu onaren printzipioak efa etika profesionalarekin duten lotura deskribatu eta apikatu
ait.

) Erskundeen baruan araudia betetzeko kutura ezartzen duten pokak efa prozedursk definitu
dity, baita egitura antolatzailea ee.

) Erakundearen barmuan araudia befetzeko arduradunaren eginkizunak edo eskumenak
Geskrbatu it

) Hirugarrenekdko harremanak ezairi dit, araudia behar bezala betetzeko.

Edukiak: Araudia behar bezala betetzeko aplikatu beharreko puntu nagusiak.

— Araudia betetzeari buruzko hastapena (Compliance: helburua, definizioa efa kontzeptu
nagusiak).

— Goberu onaren eta enpresa-stikaren printzipioak.

— Complance Officer: funtzioak eta erantzukizunak..

Z Hirugarrenckiko harremanak Compliance barmuan.

E: 2 Apiikatu beharreko legeria eta urisprudentzia hautatu eta araudia betetzeko sistemak
diseinatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Erakunde-mota guztel eragiten dieten araudi nagusiak jaso ditu.
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IE:5. kuspen artizialeko sistemen, aserraren, argi egituratuaren eta errendimendu handiko
haztatze-sistemen erabiigaritasuna zehazten o, e prozesuan infegratzen di

Ebaluazio-iizpideak:

a) lusmen ariiziaeko stemak sistemako zein puntutan apikatu beharko ratekeen ekt du.

b) Merkatuan eskuragarr dauden ikuspen artiizialeko sistemal/apikazioak,laserrak, argi
egiuratuak eta errendimendu handko haztatze-sistemak baloratu ditu

©) lhuspen arifzisleko sistemak laserra, rgi egiuratua cta errendimendu handiko haztapen-
sistemak aplikatzear dagokionez, sistemak dituen beharre erantzuteko soluzio opimoa efa efiZentea
proposatu du.

d) uspen artfizialeko sistema, laserrs, argi egiuratua eta hautatutako errendimendu handio
haztapen-sistemak prest jar it

) Ezarrako sistemen funtzionamendu egokia egiaztatu du.

7 Iuspen arifizialeko sistemek, aserak, argi egituratuak eta errendimend aiuko haztapen-
sistema apikatuek sistemaren funizionamend.-parametrostan eragiten duten hobekuntza baloratu du.

Edukiak: Ikuspen artifzialeko sistemen, laserraren, argi egituratuaren eta errendimendu handiko
haztatze-sistemen erabilgariasuna zehaztea eta prozesuan infegratzea.

— Merkatuan eskuragar dauden iuspen artfzialeko soluzioak.
2D efa 30 sistemak.
« Ezaugarriak eta erabigarrtasuna.
- Merkatuan eskuragarr dauden laserretan oinarrtutako soluzioak.
« Tracker laserra,
« Laser-eskanerr.
« Ezaugarriak eta erabigarrtasuna.
- Merkatuan eskuragarr dauden argi egituratuan oinaritutako soluzioak. Ezaugarriak sta
erabilgaritasuna
— Merkatuan eskuragarr dauden errendimendu handiko haztapen-sistemak eta soluzioak.
- mwmc.
» Pultsu arraituko buruak eta abiadura handiko eskaneatze-zundak.
« Ezaugarriak eta erabigarrtasuna.
- Sistema adimendunak neurtzeko beste soluzo batzuk.
« Neurketa eramangarrio besoak
= Teodolito industrialak.
« Fotogrametria industrala.
» Gainazalaren egoerarako mikroskopioak.
« Ordenagailu bidezko tomogratia
« Durometro automaikoak.
« Sistema hibridoak.
- Soluzioak prozesuan inegratzea.

3. lanbide-modulua: Sarera eta gauzen Internetera konektatutako inguruneak..
Kodes: 5013,

Iraupena: 114 ordu.
ECTS hredituak: 5.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.
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Edukiak: Bideratzailea oinanizko mailan konfiguratzea efa admiistratzea

— Bideratzsifera sartzeko hainbat metodo.
ratzailea konfiguratzeko eta administratzeko komandoak.

— Bide estatikoak konfiguratzea.

— Komandoak erabitzea gorabeheren jarraipena egiteko eta bideratzaiearen egoera.
monitorizatzeko.

~ Bideratzailearen trafko-ragazkiak konfiguratzea.

 Sarbide-kontroleko zerrendak (ACL) kudeatzea.

"~ Sareko helbideak fzullzea: NAT eta PAT.

 Atakak birbidaltzea,

1E: 2. Sare lokal birtuaiak konfiguratzen it efa horien apikazio-eremua identifkatzen du.
Ebaluazio-iizpideak:

a) Sare okl birtualak (VLAN) ezarri ditu.
b) Lotura nagusiak konfiguratu ditu.
©) Bideratzaile eco switch multlayer bat erabl du hainbat sare okal birtual ekarrekin
Konekiatzeko.
) Administrazio zentralizatuko protokoloen arabera lan egiteko konfiguratu ditu kommutadoreak.

Edukiak: Sare birtualak

— Sare lokal bitualak (VLAN) ezartzea.
 Sae lokal bitualetan gorabeherak diagnostikatzea.
— Gaiuen arteko lotura nagusiak konfiguratzea.
— Hainbat sare lokal birtual elkarrekin koneldatzeko bideratzailea edo switch multiayer
konfiguratzea.
"~ Sare lokal birtualen protokoloak.

IE: 3. Sequriasun-planak diseinatzen dit, sistemak ta sareak gotortzeko jardunbide onenak.
Kontuan hartuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Erakundearen aktiboak, mehatcuak eta ahuieziak identiikatu ditu.

b) Equngo segurtasun-neurriak ebaluatu .

©) Erakundearen equngo egoeraren zibersegurtasun-ariskuen azterketa egin du.

) Erakundean ezarr beharreko segurtasun-neurt teknikoak Iehenetsi dit, Ekonomia
Zikulararen printzipioak ere kontuan hartuta.

€) Erakundean ezarr beharreko segurtasun-neurt teknikoen plan bat diseinatu eta egin du,
rakundearen arriskuen arabers, segurtasun-maila egokia bermatzeko.

) Jardunbiderik onenak identikatu ditu, erakundearen sistemak ofa sareak gotortzeko egokiak
diren estandarretan, gidetan eta segurtasun-poiiketan oinariuta.
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Edukiak: Efizientzia- eta jasangarrtasun-parametroak ezarizea produkzio-prozesu adimendunaren
diseinuan, ekonomia Zirkulartaren printzipioak aintzat hartuta.

~ Energia-efizientzia. Neurketa- ofa kontsumo-parametrosk.
~ Prozesu edo produktu baten karbono-aztama.

— Ekonomia zrkulama. Murrztu, berrerabi eta birzkatzes.
~ Sistema baten trazabilfate-parameroak.

2. lanbide-modulua: Metrologia eta nstrumentazio adimenduna.

Kodes: 5012
Iraupena 114 ordu.
ECTS hredituak: 5.

Ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-izpideak eta edukiak.

IE: 1. Produkiua zehaztuisko tolerantziekin bat datorrela egiaztatzen du, efs, horelarako,
cinanizko teknika metrologkoak apikatzen it

Ebaluazio-iizpideak:

a) Materialen dmensioei, geometriar, posizioar, gainazaleko egoerari efa karakterzazioari
buruzko oinarizko tolerantziak identiikatu diu

b) Piezak neurtzeko oinarrizko teknka metrlogkoak aplikatu diu.

©) Produkiua zehazlutako tolerantziekin bat datorrela egiaztatu du.

) Tresna metrologiko arruntak prest ja ditu, horien mantentze- eta kaliratze-lanen bidez.

Edukiak: Produkiua zehaztutsko tolerantziekin bat datorrela egiaztatzes, efa, horelarako,
cinanizko teknika metrologkoak apikatzea.

— Oinarrizko toleranfzisk.

« Produktuen zehaztapen geometrkoak. GPS ikuspegia duen matrizea.

« Dimentsioen, geomeriaren, posizioaren, gainazaleko egoeraren eta materialen
Karakerizazioaren 15O foleranizisk: 1SO 266, 1SO 1302, IS0 1001

~ Oinarizko teknika metrologikosk.

« Zuzeneko eta zeharkako neurketa-prozedurak: kalbrea, mikrometroa, eroju konparadorea,
slexometroa, rugosimetroa, duromelroa, pasa oz pasa kalibres.

- Produktuaren egokitasuna egiaztatzea.

» Piezak eta neurketa-ekipoak neurtuz ikuskatzea, ISO14253.

- Tresna mefrologikoak prest jartzes.

« Tresneria mantentzeko teknikak: garbiketa, koipeztaketa.

« Tresneria kaliratzea: oinamizko printzipioak.

IE: 2. Prozesuaren etapa bakoizean hartzeko eta neurizeko betekizunak zehazten ditu,
‘optimizazio- efa efizlentza-rizpideak aplikatuta.

Ebaluazio-iizpideak:

a) Sentsorizaziorako puntuak zehaztu dit, egin beharreko eragiketen optimizazio-rizpideak

sintzat hartuta.
) Biketa-teknologiak hautatu dit.
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Kasgon e Thuszosk
Ontzetao st sktonian dplmadina.
Asronauikato ngerar ko, aonizelako espeziaies.

Sstma skionkosk.  ndusa igenan ko Eletizates espezaats.
Sitema dettoietosk et | IS Gokronkako apezSiain
auomathosk ‘Sstema-nomatiakoingeia ekritca.

Telekomikazioetako ngenai tknikos,espezialtae

Lanbide Hezketako | Mekanizzios s makinen | Mekanzaz ik prodkoko go ko teknkara edo
ko tekmhos. | manieize k. besieso s balokdesk

6.3.. Hezkuntzaz bestelako administrazioetako tilartasun pribatuko ikastetxectarako
‘espezializazioa eta hezkuntza-adminisiraziorako orientabideak kastaroa osatzen duten lanbide-
moduluak emateko behar diren tiuiazioak:

[E—— Talzos
5011, Prouioprozesu dimencinsk. Doktoea, zenzizduna, ngeiaia, arkiekioa edodagokion
5013, Sarea ta gauzen nemetera oraduko Bl eco akats:ahal ztekobeste zonkat s
Konekiiake mguruneak. baloke.

Doktora, zeniaduna, ngeiara, arkikioa edo Sagokion
5012 Weologiaea nsiumentaz admenduna.  raduko ulua edo Tkt ahal zaeko beste 2enat s

5014, Vakinen eta proulaioprozesuen bafoke.
brivszazos Unbersiateo siomadung, ekt teekoa edo ki ahal
iteko st s il basokie,

6.4.- Espeziaiizazio-kastaroa osatzen duten lanbide-moduluak emateko eskatzen diren tulazioak
hezkunizakoaz besteko adminstrazioetako tulartasun pribatuko Kastetxeetarako, eta hezkuntza-
‘administraziorako orentabideak:

Lanbidemosusk Tuszesk

Ontzsmakintan splomadina.
Ontzetako st sktonikan dpomdina.
Nekazarza-ngeia fekos,espedaliae guatetan
Asronsutkako ngenr tekiko, espezatat guzietan.
Indusriadiseinuko mgenir ekikea.

5011, Produkio prozesu dimendiunak. Indusiizingenia ekos,espesalise gzttan
‘Sitem.ifonaako ngeiar ekrkca.

Meatzaingenir ek, spezilte gzetan

Ontignizako ngenar teinikos,espeztate quztetan.

et lanetako ngenian teknikos,sspezatate quztetan.

Telekomitazioetao ngeia fknikos, espezaiate guzien.

Estaisian dplomadna.

Ontzetako st sktonian dpomdina.

Asronaukako ngena ek, areonzelako espezialfatea.

Indusirizingenian ekos, lekiizates espesiitates, st
el speciiaes

Kudeaketa-nomaiako ngenar eknikoa.
‘Sstem inforatiako ingeiar eknkca.

5013, Sarea ta gauzen nemetera
Konekiabiako nguruneak.





