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			AGINDUA, 2023ko otsailaren 14koa, Hezkuntzako sailburuarena, lanbide-heziketako hiru espezializazio programa ezartzen dituena.

			Euskal Autonomia Erkidegoko Autonomia Estatutuaren 16. artikuluaren arabera, Euskal Autonomia Erkidegoak du irakaskuntzaren gaineko eskumena –irismen, maila eta gradu guztietan eta modalitate eta espezialitate guztietan–, betiere Konstituzioaren 27. artikuluaren eta hori garatzen duten Lege Organikoen kalterik gabe, baita Konstituzioaren 149.1.30.a artikuluak Estatuari esleitzen dizkion ahalmenen kalterik gabe, eta berau betetzeko eta bermatzeko beharrezko ikuskapenaren kalterik gabe ere.

			Lanbide Heziketaren Antolamendu eta Integrazioari buruzko martxoaren 31ko 3/2022 Lege Organikoak, Lanbide Heziketari eta kualifikazioei buruzko ekainaren 19ko 5/2002 Lege Organikoa indargabetzen du. Lege horren helburua lanbide-heziketako, kualifikazioetako eta egiaztapeneko sistema integral bat antolatzea zen, eta sistema horrek eraginkortasunez eta gardentasunez erantzuten zien gizartearen eta ekonomiaren eskaerei, hainbat prestakuntza-modalitateren bidez. Gaur egun, 3/2022 Lege Organikoak ekonomia berriak eskatzen dituen beharrei eta ereduei erantzuten die.

			Lan-arloan, Autonomia Estatutuaren 12.2 artikuluan xedatutakoaren arabera, Euskal Autonomia Erkidegoko Administrazio Orokorrari dagokio estatuaren legeria betearazteko eskumena, batez ere hemen esanguratsuena den honetan, eta, horretarako, langileen kualifikazioa eta prestakuntza integrala bultzatuko ditu.

			Pertsonen enplegagarritasuna hobetzeko, bai epe laburrean, bai epe luzean, estrategia eta mekanismo berriak eskatuko dira. Alde batetik, konpetentziak eskuratzeko prozesuei eskainitako orduak areagotu behar dira, hori baita eremu gero eta konplexuagoek eskatzen duten espezializazio-maila handia lortzeko modu bakarra. Bestetik, gaur egungo lehiakortasun-egoerara egokitutako prestakuntza eta konpetentziak dituzten langileen eskaerak berarekin dakar orain arteko eskemak haustea; hau da, lanpostura bideratutako prestakuntza-eredua atzean utzi eta arlo profesionalera bideratutako eredu berri bat hartzea. Paradigma-aldaketa horrek pertsona du ardatz, eta konpetentzia tekniko, pertsonal eta sozialak eskuratzea eta finkatzea sustatzen du, konpetentzia horiek bermatuko baitituzte beharrezkoak diren balio-aniztasuna eta funtzionalitatea.

			Ekoizpen-sarearen benetako beharrizanetarako egokienak diren kualifikazioak ezartzeak aukera emango du, batetik, lanbide-heziketa ikasten duten pertsonen prestakuntza enpresen beharrizan geroz eta espezializatuagoetara egokitzeko, eta, bestetik, langileen kualifikazioa hobetzeko, enplegua sortzen duten ekoizpen-sektoreek eskatzen dituzten eskumenak emango baitizkiete.

			Lanbide-heziketa hobetzeko, eraginkortasunari dagokionez, eskaintza espezializatu eta lan-merkatuaren beharrizanetara gehiago egokitutako planifikazioa egin behar da, batez ere sortzen ari diren, enplegu gehien eragiten duten eta Euskal Autonomia Erkidegoko ekonomiaren etorkizunerako estrategikoak izango diren sektore eta lanpostuetan.

			Testuinguru horretan, lanbide-prestakuntza egungo eta etorkizuneko lanpostuek eskatzen dituzten kualifikazioei erantzuna eman behar dieten tresnak errazteko funtsezko elementu gisa ulertzen da.

			Ekonomiarako esanguratsuak diren ekoizpen-sektoreetatik datorren eskari ugari dagoenez, pertsonen enplegagarritasuna egokitu eta hobetzeari nahiz ekoizpen-sarean espezializazio altuena duten eskariei erantzun azkarra emango dieten prestakuntza-programak bultzatzeko beharrizana sortzen da. Hala, Euskal Autonomia Erkidegoko Administrazioak prestakuntza-programa horien ziurtagiriak eman ahal ditu. Halaxe ziurtatutako programek, edonola ere, ez dute titulu edo ziurtagiri akademikoa, lanbide-ziurtagiria edo ziurtagiri partzial metagarria emango, eskumenak ez baitaude Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionalean sartuta.

			Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen otsailaren 26ko 32/2008 Dekretuan (otsailaren 2ko 14/2016 Dekretuaren bidez aldatutakoan), zehazki, Euskal Autonomia Erkidegoko lanbide-espezializazioko programak ezartzen dira, lanbide-heziketaren eremuan, bai eta horien aitorpena eta ziurtapena ere, indarreko araudi-esparruan duten balioa egiaztatzeko.

			Horregatik guztiagatik, Euskal Autonomia Erkidegoko Lanbide Heziketari buruzko ekainaren 28ko 4/2018 Legearen V. kapituluan Lanbide Kualifikazio eta Espezializazioen Euskal Esparrua finkatzen da, gure lan-merkatuari erantzuteko xedearekin lanbide-heziketaren sistema orokorraren bidez.

			Esparru horretan sartuko dira Euskal Autonomia Erkidegoko lanbide-espezializazioko programen ziurtagiriak eta egiaztagiriak. Bizialdi Osoko Ikaskuntzari buruzko Legean ezarrita dago jada hainbat bide erabiliz ikaskuntza-jarduerak egiaztatzeko sistema. Lege honen bidez, orduan arautu zena osatu nahi da, eta berariaz aipatzen da bereziki sustatu nahi den jarduera bat: lanbidearen eremuko espezializazio-programak. Ezinbestekoa da jarduera horien balioa aitortzea eta ziurtatzea indarrean dagoen araudiaren esparruan.

			Erreferente horiek gogoan izanda aztertu dira gure ekonomiako ekoizpen-sektore estrategikoen eskariak, eta, halaxe definitu dira agindu honetan jaso diren lanbide-espezializazioko programak.

			Horregatik guztiagatik, honako hau

			EBAZTEN DUT:

			1. artikulua.– Xedea.

			1.– Agindu honen xedea da eranskinetan jasotako lanbide-espezializazioko hiru programaren egitura ezartzea, Euskal Autonomia Erkidegoaren esparruan Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen otsailaren 26ko 32/2008 Dekretuko 12 ter artikuluan ezarritakoaren arabera.

			2.– Honako hauek dira ezarritako espezializazio-programak:

			I. eranskina: Java teknologia.

			II. eranskina: Zurezko pieza eta elementuen fabrikazioa enborkia erabiliz.

			III. eranskina: Ontziolako zurgintza.

			2. artikulua.– Xedea.

			1.– Programa hauek Euskal Autonomia Erkidegoko ekoizpen-sektore estrategiko desberdinek eskatutako kualifikazio bereziko beharrizanak asetzera bideratuta daude, batez ere industriaren eremuan, beren lehiakortasuna hobetu ahal izateko.

			2.– Era berean, programa hauek lanbide-heziketa ikasten duten pertsonen enplegagarritasuna hobetzeko aukera emango dute, bai eta tituludunen eta profesional kualifikatuen enplegagarritasuna hobetzeko ere, ezagutzak sakontzea eta ekoizpen-sektore jakin batzuek eskatutako konpetentzia profesionalak handitzea ahalbidetuz.

			3. artikulua.– Garapena.

			1.– Programa hauek, lehentasunez, lanbide-heziketako zentroen eta enpresen artean jarduerak txandakatuz garatzen dira. Lanbide-espezializazioko programa bakoitza martxan jartzeko planifikazioan berariaz zehaztuko da programa bakoitzak lanbide-heziketako zentroetan nahiz enpresetan izango duen garapena, eta, edonola ere, programa bakoitza emateko modu, egitura eta baldintzen definizioa zainduko da.

			2.– Programa ematen duten irakasleen artean, zentroak koordinatzaile arduradun bat izendatu beharko du, zentroan eta enpresetan ebaluazio-prozesua koordinatu dezan.

			4. artikulua.– Eskaintza eta baimena.

			1.– Lanbide Heziketako Sailburuordetzak hezkuntzaren gaineko eskumena duen sailaren menpeko lanbide-heziketako zentroetan planifikatu ahalko du edo beste administrazio batzuen menpeko zentroetan edo zentro pribatuetan baimendu ahalko du, azken horiek eskatuta, lanbide-espezializazioko programen irakaskuntza, betiere zentro horiek baimen egokia badute eta programara lotutako prestakuntza-zikloren bat edo batzuk ematen ari badira, dagokion curriculumeko d) atalean adierazitakoaren arabera.

			2.– Bi urtetik gorako iraupena duten ikas-ekinezko araubideko lanbide-prestakuntza dualeko programetako prestakuntza osagarri gisa jasotako lanbide-espezializazioko programen kasuan, Lanbide Heziketako Sailburuordetzak programa horiek baimentzen baditu, horietan sartutako lanbide-espezializazioko programaren baimena ere inplizitua izango da.

			3.– Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen otsailaren 26ko 32/2008 Dekretuaren 12 ter artikuluko 3. zenbakian adierazi bezala (dekretu hori Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen otsailaren 2ko 14/2016 Dekretuaren bidez aldatu zen), salbuespen gisa, eta Lanbide Heziketako Sailburuordetzak aldez aurretik baimenduta, lanbide-espezializazioko programa horiek Lanbide Heziketako tituludunei eta programa ematen laguntzen duten enpresek horretarako proposatzen dituzten profesionalei eskaini ahal izango zaizkie, baldin eta ezarritako esperientzia- eta prestakuntza-eskakizunak betetzen badituzte Enpresako prestakuntza-egonaldiarekin txandakatuta egingo dira. Eskaintza-modalitate horretarako eskaria behar bezala arrazoituta egon beharko da, eta salbuespen hori justifikatzen duten arrazoiak azalduta egongo dira.

			4.– Edozein kasutan, programaren antolaketaren berezko alderdiez gain, eskarian berariaz adierazi beharko dira lanbide-heziketako zentroko irakasleak eta programa ematen parte hartzen duten enpresen instruktoreak, espezialitatearen, prestakuntzaren eta esperientziaren gaineko baldintzak bete ote diren egiaztatze aldera. Informazio horren ordez, prestakuntza-zentroko zuzendariak eta enpresaren ordezkaritzak sinatutako aitorpena aurkeztu ahalko da, eta, bertan, jarduera hasi baino lehen behar den kualifikazioa duten langileak jarriko dituztela adieraziko da. Egoera hori jarduera hasi baino lehen egiaztatu beharko da, Prestakuntza eta Ikaskuntza Zuzendaritzako pertsona titularrak eskatuta.

			5. artikulua.– Prestakuntza-zentroen eta enpresen arteko hitzarmenen formalizazioa.

			1.– Lanbide-heziketako prestakuntza-ziklo bat ikasten duten pertsonentzako ikas-ekinezko erregimeneko lanbide-prestakuntza dualeko esparruan garatzen diren programei dagokienez, programa horiek garatzeko Ikas-ekinezko erregimeneko lanbide-heziketa duala Euskal Autonomia Erkidegoan ezartzen duen ekainaren 2ko 83/2015 Dekretuan ezarritako baldintzak bete beharko dira.

			2.– Agindu honen 4.3 artikuluan adierazitakoaren arabera Lanbide Heziketako tituludunentzat edo enpresek proposatutako profesionalentzat aurreikusitako modalitateari dagokionez, enpresa laguntzailearen jarduerarekin batera ikas-ekinezko erregimenean burutzen bada, enpresa laguntzaile bakoitzarekin programak garatzeko sinatzen den akordioa lanbide-heziketako ikastetxearen eta parte hartzen duen enpresaren arteko hitzarmen batean jaso behar da, ekainaren 2ko 83/2015 Dekretuaren 7. artikuluan adierazten diren ezaugarri eta konpetentziekin. Kasu horretan, izaera orokorrarekin, ekoizpen-sareak proposatutako programa hauen izaera zeinen berezia den kontuan izanik, prestakuntza-zentroan emango diren ikaskuntza-orduak gehienez ere programarako ezarritako iraupen osoaren % 40 izango dira.

			3.– Aseguruak eta bestelakoak finantzatzeko eta kontratatzeko hartutako betebeharrei buruzko alderdiak berariaz islatu beharko dira sinatutako hitzarmenean, artikulu honetan ezarritakoaren arabera.

			4.– Agiri horretan berariaz adieraziko da koordinatzailearen nortasuna, Agindu honen 3.2 artikuluan jasotakoa.

			6. artikulua.– Enpresa partaideen eskakizunak eta betebeharrak.

			1.– Edozein modalitatetan parte hartzen duten enpresek bete egin beharko dituzte Ikas-ekinezko erregimeneko lanbide-heziketa duala Euskal Autonomia Erkidegoan ezartzen duen ekainaren 2ko 83/2015 Dekretuan jasotako eskakizunak eta betebeharrak. Zehazki, Agindu honen 4.3 artikuluan aipatu modalitateetarako, lantokiren bat izan beharko dute Euskal Autonomia Erkidegoan.

			2.– Enpresa partaideek prestakuntza teoriko eta praktikoa eman beharko diote programan parte hartzen duen pertsona bakoitzari, prebentzioaren gainean, enpresan sartzen diren unean bertan, Lan-arriskuen prebentzioari buruzko azaroaren 8ko 31/1995 Legean eta berau garatzen duten eta aplikagarriak diren gainerako arauetan adierazitako baldintzetan.

			7. artikulua.– Irakasleen baldintzak.

			Irakasle eta instruktoreei eskatuko zaizkien baldintzak lanbide-espezializazioko programetako bakoitzean adierazitakoak izango dira.

			Salbuespen-kasuetan, hezkuntzaz kanpoko administrazioek egiaztatu behar duten prestakuntza edo gaikuntza motaren bat beharrezkotzat duten espezializazio-programetan, egiaztagiri hori edukitzea ezinbestekoa izango da eskolak ematen dituzten irakasleentzat.

			8. artikulua.– Ikasleen baldintzak enpresako egonaldian zehar eta kostuen finantzaketa.

			Lanbide-heziketako zentroaren eta enpresaren arteko ikas-ekinezko espezializazio-programetan, honako ikasle hauek parte hartu ahalko dute:

			a) Hezkuntza-sistemako lanbide-heziketa dualeko ziklo bat ikasten ari diren bitartean espezializazio-programa prestakuntza osagarri gisa egiten ari diren ikasleak. Bekaduna izango da, eta enpresak ordainduko ditu erakunde beka-emaile gisa bekari eta Gizarte Segurantzari begira dagozkion kostuak, baita enpresako prestakuntzaren kostua ere.

			b) Ikasle tituludunak. Bekaduna izango da, eta enpresak ordainduko ditu erakunde beka-emaile gisa bekari eta Gizarte Segurantzari begira dagozkion kostuak, baita enpresako prestakuntzaren kostua ere.

			c) Enpresa kolaboratzaileko profesionalak. Lan-harremana izango dute enpresarekin, eta prestakuntzaren kostua haren esku egongo da.

			9. artikulua.– Programen aseguruak.

			1.– Beken bidez finantzatutako programen kasuan, urriaren 24ko 1493/2011 Errege Dekretuan ezarritako betebeharrak bete beharko dira (1493/2011 Errege Dekretua, urriaren 24koa, Gizarte Segurantza eguneratzeko, egokitzeko eta modernizatzeko abuztuaren 1eko 27/2011 Legearen hirugarren xedapen gehigarria garatzeko, prestakuntza-programetan parte hartzen duten pertsonak Gizarte Segurantzako Erregimen Orokorrean sartzeko baldintzak eta betebeharrak arautzen dituena).

			2.– Halaber, Agindu honen 4. artikuluaren 3. paragrafoan aurreikusitako ezohiko eskaintzaren kasuan, lanbide-heziketako zentroak istripu-poliza bat izan behar du, estaldura emateko heriotza- eta ezintasun-kasuetan, baita arrisku horrekin lotutako osasun-laguntza eta erantzukizun zibileko poliza bat ere, estaldura emateko ikasleak programaren esparruan garatutako jarduerari.

			10. artikulua.– Programazioak.

			1.– Lanbide-heziketako programa bakoitza emateko baimena duen zentroak programa hori garatzeko programazioa egin beharko du, eta, edonola ere, programa bakoitza emateko egituraren eta baldintzen definizioa zaindu beharko du. Programazio horretan, prestakuntza-eremuetako edukien garapena ezarri beharko da, eskuratu beharreko konpetentziekin lotuta. Era berean, edukiak garatzean egin beharreko ikaskuntza-jarduera gakoak adierazi beharko dira, lanbide-heziketako zentroan garatuko direnak eta enpresaren testuinguruan garatuko direnak zehaztuta.

			2.– Programazioan, zentroaren prestakuntzan esku hartuko duten irakasleez gain, enpresaren aldetik prestakuntza-erantzukizunak hartuko dituzten langileak edo instruktoreak adierazi beharko dira. Programazio horretan ezarriko dira, halaber, zentroaren eskutik koordinatzaile-funtzioa garatzen duen pertsonaren eta enpresak izendatzen duen instruktorearen arteko koordinaziorako alderdiak.

			11. artikulua.– Ebaluazioak egiteko eta ziurtagiriak emateko prozesua.

			1.– Programaren programazioan, ikasleek egiten duten ikaskuntzaren emaitzak ebaluatzeko prozesua ezarri beharko da.

			2.– Programaren hasieran, ebaluazio-prozesuaren ezaugarrien berri eman beharko zaie ikasleei, bai eta kalifikazio-irizpideen berri ere.

			3.– Programaren egutegian proportzionalki tartekatutako bi unetan gutxienez egin beharko dira programako ikasle bakoitzaren bilakaeraren jarraipena ebaluatzeko bilerak. Ikasleei agiri bidez emango zaie lortu dituzten emaitza partzialen, beren ikaskuntzen bilakaeraren, eta, hala badagokio, beharrezko diren errefortzu-jardueren berri. Jarduera horiek, edonola ere, programazioren esparruan planifikatuko dira.

			4.– Eremu zehatz bakoitzaren eta programa osoaren balorazioa egitea, bestalde, programa ematen esku hartzen duten irakasleen ardura izango da. Enpresaren testuinguruan partzialki edo osorik garatzen diren eremu horietan, zentroko irakasle bat egongo da izendatuta, eta hark partekatuko du instruktorearekin programan parte hartu duen pertsona bakoitzak lortutako bilakaeraren balorazioa, edo, hala badagokio, balorazioa berarekin harremanetan egingo du.

			5.– Programan parte hartzen duten pertsonen ikaskuntzaren gaineko balorazioa programaren amaierako ebaluazio zehatzeko bilera batean jaso beharko da eta akta batean dokumentatu. Akta prozesuan esku hartu duten irakasleek sinatuko dute. Akta horren kopia bat Lanbide Heziketako Sailburuordetzari bidaliko dio zentroko zuzendariak, dagozkion ziurtagiriak eman ditzan.

			6.– Euskal Autonomia Erkidegoko lanbide-espezializazioko programei buruzko prestakuntzak ez du emango ez titulu edo ziurtagiri akademikorik, ez lanbide-ziurtagirik edo ziurtagiri partzial metagarririk, harik eta konpetentziak Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionalean sartzen diren arte. Lanbide Heziketako Sailburuordetzak programaren ziurtagiria emango die programan ebaluazio positiboa lortu duten pertsonei, Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen otsailaren 26ko 32/2008 Dekretuko (Hezkuntza Sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen Dekretua aldatzeko otsailaren 2ko 14/2016 Dekretuaren bidez aldatutako) 12 ter artikuluan ezarritakoaren arabera.

			XEDAPEN GEHIGARRIA.– Programak eskaintzeko hizkuntzak.

			Lanbide Heziketako Sailburuordetzak lanbide-espezializazioko programak Euskal Autonomia Erkidegoko bi hizkuntza ofizialetan eta atzerriko beste hizkuntza batzuetan nahiz eredu mistoan emateko aukera sustatuko du, eskaintza apurka-apurka egokituz.

			AZKEN XEDAPENA.– Indarrean jartzea.

			Agindu hau Euskal Herriko Agintaritzaren Aldizkarian argitaratu eta hurrengo egunetik aurrera jarriko da indarrean.

			Vitoria-Gasteiz, 2023ko otsailaren 14a.

			Hezkuntzako sailburua,

			JOKIN BILDARRATZ SORRON.
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PROGRAMAREN IKASKUNTZAREN EMATTZAK:
ERANTZUKIZUNA ETA AUTONOMIA JARDUERA PROFESIONALEAN (programaren zeharkakosk.

Pertsona honek bere gain harizen du zurezko ontzisk eraii, zaharberrit, mantendu efa
konpontzeko ardura.

1. eremuarekin lotuta: ONTZIGINTZAKO ZIRRIBORRO ETA PLANOAK DISEINATU, GRAFIKOKI
IRUDIKATU ETA INTERPRETATZEA.

ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

Bilakaera historkoa.

1 Zurezko ontai baten osagaiak eta nabigazioari eragiten dioten indarak dentifkatzea, oinarizko
marinel {erminologia erabilz

Baorazio-zpideak
2) Oinarizko marinel.terminologia ezagutu du
) Zurezko onizien motak,erabierak et ezaugaris identfkatu it
) Ontzi baten osagaiak identifkatu it eta haien xedea ezagutu .
@) Krosko baten clementuak identfkatu it

e) tsasonizien kroskoen forma ohikoenak identiikatu dit, bai eta errendimenduari nola era-
gien dioten ere.

) Ontziarieragiten dioten indarrak denifkatu it
Ezagutzakc
 Oinarrizko marinel teminologia: ababor,stribor, banka, popa, luzera, efruna, korapioak
 Zurezko ontziak. Motak. Erabilerak. Ezaugarriak.

 Ontai baten osagaiak: gila, giagaina, branka-bularra, popa-korasta, zuakerrak . Ontzi bat
‘osatzen duten elementuak jobalta, genola,loturak... elburua.

 Ontairosko baten elementuak: aparadurak, zintak, pontzak, habe etzanak, paimejarak,
kroskoa, tarrantrak, karels, karel-gaina... Formak, diseinuak eta zereginak.

 Kroskoa: mugitzekos, hondo biribia, erdi-mugitzekoa, hondo aua..
 Ontaiar eragiten dioten indarrak:
 Nabigagarritasun-tekrikak.

 Egonkortasuna.
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) Gune gurutzatuetan eskaera fatsuzeko erasoen aurkako babes-mekanismoak ezari ditu
(CSRP).

Ezagutzakc

* Sequrtasun informatikoaren_deskipzioa. Web-apikazio baten zaurgaritasunak: auten-
ifkazioa ela baimena, saioa fitkatzes, XSS (Cross Site Serpting).

« Zerbitzariko_saioak web-apikazio monoitkoetan eta bezeroko saiostan. Frameworkak
‘Anguar, Vue s edo Reactjs... Oath-en onurak HTTP Basic.n aldean.

« Dependentzien kudeaketa. Mavenen pom i fixategia. Beste resna batzuk Spring Securiy-
- spring boot starter-web eta spring-boot starter-securty.

+ Erabitzailearen definizioa eta Kasearen atrbutuen kudeaketa. Laneko frameworka Spingen
UserDetais koniratua Laravel-en, User kase lehenetsia.

+ Interakzioa erabitzaiearekin: inprimakiak eta informazioa berreskuratzea inprimakietan.
« Hash funtziosk. Informazioa datu-basean. Pasahitzak zifatzea.

+CrossSte Request Forgery. Babesak Frameworkaren CSRFaren aurka («_csfs Spring
Securiyn, GCSRF sasiagindu atezkar Laravcen..).

2 Erabilzallesn sarbidersko autentifkazio- efa kontrolmekanismosk finkatzes, garapen-
framework baten funtzionaitateak erabiliz.

Balorazio-rizpideak:

) Sarbideak kudeatzeko aukera ematen duten Frameworkaren teknologia eta mekanismoak
azteru diy

1) Baimen efa rolak sortu it apikazioaren ataletan sarzeko baimenak bereizieko.
) Eskacren bilideak Zirtatu it baimenak erabiz.
) Eskaeren bibideak zurtatu iy, rolak erabilz
) Eskaera guzte ukatu e bilbide batzuetarako sarbidea.
 Sartzeko ilbidesk taldekat ity baimenen arabera.
Ezagutzak
« Autentfkazio- efa baimenze-prozesua eta haren interakzoak. Inplkattako Kase ota

fivategiak mapaketak, kontrolatzaileak, zerbitzuak efa bistak Baimenak (ateak edo
autortateak) edo rolak (poitkak).

« Baimenak (edo ateak) efa erabitzaile-rlak sorizea apikazioan sartzeko maisk bereizieko

« Apliazioaren iilbdectarako sarbidea kontrolatzeko mekanismoak baimenen bidez (Spring
Securityn GrantedAuthority kontratua, Authorty metodoak, Gates Laravelen. ...

« Aplikazioaren_ibibidectarako sarbidea kontroatzeko mekanismosk (Spring Securiyn
GrantedAuthority koniratua, Role metodoak, Gates & Policies Laravelen....





OEBPS/image/AE19125500144.png
o Fresatzeko.
o Inguratzeko.
o Maniua eta segurtasun-arauak
 Mantentzea efa kontserbatzea.

« Makineria pneumatioa eta haren funtziosk.
o Itzagaiuak.
© Grapagaiuak.
o Torojtzeko zulagaiak
o Maniua eta segurtasun-arauak
 Mantentzea efa kontserbatzea.

« Makineria geidkorra eta haren untzioak.

© Makineria konbentzional eta automatizatua: zerrak, taulak ebakitzeko zerrak, amabo-
tatzeko makinak, kalibragailiak, zulagailuak.

 Maneiua eta segurtasun-arauak.
> Mantentzea efa kontserbatzea.

2 Zurezko produkiusk eta deribatusk eraldatu eta fabrikatzeko makinen prebenzio-prozedurak
finkatzea, egin beharrcko eragiketen maiztasunak zehaziuz

Balorazio-rizpideak:
) Makinaren dokumentazio teknikoa aztertu du.

) Egin beharreko mantentze jarduera sistematikoak edo prebentiboak identikaty dit.

) Beharrezko osagai eta resnak identikatu ditu.

) Lubrikatzaieen egokitasuna aztetu eta zehaztu du, mantendu beharreko elementuen arabers.
) Mantentze gamak zehaztu ditu.

Ezagutzakc

« Makinaren eskuburua.

+ Mantentze-plan sistematio edo prebentiboa (kusizko ikuskapenak, Iubrifkazioak, egiaz-
tapenak, baldintzapeko zereginak, zeregin sistematikoak, dolkuntzak, makinak garbizea. )

o Elementua edo zeregina egiteko tokia.
 Egin beharreko zereginaren deskripzioa.

o Egitearen emaitza.
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> Enesistentzia eta lortutako emaitzaren kalftatea,
 Laneko ariskuen prebentzioko eta babesieko plana.

* Kaltetutako elementuak konpondu edo ordezkatzeko erabiitako materalak: zur tinkoa eta
‘zuraren deribatuak, konposteak, bronizea, letoia, zura babesiekoak, leungaluak.

o Abantaik eta desabantaik.
« KonlroLdokumentazioa.
 Egiaztau beharreko clementuen zerrenda.
> Mantentzearen denbora-aureikuspencho fixk.
© Matiurak diagnosthatzea
o Intzidentzak eta Konponketa bostenak.
 Pana bidsiaren aurret eta bidaian zehar.
« Mantentze-eragiketen kaltate-izpidesk.
o Katatearen garrantzia mantentze-lanetan.
o Lan-eremuak prestatzeko arau orokorak.
o Dokumentazioa
> Teknikoa: planoak, cskemak eta eskulburuak, besteak best.
o Lanjaaiide eta -aginduak.
o Enegisiroak eta lan-tostenak.
o Ikuskapen eta aucoretzen kontzeptu orokorrak.
« Sequrtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak. Hondakinen tratamenda.

5. eremuarekin lotuta: ONTZIOLAKO ZURGINTZAKO LANA ANTOLATZEA,
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:
Laneko ariskuen prebentzioa ontziolako zurgintzan.

1 Jardueraren ondoriozko ariskuak ebaluatzea, lan-inguruneko lanbaidintzak efa armisku-
faktoreak aztertuta.

Balorazio-rizpideak:

) Enpresaren esparr eta jarduera guztietan prebentzioaren kufturak duen garrantzia baloratu du.
b) Lan-baldintzak langiearen osasunarekin lou ditu.
©) Jardueraren arisku faktoreak et horien ondoriozko kalteak sailkatu ditu
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- Erosketak efa bitegiratzea.

3 Egin beharreko proiekiuaren arabera behar diren eroskelak planifkatzea, ca eskarien
‘administrazio-kudeaketaz arduratu efa horitzaileekin negozatzeko teknkak erabilta.

Balorazio-rizpideak:

) Projektua egikarits ahal izateko materiaien behar-plan bat ikatu du eta kostuen aurrekontua
egindu.

1) Bitgiko produkluen zenbaketa egin du eta erosketa-beharrak egiazatu it
) Zuzen zehaztu dt produktuaren zehaztapenk.

) Merkatuko eskaintzak azterty it eta hornitzaieekin akordiosk fnkatu i
) Materiaak erosteko aginduak eman dit, euren zehaztapenekin

) Materiala eskaera.or batean antoatu du eta dokumentazioaren administrazio-kudeaketa
egindu.

9) Homitu eta bitegiratzeko apikazio ofmatikoak erabil di

4.— Materila bittsiratzea, horikuntza kudeatuz eta sailkapen-, ordena-, garbiketa- cfa estan-
Garizazio-izpideak apikatuz.

Baorazio-zpideak
) Eskatutako materiaak jaso di e eskariok berrkusi it akatsak hatemateko.
1) Bitgia antoatu du ikatutako estandarzazio-izideekineta arauckin bat.

) zakinak erregistatu iy

) Lehengaiak bifegian taldekatu ditu, ezaugarien eta apikazioaren arabera, lan-espazioa
‘aprobetxatzeko irzpideei arraituz.

) Materiala antolatu du efa bitegiratze-espazioetako garbitasuna zaindu du.
) Produltuak etketatu ditu inkatutako parametro eta arauekin bat
Ezagutzakc

 Homitzaleak hautatulebaiuatzeko iizpideak: ekonomkoak, zerbiizua eta kaltatea
Hornitzaileen eskaintzen analis konparatiboa: homitzaileen ftategiak.

« Homitzaileekin negoziatzeko teknikak. Negoziatzailearen gaitasunak.Argudioak ematea eta
eragazpenak tratatzea

 Homidura-kontratua: dat

ordutegiak, kadentzia, enirega mota, qubdienko sort, eskart-purtua.

* Bitegiratzea: kanpoan eta barmuan.

* Koatzeko efa aukeratzeko irzpideak. Erabileramaiztasina efa ieers, hezetasun
higroskopikoa.
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) Eskema hidrauliko eta elektrohicrauikoak inferpretatu it
) Sistema hicraulko efa elekirohidrauikoen maturen sinfomak ezagu gt
) Elementu hicraulkoen ordezkapenak egin diu

9 Intzigentziak erregistratu ditu.

Ezagutzakc

+ Instalazioen egitura efa Osagaiak (muizo hidraulikoa, ponpa motak, ragazkiak, Ziindro
hidrauilkoak, balbuiak).

« Makinen eskuburuak.

+ Eskema hidraulko / elekirohidrauikoen sinbologia normalizatua: Aginte Zikuitua efa indar-
Zikuitua,

« Piezen higaduren diagnosia.
« Elementu hidraulkoak (ziindroak, iragazkiak, balbuiak, mahukak, emakorrak .).
« Agiren kontrola

5. Makineria indusirialaren elementu elekirkoen mantenze-lanak egitea, dokumentazio tekrikoa
‘aztertuz eta zuzentzeko etaledo prebentzioko jarduerak eginez.

Balorazio-rizpideak:
) Kortonte elekirko motak bereiz it

) Materiaak identiikatu ditu korronte elekirkoariigarotzen uzteko gaitasunaren arabera
©) Eskema elekrikoak inerpretat ditu sinbologia normalizatuarekin

) Tentsioa,intentstatea, eresistentzia eta potentzia neurt it efa tresneriaren efa pertsonen
‘sequrtasun-arauak hartu ditu aintzat

&) Prozedura bat zehaztu eta apikatu du matxura elekirkoak diagnostikatu eta kokatzeko.
 Intzigentziak erregistratu ditu.

Ezagutzakc

+ Korronte zuzen, korronte altemo monofasikoa efa trifaskos.

« Eroaleak, isolatzaileak cfa erdieroalesk.

« Magnitude elekikoak (tentsioa, intentsitatea eta erresistentzi), Ohm-en legea.

« Sinbologia normaiizatuko Zirkuiu elekirkoen eskemak interpretatzea (efkadura-, konirol- efa
erreguiazio-slementuak ela hargailak)

« Neurtzeko gaiuak (konexio-moduak eta segurtasun-arauak).
« Matvurak diagnostikaty eta kokatzeko prozedura

« Agiren kontrola
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+2ura eta derbtusk lantzeko resnak sorbatzaren formaren efa fabrkatzeko materlaren arabera:
o Mozketa 2uzencho fresa.
> Mozketa helikidaieko fresa eta helkoidalatibi-hausiearckin.
o Mozketa axileko fresa
o Hortz tzuigarmo fresa
 Diskoak zur inkcarentzat eta zuraren deribatuentzat.
 Diamante poilristalincko xafak.
 Barauts isuak, aldez adekoak eta burdineriarakoak.
o Karbono-afzaiua
o Altzainy azkara (HSS),
o Kobalo-atzainua.
o Altzainy biindua (PM HSS-E).
o Metal gogora (Widia).
> HSS altzan konbinaziosk leporako efa tungsteno-karburoa puntetan.
+2ura eta derbatusk lantzeko resnak funtzoaren rabera
o Zustzeko.
o Mazteko
o Profiatzeko.
o Kejeatzeko,
o Moduratzeko.
o Atekatzeko.
« Tresnen lan-abiadurak.
o Homizaieen fixen informazioa
o Biraketa-abiadura kalkulatzea
o Alzinamendis abiadurak kakuiatzea

> Ebaketa-abiadura kalkulatzes.
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PROGRAMAREN IKASKUNTZAREN EMATTZAK:

ERANTZUKIZUNA ETA AUTONOMIA JARDUERA PROFESIONALEAN (programaren
zeharkakoak)

Pertsona honek bere gain hartzen du web-apikazioak eta piataforma anitzekoak garatu, ezar,
‘Gokumentatu eta mantentzearen gaineko ardura, Java teknologia auITeratua erabitz

1. eremuarekin lotuta: OINARRIZKO JAVA PROGRAMAZIOA.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:
1 Aplikazioak garatzea, softwarea garatzeko estandarei arraikiz.

Balorazio-rizpideak:

) Softwarea garatzeko arau eta estandarrak idenfikatu ditu.

b) Softwarea diseinatzeko estandar bat erabiltzeko beharra atortu du.

©) Garapen-eredu estandar bat erabil du splkazioa diseinatzeko.

) Aplikazioak garatzeko fase quztiak bete ditu.

) Garapen-ingurune integratu bat instalatu eta egikarits du

 Zaurgarrtasurik gabeko ereduak sortu ditu.

Ezagutzakc

+ Softwarea garatzeko arau eta estandarrak: SDLC, PASTA estandarra... Erabitzearen onurak

+ Garapen-ingurune integratuak: Programazio-kodearen, egikarize-ingurunearen, araztailearen
eta interfaze grafikoaren IDEaren edilorea.

« Aplikaziosk garatzeko faseak: konizeptualizazioa, definizoa, diseinua, garapena, probak efa
hedapena.

«Ingurune integratu Hbreak eta jabeak
+ Zaungarrasunik gabeko metrka eta ereduck, OWASP estandarra.

2.- Apliaziosk garatzes,lengoia konrolatzsko oinarizko egiurak erablz
Baorazio-zpideak
) Hainbat hautespen-egitura erabl it
©) Hainbat erepikapen-egiura erabl it
) Hainbatjauzkegiura erabi it
) Programazio-sekuentzia logko bat sort cu.

) Datuak, adierazpenak eta operadoreak erab dit.





OEBPS/image/AE19125500138.png
PROGRAMAREN IKASKUNTZAREN EMATTZAK:

ERANTZUKIZUNA ETA AUTONOMIA JARDUERA PROFESIONALEAN (programaren
zeharkakoak)

Pertsona horrek bere gain hartzen du zurezko pieza eta clementuzk eta deribatuak fabrikatzeko
ardura enborkitk abiatuta.

1. eremuarekin lotuta: ZURA ETA ZURAREN DERIBATUAK.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1 Zur eta deribatu mota nagusiak eta haien propietateak ezaguizea, propietate eta ezaugarriak
aztertiz.

Balorazio-rizpideak:
) Zureta derbatu mota eta espezieak ezagutu eta deskribatu it
b) Zuraren eta derbatuen propietate fisiko eta kimiko nagusiak deskribatu it
©) Zur jasangarriaren erabileraren abantaiak ezagutu dit.
) Indarreko araudia identikatu du.
Ezagutzakc
‘Zuraren eta deribatuen propietateak eta ezaugariak.
« Zurespezieak. Anatomia eta egitura.
« Osaera kimikos.
« Propietate fisko-mekanikoak
 Zuraren higroskopikotasuna.
 Zuraren eta deribatuen produkiu motak
o Eraikizeko zurak.
- Zurbiibia
- Zurzematua.
- Zureskuaiatua.
- Zur ratatua.
+ Zur gogorraren espezieak.
+ Zurbigunaren espezieak
- Ezaugariak.

 Eraikitzeko zuraren derbatuak.
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) Zomoztasunaren eta_ kontserbazio-egoeraren baldntzak_betetzen dituzten mozketa-
lanabesak hautatu itu, eta makinetan ipin ditu beharrezko resna eta ekipamenduen bidez,
laneko segurtasun- eta osasun-arauak aplikatuta.

©) Trebetasunez erabil ditu makina eta ekipamenduak, eta eskatulako ezaugarriak eta kalatea
ituzten piezak lortu it laneko segurtasun- et osasun-arauak errespetata.

Ezagutzakc

Zemaketa osteko eragiketak (ertzak estalizea, banatzea eta erretesiatzea), matersien fiuxua
kontroatuz ekoizpen-planaren arabera

 Zuraren ertzak estaltzea. Ertzak estaltzeko eragiketa. Ezaugarriak. Lortutako pieza motak.
 Dolkuntza-parametroak ertzak estatzeko eragiketetan. Fluxu-diagrama ertzak estaltzeko
eragiketetan_ Ertzak estaltzeko ekipamendu automatkoak. Ertzak leuntzeko makinak. Makinen
‘osaera, untzionamendua eta maneiua.

 Zura banatzea. Banatze-eragiketa. Ezaugarriak. Lortutako pieza mosk.

 Dokuntza-parametroak banatze-eragiketetan. Fucdiagrama banatze-eragiketetan. Bana-
tze-ckipamenduak. Banatzalleak. Makinen osaera, funtzionamendua efa maneiu.

 Zura emetestatzea. Entestatzeko eraghketa. Ezaugarriak. Lortutako pieza motak.
 Doikuntza parametroak eretestatzeko eragiketetan. Fluru-diagrama enrelestatzeko eragi-
Ketetan. Banatze-ckipamenduak. Eetestatzaileak. Makinen osaera, funtzionamendua eta

« Zemaketa osicko eragiketelako arisku_ohikoenak _Babes-neurriak: ekipamenduenak,
pertsonalak Arskuak pertsonentzat. Produktuen toxikotasuna.

 Zeratzeko lanpostua egokitzea. Ezaugarriak.
 Araudi apikagaria.

4 _ Lan.ariskuak prebenizeko arauak betetzea, zerkusia duten ariskuak, eta horek prebenitzeko
neuiak eta ekipamenduak identiikatuz.

Baorazio-zpideak
) iripuen Kausak dentiikatu it zenbakizko kontoleko mekanizazio-prozestetan.
1) Zenbakizko kontrleko makinen segurasun-clementu ofa sistemk dentifkatu it
) Norbera babesteko ekipamenduen (NBEaK) erabiera inkatu cu.

) Aniskui aurrea hartzeko lehen fakiore gisa, makinaren eta ekipamenduen ordena eta
garbitasuna baloratu it

Ezagutzakc
« Itripuen kausak
o Pertsonenak.

o Tresnak
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©) Web-zerbizariak eta datu baseak instalatu eta konfiguratu it
) Zerbitzarian kodea prozesatzeko beharrezko osagai eta moduluak gehitu ta konfigurat dit.
&) Aplikazioak hedatzeko resna bat erabil du gordalu bateko projektu btk

 Etengabeko integrazioaren eta etengabeko hedapenaren ezaugarriak ezagutu dit.
Ezagutzakc

» Ezaren-diagramak. UML.

+ Osagat-eta hedapen-diagramak.

* Web.zerbizariak. Apikazioak ezartzeko plana.

« Datu-baseen zerbizarisk. Datu-basesk sortuela mantentzea.

« Datu-basesk zerbizarian. Sarbideak sortu, mantendu efa diseinatzea.

« Apliazio-gordaiuak.Aplikazioak hedatzea gordail batetik abiatuta

« Apliaziosk hedatzeko tresnak: elengabeko integrazios, etengabeko banaketalezarpens.
CICD. Jenkins, Azure DevOps, AWS.

) PROGRAMAREKIN LOTUTAKO TITULUAK.
« Plataorma Anitzeko Aplkaziosk Garatzeko gokmaiako teknikaria

 Web Apikazioen Garapeneko gor-mailako teknikaria

Haiaber, salbucspen gisa, efa Lenbide Hezikelako Saiburuordetzaren baimenarckin, 3 uretk

gorako esperientzia duten profesionalek ere parte hartu ahal izango dute espezializazio’programa
hauetan; horretarako, enpresa laguntzaileek langile horien hautagitza proposatu beharko dute.

) SEKTORE EKONOMIKOA ETA ESKATZAILEAK.

Informatika eta Komunkazioaren sektoreko enpresa teknologikoetatk datorren prestakuntza-
eskaria.
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Ezagutzakc
* Interfaze graficoak diseinatzea. WindowBuider

« Interfaze grafio baten osagaiak JFrame, JLabel, JButton, JTextoox.
* Interfaze grafio bate osagaien propietateak. Variable, Tex! Tite.

« Hurburu Kode modua efa Diseinu modus.

+ Osagaiekin lotutako gertakariak. ActionListener, FocusListener.

+ Osagaiak kokatzea ediorearen Diseinu modua erabiiz.

6 XML Ginaritutako erabilzaile-inerfaze grafikoak jasoko dituzien apllkazioak garatzea, tresna
‘espezifikoak erabiiz.

Balorazio-rizpideak:
) Erabiltzale interfazeak XML deskripziotk abiauta sortzearen abantalak atort ditu.
) XML inerfazearen deskipzioa sortu du ediore grafiko bat erabilz.
©) Sortutako XML dokumentua aztertu du.
) XML dokumentua aldatu du
&) Gertakarei ekintzak esleitu zaizkie
) Interfazeari dagokion kodea sortu du XML dokumentutk abiatuta.
Ezagutzakc
XML erabitzaie inerfazeak sortzeko tresnak.Qt Designer. Gt Jambi.
« Erabitzaile-interfazeak XML deskripziotk abiatuta sortzearen abantaiak.
* Erabitzaie-nterfazea jasotzen duen XML doumentuaren egitura.
* Gertakariel ekintzak esleitzea QT Jambin. Signa eta Siot direlakoak.
7.- Inerfaze grafikoak diseinatzes, erabiigarrtasun-irzpideak apikatuz.
Balorazio-rizpideak:
) Web-diseinu bat erabigaitasun-iizpideekin sorizearen onurak aitoru ditu.

b) Testuingun-menuak sortu ditu, eta haien egiura efa cdukia bat datoz ezamisko
estandarrekin

©) Kontroak banatu ditu erabilzaile-interfazean.
) Kasu bakoitzean osagai egokiena erabil du.
&) Irakurgarritasun-tresnak erabl ditu.

1 Probak egin dit sortutako inferfaze grafikos ebaluatzeko.
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2. eremuarekin lotuta: ZURA TRATATZEKO MAKINERIA INDUSTRIALA MANTENTZEA,
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1 Zurarekin eraikitzeko erabiltako tresnak, lanabesak eta makineria identifkatzea, eta haien
funtziosk azterizea.

Balorazio-rizpideak:
) Eskuzko tresnak saikatu eta identiikatu ditu
b) Markatzeko lanabesak identiikatu ditu.
©) Segurtasun- eta garraio-ianabes osagariak denfikatu dit.
) Makineria elektroeramangarra identikatu du.
) Makineria peumatikoa identiikatu du
) Makineria geldikora identifkatu du.
) Tresnen eta makineraren funtzioak aztertu ditu
) Ingurune seguru bateko erabiera-arauak aztertu ditu.
1) Mantentze- eta kontserbazio-prozedurak ezagutu ditu
Ezagutzakc
« Eraikitzeko eskuzko tresnak.

> Ebakitzeko tresnak.

o Epakitze gidatuko tresnak

> Ebakitze askeko tresnak.

© Zulaketa-tresnak.

 Perkusio- efa erauzketa-iresnak.

© Manciua eta segurtasun-arauak.

> Mantentzea efa kontserbatzea.
« Markatzeko lanabesak.

 Metroa eta lexometroa.

o Arotz-arkatzak.

o Kalibrea,

o Emegela eta eskuairak.

o Konpasak
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1) Golburuak, eskaera-parametroak eta testuinguru-parameroak lortu diu
) Moten balioak manipulatu diu.

) Akats eta salbuespenen informazioa kontsultatu du.

Ezagutzakc

* Objektuen interalzioa. Atrbutuak, zerrendetako elementuak, mapen balioak lorzea. Objektu-
metodoetarako sarbides.

+ Goburua, eskaeraren efa festuinguruaren parametroak: header, heade\alues, cookica,
initParam, pageContext.

« Moten balioak manipulatzea: moten deskipzioa, zenbait moten balioen nahasketa eta motak
bihurtzea.

« Akals eta salbuespenen informaziorako sarbidea: stafus_code, exception_fype, message,
request_ur, exception

7. Algortmosk garatzea JSP batean, Java Standard Tag Library (JSTL) erabiiz.
Balorazio-rizpideak:
) SSTL iburutegia instalatu du
) JSTLren zenbait etketamultzo aztert dit.
) Algorimoaren luxua kontrolatu du.
) Aldagaiak kudeatu ditu.
&) Beste ftxategi batzuk inportatu it
 Salbuespenak maneiatu gt
) Hizkuntza-paketeak gehitu ditu
) Apikazicaren egkaritzea lokalizaty du.
1) Data eta balioak formateatu ditu.
Ezagutzakc
+ JSTL liounutegia instaiatzea: jar fitxategiak projektuan teertatzea.
+ JSTLren azpiiburutegien anaisa: Core, 118 & Formating, Sal.
« Algoritmoaren flusuaren kontrola: baldintzak efa ierazioak
» Aldagaien kudeaketa: HTML egituraren definzioa eta balioak esieizea objektuen propietateei.
« Fitxategiak inportatzea: cimport
« Salbuespenak maneiatzea: ccatch
» Hizkuntza-paketeak gehitzea: JSTL: 116n.
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3 Ontziaren estankotasuna egiazlatzea Uretaratu ondoren, cta, hala badagokio, prozedura
2uzentzailoak aplkatzea.

Balorazio-rizpideak:
) Uretaratze motak ezagutu it

b) Ontziaren estankotasuna eta zigiatzea gainbegiaty ditu uretan
) Hala zegokionean, beharrezko zuzenketak egin ditu

Ezagutzakc

 Uretaratze motak grabtazio-uretaratzea, dike lehorra, mekanikoa, aifbag, popatik, brankatk
eta zeharka,

 Ur-zirituak hautemates.
« Hautemandako akatsak zuzenzea.
- Mantentzes.

4.— Zurezko ontzien kroskoaren efa bizkarrekoaren mantenize-lanak egitea, produkiu Zahamen
hondakinak kenduz eta ragazgaizte- eta akabera-produkt berriak apikatuz.

Baorazio-zpideak
) Onizia uskatzeko lanak egin it

1) Zura garits cu eta beiza, pintura Zaharra eta zkinkeria kendu i
) Auneko bikeztatzearen hondakinak kendu di

) Junturen sakontasuna aztertu du eta egiaztatu du nahikoa dela Zigiatze-ratamendua
Jasotzeko.

&) Zigiatze-produktuen nahasketa prestatu eta apiikatu du estankotasun egokia loru arte.
) Akabera-produktuak aplikatu ditu

) Sequrtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak identikatu eta aplikatu ditu.
Ezagutzakc

« Usteltzea edo herdoitzea: uskatzeko metodo efa resnak.

 Zura garbitzeko resna eta prozesusk.

 Aurreko bikeztatzea kentzeko tresna cta prozesu espezifikosk.

« Junturen sakontasuna egiaziatzea.

* Ziglatze-produltuak prestatu eta apikatzea.

 Segurtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak. Hondakinen tratamendua
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5. Forma bolumetrikoak irudkatzea ontzigintzako piezen ideien konfigurazioa efa interpretazioa
efinitzen dituzten oo, maketa, prototio eta hiru dimentsioko iizpidestan, diseinu grafkoko are-
efa srtisau-biartekoen bidez.

Balorazio-rizpideak:

) Zuzen rudikatu ditu, anaiisi- eta sintesiprozesu batetk abiatu, emeaitate ukigariko
bolumetia-adierazpenarens moduak.

) Modu koherentean eta sentsibilfate plastkoarekin egin ditu hiru dimentsioko lengosiaren
oinanizko elementuak.

©) Proportzioei eutsi die.
Ezagutzakc

« Marrazketa-materialak eta teknikak.

« Proporzica. Zatien eta osotasunaren erazioa.

 Bi eta hiru dimentsioko forma eta horek planoan dikazea.

« Oinanizko osaera kontzeptuak_Espazioaren antolamendua. Formen anaisia. Oinarizko
‘osaera kontzeptuak. Forma espazioan.

 Arte- eta arisau-objekiua. Objektu lastikoaren deskripzioa eta analisia: rojekiu-lengoaiaren,
ziniborroen hastapenak eta planoko garapena.

« Argiiuna.
o Testurak.

« Kolorea. Kolorearen elkanekintza. Koloreak saikatzeko sistemak.

« Analsi. eta abstrakio-prozesuck.

« Masen atatzea eneprociziy, anpifikatu efa murizteko sistemak.

« Material plastkoak: buztina, eskaila, pasting, argizaria,poliespans, tab.

« Forma sortzeko prozedurak gehitzea, kentzea, ntrselzioak, tentsioa fa konirakzioa

 Datuak bilzeko sistemak espazio emealaren neuriak ordenagaily bidezko marrazket
‘apikazioetara eramateko.

lL- Marrazketa teknikoa.

6. Onigintzako elementu eta mutzoak inudikatzea, bistak efa perspekibak marraziuz esku
hutsez.

Balorazio-rizpideak:

) Ontzigintzako projektuak garatzeko prozesuan kiokisak egitearen garrantzia baloratu du, eta
xede-erabilera identikatu cu.

) Kroldsean irucikatuko ituen elementuak eta multzoak hautatu it
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8 Zura zatitzeko erabiltako makina eta ekipamenduen lehen mailako mantentze-eragiketak
egiea eta eraginkortasunari eustea.

Balorazio-rizpideak:
8) Zura zafitzeko erabiltako ekipamendu ela makinen (zerra nagusia, banagailuak, ertzak
estatzeko makinak, eretestagailuak, zura zattzeko makinak, arastelak,sailkatzeko lanabesak)
funtzionamendua egiaztatu du, baita parametroen doikuniza ere (abiadura), dokumentazio
teknikoari eta arraibidee jaaituz.

) Makinak garbitu it eta mozteko ekipamenduen ehen mailako mantenize-lanez arduratu da,
‘aueikusitako planei Jaaituz eta eskatutako datuak erregisiratuz.

©) Higatutako edo hondatutako clementuak hauteman iy, ofa pieza edo elementu mabiuraty
‘oo akastunak ordezkatu dity 2ura zattzeko erabiliako ckipamendu efa makinetan.

) Zerra nagusien berrikuspena, abian jartzea eta oinarrizko mantentze-Jana azaldu du.
Ezagutzakc
Zermatzeko makina efa ianabesen mantentze-fan sinpleak:

 Zura zatizeko behar diren makina eta ckipamenduen mantentze-tanen dokumentazio
tekrikoa. Makinen prestaketaren fixa teknikoak.

 Makinen eta_ekipamenduen funtzionamendu- efa mantenize-cskuburuak. Enpresaren
mantentze-cskuburu.

» Makina eta tresnen eqoeraren historiala. Makinen kontserbazio- eta mantentze-tostena
Berikuspen- edo mantentze.beharren tostenak.

o Lehen maiako mantenizes. Prebentziozko manfentzea efa mantentze zuzentzailea
Prozedura efa teknika apikagarrisk.

 Muntatzeko eta desmuntatzeko eragiketak Lubifkazioa eta garbiketa: erreguiazioa,
‘Gokuniza eta programazioa.

« Lehen mailko presiaketa-eta mantentze-eragketak.
« Zura zattzeko ekipamenduak garbitu eta kopeztatzea. Ekipamenduak doitzea.
« Mantenize lanerako jarraibideak. Inerpretazios

« Mantendu behar dien makinen alderdi ta clementuk

« Ebalitzeko lanabesen mantentze-lana. Zoroztea. Ezaugarriak

 Zura zematzeko behar diren makina eta ekipamenduak mantentzeko eldpamendua, makinak,
lanabesak eta osagarriak. Motak eta ezaugariak. Apikazioak.

« Konserbazio eta mantentzerako fresna eta lanabes propiosk.

© Muntaty eta desmuntatzeko ekipamenduak. Parametroak neutu eta kontrolatzeko
ekipamendua

« Zerra erregistatu, mantendu eta aldatzea.
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3. eremuarekin lotuta: JAVA PROGRAMAZIOA BEZERO-INGURUNEAN.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1. Bezero-inguruneko web-programazioaren arkitektura eta lengoaia hautatzea, projekiuaren
beharrak aintzat hartuz.

Balorazio-rizpideak:
) Bezero-inguruneko web-programazioan erabiltako arkitekiurak deskrbatu it
b) Zerbitzarkinguruneko web- programaziorako lengosiak sailkatu diu.

) Projektu baten beharrak aiortu dit.

Ezagutzakc

+Bezero-inguruneko_web-programazioko_ardtekiurak:_Monoiitkoa, N-genuzak, zerbitzari
bakarra, zerbitzar anitzak. Ezaugart desberdintzaileak, abantaiak eta desabantaiak.

+ Bezero-inguruneko web-programazioko lengoaiak: xedea, paradigma, populartasuna, azken
berrkuspena efa czaugar bereziak.

« Projekiuen beharrak. Bezero-inguruneko web-programazioko arkitekiura efa lengosia
hautatzes.

2 Kodea eta oinarizko funtzionaltateak sortzea, bezero-inguruneko web-programazioko lengoaia
bat erabilz.

Balorazio-rizpideak:
) Oinarizko funtzioak garatu eta eskatu it

) Apikazio baten gertakariak maneiatu ditu.

) Document Object Model (DOM) zuhatz batean biatu eta manipuatu du.

) Hypertext Transfer Protocol (HTTP) def asinkronoak egin ditu.

&) HTTP eskacra asinkronoen hainbat mtatako erantzunak jaso efa tratatu diu

) Bezero-inguruneko web-programazioko lengoaia batean idatzitako kodeak araziu dit.
Ezagutzakc

+ Oinarrizko funtzioak garatzea: operadoreen erabilera, adierazpenak eta fxukontrol; eta
horick eskatzea kode nagusian.

« Aplikazio bateko gertakariak mansiatzea: onclick, onfocus, onkeydown, etab.

+DOM zuhaitz bat biatu eta manipulatzea: JQuery, nodoen arteko mugimendua, nodoak
editatzea, inerHTML eta nodoak ezabatzea

« HTTP eskaera asinkronoen garapena: AJAX.
« HTTP eskaera asinkronoen erantzunak lort efa iratatzea: HTTP eta Json mezua xehakatzea.
* Web-nabigatzaile baten garatzailearen tresnekin datzitako kodeak araztea.
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o Bistak, mozketak,ebaketak, kotak.
o Piezen forma.

 Zurezko piezen muntaiok ea loturak.
o Lotura-clementu metalkoak.

o Torojak.

*Balizko diseinu-akatsak egiaztatzea (neuriak, lotura-sistema ez eraginkorak, erakuntza-
xehetasunen fala, efab).

o Bidezkoa bade, aldaketak egiea.
« Mekanizazio-prozesuaren informazo tkrikoa.

o Materil mota

> Mekanizatu beharreko piezen kopurua.

o Mateisla optimzatzeko prozedura.

 Piezen posizionamendua forma eta zanen arabers.

o Erabil beharrkotresnen fiak egiaztatzea

> Mekanizazio-denbora optimizatzeko mekanizazio-eragketen sekueniziazioa
« Mekanizazioak egiaztatzes, programatutakoarekin bt

« Mekanizazio okerrak programatutakoaren arabera birkonfiguratzea, piezaren czaugarretara
egokituta.

« Mekanizazio-kalatea: inperfekziosk, zatikatzeak, erredurak, ofzb.

3. Zenbakizko kontroleko programa informatkosk diseinaizes, zura mekanizatzeko CADICAM
software espezifikoa erabiiz.

Balorazio-rizpideak:
)10 programazio-lengoaia aztertu du.
1) CNC programazio eta mekanizazioaren oinarriak ezagu it

©) Zenbakizko kontroleko programa baten diseinu- et mekanizazio-faseak identiikaty eta
aplkatu ditu.

) Sortutako informazioa transmitt eta bitegiratzeko sistemak hautatu ditu.
Ezagutzakc
« Programazio-Jengosis.

& 150 kodea.





OEBPS/image/AE19125500179.png
Ezagutzakc
 Lehengaiak Tamaina. Formak, zuhaizetat lotutako bereziak bame. Akatsak.
 Ontaiko pieza eta elementuen forma eta dimentsioak.

© Neuriak.

o Formaren ezaugarriak.

 Baturak, muntaisk efa oturak.
 Materala optimizatzea pieza eta clementuak markatzean.

 Neurtu, markatu eta marrazteko lanabesak: metroa, arofz arkatzak, emegela eta eskuairak,
‘eskuaira fatsus, bantioia, konpasak, gramia, galga cia plomua.

* Tuantioiak galboak, zuakerrak, bulama, korasta, karela, kroskoaren eredu-erdia
Txantioietarako materialak: karlola, plastikos, 2Ura.

* Aupegiak hautatzea. Garranizia, posizionamendua eta akatsak.
 Markatu eta posizionatzeko zeinu konbentzionalak hauen arabera: piezen oreazioa
ontziaren baruan, posizionamendua onfziaren egituran, kokapena multzoan. Mota erabilienak
eta egokitzapena.

« Egisztapenak: muntaia cfa lofuren neuriak dokumentazioaren arabera, piezen forma
Konplexuak eta posizionatzeko laguntza zeinuak pieza mekanizatuak muntatzeko.

3. Ontziolako zurintzan erabiftako batura-sistemak identifkatzea, prestazioak fortu behareko
‘emaitza funtzionalarekin lotuz

Balorazio-rizpideak:
) Zurean luzetarako lotura motak identifkatu eta aztertu ditu.

) Zurean zeharkako muntaia motak identiikatu eta aztertu it

) Zurezko piezen akoplamendu motak identikatu efa azteru ditu.

) Batura mekanikoak identifkatu eta aztertu ditu.

) Muntatu edo lotzeko prozedura fnkatu du, eta posible diren konponbideak Zerrendatu.
Ezagutzakc

* Zurzuntzeko luzetarako loturak: Jupitrren bimista, zur-erdia, tirua-mokoa, minu buztan
bikoitza, urkila (sinplea eta konbinatua) eta alboratzea.

 Ezaugarisk eta aplkazioa.

> Muntaia egitea finkatutako apikazioaren arabera.
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« Datu-base bat sortzea Hibernaten.
* Datu-base baten egitura Hibematen

« Hiberate. Datu-baseetarako sarbidea Java apilkazioetati

6. eremuarekin lotuta: GARAPEN.FRAMEWORKAK.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:
1. Java Frameworkak hautatzea zerbitzarkingurunean, potentziala aztertuz.
Balorazio-rizpideak:
) Javaren garapen-rameworken ezaugarriak idenfikatu di.
1) Objektu sinpleen bidezko programazioaren abantaisk ezagutu ditu (Piain OId Java Obiects).
) Garapen-frameworkek ematen dituzten funtzionalftateak ezagui dtu
) Edukiontzi motak eta haien ezaugarriak deskribatu it
) Frameworkaren funtsezko diseinu-gi

Jerrosk dentfkat dit.
) Dependentaiak inektatzeko zenbait modu bereizi dit.

Ezagutzakc

« Garapen-frameworkak cta haien ezaugarriak: Spring, Struts, JSF, GWT, Grais

+ EJB.en aurreko abantaiak, API-ekiko independentzia, kode-proben sinplikazioa

«Bizi-ziloa maneiatzea, dependentziak ebaztea, osagaiak biatzea, aplikazioa konfiguratzea,
atu-baseetarako konexiosk maneiatzea.

« Edukiontzi arinak (Spring Container)/ astunak (Java aplikazioen zerbitzariak)
« Kontroknbertioa eta dependentzien injekzioa.
« Eraikitzale eta metodoaren injekzioa (seter).
2 Java apikazioak garatzea zerbitzariingurunean, Frameworkaren zehaztapenak aintzat hartuz.
Balorazio-rizpideak:
) Frameworkaren projektu bt sortu u, resna egokiak erabilz.
1) Hainbat metodo erabil it konfigurazio-metadatuak inkatzeko.
©) Dependentziak ebazteko sistema aztertu du.
) Dependentziak nfktatzeko zenbait metodo erabizen diuzten konfsola-programak soru it

&) Programak soru ditu dependentzia automatikoen injekzioaren bidez.
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1 ERANSKINA, 2023K0 OTSAILAREN 14KO AGINDUARENA
ZUREZKO PIEZA ETA ELEMENTUEN FASRIKAZIOKO ESPEZIALIZAZIO-PROGRAMA, ENBORKIA ERABILIZ

2) IDENTIFIKAZIO-DATUAK.

zena: ZUREZKO PIEZA ETA ELEMENTUEN FABRIKAZIOA ENBORKIA ERABILIZ

Kodea: EPD34.

Iraupena: 550 ordu

) LANBIDE PROFILA.

Konpetentzia orokorra:

Enborkia zatzea cfa zurezko pieza eta clementuen mekanizazio-prozesuak egikarizes, makina-
erteminak prestatuz, programatz, manenduz ea operatuz etalortfako produktua egaztatuz. Horez
ain, industianstalazioan ratamendu termikoak edo beste baricko ko batzuk Glea ela 2ura cta

Geribatuak kontserbatzeko eragiketak egitea. Hori guztia finkatutako zehaztapen feknikoekin bat,
Kaltate-prozedurak aplikatuz et lancko ariskuen prebentzioa eta ingurumen.babesa bermatuz.

Lanbide eramus
Profesionalak zuraren industriako enpresetan an egien du.

Zeregin ta lanpostu adierazgarrenak:

« Zurzematzaiiea.

« Enborkiaren maniputzsiea

« Zura rontzataeko makinen operadorcak.

« CNC makina-ereminten doizaiea.

« CNC bidezko mekanizazio-zeniroen bitartez 2urezko produkluak egieko makinen operadoreak.
+ 2ura eco zuraren deribatuak ratatzeko, aboen edo nsalazio termikoen apikatzaieakfangicak.
+ Zura edo zuraren deibatuak ratatzeko ekipamenduen efa resnen aplkazaiealangica.
Eskuhartze profesionalersko konpetentzia eknikosk, perisonalak oa soziaak:

) Instalazioan zura eta uraren deribatuak aso eta gorcetzea, inkatutako prozedurak apikatuz.

) Elementu pneumatikoak, elektropneumatikoak, hidraulikoak eta elektrohidraulikoak eta maki-
neria industriala mantenizea, finkatutako protokolos jaraituz.

©) Zura zafizeko erabiltako makina eta elipamenduen lehen mailako mantentze-eragiketak egitea,
finkatutako protokoloei jamatuz.

) Zura eta deribatuak jasotzeko, tratatzeko eta tratamendu termikoan edo beste biarteko fisiko
batean bitegiratzeko erabiitako makineria eta ckipamenduen lehen mailako garbiketa-, prestaketa- eta
mantentze-eragiketak egitea, inkatutako profokoloei jaraituz.
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4. eremuarekin lotuta: ZURA ZERRATZEA ETA SAILKATZEA.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1 4.0 industriaren ezaugarriak ezaguzea, eta onurak, mefodologiak eta baliabide apikagarriak
dentikatzea.

Balorazio-rizpideak:
2) 4.0 industriaren ezaugariak identifkatu ditu

1) 4.0 industiaren onurak ezaguty ditu.

©) Lean Manufacturing metodoa eta hura ezartzeko gakoak dentifkatu ditu
) Fabrikazio adimendunaren onurak ezagu it

&) Prototipoak 30 inprimagailuekin diseinatzearen onurak ezagutu ditu
Ezagutzakc

*40industia. Ezaugarriak eta onurak.

+Lean Manufactuing. Kontzeptua eta helburuak Ezarizeko gakoak: kaltate periekiua
lehenengoan, hondakinak deuseztatzea, etengabeko hobekuntza, maigutasuna.

«Fabikazio adimenduna. Defiizioa efa onurak: prozesuak arinizea, produktbitatea
handizea.

+3D inprimatzea. Prototiposk sortzea.

2 Enborrak zeratzea buruko zerran, zerratzeko eta berrio zeratzeko prozestak enbokiaren
‘aprobetxamenduarekin lfuz efa lan-eremus eta makingk prestatuz.

Baorazio-zpideak
) Zerratzeko eta berrio zerratzeko prozestetan esku hartzen duten fasesk Zerrendatu
&) Zurbirbikien propitateak ezaguiu dit kanpoko ezaugarrien arabera.

) Zeraketa-inca bt osatzen duten makinak, tresnak eta bitarteko osagariak zerrendatu it
) Birbilkien manipulazioarekin ltutako arskuak deskribatu i

) Zerraketa-prozesuak zraren aprobetxamenduarekin lou it erendimenduaren arabera.

) Lanpostua egolitzeko prozesua desirbatu du, zura zaiizeko ekoizpen-fia tekrikoan eskatutako
prozeduren arabera, lanjaraibdeek eta araudi apikagarriak ezariako balintzekin bat

) Zematutako piezak garraiatzeko erabitzen diren biartekoak deskrbatu it

) Enborkia zeratzeko jardueren ariskuak deskribatu ditu (prebenzio-bitartekosk zehaztuz),
laneko segurtasun- eta osasun-arauak kontuan hartuz.

1) Parkeko piezak hautatu ditu eta zatiketa-plan bat egin du piezaren ezaugarrien efa fabrikazio-
programaren arabera.

) Zur-enborrak zeratu dit, ahalk efa errendimendurik handiena fortuz, zerra hautatuz, enborra
ipiniz hautatutako Zatkela egiteko eta dagozkion mozketa-parametroak doftuz.
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> Egiaztatzea zurak o2 duela multzoaren erresistentziar eragiten dion akalsik.

o Mulzoaren kaltatea eta Kaltate-kontrola gainditzen ez duten osagaiak bazterizeko
Konpromisoa.

= Muitzoaren neurriak bat datoz dokumentazioarekin

« Teknika ez tradizionalak. Epoxi emebinak etaledo kontratxapatua: pontza biziko ontziak,
hotzeko modaketa,siip-planking.

 Segurtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak

7. Teknologia berrak aplkatzea zurezko ontzien eraikuntzan, teknologia tradizionalen aurrean
eskaintzen dizkiguten onurak ezagutuz.

Balorazio-rizpideak:
) Zurezko ontaien eraikuntzan teknologia berriak erabilizearen abantaiak identikatu ditu.
1) Zurezko ontzien protofiposk egiteko teknologia berriak aztertu eta erab dit.

) Egiaztatu eta nibelatzeko lanabesak identilkatu eta erabil ditu

) Makineria automatizatua identikatu eta erabil du.

Ezagutzakc

Teknologia berriek eskaintzen dituzten abantaiak: Denbora eta b
‘aurrezica, prezisioa eta zehaziasuna neurkela a egiaztapenetan, lab.

bide materisiak
* Prototipoak eta pieza konplexuak sortzeko erabiltako teknologia berriak: 30 inprimagailuak.
3D eskanerrak.

« Neurtu efa egiaztatzeko lanabesak: Nibelatu efa berunean jarizeko lasera. Lerrokatu eta
posizionatzeko laserra. Angelu-neurgailua. Marka telemetrikoak.

® Makineria automatizatus: CNC panografoak (ZENBAKIZKO KONTROLA). Piezak

identikatzeko laser-markagailua. Muntaketa-kiak ekoizieko CNC sistemak. Denbora eta
materiala optimizatzea. Ontzien pieza konplextak.

4. eremuarekin louta: ZUREZKO ONTZI TRADIZIONALEN AKABERA ETA MANTENTZEA.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

Akabera.

1 Kiosko eta bizkarreko ohoiiza Fragazgaiztea estankotasuna eta Ziglatzea bematzeko,
finkatutako prozedurar araituz.

Balorazio-rizpideak:
) Zurezko ontzietarako estankotssun efa ragazgaizasun-

aterial eta-produltuak hautatu ditu

b) Bikeztatu eta iragazgaizteko ekipamendu eta resnak identikatu eta hautatu dit.
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Ezagutzakc

Termikoki edo beste bitarisko fisko batekin tratatutako zura efa deribatuak bitiegiratzes,
materala manipulatu eta garaiatzeko eragiketak.

« Lortutako materalaren ebaluazioa.
 Zura eta derbatusk sailkatzea akats eta deformazioen arabera.
« Paketeak osatzeko metodosk.

 Temikoki edo beste bitarieko fisko batekin tratatutako zuraren efa derbatuen paketeak
Kodetu, markaty, banatu eta kokatzea.

 Zuraren eta derbatuen piak babestes.
« Bitegiratzeko ingurumen-baldintzak.
« Garraiobideak eta manipulazioa. Ekipamenduen funtzionamendua efa maneiua.

) PROGRAMAREKIN LOTUTAKO TITULUAK.
« Mekanizazioko tekrikaria

« Mantentze an eiekromekarikoetako tkrikaria.

* Zurgintzako eta aizarigintzako teknikara.

« Instaazioko eta altzarhomikuntzsko teknikaria.

« Zura prozesatu oa eraldatzeko tekrikaria

« Fabrikazio mekarikoko produkzioa programatzeko o maiako teknikara.

« Mekatrnika industrisieko goi.maiako teknkaria.

« Diseinuko eta atzarhomikuntzako goimaiako tekrikaria.

Haiaber, salbucspen gisa, eta Lenbide Hezikelako Saiburuordetzaren baimenarckin, 3 uretk

gorako esperientzia duten profesionalek ere parte hartu ahal izango dufe espezialiazo programa
hauetan; horretarako, enpresa laguntzaileek langle horien hatagitza proposatu beharko dute.

) SEKTORE EKONOMIKOA ETA ESKATZAILEAK

Zuraren industiako enpresetat datoren prestakuntza-eskari
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8. Aplkaziorako dokumentazioa sortzes, software-produktu egokiak erabilz
Balorazio-rizpideak:
) Kodea inuzkindu du.
b) Kiase-diagramak egin dit.
©) Jokabide diagramak egin dit.
) Eraikizaileak eta Kiase.metodoak dokumentatu ditu.
&) Software-produituak erabil ditu dokumentazioa automatizatzeko.
Ezagutzakc
« Dokumentazioaren helburuak. Inzkinen ezaugariak.Estrategia.
* Kiase.diagramak. Apikazio baten egituraketa
« Jokabide-diagramak. Aplikazio baten nabigazioaren diseinua.
« Eraikitzaie eta metodoen dokumentazio-estrategia.

« Dokumentazio-tresna automatizatuak. Javador.

2. eremuarckin louta: JAVA PROGRAMAZIO GRAFIKOA. PLATAFORMA ANITZEKOA.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:
1.- Apliazio rafikosk garatzea Javan, Garapen-inguruneak erabitz.
Baorazio-zpideak
) Zenbait garapen-ingurune aztery it
1) Garapen-ingurune ntegratu bat ntalau du.

) Beharrezko tresnak instalatu dit (pluginak).

) Garapen-ingurune bat pertsonalizatu cu.

&) Garapen-ingurunea eguneratzeko sstema konfiguratu du
 Egikarigariak sort it furburu-kodetik abiatuta.
Ezagutzakc

« Apliazio grafikoak sortzeko garapen-ingurune integratuak (IDE). Kontzeptua eta motak.
Eclipse, NetBeans, IneliJ IDEA.

» Apliazio grafkoak sortzeko garapen-ngurune bat instaatzea: Eciipse.

« Aplikazio grafikoak sortzeko resnak nstalatzea (pluginak). WindowBuider.
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« Diseinu-gidalerroak: MVVC, MVP.
« Zerbitzar baten web-aritekturak: SPA, mikiozerbitzuak, serverless arkitektura, P2P.

2 HyperText Transfer Protocol (HTTP) efa HyperText Transfer Protocol Secure (HTTPS)
protokoloskin elkarrekintzan aritzea, metodoak, erantzun-kodeak eta mezuaren egitra ezagutuz.

Balorazio-rizpideak:
) HTTP eta HTTPS protokolosn oinarrizko ezaugarriak deskribatu ditu.
b) Mezuaren egitura ezagut du.
) Mezu batetik informazioa atera du.
) URL bat xehakatu eta aztertu du.
Ezagutzakc
« HTTP eta HTTPS protokoloen oinarizko ezaugartiak:
o Portua
= GET, POST, PUT eta DELETE metodoak.
= Erantzun-kodeen multzosk: T, 20, 3ux, 40 efa Sxx.
= Erantzun-kode ohikoensk.

» Mezuen egiturak: Eskaera-goiburua (metodoa, URL, bertsioa eta host), erantzun-goiburua eta
gorputza.

+ Informazioa ateratzea eskaera- efa erantzun-mezuetatk.

* URL bat xehakatu eta aztertzea: host, eskaera-helbidea, URL bidez bidaltako parametroak.
3. Oinarizko web-aplkazioak garatzea, J2EE Serviets direiakoak erabilz.

Balorazio-rizpideak:

) Garapen-ingurunea konfiguratu du.

b) Serviet baten bizi-zkloa deskribatu du.

©) Servietaren funtzioak ezagutu .

) Aplikazioa eta haren testuingurua konfiguratu ditu.

&) Serviet bat adierazi du.

) HTTP eskaerak entzuten diien Serviet bat garatu du.

9) Request eta response objekiuen funtzioak erabl di.

) Servieten bizi-zkioko gertakariak maneiatu dit.

1) Servietek eragindako akats eta salbuespenak mangiatu diu
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) Zuraren efa deribatuen akats nagusiak ezagutu efa deskrbatu i, baita tratamenduen
Kaltate eta apikazioari begia dituzten ondoriosk ere.

&) Eraikitzeko zura onartzeko eta baztertzeko iizpideak dentikaty eta apikatu it

Ezagutzakc

« Dokumentazios:
 Eskaera-oria,

o Emate-agiriak

o Ioibide-orra.

 Fakturak.

> Dokumentazioa kudeatzea.

* Eskaria egiaztatu eta onarizea
 Matersla begiz ikuskatzea.
 Dimentsioak.

o Kalftates.
o Kantiatea.
« Araudia.
o UNE, CE.
o Etketatzea.
 Nafitaez markatzes.
o Kaltate-zigiuak.
o Ziuragriak.

* Zurezko piezen akatsak. Onartzeko eta baztertzeko iizpideak.
© Ziurtatu gabeko zura.
 Hezetasun-maila okerr.
 Zuraren kaltate desegokia.
 Deformaziosk.

o Inperfekzioak.

 Tolerantzia onargarriak.
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) IRAKASLEEN ETA INSTRUKTOREEN BETEKIZUNAK.

1. stala— Irskasieen sspesiaittesk eta akaskuntza-sibuziosk, lanbde-espezisizazioks programaren
kaskuntza-sremustan.

Prestakuntza zentroko irskaslesk. arauutako baditzsk bete benarko dizte jarsisn sdierszien dren
espezatatectan

sz Eremias koo espeziaiateak
Bigaren Heskunzako rakasie

. 2ura s uraren cerbstisk Pl —
ks ko

2 2 atszako mkinera ndustisla mantntzes +Zurgozsho e skzaginesto bekazo o rslzs

“akinen mkanzazos i marienza sk

Bigaren Heskunzako rakasie
“Zrgozaho o azaginzatoprassisk o prodksk
~Fabtiago mekankoen akismendua da riskak.

[r—
+Zrgozaho o atzagingato abekazn o rsazos
“akinen mkanzazos i marienza sk

2. 2ura mekanizatasa enbkizo koolren ez

akas ko
PR —— gt s szt sz e sz

5 Tratamendu emikosk edo besie bianko Ko | Bigaren Heckuizako rakasien
Btk 2ptzes s mslasosiko Zuen &3 | Furgncat o g rizessk s pecukisk
Ziraen serbstan ganesn

2. atala— Hezkuntzakosz besteko admirisirazioetako tulartasun pribaiuko nahiz publikoko
kastetxeetan programa osatzen duten Kaskuntza remuak irakasteko eskatzen diren tuluak

Prestakuntza-zentroko irakasieek programako heziketa-zkioetako modulu profesionalak emafeko
raututako baidintzak bete beharko dituzte, ttulazioar, prestakuntzar eta an-esperientziari dagokienez,
aurreko apartatuan irakaskuniza-eremu bakoizerako adierazi diren irakasleen espezialfateetakoren
batean irakasteko.

3. atala.— Enpresak aritako langie insrukioreen esperientzia-efa prestakuntza-baldintzak.

Prestakuntzan parte hartzen duten enpresen bidez lortutako irakasieek gubxenez 3 urteko lan-
‘esperintzia izango dute programaren proflarekin loturiko ekintzetan, edo, besiela, gutrienez 5 urteko
prestakuntza egiaztatuko dute programaren Kkaskuntza-emaitzekn lfuta
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 Frameworkak kudeatutako Bean direlakosk sort it
) Bean drlakosk sort dit bizk-zkioarekin bt (kusgarrtasuna).
Ezagutzak
« Proiektuak sortzea, Maven, Gradie edo antzekoekin.
+ Konfgurazo-fsategien kudeaketa: XML, oharrk cta Javan aiarita
+Maven dependentiak, pom i fiategia
+ Setternjection, Consirucor injecton, depends.on arbutua
« Autowiring eta mota batzuk: byType, byName, eta erakizailea.
«Bioketak apikazio-estunguruaren bicez.
+Bizkzoak: singleton, prototype, requesteta session
3.- Web-aplikazioak eraiizea, Erecua-uspegia-Kontroatzaiea (EIK) gialerroar iz
Baorazio-zpideak
) EIK erecuaren ezaugariak eta onurak azeru .

) Objektuak eta kontrolak erabil ditu zerbitzarian, web-aplkazioaren kusizko txura sorzeko
bezeroan.

©) Kontrlatzaileak erabil it zerbitzarak jasotako eskaerak jasotzeko.
) Datuak jaso ditu inprimakien bidez, web-aplikazioko gertakarie erantzuteko.

&) Inprimakien bidez jasotako datuak balioztatu ditu, eta balioztatze-akatsak erakusi dit.

) Web-aplikazioaren konfigurazioari bunuzko parametroak identikatu eta aplikatu ditu.

) Web-apikazioak datziditu egoera-mantentzearekin eta negozio-logikaren bereizketarekin.
) Kodea probatu eta dokumentatu du.

Ezagutzakc

+ENK tooria.

« Front-controller gisa funtzionatzen duen Servietaren konfigurazioa: mapaketen aderazpena
eta definizioa XML edo oharten bidez.

*Bista, eredu eta kontrolatzaileak sortzea

+ Datuak bistaik bitzeko inprimakietan kontrolak sorizea eta inprimakien bide? jasotako datuak
baliozlatzea.

« Saloaren kontrola fa cookieak.
» Servieten definzioa eta WebApplicationContext delakoan sarizea.

« Proba untarioak egitea, proba-objektuak erabiiz (mocks).





OEBPS/image/AE19125500190.png
« Izakinak errgistatzeko eta kontrolatzeko sstemak.
o Dokumentuen kudeaketa
o Etketatzea
o Bamakodea.
55 bitegiratzea kudeatzea.
- Aurekontuak.

5 Ontziolako zurgintzako projektuak baloratzea, faseak, beharrak eta kostuak zehaztea eta
‘aumrekontuak egitea.

Baorazio-zpideak
) Proiektuaren faseak zehaztu i

1) Lehengai, mateia ea osagaien beharrak zehazu ditu
) Zur zematua kubikatu o

) Zuzeneko kostusk zehaziu it

&) Zeharkako kostuak zehazt di

 Aurrekontua egn du.

) Projektualdaketen ondorioz kontratuaren Kausuletara dofuta sortutako kostuen jaraipena
eta cquneraketa egin du.

) Aldaketa-proposamenak ustikatu it eta horien irsmenaren balorazio ekonomiko egin du.
1) Aldaketa posiblesk jasotzen dfuzten kosiu-oriak prestatu efa prozesatu it

) Projektuaren kostuen egoerari buruzko aldizkako biostenak egin ditu

Ezagutzakc

« Projektuaren fase bakoizeko eragietak. Sekuentziazioa.

 Landu beharreko proiektuaren arabera erabii beharreko lehengaiak, materaiak eta osagaiak.
Dimentsioak zehaztea gordinean, motetan efa eskatutako kaltatean.

 Kubikatzeko teknikak: basoan eta zerrategian. Zur zeratua kubikatzea: Helburua. Teknikak
Neurgaituak.

 Zuzeneko kostuak: zuzeneko eskulana, materialak, segurtasun- eta babes-ekipamendu eta -
sistema teknikoak, funtzionamendua, makineria kontserbatzea, nstalazioak..

 Zeharkako kostuak: zeharkako eskulana, aiokairuak, zergak, makineria amortizatzea.
 Aurekontuak eta laginketak egiteko teknikak.Denbora kalkulatzea: teknikak.
* Kostuak equneratzea.

* Kostuen kontrola: kontratazioaren, aldakefen eta ziurtapenaren egoera-ortiak. Aldizkako
teostenak.
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) Iragazki motak sailkatu ditu funtzionatzeko moduaren arabera.
) Iragazkiak gehitu ditu ragazki kate baten hasieran.

) ragazkiak gehitu ditu ragazki-kate baten erdiaidean.

) Katearen posizio berean beste iragazki batzuk ordezkatzen dituzten ragazkiak sort it
Ezagutzakc

« Negozio-logika eskaera kontrolatzaile bati pasa aurreik (sequrtasun-egiaziapenak).

+ Iragazkiak sortzeko teknologiak eta mekanismoak. Handieinterceptor interfazeak edo Fiter
Springen. Middlewarea Laravelen

+ Iragazki kateak ta haien funtzionamendua:

> Eskaera konfrolatzaile bati bidali aurretk edo konirolatzaile egikarity ondoren egikaritzen
den iragazkiak.

o Iragazki motak ragazki kateko kokapenaren arabera.
« Egikaritzen diren ragazkiak sorizea:

o lragaziikate baten hasieran (Sping Securiyn Fier interfazea ezamz eta
WebSecurityConfigurerAdapter erabiiz).

o Iragazkikate baten erdiaidean (Sprng Securiyn Fier interfazea czamiz eta
WebSecurityConfigurerAdapter erabiiz, addFiterAfter metodoa).

© Beste imgazki baten ordez (Spring Securiyn Fier interfazea ezamz eta
WebSecurityConfigurerAdapter erabiiz, addFierAt metodoa).

5.- Aplikazioak komunikatzes, mezu asinkronoak bidaiz.
Baorazio-zpideak
) Aplikazioen arteko komunikazio asnkronoaren abaniaiok aztertu i
1) JMS (Java Message Service) estandarraren osagaiak defnt i
) JMS ezarpen bat gehtu du web aplkazio batean.
9)JMS ezarpen bat konfiguratu du Java web-aplkazio batean.
) Homitzaile b programatu du et hartzalei mezuak bidal dizke.
 Hartzale bat programatu cu hornizaie baten mezuak jaatzeko.
) Prozesuan gerta daitezkeen salbuespen efa akatsak kudeatu it
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) Iucikatutako elementuak identfkatu it eta horiek xede-muitzoan sartu i
) Elementuak efa muitzosk identikatzeko beharrezko bisak eta ebakicurak hautatu it
&) Proportzioak egokiro zshaztu it

1 Arauen arabera eta argio kotatu ditu rudikatuako clementuak.

) Krokisak defit it hriek uiertu ahal izateko kalfate graikoarekin, roportzioei eutita.

7 Ontzginizako plano efa dokumentu grafikoak behar bezala interpretatzea, ontzigintza-
eraikuntzak irudikatzen diuzten muitzoko pianoak aztertuz

Baorazio-zpideak
) Planoan inikatutako erakuntza-elementuak eta elementu esirukturalok dentiikaty ditu
1) lancaren eskala identfkatu du

) Ontzgintza.discinuan erabiitako oinarizko clementuak dentikatu diu

) Irudikatutako sasontzia osatzen duten zatiak berezi di.

©) Inudikatutako ol eta xehetasunak aztetu i

8. Ontigintza-raikuntzako produtuak indikatzea, bista eta atalak marraztuz efa taula gaineko
marazketa-fanabesak erabilz.

Balorazio-rizpideak:

) Eskala hautatu du fudikatu beharreko elementuen efa eskuragarr dagoen marrazketa-
‘espazioaren tamainaren arabera

b) Formatua eta indikatu beharreko elementu eta produktuetara, hautatutako eskalara eta
‘aureiusitako erabierara egokiutako euskarria hautaty ditu.

©) Eraikuntza-elementuak kusieko gutrieneko ta beharrezko bistak egin diu.
) Beharrezko mozketa eta ebaketak egin
&) Araven arabera eta argiro kotatu ditu rudikatutako elementuak

9 Ontziintza-eralkuntzako produkiven dokumentazio grafioa egites, planosk marrazuz
ordenagailu bidez lagunduriko diseinu-programen bidez (2D eta 30).

Baorazio-zpideak
) Profktuan nudikatu behar diren ezaugar ta elementuak dentiikaty ditu

1) Erafkuntza-sementuen 3D udkapena egin cu efa nformazo osagaria jaso .
) Encaltate bituala apikatu du bolumenen garapenean.

) Zehaztasunez eta kaltatez marraztu du.
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b) Datu-base erazionalak kudeatzeko sistemak nstalaty dit.
©) Java aplkazioak garatu ditu, JOBC erabiiz.
) Datu base erlazionaletati otutako datuak manipulatzen dituzten Java apikazoak garat i

&) Datu base erlazionaietako nformazio estrukturaia kudeatzen duten Ja

iazioak garatu diu

) Datubase eriazionalekiko lanak eragindako salbusspenak kontrlatzen dituzten Java
‘aplikazioak garatu ditu

) Datu-base erazionaletan bitegiatutako prozeduren ezaugartiak ezaguty ditu (PLISQL).

) Datu-base erlazionaletan bitegiratutako prozedurak egikaritzen dituzten Java apikazioak
garatu ditu (PLISQL).

Ezagutzakc
* Datu-base eiazionaiak kudeatzeko sistemak. Definizioa eta motak. MySQL, Orac,
* Datu-base eriazionaiak kudeatzeko sistemak instaatzea. MySQL instalatzea.
+JDBC diver bat instalatzea (MySQL Connector).
« oBC:
 Datu-base erlazionalekin komunikatzea.
o Informazioa bitegiratzea datu-base erlazionaletan
 Kontsuitak egkaritzea datu-base erlazionaletan eta informazioa erakustea.
* Datu-base erazionaletara sarbidea duten Java aplikazioak garatzea.
* Datu-base eriazionalekin lan egitean sortutako salbuespenen kontrola. SQLExcepton.

* Datu-base erazionaletan sartzeko, ezabatzeko eta aldatzeko kontsuitak egikaritzen dituzten
Java apikazioak garatzea.

* Datu-base eriazionaletan bitegiratutako prozedurak (PLISQL).

*Datu-base erlazionaletan biegiratutako prozedurak egikarizen Giuzien Java aplikazioak
(PUSaL)

3 Java apilkazioak garatzea objektuetara orientatutako datu-baseak erabilz, euren ezaugarriak
‘azteriz ot informazioaren raunkoriasunari eusteko eknikak apikaluz.

Baorazio-zpideak
) Obiektuetara orentatuako dat baseen ezaugariak ezagut i
1) Java Persistence API (JPA) deakoaren ezaugariak ezagut i
) Objektuetaraorentatutako dtu-basesk kudeatzeko sistemak nstalatu i

) Datu baseak eta objektuak bitegiatzeko beharrezko egiturak soru ditu.
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* Ontzia amatzean erabiltako materialak. Beiak, sokak, kordak, zinindolak, mosketoiak,
Kableak, terminalak, kadenoteak, poleak, etab. Osacra eta fabrikazioa.

« Onizigintza-eraikuntza tracizionalarekin lotutako lanbide eta gremioak:
o Foriaketa. Burdinolak cta errementariak. Kokapena cfa jarduera nagusia.
© Brea-artisauak jatorizko toki nagusien kokapena.

o Bela-ndustriak edo -arisauak.

3. eremuarekin lotuta: ZUREZKO ELEMENTUAK MEKANIZATZEA ETA MUNTATZEA,
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1 Zurezko ontzisk eraik, konpondu efa mantentzeko erabiitako tresnak, lanabessk eta makineria
prestatzea, funtzionamendua, aplikazioak, antolamend efizieniea eta erabiera-printzipioak ezagutuz.

Balorazio-rizpideak:
) Ontzioiako zurgintzako tresnak saikatu eta denifatu it

) Makineria elektrosramangarria identiikatu du.

) Zurgintza tradizionaieko makineria geldkora identikatu du.

) Tresna eta makinak zereginekin eta mekanizazio-prozesu konbentzionalekin ot it
) Markatu eta nibelatzeko lanabesak identikatu ditu

) Mantentze-tanetan begiz kuskatzeko tresnak identikatu ditu.

) Mantentze- eta kontserbazio-prozedurak ezagutu ditu.

Ezagutzakc

 Ontziolako zurgintzako eskuzko tresna radzionaiak.

 Ebakitzeko tresnak trontzatzeko zerra, aire-zerra, zera portugaidarra, inguratzeko zera,
‘zerrole arunta, zerrote puntaduna, zerrote bizkardura.

o Evakize gidatuko tresnak: gariopa, amabota, arabota okerra, giamea, juntera,
miniztatzeko arrabota, moiduratzeko makina, artekatzeko makina, errasketa, bastrena

o Ebakitze askeko tresnak aizkora, zei0a, oin-2ei0a, rintca, qubia, eskoploa
o Perkusio-eta erauzketa-tresnak: mazos, maiu horzduna, kurrkak, egozkaiua, ahuntz-hanka.
 Zulaketa-tresnak: birabarkis, aztabina.

> Gainazaleko akaberatresnak: imal

raspa, safisats-formako karraka.

o Bikeziatzeko tresnak: bikeztatzeko mazoa edo mailua, bkeztatzeko burdink, espatuiak,
bkeztatzeko kakoak, brotxak.
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©) Tratamendu termikoaren prozesuan beharrezkoak diren bitariskoak zerrendaty dity,
lehengaien eta ondorengo erabileraren arabera

) Zura eta deribatuak termikoki ratatzeko espazioak ezagutu eta ezaugarity dit.
) Aplikatu beharreko laneko segurtasun., osasun- ta ingurumen-baldintzak deskrbatu ditu
Ezagutzakc

Zura eta derbatuak temikok edo beste bitarieko fisko batekin ratatzes:

« Tratamendu termikoko ekipamenduak: motak, ezaugariak eta zeregina. Bitegiatzeko
‘espazio eta lokaiak.

« Beste bitareko fisko batzuic ulrasoinua, mikiouhinak besteak beste.

« Material eta produktuen bameko mansiu eta garaioa. Sistemak eta ekipamenduak. Araudi
‘aplkagarmia.

« Bitegiaren antolamendua.
« Banaketa ta kokapena: paleta

« Bitegratzetk eratoriako mateial ea produkluen kale ta akatsak; kausal; ondorioak.
« Zuzenketak.

« Zura eta deribatusk termikoki edo beste bitarteko fiiko batekin tratatzeko prozesuaren
Pondakinak devseztatzea.

« Ekoizpen-fxa teknikoak.
« Sailkapen-prozedura eta -arauak.

2 Zura eta deribatuak termikoki edo beste biarteko fisko batekin tratatzeko prozesuaren teknikak
aplikatzea.

Balorazio-rizpideak:
) Zura eta deribatuak ekipamenduan eta etapa bakoitzean tratatzeko prozesuak finkatu dit,
baita tratamendu-programaren parametroak ere espeziearen, piezen lodieraren eta zuraren eta
Geribatuen hasierako eta amaierako hezetasun-mallaren arabera.

1) Agente atmosferikoek zur ehorraren efa deribatuen gainean duten eragina eta ondorioak
zehaztu di

©) Zura eta derbatuak tratamendu termiko edo beste biarteko fisko baten bidezko
‘ekipamenduetara eraman dira, ondoren bitarteko egokiekin eta katerk eragin gabe ateratzeko.

) Tartekatu beharreko arrastelak hautat ditu (posizioa, distantzi, amaina, zur eta deribatu mota).
&) Pilen bolumena eta haien arteko distantza kontroiatu ditu.
) Agente atmosterikoen isolamendua kontrolatu du.

) Tratamendu-denbora zenbatefsia egiazlatu du.
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- Definizioa eta dmentsioak.
- Partiulena.
- Koniratapatusk.
- T orentatuen. OSB.
- Zurezko lstoena.
- Zuntz zementua.
- Liozuntzena
- Dentsiate etaineko zuntzena. DMF.
- Denisiate gogor,erdigogor eta soatzaieko zuntzena. HB, MB, SE.
- Zurkoniraieztua CLT.
- Zurmikojeztua
- Flamentu feztuko zura (cignumstrands). LSL
- Sandvich panciak.
- Materia beriak.
- Ezaugarrak
* Eaikitzeko zuraren jasangarriasuna
o Abantaiik.
o FSC, PEFC, GBCe, EDP, ECO ziurtagiiok.
o Hebura,
« Araudia.
o CEmarka
o UNE arausk.
> Europako Ebaluazio Teknikoa (ETE / EoTA)

2 Instalazioan zura efa eralkitzeko zuraren deribatusk fasotzea, finkatutako uskapen-,
erregistro- eta kontrol-prozedurak apikatuz.

Baorazio-zpideak
) Erosketa-prozesuckin lotutako dokumentazion ezagutu

1) Erosketa-eskaera ea eskaria onartzeko fikatutako baidintzak betetzen dirla egiaztatu du.
) Egiactatu du homitzaleak indarreko arauda betetzen duca
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Ezagutzakc

« Hainbat teknologia aztertzea Frameworkaren arabera: JDBC, Spring JDBC.

« Datuak konfsultatzea Frameworkaren JDBC tresnak erabiliz.

* Datu-bassekiko konexioak sortzea DataSource edo DiiverManager erabiiz.

« Irakurr eta idazteko eragiketak, datuak aidatu eta ezabatzea JDBC bidez.

« Salbuespen cta akatsen iase:hierarkiaren abstrakzioa (DatsAccessException..).

*SQL kontsultak kapsuiatzea Java objektuetan

* Bitegiratutako prozedurel deitzea Java bidez (SimpleJdbeCall ).

+ JPA ezarpen bat integratu eta konfiuratzea Frameworkarekin.

* Datu-baseekiko eraghetetarako beharrezko Kiaseak sortzea, JPA ezarpena erabiliz
6. Web-zerbitzuak garatzea, osagaen egitura ezariz eta Javaren garapenfamework bat erabiiz.

Balorazio-rizpideak:

) REST web-zerbitzu bat programatu du

b) Zenbait eqoera-kode erabil it zerbitzuaren erantzunean.

) Web-zerbitzuak konfiguratu it oharren bidez.

) Datusk zenbait formatutan bidaltzen ituzten zerbizuak programatu it

) Web-zerbitzuaren salbuespenak kudeatu ditu

) Web-zerbitzuaren funtzionamendua egiaztatu du.

) Bezero-kodea programatu du web-zerbitzua kontsunitzeko.

Ezagutzakc

« REST zertitzu bat sortzea hainbat HTTP metodo eta XML konfiurazioa erabiliz.

+ Egoera-kodeak HTTP erantzunerako.

« XML ordezkatzeko oharrak.

« Erantzunak JSON efa XML formatuetan.

« Zerbitzuaren kodearen salbusspenak kudeatzeko logika eta erore-mezua bidaltzea.

« Zerbitzuen test unitarioak sgikaritzea Junit bidez.

« Javascript kodealJavascript burutegia.
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) Tresnen informazio-fixak sortu ditu.
) Tresna eta mltzo operatiboen kontserbazio- eta mantentze-prozedurak aztert dit.
Ezagutzakc
« Zenbakizko kontroleko makinaren zatiefa clementu orokorak.
 Bankada.
& Lan-mahaia.
© Desplazamendu-gidak
o Tresnen bitegia.
 Sistema hicrauikoak.
o Sistema pneumatikoak.
o Xurgatze bidezko sistemak.
o Sequrtasun barrerak.
 Kontrolpostua. Zati elekirko eta elektronikoak.
o Funtziosk.
« Mekanizatzeko mltzo operalibosk.
 Fresaketa-multzoa.
o Zulaketa-multzoa.
o Zera-muitzoa.
« Zenibakizko kontroleko makinaren sistemen analisia efa untziosk.
o Sequrtasun-sistemak.
o Sistema hicrauikoe.
o Sistema pneumatkoa.
o Xurgatze-sistema.
 Fresaketa-multzoa.
o Zulaketa-multzoa.
o Zera-muitzoa.

o Programazio-mutzoa.
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4 CNC makina prestatzea zurezko piezak eta derbatuak mekanizatzeko, eta tresna eta
lanabesak hautatu eta finkatutako prozedurak apikatzea

Balorazio-rizpideak:
) Eusteko sistemak eta tresnak identifkatu eta hautat it
) Mantentze- eta kontserbazio-prozedurak apikatu ditu.
) Tresnak muntatu eta kafibratu ditu CNC makinan.
) Mekanizatu beharreko piezei eusteko sistemak konekiatu eta banatu dit.
) Eusteko sistemen erabilera-baidintzak efa funizionaltasuna egiaztatu it
Ezagutzakc
+ Tresnel eusteko sistemak.
> HSK erreminta-cties.
 Baraila fotatzaiiea.
= Eneminta-etee konkosk.
© Pintza clastkoak.
+ Tresnak hautatzea.
> Erabiera-maiziasunaren arabers.
 Programaren beharraren arabera
> Makinaren bitegiko espazioaren arabera.
 Bateragaritasuna mekanizazioarekin.
 Banaketa orekatua pisu eta tamainaren arabera.
+ Koniserbazioa eta mantenzea.
+ Tresnak muntatu eta kalibratzea.
o Tresnen datuak egiaztatzea eta makinan sartzea.
> Mekanizazio-probak datu teknikoen arabera.
o Balizko kalibraketa-akatsak emeguiatu eta aidatzea.
o Kalbraketa egokia makinan gordetzea
« Mekanizatu beharreko piezen sistemak eta eusteko lanabesak.
© Mahai artekatusk.

 Beso mugikorrak bentosekin





OEBPS/image/AE19125500181.png
 Mekanizatu beharreko materala posizionatzea.
 Gilbordurak eta kopadurak.
© Gainazalaren inperfekzioak eta akatsak.
> Sekzioaren araber.
 Neurien arabera.
 Bazterkinak.
« Prentsatze- eta segurtasun-lanabesal sarientak, baraiak, prentsak eta eusieko tantioiak.
« Egitura nagusko piezak mekanizatzea: muntsisk efa loturak, ola, korasia efa bularra.
Zuakerren forma. Bizkarreko eta kioskoko taulak mekanizatzea beharrezko kurbadura cta
ertzekin, otab.
« Egiaztapenak eta zuzenketak
o Ezaugariak egiaztaizea
© Dimentsioak egiaztatzea eta toleranziak.
© Zuzenketak ofa beste aukera batzuk.
 Ordena eta garbitasuna anak egitean
 Segurtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak
5 Zurezko piezak kurbatzea, lurmuntze tekrikak eta beste teknika batzuk apikatuz.
Balorazio-rizpideak:
) Zura kurbatzeko teknologia aztertu du.
1) Zura lurmuntzeko teknikak aztert efa apikatu it
©) Lurun-galdarak identiikatu eta erabi it
) Zura kurbatzeko moldeak egin dit,
&) Zur-espezieak aztertu eta hautatu ditu, kurbatzeko.
 Esposizio-denbora zehaztu du, zuraren eskuairadearen arabera.
) Sequrtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak identikatu eta aplikatu ditu.
Ezagutzakc
 Zura kurbatzeko teknologia: lurun bidez, lzketa bidez efa artekekin
 Su naturalean lumuntzea: deskipzioa, erabierak eta apikazioak.

« Lurrun-gaidarak: deskipzioa efa funizionamendua, dolkuntza-parametrosk efa oinamizko
mantentze eragiketak.
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« Herentziaren tratamendua.
* Klase hierarda: azpikiasea eta superkiasea.
« Polimorfismoaren kontzeptua. Diseinua, erabilera eta aplkazioa.
4.- Aurreko osagaiak berrerabitzea, garatzeko aukera teknikoak hautatuz.
Balorazio-rizpideak:
) Kodea berrerabiltzearen abantaila eta desabantaiak identikatu gt
b) Ermutinak sort dit, parametroekin eta halakorik gabe.
) Emutina eta azpierrutinak soru ditu.
) Kanpoko burutegiak instaatu dit.
) Kanpoko iburutegien metodoak erabl dit.
 Bitegietako kode bererabigarria kontsultatu du aplikazioan sartzeko.
Ezagutzakc
+ Kodea berrerabitzea. Abantaisk eta desabantaiak.
+ Erutina efa azpiermutinen sorrera. Azpiemutinaren kontzepiua efa hura adirazeko elementuak.
+ Kanpoko lburutegien erabiera. Libuntegiak inportatzea Javan.
+ Kode biegien identiikazioa eta ezaugarriak. Koderako sarbidea.

5.- Infornazioa bitegiratu eta kudeatzen duten programak idazle, lengosia-prozedura espezi-
fioak ela Kiase-Iburegiak erabilz.

Balorazio-rizpideak:
) Fitxategiak erabill diu informazioa bifegiatu efa berreskuratzeko.
) Programak sortu it fitxategien edukia sartzeko metodoak erabiliz.

) Obektuei orentatutako datu-baseak kudeatzeko sistemak instalat it

) Datu baseak eta objektuak bitegiatzeko beharrezko egiturak soru ditu.

) Programak egin ditu datu motak (egiuratuak, konposatuak efa lotutakoak) biegiratu eta
Kudeatzeko,

 Datu-baseekko konexdoak programatu .
) Aplikazioak sortu ditu datu-base eriazionaletako informazioa kudeatu ahal izateko.
Ezagutzakc

« Datuen fitxategiak. Motak, eragiketak eta sartzeko moduak Fitatei sekuentzialak. Filereader
eta Fiewrter. Buffering. Fiategi biarrak. Enegisroaren kontzepiua,
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h) Zurezko onizien prebentziozko mantentzea efa mantentze zuzentzaiea egiea, programatuiako
lan-plana betez.

1) Onziolako zurgintzako projektuetarako aurekontuak egitea eta bezeroaren adostasuna lorzea.

) Lehengaiak homitu eta bitegiatzea, baldintza egokietan, efa kaltatea eta lotutako dokumen-
tazioa kontrolatzea,

K) Lan-eremua behar bezain trukun eta garbi mantenizea, erakundeak eskatutakoarekin bat.

1) Kaltate-prozedurak, laneko ariskuen prebentziokoak eta ingurumena babestekoak apikatzea,
prozesu guztetan ezarritakoarekin bat.

m) Lan-egoera berrietara eqokitzea, eguneratuta edulkiz bere lan- nguruneko ezagutza zientiikoak,
teknikoak eta teknologioak, bere prestakuntza eta bizialdi osoko ikaskunizarako baliabideak kudeatuz
eta informazioaren eta komunkazioaren teknologiak erabilz.

) Eqoerak, arazoak eta gorabeherak ekimenez eta autonomiaz konponizea, bere eskumenaren
baruan, sormena, berrkuntza eta hobetzeko espiitua baliatuz, bai an pertsonalean, bai taidekideen
lancan,

o) Bere eskumenaren esparmuan erantzukizunez eta autonomiaz ardutes, produkzoaren helburuak.
betez, eta esiefutako lana antolatzea eta egiea, lan-ingurunean beste profesional batzuekin tade-
lancan edo lankidetzan artuz.

p) Efkaziaz komunikatzea, norbere lanaren esparmuan esku hartzen duten perisonen autonomia
eta eskumena enespetatuz.

) PRESTAKUNTZA.

[re— Oravasipena
1. Ontigzskosirkor et plnosk dsinsty, ko st et lrestoes orta
2 Ontzlako uginizako materiaak Do
2 Zuresko sementk mekanzazea e munttzes e
4. Zuresko ot aczonslen skabers sta mantntzes 1500
5. Ontzitako uginizako lana arolzes oo

‘ORDUAK GUEZTIRA. 0o
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1) IRAKASLEEN ETA INSTRUKTOREEN BETEKIZUNAK.

1. aiala Irakasleen espezialtateak ela  irakaskuntza-airbuzioak, lanbide-cspezializazioko
programaren Kaskuntza-sremuetan.

Prestakuntza-zentroko irakasleek araufutako baldintzek bete beharko diuzte jaraian adierazten
ciren espeziaitateetan

[r— rakasieen espeziaiateak
1.Orizigintzakoziribomo et lanosk diseina, grafhoki | Bigaren Hezkuntzako rakasiea
it da hiepretaizea " Tzt skt pezeush ootk
- " Bigaren Heskuntzako rakasiea
2 Onizolaozuginizako materiaak " Tzt skt pezeush ootk
[—

3 Zuresko semertuak melanzazea < muniszes izt daszargoatobrads etnstaes.

[—

4 Zureso o accionlen sabera i maieiea | VBN L sien

[ ——
R SE————— owren Heskurc .

2. atala— Hezkuntzakosz besteko admirisirazioetako tulartasun pribaiuko nahiz publikoko
kastetxeetan programa osatzen duten Kaskuntza remuak irakasteko eskatzen diren tuluak

Prestakuntza-zentroko irakasieek programako heziketa-zkioetako modulu profesionalak emafeko
raututako baidintzak bete beharko ituzte, ttulazioar, prestakuntzar eta an-esperientziari dagokienesz,
‘aurreko atalean iakaskuntza-cremu bakoizerako adierazi diren irakasleen espealtateetako batean
irakasteko.

Prestakuntzan parte hartzen duten enpresen bidez lortutako irakasieek gubxenez 3 urteko lan-
‘esperintzia izango dute programaren proflarekin loturiko ekintzetan, edo, besiela, gutrienez 5 urteko
prestakuntza egiaztatuko dute programaren Kkaskuntza-emaitzekn lfuta
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5. Geruza grafikoko aurkezpen bat garatzea protofipo nteraktioo baten bidez.

Balorazio-rizpideak:

) Oinarizko diseinugidalermoak deskribatu ditu.

1) Zimiborroak egin ditu emandako deskripzio batetk abiatuta.

©) Diseinu-akatsak identikatu ditu.

) Diseinu-aldaketak egin diu.

&) Tresna bat erabil du apikazio grafikoen prototipoak garatzeko.

Ezagutzakc

« Aplikazio grafikosk diseinatzeko oinarizko gidalerroen deskripzios:
o Informazioa pintzea garrantziaren arabera.
 Botoiak pintzea funtzionaltasunaren arabera.

o Leihoak sortzea jarduera motaren, kolore-multzoen, eta abarren arabera. Leiho beriak,
fitak

« Apliazio grafiko baten ziiborroak garatzea emandako deskiipzio bateti abiatuta. Hauen
diseinua: pantala, lefhoa, botoia, testu-koadroa, esteka, etab.

« Diseinu-akatsak identifkatzea: elementuak ipintzea, apikazicaren inuizio-maila, koloreen
Kontrastea, koherentzia apikazioaren xedearekin, etab.

» Aldaketak egitea apikazio grafikoen diseinu batean

* Tresnak Figma, Penpot, draw.o, Lucidchart, etab.

6 Bezero-nguruneko web-aplkazioetarako estlo-orrisk garaizea, horretara bideratutako
burutegiak erabilz-

Balorazio-rizpideak:
) Esto-oriak garatu eta inportatu it

b) Estio-onitarako liburuteg ezagunenak identiikatu it

©) Liburutegiak hautatu eta estioak aplikatu ditu projektuaren baldintzen arabera.
) Esto-ormetarako iburutegiak insialatu eta konfiguratu it

©) Estio-orietarako iburutegiak erabl diy.

Ezagutzakc

« Estio-fivategian garatu eta sartzea: CSS.

« Estio-orien Iiburutegi ezagunenak dentifkatu ta haven arabera deskribatzea: cuskarra,
xedea eta ezaugar bereizgariak.
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5. Zurezko piezak saikatzea erabileraren arabers, araudi aplkagarria apikatuz
Balorazio-rizpideak:

a) Zur zematua saikaty, taldekaty, anastela fpini eta lotzeko irizpideak ezagutu Gitu, ondoren
platzeko

1) Zur zerratua sailkatzeko jardueren ariskusk deskrbatu it araudi apikagarriaren arabera
kontuan hartu beharreko prebentzio-biartekoak zehaztuz.

) Zur zeratua gamaiatu eta mugitzeko erabiltako ekipamendu ofa bitatekoak adierazi dit, eta
funtzionamendua efa manten(zea deskrbatu df.

) Eragiketa hauek egin dit: zura markatu, pilatu eta paketatu, behar diren baliabideak erabilz,
helmugaren eta bezeroaren arabera.

) Zur zematuaren piezak piatu diu, espeziea, lodiera, kaltatea et xedea (aire zabalean
lehortzea, ratamenduak, bidaltzea) aintzat hartuta

) Ekipamendu, material eta produktuek sortutako hondakinak identifkatu diu, ezaritako
protokoloarekn eta legedia aplikagarriarekin bat deuseztatzeko.

Ezagutzakc
Bidaltzeko zur zemaiuaren hezetasuna kontrolatzes.

» Dokumentazio tekniko aplikagarria. Lan-agindua. Eskaera-agindua. Itcera- eta bidalize-
‘aginduak. Emate-agiiak. Bame-prozedurak. Espainiako saikapen-araudia

 Bameko sailkapen-prozedura eta -arauak.

 Zuraren saikapena. Sailkapen molak, metodoak. Zur-espezie komeriziaen identikazio
motak. Zuraren berezitasunak eta akatsak. Zuraren bereztasunak eta akatsak neurizea.

 Zura equrastea. Ezaugariak.Zura equrasieko baldintzak. Zura egurasteko pilaketa-sistemak
« Arrastelan ipintzeko eta pilak osatzeko teknikak.

« Pilak babesteko metodoak. Eguraste-prozesuan efa raupenean eragiten duten materiaiaren
ezaugariak_Amaierako hezetasuna neurtzea

 Materila manipulatu eta garraiatzeko eragiketak.

« Zurpila eta paketeak manipulatu eta garraiatzeko biartekoak. Ekipamenduen funtzionamendua
ta maneiua. Manipulatu ot garaiatzeko ekipamenduen oinazko mantentzes.

« Pilak banatu efa orientatzea pisketa-patioan.
« Taidekaty, markatu eta paketatzeko eragetak.
« Piak markatu eta paketatzea. Bidaltzeko prest dauden paketeak biegratzea.

« Piak banatzea ondoren ratatzeko.





OEBPS/image/AE19125500192.png
> Kanpoko efa baruko krosko efa bizkarra.
o Karelaeta karela-tapa.
> Barmuko espazioak bereizieko trenkadak,etab.
o Leuntzea oa natzea.
o Bikeztatzea cta akabera
« Muntketarako baliabideak: materiaak, makinak,esnak eta garaiobideak, besteak beste.
V.- Jasangarrtasuna.

5 Ingurumena babesteko araudia errespetatzea, eta zurezko ontziak eraiitzearekin lotutako
ingurumen-arazoen alterativa jasangarriak proposatzea.

Balorazio-rizpideak:

) Sorutako ingurumen-arazoaren ondoriosk baloratu difu eremu baten ikuspegi sozioe-
Konomikoth.

) Mundu.mailako ingurumen-arazo baten eragina ezagutu du.

) Ingurumen-paramero jakin batzuetarako baimendutako gehieneko maisk identifkatu diu,
indarrean dagoen nazioko efa nazioz gaindiko legeriaren arabera.

) Sorttako hondakinen amskusk aztet i
) Hondakin mota bakoizar begira erabil beharreko ont efa etketak Zehaztu it
 Hondalin-fxak egin i

) Balizko neur 2uzentzailesk eragindako kalearskin oy it

1) Proposatutako neurrien eragina beloratu

i) Proposatutako neuriak apikatzearen bideragarrtasuna zehaztu du.

Jakintzak:

« Sortutako ingurumen.arazoaren ondori sozioekonomikosk aztertzea

« Ingurumen-arazoen ondorio globalak entifkatzea. Printziio jasangari holistkoak api-
Katzea: mundumailan pentsatzea eta toki-mailan jarutea.

 Ingurumen-parametro_jakin batzuetarako baimenduiako gehieneko mailsk identiikatzes,
indarrean dagoen nazioko efa nazioz gaindiko legeraren arabera.

 Oniziak eraiki eta mantentzean soriutako hondakin motak.
 Hondakinen ariskua substantzia kaitegarrien arabera.
« Hondakinetarako ontziak.
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) Projektu bakoitzera egokitutako liburutegiak nstalatu it
) Proektu bakoitzerako beharrezko osagarriak edo pluginak instalat it
Ezagutzakc
« Garapen-inguruneak. Ezaugarriak, lan-arioak eta integrazioa. Instalazioa efa konfigurazioa.
* JAVA garapenerako garapen-ingurune eqokiak: Eclpse, Netoeans.
» Programazio-ingunine baten osagarriak. Instalazioa eta konfgurazios.
* Liburutegiak. Definizioa, erabigarrtasuna efa instalazioa.
2 Aplikazio baten dokumentazioa sortzes, egungo estandarrak erabilz.
Balorazio-rizpideak:
) Dokumentazioaren egitura sortu du hautatutako estandarraren arabera.
1) Sistemaren arktekiura konfiguratu du.
©) Onartutako datu-eredua dokumentatu du.
) Gida teknikoa garatu du.
©) Erabilera-gida garatu du.
9 Instalazio-gida garatu du.
o) Erabilera-prototipoak eraik it
Ezagutzakc

« Apliazioen dokumentazios. Softwarearen bizi-zkloaren ISO estandama. Ezaugarrisk efa
aplikagaritasuna.

« Lengoaiaren dokumentazio ofzalaren egitura.
« Sistemaren arkitektura. Diseinua efa dokumentazioa.

* Datu-eredua. Diseinua, ezarpena eta dokumentazioa.

« Gidateknikos, erabilera-gid eta nstalazio-gida. Egfura eta garapena.
« Prototoak. Ezaugariak, diseinua eta dokumentazioa

3.- Aplikazio baten bertsioak kudeatzea, sofware- rsna egokiak erabiiz.
Baorazio-zpideak
) Proiektu baten bertsio altematiboak soru it ordaily batean.
1) Zenbait an-mefodologia garatu it bertsioen kontrolean

) Garapen-ingurunea sinkronizatu du bertsoak kudeatzeko plataformekin.
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2. eremuarekin lotuta: ONTZIOLAKO ZURGINTZAKO MATERIALAK.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1— Ontziolako zurgintzan erabilfako zur eta deribatu mota nagusiak enfifkatzes, ota ezaugarriak
‘aplikazioekin otzea.

Baorazio-zpideak
%) Onizioako zurgintzan erabiltako ur nagusiak identfkatu fa azterty it

1) Zuhaitzen ezaugar ta forma espezikoak azter iy, 2urezko ontzien elementuak orzeko.
) Zura Zuratzeko sistemak ezaguty it

) Zuraren produktu deribatuak eta ontziolako zurgintzan erabiltako beste material batzuk
identikatu it

&) Zuraren hezetasunak propietate mekariko efa fisikoetan duen eragina ezagutu du.
 Zuraren hezetasuna kalkulatzeko metodosk ezagutu dit.

) Zuraren iraunkortasun naturala ezagutu du.

) Agente sunisitzaie biotko eta abiofikoak eta zura babesteko sistemak identifkatu ditu.
Ezagutzakc

 Ontziolako zurgintzan erabitako zur nagusiak: haritza, pagoa, gaztainondoa, teka, kaoba,
etab.

 Zuhaitza. Ezaugani eta forma espezifkoak zurezko ontzien elementuetarako. Mozketa-
garaiak. Eraispen-teknikak. Lan-baldintzak zerategian.

 Zura ziurtatzea. Espainiako arauak. Europako arauak.

 Zuraren produktu derbatuak eta material osagarrak hautatzeko iizpideak, oniziko
kokapenaren arabera.

 Taulen ezaugarr eta merkatartza-zenak onizigintza-eraikuntzako apikazioaren arabera
« Ontaigintza-eraikuntzan erabiltako zuraren progietate mekariko eta fsikoak.
 Materal bakoitzaren dimentsio landugabeak.

« Hezetasunak ontziolsko zurginizarako zuraren propietate mekaniko efa fiskoetan duen
eragina.

« Hezetasuna neurtzeko lanabes ofa sistemak.

 Agente biofiko eta abiotkoak: xiofagoak (onddo xiofagoak, ifsekiu xiofagoak, itsas
xofagoak, moluskuak eta krustazeoak), sua eta material korrosiboak, kresala, atmosferikoak
(eguzkia eta euria).

 Babes sistemak Prebentzio-babesa. Artisku motak. Zura babesteko produkiuak. Ezaugariak
Saikapena erabieraren edo zuraren kokapenaren arabera (bizkarra..). Zur tratatua.
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) Lan inguruneetako arsku egoerari ohikoenak identikatu ditu.
&) Enpresan dauden amiskuak ebaluatu ditu.
9 Lan-ingurunestan prebentziorako garantzisuak diren lan-baldintzak zehaztu dit.

) Kalte profesionalen motak sailkatu efa deskribatu dtu, berezki lan-fstrpuei efa lanbide-
‘gaixotasunei dagokienez.

2 Enpresaren laneko arriskuen prebentzioko eta ingurumena babesteko planean finkatuiako
‘arauak apikatzea ontziaren gainazalak prestatu eta babesteko eragiketetan,langieen, instalazioen eta
ingurumenaren osasuna eta segurtasuna babesteko.

Balorazio-rizpideak:
) Lan espezifikoarekin lfutako ariskusk atera ditu enpresaren segurtasun-planet
1) Norbera babesteko, babes kolekliioko eta makinak babesteko neurriak egiaztatu it

©) Segurtasun-arau indibidual eta kolekiboak emespetatu dit, eta lan-eremua ariskurik gabe
mantendy du.

) Gertatutako gorabeherak zuzencko nagusiar jakinarazi dizko.
) Produktu efa resnak biftegrat ofa babestu dit, istipu- edo kaltetze-ariskuak ckideko.

1 Eskuzko tresnak, pneumatikosk cfa elekirkoak erabii diu, istipu-arriskuak deusezatzeko
teknikak konfuan hartta.

) Aldamioak, estaldursk eta sarbideak aldian-aidan berkusi et egisztatu dit, efa behar
bezala lotuta daudela egiaztatu du.

1) Ontziko lansk egin diu, enpresaren amiskuen prebentzio-planean finkafutako laneko
‘segurtasun- eta osasun-protokolo espezifioetjamaituz.

Ezagutzakc
Laneko segurtasunari eta osasunari buruzko oinarrizko kontzeptuak
 Anisku profesionalak. Arrisku-mailak

 Anisku-fakioreak, ondorioak eta lanetik eratorritako kalteak.

 Laneko ariskuen prebentzioaren arioko oinaizko arau-esparua.
 Laneko segurtasunarekin eta osasunarekin lotutako erakunde pubiikoak.
 Makinen sequrasun-elementuak.

 Norbera babesteko ekipamenduak (NBE).

« Laneko amiskusk efa prebentzioa: resna efa ekipamendusk maneiatzean, sistema efa
instalazioak manipuiatzean, kargak bitegiratu eta garraiatzean, aftuerako lanetan.

« Larrialdetako jarduketa eta ebakuazioa. Istipu motak. Zaurituen lehen mailako ebaluazioa.
Lehen sorospenak edo lehen laguntzak.

 Larriadi- eta ebakuszio-pianak. Larrialdetan jarcuteko laguntzarako informazioa.
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Ezagutzakc
« Erabilgarrtasun-rzpideak. Sinpletasuna, argtasuna.

* Testuinguru-menuak.JPopuphteny.

« Menu-barrak. JMen.

+ Tresna-barrak. JMenubar.

+ Osagaiak hautatu eta kokatzea, Windowsider.

+ Irakurgarrtasun-resnak: flesh, infesz, readabilty index calculator.
* Mezuak sortzea: hedapena eta erabilgaritasuna.

« Erabigarrtasun-probak. Card Sorting, Tree test.

8. Gailu mugikoretarako aplikazioak garatzea, teknologia eta iburutegi espezifikoak erabiiz.

Baorazio-zpideak
) Aplikaziorako beharrezko Kiase-egiura sortu du.

1) Leiho, menu, alerta efa konirolak modelatzen dituzten Kiaseak aztertu ot erabil it

) Heri gabeko gaiuekin koneldatu e komunikatzeko beharrezko Kiaseak erabl it

) Testu-eta muitimedia-mezuak rkatzeko beharrezko iaseak erabii i

) HTTP eta HTTPS konexio eta komunikazioak ezartzeko beharrezko kiaseak erabl it

) Datu-biftegiekin konexioak ezarizeko beharrezko Kaseak. erabil ditu, iraunkoriasuna
bermatuz

o) Erabiltzalea-apikazioa nterakzio-probak egin dit.
) Garatutako apikazioak paketatu eta hedatu dira gailu mugikor erealetan
Ezagutzakc

« Aplikazio baten Kase-egitura. Android Manffest. Direktoroak: SRC, RES, BIN.

+ Leiho, menu, aerta efa konlrolak sortzea. Android Studio,

« Hari gabeko gailuekin konekiatu eta komunikatzea. Androiden hari gabeko APk
« Testu- eta multimedia-mezusk rukatzea. Ancroid Sharesheet.

« HTTP eta HTTPS konexio eta komunikazioak. Hitpsuriconnection.

+ Konexioak datubitegiekin. SharedPreferences-en APla.

« Erabitzaiea-apikazioa interakzio-probak. Apikazioak oplimizatzea emuladoreetatk abiatuta
BlueStacks.

« Apliazio bat paketatu eta hedatzea. AP Android bat sortzea.
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« Tresnen informazio-ftxak.
o identfkazion.
o Diametro.
o Mota
o Biraketa-abiadura, azinamend-abiadura cfa cbaketa-abiacura
o Bitegratze postua
+Lantresnen eta muitzo operatboen kontserbazioa efa manienizes.
o Zomoztea
o Akats edo hozkark gabe.
o Ao garbiak.
o Jatorrizko kubetan edo espezializatutako amainetan bitegiatzea.
o Hajen areko kontaklua ekidtea.
o Gidar lubritkatusk.
o Abaisik gabeko mauka preumalikosk.
o Nibel kontrolatuak.
> Hondakinak garbtzea ebakizeko tesnetan

2 Mekanizatu beharreko piezen dokumentazio grafiko efa teknikoa lorizea, eta materiala cta
mekanizazio faseak azterzea.

Baorazio-zpideak
) Piezen ezaugaris ceskribatzen ditzten fabrikazo-planoen nformazio rafkoa iterpretat du
1) Akatsak edo informazo-falta egiazttu du, eta, hala zegokionean, zuzendu egn it

) Mekanizazio-prozesuaren dokumentazo tekrikoa aztety du.

) Egiaztatu du proposatutako mekanizazio-prozesua mekanizatu beharreko piezen forma eta
‘ezaugarretara egokitzen dela

©) Hala zegokionean, beharrezko zuzenkelak birkonfiguratu ditu mekanizazio-prozesuan,
piezen forma eta czaugarietara egokituta.

 Mekanizazioaren kalftatearen baldintza onargarriak aztert dit.
Ezagutzakc
« Fabikazio-planoen informazio grafkoa.

o Sinbologia.
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« Mantendu beharreko elementuak eta tailerrcko tresnak.

» Lubrifiatzaileen abantaiak (ofoak, koipeak, gelak, hidrodisolbagarriak, sintetkoak, mineraiak,
industriaiak).

o Olioen abantaiak.
o Koipeen abantaiik.
o Egoktasuna.

+ Eguncko, asteko, hiko eta rteko gamk.

3 Makineria indusirialaren elementu pneumatko eta_elekiropneumatioen mantentze lanak
eqgitea, dokumentazio teknikoa azteruz ofa 2uzentzeko etaledo prebentzioko arduerak eginez.

Balorazio-rizpideak:
) Sistema pneumatiko eta elektropneumatikoen osagaiak identiikatu ditu.

) Dokumentazio teknikoa aztertu du.

) Eskema pneumatiko eta elektropneumatikoak interpretaty ditu.

) Sistema pneumatiko eta elektropneumatkoen matcuren sintomak ezagutu ditu.
&) Elementu pneumatikoak ordezkatu it

 Intzigentziak erregistratu ditu.

Ezagutzakc

*Instalazio pneumatkoen cgitura eta osagaiak (konpresorea, metagaiua, Iehorgailua,
banaketa-sarea, mantentzeuniatea. ).

« Makinen eskuburuak.

+Eskema pneumatiko / elekiropneumatioen sinbologia normalizatua: aginte- efa indar-
Zikuitua,

« Matrura komunak, egiaztapenak esalineazioak, inesak.

+Elementu pneumatikoak (ziindro _pneumatikoak, balbula banatzaiieak, ereguiazio-
elementuak, kontrokelementuak, junturak, errakorrak..).

« Agiren kontrola

4.- Makineria industislaren elementu hidrauliko efa elekirohidraulkoen mantentze-anak egtes,
‘Gokumentazio teknikoa aztertuz efa zuzentzeko elaledo prebentzioko jarduerak eginez.

Balorazio-rizpideak:
) Sistema hicraulko efa elekrohidraulikoen osagaiak idenfikatu dit.

) Dokumentazio teknikoa aztertu du.
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€) Zenbakizko kontroleko (CNC) makina-erremintak prestatu eta programatzea, ezarrtako meka-
nizazio-prozesuaren faseei arraituz

1) Zerratzea, eta, horretarako, makinak prestatzea eta beharrezko ekipamenduak hautatzea.

) Zurezko piezak saikatzea erabieraren arabera, definitutako protokolosi jamaituz eta indareko
raudia apikatuz.

h) Zuraren edo derbatuen tratamendu temikoko edo beste bitarieko fisko bateko teknikak
‘aplikatzea, defintutako protokoioei jamaituz eta indarreko araudia apikatuz.

1) Termikoki edo beste bitarteko fisko batekin tratatutako 2ura edo derbatuak bitegian sailkatzea,
Gefinitutako protokoloeijamaituz eta indarreko araudia apikatuz

) Lan-eremua behar bezain trukun eta garbi mantenizea, erakundeak eskatutakoarekin bat.

K) Kaltate-prozedurak, laneko ariskuen prebentziokoak eta ingurumena babestekoak apikatzea,
prozesu guztetan ezarritakoarekin bat.

i) Hainbat lanpostutara eta produkzio-prozesuetako_teknologia- eta_antolamendu-aldaketen
ondoriozko lan-egoera beretara eqokizea, biziad 0soko Ikaskuntzarako dauden baiiabideak cta

informazioaren eta komunikazioaren teknologiak erabilta, ezagutzak equneratzeko.

m) Taldeko bilretan, foruetan efa lanetan parte hartzea, modu soldarioan, taldeak behar duenaren
rabera.

) Bere eskumenaren esparuan erantzukizunez eta autonomiaz jardutes, produkzoaren helburuak.
betez, eta esiefutako lana antolatzea eta egiea, lan-ingurunean beste profesional batzuekin tade-
lancan edo lankidetzan artuz.

0) Efkaziaz komunikatzea, norbere lanaren esparmuan esku hartzen duten perisonen autonomia
eta eskumena erespetatuz.

Lanbide Kualfikazioen Katalogo Nazionalaren konpetentzia-unitateen zerenda:
UCO170_2: 2ur birbia zattzea eta zur zemaiua saikatzea.

UCO884 2 Tratamendu termikoak edo beste metodo fisko batzuk aplkatzea  industia-
instalazioetako zuraren eta zuraren deribatuen gainean.

) PRESTAKUNTZA.
[re— Oravesiepena
[ p—— Do
2 2 ko mkinera ndstiaa mantertzes. o
. Zura mekanzazes zanbakizk konrolren i o
R ———— 200
5 Tratamendy termbosk sdo beste biarsko fioko btk pikatzes —
s el SEoRaHo e s ares dertuen G
‘ORDUAK GUZTIRA o
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1) Java aplikazio aurreratuak garatzea, objekiu eta taulen arteko mapaketak erabilz.

m) Java_ aplkazioak garatzea, Framework direiakoen funizionalfateak. erabilz, cfa datuen
‘osotasun, tinkotasun efa raunkortasunar eustea.

) RESTFUI web-zerbitzuak garatzea, Framework dielakoen funtzionaltateak erabiiz

0) Java apikazioak garatu eta ziurtatzea, erabilzaileen kudeaketarako eta Framework direlakoen
sarbide kontrolerako mekanismoak apikatuz eta proba unitarioak eta inegraziokoak eginez

P) RESTFUl web-zerbitzuak kontsumitzea, Framework direlakoen funtzionaltateak erabiiz.

) Garapen-prozesuen dokumentazioa prestatu eta mantenizea, dokumentazioa sortzeko eta
bertsioak kudeatzeko tresnak erabitz

) Web-apikazioak hedatu eta banatzea zenball czarpen-ariotan, jokabidea egiaziatuz eta
aldaketak eginez.

5) Egoerak, arazoak eta gorabeherak ekimenez efa autonomiaz konponizes, bere eskumenaren
barruan, sormena, berrkuntza eta hobetzeko espiita baliatuz, bai aro perisonalean, bai tadekideen
lancan,

1) Lantaldeak arduraz antolatu eta koordinatzea, haen garapena gainbegiratuz, harreman onak
izanez, Iidergoa hartuz, eta lantadean sortzen diren gatazkak konpontzeko aterabideak proposatuz.

u) Berdinekin, nagusiekin eta ardurapeko pertsonckin_komunikatzea, komunikatzeko bide
eraginkorrak erabilz, informazio edo ezagutza egokiak helaraziz efa an-eremuan esku hartzen duten
pertsonen autonomia eta eskumena zainduz.

V) Produlzioko edo_zerbitzugintzako _prozesuetan bidutako_lanbide jardueretan, kaltatea
Kudeatzeko prozedurak, isgarrtasun unbertsalekoak eta edenontzako diseinukoaks gainbegiratzea
eta aplkatzea.

) PRESTAKUNTZA.
s e Cravesepens
1. Onaako Java programazioa o
2 Javaprogramazie graoa P anvzskoa EEN
3 Progamazes bezero ngurinean Words
3 Programazios sevezar nguunean B
[ ———— o
© Garapen-ameworiak Toras
7. Garapen aurratak Words
5. Apikaz baten e grapens kudesizea EEN
‘ORDUAK GUZTIRA. 0w
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o Materilak
o Ziinkeria.
© Angztapens.
o Zolacura
+ Zenbakizko kontroleko makinaren segurtasun-elementu ota gaiuak.
o Permetroko ixiurak.
o Babes-pantaak.
o Enefusen aurkako gorinak.
o Lamiakdiko botoiak.
o Sequrtasun-katigamendua duten sarrera-ateak.
o Sequrtasun-afionbrak.
o Zelua fotoeieirkoak.
o Lamiaidietako argak.
« Norbera babesteko ekipamenduak.
o Amopa.
o Eskuamak.
o Omnetakosk.
o Gertrako babesak. Parak.
o Belametarako babesa.
o Begietarako babesa.
o Amas-babesa. Maskarak.
+Ordena eta garbitasuna
o Eneguiazio-gail garsi ta tukunak.
 Makina garbitzea lanadia amaitzean.
> Eremu perimetrala oztopo eta zkinkerirk gabe manienizea.

> Tresna efa anabesak behar bezala ordenalu efa bitegiratzea.
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« Ibibideetarako sarbidea ukatzea (Spring Securiyn denyAll metodoa).

» Ibilbide-mutzoen sarbidearen konirola (Spring Securityn: MVC, Ant eta Regex matchers,
Laravelen ibibide-multzoak eta middiewarea).

3. Web-zerbizuak kontsumitzea, Framework baten tresnak erabilz.
Balorazio-rizpideak:
) Web-zerbitzuen bezero motak deskribatu ditu.
) Web.zerbitzuak kontsumitzeko gai diren objektuak sort it eta halen mefodoak aztertu ditu.
©) GET eskaerak egin diu eta web-zerbitzu baten eranzuna jaso du.
) POST eskaerak egin it eta web-zerbitzu baten erantzuna aso du.
) PUT eskacrak egin dit eta web-zerbitzu baten erantzuna jaso du
) DELETE eskaerak egin diu eta web-zerbitzu baten eranzuna jaso du
0) HATEOAS printziioa betetzen duen zerbitzu bat konfsumitu du.
Ezagutzakc
+Bezero motak: sinkronoak eta_asinkronoak; sinpleak edo HATEOAS flosofia jarraitzen

Gutenak (Hypermedia As The Engine Of Appilcation State: hipermeda aplikazioaren egoeraren
motor gisa).

+ RestTempiate Kiasearen anaiisia. Objekiuak soizea efa metodo nagusiak erabitzea.
«Baliabide bat kontsumitzeko eskaerak:

> GET. RestTempiateen getForObject metodoa Springen.

 POST. RestTemplateren posiForObject metodoa Springen.

 PUT. RestTempiateen put metodoa Springen.

> DELETE. RestTempiate-ren deete metodoa Springen.

> Antzeko beste batzuk beste Framework batean.
“HATEOAS: Hypermedia as the Encine of Application State, euskaraz, ipermedia,

‘aplikazioaren egoeraren motor gisa. Web-zerbitzuak kontsumitzea HATEOAS egitura ulerizeko
aidiren tresnen bidez (Traverson Springen).

4 HTTP eskaerak maneiatzen dituzten iagazkiak garaizes, Frameworkak ezarriako
mekanismoak apikatuz.

Balorazio-rizpideak:
) ragazkiek eskarak kudeatzeko dituzten abantailak identikatu ditu.

b) Iragazkiak sortzea ahalbidetzen duten teknologia eta mekanismoak azteru eta ezaugarity
it
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) Programa inizkindu eta araztu du
) Programa egikarigarr egonkor bat sortu du.
Ezagutzakc

+ Kontrol-egituren operatiboa.

+ Kontrol-egituren kategoriak: sekuentziala, baiiintzazkoa edo selekthbo, feratiboa edo errepi-
Kakorra eta jauzikoa

* Datu, adierazpen eta operadore motak.
« Oinarrizko kontro-egiturak: hautespena, errepikapena eta jauzia.

«Programen arazketa eta dokumentazioa: Debug perspekiiva Ecipsen, aldagaien bista,
breakpoint bista, Debug bista, arazketa kontrolatzeko botoiak.

+ Programa eqikarigariak egitea. Egkargarrak sortzea: konpilazioa, arazketa eta egiaritzea.
3. Aplkazioak garatzea, objekiuel orientatutako lengosien ezaugarr aurreratuak erabilz.

Balorazio-rizpideak:

) Kiase bat efa haren elementusk nstaniziatzen dtuzten objektuak soru ditu

b) Kiaseen egiura bat sortu du.

) Atibutuak sortu ditu hainba sarbiderekin.

) Metodoak sortu ditu, argudioekin eta halakorik gabe.

&) Klase, atrbutu eta metodoak soru ditu.

 Kiaseak eta azpikiaseak sort dit.

) Kase efa azpllaseetako objekiuak soru it efa Kiase efa superklasetako atibutuak lort di

) Kiase cta azpikiasetsko metodo homonimosk diseinatu citu, polimorfismoa ezariz.

1) Superklase-metodoak birdefintzen dituzten azpikiase-mefodoak sort dit.

Ezagutzakc

« Kiasearen kontzeptua. Kontzeptua, forma orokora eta Kasearen defnzioa.

* Kiaseen instantziazioa. Objektuak sortzea. Eraikizaiieak efa suntsizaileak

* Kiase baten egitura eta kideak: airbutuak eta metodoak. Statc osagaiak.

« Atrbutuen eta sarbide-kontrolaren definizioa. Sarbide.zehaziatzaieak: publikoa, babestua eta
pribatua.

« Metodoak definitzea parametroekin eta halakorik gabe.

* Kapsulatzea eta kuspena. Afributuak eta metodoak ezkutatzea
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o Gramia.
o Galga eta plomua
o Tizadorea
o Distantzia-neurgaiy elektronikoa.
o Higrometroa
o Nibel opografikoa et takimetroa
o Funtziosk
o Maniua eta segurtasun-arauak
 Mantentzea efa kontserbatzea.
«Biartsko osagarriak.
o Aldamioak.
o Evskariok.
o Astosk.
o Eskalerak
o Goragailak.
o Garabiak
o Garaobideak.
o Funtziosk
o Maniua eta segurtasun-arauak
 Mantentzea efa kontserbatzea.
« Makineria clektroeramangarria
o Mazteko
o Evalzeko
o Eskuaratzeko
o Zustzeko.
o Lixatzeko
o Kejeatzeko,

 Miia steratzeko.
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5 Zurezko eta metalezko clementuen mantentze zuzentzallea cgites, kafetutako clementuak.
ordezkatu edo konponduz.

Baorazio-zpideak
) Onizibateko zurezko eta metalezko elementuak klfezen ditten kausak azerty it
1) Egiaztatu du zurak ez duela usteldurarik.

) Kalttutako elementua konpondu edo ordezkatzea erabali .

) Prozesu eta materal tradizional edo modemoak erabitzearen abantalak eta desabantaiiak
2ehaztu di

) Mantentze-prozesua zehaztu du, funtzionaltasuna aintzat hartuta.
) Ontziaren zati erasana prestatu du, katetutako elementuak desmuntatuta

) Elementusk muntatu dit, eraikuntza-ezaugariak konluian hartuta.

) Konponketaren erresistenza eta kalfatea egiazlatu dit.

1) Ordezkatzeko lanak egin ditu, seguriasuncko eta ingurumen-babeseko arausk betez.
Ezagutzakc

 Ontaiaren barmuko eta kanpoko elementuak ordezkatu edo konpontzea.

> Onfziaren egiturako elementuak: bizkarreko oholtza, kiosko kanpoko ohoitza, rpeko aldea
eta urgaineko aidea, lema, aurtza, g, masia, etab.

> Ontzi bateko masteia edo aparaitko zurezko elementuak: mastak ota quntzetak.
o Lanabesak eta resnak.
o Lortutako ematzaren eresistenzia ofa alfatea.
 Laneko ariskuen prebentzioko eta babesieko plana.
« Mantentzea efa clementu metalkoak nahiz haien osagarriak ordezkatzea.
> Anodoak aldian-aldian ordezkatzea kroskoan.
o Metalezko elementuak: i begiak, mutioiak, barandak, etab.
o Burdineria motak.
 Osagaifuntzonal molak.
 Mantentze- eta ordezkatze teknikek.
 EXipamenduak. Lanabesak cfa tresnak.

© Produkiusk
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3. Objektuak garatzes, bezero-inguruneko web-programazioko lengoaia bat erabilz.
Balorazio-rizpideak:
) Objektuak discinatu ota programatu i
) Objektuak eraik ditu hainbat modutan
) Objektuekin elkarrekintzan artzeko funtzioak garatu it
) Objektuen herentziak garatu dit.
) Objektuen instantzien eta herentzien artean elarrekintzan artu da.
) Funtzio ta propietateetarako sarbideak hautatu ditu.
) Objektu-muitzoak sortu eta manipulatu ditu.
Ezagutzakc
« Objektusk garatzea erakiczalle, atbutu efa funtzioekin.
* Objektuak eralki eta adieraztea: eraikitzailea eta Json.
« Funtzioak garatzea objektuetan, funtzioak objektu-atrbutu gisa
« Objektuen herentziak garatzea: prototype eta polimorfismoa.
« Objektuen nahiz objektuen eta euren herentzien arteko inerakzioa.

« Funtzo eta propietateen sarbideak: privateField, privateMethod, PRIVATE_STATIC_FIELD,
privateSiaticMlethod, protected (#)

» Objektu-muftzoak sortu eta manipulatzea: aray direlakoak, zerrendak, sefak.. Objektuetara
orientatutako programazioaren konizeptuak aplikatzea.

4. Proiektuak garatzea bezero-inguruneko webprogramazioko lengoaia batean, lengosia horren
burutegiak erabiiz.

Balorazio-rizpideak:
) Lengoaia baten fiburutegi ezagunenak identikatu ditu.

1) Profektu bakoitzerako beharrezko lburutegiak hautatu it
) Projektu bateko liburtegiak nstalatu eta konfiguratu ditu.
) Proiektu bakoitzerako beharrezko liburutegiak erabil .
Ezagutzakc

+ Javascript lburutegi ezagunenak bilau eta denfifikatzea: auery, D35, wForms... Deskripzioa
xedearen, cuskariaren ela ezaugarti berezien arabera.

» Proiekiu bakoitzerako iburutegiak hautatzea baldintzen arabera.
* Garapen-ingurunea. Projektu bateko burutegiak instalatu eta konfiguratzea

* Liburutegien erabilera: dokumentazioa bilatzea, informazio zehatza identifkatzea, irakurizea
eta apikatzea
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L ERANSKINA, 20230 OTSAILAREN 14KO AGINDUARENA
JAVA TEKNOLOGIAKO ESPEZIALIZAZIO-PROGRAMA

2) IDENTIFIKAZIO-DATUAK.

zena: JAVA TEKNOLOGIA

Kodea: EPO33.

raupena: 700 ordu

) LANBIDE PROFILA.

Konpetentzia orokorra:

Webapikazioak eta pataforma anizekoak garatu, ezam, dokumentaty efa mantentzea, Java
teknologia aureratua erabilz, datuctarako serbide segurua bermatuz eta finkalutako cstandarretan
eskatuiako insganasun., erabigarrtasun ota kalfate-zpideak betez.

Lanibide-eremua:

Profesional honek informazioaren teknologiaren zefbizuen enpresetan lan egten o

Zeregin ta lanpostu adierazgarrenak:

« JAVA garazatea.

« Web-garatzaica.

Eskuhartze profesionalersko konpetentzia eknikosk, perisonalak oa soziaak:

a) Java apikazioak garatzea, zaurganitasunik gabe, erabiera-beharrekin bat eta softwarea
garatzeko estandarrel jarakiz.

) Probaplanak egitea, garatutako osagaien funtzionamendua egiaziatuz.

©) Garapen-inguruneak kudeatzea, konfigurazioa eqokituz Jay
izateko.

ikazioak garatu eta hedatu ahal
d) Plataforma anitzeko aplikazioak garatzea Java lengosian, zehaztapenetara egokitutako buru-
tegieta tresnak erabilz.
©) Erabilzaile-interfaze grafikosk garatzea, ikusizko osagal estandar edo espezifkoak erabilz.

) Web-aplkazioak garatzea bezero-ngurunean, programazio-lengosiaren liourutegiak eta estio-
burutegiak erabiiz.

) Prototipo interaktiboak erabilizea apikazio grafikoak aurkezieko.
) Web-apikazioak garatzea zerbizarkingurunean, Jakarta EE plataforma erabiliz

1) JSPak garatzea eta Java Standard Tag Library (JSTL) erabifzea.

) Zerbitzariingununeko web-apikazo segurusk garatzea, HTTPS protokoloa erabilz.

1) Java aplikaziosk garatzea, eta datuen osotasun, rinkotasun efa raunkortasunari custes.
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6. Makineria industrialaren elementu mekanikoen mantenize-ianak egitea, dokumentazio eknikoa
‘aztertuz eta zuzentzeko etaledo prebentzioko jarduerak eginez.

Balorazio-rizpideak:
) Makinaren eskuiiburua interpretatu du.

b) Makinen multzoko pianoak inferpretatu ditu

) Oinarizko matxura mekanikosk ciagnostkatu i

) Neurtueta egiaztatzeko resnak erabil it

) Elementusk desmuntaty, ordezkatu fa muntatzeko prozesusk egikerit diu.
9 Intzigentziak erregistratu ditu.

Ezagutzakc

« Mantentze-eskuliburua,

« Multzoko planoak inerpretatzea.

« Matrurak eta baiizko kausak (errodamendua aleka hartuta, bulo zattua..)

* Neurtu eta egiaztatzeko tresnak.

+ Elementuak desmuntatu eta ordezkatzeko eragiketak.

« Agiren kontrola

7. Makineria indusirialeko sistema automatizatuen matxurak diagnostkatzes, zehaztutako profo-
koloa aplikatuz.

Balorazio-rizpideak:

) PLC (kontroatzaile logiko programagarr) batek kontrolatutako sistema ba osatzen duten
elementuak identikatu i, bai efa sarrera eta teerak e.

) PLC programa sinpleak nterpretatu ditu.

) Kontrokelementu gisa PLC bat duten sistema automalizatuetan matcurak kokatzeko proto-
Kolo bat ik cu.

) Lan-agindu osagari bat eskatu du (LAO).
Ezagutzakc

*PLC baten egitura, sarrerak efa iteerak.

« Programazioa KOP lengoaian (kontakiuen lengoaia).
« Matvurak diagnostikaty eta kokatzeko prozedura

» Lan-agindu osagari bat eskatzeko prozedura.
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+ Salo-objektuarekin elkarrekintzan aritzea: eralkitzea, aldatzea efa atributuak ortzes.

« Cookie baten egitura: zena, balioa efa atributuak (domain, path, expires, max-age, hifponly,
secure).

* Coolieen atributuak eta saikapena: saiokoak, iraunkorrak, seguruak, htponly, super-
cookieak, zombie-cookieak,frstparty/tird-party.

» Coolieak eraiki eta aldatzea javax serviet hitp Cookie

» Cooleak bidal eta jasotzea: cookieak eraikitzea, cookieak jasotzea Servetean, cookieak
bitegratzea bezeroan.

5.~ Webgune dinamikoak garatzea, Java Server Pages (JSP) erabiliz.
Balorazio-rizpideak:
) J5Pen bizkzikioa deskribatu du
1) JSP bt eta haren oinarizko elementuak garatu it
©) JSP bat jaso du Servit batean.
) Inprimaiak garatu diu JSPn.
&) Informazio lortu du JSP batetik.
) Objektuak erabil ity JSPn.
) Akats eta salbuespenak maneiatu it JSP batean
Ezagutzakc

+JSPren bizi-ziloa: konpilazioa, analsia, Serviet bihurizea, Serviet konpilatzea, hasieraketa,
‘ezarpena efa suntsipena.

+JSP baten oinarizko elementusk: HyperText Markup Language 5 elemenuak (HTMLS), JSP
inuzkinak, JSP scripietdirclakoak, sasiagindu ariezkariak e1a ckintzak.

+JSP bat jasotzea Serviet batean: ServietDispatcher et ServetResponse.
« Inprimakisk garatzea JSP. Informazioa biltzea: estu-kutxak, hautatzaies, egutegia, efab.

« Informazio lortzea JSP batetik: URVURL, HTTP gorputza, Servietaren paramelroak, web.xmi
‘elakoaren propitateak, ciab.

* Objektuak erabilzea JSPn: JavaBeans.

« Akatsak mansiatzea adagai okerrak edo existizen &2 direnak eta Java objekiuek eragindako.
salbuespenak

6. JSPak garatzea objektuekin, Adierazpenen Lengoaia (EL) erabilz.
Balorazio-rizpideak:

) Elkarrekintzan aritu da objekiuekin.
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> Programa baten egitura (hitzak, zenbakiak, biokeak, etab.)

o Araud

+ Zenbakizko kontrleko programazo eta mekanizazioaren cinariak.
 Makinaren zero puntua.
o Piezaren zero puntua.
o Puntuz puntuko mugimendua.
o Etengabeko mugimendua.
o Lan-ardatzak, uzetarakos, zeharkakoa, bertkala.
 Koordenaden sistema
« Discinu- eta mekanizazio faseak.
o Software-funtziosk.
> Mekanizatu beharreko piezak discinatzea, «CAD, dokumentazi grafkoaren arabera.

> Bidezkoa bada, pieza konplexten diseinuan aldsketak egitea, piezaren bateraezintasun
geometrkoen arabera makinarekdko mekanizazioa errazteko.

o Diseinu grafikos mekanizatu biburtzes, «CAM.
> Mekanizazio bakotzar resnak eseitzea
> Mekanizazio-lehentasunak denbora cla materiala optmizatzeko.
> Mekanizazio bakotzarentzat firkatutako lan-abiadurak.
o Plezei eusteko sistemen posizionamendua programatzea.
o 150 kodea sortzea automathki.
o Simuazio informatkosk.
o Egiaztapenk.
+ Makinaren mekanizazio-programa sortu, transmitt eta bitegiratzea.
o Wia
o Inranet
o Hodeian bitegiratzea.
o PEA
o Prozesamendu ostekoak.

o Bitegiatze-sistema eramangariak: CD, pendrive, etab.
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4 Apikazio gafioak garatzea Javan, 0sagai gafikoak erabiiz efa gertakariak konfrolatuz.
Baorazio-zpideak
) Diseinu moduaren eta Hurburu Kode moduaren funtzoak identikatu it
1) Layoutak erabil it
) Testu-osagaiak erabii it
@) Menuak sortzeko osagaiak erabl it
) Gertakarimotak erabii it apikazio grafikoetan
 Zenbat osagairen gertakari komunak erabi it

) Diseinu moduko laguntzailearen akatsak zuzendu ditu lurburu Kode moduko kodea
berkusia.

Ezagutzakc
« Diseinu modua. Osagaiak gehitzea Diseinu moduan. Hurburu Kode modua.
« Apliazio grafikoak Javan. Java Swing libunutegia.

» Layoutak. BorderLayout, AbsoluteLayout.

+ Osagai grafikoak apilkazio grafkoetan. JFrame, JLabel, JBution

* Testu-osagaiak, JTextbor.

« Menuak sorizea apikazio grafikoetan. JMenu, JMenubar, JMenuitem.

* Gertakariak apikazio grafkoetan. ActionLstener, FocusListener.

« Zenbat osagairen gertakari komunak. ActonLstener.

« Diseinu moduko akatsak zuzentzea Hurburu Kodea manipulatuz.

5 Erabitzalearen inferfaze grafikoak sortzea iusizko editoreen bidez, garapen-ingurunearen
funtzionaltateak erabilz.

Baorazio-zpideak
) usizko edtor baten lagunizaieak erabii i

1) Itefaze orafko bate osagaiak identfkatu it

) Ediorearen funtzioak erabil it infrfaze baten osagaiak kokatzeko.

) Osagaien propietateak aidatu it apikazoaren beharetara egokitzeko.
©) usizko edtoreak sorutako kodea aztet efa aldatu du.

1 Gertakariak dagozen elintzeki lotu it

) Ikusizko editoreak egindako kode-akatsak zuzendu ditu.
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 Eusteko tresnak: muntaketa-baraila, tomiketea, sarientak, eskorak, peza biratzailes, rila.

> Markatzeko lanabesak: metroa, aroz-arkatzak, erregela eta eskuairak, eskuaira falisua,
txantioia, konpasak, gramil, Galga eta plomua.

> Zereginak, maneiua efa segurtasun-arauk.
> Mantentzea efa kontserbatzea.

 Makineria eiektroeramangaria: mozicko, ebakitzeko, eskuairatzeko, zulatzeko, fxatzeko,
landatzeko, mifia atzeratzeko, resatzeko eta inguratzeko.

o Zereginak mekanizazio-prozesuen arabera
 Maneiua eta segurtasun-arauak.
> Mantentzea efa kontserbatzea.

* Zurginiza tradzionaleko makineria geldkorra: zerak, leuntzeko amabotak, lodieran
armabotatzeko makinak, zulagailuak.

> Zereginak mekanizazio-prozesuen arabera
o Maniua eta segurtasun-arauak
 Mantentzea efa kontserbatzea.

« Begz uskatzeko fesnal anpara estroboskopikoak,ipluak,Iupak, eregelak,kalbrea, eab.
o Maniua eta segurtasun-arauak
 Mantentzea efa kontserbatzea.

2 Zurezko ontz bat osatzen duten piezak marraztes, hura mekanizatzeko dokumentazio tekniko
eta grafikoa inerpretatuz

Balorazio-rizpideak:
) Markatu beharreko pieza eta elemeniuen forma eta dimentsioak identiikatu it
b) Lehengaiak hautatu ditu mekanizazioaren arabera.

) Neurtzeko, markatzeko eta marrazteko lanabesak hautatu it

) Ontziaren elementu okerren trantiol zurunak egin .

©) Plezen aurpegiak hautatu it markatu eta marrazteko, materiala opfimizatuz.
) Markatzeko, posizionatzeko eta parekatzeko zeinu konbentzionalak erabil .
) Markatutako elementuen neurriak egiaztatu ditu dokumentazio grafikoarekin
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1) IRAKASLEEN ETA INSTRUKTOREEN BETEKIZUNAK.

1. aiala Irakasleen espezialtateak ela  irakaskuntza-airbuzioak, lanbide-cspezializazioko
programaren Kaskuntza-sremuetan.

Prestakuntza-zentroko irakasleek araufutako baldintzek bete beharko diuzte jaraian adierazten
ciren espeziaitateetan

[— rakasieen espeziaiateak
1. Oinarizko Java programazioa

2 Javaprogramazio grakoa Platsorma anfzskoa
3 Javaprogramazioa bezero-ngurnean.

4 Javaprogramazia zeticza nguinean SoarenHesunat ke

[ ———
' Gaapen ramevorkak

7. Garapen auerauak

8. Apikazobaten ade-grapens kucestzea

2. stala— Heskuntzskosz besteko sdminisiaziostako fiiariasun pribstuko nahiz publikoko ksststiestan
programa osatzen duien Kkaskuntza-remuak rakasteko eskatzen dien Stuak

Prestakuntza-zentoko rakasieck programako hezketa-2kioetako modul profesionalak emateko arauttako
baldintzak bete beharko dtute, Stulaioar, prestakuntzan ofa lan-esperientziar dagokienes. aureko atalean
irakaskntza erem akakzerako acerss e rakasieen espesiaiaizeiaka baIEan FAKSEISkS

2. stla— Enpresak jamitsko langie insiukdoreen esperentia- et prestakuntzs-baldintzak.
Prestakuntzan parte hartzen duten enpresen bidez orufako rakasieek gubienaz 3 urisko lan-esperienzia

izango dute programaren profiarekin loturko ckintetan, edo, bestal, gutdencz 5 uisko prestakuntza
‘Sgaziatuko dute programaren kaskuniza-emaizekin otua
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2 Ontzigintza-tekniken biakaera azterizea, ea ontziolako zurgintzaren berezko jarduerak eta
lanbidearen biskaera dentfikatzes.

Balorazio-rizpideak:
) Ontziolako zurgintzaren berezko jarduerak identifkatu it
) Ontzioiako zurgintzaren biakaera ezagutu du

©) Euskal Herrko ontzigintza-tradizioa azteru du.

) Ontzigintza-tekniken biakaera azterty du.

Ezagutzakc

« Ontzolako zurgintza:

o Jarduerak: diseinua, eredu-erdia egitea eskaian, planoak egitea, zuhaitzak hautatzea,
‘zematzea, piezak marraztu eta fabrikatzea, muntatzea, kroskoa eraikizea, bikeztatzea.

 Lanbidearen biakasra. Tradiziotk ondarea zaharberrizera.
 Euskal Herriko ontaigintza-tracizioa eta eraikuntza-tekriken biakasra:

 Ontziak erakitzea. Kimak, itsas korrontee, ingurune naturalak eta merkataritza farduerak
diseinuan cta arkitektura-tokniketan duten eragin.

o Eraikuntza tekniken bilakaera: teknika enpirko eta esperimentalak, inspiazio nordikoa,
atiantkoa, korasta-lema, planoak marraztea.

- Marrazketa artistkoa.

3 Sentsibitate estetkoa garatzea, iudikatu beharreko objektuen irudia hartuz esku hutsez, arte-
eta artisaumetodoen bidez.

Baorazio-zpideak
) Pleza rudikatu du adierazpen grafikoaren zentzy arsthoarekin

1) Pieza irudiatu du lanean frogatutako gaitasun sorzallearekin

) Obiektu sinpeak inudikaty iy alGekattako objektuen cspazioan crazion mantenduz.

4 Grafikoki irudikatzea, metodo piastkoen bidez, ontzigintzako piezen Ziiborro, marrazki eta
planoak, arte-eta artisau-metodoen bidez.

Baorazio-zpideak
) tzsik erabil g agunza-elementu gisa bolumen konfiguratzean.
&) Zimborroak egin i espazio-proportzo ela erlazioskin.

) Zimborroak ndikatu iy, tonu-ertazioe eutsia

) Inudikapenak arg eta garbi egin it
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) Beharrezko naasketak prestatu i, fabrkatzailearen jarraibidee eta inkatutako prozedurei
jaraitiz

) Lan-eremua prestatu du sarbide askea ahalbidetzeko, beharrezko maniobra-gaitasunarekin.
&) Sequrtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak identikatu eta aplikatu ditu.
Ezagutzakc
© Zigiatu eta ragazgaizicko materialak.
o Bikeztatu eta ragazgaizteko ekipamendu eta resnak.
 Zereginak iragazgaizte-prozesuen arabera.
© Maneiua eta segurtastn-arauak. Hondakinen tratamendua.
> Mantentzea efa kontserbatzea.
2 Zureko ontzitarako akabera-produktuak apikatzea, projektuaren dokumentazio eknikoa beteta
Balorazio-rizpideak:
) Akabera-produktuak identifkatu dit, lorty nahi den amaeraren arabera.
b) Fabrikatzaiearen jamaibideak aztertu eta interpretatu dit.
) Akabera-prozesuetan erabiltako tresna, ekipamendu eta lanabesak dentifiatu gt
) Produktuak prestatu dit, ratatu beharreko gainazalerako kantiate egokian.

&) Aplikazioa egin du, fabikatzailearen jarraioidee jaraituz

 Kaltatea kontrolatu du apilkazio-prozesu osoan.
) Lanabes eta osagarriak garbitu diy, produktu egokia erabiz.

) Segurtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak identiikatu eta apilatu it
Ezagutzakc

 Akabera-produktuak. Dokumentazio teknikoa. Ezaugarriak eta sailkapena. Biskositatearen
Kontrola. Nahasketaren proportzioa. Nahasketaren bizitza. Produktuaren bizitza bafagarria

 Gehigarri bidezko tratamendua: Suaren, onddoen eta hezetasunaren aurkako tratamenduak
mantentzearen arioan.

 Akabera-produltusk apilkatzea. Apikaziorako resna, ckipamendu efa lanabesak. Euskarrien
ganazaleko kaliatea berikustea Eskuzko eta pisiola bidezko aplkazioa. Materiala
optimizatzea.

 Akabera-prozesua egiaziatzea. Akatsak zuzentzea.
 Lanabes, osagarri, ekipamendy, makina efa instalazioak garbitu eta mantentzea. Produktuak.

Lan- eta ingurumen-ariskuen prebentzioari bunizko  araudia  betetzea. Hondakinen
ratamendua.
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3 Instalazioan zura eta derbatuak gordetzea, finkatutako erregisro- efa kontrol prozedurak
apikatiz.

Onartzeko irizpideak:
) Jasotako salgaiak bitegiratzeko 10k eta moduak identikaty ditu.
1) Materiala ezaugarren arabera kokatzeko irizpideak identifkatu it
©) Jasotako produktusk sailkatu it biegratzeko tokiaren arabera.
) Produktusk taldekatu ditu ezaugarrien eta aplkazioaren arabera.
&) Jasotako produktuak eregisiratu ditu
Ezagutzakc
* Bittegiratzea:

o Kanpoan

o Barmuan.

o Paletetan.

o Apalategietan

& Horizontalk

o Bertkalki.
« Kokatzeko efa bilegiratzeko rizpideak

 Erabilera-maiziasuna efa feera.

o Pisua.

 Dimenisioak.

© Propieate fisikoak.

 Hezetasun higroskopikoa.
» lzakinak erregistratzeko eta kontrolatzeko sistemak:

> Dokumentuen kudeaketa.

o Etketatzea.

 Barrarkodea.
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« Apliazio baten eqikaritzea lokalizatzea: java utl Locale.

*Data eta balioak fomateatzea: fmtformatDate, TimeZone, parseDate, etab. Balioak
fmtfomathumber.

8- Iragazkiak garatzea web-aplikazio baterako, J2EE objektuak erabiliz

Balorazio-rizpideak:

) ragazki bat desikribatu du.

b) Iragazki bat eraiki du

©) Iragazkikate bat ezarr du.

) ragazki bat adierazi du.

) Sarbide-kontrol bt garatu du.

 Erantzunak konprimatzeko ragazki bat garatu du.

Ezagutzakc

+ Iragazki baten deskripzioa:
 Xedea: sarbidea biokeatzea, erantzuna eraldatzes.
 javax.serviet Fifer-en doFiter funtzioa ezaugarrizea.
o Iragazic kateak

+Iragazki bat erakitzes. javaxservietFiler czartzea. doFiler, int efa desiroy funiziosk
caratzea.

+ Iragazki kate bat ezartzea.
+ Iragazkiak adieraztea: web xml
* Sarbide-kontrol bat garatzea.
« Erantzunak konprimatzeko iragazki bat garatzea: GZIPOutputSiream.
9. Web-apikazio bati adierazpen-segurtasuna apikatzea, HTTPS erabiiz.
Balorazio-rizpideak:
) RSA gakoak lortu ditu.
b) Zerbitzua konfiguratu du.
©) Apilkazioa konfiguratu du.
Ezagutzakc
*RSA gakoak lorizea: OpenSSL edo JSSE.
« Zerbitzu bat konfiguratzea HTTPS eskaerak onartzeko.

« Apliazio bat konfiquratzea baliabide espezifikoak HTTPS bidez eskatzeko: <transport-
ouarantee>
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9 Zura eta deribatuak jasotzeko, ratatzeko eta tratamendu temmikoan edo beste bitareko fisko
batean bitegiratzeko erabiitako makinera eta ckipamenduen lehen mailako garbiketa-, prestaketa- eta
mantentze-cragketak egitea eta eraginkortasunari eustea.
Balorazio-rizpideak:
) Lehengaiak eta produktuak hartzean efa bitegiratzeko orduan ekipamenduak erabitzean
gertatzen diren anomalia edo funtzionamendu-arazo ohikoenak azaidu dit, baita zura ota
Gerlbatuen tratamendu termikoa edo beste ingurune fisiko bat e, kasu bakoiizean zuzenketa
‘eqokia dentifkatuz.
1) Zura e derbatuak ratatzeko erabiiiako malinera fa ekipamenduak garit oa prestaty .
©) Zura efa derbatuak temikoki edo beste bitarteko fisko batekin Watatzeko lehengai eta
produkiuak jaso efa bitegiratzeko erabiitako makineria eta ekipamenduen funtzionamendua,
‘osaera eta segurtasun-gailiak ezagutu dit.

) Makineria cta ekipamenduen lehen maiiako mantenze-eragkelak identifkatu diu, ota
‘egkarit ditu dagozkien jaraibide eta eskulburuekin bat

) Makina, ekipamenduak eta arioak garbit diu, eta zura eta derbatuak termikoki edo beste
biarteko fisko batekin tratatzeko lehengai efa produktuak jaso, trataty eta bitegratzeko
‘eskaluako matak loru .

 Prestaketa-ekipamenduak egikaritu beharreko eskakizunetara egokitu dt.

) Zura eta deribatuak mugitu eta garraiatzeko ekipamenduen oinarrizko mantentze-eragketak
egin diu

Ezagutzakc

Lehen mailako mantenize motak, zura eta deribatuak lehorizeko instalazio eta ekipamenduen
mantentze-lanen dokumentazio toknikos.

« Prebentziozko mantentzea eta mantentze 2uzentzaiea
« Manienize-prozecura eta teknikak.

« Manienzeko ekipamenduak.

« Neurtzeko ekipamendu efa tresnen kalibraketa efa koirol (Ngromelroak, zundak).

10— Laneko armiskuen prebentzioar eta ingurumen-babesar bunuzko arauak betetzea, arisky
mekaniko eta elekirkoak eta haiek prebenitzeko moduak identiikatuz.

Balorazio-rizpideak:

) Makinen funtzionamenduarekin ta makina, tresna, lanabes eta garraiobideen manipu-
Iazioarekin otutako arisku mekanikoak dentfkatu dt.

) Makinen eta norbera babesteko ekipamenduen segurtasun-elementuak identiikatu ditu.
) Lamiadiko botojen funtzionamendu egokia egiaztatu du.
) Elektrizitatearekin lotutako amiskuak identfikatu ditu

&) Instalazio elekirkoen babes-slementuak identiikatu dit.
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V.- Mekanizatu eta munfatzeko dokumentzio tekrikos.

6 Mekanizazio bibidearen fixa teknikoa egitea, eta prozesua modu argi efa ordenatuan
okumentatzes.

Balorazio-rizpideak:
a) Eralkuntza-metodoa hautatu du.

b) Makinaren esleipen-fixa egin du.

) Makina bakoitzaren mekanizazio-kalkulua egin du, eta denbora optimizaty du.

) Materiaien lekuaidatzea aztertu du zenbait mekanizazio-sremtan

) Fita tekrikoa modu argi efa ordenatuan egin du.

Ezagutzakc

« Erakuntza-metodo tradizionalak: topekako kroskoa, kiosko teiakatua, krosko bikoitza, etab

 Erakuntza-metodo modernoak: listolen kroskoa, kontratiapatu kroskoa, zur fleztua, kontra-
‘txapatu-telak,josta ota genzaluta, etab.

 Makinaren esleipenfixa, argi iertzeko modukoa. Alferkako atzerapen edo geldiadiak meka-
nizazio-prozesuan.

« Mekanizazio-kalkuluaren simuiakros. Makina bakoitzean marfina toeragarria esleitzea.
 Makinen homikuntza-bibide optimoa.
« Mekanizazio-bilbidearen fixa teknikosk.

7.~ Muntaketa planifkatzea, eskuragarr dauden baliabideak aintzat hartta.
Balorazio-rizpideak:
) Mekanizatutako piezen fitxak dokumentazio grafikoarekin aideratu ditu.
b) Elementu esiruktural nagusien posizionamenduaren konirola egin du.
©) Muntaketa-prozesuaren faseak planfikatu ditu.
) Muntatzeko eskuragar dauden baliabideak aintzat hartu ditu.
Ezagutzakc
 Mekanizatutako piezen egiaziapen-ixak. Dokumentazio grafikoa.

* Elementu estruktural nagusien posizionamenduaren kontrol-ftxa: gila, bulara, korasta,
zuakerrak, bular-oina, popa-zapata, gilagaina, etz

 Onizia osatzen duten elementuen muntaketa-prozesu optimoaren fitxa.
 Lan-schaska eta egitura berunean jartzea.

o Popaispilua (bidezkoa bada).
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Ezagutzakc

+ Komunikazio asinkronoaren abantalak: nteresen bereizketa, apikazioak banantzea, zatisk
Konekiatzea.

* JMSren osagai nagusiak: hormitzailea, bezeroak, mezuak, adminstratutako objektuak.
« Beharrezko dependentziak: Apache ActiveMQ, Artenis.
* JMSren ezarpenaren konfigurazioa. Frameworkean integratzea.
« Homitzaile bat sortzea eta mezuak bidalizea (OrderMessagingService nterfazea Springen).
« Harizal bat sortzea eta mezuak jasotzea (OrderReceiver nterfazea)
* JMS estandarraren salbuespenen konirola (JMSException):
6. Proba unitarcak eta integraziokoak garatzea, garapen-framework baten tresnak erabilz.
Balorazio-rizpideak:
&) Liburutegi bat konfiguratu o
) Proba iaseak sortu ditu
) Asertzioak erabil ditu proba unitarioak egiteko
) Proba unitaroak egin ditu, zenbait metodo erabiiz.
&) Itegrazio-probak egin ditu, simulatutako objektuak erabiiz.
Ezagutzakc

« Liburutegien konfigurazioa. Dependentzien kudeatzalle bat erabilzea (Maven, Gradie edo
antzskoa).

* JUnitintegratzea Frameworkaren Kasestan
« Probametodoak. JUnit charren erabers.
» Integrazio-probak. Proben frameworka.

* Objektuak simulatzeko tresnak: Mockito, Mockito integratzea Springen.

8. eremuarekin lotuta: APLIKAZIO BATEN TALDE GARAPENA KUDEATZEA.

ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1.- Garaperringuruneak instalatzea, ezaugarriak konfiguratuz.
Baorazio-zpideak

) Hainbat garapen-ingurune instalatu ditu.

b) Garapen-inguruneak konfiguratu it
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10— Somena garatzea ontzigintza-raikuntzako produktuen planoak egitean, fabrkaziorako daty
teknikoetan oinarruta.

Balorazio-rizpideak:
) Garatu behaeko elementten analis eta behaketa xehatua egin du.
b) Ontzigintza-eraikuntzaren propietateak hobetuko_dituzten konponbideak_ebaluatu dity

(fotagaritasuna, zumuntastina edo erresistentza, estankotasuna, karga-gatasuna, egonkor-
tasuna, gobermagarrtasuna, mugikortasuna..).

©) Inudimenezko zenbait konponbide-aukera proposatu diu, eta ideiak kontzeptualizatu eta
oriei ikusizko forma eman dic.

) Konponbide egokienak hautatu ditu irizpide teknologikostan oinarriuta, eta arazo baten
konponibidear aplikatu dizkio

) Egin beharreko aldaketek eskatzen duten maigutasunaz jokatu du.
Ezagutzakc
 Esku hutsez inudikatzea ontzigintza-eraikuntzako elementu eta multzoak.

« Ontziginiza-erakuntzako projekiusk garatzeko prozesuan kiokisak egitearen garantzia
baloratzea.

« Krokisetan ndikatuko dirn elementuak eta mutzosk hautatzea
« Elementuak eta mutzoak identfkatzeko beharrezko bistak efa ebakidurak hautatzea
« Proportzioak behar bezala defintzea.

« Inuikatutako elementuak modu argian kotazea, arauekin bat

« Krokisak defnitzea, horie uletu ahal zateko katate rafkoarekin

« Ontzigintza-eraikuntzako eementuen kodek.

« Espazioak eta dimenisioak ontziginiza-erakuntzako produluetan.

 Ordenagaiu bidezko marrazketa-apikazioak hodeian. 3D planoak. Bolumenen garapenean
‘aplikatutako enralate bituala.

« Pentsamendu sortzailea garatzeko tresnak: Visual Thinking, Brainstoming edo ide
zaparrada.

 Lankidetzara eta ideiak sortzera bideratuako tresnak hodeian.
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&) Java Persistence Query Language (JPQL) kontsuta-lengoaiaren ezaugarriak e2aguty diu.

) Objekuetara orentatutako datu-baseetan objekiuak bitegiratzeko aukera ematen duten
resnak erabil i

) Objektueetara orientatutako datu-baseetan objekiuak berreskuratu, eguneratu eta
‘ezabatzeko aukera ematen duten tresnak erabl iy

) Datu mota egituratuak, konposatuak eta lotutakoak bitegiratzeko aukera ematen duten
resnak erabil diu

1) Salbuespenak kontrolatzeko aukera ematen duten tresnak erabil ditu.
Ezagutzakc

« Objektuetara orentatutako dafu-baseak. Definizioa efa motak. ObjectDB, Dbdo,

* JPA.javax persistence paketea.

* ObjectDB. @Eny, EntityManager, Entity Transaction, EntityManagerFactory,

+ Java apikazioak objektuetara orientatutako datu baseetarako sarbidearekin ObjectDB bidez.

*JPQL. Kontsutak.
«Salbuespenen  kontrola.  llegalArgumentException,  TransactionRequiredException,
EntiyBxstsExcepton.

4 Java aplikazio aurreratuak garatzea, Object Relational Mapping (ORM) bat erabilz apiikazio

baten raunkortasun.geruza gisa
Baorazio-zpideak
) Java aplikazio baten entiateak ezagutu oa efkeatu it
1) ORM baten ezaugarriak ezagutu it
) ORM bat konfiguratu du.
) Datu-base bat sotu du kode efketaty baten bidez.
) Datu-base batean inplkatutako entiateen kodea ortu du.

) ORM bat erabitzen duten Java aplikazioak garatu dit, sortutako datu-baseetako objektuak
sorty, kontsultatu eta hajetan sartzeko.

Ezagutzakc

+Java apikkazio baten enfitateak_Entiateen egoerak lotu gabea (detached), ragankorra
(transient) ea iraunkorra (persistent).

+ ORM baten ezaugarriak. Datu-base erlazionaletako objektu efa aulen aricko mapakets.
+ ORM baten adibidea. Hibernte.

« Hibemateren konfigurazioa.
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Ezagutzakc
Zura zerratzea.

« Zerategiak. Ezaugariak.Instalazioak.

« Zeraketabidezko mozketa teknologia. Ebakitzeko anabesen ezaugarriak. Horiza, Abiadurak.

« Esforizuak. Erendimendua. Materialaren orientazioa Zerratzeko. Moztulako gainazalen
ezaugarmiak.

 Zura zatitu efa zerratzeko lanabesak ota makineria.

 Zerra nagusiaren egoera ebaluatzeko parametroak (mozieko hortzen zorroztasuna eta
higadura, pitzadura, bihurdurak, besteak beste).

 Zura moztean sortutako akatsak.

 Doikuntza-parametroak zema_nagusiaren mozketa-elementuen kolokazioan (tentsioa,
bolanteen lerrokatzea, besteak beste).

« Doikuntza-parametroak zerrakea-prozedurarako (fentsioa, mozketa-abiadura, mozketa-
lementu mota, besteak beste), ezamtako iizpideen arabera.

« Espezie motak enborren ezaugarren efa produktuaren arabers. Lortutako pieza moak.

 Ekipamenduak, instalazioak eta bitarteko osagarriak. Funtzionamendua. Prestatzea eta
erequiatzea. Aplkazioak.

« Zeraketa-eragietak.Sekuentziak. Elkadura. Egiaztapenak.
 Zemaketa-prozesuari aplkatu ahal zaion dokumentazio teknikoa. Ekoizpen-fixa teknikoak.
 Lan-agindua. Prazesu operatiboen eta ibibidearen dagramak.

 Zemaketaren prozesu operatiboa, lan-sekuentzia. Notak, ezaugarriak, prestazioak eta
‘apikazioak. Materiala mugit eta garraiatzeko elementuak. Azpiprodukiuak, saihetseko oholak,
puniak, czpalak, birbia, zemausa lorizea.

« Zeraketa-cragiketen arisku ohikoenak. Babesneuriak: ekipamenduenal
Artiskuak pertsonentzat. Produktuen toxkotasuna.

pertsonaiak.

« Apliaty behearreko araudia

3 Banatzeeraghetak, ertzak estaltzeko, zerapiezak emetestatzeko eta azpiprodutuak
‘ezpaltzeko eragiketak egitea eta xede horretarako ekipamenduak hautatzea.

Balorazio-rizpideak:

) Zatiketak deskrbatu diy, horretarako makina motak eta lorutako produktu efa azpi-
produkiuak adierazita

) Balizko xede-produktuak, aukerak eta mekanizazio-faseak zehazt ditu

) Erabiltako makinen mozketa-parametroak hautatu dit (zerraren abiadura, efikadura, eraso-
‘angelua, hortz mota), zuraren ezaugarm eta propietateen arabera.
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) Kontrolatu du tratamenduaren parametroak mantentzen irela prozesuan zehar, finkatutako
mugen barmuan

1) Tratamenduaren grafikoak lortu eta nterpretatu ditu.
Ezagutzakc

Zura eta derbatuak prestatzea termikoki edo beste bitarteko fisiko batelin ratatzeko:
« Arrastela ipintzeko eta pilak osatzeko teknikak

 Karga-metodosk efa tratamendu kabina presiatzes.

« Tratamendu-programa eta -metodoa hautatzea espeziearen arabera.

« Tratamendu temikoko prozesuaren faseak. Beste bitarteko fisko batzuk erabilizeko proze-
suaren fasek.

 Zura eta derbatusk termikokitratatzeko baldintzak
 Zuraren eta deribatuen baldintzak best tratamendu isko batzuetarako,
« Hezetasuna neurtzeko metodo efa tresnak.

 Zur eta derbatuak termikold tratatzeko ekipamendu motak efa horien ezaugariak
Programen parametroak.

 Zura eta derbatuak tatatzeko beste bitaricko fisko batzuen ezaugaisk efa molak.
Programen parametroak.

« Tratamendu termikoko ekipamendua kargatzea. Beste bitarieko fisiko batzuen ekipamendua
Kargatzea

« Hezetasuna kontrolatzea tratamendu termikoko prozesuan zehr.
« Prozesua kontrolatzes.

 Zura eta derbatuak termikoki eco beste bitarteko fisko batekin ratatu ondoren hautemandako
akats eta deformazioak kontrolatzea.

3 Termikoki edo beste bitarteko fisko batekin tratatuiako zuraren ela derbatuen Zikuitua
Kontrolatzea bitegian, parametroak egaziatzea eta ezaugarten arabera salkatzea.

Balorazio-rizpideak:

&) Tratamendu temikoko edo beste bitareko fisko batekiko elipamendustan erabiltako
bitegiratze motak azaldu dit, besieak beste mikrouhinak eta ulrasoinua

b) Zura efa deribatuak bitegiatu eta manipuiatzeko erabiltako espazioen ezaugarri eta
propietateak zehaztu ditu.

©) Deskargatzeko ekipamendusk eta materiaiak garaiatzeko biartekoak hautatu dit.
) Bitegiratzeko kontrol dokumentuak bete ditu.
) Zura eta deribatuak bidal ateko parametroak kontrolatu it

) Temikoki edo beste bitarteko fisko batekin tratatutako zura eta derbatuak saikatu ditu
espezieaten, kaltatearen eta xedearen arabera, eta piatu, paketatu eta markatu egin .
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 Moldeak eta konira moldeak: materiala, fabrkazioa, raunkortasuna eta erabiera,
 Zurespezieak: ezaugarriak, egokiak eta akatsak.

 Esposizio-denborak zura lumuntzeko prozesuetan, rabiltako teknologiaren arabera. Kurbatu
beharreko piezaren dmentsioak. Lortu beharreko kurbadura. Kaltatea eta material mota.

 Segurtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak

6. Zurezko onzi tradizional bat osatzen duten clementu efa piezak muniatzea, finkatuiako
plangintzar jaraituz.

Balorazio-rizpideak:

) Muntaketa-planoetatk abiatuta, pieza eta baturen dimentsioak eta tlerantziak egiaztatu dtu
(muntaiak eta loturak).

1) Piezak posizionatu ditu muntakets-zehaztapen teknikoekin bat.
©) Enesistentzia mekanikoaren maia egiaztatu du, muntaketa motaren arabera.
) Guibieneko baldintzak betetzen ez dituzten piezek baztert it

) Muntaia-konponbide lternatibosk identikatu it onizietan, efa proposatutako edearekin
lotu ditu.

 Egiaziatu du muntatutako elementuen neurketak bat datozela dokumentazioarekin, fa tarteak
birdotu it

) Sequrtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak identikatu eta aplikatu ditu.
Ezagutzakc
 Muntakets-baidintzak onfziaren diseinuaren arabera.
> Ontzi motaren arabera: kargakoa, laketontzia, arrantzakoa, lehiatzekoa, etab.
© Guztizko huzera,
 Kroskolik kanpoko eruna eta erakuntza-eskora.
o Popa eta branka mota.
 Zuaker moak.
= Kroskoaren eta bizkamaren anfolamendua.
 Egiaztapenak muntaketa-prozesuaren faseetan zehar.
& Kolokazio eqokia deformazioak, kopadurak eta deskoacratuak ekidteko, besteak beste.
> Gila, bularra efa korasta ibelatuta eta berunean ipintzea lan-sehaskan.
 Piezak posizionatzea dokumentazio teknikoarekin bat.

o Egiaztatzes lortutako zurezko pieza eta elementuek folerantzia onargariak betetzen ditztela
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Ezagutzakc

+integrated _Development Environment (IDE) garapen-ingurunea konfiguatzea  HTTP.
Zerbizuarekin

« Servet baten biz 2kioaren fasesk eta eragieak
o Faseak: hasira, sunsipena, eskaerak.
o Eragieak: bezeros, ecukiontza eta edukiontiaren aldagaiok.

« Senvetbaten funtzio erabiienal int, desroy, do<Metodoa>.

« Aplikazioaren cta testuinguruaren konfigurazioa: web xmi cta context xmi

« Senvetbat adieraztea web.min.

« HitpServet heredatuko duen Hiase ba garatzea: it metodosk, desroy eta do<Metodoa>.

+Senvelaren request ola response  objekiuen  funiziosk:  HipServietRequest,
HipServietResponse, redirect, ispatch, etab.

» Servleten bizi 2Kioko gertakariak maneiatzea: Listeners.

Salbuespenak maneiatzea: ServietExcepton, IOException; eta akatsak: sarera- edo ireera-
aldagai baliogabeak, eremu hutsak, etab.

4.- Apikazio baten saioa eta cookieak kudeatzes, Cookie eta HifpSesion (J2EE) erabiliz.
Balorazio-rizpideak:
) Saio motak deskribatu ditu.
1) Saio-objektuak eraik eta manipulatu ditu eta bizi zkioa konfiguratu du.
©) Saio baten gertakariak maneiatu it
) Saio baten objektuarekin elkarrekintzan aritu da Servit bateti
) Cookie baten egitura deskribatu du.
) Cookieak sailkatu it euren atributuen balioen arabera
) Cookieak eraii ta aldatu dit.
) Cookieak bidaii eta jaso ditu serviet batet.
Ezagutzakc
» Saio moten deskripzioa: cookieak, URL rewiting, hicden fields.

» Saio-objektuak eraiki eta manipulatzea: HitpSesion objekua. Saio baten bizi zKioa edatzea
webxmin.

» Saio baten gertakariak maneiatzea: Listeners.
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1 ERANSKINA, 20230 OTSAILAREN 14KO AGINDUARENA
‘ONTZIOLAKO ZURGINTZAKO ESPEZIALIZAZIO-PROGRAMA

2) IDENTIFIKAZIO-DATUAK.

zena: ONTZIOLAKO ZURGINTZA.

Kodea: EPO3S.

raupena: 560 ordu

) LANBIDE PROFILA.

Konpetentzia orokorra:

Zurezko ont radizonalsk erakizeko lansk zuzendu eta egikarizea e, oo har, Zurezko oiziak
Zaharverrt, mantendu eta konpontzea, onziolako zurgintzako teknika radizionalak erabiiz Hor guzta
mkatutako 2ehaztapen teknkoeki bat, Klfate-prozedurak apikatuz efa laneko amskuen prebenizioa
eta ingurument-babesa bermatuz.

Lanibide-eremua:

Profesional honek zurezko ontziak eraiki, Zaharberrity, mantendu eta konpontzen dituzten
‘enpresetan lan egiten du

Zeregin ta lanpostu adierazgarrenak:
« Ontzioiako aroza

« Zurezko ontzien zaharberrizaiiea.

« Zurezko ontzen alzar intalatzaiea.

« Zurezko ontzien mantentze teknikaria

Eskuhartze profesionalerako konpetentzia eknkosk, pertsonalak oa sozialak:

2) Ontziolako zurgintzaren tracizioa suspertzea, lanbidearen berezko jarduerak eginez.

b) Ontzigintzako piezak grafikoki iudikatzea, bista eta perspektibak mamaztuz esku huisez, tauia
‘gainean cta lagundurko diseinu-programen bidez.

) Ontaigintzako plano efa dokumentu grafkosk inferpretatzea, clementuak, ataak, xehetasunak
eta ontz baten zafsk identikatuz.

) Ontzietarako zura mekanizatzeko prozesuak zehaztea, plano, arau efa katalogotan jasotako
informazio teknikoa nterpretatuz.

€) Ontziak eta zurezko ontaien elementuak muntatzea, multzoak egiaztatuz neurtzeko tresnen
bidez, zehaztutako prozeduren arabera.

1) Zurezko ontzietarako pieza efa elementusk lortu et muntatzea, mekanizatu efa muntatzeko
‘Gokumentazio teknikoa erabilz.

9) Zurezko onizietan iragazgaizte- eta akabera-iansk egikaritzes, ofa estankotasuna efa Zighatzea
bermazea.
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« Eclpse pertsonalizatu eta konfiguratzea.
« Programa egikarigariak sortzea. JAR edo EXE egkarigarti bat sortzea.

2 Exabitzaiearen interfaze grafikoak ezaguizea eta haien erabigarritasuna baloratzea Java
‘aplikazioen garapenean.

Balorazio-rizpideak:
) Osagai rafikoak entifkaty ditu

) Edukiontz grafiko motak identikatu ditu.

©) Osagai atomikoak identikatu ditu.

) Testu-osagaiak identiikatu dit.

) Menuak sortzeko osagaiak identikatu ditu.

 Layout motak ientikatu ditu.

Ezagutzakc

« Swing liourutegiaren egitura eta osagaisk.

« JavaFx plataformaren hastapensk eta ezagutza.

« Edukiontz! grafkoak erabilerak eta motak. JFrame, JDiaiog, Panel.

+ Osagai atonikoak: deskripzioa, sorrera eta instantziazioa. JLabe!, JButton

* Testu-osagaiak:erabilera eta xedeak. JTextField, JPasswordField

« Menu grafkoak sortzeko osagaiak. Erabilerak. JMienu, JMenuiter, JMenubar.
* Layout motak. Zehaztapenak eta erabllerak. AbsouteLayou, BorderLayout.

3- Java aplkazioen garapenean gertatzen dren geriakari moisk czaguizea efa haien
erabilgaritasuna baloratzea

Balorazio-rizpideak:
&) Gertakariak eragiten ctuzten egoerak identikatu .

b) Hainbat gertakari mota identikatu ditu.

) Javan gehien erabitzen diren gertakari motak identikatu dit, osagaien arabera.
) Zenbait osagairen gertakari komunak Kenfikatu ditu.

Ezagutzakc

+ Gertakarisk. Definzioa eta ientiikazios.

+ Java gertakari motak osagaien arabera. ActonListener, FocusListener.

« Zenbat osagairen gertakari komunak. ActonListener komuna hainbat botoitan
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4.~ Web-aplikazioa konfiuratzea, sstema eragilearekin eta haren ingurunearekin infegratuz.
Balorazio-rizpideak:
) Aplikazio baten konfigurazio-elemeniuak ezagutu ditu.
) Web-aplikazio baten ingurunea aztertu du.
) Datujatori bat korfiguraty du
) Zembitzariaren konfigurazioa finkatu du.
) Log direlakosk konfiguratu dt
 Kiaseak sortu ditu aplikazioaren konfigurazioa inkatzeko.
Ezagutzakc
+ Bean wirngProperty wiring
+ Ingurunearen abslrakzioa, Java Vitual Machine (JVM) delakoaren sistemaren propietateak.
« Sistema eragilearen ingurune-aldagaisk
+ Komandoinearen argudioak.
» Logen konfigurazioa (Logback, log4]..).
« Apliazioaren propietateak konfiguratzeko ixategiak.

5 Datu-bitegietan sartzeko aplkazioak garatzea, informazioaren osotasunari euseko neuriak
‘aplikatuz Frameworkaren ezaugarrietan oinarrtuta.

Balorazio-rizpideak:

&) Programazioaren bidez datu-bitegietan eskuragari dagoen informazioa konisultatzeko
‘aukera ematen duten teknologiak aztery ditu

1) Datu baseekiko konexioak ezartzen ctuzten apikazoak sortu i
) Datu baseetan bifegrattako informazioa tertaty, berreskuratu, eguneratu fa ezabatu
) Datubaseen gaineko eragietetako salbuespen eta akatsak modu egokian kudeatu i

) Datumultzoak erabi it informazioa bitegiatzeko.

1 Datu-baseen prozesuak eghartu ditu Java aplkaziti.

o) Aplikazioa ntegrat du JPA estandara ezariz.

) Datu-basestan biegiratutako informazioa trertatu, berreskuratu, equneratu eta ezabatu du,
JPA Framework bat erabilz.
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 Zur-zuntzarekiko zeharkako muntaiak: aho-zirka, aho-zirka bikoitza, aho-ziika ingletearekin,
2ur-erdia, zur-erdia gurutzean, miru-buztana, urkia, larakoak edo zurezko idokiak.

o Ezaugamiok eta apikazion.
o Lotua egiea fnkatutako aplkazioaren arabera.
« Zurezko piezak akoplatzea euren dimentsiosk handizeko: aurpegia kolatuta, itze edo
rafondoskin, zur-erdan erizetk, mbiziadurarelin, koskaluta, mhrckin, kabiskin eta 2
eratiekin.
o Ezaugamiok eta apikazion.
 Materisla handitzea zurezko piezak skopiatuz
« Batura mekanikoal: larakoak, zeak, trafondoak, trojuak, perosk eta kisketak.
o Ezauganiok eta apikazioak.
o Finkatutako baturak egitea apikazicaren arabera.
4 Zurezko ontzetarako pieza efa clementuak lortzea, mekanizazio-bilsideko fia rabitz.
Baorazio-zpideak
) Tresnak, anabesak eta makinera hautatu dit, mekanizazio-prozesuen arabera.
1) Materiala posizionatu cu, mekanizatu beharreko formaren ezaugarien arsbera.
) Prentsatze- eta segurasun-ianabesak erabii di peza efa clementuen mekanizazioan.
) Batura et muntaiak egn it mutzo nagusiaren elementu bakaltza osatzen duen piezen artean.
) Lortutako pieza eta produktuak eglaztatu diu cantioiak eco neurketak erabiiz

) Egiaztaty du lortutako piezek folerantzia-marjina onargarriak mantentzen diuziela, eta
Gesbideratzeen kasuan zuzenketak egin dt.

) Lan-sremua behar bezain teukun efa garbi iz2n du.
) Segurtasuneko eta ingurumen-babeseko neuriak identiikatu eta apilatu it
Ezagutzakc
 Makineria hautatu eta doitzea.

 Makinen parametroak doitzea.

 Makinen segurtasun- eta elikadura-slementuak egiaztatzea.

o Lan-eremua balditza egokietan mekanizazio-eragketak hasteko.
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) Tentsiork gabeko lanak egiteko arauak aplkaty ditu.
9) Hondakinak kudeatu dit, ezarritako prozedurar jarraikiz.

Ezagutzakc

» Artisku mekanikoak identfikatzea (mozteko, ebakizeko, trabatzeko, jotzeko, zulatzeko edo
trokelatzeko, qurzteko, eretzeko, zizalatzeko, amapati edo anastatzeko eta zapalizeko
arriskua, soldoak eta ikidoak).

* Norbera babesteko ekipamendusk (kaskoak, betaurekoak, eskulamusk, segurtasun-oine-
takoak, tapoiak..).

+ Larriakdiko botoien sistemak.
« Eragin termikos, talka elekirkoa pertsonetan, istripu moak.

« Gaintenisioen eta gainntenisitateen aurkako babesak (fusibiea, etengailu magnetotermikos,
etengalu diereniziaia..).

« Elektiziatearen urezko bost arauak.
« Hondakinak bidu eta eretiratzeko metodoa. Hondakinen kudeakets:
o Saikapena.
> Ontzi homologatuak.
o Etiketatzea (etketa homologatuak).
o Espazioak

o Enpresa espezializatu batek eretiratzea.

3. eremuarekin lotuta: ZURA MEKANIZATZEA ZENBAKIZKO KONTROLAREN BIDEZ.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1. Zenbakizko koniroleko makinaren zatiak, osagaiak eta tresnak deniifkatzea zurezko piezak
eta deribatuak fabrikatzeko prozesu industrialtan, efa ezaugarri efa funtzioak aziertzea.

Baorazio-zpideak
) Egitura orokorraren zatia efa funtzioak identikatu it

1) Mekanizatzeko muitzo operatiboak aztertu iy, bata ereguiazio-oa kontroL lementuak erc.
) Segurtasun.sistemen funtzosk azerty it

) Tresnak igentikatu ditu sorbatzaren formaren eta fabrikatzeko materialaren

) Tresna bakoitzaren funtzioak ezagui it

1 Tresnen lan-abiaduraren kalkuluak egin it
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Materal eta produktuak bidatzea
« Zerategietan bidatzea, Funtzioa. Prozecurak.

« Bidaketaren anfolamendua. Sekuentziazion. Tenporizazion

« Bidatzeko material efa procuktuak saikatu fa kodezea

« Markatzea. Etketatzea. otak.

Zematzeko zuraren klfate-konirola.

« Zur zematuaren kalfatea. Ondorioak.

« Konirolatu beharreko ezaugari eta parametroak. Zerakela-akatsak. Kausak.
« KontoLeragiketak. Neurketak.

« Zur apsingarr eta estukturalaren keltate-araud: apikagarria

« Amierako produktuaren konfrola. Konirolatu beharreko parametrosk. Prozedurak efa
bitariekoak.

Hondakinen trtamendua:
« Hondakin motak.Puntak, ezpaiak, zerrautsa, koak, bigarriak

« Zerategietan sorttako hondakinak.

« Hondakinak bid, arraiatu eta fabrika bitegiratzea. Sistema efa biarekosk.
« Hondakinak traaty, aprobetvatu ta botatzea

« Erabiitako metodo efa bitartekosk. Araudi.

5. cremuarekin lotuta: TRATAMENDU TERMIKOAK EDO BESTE BITARTEKO FISIKO BATZUK
'APLIKATZEA INDUSTRIA-INSTALAZIOETAKO ZURAREN ETA ZURAREN DERIBATUEN GAINEAN.

ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

11— Zura eta deribatusk termikoki edo beste bitarieko fisiko batekin tratatzeko prozesua lehengaien
‘ezaugarrielin, bitartekoskin, ekipamenduskin eta ematzekin loizea.

Balorazio-rizpideak:

) Dimenisioak, egin beharreko tratamendua eta zuraren nahiz deribatuen hasierako heze-
tasuna konlrolaiu eta datzi ditu

1) Zura eta deribatuak bereiziditu ratatzeko.
) Zura eta deribatuak tratatzeko beharra baloratu du, ondoren obran jatzeko.

) Tratamenduaren prozesuen abantaila eta desabantaiak zerrendatu ditu.
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) Aplikazio baten garapena kudeatu du taldean, bertsioak kudeatzeko plataformen bidez.
&) Tresna bat konfiguratu du aplikazio bat hedatzeko gordalu batetk

) Gordailu bat konfiguratu du etengabeko integrazio-tresna gisa erabilzeko.

Ezagutzakc

« Bertsioak sortu efa kontrolatzeko software-resnak. VCS, Git, GiFlow, CVS.

+Bertsioen kontrola erabiltzeko lan-metodologiak: Garapen lineala, etengabeko integrazioa,
garapen paralloa, adarrak.

» Sinkronizazioa, bajeztapenak eta bidalketak.
» Garapen lineala, akatsen hedapena.
« Garapen paraleloa. Adarrak eta adarren batura

« Gordailuaren kontzeptua. Ezaugariak, motak. Elengabeko integrazio-prozestien garapena
gordaietan

4.— Apikazio baten fidagarrtasuna bermatzea, proba-plataforma integratuak erabilz.
Balorazio-rizpideak:

) Test unitarioak egin difu fresna inormatko batekin, emandako sarrera efa rteeretatik
jatuta.

b) Probara orentatutako plataforma integratuak erabil ditu.
©)Integrazio-, erregresio- ta karga-probak egin it
) Sequrtasun-probak egin ditu software-apikazioen bidez.
&) Probak egin ditu automatikoki, efengabeko infegrazio-sistemen bidez.
Ezagutzakc
« Proba unitarioak. Ezaugarriak. Aplikazioa. Github actions.
« Probar orentatutako plataforma integratuak. Metodologia arinak. Scrum.
» Integrazio-, emegresio- eta karga-probak. Desberdintasunak eta apikazios
» Sequrtasun-probak egiteko software-tresnak ASVS estandarra
« Etengabeko ntegrazioa. Proben automatizazioa. Jenkins, Github.

5. Aplikazioak hedatu eta ezartzea, ezarpen-diagrama egokia defnituz.
Balorazio-rizpideak:
) Ezarpen-diagrama defintu du.
1) Hedapen-diagramak definitu ditu
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5. eremuarekin lotuta: INFORMAZIO-IRAUNKORTASUNA JAVAN.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1. Informazioa sartu eta ateratzeko eragikeak egitea, engosia-prozedura espexifkoak eta kiase-
buruiegiak erabiiz.

Baorazio-zpideak
) Konisola erabil du informazion saru efaateratzeko eraghelak egteko

1) Formatuak erabil it informazoa iusterakosn.

) Lengoaa sart efa teratzeko aukerak efaffutako iourtegiak ezagutu it

) Testu-iategiak erabil ity informazioa bitegiratu eta berreskuratzeko.

) Fitategi biarrak erabi ditu informazoa bitegiratu fa berreskuratzeko.

1 Obiektuen seriaizazion erabil cu informazios biegiratu ela berreskuratzeko.

) Aplikazioak garatu it irategietako informazioa billegiratu ela berreskuratzeko.

) Fitategieako informazioa bitegiratu cta bereskuratzeko prozesuetan zehar sabuespenak.
kontrolatzen dituzten apikazioak garatu ditu.

Ezagutzakc
« Java komandoa komandoen finean.

* Informazioa sartu eta ateratzea gail estandametatik. Systemout.
« Formatudun informazioa sartu eta aeratzea. System out print

«Informazioa sartu eta ateratzea festu-fitxategietan. FileWriter, Prinier, BuferedWiter,
FileReader, BufferedReader, readLine

» Informazioa sartu eta ateratzea fitxategi bitaretan. FileOutputStream, BufferedOutputSiream,
it FilelnputStream, BuferedinputSiream, read

» Ausazko sarbidea fixategietan. RandomAccessFie, seek.
+Objektu_seriaizatuen informazioa saru efa ateratzea fixalegietan. _Seriaizabl.
serialVersionUID.  FieOutputStream, ObjeciOuiputSiream,  wrteObject,  FielnputSiream,
ObjectinputSiream, readObject, ByteArrayOutputSiream.

+Sarrera [ iteerako  salbuespenen kontrola. 10Exception,  FileNotFoundException,
ClassNotFoundException.

2 Java apikazioak garatzea, daiubase eriazionalak erabiiz eta datuen osolasun eta
tinkotasunar eusiz.

Balorazio-rizpideak:

) Datu-base erlazionaiak kudeatzeko sistemetan sartzeko metodoak et haien ezaugarriak
‘ezaguiu ditu.
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2 Zurezko ontzi tracizionalen eraikuntzan esku hartzen dufen beste material batzuk identikatzea
eta czaugariak apikazioekin otzea.

Baorazio-zpideak
) Onizioako zurintzan erabiltako material metaikosk identfkatu it

1) Material metaikosk saikatu it propietateen arabera.

) Materal metakoek korrosioaren aurrean duten errsistentzia aztery du fsasoan.
) sasoko urak eragindako korrsio motak dentikatu diu

) Herdoitzea prebenitzeko metodoak dentikatu ditu

) Material metalkoak erabifzearen abantaila eta desabantaiak aztertu dtu zereginaren efa
Kokapenaren arabera.

) Zurezko ontai bat bikeztatzeko materiaiak identiikatu ditu
) Zurezko ontzien amaierako akabera-produktuak identikatu it
1) Ontzia armatzeko materalak idenfifkatu ditu.

) Oniiolako zurgintzaren erakunza radizionalarekin lotutako lanbide efa gremioak idenifkatu
ait

Ezagutzakc

« Material metalikoak izeak, orcjuak, rafondosk, kisketak,
mosketoiak,atzar-burdineria, sarizeko burdineria,barandak

ingurak, arpoiak, katea, zimindolak,
idibegiak, argztapen, etab.

 Onizietan erabiitako materil metalikoak saikatzea.

 Metal ez ferrosoak: Aluminios, Zinka, beruns, letoia, brontzea, kobrea, kobre-aleazioak,
magnesioa, ftanioa, eztainua, etab.

© Metal ferrososk: Burdina, altzairu biguna, aitzainu gogorra, bitaricko altzainua, aitzairu
alvanizatua, atzains herdoiigaiza.

 Metalek kormosioaren aurrean duten erresistentzi, erabiera eta kokapenaren arabera.
 Korrosio motsk: Korrosio elekirokimikoa, korrosio anaerobikos.

« Herdoiitzea prebenitzeko mefodosk. Abaniaia efa desabantailen analisia, materialen
zereginaren efa kokapenaren arabera.

 Zurezko ontai bat bikeztatzeko material tradizionalak: Zurda-zuntzak, ztupa, kalamua, kotoia,
inoa, ariea, ute-zuntza, muncruna, brea, bikea, ganza, oloa, efab. Bikeztatzeko materaler
erabierak eta horek lorzeko prozesia.

 Material sintetko modemoak: Sikonak, emetiina epoxioa, zinta zabalgarriak, erretna
poimeroak, asfattozko geruzak, kauxua, efab.

 Akaberako materialak: Poliuretano-bemiza, itsasoko beriza, osaga bakarreko bemiza, bi
‘osagaiko bemiza, poro ireldko beniza, ofo-berniz aidatuak, nprimatzaileak, masilak, pinturak,
disolbatzailesk, sarizearen aurkakoak, aplkazioak, ezaugariak, iraunkorlasina, koniserbazioa.
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7.- Web-apikaziosk gartzes, Aspekiuetara Orieniatutako Programazioaren (A0P) paradigma apikatuz.
Balorazio-rizpideak:

) Aspektuetara Orienatutako Programazioaren (AOP) efa Objekiuetara_Orientatutako
Programazioaren (OOP) arteko desberdintasunak eta elkar osatzeko modua aztert it

) AOParen oinarrizko kontzeptuak deskrbat dit
©) Aolkusk programatu diu.

) Zenbait metodo erabil it mozketa-puntuak zendatzeko.
) Aspektuak adierazteko zenbait modu identikatu dit

) AOPan esku hartzen duten objektuak programatu dit.

9) AOP konfiguratu du oharren bidez.

Ezagutzakc

«AOPren filosofiaren deskipzioa efa desberdintasunak, abantaiak el dessbantaiak
OOParekin aideraiuta. Osaketa.

+ Oinaizko kontzeptuak: aspekiua, mozeta-puntua, aholkua, sarers, eredua, aholkuiara.
« Aholku motak (Advice): aurrekos, ondorengos, auneko efa ondorengos.

« Mozketa-puntuak motaren eta metodoaren arabera.

+ XML eta oharrak erabitzea AOPa ezartzeko.

+ AOPa paradigma erabitzea

« Oharak erabitzea AOParen konfiurazio-metodo gsa

7. eremuarckin otuta: GARAPEN AURRERATUAK.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:
.- Web-aplikazio baten segurtasuna hobetzes, web-eskaerak babestuz.
Baorazio-zpideak
) Web-aplikazio bt erasotzeko bektore nagusiak desicibatu it
1) Seioen kudesketa aztertu du zebitzaran efa bezeroan
) Segurtasuna kudeatzea shalbidetzen duen libunutei bat gehitu du.
) Erabitzale.erec bat sotu du, Frameworkaren segurtasun beharrtan onartua
) Kontoak egi di, erabtzaileak web-apikazioan eregstatzeko,satzeko eta bertt teeko.
 Erabitzaearen prvatutasuna zaintzeko mekanismosk finkatu dit, passhitzak zfatz
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« Liburutegiak hautatzea. Estioak aplikatzea projektuaren baldintzen arabera.
+ Garapen-ingurunea. Estio-orietarako liburutegiak instalau eta konfiguratzea projeldu batean.

« Estio-oretarako burutegien erabilea: dokumentazioa bilatzes, informazo zehatza ideni-
katzea, rakurizea eta apikatzea

7.- Bezero-inguruneko web-apikazioak garatzea, Frameworkak srabilz cuskar gisa
Baorazio-zpideak
) Framework ezagunenak dentiikatu ditu
1) Beharrzko Framevorkak hautatu i

) Framework bat instalatu eta konfiguratu du proiektu batean

) Frameworkak erabil it projektu batean,
Ezagutzakc

« Frameworkak bilatu ea identikatzea bezero-inguruneko web-apiikazioak garatzeko: Anguiar,
e s, react, NodeJS.

« Projektuaren beharrak. Framework ezaugariak: baldintzak, xedea, ezaugani bereziak,
software mota, mantentzealeuskarria... Frameworkak hautatzea.

« Framework bat instalatu eta konfiguratzea projekdu batean

« Frameworken erabilera: dokumentazioa bilaizes, nformazio zehatza enfikatzea, irakurizea
eta apikatzea

4. eremuarekin lotuta: JAVA PROGRAMAZIOA ZERBITZARIINGURUNEAN.
ESKURATU BEHARREKO GAITASUNAK ETA TREBETASUNAK:

1 Zerbitzarkinguruneko web-programazioaren arkitekiurak hautatzea, profektuaren beharrak
sintzat hartuz.

Balorazio-rizpideak:
) Eredua-lkuspegia Kontrolatzailea (EIK) arkitektura ezaugarritu du.

) EIK arkitekturaren erakunde bakoitzaren edea aztert du

©) Web-diseinuko hainbat gidalerro deskribatu dit.

) Zetbitzari programa baten zenbait arkitektura deskrbatu ditu

Ezagutzakc

* EIK ezaugarritzea. Deskripzioa eta erakunde bakoitzaren arteko harremana.

* Xedearen analisia. Eredua, ikuspegia eta kontrolatzaiiea
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 Bentosak mahai lavetarako.

 Finkagai

preumatioak.
o Baraiak
o Tuantioiak

« Eusteko sistema eta anabesen konexioa efa banketa.
o Sistema kopurua pezen forma eta dimensioen arabera.
o Erabiera-egoera periektua
o Eskuzko banaketa
o Laser bidezko banakela programatua.

5. Mekanizazio-programa makinara transfertzea, mekanizatu beharreko piezen kopurua eta haien
cimentsio eta ezaugaiak egiaztatuz.

Balorazio-rizpideak:
2) CNC makina pizty, eregulatu eta abian jari du, mekanizazioar hasiera emateko.
) Mekanizazio-programa makinara transferit .
) Mekanizazioaren huseko simulazioa egin du.
) Mekanizatu beharreko piezen kopurua egiaziatu du, baita haien dimenfsio eta ezaugarik ere.
Ezagutzakc
« Makina piztu, errequiatu eta abian jartzea.
o Sistema pneumatikoa konektatu eta abian jarizea
 Makina pizteko prozesu zuzena.
 Segurtasun-sistemak egiaztatzea.
 Makina errefereniziatzea.
« Mekanizazio-programaren transferentzia eta egiaztapen informatkoa.
« Hutseko simulazio mekanizatua.

« Mekanizatu beharreko piezen kopurua egiaztatzea. Mekanizatu beharreko piezen dimensioak
eta ezaugariak egiaziatzea.
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» Datuen fitxategien manipuiazioa serializazioa erabilz.
* Objektuetara orentatutako datu-basen konexioa eta sarbidea
« Datu-base eriazionalekin konexiosk ezartzeko tresna: JDBC-ODBC.
+ Datu-base eriazional baten datuak manipulatzeko fresnak. SQL.
6. Zaurgarrtasunik gabeko apikazioak sortzea, segurtasun-iresnak erabiiz
Balorazio-rizpideak:
) Programazioko segurtasunaren oinarrizko printzipoak identiikatu .
b) Datuen sarrera kontrolatu du.
) Inprimakietan datuen sarrera baliozaty u.
) Datuak oker sartzeak eragindako salbuespenak kontrolatu ditu.
) Egoera okerretan bidaitako mezuak kontrolatu ditu.
) Testu-eremuetan SQL kodea njektatzea kontrolatu du.
Ezagutzakc

« Programazioko sequtasunaren cinartizko printzipioak. Zaurgarritasunen anaisa. Zaurga-

itasunen TOP 10.

« Input validation. Inprimalietako sarrera eta datuen kontrola.

* Zaurgarritasunak: datuen sarrera, salbuespenak eta SQL eta kodea injektatzea.

7. Aplikazioak modu efizienean probatzea, teknika estandarrak erabilz.
Balorazio-rizpideak:
) Proba motak identiikatu ditu
) Kodea araztu du et apikazio egonkor bat soru du
©) Kodea bifaktorizatu du.
) Eskuzko emaitza-probak egin ditu.
&) Proba-metodo automatikoak erabi it
Ezagutzakc
« Proba motak. Unitarioak,integraziokoak, sistemakoak.
* Kodea arazteko tekrikak. Refactoring.
* Eskuzko probak diseinatu eta egikartzea. Sarreren eta ieeren konirola

« Software-tresnak proba automatizatusk egiteko eta probak nahiz
Kudeatzeko,

probafuntzionalak
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« Etietatzea: sukoiak, toxkoak, kaltegarriak, korrosiboak, narrtagarriak, ingurumenerako
arskutsuak, etab

« Enegistro-fixak.
o Hondakinaren atora.
o Kantiatea.
o Auretratamenduaren data.
o Bitegratzearen hasiera- eta amaiera-data.
o Biketa-maiziasuna
o Garaioa

 Arduraduna.

) PROGRAMAREKIN LOTUTAKO TITULUAK.
* Zurgintzako eta aizarigintzako teknikara.

« Instaazioko eta altzarhomikuntzsko teknikaria.

« Zura prozesatu oa eraldatzeko tekrikaria

« Diseinuko eta atzarhomikuntzako goimaiako tekrikaria.

 Laketontziek Manenizeko Lanctako teknikara.

* Laketontzetako afzaiaketa zurezko eghurak mantentzeko teknikara.

Haiaber, salbucspen gisa, efa Lenbide Hezikelako Saiburuordetzaren baimenarekin, 3 uretk

gorako esperientzia duten profesionalek ere parte hartu ahal izango dute espezializazio’programa
hauetan; horretarako, enpresa laguntzaileek langile horien hautagitza proposatu beharko dute.

) SEKTORE EKONOMIKOA ETA ESKATZAILEAK.

Deskribatutako figura profesionalek lan egingo dute Kirolontziak efa Iaketontziak eraikizeko
sektorean eta ontzgintzako konporketa- eta mantentze-sekorean.





