
		
			
				EUSKAL HERRIKO AGINTARITZAREN ALDIZKARIA

				2016ko otsailaren 5a, 24. zenbakia

				


			

			
				XEDAPEN OROKORRAK

				HEZKUNTZA, HIZKUNTZA POLITIKA ETA KULTURA SAILA

				529

				240/2015 DEKRETUA, abenduaren 22koa, Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluari dagokion curriculuma ezartzen duena.

				Kualifikazioei eta Lanbide Heziketari buruzko ekainaren 19ko 5/2002 Lege Organikoaren 10.1 artikuluak ezartzen duenez, Estatuko Administrazio Orokorrak finkatuko ditu Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionalean aditzera emandako lanbide-prestakuntzako eskaintzak osatuko dituzten profesionaltasun-ziurtagiriak eta -tituluak, betiere Konstituzioaren 149.1.30 eta 7. artikuluan xedatutakoaren arabera eta Lanbide Heziketaren Kontseilu Nagusiari kontsultatu ondoren.

				Hezkuntzari buruzko maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoaren 39.6 artikuluak xedatzen duenez, Espainiako Gobernuak, autonomia-erkidegoei kontsultatu ostean, Lanbide Heziketako ikasketei dagozkien titulazioak ezarriko ditu, baita titulazio horietako bakoitzaren curriculumaren oinarrizko alderdiak ere.

				Ekonomia Jasangarriaren martxoaren 4ko 2/2011 Legeak eta Ekonomia Jasangarriaren Legea osatzen duen martxoaren 11ko 4/2011 Lege Organikoak –Lanbide Heziketaren eta kualifikazioen 5/2002 Lege Organikoa eta Hezkuntzaren 2/2006 Lege Organikoa aldatzen dituenak–, hainbat lege-aldaketa adierazgarri eragin dituzte bestelako ekonomia baten garapena sustatzeko eta bizkortzeko, hau da, ekonomia lehiakorragoa eta berritzaileagoa, produkzio-sektore tradizionalak berritzeko gauza izango dena eta kalitateko enplegu egonkorra eskatzen duten beste jarduera batzuetarantz bidea egiteko gauza izango dena, sustatzeko eta bizkortzeko.

				Hezkuntza-sistemako Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen uztailaren 29ko 1147/2011 Errege Dekretuaren 9. artikuluan definitzen da Lanbide Heziketako tituluen egitura. Horretarako, Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionala, Europar Batasunak finkatutako zuzentarauak, eta gizarte-intereseko beste alderdi batzuk hartu dira kontuan.

				7. artikuluak titulu horien lanbide-profila zehazten du. Lanbide-profil horretan sartuko dira konpetentzia orokorra, konpetentzia profesionalak, pertsonalak eta sozialak eta, hala badagokio, Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionalaren konpetentzia-atalak. Horrenbestez, titulu bakoitzak lanbide-kualifikazio oso bat, gutxienez, hartuko du barnean, betiere Lanbide Heziketako tituluek produkzio-sistemaren beharrei eta herritartasun demokratikoa gauzatzeko aukera emango duten balio pertsonal eta sozialei eraginkortasunez erantzuteko.

				Urriaren 3ko 832/2014 Errege Dekretuak Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren titulua ezartzen du, eta haren gutxieneko irakaskuntzak zehazten ditu. Dekretu horrek ordeztu egiten du maiatzaren 28ko 810/1993 Errege Dekretua, Farmazia Produktuen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren titulua arautzen zuena.

				Bestetik, hezkuntza-sistemako lanbide-heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen 1147/2011 Errege Dekretuaren 8. artikuluaren 2. zenbakiak xedatzen duenez, hezkuntza-administrazioek ezarriko dituzte Lanbide Heziketako irakaskuntzen curriculumak. Edonola ere, errege dekretu horretan bertan xedatutakoa eta titulu bakoitza erregulatzen duten arauetan xedatutakoa errespetatu beharko dute.

				Euskal Autonomia Erkidegoaren berezko eskumenen esparruari dagokionez, Autonomia Estatutuaren 16. artikuluan aditzera ematen denez, «Konstituzioaren lehen erabaki gehigarrian ezarritakoa aplikatzeko, irakaskuntza, zabalera, maila, gradu, era eta espezialitate guztietan, Euskal Autonomia Erkidegoaren konpetentziapean dago, Konstituzioaren 27. artikuluan ezarritakoari eta hura garatzen duten Lege Organikoei, eta 149.1.30 artikuluak Estatuari ematen dizkion ahalmenei eta hori guztia betetzeko eta bermatzeko behar den goi inspekzioari kalterik egin gabe».

				Bestalde, otsailaren 26ko 32/2008 Dekretuak hezkuntza-sistemaren barruan Lanbide Heziketaren antolamendu orokorra ezartzen du Euskal Autonomia Erkidegoaren esparrurako.

				Azaldutako aurrekarien arabera, dekretu honen helburua da Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluari dagozkion Lanbide Heziketako irakaskuntzetarako curriculuma ezartzea Euskal Autonomia Erkidegorako, betiere Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren titulua ezartzen duen eta tituluaren gutxieneko irakaskuntzak finkatzen dituen urriaren 3ko 832/2014 Errege Dekretuaren babesean.

				Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluaren curriculumean alderdi hauek deskribatzen dira: alde batetik, tituluak adierazten duen lanbide-profila (kualifikazioak eta konpetentzia-atalak zerrendatzen dira, eta konpetentzia profesionalak, pertsonalak eta sozialak deskribatzen dira); eta, bestetik, tituluak biltzen dituen helburu orokorren eta lanbide-moduluen bidez, besteak beste, ezarritako irakaskuntzak (lanbide-modulu bakoitzari dagozkion ikaskuntzaren emaitzak, ebaluazio-irizpideak eta edukiak, eta horiek antolatu eta ezartzeko jarraibideak eta zehaztapenak barnean hartuta).

				Helburu orokorrak profilean deskribatzen diren konpetentzia profesional, pertsonal eta sozialetatik atera dira. Haietan, ikasleak heziketa-zikloaren amaieran eskuratu behar dituen gaitasunak eta lorpenak adierazten dira; hortaz, lehen iturria dira heziketa-zikloa osatzen duten lanbide-moduluetako bakoitzean landu beharreko edukiak eta bereganatu behar dituzten ikaskuntzaren emaitzak lortzeko.

				Modulu bakoitzean jasotako edukiak irakatsi eta ikasteko prozesuaren euskarria dira; ikasleak trebetasun eta abilezia teknikoak, etorkizun profesionalean aurrera egiteko kontzeptuzko oinarri zabala eta lortu nahi den kualifikazioarekiko lanbide-nortasun koherentea islatuko duten portaerak eskura ditzan.

				Honako dekretu hau bideratzean, Emakumeen eta Gizonen Berdintasunerako otsailaren 18ko 4/2005 Legearen 19. artikulutik 22. artikulura bitartean aurreikusten diren izapideak bete dira.

				Ondorioz, Hezkuntza, Hizkuntza Politika eta Kulturako sailburuaren proposamenez, Lanbide Heziketako Euskal Kontseiluak emandako txostena eta gainerako aginduzko txostenak aztertuta, Euskadiko Aholku Batzorde Juridikoaren arabera, eta Jaurlaritzaren Kontseiluak 2015eko abenduaren 22an egindako bilkuran eztabaidatu eta onartu ondoren, hauxe

				

				XEDATZEN DUT:

				I. KAPITULUA

				XEDAPEN OROKORRA

				1. artikulua.– Xedea eta aplikazio-esparrua.

				1.– Dekretu honek Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluari dagozkion Lanbide Heziketako irakaskuntzen curriculuma ezartzen du Euskal Autonomia Erkidegorako.

				2.– Ikastetxearen pedagogia- eta antolamendu-autonomiaren esparruan, hari dagokio ikastetxeko Ikasketa Proiektua ezartzea eta proiektu horretan landuko ditu bere irakaskuntza-lanaren ezaugarriak eta nortasuna zehazteko eta prestakuntza-moduluen programaziorako irizpideak finkatzeko beharrezko erabakiak.

				3.– Ikastetxearen Ikasketa Proiektuaren esparruan, heziketa-zikloaren ardura duen irakasle-taldeari eta, zehazki, irakasle bakoitzari dagokio programazioak prestatzea. Horretarako, ezartzen diren helburu orokorrak kontuan izan beharko ditu, lanbide-modulu bakoitzean bildutako ikaskuntzaren emaitzak eta edukiak errespetatu beharko ditu, eta irakaskuntzen erreferentziazko lanbide-profila hartu beharko du euskarri.

				II. KAPITULUA

				TITULUAREN IDENTIFIKAZIOA ETA LANBIDE-PROFILA

				2. artikulua.– Tituluaren identifikazioa.

				Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren titulua elementu hauek identifikatzen dute:

				– Izena: Farmazia-produktuen, bioteknologikoen eta antzekoen fabrikazioa.

				– Maila: Goi-mailako Lanbide Heziketa.

				– Iraupena: 2.000 ordu.

				– Lanbide-arloa: Kimika.

				– Irakaskuntzaren Nazioarteko Sailkapen Normalizatuko erreferentea: INSN-5b.

				– Goi-mailako hezkuntzako kualifikazioen Espainiako esparruan duen maila: 1. maila, goi-mailako teknikaria.

				3. artikulua.– Lanbide-profila.

				1.– Titulu honen konpetentzia orokorra hau da: farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabrikatzeko, egokitzeko eta biltegiratzeko eragiketak kudeatzea eta egitea, eta instalazioen eta ekipoen funtzionamendua, abiaraztea eta geldiaraztea antolatzea, lan-prozedura normalizatuen arabera eta arauak beteta (segurtasunekoak, arriskuen prebentziokoak eta ingurumen-babesekoak).

				

				2.– Konpetentzia profesionalak, pertsonalak eta sozialak.

				Honako hauek dira titulu honen konpetentzia profesionalak, pertsonalak eta sozialak:

				a) Lana antolatzea, produkzioaren plangintzaren arabera.

				b) Lan-eremuak eta zerbitzu laguntzaileak antolatzea eta mantentzea, produktuaren kalitatea bermatuta.

				c) Ingurumen-babeseko eta laneko arriskuen prebentzioko arauak betetzea produkzio-prozesuaren jarduera guztietan.

				d) Produktuaren kalitatea eta trazabilitatea bermatzea, eta produkzio-prozesuaren dokumentazioa eta datuen erregistroa kudeatzea.

				e) Zerbitzu eta instalazio osagarriek beharrezko lan-baldintzak betetzen dituztela ziurtatzea.

				f) Fabrikazio-prozesuaren eragiketak egitea, eta ekipoen funtzionamendua, abiaraztea eta geldiaraztea gainbegiratzea.

				g) Farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabrikatzeko prozesuak kontrolatzea, eta beren eraginkortasuna eta iraunkortasuna bermatzea.

				h) Fabrikazio-prozesuko produktuen ezaugarriak zehaztea.

				i) Interes bioteknologikoko organismo, metabolito eta makromolekulak identifikatzea, eta teknika bioteknologikoak aplikatzea.

				j) Produkzio-prozesuan behar diren datu bioteknologikoak lortzea, eta, horretarako, datu-baseak eta programa informatikoak erabiltzea.

				k) Produktu bioteknologikoak lortzea, eta, horretarako, hazkuntza-teknikak eta bereizteko eta arazteko metodoak aplikatzea.

				l) Farmazia-produktuak eta antzekoak lortzea, eta, horretarako, teknika fisiko-kimikoak eta galenikoak erabiltzea.

				m) Produktuak egokitzeko eragiketak egitea, eta prozesuaren trazabilitatea ziurtatzea.

				n) Produktuak ordenatuta eta garbi biltegiratzea kudeatzea, eta segurtasun- eta kalitate-arauak betetzea.

				ñ) Laneko egoera berrietara egokitzea, egunean izanda lanbide-ingurunearen gaineko ezagutza zientifikoak, teknikoak eta teknologikoak, prestakuntza eta dauden baliabideak bizialdi osoko ikaskuntzan kudeatuta, eta informazioaren eta komunikazioaren teknologiak erabilita.

				o) Egoerak, arazoak eta gorabeherak konpontzea, ekimenez eta autonomiaz dagokion eskumen-eremuan, eta sormenez, berrikuntzaz eta hobetzeko gogoaz norberaren eta lantaldearen zereginetan.

				p) Lantaldeak arduraz antolatu eta koordinatzea; horretarako, haien garapena gainbegiratuko da, harreman onak ezarriko dira, lidergoa hartuko da, eta lantaldean sortzen diren gatazkak konpontzeko aterabideak proposatuko dira.

				q) Parekoekin, nagusiekin, bezeroekin eta ardurapeko pertsonekin komunikatzea; komunikazio-bide eraginkorrak erabilita, informazioa edo ezagupen egokiak emanda, eta dagokion lan-eremuan parte hartzen duten lagunen autonomia eta eskumenak errespetatuta.

				r) Norberaren eta lantaldearen lan-garapenean ingurune seguruak sortzea, laneko eta inguruneko arriskuen prebentziorako prozedurak gainbegiratuta eta aplikatuta, betiere enpresaren arautegian eta helburuetan xedatutakoarekin bat.

				s) Produkzioko edo zerbitzugintzako prozesuetan bildutako lanbide-jardueretan, kalitate-prozedurak, irisgarritasun unibertsalekoak eta «denontzako diseinukoak» gainbegiratzea eta aplikatzea.

				t) Enpresa txiki bat sortu eta abiarazteko oinarrizko kudeaketa egitea eta dagokion lanbide-jardueran ekimena izatea, erantzukizun sozialez jokatuta.

				u) Jardueraren ondoriozko eskubideak baliatzea eta betebeharrak betetzea, indarrean dagoen legerian xedatutakoaren arabera, eta bizitza ekonomikoan, sozialean eta kulturalean aktiboki parte hartuta.

				3.– Titulu honetan biltzen diren Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionaleko kualifikazioen eta konpetentzia-atalen zerrenda:

				– Osatutako lanbide-kualifikazioak:

				a) Farmazia-produktuen eta antzekoen egokitzearen antolamendua eta kontrola. QUI115_3 (1087/2005 Errege Dekretua, irailaren 16koa. Horren bidez lanbide-kualifikazio berriak ezarri eta Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionalean sartzen dira eta haiei dagozkien prestakuntza-moduluak Lanbide Heziketako Moduluen Katalogoan sartzen dira eta, orobat, otsailaren 20ko 295/2004 Errege Dekretuak ezarritakoen arteko lanbide-kualifikazio jakin batzuk eguneratzen dira), hurrengo konpetentzia-atal hauek biltzen dituena:

				UC0334_3: farmazia-produktuen eta antzekoen produkzioa antolatzea.

				UC0335_3: materialen, ekipoen, instalazioen eta prozesu-baldintzen adostasuna egiaztatzea.

				UC0336_3: farmazia-produktuen eta antzekoen egokitzapena koordinatzea eta kontrolatzea.

				UC0337_3: egokitutako produktuen kalitatea bermatzea.

				UC0338_3: farmazia-prozesuaren eta antzekoen segurtasun- eta ingurumen-arauak betetzea eta betearaztea.

				b) Farmazia-produktuen eta antzekoen fabrikazioaren antolamendua eta kontrola. QUI116_3 (1087/2005 Errege Dekretua, irailaren 16koa. Horren bidez lanbide-kualifikazio berriak ezarri eta Lanbide Kualifikazioen Katalogo Nazionalean sartzen dira eta haiei dagozkien prestakuntza-moduluak Lanbide Heziketako Moduluen Katalogoan sartzen dira eta, orobat, otsailaren 20ko 295/2004 Errege Dekretuak ezarritakoen arteko lanbide-kualifikazio jakin batzuk eguneratzen dira), hurrengo konpetentzia-atal hauek biltzen dituena:

				UC0334_3: farmazia-produktuen eta antzekoen produkzioa antolatzea.

				UC0335_3: materialen, ekipoen, instalazioen eta prozesu-baldintzen adostasuna egiaztatzea.

				UC0338_3: farmazia-prozesuaren eta antzekoen segurtasun- eta ingurumen-arauak betetzea eta betearaztea.

				UC0339_3: farmazia-produktuen eta antzekoen fabrikazioa koordinatzea eta kontrolatzea.

				UC0340_3: farmazia-produktuen eta antzekoen eraldaketan kalitatea bermatzea.

				c) Prozesuak antolatzea eta kontrolatzea eta zerbitzu bioteknologikoak egitea. QUI480_3 (143/2011 Errege Dekretua, otsailaren 4koa, lanbide-kualifikazioen katalogo nazionala osatzen duena, Kimika lanbide-arloko sei lanbide-prestakuntza ezartzearen bidez, eta otsailaren 20ko 295/2004 Errege Dekretuan ezarritako zenbait lanbide-kualifikazio eguneratzen dituena), hurrengo konpetentzia-atal hauek biltzen dituena:

				UC0577_3: oinarrizko kontrol-sistemak gainbegiratzea.

				UC0578_3: kontrol aurreratuko eta optimizazioko sistemak gainbegiratzea eta erabiltzea.

				UC1537_3: datu bioteknologikoak lortzea eta trukatzea, eta, horretarako, sare telematikoak eta bioinformatikako teknikak erabiltzea.

				UC1541_3: bioteknologiako segurtasun-arauak eta ingurumenari dagozkionak egoki betetzen direla gainbegiratzea.

				UC1557_3: oinarri biologikoko produktuen fabrikazioa eta zerbitzu bioteknologikoen garapena antolatzea.

				UC1558_3: produktu eta zerbitzu bioteknologikoak lortzeko prozesuaren kalitatea bermatzea.

				4. artikulua.– Lanbide-ingurunea.

				1.– Lanbide-irudi honek enpresa farmazeutikoetan, bioteknologikoetan eta antzekoetan egin dezake lan, publiko zein pribatuetan. Zehazki, sendagaiak eta osasun-produktuak, kosmetikoak eta zenbait elikagai, forma farmazeutikoak eta antzekoak (esate baterako: kosmetikoak, perfumeak, produktu dietetikoak, belarrekin egindakoak edo elikagai bereziak eta drogeriako produktuak) produzitzeko edo egokitzeko arloetan. Gainera, produktu bioteknologikoak lortzen lan egin dezake, dela organismo bizidunak edo horien osagaiak erabiltzea jarduera nagusi duten sektoreetan, dela jarduera nagusitzat ez duten baina zenbait produktu eta prozesutan produkzio bioteknologikoko teknikekin berrikuntzak egin ditzaketen sektoreetan.

				2.– Zeregin eta lanpostu aipagarrienak honako hauek dira:

				Produktu kimikoak fabrikatzeko eta egokitzeko makinetako langileen arduraduna.

				Produkzio-arloko gainbegiratzailea.

				Egokitze-arloko gainbegiratzailea.

				Planifikazio-arloko gainbegiralea.

				Arloko koordinatzailea.

				Erreaktorearen/bioerreaktorearen taldeburua.

				Kontrol-teknikaria.

				Biltegiko koordinatzailea.

				Fabrikazio-arduraduna.

				Produktu bioteknologikoen erauzketa- eta arazketa-prozesuetako taldeburua.

				Bioteknologiako gela zuriko taldeburua.

				Prozesu eta zerbitzu bioteknologikoen arloko gainbegiratzailea.

				Prozesu bioteknologikoetako segurtasun-gainbegiratzailea.

				III. KAPITULUA

				HEZIKETA-ZIKLOAREN IRAKASGAIAK, ESPAZIOAK ETA EKIPAMENDUAK, ETA IRAKASLEAK

				5. artikulua.– Heziketa-zikloaren irakasgaiak.

				1.– Heziketa-zikloaren helburu orokorrak:

				a) Lana antolatzeko eragiketen sekuentzia zehaztea, produkzioaren plangintzaren arabera.

				b) Lan-eremuak eta zerbitzu laguntzaileak antolatzeko eta mantentzeko behar diren prozedurak definitzea.

				c) Arrisku-egoerak aztertzea, ingurumen-babeseko arauak eta laneko arriskuen prebentziokoak betetzen direla bermatzeko.

				d) Zuzen fabrikatzeko arauak eta banatzeko jardunbide egokiak, prozesu eta produktu bakoitzari aplika dakizkiokeenak, zehaztea, produktuaren kalitatea eta trazabilitatea bermatzeko.

				e) Funtzionamendu-parametroak hautatzea, zerbitzu eta instalazio osagarriek beharrezko lan-baldintzak betetzen dituztela ziurtatzeko.

				f) Fabrikazio-prozesuaren eragiketak egiteko behar den ekipoak hautatzea.

				g) Parametroak, tresnak eta erregulazio-sistemak erlazionatzea, produktuak fabrikatzeko prozesuak kontrolatzeko.

				h) Laginak hartzeko prozedurak eta teknika analitikoak aplikatzea, produktuen ezaugarriak zehazteko.

				i) Teknika bioteknologikoak aplikatzea, produkzio-prozesuaren organismo eta biomolekulak zehazteko.

				j) Bioinformatikako teknikak aplikatzea, datu bioteknologikoak lortzeko.

				k) Hazkuntza-teknikak eta bereizteko eta arazteko teknikak aplikatzea, produktu bioteknologikoak lortzeko.

				l) Teknika fisiko-kimikoak eta galenikaren oinarrizko printzipioak aplikatzea, farmazia-produktuak eta antzekoak lortzeko.

				m) Ontziak eta etiketen informazioa hautatzea, produktuak egokitzeko eragiketak egiteko.

				n) Kalitate- eta segurtasun-protokoloak aplikatzea, produktuen biltegiratzea kudeatzeko.

				ñ) Sektoreko bilakaera zientifikoarekin, teknologikoarekin eta antolamendukoarekin lotzen diren ikaskuntza-baliabideak eta -aukerak aztertzea eta erabiltzea, baita informazioaren eta komunikazioaren teknologiak ere, eguneratze-izpirituari eusteko eta laneko egoera berrietara eta egoera pertsonal berrietara egokitzeko.

				o) Sormena eta berrikuntzako izpiritua garatzea, lanaren eta norberaren bizitzaren prozesuetan eta antolamenduan agertzen diren erronkei erantzuteko.

				p) Erabakiak arrazoituta hartzea eta, horretarako, inplikatutako aldagaiak aztertzea, hainbat esparrutako jakintzak integratzea eta arriskuak eta erabaki okerrak hartzeko aukera onartzea, askotariko egoerei, arazoei edo gorabeherei aurre egiteko eta horiek ebazteko.

				q) Lidergo, motibazio, gainbegiratze eta komunikazioko teknikak garatzea talde-laneko testuinguruetan, betiere lan-taldeen antolamendua eta koordinazioa errazteko.

				r) Komunikazio-teknikak aplikatzea, zabaldu beharreko edukietara, horien helburura eta hartzaileen ezaugarrietara egokituta; prozesuaren eraginkortasuna ziurtatzeko.

				s) Laneko arriskuen prebentzioko eta ingurumen-babeseko egoerak ebaluatzea, norberaren eta taldearen prebentziorako neurriak proposatuz eta aplikatuz, lan-prozesuetan aplikatzekoa den araudiaren arabera, betiere ingurune seguruak bermatzeko.

				t) Irisgarritasun unibertsalari eta guztiontzako diseinuari erantzuteko beharrezkoak diren lanbide-ekintzak identifikatzea eta proposatzea.

				u) Kalitate-parametroak identifikatzea eta aplikatzea ikaskuntza-prozesuan egindako lanetan eta jardueretan, ebaluazioaren eta kalitatearen kultura baloratzeko eta kalitate-kudeaketako prozedurak hobetzeko.

				v) Kultura ekintzailearekin, enpresakoarekin eta ekimen profesionalekoarekin erlazionatutako prozedurak erabiltzea, enpresa txiki baten oinarrizko kudeaketa egiteko edo lan bati ekiteko.

				w) Baldintza sozialak eta lanekoak arautzen dituen lege-esparrua kontuan izanda, gizarteko agente aktibo gisa dituen eskubideak eta betebeharrak zein diren jakitea, herritar demokratiko gisa parte hartzeko.

				2.– Honakoa da heziketa-zikloa osatzen duten lanbide-moduluen zerrenda:

				a) Farmazia-produktuen, bioteknologikoen eta antzekoen fabrikazioaren antolamendua eta kudeaketa.

				b) Farmazia-produktuen, bioteknologikoen eta antzekoen kalitate-kontrola.

				c) Farmazia-industriaren, bioteknologikoaren eta antzekoen eragiketak.

				d) Bioteknologiako printzipioak.

				e) Farmazia-industriaren, bioteknologikoaren eta antzekoen segurtasuna.

				f) Farmazia-industriaren, bioteknologikoaren eta antzekoen arlo eta zerbitzu laguntzaileak.

				g) Bioteknologiako produkzio-teknikak.

				h) Farmazia-produkzioko teknikak eta antzekoak.

				i) Farmazia-industriaren, bioteknologikoaren eta antzekoen araudia eta kontrola.

				j) Farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak egokitzea eta biltegiratzea.

				k) Prozesu-industrietako mantentze elektromekanikoa.

				l) Farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabrikatzeko proiektua.

				m) Ingeles teknikoa.

				n) Laneko prestakuntza eta orientabidea.

				ñ) Enpresa eta ekimen sortzailea.

				o) Lantokiko prestakuntza.

				I. eranskinean zehaztu da lanbide-moduluen ordu-esleipena eta lanbide-moduluak zein kurtsotan eman beharko diren.

				Hezkuntzaren alorrean eskumena duen Sailak arautu ditzakeen heziketa-eskaintzen arabera egokitu ahal izango da moduluen ordu-esleipena eta moduluak zein kurtsotan emango diren, dekretu honen 11. artikuluan xedatutakoarekin bat eginik.

				3.– Lanbide-modulu bakoitzerako, ikaskuntzaren emaitzak (prestakuntzaldia amaitzean ikasleak jakin, ulertu eta egin dezan espero dena deskribatzen dutenak), eta ebaluazio-irizpideak eta eman beharreko edukiak ezartzen dira. II. eranskinean ezarri da hori guztia.

				4.– Lantokiko prestakuntzako modulua, bestalde, bigarren kurtsoko azken 13 asteetan gauzatuko da, eta ikastetxean egindako lanbide-modulu guztien aldeko ebaluazioa lortuta egingo da.

				5.– Europako Batzordeak ezarritako oinarrizko konpetentziak garatzeko eta sakontzeko gomendioei jarraituz eta lehentasuneko arloekin lotzen den prestakuntzaren garapenaren indarrez, curriculumean Ingeles teknikoa modulua txertatuta landuko da heziketa-ziklo horretan atzerriko hizkuntza, betiere Kualifikazioei eta Lanbide Heziketari buruzko ekainaren 19ko 5/2002 Lege Organikoaren hirugarren xedapen gehigarrian ezarritakoaren arabera.

				6. artikulua.– Espazioak eta ekipamenduak.

				Prestakuntza garatzeko, eta ezarritako emaitzak eta konpetentziak lortzeko gutxieneko espazioak eta ekipamenduak III. eranskinean zehazten dira.

				7. artikulua.– Irakasleak.

				1.– Heziketa-ziklo hau osatzen duten lanbide-moduluak honako irakaskuntza-kidegoetako irakasleak emango dituzte: Bigarren Hezkuntzako katedradunak, Bigarren Hezkuntzako irakasleak eta Lanbide Heziketako irakasle teknikoak, betiere Dekretu honen IV. eranskineko 1. zenbakian ezarritako espezialitateen arabera.

				2.– Aipatu irakaskuntza-kidegoetako irakasleei oro har eskatzen zaizkien titulazioak otsailaren 23ko 276/2007 Errege Dekretuaren 13. artikuluan ezarritakoak dira. Izan ere, Errege Dekretu horrek onartzen du Hezkuntzako maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoan aipatzen diren irakasle-kidegoetako espezialitate berrietan sartzeko eta eskuratzeko araudia, eta arautzen du Lege horren hamazazpigarren xedapen iragankorrean adierazten den sarrerako aldi baterako erregimena. Ondorio horietarako, aipatu titulazioen baliokideak –irakaskuntza-espezialitateen arabera– Dekretu honen IV. eranskineko 2. zenbakian jasotakoak dira.

				3.– Hezkuntzakoaz bestelako administrazioetan barnean hartuta dauden titulartasun pribatuko nahiz titulartasun publikoko ikastetxeetako irakasleentzat, titulua osatzen duten lanbide-moduluak emateko beharrezko titulazioak eta eskakizunak Dekretu honen IV. eranskinaren 3. zenbakian eman dira aditzera. Nolanahi ere, aditzera emandako titulazio horiek lortzeko irakaskuntzek lanbide-moduluen helburuak bete beharko dituzte. Helburu horiek barnean hartuta ez badaude, titulazioaz gain, lanbide-arlo horrekin lotzen den sektorean gutxienez hiru urteko lan-esperientzia frogatu beharko da «ziurtagiri» bidez –ikaskuntzaren emaitzekin inplizituki lotzen diren enpresetan produkzio-jarduerak garatzen hiru urteko esperientzia frogatu beharko du ziurtagiriak–.

				4.– Sailaren ardura izango da lanbide-moduluak ematen dituzten irakasleek zehaztutako eskakizunak bete ditzaten, bermatuz horrela irakaskuntza horien kalitatea.

				

				IV. KAPITULUA

				BESTE IKASKETA BATZUETARAKO SARBIDEAK ETA LOTURA. BALIOZKOTZEAK, SALBUESPENAK ETA EGOKITASUNAK. BALIOKIDETASUNAK, ETA ONDORIO AKADEMIKOAK ETA PROFESIONALAK. URRUTIKO ESKAINTZA ETA BESTELAKO MODALITATEAK

				8. artikulua.– Heziketa-ziklo honetan sartzeko lehentasunak, egindako Batxilergoko modalitateei eta gaiei dagokienez.

				Heziketa-ziklo honetara sartzeko lehentasuna izango dute batxilergoan Zientziak eta Teknologiak modalitatea ikasi dutenek.

				9. artikulua.– Beste ikasketa batzuetarako sarbideak eta haiekiko lotura.

				1.– Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluak aukera ematen du goi-mailako edozein heziketa-ziklotara zuzenean sartzeko, betiere horretan onartzeko ezartzen diren baldintzetan.

				2.– Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluak aukera ematen du graduko edozer unibertsitate-titulutara zuzenean sartzeko, betiere horretan onartzeko ezartzen diren baldintzetan.

				3.– Hezkuntzaren alorreko eskumendun Sailak zehaztuko du Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluak eta berarekin loturaren bat duten unibertsitate mailako tituluak baliozkotzeko araubidea. Baliozkotze-araubidea errazteko asmoz, dekretu honetan ezarritako irakasgaietan 120 ECTS kreditu esleitu dira heziketa-ziklo honetako lanbide-moduluen artean.

				10. artikulua.– Baliozkotzeak, salbuespenak eta korrespondentziak.

				1.– Hezkuntzari buruzko maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoaren babesean Laneko prestakuntza eta orientabideko modulua edo Enpresa eta Ekimeneko modulua gaindituak dituenak modulu horiek baliozkotuak izango ditu lege horren babespeko beste ziklo guztietan.

				2.– Hezkuntza-sistemaren antolamendu orokorrari buruzko urriaren 3ko 1/1990 Lege Organikoaren babesean ezarritako lanbide-moduluen eta maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoaren babesean ezarritakoen arteko baliozkotzeak V. eranskinean adierazten dira.

				3.– Euskal Autonomia Erkidegoaren esparruan hezkuntza-sistemako lanbide-heziketaren antolamendu orokorra ezartzen duen otsailaren 26ko 32/2008 Dekretuaren 27. artikuluan ezarritakoaren arabera, Lantokiko prestakuntza lanbide-modulua osorik edo zati batean salbuestea erabaki ahal izango da, baldin eta heziketa-ziklo honekin lotutako lan-esperientzia egiaztatzen bada, artikulu horretan jasotako baldintzen arabera.

				4.– Laneko esperientziaren bidez eskuratutako lanbide-konpetentziak aintzat hartzeko uztailaren 17ko 1224/2009 Errege Dekretuan xedatutako prozeduraren bitartez, titulu honetan barnean hartzen diren konpetentzia-atal guztiak egiaztatu dituztenek Laneko prestakuntza eta orientabidea modulua baliozkotzea eskatu ahal izango dute, baldin eta:

				– Urtebeteko lan-esperientzia, gutxienez, egiaztatzen badute.

				– Jarduera prebentiboaren oinarrizko funtzioak betetzeko xedatutako prestakuntzaren egiaztagiria badute –Prebentzio-zerbitzuen erregelamendua onartzen duen urtarrilaren 17ko 39/1997 Errege Dekretuan xedatutakoaren arabera emandako egiaztagiria izango da–.

				5.– Titulu honen profilarekin lotzen diren konpetentzia-atal guztiak egiaztatu dituztenek Ingeles Teknikoko modulua baliozkotzea eskatu ahal izango dute, baldin eta proiektuko lanbide-modulua gainditzen badute. Edonola ere, gutxienez 3 urteko lan-esperientzia egiaztatu beharko dute, uztailaren 29ko 1147/2011 Errege Dekretuaren 40.5 artikuluan xedatutakoaren indarrez.

				6.– Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluaren irakaskuntzako lanbide-moduluen eta konpetentzia-atalen arteko egokitasuna –horiek baliozkotzeko edo salbuesteko– eta titulu honetako lanbide-moduluen eta konpetentzia-atalen arteko egokitasuna –horiek egiaztatzeko– VI. eranskinean jasotzen dira.

				11. artikulua.– Urrutiko eskaintza eta bestelako modalitateak.

				Hezkuntzaren alorrean eskumena duen Sailak ziklo honetako irakaskuntzak araubide orokorrean ezarritakoaz bestelako eskaintza osoaren modalitatean eta urrutiko irakaskuntzan edo beste modalitate batzuetan eskaini ahal izateko baimena eta eskaintza horren oinarrizko alderdiak (hala nola, moduluen iraupena eta sekuentziazioa) arautuko ditu, hala badagokio.

				LEHENENGO XEDAPEN GEHIGARRIA.– Titulazio baliokideak eta lanbide-trebakuntzekiko lotespena.

				1.– Hezkuntzari buruzko maiatzaren 3ko 2/2006 Lege Organikoaren hogeita hamaikagarren xedapen gehigarrian ezarritakoaren arabera, Hezkuntzari eta Hezkuntzako Erreforma Finantzatzeari buruzko abuztuaren 4ko 14/1970 Lege Orokorreko teknikari espezialistaren tituluek urriaren 3ko 832/2014 Errege Dekretuan ezarritako Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluaren ondorio profesional berberak izango dituzte. Hona aipatutako tituluak:

				Laborategiko teknikari laguntzaile espezialista, «Kimika» adarra.

				Laborategiko teknikari espezialista, «Kimika» adarra.

				2.– Abenduaren 22ko 810/1993 Errege Dekretuak ezarritako Farmazia Produktuen rta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluak eta azaroaren 18ko 832/2014 Errege Dekretuak ezartzen duen Farmazia Produktuen, Produktu Bioteknologikoen eta Antzekoen Fabrikazioko goi-mailako teknikariaren tituluak ondorio profesional eta akademiko berberak izango dituzte.

				3.– Laneko prestakuntza eta orientabidea lanbide-modulurako dekretu honetan xedatutako prestakuntzak trebatu egiten du laneko arriskuen prebentzioko oinarrizko mailako jardueretarako urtarrilaren 17ko 39/1997 Errege Dekretuan xedatutako lanbide-erantzukizunez arduratzeko, baldin eta gutxienez 45 eskola-ordu ematen badira. Errege-dekretu horrek prebentzio-zerbitzuen araudia onartzen du.

				BIGARREN XEDAPEN GEHIGARRIA.– Metodologia berriz egindako proiektuak baimentzea.

				Lanbide Heziketaren alorrean eskumena duen Sailburuordetzak aukera izango du dekretu honen I. eranskinean xedatutakoaz bestelako iraupena duten proiektuak baimentzeko, baldin eta moduluen kurtsokako banaketa aldatzen ez bada eta titulua sortzeko errege-dekretuan modulu bakoitzari esleitutako gutxieneko orduak errespetatzen badira.

				AZKEN XEDAPENA.– Indarrean jartzea.

				Dekretu hau Euskal Herriko Agintaritzaren Aldizkarian argitaratu eta hurrengo egunean jarriko da indarrean.

				Vitoria-Gasteizen, 2015eko abenduaren 22an.

				Lehendakaria,

				IÑIGO URKULLU RENTERIA.

				Hezkuntza, Hizkuntza Politika eta Kulturako sailburua,

				CRISTINA URIARTE TOLEDO.
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) Konprimatu edo forma solido baten formulazioars eragiten dioten parametroak zshaztu ditu.
) Forma solido baten ezaugariak zehazten dituzten propietateak deskribatu it

) Forma solidoak formulatzeko teknologiak zehaztu iy, hainbat bidetatk emateko.

) Forma solido farmazeutkoak egiteko eragketak definitu citu

) Forma solido baten formuazioan fluxu-diagrama zehaztu du.

) Forma solidoak formulatzeko plantak, gelak eta ekipoak defintu ditu

1) Forma solidoak egiteko produkeio-tekrikak apiikatu ditu

3 Forma likidoak, ercisldoak eta bestelakoak produzitzeko prozeduren et tekniken ezauga-
riak zehazten ditu, eta zuzen fabrikatzeko arauekin erazionatzen ditu

Ebaluazio-irzpideak:

2) Forma fikidoak, erdisolidoak efa bestelakoak sailkatu ditu

b) Forma likidoen, erdisolidoen eta bestelakoen formulazioar eragiten diofen parametroak
‘zehaztu dit

©) Forma ikidoaren, erdisolidoaren eta bestelakoen ezaugarriak zehazten dituzien propietateak
deskibstu ditu.

) Forma ikidoak, erdisolidoak eta bestelakoak formulatzeko teknologiak zehaztu ditu.

) Forma likidoak, ercisolidoak eta bestelakoak egiteko prozestiak deskribatu ditu, zuzen fabri-
Katzako arausk betez.

) Forma ikido baten eta bestalako forma farmazeutikosn formulazioan lux-disgrama ez du.

) Forma lkidosk, erdisolidosk eta bestelakoak formulatzeko espazioak eta ekipoak defintu .

) Egiteko protokoloak zehaztu ditu.

i) Forma likido bat eta erdisolido bat egin diu.

4.~ Produktu esteriak produzizeko teknikak zehazien dit, eta zuzen fabrikatzeko arauekin
erazionatzen dit.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Produktu esterlak produzitzeko teknikak sailkatu dit
b) Produktu, ontzi eta forma prestatuak esteriizatzeko metodoak defintu citu.

©) Esteriitatea kontrolatzeko teknikak deskribatu ditu.

) Produktu esteriak fabrikatzeko jarduera-prozedura normalizatuak defintu cit.
) Produktu esteriak formulatzeko gela eta ekipoen ezaugariak defintu citu.

) Produktu esterilsk fabrikstzeko instalazioetan lan egiteko metodoa zehaztu du
) Forma esterilak fabrikatzeko apikatzen diren prozesuak deskribatu citu.

5. Farmazia-produktuak eta antzekoak fabrikatzen ditu, eta tartean dauden aldagaiak koniro-
latzen it

Ebaluazio-irzpideak:

2) Produktuaren informazio teknikoa inferpretatu du, efa loru behar diren kaliateak, formak eta
unitateak identiicat .
b) Produkzio-planak, erregimena, ekipoen baldintzak eta fabrkatzeko denborak zehaztu ditu.
©) Prozesia bikain garatzeko, fabrikazio-gunean behar diren baliabideak defirty ditu
) Ekiposk eta instalaziosk behar bezala funtzionstzen dutela egisztatu du.
) Fabrikazio-eremuko garbitasuna, desinfekzioa eta ordena ziurtaty dit
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Gatazka motak, esku-hartzaileak eta abiapuntuko posizioak axterizea
(Gatazkak ebazteko moduak, bitartekotza eta jardunbide egokiak aztertzea.

Lan-taldeen sorrera sxtertzes.

Enpresa baten antolamendu-sgitura, xede bat lortzeko pertsona-talde gisa

Talde motak sektoreko industian, ciuzten eginkizunen srabera.

Komunikazios, taldeak sortzean arrakasta lorzeko oinarizko slementu gisa.

Lan-talde eraginkorraren ezaugariak.

Gatazka definitzea: haren ezaugariak, sorburuak eta etapak

Gatazkak sbazeko edo ekiditeko metodoak bitartekaritza, adiskidetzea sta arbitrsjes.
Enpresa-helburusk lorizeko pertsonen ekarpena baliosstea.

Antolamenduaren eraginkortasunean talde-lanak dituen sbantsilsk eta eragozpenak balioestes.
Talde-lanerako funtsezko faktoretzat komunikazios baloratzes.

Lan-taldeetan sor daitezkeen gatazkak sbazteko partaidetzazko jarrera izatea.

Gatazkak sbazteko sistemak aztertzes.

3 Lan-kontratuaren ondoriozko lan-baldintzak

Lan-zuzenbidearen fturisk axtertzes eta hierarkiaren arabers sailatzes.

Langileen Estatutuari bunizko Legearen testu bateginean (LELTS) arautzen diren lan-jardusren
ezaugarriak aztertzea.

Kotraturmodaitate ohikoenak formalizatu sta aidsratzes, haien ezaugarrien arabers.

Nomina interpretatzea.

Dagokion lanbidejarduerako sektorerako hitzarmen kolektiboa aztertzea.

Lan-zuzenbidearen cinarizko ftuiak: Konsituzioa, Europar Batasunaren zuzentarauak, Langi-
leen Estatutua, Hitzarmen Kolektiboa.

Lan-koniratua: kontratuaren elementuak, ezaugarriak eta formalizazioa, gubxiencko edukiak,
enpresaburuaren betebeharrak, enpleguari bunuzko neur orokorrak.

Koniratu motak: mugagabeak. prestakuntzakoak, akdi baterakoak, lanaldi partzialekoak.

Lanalcia:iraupena, ordutegia, atsedenaldiak (laneko egutegia etajaiegunak, oporrak, baimenak).

Soldata: motak, ordainketa, egitura, aparieko ordainsariak, soldataz kanpoko eskuratzeak,
Soldatabermesk.

‘Soldata-kenkarisk: kotizszio-cinarriak sta shunekosk, Pertsona Fisikoen Errentaren gsineko
Zerga (PFEZ).

Koniratua aldatu, eten ta deuseztatzea.

Ordezkaritza sindikala: sindikatuaren kontzeptua, sindikatzeko eskubidea, enpresa-elkarteak,
‘gatazka kolektiboak. greba. ugazaben itiera.

Hitzarmen kolektiboa. Negoziazio kolektiboa

Lan-antolamendusren ingurune berrisk: kanpora sterstzea, telelan, eta abar.

Lana srautzeko beharra balorstzes.

Bere jardusra profesionalari dagokion seklorearen lan-haremanetan apikatzen diren arsuak
ikasteko interesa izstes.

Aurreiusitako legezko bideak laneko gatazken ebazpide gisa sintzat hartzes.

Langileen kontratazioan efika eskaseko eta legez kanpoko jardunak bazterizea, batez ere pre-
mia handienak dizten kolektibosi dagokienesz.

Gizartea hobstzeko eragile gisa, sindikatuen eginkizuna sintzat hartu eta balioestes.
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5. Anaiisi kimiko kuantitatiboak egiten it prozesuan dauden produktuen kalitatea kontrola-
tzsko, eta teknika estandarizatusk apikatzen diu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Teknika anaifkoen oinarriak zerrendatu ditu.
b) Erabiliko den teknika anslitkosren arabera prestatu du lgin.
©) Prozesuaren parametro kimiko nagusiak identifkatu cit.
) Teknika analikoak hautatu ditu, eta lagin motareki eta neurketa-heinarekin erlazionatu dit
©) Astertutako laginetan, teknika analitko grabimetrikoak eta bolumetrikoak aplikatu cit.
) Astertutako laginetan, fresna bidezko teknikak apikat it
) Egindako saiakuntzatan, ariskuen prebentzioar eta ingurumen-babesar buruzko araudia
apikat du
) Txosten tekniko bat osat du, emaitzak interpretatzeko.

6. Saiakuntza mikrobiologikoak edo bioteknologikoak egiten dit produkiuen kaltatea kontro-
latzeko, sta teknika estandarizatusk spiikatzen dit.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Produktu esterilen eta ez esterlen laginak hartzerakoan aintzat hartu behar diren aldagaiak
bereizi dits

b) Produktu esterien laginak hartzerakoan erabitzn den ekiposk identifkatu citu, baita horiek
gordetzeko ontaiak ere.

) Esterlizazioaren eraginkortasuna egiaztatzeko metodoa zehaztu du, esterlizazio-prozedura-
ren arabera, eta puntu kritkoak egiaztatu cit.

) Segurtasun-proben motak definitu ditu, baita esterltate-saiakuntzak zer substantzia motari
egiten zaizkion ere.

) Antiovidatzailesk eta antimikrobianoek azken produktuengan zer eraginkortasun dufen eba-
uatu

) Agente kontserbatzalleek, antioxidatzaileck, esterizatzaileck ota horiekin kontaktuan dauden
‘ontaiek produktuaren egonkortasunarengan zer eragin duten baloratu du.

9) Analisi mikrobiologikoak eta saiakuntza bicteknologikoak egin ditu, ariskuen prebentzioari
eta ingurumen-babesar bunizko araudiar jaraikiz.

) Txosten tekniko bat osat du, emaitzak interpretatzeko.

B) Edukiak:

~ Kalitate kontroleko sistemak aplikatzea

Kalitates sbaluatzes, lkuskaritza
Instalazioen kaltates ebaluatzes.

Prozesuan dagoen produktuaren kontrola ebaluatzea.

Prozesuaren neurketa- eta kontrol-ekiposk ikuskatzes.

Garbitzeko sta desinfektatzeko eragiketak ikuskatzes.

Prozesuaren neurketa- eta kontrol-ekipoak kalbratzea efa mantentzea.

Produktuak egokitzea eta bitiegratzea.

Egokitzeko materialen kontrola ebaluatzea.

Prozesuaren produkzio- eta kontrol-txosten teknikosk egites, dafuen tratamendua barne.
Aiskuen prebentzioar eta ingurumen-babesari burizko araucia aplikatzea.
Kalitate-slementusak.
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Jamera ordenatua st metodkos izatea analisi mikrobiologikosk sta  bioteknologikosk
egiterakoan.
“Analisi mikrobiologikoak eta bioteknologikoak egiterakoan, ordena eta garbitastna baloratzea.
‘Anaiisi mikrobiologikosk eta bicteknologikosk egiterakoan, esteriltate-kontrolsk balorstzes.
Talde-lanetan elkartasunez parte hartze eta shalegina taidesk eskatzen dueners sgokitzes.
Zoroztasunez egitea trosten tekrikoak.
Ingurumena babesteko neurrak posiibokd baloratzes.
Norbera babesteko ekiposk erabitzako prestasuna eta skimena izstes.

3. lanbide-modulua: Farmazia-industiaren, bicteknologikoaren eta antzekoen eragiketak.
Kodes: 1360

Kurtsos: 1

Iraupena: 168 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 10

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1.— Eragiketa diusionalen ezaugarriak zehazten ditu, eta lehengaiak eta produktuak presta-
fzeko ekipoak zuzen funtzionatzen duela bermatzen du, bai eta produkzio-prozesuan duen fun-
tzioarekin erfszionstu ere.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Lehengaien eta produktuen produkzioan, eragketa difusionalak sailkatu ditu

b) Oinarrizko eragiketetako printzpio fsiko-kimiko nagusiak deskribatu ditu

©) Eragiketa difusionaletan erabiltzen diren ekipoak hautatu ditu, eta horren elementu konstruk-
ok deskribatu it

) Exipoak abiarazteko eta geldiarazteko sekuentzia ezarr du

©) Ekipoek 2uzen funtzionatzen dutela egiaztatu du, efa lan-programarekiko desbideratzerik
dagoen antzeman du.

) Ekipoen mantentze-plana betetzen den egiaztatu du.

) Fabrikazio-eremuko garbitasuna, desinfekzioa eta ordena ziurtaty dit

1) Materiaren eta energiaren balantzeak egin ditu.

2 Bereizte mekanikoko eragketak eta lehengaiak eta produktuak prestatzekoak zehazten
ditu, eta beren propietateekin erlazionatzen ditu

Ebaluazio-irzpideak:

2) Lehengaien eta produktuen produkzioan, bereizte mekarikoko teknikak definitu ditu.

b) Eragiketa mekanikostako printzipio fisiko-kimikoak deskribatu dit.

©) Exipoak eta instalazioak eta horiek osatzen dituzien elementuak defintu ditu, oinarrizko era-
gketa mekanikostarako.

) Exipoak abiarazteko eta geldiarazteko sekuentzia ezarr du

©) Ekipoek 2uzen funtzionatzen dutela egiaztatu du, efa lan-programarekiko desbideratzerik
dagoen antzeman du.

) Fabrikazio-eremuko garbitasuna, desinfekzioa eta ordena ziurtatu ditu.

) Mantentze-lanak egiteko ekipoak prestatu ditu.

1) Materiaren eta energiaren balantzeak egin ditu.
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©) Egokitze primarioan erabiltzen diren ftura motak deskribaty dtu.

) Ontaiak ibdtura motaren arabera saikatu citu.

) Hautatutako ibitura-sistemaren ezaugari nagusiak sbaluatu citu.

) Egokitze primarioan eta sekundarioan erabiltzen diren ontzien ezsugariak deskribstu dit, bai
eta horiek zer informazio bidu behar duten ere.

) Sinboloak eta siglak deskibatu ditu

1) Sendagaien erabilera-orrek jaso behar duten informazioa identifikatu du.

1) Egokitze-sistema bereziak deskribatu ciu.

3 Farmazia-produlduen sta antzekoen dosifikazioko eta egokitze primario eta sekundarioko
ekipo eta instalazioskin lan egiten du, eta prozesy osoaren garapen opfimoa bermatzen du.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Dosifkatzeko eragiketetan erabiftzen diren eldpo eta instalazio motak deskribatu it

b) Egokitzeko eragiketetan erabitzen diren ekipo eta instalazio motak deskribatu ditu.

©) EXipoen eta instalazioen lan-prozedura normalzatuak azald ditu.

) Egokitzeko gida interpretatu du, fabrikatu beharreko sortaren eta prozesusren informazios-
ren arabers.

) Onziratze-ineako egokitze-materiala silkatzeko sistemak deskribatu ditu

) Produktuak markatzeko eta kodetzeko sistemak identifkatu ditu

) ENipoak garbitzeko eta mantentzeko eragiketak zehaztutako maiztasunarekin egin dit,
kutsadura gurutzatuak saihesteko.

) Ekiposk sbisrazi sta gekdiarazi du.

i) Exipoek zuzen funtzionatzen dutela egiaztatu du, eta gertatutako anomalak eta desbidera-
tzeak emegistratu ditu

1) Amiskuen prebentzioar eta ingurumen-babesar buruzko arauak jarraitu ciu.

.- Biftagiratzeko instalazioen ezaugariak zehazten ditu, ezaritako araudia interpretatuta.

Ebaluazio-irzpideak:

) Arsudiaren arabera bitagi batek bats behar diuen segurtasun-neurisk deskribatu it
b) Bitegi bateko antolamend-ereduak identifkatu citu.
©) Bitegiratze-gela motak identfikatu dtu.
) Farmazia-produktuen eta antzekoen biltegien ezaugari orokorrak deskrbatu dit.
) Farmasia-produktuen eta antzekoen ofiko bitegia banatzen den eremuak identikatu ditu.
) Farmazia-produktuen eta antzekoen biltegia antolatzeko aplikatu beharreko cinanizko arauak
dentitikatu dit

9) Armairu moten ezaugarriak zehaztu ditu
) Biftgi bateko oinarrizko segurtasun-elementuak identfikaty ditu.

5. Produktuak efa materialak hartu eta bidaltzeko eragiketen ezaugarriak zehazten dity, eta
lotutako dokumentszio egisstatzen du

Ebaluazio-irzpideak:

2) Produktuari gaineratzen zaion dokumentazioa identikatu du.
b) Hartu edo bidali behar den sorta osatzen duten produktu guztien segurtasun-fita ort du.
©) Hartutako produkiua eskatutakoarekin bat datorrela egiaztatu du

) Hartzearekin eta bidaltzearekin lotzen den dokumentazioa bete du.
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7.— Arriskuen prebentzioar eta ingurumen-babesar buruzko arausk apikatzen ditu, eta pro-
dulsio-prozesuarekin erlazionatzen ditu

Ebaluazio-irzpideak:

2) Produkzio-prozesuaren kontrol motak identifikatu cit.

b) Substantaiak maripulatzeko segurtasun-neurr egokiak hart ditu.

©) EXipo et instalaziostan segurtasunari buruzko araudia betetzen dela ziurtatu du

) Produkzio-prozesuan ingurumen-babesari buruzko araudia betetzen dela ziutatu du.

) Enprasaren laniad-plancko jarduerak analizatu dit.

Istrpu edo gertakarien aurrean jarduteko protokoloak aztertu ditu, enprasaren segurasun-pla-
e jaraikiz

9) Kutsadura-kontrolak egin ditu lan-ingurunean.

1) Produkzio-prozesuan sortutako hondakinak kudeatu citu.
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Loturs-elementusk.
Transmisio-slementusk.

Lusbrifikazio-tekrikak: laino bidezko lubrifkazios.
Segurtasun- eta higiene-araudia zorrotz betetzea.
Makinekin lan egiteko arropa egokia erabiltzes.
Balizko arazoak konpontzeko autonomia izatea.

3~ Makin hidraulikoen eta preumatikoen ezaugarriak zehaztea

Dokumentazio eta eskema pneumatikosk interpretatzes.
Preumatiian erabiltzen den sinbologia mansistzea.

Instalazio preumatioak osatzen dituzten atalak aztertzea

Dokumentszio tekniko eta eskema hidraulikosk inferpretatzes.

Hidraulikan erabitzen den sinbologia maneiatzes.

Instalazio hidrauiikosk osatzen dituzten elementusk ssilkatzes.

Mantentze.plana eta oinarrizko edo lehen mailako mantentze-lansk egiteko argibidesk sxtertzes.
Preumsticaren oinarisk.

Instalazio preumatioak: ezaugarriak. aplikazio-eremua

Hidraulicaren oinarriak.

Hidraulikako instalazioak: ezaugarriak, aplikazio-eremua.

Sistema hidraulikosren hainbat funtzionamendu eta ezaugarisk.

Prozesu kimikoan instalazio hidraulkoen eta pneumatikoen apiikazio arioak deskribatzea.
Instalazio hidrauiiko eta peumstikoetako segurtasun- et higiene-araudia.

Makinen prebentzio-neuriak eta segurtasunekoak zorotz betetzea.

Mantentze-lan prebentiboen plana zorrotz befetzea.

Eragiketak gauzatzean norbera babesteko ekipamanduaren segurtasun-neurriak baloratzea
Aparatuak sta ekiposk erabitzeko bakdintza onstan mantentzeko premia baloratzes.

4. Makina elektrikosk identfkatzea

Prozesu industrialetako ekipoe eta instalazioel apikatutako instalazio elekirkoak aztertzea.

Ekipo eta instalazicetan erabitzen diren makina elekirikoak identifkatzea.

Makina elektrikosk tipologiaren eta funtzioaren arabers sailkatzes: komronts Zuzeneko Sorgi-
luak. korronte zuzeneko eta korronte altermoko motorrak eta altemadoreak

Makina eta gailu slekirkoen mantentze-plana eta oinarrizko edo lehen mailako mantentze-lanak
egiteko argibideak axterizea

‘Goi.tentsioko eta behetentsioko maniobra-ekipoak identifkatzea: ebakigailuak eta stengailuak.

Behe-tentsioko eta goi-tentsioko sareak identikatzea: azpiestazioak

Biabes-ckipoak erabiftzea: etenik gabeko elikatze-sistemak.

Maniobra-srmairusk interpretatzes.

Sinbologia elektrkoa erabilizea.

Elektrizitatearen printzipioak. Korronte 2uzena eta korronte altemos.

Linea eta hargailu elektrkoak babesteko segurtasun-gailuen magnetismoaren efa elektromag-
netismoaren printzipioak.

Osagai elekiromagnetikosk. Erreleak.

Makina slekirko estatikosn eta birakarien funtzionamendus. Tipologia efa ezaugarriak.

Makina elektrikoen segurtasun- et higiene-araudia.

Transformadore monofasiko eta tfasikoen funtzionamendu-printzipios eta ezaugarriak

Makina lekinkoen prebentzio-neurrisk eta segurtasunekosk Zormots betetzes,

Aparatuak eta ekipoak erabilizeko balintza onetan mantentzeko interesa izatea

Eragiketak gauzatzean norbera babesteko ekipamenduaren segurtasun-neurriak baloratzea





OEBPS/images/AE145180001_fmt29.png
4.- Presioko sta hutseko skiposkin jardutes

Presioko eta hutseko ekipoak deskribatzea eta sailkatzea.

Presioko eta hutseko erecu-eskema eta -instalszioen osagsiak identifkatzes.

Presioko eta hutseko instalszioen kontrol-elementusk zehaztes.

Presioko ekipoen erregelamendua eta jarraitide tekniko osagarriak azterizea.

Presioko ekipoak arauzkoak diren aldizkako ikuskapenak gainditzen dituen egiaztatzea.

Huts-ekoizpeneko ekipo eta instalsziostan abiarszteko sta geldiarazteko sragketk planifka-
tz2a eta kontrolatzes.

Huts-ekoizpeneko skipo et instalsziostan abiarazteko sta geldiarazteko sragketak planifika-
tz2a eta kontrolatzes.

Presioko eta hutseko ekipoak Osatzen duten elementuak. Eralkuntza-elementuak, instalazio
‘osagarmiak, banaketa-sareak, eta abar.

Presioko ekipo motak (ezaugarriak, funtzionamendprintzipioa. eta abar).

Presioko eta hutseko instalazioen eskemak: kontrol- eta erregulazio-slementuak, sinbologia.

Presioko eta hutseko instalszioen kontrol-elementusk.

Presioko ekipoen erregelamendua eta jarraibide tekniko osagarriak. Arauzkoak diren akiizkako
kuskapenak.

Huts-ekoizpeneko ekipoak eta instalazioak. Abiaraztea efa geldiaraztea

Huts-ekoizpeneko ekipo eta instalazioen lehen mailako mantentzea.

Ordenatzeko eta garbitzeko prozedura huts-koizpeneko instalaziostan.

‘Segurtasunar prebentzioar eta ingurumenari buruzko araudia

Presioko ekipoak arauzkoak dien aldizkako ikuskapenak gainditzen dituen egiaztatzea.

Ordenatzeko eta garbitzeko prozedurak apilkatzea huts-ekoizpeneko instalaziostan

Egin beharreko lanak metodkoki planifikatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sureikusita

Ingurumena zaintzeko interesa izatea huts-skoizpencko ekipoak efa instalazioak mantentzeko
anetan.

5. Berotze- sta hoste-sistemak mansiatzea

Beroa sortzeko ekipoak identiikatzea eta deskribatzea.

Hozte indusirialeko ekipo motak identifkatzea eta deskribatzea.

Beroa sortzeko instalazio baten zafi nagusiak eskemen bitarez interpretatzea, eta 2at bakoitza-
ren eta erreguiatzeko eta kontrolatzeko osagarr eta elementuen funtzioak adieraztea.

Materiaren eta energiaren balanizeak egtea

Energia-eraginkortasuna kalkulatzea.

Berotze- eta hoste-sistemak abiarazteko eta geldiarazieko eragiketak egitea.

Beros eta hotza produzitzeko ekipo eta instalazioekin lan egiteko eta horiek kontrolatzeko jarrai-
bideak egitea.

Bieroa eta hotza produzitzeko ekipo eta instalazioetan abiarazteko eta geldiarazteko eragketak
planifikatzea eta kontrolatzea.

Beroa sortzeko sistemak. Ekipoak eta instalazioak. Bero-sorgaiuak. Bero-trukatzaileak.
Lurrun-gaidarak.

Industria-umuna sta farmazis-furruns.

Hozte-sistemak. Ekipoak eta instalazioak.

Emeguiatzeko eta kontrolatzeko elementusk. Neurtzeko tresnak. Segurtasun-gaiusk.

Printzipio fisikoak. Beroaren eta tenperaturaren kontz=ptuak sta unitateak.

Materiaren eta energiaren balantzeak. Energia-sraginkortasuna. Energia berreskuratzeko tek-
ik, Bame-zirkuituak.
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B) Edukiak:
— Difusio bidez bereizteko tekniken ezaugarriak zehaztea

Eragiketa difusionalen aplikazio industrialak.

Fasedisgramsk interpretatzes.

Lotutako kalkuluak.

Eragiketa difusionaletan erabilako ekipoak eta osagaiak deskribatzea.

Tresneria abiarazteko, gidatzeko eta geldiarazteko eragiketak egitea.

Tresneria zuzen dabilela egiaztatzea: anomaliak antzematea eta erragisiratzea.

Mantentze-lanak egitea eta betetzea: presio-, huts-, estankolasun- efa lurunize-probak ota
bestalakosk

Fabrikazio-eremuko ordens-, garbiketa- eta desinfekzio-prozadurak egites, sta dagokion erre-
gistroa betetzea.

Materiaren eta energiaren balanizeak eta errendimend kalkuluak egtea.

Bereizte difusionaleko eragiketak: erauztea. lumunizea, destiatzea, kristalizatzea, lehortzea,
eta abar.

Eragiketa difusionalen printzipio isiko-kimikoak. Parametroak.

Tresneris-elkarketen motsk: seriean eta paraleloan.

Lanerako arauak efa prozedurak erespetatzea.

Talde-lanetan elkartasunez parte hartzes.

Amisku pertsonal, material efa ingurumenekosn gainean sentsbilzatzea.

Lanak egitean, autonomia eta espiritu kritkoa izatea.

2 Bereizte mekanikoko eragiketak zehaztea

Fase disgramsk interpretatzas.

Lotutako kalkuluak.

Bereizte mekanikoko ekipoak eta instalazioak deskribatzea.

Tresneria abiarazteko, gidatzeko eta geldiarazteko eragiketak sgitea.

Ekipoak zuzen dabiltzala egiaztatzea: anomaliak antzematea efa emregistratzea.

Fabrikazio-eremuko ordens-, garbiketa- eta desinfelzio-prozadurak egites, sta dagokion erme-
gistroa betetzea.

Mantentze-lanak prestatzea ota egitea

Materiaren eta energiaren balantzeak eta errendimend kalkuluak egtea.

Bereizte mekanikoko eragiketak lehengaien eta produktuen produkzioan: jakiizea, iragaztea,
zentrifugatzea, hauspeatzea, dekantatzea, magnetikoki bereiztea, ofa bar.

Eragiketa mekanikoen apiikazio industralak.

Eragiketen printzipio fisiko-kimikoak. Parametrosk.

Zeragin berren aurrean prestasuna eta ekimena izatea.

Lanak egiteko ezarritako epeekiko konpromisoa azaltzesa.

Jarduera teknikoaren eta berrtu diren bitarteko eta prozeduren bilakaera historikoa aurkitzeko
jakin-mina izatea.

Egindako eskema eta diagrametan aurkezpen arretatsua baloratzea

3 Galenika-eragiketak zshaztea

Galenika industrisieko oinarizko eragiketak sailkatzea: pikorkatzes, dsgregatzes, ehorize sta
banetzea, lofiizatzea, nahastea eta dosikatzea.

Oinarrizko eragiketetarako efa galenika industialekostarako erabiltako ekipoen eta instala-
2Hcen eta osagaien deskribapena: baheak, lioflizatzeko ekipoak eta nahasgailuak.
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2 posizioko kontrola

Kontrol proportzionala: rabazia.

Kontrola eldntza integralarekin.

Kontrola erstorpen-ekintzarekin.

Kontrola PID ekintza proportzional eta eratorpenekoarekin.

Tresnen eta begizten sinbologia. Instrumentazio eta kontroleko terminologia: hein., erores,
perdoia, doitasuna, zehaztasuns, fidagamitasuna, erepikagarmitasuns, inesltasuna. Kalibrakets,

Azken kontrol-elementuak (kontrol balbuiak, eragingailuak, damperrak, motorrak. eta beste
batzuk).

Kontrol-panelak.

Prozesu biofarmazeutko nagusien oinarrizko konrol-eskemak.

Ereakioreen, destiagailuen, labeen, galdaren eta bestelako ekipoen oinarrizko kontrola. Kon-
trol-aidagaiak. Begizta tipikoak: prozesu etena, prozesu stengabea. Ohiko desbideratzeak: gehie-
gizko ereakzioa, eta abar.

Arau eta estandarrak ISA, IEEE eta beste batzuk).

Energia-eraginkortasuneko efa. ingurumen-kontserbazioko balioekiko konpromiso etkorako
jarraibideak ezartzea.

Prozesua antolatzerskosn antolatzeko eta kudestzeko teknikak ezagutze eta balorstzes.

Talde-lanetan elkartasunez parte hartze eta shalegina taideak eskatzen dueners sgokitzes.

4. Kontrol surrerstuko sistemen ezsugamisk zehaztea

inarizko kontrok-sistemen mugsk deskribatzes.

Kontrol-gelen ezaugariak deskribatzea.

Kontrol aurreratuko sistemek anomaliak gubtzeko diuzten abantaiak baloratzea.

Kontrol aurreratuko sistemek prozesuen iraunkortasunekin duten erlazioa.

Kontrolbanstuko sistemak splikatzeaindustiabiofarmazeutikokoprodukzioaren antolamendusri

Prozesu biofarmazeutio nagusietako kontrol aurreratuko eskemak deskrbatzea (desti-
lazio-zutabeak, erreakioreak, labeak, galdarak, nahasketen kontrola, eta abar).

Kontrol aurreratua (feed-forward).

Kontrol teilskatu.

Erazio-kontrola (rtio).

Hein zatiuko kontrola.

Kontrol banatuiko sistemak.

SCADA.

Murrizketen araberako kontrola, kontrol ciferentziala, sidagsi askoko kontrola.

Sistema adituak.

Prozesuen optimizazioa.

Programaziolinesls. Optimizazioeziinesla. Prozesusnoptimizaziosr spiikatutakoordenagailisk.

Interesa izatea norberaren deiera- ofa lanbide-garapeneko estrategia lantzeko.

Prozesua optimiza dezaketen kontrol aurreratuko sistema berrien aurrean ekimena izatea.

Prozesu industrialen kontrolarekin erfaziontutako srazosi erantzutek, konponbide teknikoak
bilatzeko interesa.

5. Kontroladore logiko programagarrien (PLC) oinarrizko programazioak egitea

Industria farmazeutiko, bioteknologiko efa anzekostako sistema elektrkoen kontroleko para-
metro ohikoensk deskribatzes.

Neurketa-parametroak eta tresnak antzematea.

PLGei lotutako konbentzioak, sinboloak eta koloreak rudikatzes.
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) Ekipoen eta instalazioen abiaraztea eta geldiaraziea antolatu du, 2uzen fabrikatzeko arauei
jarraikiz.

) Materalak zirkulatzeko fluxua kontrolatu du, eta kalfate-parametroak iurtatu ciy.

1) Ekipoak eta instalazioak mantentzeko lanen lan-sekuentzia eta lehentasuna zehaztu ciu.

i) Fabrikatzeko gida bete du, eta prozesuaren trazabiltatea bermatu du

1) Laneko ariskuen prebentzioari eta ingurumen-osasunar bunizko arauak betez jardun du.

B) Edukiak:

~ Farmazia-produktuen eta antzskosn ezsugarrisk zehaztea

Printzipio akiibo baten propietate fisiko-kimikoak zehaztea.
Farmazia-fabrikazioan erabiltzen diren produktuak identifkatzea.
Sendagaien ezegonkortasun-faktoreak identifkatzea.

‘Sendagai magistralen, ofizinalen, industrialen efa bestelakoen aurkezpenak deskribatzea.
Printzipio akiibo baten propietate fisikokimikoak zehaztea.
«Formuazios kontzeptua. «Forma famazeutikos kontzeptua.
«Sendagais kontzeptua. Sendagaiak sailkatzea.

Bioteknologia sendagaien produkzioan.

‘Sendabelaretan oinarritutako sendagaiak.

Osasunproduktuak.

Homeopatia.

Albaitar-produktusk

AT kodsaren araberako saikapens.

Forma farmszeutiosk emateko bidesk.

Prntaipio aktiboak.

Eszipienteak.

<Aursformulazios kontzeptus.

Jarduera tekniko berrien aurrean prestasuna eta ekimena izatea.
Egin beharreko atazak metodikoki planikatzes.

Ezarrtako lanak egiteko epekiko konpromisoa befetzea.
Taldean lan egteko prest egotea.

2 Forma farmazeutiko solidoak produzitzeko prazeduren eta tekniken ezaugarriak zehaziea

Forma farmazeutiko solidosk formuatzeko parametrosk zehaztes.
Forma solidoen ezaugarriak zehaztea.

Forma solido farmazeutikoak egiteko eragiketak identifikatzes.

Forma solidoen prozesuen diagramak egitea.

Forma solido farmazeutikosk egites.

Forma solido farmazeutikosk defiitzes.

Forma solidoak saikatzea. Sendagaiak emateko bideak.

Forma solidoak osatzen dituzten konposatuak definitzea:

~ Konprimatuak.

— Granuiatusk.

— Pastilak.

— Supositorioak

— Kapsulak. Kapsula motak. Ezaugar orokorrak.

Forma solidoak formulatzeko teknologiak. Forma solidoak egiteko etapak.

Planta farmazeutiko bateko gelen eta ekipo eta instalazioen ezaugarriak defiitzea.
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) Errtraktiatzsko, markatzeko eta kodetzeko sistemak deskribatu dit.
) Produktuak babesteko sistemak deskribatu ditu, beren ezaugarien araber.

) Produktuak sortaka saikatu citu, ondoren bilegiratzeko.

1) Segurtasun-arauak aplikatu ditu farmazia-produktuak hartzeko eta bidaltzeko eragiketetan.

6. Produktuak bitegiratzen ditu, eta banaketa eta antolaketa horien ezaugarrien arabera jus-
tfkatzen du.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Produktuak bitegiratzeko aplikaty beharreko irzpideak identifkatu ditu.

b) Sorta farmazeutkoak eta antzekoak biftegiratzeko baldintzak bermatu ditu, produktuaren
ezaugarrien arabera.

©) Farmazia-produktuak ezaritako tokian kokatu ditu.

) Produktua kontserbatzeko baldintzak jaraitu ditu, etketaren informazioaren arabera.

©) Iraungitako produktuak edo arazoren bat dutenak hauteman ditu, eurak kentzeko.

 Bittagiko produktuen stocka kudeatu du.

) Biltegia kontrolatzeko informatika-sistemak erabillditu.

) Izakinen sarrerak eta irteerak erregistratu ditu, eta dagozkion artiboak eguneratu ditu.

1) Farmazia-produktuak eta antzekoak bilegiratzean jarrat beharreko prebentzioko efa ingu-
rumen-babeselo neurriak pikatu it

1) Sendagaien eta printzipio aktiboen banaketan apiikatu beharreko irzpideak identfikatu ditu.

B) Edukiak:

~ Egokitza-eragiketak defintzea

Egokitze motak identiikatzea.

Produktuar bunuzko informazioa ezagutzes.

Egokitze motak.

Produktuak egokitzeart buruzko araudia.

Egokitzsak produktuaren segurtasunean duen garrantzia.

Babes pasiboa: ontzien bortiaezintasuna.

Egolitzzaren funtzioak: eustes, babestes, konfserbatzes, garrsiatzes, informatzes.

Egokitzea; amisku fisiko edo mekanikostatk babesteko. Babestea: talkak, erorikoak, konprima-
tzzak et sbar sainesteko.

Egokitzea; ingurumen-arisku eta armisku biologikoetatk babesteko. Babestea: tenperatura,
hezetasun, argi, gas, usain, mikroorganismo, intsekt, animalia eta bestelakoen aurrean.

Egokitzea; informazio gisa. Farmazia-produkiuen publzitatea. Arauda.

Gizartearen ingurumen- eta kultura-ondarea zsindu sta babssteko balioskiko konpromiso efi-
Korako jarraibideak ezartzea.

‘Aurkezten dizkiguten ekimenak (edo ekarpenak) positiboki balioestea.

Prozesuaren faseetan zein produktuaren aurkezpenean ordena efa garbitasuna baloratzea.

2 Ontzi mota nagusien ezaugarriak zehaztea

Egokitze motak deskribatzea: primarioa eta sekundarioa.
cturen ezaugariak zehaztea:

— Hermeikotasuna, erresistentzia eta edukiarekiko bateragaritasuna frogatzeko saiakuntzak
— Dosifiatzeko eraztasuns.

— Umeek ez irekitzzko modukos izates.
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Kontrol-paramatroak.

Prozesuaren anomafak.

Trazabiltates.

Prozesuko kalitate-kontrolari lotutsko dokumentusk.

Amatutako produktuen arauak, beren propietateen arabera.

Farmazia-produktuak, bioteknalogikoak eta antzekoak fabrikatzeko prozesuan kaiitatea koniro-
latzearen garrantzia baloratzea.

Kalftate-ikuskaritzetan, prestasuna eta ekimena agertzea.

Ingurumen-babeseko arauak errespetatzea prozesu bioteknologiko, farmazeutko eta antza-
kostan.

2 Saiakuntza-plana interpretatzea eta fabrkazio-prozesuak aztertzea

Laginketa-puntuak eta -maiztasunak ezartzea.
Linean eta laborategian egin beharreko saiakuntzak ezartzea.

Lan-prozedura nommalizstusk egitea (LPN).

Emaitzak tratatzes,

Txosten teknikosk egtes.

Ansiisi- eta kontrol-planak.

Produkaio-prozesuaren parametro adierazgarriensk.

Produkzioko eta laborategiko kalfate-koniroleko sistemak.

Ingurumen-ariskuak eta ingurumen-babesa.

Prozesuko kalitate-kontrolean, saiakuntzak eta analisiak planifikatzearen garrantzia baloratzea.
Talde-lanetan elkartasunez parte hartze eta shalegina taldeak eskatzen dueners sgokitzes.
Ingurumena babesteko neurriak posiiboki baloratzea.

3 Laginak hartzea

Laginen kopurua eta tamaina zehaziea.
Laginak manipulatzeko, gordetzeko, garraiatzeko efa bitegiratzeko baldintzak zehaztea
Laginketa-prozedura normalizatuak interpretatzea.

Salakuntzetarako laginak iratatzea.

Aiskuen prebentzioareta ingurumen-babesari burizko arauak aplikatzea laginketan

Laginak hartzea

Laginketa motak.

Laginketa-metodoak: eskuzkoa eta automatikoa.

Laginketa-skipoak.

Laginketa-plana laginketa-programak.

Lanak egiten eta prestatzen dituen bitartean jarrera ordenatua eta metodikoa izatea.

Farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabrkatzeko prozesuan laginketak duen
garrantzia baloratzea.

4.- Saiskuntza fisikoak sta fisiko-kimikoak sgites

Forma solido, erdisolid, fikido ta bestelakoen gaineko saiakuntzak egites.
Ezaugarr organcleptikoak egiaztatzea.

Amiskuen prebentzioar eta ingurumen-babesari burizko araudia aplikatzea.
Toten tekrikoak egitea eta emaitzak interpretatzea.

Propietate fisikoak eta fisiko-kimikoak, eta horien neurketa-uritateak.
Plantako eta laborategiko produktuen saiakuntza fisko efa fisko-kimikoak
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) Tituudunaren Ianbide-sektoresrekin lofutako lantoki baterako prebentzio-plansren edukia
azsidu du.
) Larmialdi- eta ebakuazio-plan bat pentsatu du.

7 Prebenizio- eta babes-neuriak aplkatzen dit, eta fiuluar lotutako laninguruneko
armisku-egoerak aztertzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Kalteak sorburuan saihesteko eta, saihestezinak badira, haien ondorioak ahalik eta gehien
murizteko apilkatu behar diren prebentzio-teknikak, efa norbera efa taldea babestekoak zehaztu it

b) Mota guztetako segurtasun-seinaleen esanahia eta hedadura aztertu citu.

©) Lamiakdietarako jardun-protokoloak aztertu dit.

) Larriaidietan, lamitasun-mla desberdinetako bikimak daudenean, zaurituak saikstzeko tek-
ik identifikatu i,

<) Istripuaren lekuan bertan hainbat kalteren aurrean aplikatu beharreko lehen laguntzetako
inarrizko teknikak identifikatu it baita botikinaren osasrs sta erabilers re.

) Langileen osasuna zaintzeko eskakizunak eta baldintzak 2ehaztu ditu, eta prebentzio-neuni
gisa duten garrantaia adierai du.

B) Edukiak:

~ Laneratzeko eta bizialdi osoan kasteko prozesua.

Lanbilbiderako interes, gaitasun eta moibazio pertsonalak aztertzea.

Tituluari lotutako prestakuntza ibilbideak identiikatzea

Titulusren anbide-sektorea defintzes sta axtertzes.

Norberaren ibilbidea plarifkatzea:

— Beharrekin eta hobespenekin bateragarriak izango diren epe ertain eta luzerako lan-helbu-
rusk ezartzes,

— Uneko eta gerorako pentsatutako prestakuntzarekiko errealistak eta koherenteak.

Ibilbide-planaren, prestakuntzaren et helburuen arteko koherentzia norbersk egiaztatzsko
zemenda bat ezartzes.

Laneratzsko behamezkosk diren dokumentusk betetzes (aurkezpen-gutuna,  curricuium
vitaea..). eta test psikoteknikoak eta lkarrizketa simulatuak egitea.

Lana bilatzeko teknikak et tresnsk.

Erabakiak hartzeko prozesus.

‘Sektoreko enpresa tik, ertain eta handistan lana bilstzeko prozasus.

Europan ikasi eta enplegatzeko aukerak. Europass, Ploteus.

Tiuludunarenan-etalanbide-ibilbiderako etengabekoprestakuntzak duen garrantziabaloratzea.

Norberaren ikaskuntzaz ardurstzea. Eskskizunak sta surreikusitako emaitzak zagutzes.

Autoenplegua lan-mundura sartzeko hautabidetzat balioestea.

Lan-munduan egoki ertatzeko lan-ibilbideak baloratzea.

Lanarekiko konpromisoa. Lortutako trebakuntza baliaraztea.

2 Gatazkak eta lan-taldesk kudestzea

Antolakundea pertsona talde gisa aztertzea.
Antolamend-egiturak aztertzes.

Kideek lan-taidean izan ditzaketen eginkizunak sxtertzes.
Antolakundeetako gatazken sorrera aztertzea: espazioak,ideiak efa proposamenak partekatzea.
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5. Mantentze-ekintzen ezaugamiak zehazten dity eta haien beharra justifkatzen du
Ebaluazio-irzpideak:

=) Ekiposk eta instalazioak mantentzeko ta kontserbatzeko plans ezaridu.

b) Lan-eremuaren baldintzak aztertu ditu, ezaritako saiakuntzen bitartez, mantentze-lanak
egiteko.

) Mantentze-Janak egteko baimena emateko ezarita dauden irzpideak identifkatu ditu.

) Mantentze-lanak egiaztatzeko eragketak deskribatu ditu.

&) Mantentze-lansk gauzatzeko elipo eta instalazioak (solsmendu eiekirikosk, isolamendu isi-
koa, laraldietako ekipamenduak. komunikabideak, besteak beste) behar bezala seinaleztatzeko
era desicibatu du.

) Ekipoen eta instalazioen disfuntzio-seinale ohikoenak deskribatu dit.

) Lehen mailako mantentze-lanak zehaztu dit.

) Prozesua optimizatzeko mantentzearen ondorio diren aldaketak azterty ditu

) Ekipoak eta instalazioak mantentzear eta kontserbatzear bunuzko dokumentuak behar bezala
‘erregistratu direla gainbegiratu du.

B) Edukiak:

~ Ekipoak eta instalazioak osatzen dituzten materalak identiikatzea

Kimika-industriako instalazioetan eta ekipoetan erabiltzen diren material motak identikatzea.
Material horien erabilerak, eta korrosioak, nekeak edo bestek eragindako balizko asaldurak.
Materialen propietate isikoak interpretatzea (erresistentzia, elastiotasun-muga, harkortasuna,

eta aban)

Industriako ekipo eta instalazioetan gertatzen diren korrosio motak efa horien mekarismoak
deskibstzea.

Material mataiikoen eta ez-mataiikoen korrosioaren faktoresk ata prebentzio-mekanismoak
identifkatzes.

Materialak eta propietateak. Material motak.

Propietate fisikoak eta fistko-kimikoak.

Metalen korrosioa. Korrosio motak.

Onidazios. Korrosios hedatzes.

Material ez-metalikoen degradazios.

Ekipoak eta instalazioak kontserbatzeko efa mantentzeko arazoak baloratzea.

‘Segurtasun-arauak efa laneko osasunekoak zormotz betetzea.

Prozesuaren fase bakoitzean kalftate-irzpideak aplikatzeko interesa zatea.

Bere ssileko ekipoen sta instalszioen ordenarekiko eta garbitasunarekiko interesa izates.

2 Elementu mekanikosn ezsugariak zehsztea

Makinetako mutzo mekanikosk sta elektromekanikosk identifkatzes.
Mekanizszio-teknika samiensk aztertzes.
Makinetako multzo mekanikosk osatzen diuzten mekanismosk betstzen duten funtzioa
deskribstzes.
Multzo mekanikoak mekanismosk egiten duten ransformazioaren arabera sailkatzea.
Higadurak ager daitezkeen elementu eta piezen zati edo puntu krikosk identifkatzea.
Elementu mekanikosk lubrifikatzeko teknikak splkstzes.
Mekanikako prinzipioak. Makinen zinematka eta dinamika.
Makina sta mekanismoen elementusk.
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Planta famazeutikosk sailkatzea: horizontala eta bertikals.
Jarduera tekniko berrien aurrean prestasuna eta ekimena izatea.
Egin beharreko atazak metodikoki planikatzes.

Ezarrtako lanak egiteko epekiko konpromisoa befetzea.
Taldean lan egiteko prest egotea.

Leialtasuna ezaritako protokoioen jarraipena egtean.
Zomoztasuna terminclogiaren erabileran.

3 Forma farmazeutiko liidosk, erdisoidoak eta bestelskosk produzitzeko prozaduren efa tek-
niken ezaugarriak zehaztea

Formulazio-parametroak zehaziea.

Forma likidoen, ercisolidoen eta bestelakoen propietateak deskribatzea: biskositatea, densita-
tea, homogeneotasuna, kontzentrazioa, usaina, zaporea, uhertasuna, pH-a eta bestelakoak.

Forma fiidoak sta bestalako forma farmazeuticosk formulatzeko prozesuen disgramak egites.

Produktuak egiteko lan-prozedura normalizatuak egitea.

Forma lidoak sgites.

Forma erdisolidoak sgites.

Forma likidoak eta bestelako forma farmazeutikoak egiteko ekipo eta instalazioen ezaugarriak
deskibstzea.

Forma farmazeutiko liidoak eta erdisolidoak, eta bestelako forma farmazeutkosk defiitzea.

Forma liidoak sailkatzea. Sendagaiak emateko bideak:

— Anotik hartzeko soluzioak, jarabeak eta bestelako forma farmazeutikoak

— Anotik hartzeko emultsiosk.

Forma farmazeutico erdisolidoak sailatzas:

— Aplikazio topikorako suspentsioak. Kremak. Dosifkatzeko forma berriak. Azalaren bidez ema-
tea. Mikrosmutiiok. Liposomak. Ezaugariak.

Formulatzeko teknologiak. Forma kidoak eta bestelako forma farmazeutikoak egitea, eta horien
etapa.

Jarduera tekniko berrien aurrean prestasuna eta ekimena izatea.

Egin beharreko atazak metodikoki planikatzes.

Ezarrtako lanak egiteko epekiko konpromisoa befetzea.

Taldean lan egiteko prest egotea.

Laborategiko lanean ordena eta garbitasuna baloratzea.

Leialtasuna ezaritako protokoloen jarraipena egtean.

Zomoztasuna terminclogiaren erabileran.

4.~ Produktu esterlak produzitzeko teknikak zehaztea

Produktuak, ontziak eta forma prestatuak esterizatzea
Produktu esteren fabrikazioan lan-prozedura normalizatuak egtea.

Produktu esterien fabrikazioko ezaugarriak jarduteko printzipioak deskribatzea
Fabrikazio aseptikoaren eta esteriizazio bidezkoaren diagrama osatzea.
Ekiposn ata haien elementuen sinbologia desknbatzes.

<Esteriizazion definitzea.

Produktu esterilsk fabrikatzeko cinarmizko teknikak sailkatzes.
Esteriizszio-metodosk.

Produktu esterisk fabrikatzeko kontrols.

Produkzio-arlo beresziak.

Produktu esterilak egiteko ekipo eta instalazioak.
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5. Projektua aurkeztu eta defendatzen du, efa projektua lantzean efa heziketa-Zioko ikas-
kuntza-prozesua garatzean eskuratutako konpetentzia tekrikoak eta perisonalak eraginkortasu-
ez erabiltzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

=) Projektuar bunizko memoria-dokumentus egin du.

b) Informazioaren eta komunikazioaren teknologia beriak erabiftzen cituen aurkezpena pres-
tatu du

©) Projektuaren azalpena egin du. Bertan, haren helburuak eta eduki nagusiak deskribatu ditu
‘eta jasotako ekintza-proposamenen hautaketa justfkatu du.

) Azalpenean komurikazio-estio egokia erabill du eta, onderioz, azalpen antolatua, argia,
atsegina eta eraginkorra lortu du.

) Projektua defendatu du, eta talde ebaluatzaileak haren inguruan egindako galdersi arrazoiak
‘emanez erantzun die.

13, lanbide-modulus: Ingeles teknikos.
Kodes: E200.

Kurtsos: 2

Iraupena: 40 ordu

1 Titulusren lanbide-espamuarekin, prestakuntza pertsonalarekin eta eskairitako produkiua-
rekin/zerbitzuarekin lotutako ahozko informazioa interpretatu eta erabiltzen du, efa haren ezauga-
risk eta propietstesk, enpresa motak sta horien kokapena identifikatu eta deskibatzen du.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Zuzeneko mezuaren, telefono bidezkoaren edo entzunezko beste bitarieko baten bidezkoa-
ren xedea ezagutu du

b) Ahazko mezu zehatzak adierazi ditu egoera puntualak ebazteko: hitzordu bat, produktu bat
igortzekoljasotzeko datak eta baldintzak, makina/gailu baten oinarizko funtzionamendua.

©) Anozko argibideak ezagutu ditu eta enpresaren testuinguruan emandako adierazpenel
jarait die.

) Sektorearen berezko produktuak edo zerbitzuak deskribatzeko termin tekniko zehatzak era-
bl it

&) Mezu bat bere slementu guzt-guztisk ulertu beharrik gabe orokomean konprenitzea zsinen
garrantzitsua den konturatu da.

) Emandako informazioen ideia nagusiak laburbildu ditu bere hizkuntza-baliabideak erabilta

) Behamezkotzat jo duenean diskurtsoa edo horren zati bat beriz formulatzeko eskat du

1) Laneko elkarrizketa baterako aurkezpen perisonala prestatu du

i) Lan-ingurunesn garatu beharreko konpatentziak deskribatu ci.

2 Sektoraaren sta nazioarteko merkstariza-transakziosn berezko dokumentusk inferpre-
tatu eta betetzen ditu: ezsugarriel eta funtzionamendusri buruzko eskuliburua, eskabide-orris.
Jasotze- edo entrega-oria, fakturak, erreklamazioak.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Berariazko informazioa atera du eskainitako produktuarekin edo zerbitzuarekin lottako
mezuetati (publiztate-fiburuxkak, funtzionamenduari bunuzko eskulibura) efa biztza profesiona-
larekin zerkusia duten eguneroko alderdietatk.
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Polisakaridoak erauzteko, srazteko eta zenbatzeko tekniksk. Disolbatzaileak szido eta alkalie-
in tratatzes,

Proteinak srauzteko, arazteko eta zanbatzeko teknikak: zalula-fisia, hauspestzes, iragazpen.
tindaketa, ota abar.

‘Azido nudeikosk srauzteko, srazteko ta zenbatzeko teknikak. Tindskets. Espekirofotometria
utramores eta fluoreszentzs.

Elektroforesi motak.

Proteinen slekiroforesia. Matrizesk eta eredusk.

Azido nukiikoen slektroforesia. Matrizesk eta aredusk.

Ekipamendusk garbitzeko, funtzionaraztsko sta mantentzako jardusretan segurtasunsrekiko
interesa izatea.

Ematen dizkioten egitekostan inpilkatzea.
Tolerantziaz eta erantzukizunez jokatzea ezamiako aldaketen aurean.
Jarduerak egteko prestasuna, zomoztasuna, ordena eta garbitasuna.

4.- Prozesu metabolikosk identifkatzea

Doitzs metaboiikosren oinarisk antzemates.

Salakuntza entzimatikoak egiteko ekipoak efa ereaktiboak identifkatzea.

Jarduera entzimatikoko saiakuntzak egitea: pH-ren efektus, tenperatura eta indar ionikos.

Salakuntza espekrofotometrkoak egitea.

Salakuntzak sgitea erradioakiboki markatutako subsiratuekin.

Metabolismo zelularra. Metabolismo primarioa eta sekundarioa:

~ Katabolismos eta anabosmos.

— Aerobiosia eta anabiosia.

— Ibibide metabolikosk.

Doitzs metabolikos. Oinariak.

DNA enrepikatzea, transkiibatzea et zultzea.

Kode genetikoa.

Proteinen sintesia.

Zelulamintza eta garraioa.

Osmosia. Endozitosia. Exczitosia.

Metabolismo energetikoaren cinarriak:

~ Giikolisi.

— Krebs-en zikios.

Fotosintesia.

Metabolito zelular nagusien biosintesia eta degradazio (aminoazidoak, ipidoak, azukreak eta
nukdeotidosk).

Jarduer entzimatikosk zehazteko teknikak

~ Michaelis-Mentenen «gehieneko abiaduras eta ckonstanteas kontzeptuak (k).

— <Substratus eta cazken produktus kontzeptuak.

— <Entzima-nhibizioas kontzeptua.

Talde-tanean jarrera positiboa, parie-hartzailea eta laguntzailea izateko.

Ekimena eta autonomia baloratzes.

Gainerakoek esperientzia profesionalak etaledo pertsonalak helarazten dizkigutenean egiten
diguten ekarpen posiiboa ezagutze.

Jarduera praktkoetan ordena, garbitasuna efa hondakinak ezabatzea baloratzea.
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— Erantaunaren arabera (ineala eta pendularra).
Kotrol-seinale normalizatusk identifkatzes.

Muntaketak egitea (benetakoak edo simulazio informatiko bidezkoak), prozesuko aldagaiak
neurtzeko.

Neurgailuak prakikan egiaztatzea.

Neurgailuak kalibratzea.

Kalibrazio-plana eta maiztasunak ezartzea.

Tresna informatikoak kudeaketa-sistema bati aplikatzea, eta biofarmaziako produkzio-proze-
suaren trazabiltates.

Neurgailuen ezaugar orokorrak.
Presio transmisoresk.
Neurgsilusk: presio diferentzisleko emariarens, eremu aldagariko emariarens, sbisdurarens.,

elektromagnetikoak. desplazamendu posiiboarena, emari masikoarena, ulrasoinuena, eta beste.
batzuk

‘Adierazieak, etengailuak eta maila-transmisoreak.

Tenperatura.adierazle lokalak

—Termopareak.

— Termoerresistentziak:

— Termistoresk.

Eradiazio-pirometroak: optikoak eta erradiazio totalekoak.

Tenperatura-etengailuak edo termostatoak.

Abisdura-neurgaiusk.

Neurgailuen erantzuna.

Datuak erregistratzeko teknikak

Linesko anslizatzsileak.

Aiskuen prebenziorako eta ingurumen-babeserako arauak.

Egin beharreko lanak metodkoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gainditzeko modua
sureikusita

“Tresnak maniatzeko eta kalbratzeko eskuzko rebesia mailsk baloratzes eta hobstzeko jarrers.

Etengabe hobetzeko sistemek proposatutako teknologia- eta antolamendu-aidaketei egokitzea
eta malgua izatea.

3 Oinarmizko kontrol-sistemak spikatzea

Kontsigna-puntuak zehaztea.

inarizko kontrol-sistemaren arktektura orokorra deskribatzes.

Prozesu erraz baten aldagaien kontrol begizta erreala edo simulatua sgitea.

Kontrolsistemen eta kaltatea, energia-eraginkortasuna, amiskuen prabentzioa eta ingu-
rumen-babesa iurtatzesren arteko erlazios.

Industria biofarmazeutikoaren alarma-, zaintza- eta komurikazio-sistemak deskrbatzea.

Kontrol-begiztak. Oinarrizko kontrol-begiztak. Eskuzko kontrola eta konirol automatikoa. Kon-
tsigna-puntua. Begizta irekia eta begizta itia (feedbacka). Prozesuaren dinamika: aldagaien ara-
berako erantzuna; prozesu motak: eesistentzia; kapazitantzia, hutsariea efa atzerapena.

Kontrol-begizta baten elementuak.

Kontrolatzsiles.

Neurgailuak. Transmititzeko elementuak. Konberttzeko elemenuiak Azken elementuak. Adie-
razleak eta erregistroak. Alarmak.Katigamenduak.

inarizko kontrol motak.

Kotrolsistema eiekironikosk (anslogikosk) industia biofarmazeutikoan. Sistema pneumati-
koak. Sistema slekirorikosk: deskribapens, osagaiak. kablesk.
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Baliabide materisietan eta prozesuen antolamenduan berritzeko prestasun eta ekimen pertzo-
nala izstes.
Lankidesn laguntzs-eskaerskiko senfkortasuns, eta Zuzentasuna gure erantzunean.

5 Sendagaisk bsimentzeari eta hsien zsintza famskologikos egiteari eta konfidentziak
tasun-betebeharrari bunuzko araudiaren ezaugariak zshaziea

Sendagaiak baimentzeko efa erregistratzeko prozeduretan dokumentazioa ebaluatzea, ofa
horiek emateko baldintzak.

‘Sendagaiak baimentzeari eta haien zaintza farmakologikoa egiteart buruzko dokumentazioa
balstzes.

‘Sendagaien probak egitear bunizko arau eta protokolo analifkoak, farmakotosdkologikoak eta
Winikoak sxtertzes, eta trazsbiltstea ziurtatzes.

Enpresak prozeduren konfidentzialtasuna betetzen duen aztertzea.

Gaiart buruzko legedia baliatzea eta interpretatzea.

‘Sendagaiak baimentzeko eta erregistratzeko prozedura, eta horiek emateko baldintzak.

‘Sendagaien zsintza farmakologikoa. Agentesk. Baimensk sidatzes, etetes eta baliogabetzes.

Patenteak. Markak. Erabilgaritasun-ereduak. Sekretu industralak.

Informazio konfidentziala. Industia-jabetza babesteko moduak. Enpresaren prozeduren konfi-
dentziaitasun-betebeharra: mugak. Eskubideak eta betebeharrak:

Estatuko eta Europako legeria.

Aurkezten dizkiguten ekimenak (edo ekarpenak) positiboki balioestea.

Taldeko kideekin komunikatzeko ekimen pertsonala izstea.

Enpresak ezartzen dizkigun aldaketen aurrean jarera arduratsua eta malgua izatea (toleran-
tzia, egokitzea)

2 lanbide-modulua: Farmazia-produktuen, bioteknalogikosn eta antzekoen kalitate-kontrola,
Kodea: 1368

Kurtsos: 2

Iraupena: 160 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza:

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1.— Kalitate kontroleko sistemak aplikatzen ity farmasia-produktuak, bioteknologikoak eta
antzekoak fabrikatzeko eta egokitzeko prozesuetan, eta horien funzionamendua efa razabilatea
bermatzen ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

) instalaziosn zer faktore kontrolatu behar diren dentifikatu du. produlduen kalitstes bermatzeko.
b) Kaitate-parametroek azken produktuak lortzeko zer eragin duten identfikatu du.
) Produkzio-sektorearen berezko fabrikazio- eta analisi-arau eta -protokoloak interpretat i
) Kontrol-parametroak identifkatu citu produktua fabrikatzeko prozesuan.
©) Neurtzeko ekipoak identfikatu ditu. eta horren kalibrazioa efa mantentzea egiaztatu du.
) Egokitzsko eragiketen kontrolak szfertu ditu, prozesuaren garapens bermatzeko.
) Produktuaren trszabiltates egiaztatu du
) Prozesuaren produlcio- eta kontrl-txosten teknikoak egin dtu, datuen tratamendua bame.
i) Ariskuen prebentzioar efa ingurumen-babesar bunuzko araudia aplikatu den egiaztatu du
prozesuaren kontrolean.
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‘Sendagaien bilgarrietan erabitzen diren sinboloak efa siglak deskribatzea.

Egokitze-sistema bereziak deskribatzea.

‘Sendagaien erabilera-orriek jaso behar duten informazioa identfkatzea.

Egokitze primarioaren efa sekundarioaren ezaugariak: produktu-fluxua, onfziak eta materialak.
Zuzen fabrikatzeko neurisk.

Ontzi primarioen motak, sendagaiaren egoeraren arabera (hauisa, pikorrak, konprimatuak,
‘soluzioak. eta abar).

— Boilak, flaskoak, ontzi bikiak, kartutxoak, xifingak, poltsak.

—Tutu ota xafiak, plastikozkoak, metalezkoak edo hainbat materiaietako geruzetakoak.

— Biisterrak. plastiozko eta beirazko botiak, ofa abar.

Edukiareldko bateragarritasuna.

Ontzi primarioen motak, ibdturaren arabera:

~ Ontai hermetikos.

— Ontai zgilatua.

— tbitura bortxaezina dusn ontzi.

Ontzi sekundarioen motak: kutxak, kutxatak, eta abar.

Ontzi primarioaren eta ontai sekundarioaren informazioa:

~ Sorta-zenbakia.

~ Iraungitze-data

— Bama-kodes.

Egokitze bereziak:

~ Eradiobotikak.

— Ukipen-fentestarako produktuak.

— Abaitaritzako sendagaiak.

Jarrera positiboa eta emaitzak guztientzako modu gogobetegarian lorizeko norberaren ahal-
menesn konfiantzs izates.

Egin beharreko lanak metodikoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sureikusita

3 Dosifikatzeko ata egokitzeko ekipo eta instalazioekin jardutea

Ekipoen eta instalazioen lan-prozedura normalizatuak gauzatzea.

Ekipoen eta instalazioen lehen mallako mantentze-lanak egitea: doitzea, berrkuspen-planak.
Kalibratzes.

Egolitzs primarioko ekipoan ordenstzako eta garbitzeko prozedurak gauzatzes.

Ekiposk abiaraztea sta geldisraztes.

Ekiposk zuzen funtzionatzen dutels egisztatzes,

Dosifikatzeko ekipoak: parametroak. Sistema osagariak (dosiikatzeko edalontzitxoak, iringak).

Egokitzeko ekipoak: parametroak. Tresneria osagarria (airea, presioa, hutsa, eta abar).

Kutsadura gurutzatua.

Produktu esterilsk dosifikatze eta egokitzes.

Ekipoen eta instalazioen lan-prozedura normalizatuak.

Egokitzeko gida: fabrikatzeko gida, ibilbide-oriak, lan-prozedurak, eta abar.

Markatzeko eta kodetzeko sistemak: efketa jarzeko makina. Kontagailuak.

Etiketa sdimendunak.

Amiskuen prebentzioari eta ingurumen-babesari bunuzko araudia: norbera babesteko ekipo
nomalizatusk:

Egin beharreko lanak metodikoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gainditzeko modua
sureikusita
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Zeuia-kutura.
Zelula-kutura motak.
eta landare-zsiulak kontserbatzeko metodosk.

etalandare zeiulen ezauganiak deskribatzeko tekikak
Ekiposn asepsia. esteriizazio eta kalibratze zuzenaren garrantzia baloratzes.

Laborategiko jardueretan ordena, garbitasuna eta metodoa izatea.

Asepsia- sta segutasun-arausk, laneko osasunekosk eta ingurumena babestskosk betetzes,
bereziki genetikoki manipulatutako zslulen kultiboart dagokienez.

4.~ Bioerreaktoreen ezaugarriak zehaztea

Biosrraktore bat abiarazisko oinamizko eragiketak egites.
Produkio-prozesuaren errendimendua, materialen balantzea eta ekonomia kalkulatzea.
Bioarraktore bidez produzitzeko eragiketen printzipio orokomak.

Eragiketa motak.

Bioarraktorea defnitzes.

Bioaraktoreen cinarrizko osagaiak. Gailu osagariak. Biosreakiorsen neurketa- eta kontrol-
tresnak

Biosrmeaktorsen ereduak eta konfigurazioak.

Eskala-sidaketa.

Lanak egitean ordena eta garbitasuna balioestea.

Materisia eta ekipoak srrespetatzes ata zaintzes.

Ekipamendusk garbitzeko, funtzionarszteko eta mantantzeko jarduerstan ssgurtasun-inzpideak
sintzst hartzes.

5. Biokatalisi-prazesuen ezsugarisk zehaztea

Biokatalizatzailesk immobilzatzeko metodosk egites.
Hainbat produktu prozesatzeko biokatalizatzaileak apilkatzea: esnekiak, detergenteak, eta abar.
Enendimendua, materialen balantzea efa ekonomia kalkulatzea.

Biokatalizatzailesk hobetzeko hainbat teknika erabiltzes.

Entaimologiaren oinariak.

Entaimen egitura eta funtaioak.

Biosraidatzaileen oinarriak.

Katalisi entzimatiko eta zelularr.

Entzima motak eta beren jatorria.

Entaimak industria-erabilerarsko hautatzea.

Zinetika kimikosren oinarrizko printzipiosk.

Biokatalizstzaile immobizatuen definizios.

Emesicio bitartekoen ingeniariza.

Lanak egitean ordena eta garbitasuna balioestea.

Materisia eta ekipoak srrespetatzes ata zaintzes.

Lan-metodo berrien sta bete beharreko araudiaren urren jarrers positbos izates.

Ekipamencusk garbitzeko, funtzionarszteko eta mantentzeko jardueretan ssgurtasun-inzpideak
sintzst hartzes.
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) Thuluarekin zerikusia duen lanbide-sektore bati aplkatzekoa zaion hitzarmen kolekiboan
‘dostutako lan-baldintzak azaidu citu.
) Lan-antolamenduaren ingurune berrien ezaugarriak identikatu ditu.

4.~ Estalitako kontingentzien aurrean, Gizarte Segurantzako sistemaren babes-ekintza zehaz-
ten du, eta prestazio mota guztak identiikatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Herritarren bizhkalittea hobetzako funtsezko cinar gisa baloratu du Gizarte Segurantzaren
eginkizuna.

b) Gizarte Segurantzak estaltzen dituen konfingentziak zerendst citu.

©) Gizarte Segurantzaren sisteman dauden araubideak identfikatu dira

) Gizarte Segurantzako sistemaren barmuan enpresaburuaren eta langilearen iruciak dituen
betebeharrak dentifiatu dira.

) Langilearen kofizazio-cinariak, eta langilearen eta enpresaburuaren irudiari dagozkion kuo-
tak identikatu it

) Gizarte Segurantzako sistemaren prestazioak sailkatu eta eskakizunak identifkatu ditu

) Legez egon daitezkeen langabezia-egoersk azaldu ditu.

) inartizko kontribuzio mailari dagokion langabezia-prestazioaren iraupena eta kopurua kal-
st it

5 Bere jardueraren ondoriozko ariskuak ebaluatzen dity, lan-inguruneko lan-baldintzak eta
sk faktoreak sxtertuta,

Ebaluazio-irzpideak:

2) Enpresaren esparnu eta jarduera guztietan prebentzioaren kulturak duen garrantzia balo-
ratu du.

b) Lan-baldintzak langilearen osasunarekin erazionatu citu.

©) Jardueraren arriskufaktoreak eta horien ondoriozko kalteak sallkatu ditu.

) Ttuluaren lanbide-proflari lotutako lan-ingurunestan ohikoenak diren arisku-egoerak identi-
it .

) Enpresan dauden amiskuak sbaluatu ditu.

) Lanbide-profiar lotutako lan-ingurunestan, prebentziorako garrantzitsuak diren lan-baldin-
teak azaidu ditu.

9) Tituluaren lanbide-profilari lotutako kalte profesionalen motak saikaty eta deskribatu ditu,
bereziki lan-stripuei ota lanbide-gaixotasunei dagokienez.

16— Enpresa ki batean, ariskuen prebentziorsko plana prestatzen parts hartzen du, eta inpli-
Katutako agente guztien erantzukizunak identifkatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

) Laneko ariskuen prebentzioan dauden eskubide eta betebehar nagusisk zehazt it
b) Enpresan prebentzioa kudeatzeko moduak sailkatu ditu, laneko amiskuen prebentzioart
bunizko araudian ezamtako iizpideen arabers,
©) Arriskuen prebentzioari dagokionez. enprasan langleak ordezkatzeko moduak zehaztu ditu.
) Laneko amiskuen prebentzioarkin zerikusia duten srakunde publikosk identifikatu gt
@) Enpresan, lamialdirk izanez gero jarraitu beharreko jardun-sekuentziazioa bame hartuko
duen prebentzio-plana izatearen garmantzia baloratu du.
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Laborategi- eta baldatze-kontrolak: analistziurtagiriak, metodo analtkoen balidatzea.

Materisiak errefusatzes et berrerabiltzes. tzultzek.

Emeklamazioak sta merkatutk kentzes.

Kontratatutako fabrikatzaileak eta Iaborategiak. Bitarteko agenteak, brokerrak, merkaturatzai-
leak. banatzaileak, berrontziratzaileak eta berretketatzaiieak.

Jarera positiboa eta emaitzak guztientzako modu gogobetagarian lortzeko norberaren shal-
menesn konfiantzs izates.

Aldaketa-egoera batean agerizen diren prestakuntza-beharrak positibotzat hartzeko aidez
aurreko jarrera

Ideiak ekartzeko eta lantaldeak jarraitu beharreko prozedurak adosteko prestasuna eta ekimen
pertsonala zatea.

3 Fabrikateeko gida aplkatzea

Dokumentazios hautatzea eta zuzen fabrikatzeko enprsaren arausk splikstzes.

Sorten produkzioko sta kontroleko erregisiroak nterpretatzea efa egitea: data, sorta, skiposk,
desbiderstzeak, sorta libratzeko azken analisiaren emaitzak.

Kontrol-eta balidatze laborategiko erregistroak nterpretatzea efa egitea

Txostenak cgitea efa datuaklemaitzak erregisiratzea, ezartako prozedura efa formatuen
arabers,

‘Sortak produzitzeko protokoloa aztertzea eta berkustea: zehaztapenak berikustea eta sortak
bratzes.

‘Sortaka fabrikatzes. Sortaren dokumentazioa. Prozesuaren trazabitates.

Dokumentazio kudestzesa: dokumentzio-sistemak. Zehaztapenak.

Ekipoen erabilera- eta garbiketa-emegistroak

Lehengaien.tartekoen, ontziratzekomaterialen erregistroak eta substantzia aktiboen etketatzea.

Eredu-metodoa (produkzio eta kontroleko erregisiro nagusiak). Eredu-formulak. Produzitzsko
jarrabideak.

Produzitzeko protokeloa (sorten produlkzioko efa kontroleko erregistroak).

Gure lanbide-jardunsk dituen ondorioak arrazionslizatzes, sta haren efekiu positiboen sta nega-
tiboen artean bereiztes.

Prozesuaren faseetan zein produktuaren aurkezpenean ordena eta garbitasuna baloratzea.

Norberaren zereginak planifikatzeko eta lortutakoaren sutosbaluazioa egiteko prestasuna
izates.

4~ Lan-ario bateko jarduerak antolatzea

Azteriana eta lanaren antolaketa egitea produkty farmazeutkoak, bioteknologikoak eta antze-
koak fabrikatzeko instalaziostan.

Ekoizpenerako jarraibide-oriak egitea

Akatsak identfikatzea eta 2uzentzea, prozesua optimizatzeko.

Produkzio stengabearen sta etensren plangintza eta kontrola.

Berikuntzak ezartzeko proposamenak egitea, produkzio-prozesua hobetzeko.

Lan-metodoak. Lanaren programazioa.

Enpresa farmazeuiko, bioteknologiko edo antzeko baten arioak kudeatzea

— Zereginak anaiizatzea.

— Lanpostuak deskribatzea.

Prozesusk koordinatzes.

Prozesusk antolstzes eta opfimizatzes.

Lanbidean aurrera egiteko eta malla egokira isteko gaitasun pertsonalarekiko konfiantza.
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5. Kontrolatzaile logiko programagarrien (PLC) oinarizko programazioak egiten dit, eta pro-
dulsio-eragiketak simulatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

=) Instalazio elektromekaniko baten ezaugarrisk deskribatu dit.
b) PLC baten oinanizko egitura deskribat du.

©) PLC lotutako cinarizko sinbologia deskribatu du

) Logikako oinarrizko printzipioak definitu dit.

) PLCen programazio-lengoaiak definitu dit.

7 Konirolindustraleko oinarizko sekuentziak simulatu dity PLCak erabilz

9) PLCek fabrikazio-prozesuetan dituzten aplikazio esanguratsuenak defiit ditu.
1) PLGek segurtasun-sistemetan duten garrantzia balorstu cu.

i) Ariskuen prebentzioari eta ingurumen-babesari buruzko arauak apikatu ditu.

B) Edukiak:

~ Prozesua kontrolatzeko parametroak definitzea

Kontrol-parametroak sailkatzea.

Parametroak kalkulatzea et konbertsio-fakloresk apikatzes.

Aldagaien arteko erazioa.

Kalftatearen bermearekin, arriskuen prebentzioarekin eta ingurumen-babesarekin erlazionatu-
tako parametroak neurtzea.

Kontrol-parametro nagusiak: prezioa, tenperatura, emaria, maila, abiadura eta bestelakoak

Oinarrizko parametro fsiko-kimikoak (masa, bolumena, dentsitatea, hezetasuna, pH-a eta beste
zenbit)

Presio, tenperatura, emari eta mailaren neurketa arautzen duten legeak

Presioa: unitatesk.

Tenperatura: unitateak.

Emaria: unitatesk.

Maila: unitatesk.

Abiadurs: unitatesk.

Parametro fisiko-kimkosk: unitstesk.

Presios: konbertsio-faktoresk.

Tenperatura: konbertsio-faktoreak.

Emaria: konbertsio-faktoresk.

Maila: konbertsio-faktoresk.

Abiadurs: konbertso-fakdoresk.

Prozesu biofammazeutikoaren kontrolari eragiten dioten kauss-efektu erlaziosz jabetzsko
interesa.

Aldaketa-egoera batean agertzen diren prestakuntza-aukerak positiboki aprobetxatzeko aidez
aurreko jarrera

Kideen informazio-eskaersi erantzuteko prest egotea eta esperientzia profesionalak trukatzsko
prestasuna izatea.

2 Neurketa-tresnak manistzes.

Neurketa tresnak saikatzes:
— Funtaioaren arabera (senisoreak, transmisoreak, adierazle erregistratzalleak, ransduktoreak,
binurgailuak, erreguiagailuak, ota beste zenbai)
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2~ Tituluan adierazitako konpetentziekin lotutako proiektuak diseinatzen dit, eta horiek osa-
tzn ditusten fasesk bame hartu eta garstzen it

Ebaluazio-irzpideak:

2) Projektuan joratuko diren alderdiel buruzko informazioa bildu du.
b) Bideragarritasun teknikoari bunuzko azterlana egin du.

©) Proiektua osatzen duten faseak edo zatiak ofa haien edukia identfikatu ditu.

) Lortu nahi diren helburuak e2ar ditu eta horien iismena identiikatu du

) Egiteko behamezkoak diren baliabide naturalak eta pertsonalak surreikusi it
) Dagokion aurrekontu skonomikos egin du.

9) Ablan jartzeko finantziazic-beharrak identiikatu ditu.

) Diseinatzeko beharrezko dokumentazioa definit efa landu du.

1) Profektuaren kalftatea ziurtatzeko kontrolatu beharreko alderdiak identifkatu ciu.

3 Proiektua gauzatzea planifikatzen du, efa esku hartzeko plana eta dagokion dokumentazioa
zehazten ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Jarduerak sekuentziatu ditu eta osatzeko premien arabera antolatu it
b) Jarduera bakoitzerako beharrezko baliabidesk eta logistka finkstu it
©) Jarduerak gauzatzeko baimenen beharrak idenifikatu dit.
) Jarduerak gauzatzeko edo jarduteko prozedurak finkatu dit.
) Projektua inplementatzeari datxezkion amiskuak identfikaty ditu, efa arriskui aurrea har-
tz2ko plana eta beharrezko bitartekoak sta ekiposk defiit it
) Baliabide materialak eta giza baliabideak eta gauzatze-denborak esleitzeko plangintza egin du.
) Ezartzsaren baldintzs; erantzuten dien balorszio ekonomikos &gin du.
1) Projektua ezartzeko edo gauzatzeko beharrezko dokumentazioa zehaztu efa prestaty du

4.- Projektua gauzatzesn, jarraipen et kontrola egiteko prozedursk defiitzen ditu, eta ersbi-
tako aldagaiak eta tresnak hautstu izana justfkatzen du

Ebaluazio-irizpideak:

=) Jarduersk ado esku-hartzsak sbaluatzeko prozedura definitu du

b) Ebaluazioa egiteko kalitate-adierazleak defintu ditu.

) Jarduerak egitean sor daitezkeen gorabeherak eta izan daitekeen konponbidea sbaluatzeko
‘eta horiek erregistratzeko prozedura definitu du.

) Blsbideetan eta jarduerstan izan daitezkeen aldaketak kudeatzeko prozedura defiitu du.
horiek erregisiratzeko sistema barne.

@) Jarduerak eta projektua ebaluatzeko beharrezko dokumentazioa defintu efa landu du.

) Erabilzaiieei edo bezeroe buruzko ebaluazioan parte hartzeko prozedura ezaridu, efa bera-
iazko dokumentuak prestatu ditu.

0) Profektusren baldintza-sgiria betetzen dela bermatzsko sistema szam du, halskork
dagoenean.
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2~ Farmasia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabrikatzekoprozesuen saiakuntza-ota
anaiisi-planak interpretatzen diu, efa kalitatea ziurtatzeko inzpideekin erlazionatzen diu.

Ebaluazio-irzpideak:

) Lehengsien, tartsko produkduen eta antzskoen kaltstes egisstatzeko sstemak identiikatu it
b) Produktuen eta prozesusren parametro adisrazgarriak zehazteko metodosk Zehazt it
) Kalitate-kontroleko parametrosk zehazteko behar diren tekikak eta ekipoak identifkatu .
) Saiakuntza eta analsietarako laginak hartzeko puntuak identifikatu dit.
) Lanerako prozedura normalizatu bat osatu du, saiakuntza- eta analisiplanaren irzpideak
2ehazieko bai prozesuan, bai aborategian.
) Lineako saiakuntzak ta analisiak zehaztu dit, bai eta laborategian egin behar direnak ere.
9) Analsiplana efa horren emaitzak ingurumen-arriskuekin erlazionatu dit.
1) Emaitzak erregistratzeko dokumentuak prestatu ditu.

3 Laginak hartzen it laginketa-planari Jarraikiz, eta, horretarako, etapa bakcitzeko prozedu-
rak eta balisbidesk erabitzen diu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Laginketa-prozedura normalizatua defintu du

b) Prozesuan dagoen substantzia baten edo azken produktu baten laginketa-metodoak bereizi
it eskuuzkos edo sutomatikos.

©) Laginak hartzeko prozedura batean 2ehaztu behar diren maiztasuna efa baldintzak zehazty it

) Materiaren egosraren eta baldintzs fiskoaren arabers laginak hartzeko ekiposk eta tresneria
dentifkatu dit

) Lagin adierazgari bat lorzeko lagin kopurua eta laginen tamsina ezari dit.

) Laginak hartzea eta horien lekualdatzea gauzatu du, eta laginen adierazgarritasuna bermatu
u eta kutsadurak ta ssaldurak kontrolst ity

) Emegistratzeko, stketatzeko, garmaiatzsko eta bitegiratzeko prozedurak deskrbatu dity, sta
trazabiltatea ziurtstu du.

) Laginketa-teknikak aplikatu ditu, amiskuen prebentzioari eta ingurumen-babesari bunizko
arauei jaraikiz.

4.— Saiakuntza fiskoak eta fisko-kimikoak egiten ditu produkiuen kalitatea kontrolatzeko, eta
teknika estandarizatuak apikatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Propietate fsiko eta fisko-Kimiko garmantzisuenak eta horien neurketa-unitateak definitu citu.

b) Fabiikazio-prozesuko parametro fisiko eta isko-kimiko nagusiak identifkatu ditu.

©) Gailu sinpleckin saiakuntza fisikoak egiterakoan, behar bezala manipulatu du materiala,
‘segurtasun-neurisk emespetatuta.

) Lehengaiak eta amaitutako produktuak egiaztatzerakoan aintzat hart behar diren ezaugani
‘organclepikoak aztertu ditu, horien egoera fisikoaren eta aurkezpenaren arabera.

@) Saiakuntza metodoa neurriaren zehaztapenean eta doitasunean oinarituta hautatu du.

) Egindako saiakuntza fisiko eta fisko-kimikoetan, saiakuntza-prozedura normalizatuak era-
bl i,

9) Egindako saiakuntzetan, ariskuen prebentzioar eta ingurumen-babesar buruzko araudia
apikat du

) Txosten tekniko bat osatu du, emaitzak interpretatzeko.





OEBPS/images/AE145180001_fmt19.png
5. Aldaketa genetikoko teknikak apikatzea

Entaima bidezko maripulazio genetikoko saiakuntzak egitea.

Geneak identiiatzeko prozedursk.

DNAren zati bat PCR bidez anplifikatzes.

Bakteria estandarrak prozedura natursl eta artifizalen bidez genetkoki erldatzeko saiakuntzak.

‘Gene-adierazpeneko sistemak identifikatzes, prozesu bioteknologikostan aplikatzeko.

Kionazio-bekioreak prestatzea, baklerietatk abiatuta

Bakteria eraldatu baten produkzio mailak aztertzea, gene lekuko estandar bat adierazteko sis-
tema batekin

Mutagensian sortutako mutanteak hautatzea.

Mutagenesiaren teknikak aplikatzea (Kimikos, fisikos, Zuzendutakos, Susazkos, in Wi eta
in vitro).

Ingenisritza genstikoan ersbiltzen diren entzimak. Motak sta sailkapens.

«Genes eta ckromosomas kontzeptuak organismo prokarioto eta eukariotostan.

DNAren hibridazios.

DNA anpifikatzeko metodoak (PCR).

Eraldaketa genetikoko metodoak.

Konpetentzia naturala.

Geneak kionatzeko eta banku genetikoak sortzeko bektoreak.

Adierazpen-bektoreak eta zelula ostalariak.

Adierazpen iragankora ea raunkorra

Mutagenesi-metodoak.

Proteinen ingeniarizaren metodoak.

ngeniaritza metabolikoas kontzeptua.

Jarduera praktkoak egitean, arrera zorrotza, bizkorra eta garbia izatea.

Proposatutako jardueretan inpikatzea.

Talde-lanerako gaitasuna izatea.

Laborategiko jardusrak egiteko erabiltzen diren skiposk, materisiak sta produktusk manipula-
tzean segurtasun-arauak eta ingurumenari dagozkionak betetzea.

6. Bioinformatikako oinarizko tekniksk apikatzea

Bioteknologiarako interesgarriak diren programa informatikoak identiikatzea eta hautatzea
Programa informatikoak instalatzea gide eta jarraibidee jarrikiz.
Bioteknologian erabitzen diren datu baseak identifikatzea.
Interneten nabigatzeko iresnak sta programak erabiltzes.

Anaiisi genomikoa egiteko bicinformatkako tekrikak erabiltzea:
— Gene sekuentziak lerrokatzea eta konparatzea.

— Genesk iragartzes.

— Zuhaiz flogenetikoak egtea

Anaiisi proteinikoa egiteko teknika bicinformatikoak erabilizea:

— Proteinak konparatzea eta idaztea.

~ Proteinen egitura ragartzea.

— Proteina-sekuentzisk lerrokatzes.

Algoritmosk eta estrategiak erabitzea kalkull estatistkoetan.
Informazioa bifiegratzea efa datuak transfertzea.
‘Segurtasun-kopiak egitea.

Bicinformatikas kontzeptus.

Nabigatzeko tresnak. Intemeten nabigatzeko programsk.
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V1L ERANSKINA, ABENDUAREN 22KO 240/2015 DEKRETUARENA|

KONPETENTZIA-ATALEN ETA MODULUEN ARTEKO EGOKITASUNA (HORIEK
BALIOZKOTZEKO), ETA LANBIDE-MODULUEN ETA KONPETENTZIA-ATALEN
ARTEKO EGOKITASUNA (HORIEK EGIAZTATZEKO)

1. zenbkia.— Kualfikaziosi bunizko eksinaren 10ko 572002 Lege Organikoaren 8. artikulusn
edatutakoaren arabera egiaztatzen diren konpetentzia-atalen egokitasuna lanbide-moduluekin.

Kompetenzasala

Lanbidemosos

UC0334_3:Farmaza-produkven 2 anzskosn
producioa riazes

1387 Farmasiaprodutven, boknclogioen e
antzskosn fabrkazosren srilamend e sketa

UC0335_3: Matariln,okipoen mstaasioen o rozes
bakintzin sdostisuns sgasszea.

1362, Farmazi-ndusvaren, ieknologhosren stz
antzskosn a et ez guizaieat

UG0330_3-Farmaza produkven o anizekosn
egokizapens koordncizea ot koiolaizes.

1360 Farmazisproduiua.biceinoioghosk o
antskosk cgokizea o bitegrates

UC0337_3- Egokiutakoprodukven kaate bermatzes|

UGOSAD3: Farmaza-produkuen 2 anizskosn
Craiskean aias bematzes,

1388 Farmaziaproduktven, bioknclogioen e
antzskon katae s

UG0335_3: Farmaza prozesvaren oa anskosn
segurtasin- o ngurumen a3k beieea i
Delewaea.

UGT541_3-Bsknologiaren sequasun-srauak
e nquimens dagoskionsk ok betezen drela
ganbegrazes

1901 Famazinndusiare,ieknologhosren etz
antskoen sepurasina

U50330_3: Farmaza-prodituen et anizskoen
Frkazia oordoteta i Konyolaies

1368 Farmazis produkioks ekkak o arskosk
1360_Farmazia mdusraren, ieknologhosren et
antskoen eraghetak

UCST7_3: Omarizko ontrossemak ganbegratzes
UGDSTES: Konrl aurerai oa pimeazio semak
ainbegiaes et esbazea.

1265, Farmazinndusiare,iceknologhosren etz
antzskosn arauis s onkla

UGH537_3: Datuboteknooghoak orzea o inkazea.
et horarako, sar eemathosk ofa bomfomatiate
bk eraorzea.

UC557 3 Oinam bigoko produkiven fabrikazios st
etz iceknologho Garapens SmOZES,

1363 Biseknologiako produkzio ek

UC1555_3: Produy st st bosknoioghosk
lofsko prozesuare kaltaea bermatzes

1388 Farmasisprodukven, Botskmlogioen <
antzskosn katae s

Oharra: Heziketa:2ikio honetan matrkuiatutako pertsonek ftuiuaren bamean hartzen diten konpe-
tentzia-atal guztiak 122472009 Ertege Dekretuaren arabera egiaztatu badtuzie —1224/2009 Errege
Deletua, uztaiaren 17Kkoa, lan-esperientziaren bitarez eskuratutako lanbide-konpetentziak onartzeari
buruzkoa_, honako lanbide-modulu hau izango dute baliozkotuta: «0191. Prozesuindustretako man-

tentze clekiromekanikoas.
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4.~ Ingurumena babesteko neurisk aplikatzes.

Isurpenen kutsatzail fisiko, kimiko eta biologikoak neurtzea.

Kutsatzaile kimiko, iiko eta biologikoen ereferentziako balioak interpretatzea.

Hondakinak kudestzes.

Hondakin erradiaktbosk kudeatzes.

Kutsadura emadiclogikoa kontrolatzea.

Produkzio-prozesuetako kutsadura motak.

Kutsaduraren eta isurpenen aurkako neurriak.

Prozesu biotsknologiko, farmazeutiko eta antzskostan ingurumena babesteko srausk.

Airesren kutsadura zsintzeko programa.

Ingurumena babesteko neuriak posiiboki baloratzea.

Ingurumen-babeseko arauak errespetatzea prozesu bioteknologiko, farmazeuiko eta antze-
Kostan.

Hondakinak kudeatzeko prozedurak apikatzeko prestasuna eta ekimena izatea.

5. Larrialdi-egoeretako jarduerak defintzea

Larisidisk saikstzes.

Larriaid-planaren jamsibidesk eta sgindusk deskrbatzes.

Larmaldietan jardutea.

Produktu amiskutsusk isurtzen irenean jardutes.

‘Suteak eta extandak daudenean jardutes.

Lehen laguntzak.

Larrald-piana.

Larrald:-taldeen funtzioak, izendapena eta osaera

Ebakuazio-plana.

Larrialdi-eta ebakuazio-planak gauzatzeko prestasuna eta ekimena izatea

Talde-lanetan elkartasunez parte hartze eta shalegina taldeak eskatzen dueners sgokitzes.

Antolamendu teknikoaren hainbat modu ezaguizeko eta, hala badagokio, gainerako alderdieta-
6 urrundy gabe aiderdi batean espezializatzeko ardura hartzeko interesa izatea.

Jarera ordenstus sta metodiko izstea larisld:-egosretan.

6. lanbide-modulua: Farmazia-industriaren, bicteknologikoaren eta antzekoen arlo eta zerbizy
laguntzaileak

Kodea: 1302

Kurtsos: 1

Iraupena: 165 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 9

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1 Farmasia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak produsitzeko planta bateko aroen
‘ezaugariak deskibatzen i, eta kalftate-, ingurumen- eta higiene-betekizunekin erlazionatzen dit.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Industia farmazeutkoa, bioteknologikoa et antzskoak osatzen diuzien arloak deskribat dit.
b) Arlo guzietan apiikatu behar diren eskakizun teknikosk eta ingurumen-faktoresk definitu .
©) Produio-arlostan zehaztutako higiene- eta osasun-baldintzak mantenizeko beharra eta

produktuaren azken kaltatea erlazionatu citu.
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8~ Bioteknologiako produlzic-prozesuak antzematea

Farmazia-intereseko biomolekulak hartzidura-prozesuen bitartez produzitzea.

Proteina birkonbinatuak produzitzes.

Antigorputz eta txertosk produzitzes.

Biomaterialak produzitzea.

Farmazia-intereseko substantziak biokatalizstzaile bitartez produzitzes.

Bereizteko eta arazieko prozesuaren errendimendua, materialen balanizea efa ekonomia
Kalkulatzes,

Produktu biologikosk prozssatzeko eragiketen printzipo orokorrak.

Farmazia-intereseko biomolekuiak ssikatzes.

Proteina birkonbinatua definitzea. Protein birkonbinatusk procuzitzeko metodoak.

Antigorputza eta txertoa defintzea. Antigorputzak eta txertoak produzitzeko metodosk.

Polisakaridoak. Polisakaridoak produzitzeko metodoak.

Farmazia-intereseko substantziak biokatalizstzaile bitartez produzitzako metodok.

Lanak egitean ordena eta garbitasuna balioestea.

Materiala eta ekipoak errespetatzea eta zainzea.

Lan-metodo berrien sta bete beharreko araudiaren urren jarrers positbos izates.

Ekipamenduak garbitzeko, funtzionarazteko eta mantentzeko jardueretan segurtasun-inzpideak
sintzst hartzes.

8. lanbide-modulua: Farmazia-produlioko teknikak eta antzskoak
Kodes: 1204

Kurtsos: 2

Iraupena: 140 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 9

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1 Farmazia-produktuen eta antzekoen ezaugarriak zehazten dit, eta sailkapen-irizpideekin
‘eta beren aplkazioarekin erlazionatzen ditu

Ebaluazio-irzpideak:

2) Substantzia sendagarrii, ematea eazteko, ematen zaien kanpo-ezarpena definity du
(aumrerantzean, forma farmazeutkoak): dela sendagaiena, dela antzeko produktuena.

b) Farmazia-produtuak eta antzekoak sailkatu dit ekintza farmakologikoen eta erabilera fera-
peutikoen arabera, baita kanpo- edo bame-erabileraren arabera ere.

©) Sendagai indusralen, formula magisiralen eta prestakin ofiinalen aurkezpenak deskibaty it

) Farmazia-produktuak emateko bidea ezari du.

) Farmazia fabrikazioan erabiltzen diren produidusk defitu it

) Printzipio akibo baten propietate isiko-dmikoak defintu ctu.

9) Sendagai baten egonkortasunari eragten dioten faktors nagusiak zhaztu ditu.

2 Forma farmazeutiko solidoak produzitzeko prozeduren eta tekniken ezauganiak zehazten
ditu, eta zuzen fabrikatzeko arauekin erazionatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Forma solidoak sailkatu ditu.
b) Forma solido bat erstzen duten konposatuak defintu it
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Ordena sta garbitasuna bloratzes, dela dosifikatzako eta egokitzako fasestan, dela produkiua-
ren aurkezpenean
Produktua dosifikatu eta egokizerakoan, zehaztutako epeckiko konpromisoa izatea.

4.- Bitegiratzeko instalazioen ezaugarisk zshaztes

Armairu moten ezaugarriak zehaztea.

Laborategiko bitegi bateko oinarizko segurtasun-elementuak identifikatzea.

Bittegiatzeko araudia: produktuak manipulatzea. Segurtasun-ftxak

Bittegia antolatzeko ereduak: bitegi antolatua eta bittegi kaotikoa.

Bittegirtzeko gelak.

Bittegiatze motak: Sistema automatikoak.

Farmazia-produktuen eta antzekoen biltegi baten ezaugari orokorak: eraikuntza-slementuak.
Ingurumen- egitura- eta higiene-beharrak.

Bittegiratzeko izpideak: kutsadura gurutzatua

Antolatzeko oinamizko arausk:

~ Izskinak kontrolatzes.

— Produkcusk bersiztes.

— Isolatzea eta gordetzea.

Egin beharreko lanak metodikoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sumeikusita

Prozesuaren faseetan zein produktuaren aurkezpenean ordena eta garbitasuna baloratzea.

Bittegirtzeko lansk egiterakoan anfolatzeko eta kudestzeko teknikak szagutze sta baloratzes.

5. Hartzeko eta bidaltzeko eragiketen ezaugarriak zehaziea

Eragiketa eta egiaztapen orokormak egitea: terminologia. Unitate egokiak.

Sartzeko eta ateratzeko emegisroak betstzea.

Produktu guztien segurtasun.fita lortzea.

Sarrerako eta inesrako dokumentazios.

Eretraktiatzeko, markatzeko ota kodetzako sistemak: produktuaren markatzea. Sorta-zenba-
a. Iraungitze-data.

Produktuak babesteko sistemak.

Sorten sailkapena: sorta kontrolatzea. Trazabilftatea.

‘Segurtasun-arauak farmazia-produktuak hartzeko efa bidaltzeko eragiketetan.

Jarera positibos sta emaitzak guztientzako modu gogobetegarian lortzeko norberaren shal-
menesn konfiantzs izates.

Hartzeko eta bidaltzeko eragketetan, zehaztutako epeekiko konpromisoa izatea.

Hartzeko eta bidaltzeko lanak egiterakoan antolatzeko eta kudeatzeko teknikak ezagutzea ota
baloratzes,

6. Farmazia-produktuak, bicteknologikoak eta antzekoak bitegiratzea

Iraungitako produktuak edo arazoren bat dutenak hautematea, eurak kentzeko.
Inbentarios eguneratzes: behar materialak, giza beharrak, eta abar.
Aplikazioinformaikosk erabitzza (kalkulu-oriak eta bitagiak kudestzeko berariazko programak).
Segurtasun-neuriak  spiikatzea  biftegiratzesn: legesk, emegelamendusk, Zuzentarausk,

bame araudiak, eta abar.

‘Sendagaiak eta printzpio aktibosk banatzeko araudia
Bittegiatzeko izpideak: antolamendua eta baldintzak
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3 Galenika-eragiketen eta lehengaiak eta produktuak prestatzekoen ezaugarriak zehazten
ditu, eta produkzio-prozesuan duten funtzioarekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Lehengaien eta produktuen produkzioan, oinarrizko eragiketak sailkatu citu.

b) Oinarrizko eragiketetako printzipio fisiko-kimikoak deskribatu ditu.

©) Fabrikazio-prozestian eragina duten parametroak defintu ditu

) Sistema barriatuen ezaugariak zehaztu dit.

<) Ekipoak eta instalazioak eta horiek osatzen dituzten elementuiak defintu ditu, oinaizko era-
gketetarako eta galenika industrialekoetarako.

) Tresneria abiarazteko eta geldiarazteko sekuentzia ezari du.

) Tresneriak zuzen funtzionatzen duela egisztatu du.

) Fabrikazio-eremuko garbitasuna, desinfekzioa eta ordena siurtatu ditu.

1) Lan-programareldko desbideratzeak antzeman ditu

) Zenbakizko kalkuluak egin ditu materiaren eta energiaren balantzeen bitartez.

4.~ Ereaktoreekin lan egiten du, eta aldagaiak kontrolatzen ditu
Ebaluazio-irzpideak:

2) Erreakaio kimikoaren prinzipioak definitu ditu.
b) Fabrikazio farmazeutikoko prozesuetako erreakaio kimiko ohikoenak sailkatu ditu
©) Materiaren eta energiaren balantzea ezar du errendimendua kalkulatzeko.

) Ereaktora motak eta horien osagaiak deskribatu it

) Hasierako erreakzio-baldintzak zehaztu ditu

) Katalizatzsiles ereskzioaren emendimendusn duen eraginaren arabera hautstu du.
) Katalizatzailearen balio-bizitza zehaztu du.

) Errealeio-ekipoak abiarazteko eta geldiarazteko sekuentzia ezar du.

i) Erresktoresk zuzen funtzionatzen duela giaztatu du

} Katalizatzailea berreskuratzekoflehengoratzeko teknikak deskribatu dit.

K) Fabrikazio-eremuko garbitasuna, desinfekzioa efa ordena ziurtatu ditu.

1) Lan-programareldko desbideratzeak antzeman ditu

5. Laneko armiskuen prebentzioar eta ingurumen-babesari buruzko arauak apikatzen ditu, eta
ekipoekin lotutako amiskuak identifkatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Erreakzio-ekipoen eta oinarrizko bereizteen ekipoen ondoriczko armiskuak eta ariskugar-
tasun-maila dentiicet ctu.

b) Eragiketak egitean hartu beharreko segurtasun-neurriak, eta norbera eta taldea babestekoak
deskribstu it

©) Erabiltzen diren laneko produktuak eta ekiposk manipulatzean istipuen sorburu ohikoenak
zein diren identiikatu cu

) Ariskuei aurrea hartzeko lehen faktore gisa, instalazioen eta ekipoen ordena eta garbitasuna
baloratu dit.

) Sortutako hondskinak ssilkatu ditu, gaika biltzsko.

) Egindako eragiketetan, laneko arriskuen prebentzioar eta ingurumen-babesari buruzko arau-
cia bate du.





OEBPS/images/AE145180001_fmt54.png
5. Mantentze-ekintzen ezaugamiak zehaztea

Ekiposk eta instalazioak mantentzako sta kontserbatzeko plana ezartzes.

Mantentzeko eremuaren seinsleztapena identifkatzes.

Mantentze espezifikoa gainbegiratzea.

Eskuhartzeen dokumentazios prestatzes.

Ekipoen eta instalazioen disfuntzio-seinale ohikoenak identifikatzea.

Prozesua optimizatzearekin lotutako lehen mailako mantentze-lanak zehaztea

Ekipoak eta instalazioak mantentzeari eta kontserbatzeari buuzko dokumentuak behar bezala
ermegistratu direla gainbegiratzea.

Mantentzesren funtziosk sta helburuak.

Mantentze-lan motak.

Lehen mailsko mantantzearen antolamendus.

Mantentze-lanak egiaztatzeko eragketak.

Mantentze-lansk gauzatzeko ekiposk ta instalaziosk (isolamendu elektrkoak, isolamendu fisi-
koa, lamialdietako ekipamenduak, komunikabideak, eta abar) seinaleztatzea.

Mantentze-lan prebentiboen plana zorotz betetzea.

Prozesuaren fase bakoitzean kalfate-inzpideak apiikatzeko motibazioa izatea.

Hondakinekin, alderdi kusatzaiieekin eta horien tratamenduarekin zerkusia duen ingurumena
babesteko araudia betetzeko interesa izates.

12.lanbide-modulua: Farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabrikatzeko proiektua
Kodea: 1307

Kurtsos: 2

Iraupena: 50 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 5

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1.~ Produkeio-sektorearen beharrak identfikatzen ditu, eta behar horiek ase ditzaketen ere-
duzko projektuskin lotzen ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Sektoreko enpresak antolamendu-ezaugarrien arabera eta eskaintzen duten produktuaren
edo zarbitzuaren arabera sailkatu dit.

b) Ereduzko enpresen ezauganiak zehaztu dit, eta, horretarako, sal bakoitzaren funtzioak eta
antolamendu-egitura eman dity aditzera

) Enpresei gehien eskatzen zaizkien beharrak identifkatu ditu.

) Sektorean aurrsikus daitezkeen negozio-aukerak baloratu it

&) Aurreikusten diren eskaerei srantzuteko behar den projektu mota identfikatu du.

) Projektuak izan behar difuen berariazko ezaugarriak zehaztu dit

) Zerga-betebeharrak, lanckoak eta ariskuen prebentziokoak, eta horiek aplikatzeko baldin-
tzak zehaztu it

) Proposatzen diren produkio edo zerbitzuko teknologia bermisk trertatzeko jaso daitezkeen
laguntzak edo dinu-laguntzak identifkatu cit.

1) Profektua lantzeko jarraitu beharreko lan-gidoia landu du.
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@) Industia korirolean erabtzen diren parametroen artean egon datezkeen erazioak 2ehazt .
) Parametroak neurtzeko beharra baloratu du, azken produktuaren kaltatea, ariskuen preben-
tzioa eta ingurumen-babesa bermatzeko.

2 Neurgailuak maneiatzen ditu, efa parametro konirolatuskin erlazionatzen ditu

Ebaluazio-irzpideak:

2) Neurgailuen ezaugar orokorrak zehazty ditu

b) Neurgailuak kontrol-parametroaren, erantzun motaren eta produkzic-prozesuan duten fun-
tzioaren srabera ssilkatu it

) Kontrol-seinale normalizatuak identifikatu ditu.

) Muntaketa erazak egin ditu prozesu-aldagaiak neurtzeko.

) Neurgailuek behar bezala funtzionatzen dutela egiaztatu du.

9 Neurgailuak zehaztutako maiztastn eta heinaren arabera kaliratu dtu.

) Datuak erregistratzeko teknikak aplkatu dit, eta horiek produkzio-prozesuaren razabilta-
tesrekin ertazionatu dit,

) Aldagaiak ineako anslizatzsilsen bidez neurtzeko beharra justifikatu du.

i) Ariskuen prebentzioari eta ingurumen-babesari buruzko arauak apikatu ditu.

3 Oinarizko kontrolsistemak apiikatzen dity, eta beren slementuak eta industria-prozesuan
duten gamantzia deskribatzen dit.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Kontrol-begizta baten ezaugarriak defintu ditu

b) Kontrol-begizta baten parte diren elementuak sailkatu citu.

©) Oinarrizko kontrol motak deskibatu ditu

) Prozesu industrialen kontrolinstrumentazioan erabiltzen den sinbologia defnitu

) Asken kontrol elementuak ezaugarrien arabera deskibatu ditu

) Kontsigna-puntuak prozesusren ezaugarrien arabera zshaztu it

) Oinarrizko kontrol-sistemaren arkitektura orokorraren ezaugariak zhaztu it

) Prozesuaren sidagaisk kontrolatzeko kontrol-begizta ermazak egin it

1) Prozesu biofarmazeutikoe lotutako oinarrizko koniroleko eskemak deskribatu citu.

) Kalitatea, energia-eraginkortasuna, ariskuen prebentzioa efa ingurumen-babesa Zirtatzeko,
kontrol sistemen garrantzia justifkatzea.

4. Kontrol surreratuko sistemen ezsugarriak zshszten ditu, eta prozasuak optimizatzeko duten
‘garrantaia justfkatzen du.

Ebaluazio-irzpideak:

=) Oinarrizko kontrok sistemen mugak deskibatu dit,

b) Kontrol aurreratu motak salkatu ditu.

©) Kontrol-gelen ezaugarriak deskibatu ditu

) Kontrol aurreratuak prozesu kimikoak optimizatzeko tresna gisa duen garrantzia justikatu du.

@) Kontrol aurreratuko sistemen ahalmena baloratu du, anomalei aurre harizeko eta horiek
gubitzeko jarduerak proposstzeko.

) Konirol aurreratuko sistemek prozesuen iraunkortasunean duten ahalmena baloratu du.

9) Kontrol banatuko sistemak deskibatu ditu, eta produkzioaren antolamenduarekin erlazio-
natu dit.

Hi) Hainbat prozesuri lotutako korirol aurreratuko eskemak deskribatu ditu.





OEBPS/images/AE145180001_fmt67.png
Lan-bizitza sta famiis-bizitza bateragarr egites.
Sektoreko enprasen erantzukizun soziala eta etkoa.
Merkatu-azterketa: ingurunea, bezeroak, lehiakideak eta homitzaileak.
Enpresaren balantze scziala aintzat hartu efa baloratzea.
Genero-berdintasuna erespetatzes.

Enpresa-stka baloratzea.

3~ Enpresa baten bideragarritasuna eta abiaraztea.

Marketin-plana ezarizes: komunikazio-polika, prezioen poitika eta bansketaren logistka.
Produkzio-plana prestatzea.

‘Sektoreko enpresa baten bideragarrtasun teknikoa, ekonomikoa efa finantzarioa aztertzea.
Enpresaren finantzaketa-turiak aztertzea sta haren aurrekontua egites.

Forma juridikos hautatzes. Tamsina eta bazkide kopurua.

Enpresaren kontzeptua. Enpresa motak.

Enpresa baten funtsezko elementuak eta arioak.

Zergen arioa enpresstan.

Enpresa bat eratzeko adminisirazio-zapideak (ogasuna eta gizarte-segurantza, besteak beste).
Lanbide-arioko enpresentzako dinu-laguntzak, bestelako laguntzak efa zerga-pizgarriak.
Enpresaren jabeck duten erantzukizuna.

Projektuaren bideragarrtasun teknikoa eta ekonomikoa zomoztasunez ebaluatzea
Administrazioko eta legezko izapideak betetzea

4.— Admiristrazio-funtzios.

Kontabiltate-informazioa aztertzea: diruzaintza, emaitzen kontua eta balantzea.
Dokumentu iskalak sta lanskosk betetzes.

Merkataritza-dokumentuak betetzea: fakiurak, trekeak, letrak, etab.

Kontabiltatearen kontzeptua sta oinarizko ideiak.

Kontabiltatea, egoera ekonomikoaren inudi zehatz gisa.

Enpresen legezko betebeharrak (fskalak, lanekoak eta merkatartzakoak).

Dokumentu ofizslak aurkez2eko eskakizunak sta epeak.

Sortutako administrazio-dokumentuei dagokienez, antolamendua eta ordena baloratzea.
Administrazioko eta legezko izapideak betetzea

16. lanbide-moduiua: Lantoliko prestakuntza
Kode: 1400

Kurtsos: 2

Iraupena: 360 ordu

ECTS kredituetarako baliokidstza: 22

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1.- Enpresaren egitura eta antolamendua identifkatzen ditu, sta horiek lorutako produkiuen
produlcioarekin eta merkaturatzearekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Enpresaren antolamendu-gitura eta arlo bakotzaren eginkizunak identikatu ditu.
b) Enpresaren egiturs sta sektorean dauden ereduzko enpresa-antolamenduak siderst ciu.
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) Zerbitzu laguntzaileak defintu itu, bai eta prozesuan duten funtzionaltasunarekin erlazio-
natu ere.

@) Tresneria, ekipoak instalazio osagarriak eta beren osagaiak deskribatu ciu.

) Exipoek eta instalazio osagarriek farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabri-
Katzeko duten garrantzia baloratu du.

) Lokaletan erabiitzen den sinbologia eta ekipo eta instalazioen diagramak identifkatu ctu.

) Ariskcuak prebenitzeko eta ingurumena babesteko neurriak identifkatu ditu

2 Ura arazteko ekipo efa instalazioskin lan egiten du, eta prozesuaren beharrekin erlaziona-
tz2n dit.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Farmasia-kalitateko ura lortzeko teknikak defintu city, farmazia-produlktuak, produktu esteri-
lak sta antzskosk fabrikatzeko erabitzeko.

b) Ur-tratamenduak zehaztu ditu, bai eta eskatutako kalitatearekin erlazionatu ere.

©) Urak dituen ezpurutasunen ezaugarriak 2ehaztu dit, eta hura erabiltzeko beharrezkoak difen
arasketa-prozesuekin oy dit.

) Ura tratatzeko eta arazteko ekipoak sta bere osagaiak definitu ditu, prozesuaren eskakizunen
arabers,

'2) Ura tratatzeko skipostan sta instalsziostan sbiarazteko, jarsipens sgiteko eta geldiarazieko
‘eragiketak egin citu

) Ekipoetan eta instalazio osagarretan cinanizko mantentze-lanak egin diu.

) Ordena eta garbitasuna mantentzear, amiskuen prebentzioari efa ingurumen-babesari
buruzko arauak jarraity ditu

3 Airea eta bestelako gasak homitzeko instalazioak erabifizen ditu indarreko araucia betez.
Ebaluazio-irzpideak:

2) Gune eta arloak girotzeko aireak zer ezaugar fzan behar dituen zehaztu du. eta horiek far-
mazia-produktuak, produktu esteriak eta antzekoak fabrikatzeko beharrekin lotu ditu.

b) Fabrikazio-arlostan airea garbitzeko teknikak deskribatu ditu.

©) Airea girotzeko tratamendua eta prozesua deskribatu du, eta prozesuan eskatutako kaltatea-
rekin erlazionst du.

) Farmazia-produktuak efa antzskoak fabrikatzeko prozesuetako gas aruntenak identifkatu
ditu, eta beren funtzionaltasunarekin lot ditu.

) Produlzio-prozesurako, airearen eta bestelako gasen zer parametro kontrolatu behar diren
zehztu du.

) Gashomikuntzako ekipoak eta haien osagaiak definfu ditu, prozesuaren eskakizunen
arabers,

'9) Gas-homikuntzako ekipo eta instalaziostan abisrazteko, jarraipens sgiteko eta geldiarazieko
‘eragiketak egin citu.

) Ekipoen eta instalazioen mantentze-plana befetzen den egiaztatu du.

) Ordena eta garbitasuna mantentzeari, aiskuen prebentzioari efa ingurumen-babesari bunizko
arauak jamaitu dita
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) Produlcio bioteknologikoko planta batean erabitzen diren material
nagusiak identfikatu ditu.

<) Mikroorganismosi eusteko hesiak identifikatu dtu, langileak babesteko eta horiek barreiatzea
saihesteko.

) Instalsziosk eta ekipoak desinfektatzako eta esteriizatzeko metodo fiskoak sta kimikosk 3pli
et it

9) Hondakin biologikosk ezabatzeko prozsdurak apikatu it

) Produkzio bioteknologikoko plantako ekipoen eta materialen mantentze-fanak egi ditu.

1) Prozesuaren diagrama xehatua ezarr du.

lehengai eta emeaktibo

2 Mikroorganismoak kuiibatzeko teknikak apiikatzen ity produkziorako, prozedura normali-
zatuak aplikatuta.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Mikroorganismoekin lan egiteko oinarizko instalazioak, ekipamenduak, materialak eta eragi-
ketak sntzeman it

b) Erreaktiboak antzeman ditu, eta kultbo-inguruneak prestatu ditu mkroorganismoak isolatu
ta kultibatzeko.

) Mikroorganismoak kultibaty difu hainbat kultibo-ingurunetan, inoluku izan daitezen maila
industraleko hartzidura-prozaduretan.

) Mikroorganismoak kontserbatzeko teknika nagusiak antzeman dity, industran erabiftzeko.

@) Hainbat mikroorganismo kontserbatu ditu prozadura egokienak erabilta, ezaugarrien ara-
bera, eta ondoren bideragarritasuna egiaztatuta.

) Maila industrialean erabiliko diren mikroorganismoak identifikatzeko eta balidatzeko teknika
nagusiak deskribatu ditu.

5) Genetikoki manipulatutako mikroorganismoskin maila industrialean lan egiteko erabli behar
diren teknika mikrobiologiko espezifkoak antzeman ditu

3 Animalia- eta landare-zeiulak kultibatzeko teknikak apiikatzen ditu produkziorako, prozedura
normalizatuak aplikatuta

Ebaluazio-irizpideak:

) Aimalia- ata landare-zslulekin lan egiteko cinarizko instalsziosk, ekipamendusk, materialak
eta eragiketak antzeman ditu.

b) Animalia- eta landsre-zsllsk kuitibatzeko inguruneak antzeman dit.

©) Kullibo motak deskribatu ditu, erabiftako zelulen jatorraren arabera.

) Zelula-kuiiboak egin ditu, hazteko tasa eta maila industrialean igotzeko aukerak behatuta.

@) Animalia- eta landare-zalulak kontserbatzeko feknika nagusiak antzeman ditu, industrian
erabittzeko.

) Zelulak kontserbatu ditu, ondoren bideragarriasuna egiaztatuta.

9) Animalia- eta landare-zelulen ezaugarriak zehazteko teknikak deskribatu ditu

) Animalia- eta landare-zslulak kulfbostan kusteko eta zenbatzeko teknika instrumental nagu-
siak deskribatu dit

1) Kultibo bateko zelulak zenbatu citu.

) Genetikoki manipultu diren animalia- sta landare-zelulsk kultibatzeko teknika nagusisk
antzeman dit.
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14.lanbide-modulua: Laneko prestakuntza eta orientabidea
Kodea: 1208

Kurtsos: 1

Iraupena: 98 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 5

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1~ Laneratzeko eta bizialdi osoan kasteko hautabideak identifkatu ondoren, lan-aukerak hau-
tatzen ditu

Ebaluazio-irizpideak:

2) Etengabeko prestakuntzaren gamantzia baloratu du, enplegatzeko aukerak zabaltzeko eta
produkceio-prozesuaren eskakizunetara egokitzeko funtsezko fakiore gisa.

b) Tituluaren lanbide-proflari Iotutako prestakuntza-ibilbidea efa ibilbide profesionala identi-
Kt ditu

) Profiar lotutako lanbide-jardusrarsko eskatzen diren gaitasunak eta jamerak zehaziu ditu

) Tituludunarentzako enplegu-sorgune eta laneratzeko hobi nagusiak identifkatu citu.

) Lana bilatzeko prozesuan erabitzen diren teknikak zehaztu dira.

) Tituluar lotutako lanbide-sekiorestan autoenplegurako hautabideak aurreikus ditu

) Erabakiak hartzeko nortasuna, helbunak. arrerak efa norberaren prestakuntza baloratu dit.

2~ Talde-taneko estrategiak aplikatzen dit, eta erakundearen helburuak lorizeko duten eragin-
Kortasuna balorstzen du.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Profiari lotutako lan-egoeretan talde-lanak dituen abantaiak baloratu it
b) Benetako lan-egoera batean osa daitezkeen lantaldeak identifikatu citu.

©) Lantalde ez-eraginkorraren aldean, talde eraginkorrak dituen ezaugarriak zehaztu dtu.

) Taldekideek beren gain hartutako denetako eginkizunen eta tzien behara ontzat balorat du.
) Takdekideen artean gatazkak sortzeko aukera erakundeen alderd: ezaugaritzat onartu du.
) Gatazka motak eta horien sorburuak dentifkat it

) Gatazkak konpontzeko prozedurak azaldy ditu.

3 Lan-haremanen ondoriozko eskubideak baliatu eta betebeharrak betetzen ditu, eta lan-kon-
tratustan horisk onartzen ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

%) Lan-zuzenbidesren oinarrizko kontzsptuak identifikat citu.

b) Enpresaburuen eta langileen arieko harremanetan esku hartzen duten erakunde nagusiak
bereizi dit

©) Laneko harremanaren ondoriozko eskubideak eta betebeharrak zein diren zehaztu du

) Kontratazio modaltate nagusiak sailkatu ditu, eta kolektibo jakin batzuentzat kontratazioa
sustatzeko neurriak identifkatu dit,

) Lan-bizitza ota familia-bizitza bateragarr egiteko indarrean dagoen legeriak edatutako neu-
sk baloratu it

7 Laneko haremanak aldaty, efen efa deuseztatzearen arrazoiak eta ondorioak dentfikatu it

) Soldata-ordainagira aztertu du, eta haren osagai nagusiak identifkatu ditu.

1) Gatazka kolektboko neuriak eta gatazkak ebazteko prozedurak aziertu ditu
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) Lehengaien harrera, berrogeialdia, laginak hartzea, analsia eta bittegiatzea deskibatu dit,
baita produkzio-, prozesi- eta laborategi-kontrolak ere.

1) Produktua ontziratzeko, efiketatzeko, bitegiratzeko eta banatzeko prozesuak deskiibatu dit.

1) Errefusa, materialen berrerabiipena eta merkatutk kentzea arautu du.

m) Erreklamazioen kudeaketa, lotutako kerketak eta merkatutik kentzea defintu ditu.

3 Prozesu farmazeutiko edo bioteknologiko baten fabrikazio-gida apilkatzen du, zuzen fabri-
Katzeko arauak jarraituta.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Tarteko produktuak edo printzpio aktiboak fabrikatzeko erabitzen diren dokumentuak osaty,
berrkusi, onartu eta banatu dit

b) Dokumentuak egitearen, berikustearen, ordeztearen eta kentzearen konirola definit du.

©) Dokumentuak gordetzeko adia defiitu du

) Oharrak edo zuzenketak egin citu emegistroetan, prozadurei jarrikiz.

&) Erregistrosk arbbatu dit, prozedurei jasikiz.

) Tarteko produktu bat ado substantzia sktibo bat sgiteko ered-metodoa osatu du.

) Sorta baten produkzioaren erregistroa egin du.

1) Kontro-iaborategiaren erregistro bat bete du.

1) Sortak libratzeko zehaztapenak betetzen dituela egiaztatu du.

) Fabrikazio-prozesuko gertakariak eta desbideratzeak erregisiratu it

4.~ Lan-aro bateko jarduerak antolatzen ditu, eta planteatutako eskakizunak eta hobetzeko
sukerak aztertzen ditu

Ebaluazio-irzpideak:

=) Produizio-tehentasunak identfikatu ditu plangintzan.

b) Prozesuan, hutsarteak sortzen diren puntuak antzeman ditu eta akats ohikoenak identf-
Kt dit.

©) Produktibtatea eta segurtasuna optimizatzeko rzpideak definitu ditu.

) Materalak hartzeko eta horie erreferentaia jartzeko jarduerak zehaztu ditu.

) Eragiketen sekuentzia zehaztu du fabrikazio-sistemen osag guztistan.

) Produkaiolangileak prestatzeko behar den informazioa osatu du.

) Produkzio-arloaren eta gainerako sailen arteko informazio-fluxua zehaztu du

) Prozesuaren sutomatizazios aresgotzea balorstu du.

i) Berkuntzak ezsrtzea proposatu du.

5. Sendagaiak baimentzeari, haien zaintza farmakologikoa egiteari eta enpresek prozeduren
Konfidentzialtasunar usteko betebeharrari bunizko araudiaren ezugamisk zehazten ditu, bai ta
inarriak aztert ere.

Ebaluazio-irzpideak:

) Sendagaiak baimentzeko eta erregisiratzeko prozedura eta emateko baldintzak deskribatu .
b) Sendagaiak fabrikatzen dituzten laborategien eta printzipio akiibo farmazeutikoak eta antze-
koak fabrikatzen diuzten indusirien baimentze- eta erragisiro-prozedurak deskribatu .
©) Sendagai bidezko probak egieko protokoloak aztertu ditu.
) Sendagaien zaintza farmakologikoa egiteko prozedurak deskribatu dit.
€) Jabetza industisia babesteko moduen ezaugariak zehaztu it
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4.— Enpresa txk eta ertain baten cinarizko kudeaketa adminisiratibo eta finantzarioko jardue-
rak egiten ditu: kontabilitate- ota zerga-betebehar nagusiak identifkatzen ditu, eta dokumentazioa
betetzen du.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Kontabiltatearen oinarrizko kontzeptuak eta kontabiltate-informazioa erregistratzeko tekri-
Kk aztertu .

b) Kontabiltate-informazio sztertzeko oinarrizko teknikak deskribst city, btez ere, enpresa-
ren kaudimenar, likideziar eta errentagarrtasunar dagokienez.

©) Thuluarekin zerkusia duen enpresa baten zerga-betebeharrak zehazty dtu.

) Zerga-egutegian zerga motak bereiz ditu.

©) Sektoreko enpresa txiki eta ertain batentzako merkataritza eta kontabiltateko cinanizko
dokumentazioa bete du (fakturak, albaranak, eskabide-omiak. kanbio-letra, trekeak eta bestela-
koak). eta dokumentazio horrek enpresan egiten duen bidea deskribatu du.

) Banku finantzaketako tresna nagusiak identfikatu ditu.

9) Dokumentazio hori enpresa-planean bame hartu du.

B) Edukiak:

~ Ekimen sortzailea

Titlusrilotutako sektorearen jardueran berrkuntzak dituen ezaugar nagusisk sziertzea (mate-
tialak, teknologia, prozesuaren antolamendua, etab.).

Ekintzailecn fakiore gamantzitsuenak aztertzea: ekimena, sormena, idergoa, komurikazioa,
erabakiak hartzeko ahalmena, plangintza ela prastakuntza.

Jarduers skintzsilean ariskua ebaluatzes.

‘Sektoreko berrkuntza eta garapen ekonomikoa

Kultura ekintzailea gizarte behar gisa.

«Enpresaburnus kontzeptua

Ekintzaileen jarduna sektoreko enpresa bateko enplegatu gisa.

Ekintzsileen jarduna enpresabury gisa.

Ekintzsileen arteko lankidstza.

Enpresajardueran artzeko eskakizunak.

Negozio-ideia lanbide-aroaren espaman.

Kultura ekintzaileari lotutako jardunbide egokiak tituluart dagokion jarduera ekonomikoan ta
toki-esparruan.

Izaera ekintzsilea eta ekintzsiletzaren etika balorstzes.

Ekimena, sormena eta erantzukizuna balioestea ekintzailetzaren bultzatzaile gisa

2 Enpresa-idiak, ingurunea eta haien garapena.

Enpresa-ideiak zshazteko resnak splikstzes.

Internet bidez. sektoreko enpresei buruzko datuak bilatzes.

Garstu beharreko enpresaren ingurune orokorrs axtertzes.

Lanbide-arioko ereduzko enpresa bat aztertzea.

Anuieziak, mehatcuak, indarrak eta aukerak identifkatzea.

Merkatu-szterketaren ondoriostatik abisfufs, negozio-sredua ezartzes.

Erabakitako ideiaren gainean berkuntza-ariketak egitea.

Enpresaren betebeharrak berariazko ingurunearekiko eta sozietate osoarekiko (garapen
jasangarra).
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) Gene-adierazpeneko sistemak identfikatu ditu, prozesu bioteknologikoetan apikatzeko.
1) Bakteria eraldstu baten produkzio mailak sxtertu ditu, gene lekuko estandar bat adierazieko
sistema batekin.

1) In vivo eta in vitro mutagenesi-metodoak eta sortutako mutanteak hautatzeko sistemak antze-
man dit

m) Mutagenesi-teknikak aplikstu cizkie bakteria sraldstusi, gens lekuko estandar batsan oina-
itutako acierazpen-sistemekin.
) Proteinen ingeniaritzaren eta ingeniaritza metabofikoaren oinarrak deskribat ditu.

8.~ Bicinformatikaren oinarizko teknikak aplikatzen dit, eta prozesu bioteknologikostan dituz-
ten apiikazioak identifkatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Bicteknologiarako interesgaria den informazioa prozesatzeko behar diren programa infor-
matikosk identiikatu .

b) Programa informatikoak instalatzeko prozeduren ezaugarriak deskibatu dit, gidei eta jaso-
tako jarraibideei jaraikiz.

) Bioteknologiarsko interesgariak diren datu-base nagusiak et nabigatzeko tresnak identii-
et it

) Anaisi genomikoa egiteko bioinformatikako tekika nagusiak deskribatu ditu

&) Anisi proteomikos egiteko bicinformatikako teknika nagusisk deskbatu it

) Datu biologikoen multzoei bunizko kalkul estatstikoak egiteko sigoritmoak et cinarizko
estrategiak antzeman dit.

) Informazio garrantaitsua datu-baseetan biltegiratzeko prozedurak identiikatu ditu, eta segur-
tasun-kopiak ezam citu.

B) Edukiak:

~ Interes bioteknologikoko organismoak zehaziea

Nikroskopian erabiltzen diren laborategiko materialak baliatzea.
Interes bioteknologikoko mikroorganismoen isclatzea, hautatzea eta segurtasuna.
Mikroorganismoak, landareak eta animaliak kutsatzen dituzten birusak identfkatzea.
Nikroskopio opikoaren funtsezko atalak identifkatzea

Nikroskopio opikoa erabilizeko eta mantentzeko arauak apilkatzea.

Mikroorganismoak 1upa eta mikroskopio bidez identifikatzea, saikazea efa zenbatzea
Taxonomia. Espezieen sailkapena.

Nikroorganismo prokarictoen propietateak eta sailkapena.

Mikroorganismo eukariotoen propietateak eta sailkapens.

Interes bioteknologikoko mikroorganismoak

Landare-zeluien propietateak.

Animalia-zeluien propietateak.

Birusen propietateak eta saikapena.

Interes bioteknologikoko birusak.

Interes bioteknologikoko landare- eta animalia-zelulak

Lupa motak.

Mikroskapio motak. Mikroskopia optkos. Mikoskopia siekironikoa.

‘Segurtasun biologikosr bunuzko srauen garmantzia baloratzes.

Talde-lanerako gaitasuna izatea.

Norberaren zereginak planifkatzeko eta lorutakoaren autosbaluszios egiteko prestasuna iztes.
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©) Enpresaren sare logistikoa osatzen duten elementuak idenifikatu ditu: homitzaleak, beze-
roak, produkzio-sistemak efa bitegiratzes, besteak beste
@) Zerbitzugintza garatzeko lan-prozedurak identifkatu ciu.
©) Jarduera behar bezala garatzeko giza baliabideen beharrezko konpetentaiak baloratu ciu.
) Jarduera honetan ohikoensk diren hedabideen egokitasuna identfikatu du.

2 Lanbide-jardusra garatzean ohitura stikosk et lanskosk splikstzen ditu, lanpostuaren sta
enpresan ezanitako prozeduren arabera.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Aintzat hartu eta justfikatu dira

— Lanpostuan beharrezkoa den langileen eta denboraren eskuragarritasuna.

—Lanposturako beharrezkoak dien arrera pertsonalak (besteak beste, puntualtasuna eta enpa-
62) eta profesionalak (besteak beste, ordena, garbitasuna eta erantzukizuna).

— Jarrerazko eskakizunak lanbide-farduerak dituen ariskuen prebentzioaren aurrean.

— Lanbide jarduersren kaitatearekin zerikusia duten jarerazko eskakizunsk.

— Lantaldearekin eta enpresan ezaritako hierarkiskin lotutako jarrerak

— Lanaren esparruan egiten diren jardueren dokumentazioarekin zerikusia duten jarrerak.

— Profesionalaren jardun egokarekin lotuta, esparru Zientiikoan eta teknikoan laneratzeko eta
beriro laneratzeko prestakuntza-beharrak.

b) Lanbide-jardueran apikatzekosk diren laneko armiskuen prebentsioar buruzko arsuak sta
Laneko Ariskuen Prebentaioar buruzko Legearen oinarrizko alderdiak identifkatu ditu.

©) Lanbide-jarduerak dituen amiskuen arabera eta enpresaren arauen arabera jar ditu abian
norbers babesteko ekiposk.

4) Garatu diren jardueretan ingurumena errespetatzeko jarrera mantendu da.

&) Antolatuta, garbi eta oztoporik gabe mantendu du lanpostua edo jardusra garatzeko eremus.

) Esleftutako lanaren erantzukizuna hartu du, eta jasotako aginduak interpretatu eta bete ditu.

9) Egoera bakoitzean ardura duen pertsonarekin eta taldekideskin komunikazio eraginkorra
ezami du.

) Gainerako taldekideckin koordinatu da, eta sortutako gorabehera garrantzitsuak jakinarazicit.

1) Bere jardueraren garranizia eta zereginen aldaketetara egokitzeko beharra baloratu ditu.

) Lana garatzean arauak eta prozedurak apiikatzeaz ardurat da

3 Industria farmazeutiko, bicteknologiko edo antzeko baten aro eta zerbitzy osagariak pres-
tatzen ditu, prozedura normalizatuei jamaikiz.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Prozesurako behar diren produkzio-plantako arloak hautatu ditu.

b) Lan-arioetako ordena eta garbitasuna ziurtatu ditu.

©) Ekipo ata instalazio osagarisk baldintza egokistan daudela egisztatu du.

) Instalazio eta ekipo osagariaren prestaketa eta mantentze-lanak egin ditu, prozedura nor-
malizatuei jarraikiz.

©) Ekipo osagaria eta instalazioak abiarazi eta geldiarazi ditu.

) Ekipo osagariaren eragiketa-aldagaiak hautstu sta doitu dit.

) Ekiposk eta instalaziosk zuzen funtzionatzen dulsls egiaztatu du, zehsztutako baldintzetan,
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Jarduera tekniko berrien aurrean prestasuna eta ekimena izatea.
Egin beharreko atazak metodikoki planikatzes.

Ezarrtako lanak egiteko epeekiko konpromisoa befetzea.
Laborategiko lanean ordena efa garbitasuna baloratzea.
Leialtasuna ezaritako protokoloen jarraipena egtean.
Zomoztasuna terminclogiaren erabileran.

5. Farmazia-produktuak eta antzekoak fabrikatzea

Farmazia-produktuaren eta antzekoen informszio tekriko inferpretatzes.
Fabrikazio-prozesusren fusu-diagrama inferpretatzes.

Fabrikazio-gunean behar diren balabideak planifikatzea.

Ekipamenduak eta instalazioak hautematea.

Ekiposk eta instalazioek zuzen funtzionatzen dufela egiaztatzes.

Garbitzeko sta desinfektatzeko eragiketsk egites.

Ekipoak eta instalazioak abiarazteko eta geldiarazteko lan-prozedura normalizatua idaztea
Forma farmazeutikoak produzitzeko ekipo eta instalazioen mantentze-lanen plana prestatzea.
Fabrikatzeko gids betetzes, dagokion lan-prozedura normalizatuar jaraikiz.

Prozesuaren trazabiltatea egisztatzes.

Norbera sta taldes babesteko neurisk erabiltzes.

Ingurumena babesteko neurriak erabiltzea

Fabrikazio-prozesuaren faseak sekuentziatzea.

Zuzen fabrikatzeko neurisk.

Farmazia-produktuak fabrikatzeko lines bat abisraztea eta geldiarazies.

Forma farmazeuticosk eta antzekosk fabrikatzeko linea baten gidatzes kuskatzes.
Farmazia-produktuak eta antzekoak fabrikatzeari lotutako lan-arriskuak.
Farmazia-produktuak ta antzekoak fabrikatzeari lotutako ingurumen-osasuneko ariskusk.
Kalitate-arauak, laneko osasunekoak eta ingurumena babestekoak betetzea baloratzea.
Egin beharreko lana behar bezala planifiatzes.

Ezarritako epeekiko konpromiso izates.

Lana garatzeko zehaztasuna eta xehetasuna.

Leialtasuna ezaritako protokoioen jarraipena egtean.

Zomoztasuna terminclogiaren erabileran.

©.lanbide-modulua: Famazia-industriaren, bioteknologikoaren eta antzskoen araudia eta kontrola.
Kodes: 1205

Kurtsos: 2

Iraupena: 80 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: &

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

~Prozesua kontrolatzeko parametroak defirtzen dit, efa horren eskakizunak analizatzen dit.
Ebaluazio-irzpideak:

2) Fabrikazio-prozesuaren konfrol-parametroak identfikatu ditu.
b) Presio-. tenperatura-, emari- eta maila-parametroak horiek arautzen dituzten legeskin erla-
ZHonatu ditu.
©) Kontrol-parametroak neurtzeko unitateak identifikatu dit.
) Behar diren kalkuluak egin ditu, neurketa-untateetan parametroak lorizeko.
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4.~ Presioko eta hutseko ekiposkin lan egiten du, lan-prozedura normalizatuak jarraituz.
Ebaluazio-irzpideak:

2) Prasioko ekiposi buruz indarrean den araudia dentifkat du

b) Prasioko ekipoak sailkatu ditu

©) Presioko eta hutseko instalaziostan kontrolatu beharmeko parametrosk zshaztu dit.

) Presioko eta hutseko ekipoak eta haien osagaiak definitu ditu, prozesuaren eskakizunen
arabers,

) Huts-skoizpeneko skiposk sta instalaziostan abiarszteko, jarsipens egiteko eta geldiarsz-
teko eragiketak kontrolatu citu.

) Ekipoek arauzkoak diren aldizkako ikuskapenak gaindit dituzten egiaztatu du.

) Ekipoen efa instalazioen mantentze-plana betetzen den egiaztatu du

h) Ordena eta garbitasuna mantentzeari, amiskuen prebentziosri eta ingurumen-babesari
buruzko aravak jarratu ditu

5. Beroa eta hotza produzitzeko sistemsk mansiatzen dit, eta ingurumen-baidintzak proze-
suak garatzeko eskatzen direnekin lotzen ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Beroa ekoizteko ekipoak et instalazioak identikatu dit.

b) Beroa ekoizteko ekipoak, instalazioak eta haien osagaiak defiitu ditu.

©) Hotza ekoizteko ekipoak eta instalazioak identiikatu dtu.

) Hotza ekoizteko ekipoak, instalazioak eta haien osagaiak defintu it

&) Energia-emendimenduaren zenbakizko kalkuiusk egin it

) Hota: eta bero-instalsziostan kontrolst behaeko parametrosk zehazu it

) EXipoak eta instalazioak abiarazteko, geldiarazteko eta horien jarraipena egiteko eragiketak
egin ditu.

) Ekipoen eta instalazioen mantentze-plana befetzen den egiaztatu du.

i) Prozesuen energia-erendimendua optimizatzeko eragiketak baloratu dit, eta berotze- ota
hozte-sistemak banatzeko ekipoak ofa ineak aztert ity

1) Ordena eta garbitasuna mantentzeari ariskuen prebentzioar efa ingurumen-babesari bunizko
arauak jamaitu dita

6. Materialak garraiatzeko ekipoak mansiatzen ditu, eta instalazioaren ezaugariak azterizen
ditu, garraiatutako produktuaren arabera

Ebaluazio-irizpideak:

2) Garraiatzeko eragiketak definitu ditu, garraiatuko den materialaren arabera

b) Fluidoen eta solidoen bereizgar diren propietateak zehaztu dit.

©) Solidoen eta flidoen garmaiorako eldpoak. instalazioak eta haien osagarriak identikatu ditu.

) Materiak garrsistzeko instalaziostan kontrolatu beharreko parametroak 2ehsztu it

) Kutsadura guntzatuko ariskuak gubitu ciu.

) Ekipoak eta instalazioak ablarazieko, geldiarazteko eta horien jarraipena egiteko eragiketak
egin ditu.

9) Gas-homikuntzako ekipo eta instalazio osagarietan oinanizko mantentze-lanak gainbegi-
ratu dit

h) Ordena eta garbitasuna mantentzeari, amiskuen prebentziosri eta ingurumen-babesari
buruzko aravak jarratu ditu
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Materialak garraiatzeko ekipostan ordenatzeko eta garbitzeko prozedurak apikatzearen garran-
tzia baloratzea, kutsadura guruzatuak saihesteko.

Egin beharreko lanak metodikoki planifikatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sumeikusita

‘Segurtasunari prebentzioar eta ingurumena buruzko arauak apikatzea.

7. Sanitzazio-, garbiketa- eta desinfekzio-prozesusk zehaztea

Produktuak higienizatzeko ahalmenaren arabera salkatzea.
Garbitzeko eta desinfektatzeko produkiuak garbiketa maila zehatzaren arabera hautatzea.
Garbitzeko sta desinfektatzeko tekniksk deskrbatzes.

Garbiketar, sanitizazioar eta desinfekzioari buruzko araudia analizatzes.

Garbiketa eta desinfekzios eskatutako desinfekzio maiaren arabera hautstzes.

Instalazioak eta gainazalak garbitzeko, saniizatzeko eta desinfektatzeko lanak egitea.

Garbiketa eta desinfekzioa kontrolatzeko erregistroak berrkustea eta betetzea.

Garbiketako, sanitizazioko ata desinfekzioko cinarizko kontzeptuak.

Garbitzeko, sanitizatzeko eta desinfekiatzako produktu motak:

 Sanitizstzaileak.

— Detergenteak

— Desinfektatzailesk. Desinfektatzeko shaimens.

Instalazioak garbitzeko, sanitizatzeko eta desinfekiatzeko teknikak.

Garbitzeko, sanitzatzeko eta desinfekiatzeko prozesuak. Bateragarrtasun kimikoa

Garbiketar, sanitizatzeari eta desinfektatzeari buruzko arsudi.

Eskatutsko desinfelzio mlak.

Garbiketa- sta desinfekzio-plans.

Garbiketa- sta desinfekzio-kontrols. Dokumentszios eta emegistroak.

Garbitzeko eta desinfektatzeko prozesuek produktuen higiene- eta osasunkalitatea berma-
tzeko duten garrantzia baloratzea

Egin beharreko lanak metodkoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sumeikusita.

Garbitzeko ota desinfekiatzeko produkiuak maneiatzean, banako segurtasun-neurriak
baloratzes,

Garbiketa- sanitizazio- eta desinfekzio-lanak egiterakoan, ingurumena zaintzeko ineresa zatea.

7. lanbide-modulua: Bioteknologiako produkzio-teknikak
Kodea: 1203

Kurtsos: 2

Iraupena: 120 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 7

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1.~ Instalazioak eta ekipoak produkzio bioteknologikoko prozesuetarako prastatzen ditu, eta
erabilerarekin edo aplikazioarekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Produkzio bioteknologikoko planta batek dituen instalazioak antzeman ditu.
b) Produlczio bioteknologikoko planta batean gehien erabiltzen diren ekipamenduak identif-
Kt dit.
) Lagin biclogikosk maneiatzeko ezarmitako lan-protokolosk identiikatu i
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IV, ERANSKINA, ABENDUAREN 22KO 240/2015 DEKRETUARENA
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Eradiazio-detektagailuak saikatzea erabileraren arabera.

Kutsatzsile kimikosk.

Produktu kimikoen arskugaritasuna zehazten duten faktoreak.

Kutsatzsile fisikoak.

Agente biologikoak.

‘Agente biologikoen ariskutaldeak

‘Agente biologikoak organismoan sartzeko bideak.

Emadiazio ionizatzailesk. tumisk.

Eradiazioen efektu biclogikoak. Motak.

Magnitude sta unitate eraciologikosk.

Emadiazio-detektagaiuak.

Farmazia-produktuak, bioteknologikoak ofa antzekoak fabrikatzeko prozesuaren amiskuak iden-
tfikatzearen garrantaia baloratzea.

Kutsatzaile moten eta organismoan eragiten dituzten ondorioen arteko harremana ulertzea.

2. Segurtasun-instalazioen eta ariskuak prebenitzeko ekipo eta gailuen ezaugarriak deskri-
batzes

Industrisko ariskusk prebenitzes.
Produktu kimikoen segurtasun-fitxak interpretatzea.

Isolamendu biologikoko NEE espezifioak erabiltzes.

Amisku erradiclogikoko NEE espezifioak srabiltzes.
‘Segurtasun-gailuak eta instalazioak.

Produkzio-instalazio bat babesteko slementak.

Norbera babesteko ekipamendua: NBE.

Taldea babesteko ekipamenduak.

Instalazioetako segurtasun-seinaleak.

Babes emadiclogikos.

Suaren ezaugarriak.

Sutsen kontrako skipamendus.

Industriako arriskuak prebenitzeko ekimenak posiiboki baloratzea.
Norbera babesteko skiposk erabitzeko prestasuna eta skimena izstes.
Instalazioetako segurtasun-seinaleak erespetatzea.

3 Segurtasun-neurriak apiikatzea

Substantzia amiskutsuak manipulatzes.

Produktu kimikoen segurtasun-fitxak interpretatzea.

Aisku kimikoko, fisikoko eta biologikoko eremuak identifkatzea.

Suteak itzaltzes.

Instalazio bioteknologiko, farmazeutko eta antzekostako segurtasuna.

Amiskuak murizteko lan-prozedura nommalizatuak.

Segurtasun biologikoko seinaleak.

Egin beharreko atazak metodikoki planikatzes.

Lanak egiten dituen bitartean jarrera ordenatua eta metodikoa izatea eta zaitasunen aurean
‘saiatuld jokatzesa.

Ordena eta garbitasuna balioestea.

Produktu kimikoen segurtasun-fitxen erabligaritasuna aftorizea efa baloratzea.
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B) Edukiak:

~Instalazio eta ekipoak bicteknologiako produkzio-prozesuetarako prestatzea

Lagin biologikosk mansiatzea (manipulatzes).

Hondakin bioiogikoak ezabatzea.

Bioteknologiako produkziorako materialak, lehengaiak eta erreaktibosk identfikatzea.

Bioteknologiako produkzio-plantako eldposk sta materiaisk mantantzes,

Bioteknologiako produkzio-plantetako instalazioak.

Bioteknologiako produkzio-plantetako ekipamendua.

Mikroorganismosi eusteko hesiak.

Instalazioak eta ekipoak desinfekiatu eta esteriizatzeko metodoak.

Bioteknologiako prozesuen diagrama.

Lanak egitean ordena eta garbitasuna balioestea.

Materiala eta ekipoak errespetatzea eta zainzea.

Jarduerak garatzeko autonomia eta ekimena izatea

Agente biologikoen eraginpean jartzea dakarten jardueretan ingurumen-segurtasuneko arauak
eta lansko osasunekoak betstzes.

2 Mikroorganismoak kultibatzeko tekrikak aplikatzea

Nikroorganismoak maneiatzeko instalazioak, ekipamenduak eta materialak antzematea.

Nikroorganismosk mansistzeko oinamizko eragiketak antzemates.

Mikroorganismoak isolatzea eta kultibatzea.

Genatikoki manipulstutsko mikroorganismosk kubtzes.

Nikroorganismoak identifkatzeko teknikak.

Kultibo-inguruneak diseinatzea.

Asrobio eta anasrobiosn kultibos.

Nikroorganismoak kontserbatzeko metodosk.

Mikroorganismosn morfologia eta egiturs.

‘Genetikoki manipulatutako organismoaren definizioa.

‘Genetikoki manipulatutako organismoak identifkatzeko teknika espezifioak.

Ekiposn asepsia eta kalibratze zuzenaren garmantzia baloratzes.

Laborategiko jardueretan ordena, garbitasuna eta metodoa izatea.

Asepsia- eta segurtasun-arauak, laneko osasunekoak efa ingurumena babestekoak betetzea,
bereziki agente biclogikoei eta genetikoki eraldatutako organismoei dagokienez.

Talde-lanerako gaitasuna izatea.

Autonomia sta ekimena izates.

3 Animalia- eta landare-zalulsk kulfibatzeko teknikak spiikatzes

Animalia- eta landare-zelulsk maneiatzeko instalaziosk. ekipamendusk eta materislak antza-
mates.

‘Animalia- sta landare-zelulsk mansiatzeko oinarizko eragiketak sgites.

Kultbo primarioak eta zelula-ineak egitea.

Animalia- sta landare-zelulak kusteko tresna bidezko tekniksk erabitzes.

Animalia- eta landare.-zelulak zenbstzes.

‘Genetikoki manipulatutako animalia- eta landare-zelulak kultbatzea.

Zeluls» definitzes.

etalandare-zsiularen egitura.

etalandare-zeiulak kultbatzeko inguruneak diseinatzea.
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) Jabetza industriala babesteko modu bakoitzaren alde onak eta txarrak deskibatu ditu
) Informazio konfidentzialaren ezaugariak zehaztu ditu

1) Enpresa baten informazio konfidentziala nola babestu deskribat du.

i) Konfidentziaitasun- eta sekretu-betebeharraren mugak deskribt cit.

B) Edukiak:

1~ Enpresa fammazeutio edo bioteknologiko baten antolamendua efa arlo funtzionalak
definitzea

Enpresa farmazeutiko, bioteknologiko edo antzeko baten organigrama interpretatzea ota
osatzea.

Prozesuen diagramak egitea eta inrpretatzea.

Ekoizpenerako jarraibide-oriak egitea

Prozesuak optimizatzeko proposamenak egitea

Laborategi farmazeutikoak eta beren alderdi orokorrak sailkatzea.

Industria farmazeutikoen eta bicteknologikoen cinamizko egtura.

Sailen funtzioak sta erlazio funtzionslak. Giza balisbidesk antolatzes. Lantaidek.

Prozesuen diagramak. Sinbologia

Dokumentszio-sistemak.

Lanbidearen zeregin berrien aurrean prestasuna eta skimena izatea.

Egin beharreko lanak metodkoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sureikusita

Lanbideko zsreginak egitarskosn antolatzeko et kudestzeko teknikak ezagutzes eta baloratzes.

2 Sendagsisk sta printzipio aktiboak zuzen fabrikatzeko arauen sta banstzsko jardunbide
egokien ezaugariak zehaztea

Zuzen fabrikatzeko arauen efa fabrikatzeko giden dokumentazioa interpretatzea.

‘Sendagaien probak egitear bunizko arau efa protokolo analifkoak, farmakotosikologikoak eta
Minikoak interpretatzea.

Kalftate-tresnak erabitzea grafikoak eta diagramak egiteko.

Informatka-apliksziosk erabitzea informazioa maneiatzeko eta prozesua simulstzeko.

Produkzio- ta prozesu-kontrolak identfikatzea: laginketak.

Ontzirtze eta stiketatze mota identiikatzes sta deskribatzes.

Laborategh- aldaketa- efa balidatze-konirolak egitea: substantzia akiboen eta tartekoen ana-
fisia, egonkortasun-kontrolak, iraungitzea eta beanalisia, metodo analifkoen balidatzea ela
baldstze-dokumentazios.

Zuzen fabrikatzeko arauak: fabrikatzeko gida eta horien dokumentazioa.

Kalitates kudestzea. Auditoriak. Produktuaren kaltates. Kalitate-planen jarripens sgites.

Langileak. Prestakuntza. Anolkulariak.

Kutsadura-srriskua eta kutsadura gunAzstukos.

Eraikuntzak ofa instalazioak. Diseinua. Higienea eta mantentze-danak. Ura, hondakin-urak eta
hondakinsk.

Prozesu-eldpoak et sistema informatikoak.

Dokumentazio kudeatzes. Sortaka fabrikatzes. Sortaren dokumentazios. Prozesuaren traza-
bitstes, Trazabiitatea ziurtatzes.

Lehengsiak kudeatzes. Harrera eta berrogeiskdia. Bitiegiratzes.

Produkio- eta prozesu-kontrolak: aginketa. Kutsadura kontrolatzea.

Egokitzeko eta etiketatzeko eragiketak. Bitegiratzea ota banatzea.
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2 Enpresa baki bat sortzeko aukera zehasten du, enpresa-ideia aukeratzen du eta haren
bideragarritasunaren gaineko merkatu-azterketa egiten du, jardun-ingurunearen gaineko eragina.
baloratuta sta balio efkosk gineratuta.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Negozio-ideiak sortzeko prozesu bat garatu du
b) Tituluarekin lotutako negozio baten esparruan ideia jakin bat hautatzeko prozedura sortu du.
©) Hautatutako negozio-deiaren inguruko merkatu-azterketa egin du.

) Merkatu-azterketati ondorioak atera diu eta garatu beharreko negozio-eredua ezari du.

) Negozio-proposamenaren balio berrtzaileak zehazty dtu.

) Enpresen gizarte-erantzukizunaren fenomenoa eta enpresa-esirategisren elementu gisa
duen garrantzia aztertu ditu

) Tituluarekin zerikusia duen enpresa baten balantze soziala egin du, eta somarazten dituen
kostu eta mozkin sozial nagusiak deskribatu ditu.

) Sektoreko enpresetan, balio etkoak eta sozialak gaineratzen dituzten ohiturak identfikatu cit.

) Ttuluarekin zerikusia duen enpresa ki efa ertain baten bideragamrtasun ekonomiko ota
finantzarioar buruzko szterketa egin du.

) Enpresa-estrategia deslribatu du eta enpresaren helburuskin lot du.

3 Enpresa-plan bt egiteko eta, ondoren, hurs abisrazi eta eratzeko jarduerak egiten dtu. Dago-
Kion forma juricikoa hautatzen du, eta horren arabera, legezko betebeharrak identfikatzen it

Ebaluazio-irzpideak:

) Enpresa baten cinarrizko eginkizunak deslkrbatu ditu eta enpresart apikatutako sistemaren
kontzeptua aztertu du.

b) Enpresaren ingurune orokorraren osagai nagusiak identifikatu ditu; batik bat, ingurune eko-
nomiko, sozial, demografiko eta kuituralarenak

©) Berariazko ingurunearen osagal nagusi diren heinean, bezeroekiko, hormitzaileckiko ota
lehiakideekiko harremanek enpresa-jardueran dufen eragina aztert du.

) Sektoreko enpresa biki eta ertain baten ingurunearen elementuak identifkatu ditu.

€) Enpresa-kuturaren eta inudi korporstiboaren kontzeptusk, ta horiek enpresa-helburuekin
duten lotura aztertu it

) Enpresaren forma juridikoak aztertu ditu.

9) Hautatutako forma jurdikoaren arabera, enpresaren jabeek legez duten erantzukizun-maila
azsidu du.

1) Enpresen forma jurdikostarako ezarrtako tratamendu fiskala bereizi

1) Indarrean dagoen legeriak enpresa bikieta ertain bat eratzeko exiftutako zapideak aztert dit.

) Ereferentziazko herrian sektoreko enpresak sorzeko dauden laguntza guziak bilaty ditu.

1) Enpresa-planean, forma juridikoa aukeratzearekin, bideragaritasun ekonomiko efa finan-
tzarioarekin, administrazio-izapideekin, din laguntzakin eta bestelako laguntzekin zerkusia duen
‘guztia bame hartu du.

1) Enpresa tiki eta ertain bat abian jartzeko dauden kanpoko aholkulariza eta adminis-
trazio-kudeaketako bideak identifkatu cit.
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7. Produkzio-planta bateko saniizazio-, garbiketa- eta desinfekzio-prozesuak zehazten ity
eta prozesuaren eskakizunekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Saritizazios, «garbiketas eta «desinfekzios kontzeptuak definitu ditu

b) Lokalak, ekdpoak eta instalazio osagarriak sanitizatzeko, garbitzeko efa desinfektatzeko tok-
ik deskribatu di.

©) Prozesuetan erabilizen diren garbiketa-produktuak, sanitizatzaileak ofa desinfektatzaiieak
deskibstu it

) Desinfelzio mailak eta desinfektatzalleen ahalmena definitu ditu

<) Garbiketa- sanitzazio- eta desinfekzio-programaren etapak zehaztu ciu.

) Jarduerak ota geriakariak euskarr egokian bete ditu.

) Garbiketari, sanitizazioar eta desinfekzioar buruzko araudia definitu du.

B) Edukiak:
~ Produkzio-planta baten arlosn ezsugarriak zehazies

Farmazia-produktuak, biotsknologikosk eta antzskosk produzitzeko planta osatzen duten espa-
sHoak deskribstzes.

Produktuen kaltstea bermatzeko kontrolatu behar diren ingurumen-faktoreak identifkstzes.

Garbitzeko eta desinfektatzeko teknikak aztertzea, produkiuaren azken kalitatearen arabera

Eskatutsko garbiketa malar eusteko prozedursk definitzes.

Produkzio-guneetan ikusizko konirolen bidezko argiztapenaren garrantzia justfikatzea.

Farmazia-produktuak, bioteknologikosk sta antzekosk produzitzeko zerbitzu laguntzaleen
beharra identiikatzea eta justifkatzes.

Ekipoak eta instalazio osagarriak deskribatzea.

Espacio, ekipo eta instalazio osagarrietako planoak, diagramak eta eskemak interpretatzea

‘Segurtasunari et laneko arriskuen prebentzioar buruzko neurrak identifkatzea.

Farmazia-produktuak, bioteknologkoak eta antzekoak produzitzeko planta.

Arioak Instalazioei, eraikinei eta espazioei buruzko alderd orokorrak.

Ingurumen-baidintzsk. Gune berezietako eta bestelakostako girotzea, esteriltates, hezatasun.,
presioa, argiztapena eta lan-oiturak.

Higiene- eta osasun-baldintzak mantentzea eta kontrolatzea.

Produktuaren azken kalitates. Eskstutako garbitasun maila.

Instalazioak garbstu eta desinfektatzeko teknikak.

Farmazia-produktuak eta antzekoak produzitzeko planta bateko zerbitzu osagariak.

Tresneria, ekipoak sta instalazio osagarriak. Fabrkazioan duten garantzia

Espazio. ekipo eta instalazio osagarrietako diagramak eta eskerak.

‘Segurtasunari eta laneko ariskuen prebentzioar burizko araudia efa neuriak.

Higiene- et osasun-baldintzak mantendu eta kontrolatzes farmazia-produlktusk, bicteknologi-
kosk eta antzskosk egitearen funtsezko parte direla baloratzes.

Garbiketa- eta desinfelzio-lanak egiterakoan, ingurumena zaintzeko interesa izatea.

Zuzen produsitzeko, horidura osagariak baldinza, epe eta une jakinetan behar direla
baloratzes,

‘Segurtasunari ta laneko ariskuen prebentzioar buruzko neurrien garrantzia baloratzea.
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Jarduteko eta kontrolatzeko prozedurak eta teknikak.

Ekipoen funtzionamendua.

Laborategietako berotze- eta hozte-sistemak abisraztes sta geldiaraztes.

Beroa eta hotza produzitzeko ekipo eta instalazioen lehen mailako mantentzea

Ordenatzeko eta garbitzeko prozedurak beroa eta hotza sortzeko ekipostan.

‘Segurtasunar prebentzioar eta ingurumenari buruzko araudia

Beroa eta hotza sortzeko prozesuetan energia-eraginkortasuna opfimizatzearen garrantzia
baloratzes,

Ordenatzeko eta garbitzeko prozedurak zorrotz egitea beroa eta hotza sortzeko ekipostan.

Egin beharreko lanak metodkoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sumeikusita

Berotzeko eta hosteko ekiposkin lofutako segurtasun-arauak eta ingurumenari dagozkionak
betetzes.

6. Materialak garristzeko ekipoak mansistzea

Fluidosn propistate estatiko bersizgarriak zehztes.

Fluidodinamika-ariketak egites.

Zickulazio-erregimen guztiak sailkatzea, printzpio eta parametroen arabera.

Ponpak erlazio hau kontuan harturik hautatzea: zirkuitusren eskaria / ponparen eskaintzs.

Gasak bulkatzeko ekipoak deskribatzea.

Zikuitu tpikoen eskemak eta fluxu-diagramak interpretatzea ofa egtea.

Tutuerien eroapen-osagariak identfikatzea

Material solidoen propietateak identifkatzea.

Material soldoak propietateen arabera sailkatzea.

Garrsio-sistema hautatzea solidoaren ezaugarrien arabers,

Solidosk garmsiatzeko eta banatzeko instalsziosn eskemak interpretatzes.

Materialak garraiatzeko sistemak abiarazteko eta geldiarazteko eragiketak et jarraipena egite-
koak planifiatzea.

Ekipoen eta instalazioen higiene-baldintzak egiaztatzea, kutsadurak saihesteko.

Materisien garrsioan armisku-egoersk identifkatzes.

Fluidoen estati.

Fiuidoen dinamika. Jarduteko rregimenak. Karga-galera.

Likidoak bulkatzeko sistermak.

Likido-garrsioaren instalaziosk. Ponpak. Balbulk.

Gasak bukatzsko sistemak. Konpresoresk.

Gas-homikuntzako ekipo eta instalazioak.

Solidoen garraioa. Solidoen ezaugarriak.

Solidoak garaiatzeko sistemak

Solidoak garaiatzeko ekipoak.

Materisk garmsiatzeko ekipoen eta makinen sinbologia, indikapens sta nomenkisturs.

Tutueria-slementuen sinbologia eta irudikapena.

Materisk garmsiatzeko instalazioetako kontrol-parsmetrosk.

Aiaraztea, jaraipena egitea eta geldiaraztea.

Gas-homikuntzako ekipo eta instalazioen lehen maiako mantenizea.

Kutsadura guntzatua. Ordenatzeko eta garbitzeko prozdurak aire- eta gas-homikuntzako ins-
talazio eta skipostan.

‘Segurtasunar prebentzioar eta ingurumenari buruzko araudia

Aparatuak, parametroak eta sirkuituetako beste elementu batzuk finkatzeko erabakiak hartzean
autonomia zatea, eta eskaintza eta eskaria elkarrekin erlazionatzea.
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2~ Teknika kromatografikoak aplikatzea metabolito zelularrak dentiikatzeko

Nukleotidoen, aminoazidoen, liidoen eta karbohidratoen aplikazio bioteknologikoak

Garrantzi bioteknologikoa duten alkoholak, azido organikoak efa substantzia antioxidatzalieak
identifkatzes.

Ekipo kromatografikoan osagaiak eta osagarriak identifkatzea.

Teknika kromatografiko egokia hautatzea metabolto bat kualitatboki eta kuanttaiboki
identifikatzeko.

Teknika kromatografikoak apikatzea lagin biologiko batean dauden metabolitoak bersizteko.

Biokimikaren definizios.

Azukreen, ipidoen, nukleotidoen eta aminoazidoen egitura eta propietateak

Eitamink eta koentzimak. Motsk, szaugarriak eta egitura.

Alloholen, azido organikoen et substantzia sntioxidstzaileen nomenkistura, egitura st
funtzioak:

Antibictikoak. Jatorria, sailkapena. egitura eta jarduteko mekanismos.

Teknika kromatografikoen terminclogia.

Tresneria sta teknika kromatografikoak.

Geruza fineko kromatografia. Motak eta euskarriak.

Behe-presioko fidoen kromatografia. Motak.

Go-prasioko liidoen kromatografoak eta beren detektagaily akoplatuak (HPLC).

Gasen kromatografoak eta beren detektagailu akoplatuak.

Baliabide materisietan sta lanaren antolamendusn berritzsko prestasun ata ekimen pertso-
nala izatea.

‘Saiakuntza txukun ets ordenatuta egites.

Manipulatu beharreko produkuekin eta erabili beharreko tresneriarekin lotutako segur-
tasun-arausk betetzeko interesa zates.

Talde-lanetan slkartasunez parte hartzes.

3 Erauzteko eta bereizteko teknikak apikatzea makromolekuia zelularrak identfikatzeko

Azido nuldeikoen aplikazio bioteknologikoak.

Proteinen apilkazio bioteknologikoak

Polisakaridoen aplikazio bioteknologikoak.

Material genetikoa, proteinak eta polisakaridoak erauzieko, arazieko efa zenbatzeko materiala,
‘erreakiiboak eta gailuak identifkatzea.

Makromolekulak erauztea, araztea eta zenbatzea.

Hondakinak kudestze eta ezsbatzes.

Eiektroforesi-ekipoetako elementuak eta erreakiiboak identifkatzea.

Lagin biologiko estandarretan dauden makromolekulak elekroforesi bidez bereiztea.

Tindakets-teknikak splikatzes.

Proteinak Westem blot bides identifikatzes.

DNAIRNA Southern blot ata Northern blot bides idertifkatzes.

Asepsia sta segurtasunari laneko osasunar eta ingurumenari bunuzko arausk aplikatzes.

Biomakromolekulen ssikapena:

~ eMonomeros eta epolimeros kontzeptuak.

— Oligonukleotidoak.

DNA=ta RNA.

Azido nukdeikoen osaera. propietate isiko-kimikoak eta funtzioak.

Proteinen osaera, propietate fisiko-Kimikoak eta funtzioak. Egitura.

Polisakaridoen osaera, propietate fisiko-Kimikoak eta funtzioak.
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4.~ Farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak egiten ditu, zuzen fabrikatzeko
arauak betez.

Ebaluazio-irzpideak:

=) Prozesu-diagrama eta fabrikatzeko gida interpretatu it
b) Produzitzeko materisiak, ekipoak eta instalazioak hautatu citu.
©) Materilak badintza efa proportzio egokietan daudela egiaztatu du.
) Produzitzeko instalazio eta ekipoen prestaketa eta mantentze-lanak egin diu, prozedura
normalizatue jaraikiz.
=) Ekiposk sta instalaziosk abisrazi eta geldiarazi ditu
) Ekipoen eragiketa-aldagaiak hautatu eta doitu ditu.
) Ekiposk eta instalazioek zuzen funtzionatzen dutela egiaztatu du, zehaztutako baldintzetan.
1) Lan-arioetako ordena eta garbitasuna ziurtatu ditu.
i) Fabrikatzeko gidaren dokumentuak bete ditu

5. Farmazia-produktuak, bioteknologikoak efa antzekoak egokitzen efa billegiatzen iy,
zuzen fabrikatzeko arausk efa banstzeko jardunbide egokiak betez.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Enpresaren produktuak egokitzeko prozedurak analizatu ditu.
b) Egokitzeko materialak. ekipoak eta instalazioak hautatu ditu

©) Egokitzeko instalazioak eta ekipoak prestatu iy, prozedura normalizatue jarraikiz.
) Ekiposk eta instalaziosk abisrazi eta geldiarazi it

) Ekipoen eragiketa-aidagaiak hatatu eta doit it

) Ontziatu eta efketatu du, zehaztutako prozedureijarraikiz.

) Bitegiratu du, produktuaren kalitatea bermatuta.

) Egokitzako sta bitagiratzeko arfoen ordens sta garbitasuna ziurtat it

i) Fabrikatzeko gidsren dokumentusk eta hartzeko eta bidaitzeko emegisiroak bate i

8.~ Produktuen kalitate-kontrola egiten parte hartzen du, eta dagozkion teknikak apiikatzen ditu
Ebaluazio-irzpideak:

2) Farmazia-produktuak, bicteknologikoak eta antzekoak egiterakoan kontrolatu behar diren
Kalitate-parametroak identikatu it

b) Lehengal, tarteko produktu eta antzekoetarako lineako analisiak eta kalitate-kontrola
zehaztu dit.

©) Laginak hartzeko puntuak zehaztu ditu.

) Laginak hartu eta lekualdatu ditu, eta laginen adierazgaritasuna bermatu du eta kutsadurak
eta asaldurak kontrolst citu.

) Laginak hartzeko eta neurtzeko ekipoak hautatu dit, eta horren kalibrazioa eta mantentzea
egiaztatu du

') Produktuaren inesko kaltate-kontrolsk egin ditu.

) Lortutako datuak erregisiratu dit, eta produktuaren irazabilfatea Ziuratu du.

1) Prozesuaren produkzio- eta kontrol-txosten teknikoak egin ditu
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Abisrazteko eta geldiarszteko eragiketak zehaztes.
Ekipoak zuzen dabilela egiaztatzea: anomaliak hautematea eta erregistratzea.

Fabrikazio-eremuko ordens-, garbiketa- eta desinfelzio-prozadurak egites, eta dagokion erme-
gistroa betetzea.

Lehen mailsko mantentze-lansk egites.

Lan-programareliko desbideratzesk antzeman eta sregistratzes.

Materiaren eta energiaren balantzeak eta errendimend kalkuluak egtea.

Oinarrizko eragiketen printzipio fisiko-kimikoak.

Konprimatzea eta estaltzea.

Fabrikazio-prozesuari eragiten dioten parametroak: jariakortasuna, granulometria, nahas-
keta-indizes, eta abar.

Sistema barreiatu homogeneoak. Egonkortasuna eta ezaugaritzea.

Irabiatzea. Irabiagailu motak.

Lana egitean, jamera zorrotza, bizkorra eta garbia izatea.

Egin beharreko lanak metodkoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gainditzeko modua
sumeikusita

deiak ekartzeko eta taldeak landu beharreko prozadurak adosteko prestasuna eta ekimen per-
tsonala izstes.

- Ereaitoraekin lan egitea

Fabrikazio farmazeutikoko prozesuetako erreakio kimikoen sailkapena.
Materiaren eta energiaren balanizeak egitea ereakziostan.

Emeskzioaren errendimendua kalkulatzes.

Katalizatzsilearen balio-bizitza kalkulatzes.

Emesktore kimikosk et horiek osatzen difuzten lementusk deskribatzes.

Ercakzio-ckipoak abiarazteko eta geldiarazieko eragketak zehaztea Lehen mailako
mantentzes.

Ereaktorea zuzen dabilela egiaztatzea, anomaliak antzematea eta erregistratzea.

Fabrikazio-eremuko ordens-, garbiketa. ta desinfekzio-prozedurak egites, eta dagokion erme-
gistroa betetzea.

Lan-programarekiko desbideratzesk antzeman eta sregistratzes.

Emeskaio kimikosren printzpiok.

Zinetika kimikos. Oreka kimikos.

Emeskzioaren hasierako baldintzak.

Katalizatzaite kimikosk. Motak sta funtzionamendu-printziioak:

Katalizatzaileak lehenerstzeko teknikak.

Erreakzio-ekiposkin lotutako segurtasun-arauak eta laneko eta ingurumeneko amiskuak prebe-
nitzeko arauak betetzes.

Lantaidean integratuta jardutea.

Ikaskideekin koordinatzes sta haien irtziak erespetatzes.

Zereginetan interesez eta sutonomisz jardutea baloratzes.

5. Laneko armiskuen prebentzioa eta ingurumen-babesa

Ekipoen eta instalazioen berezko ariskuak identifkatzea.
Erabiltzen diren laneko produktuak eta ekipoak manipulatzean istrpuen sorbury ohikoenak zsin
diren identifkatzes.
Loturiko armiskuak snalizatzes.
Identifikatutako armiskuekin lotutako prebentzio-neuriak ezartzea.
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3 Segurtasun-neurriak spiikatzen dit lan-prozedure eta -metodosi jaraikiz,

Ebaluazio-irzpideak:

2) Segurtasun-arauak aplikatu ditu eragiketetan substantziak manipulatzean
b) Segurtasun-fitxak erabil itu produktuak manipulatzean.

) Artisku kimikoa edo biologikos duten instalazioen segurtasun-arausk aplkatu it
) Segurtasun-neurriak identifatu ditu makinak et skiposk garbitzean.

) Segurtasun-neurriak apilkatu ditu ekipo eta instalazioen mantentze-lanetan.

) Armisku-analisi bat agin du.

9) Su motak itzaltzeko metodoak deskribatu dit.

4.~ Ingurumen-babeseko neuriak aplikatzen dit, eta araudiarekin erazionatzen ditu
Ebaluazio-irzpideak:

2) Ingurumen-babeseko arauak identikatu ditu.

b) Ingurumen-eragina izan dezakeen produkzio- edo arazketa-ekipoen punt kritkoak deskri-
batu dit

) Kutsa dezaketen prozesuak eta zer kutsadura mota sortzen duten deskribatu ditu.

) Kutsatzaileak neurtu ditu in st plantsn.

) Ur-efiuentearen baldintzak zehaztu ditu.

) Alrearen Kaltatearen baldintzak zehaztu it

) Hondakinak kudeatu ditu

1) Ingurumena babesteko neurisk aplikatzearen garmantzia baloratu .

i) Airearen kutsadura zaintzeko programa deskribaty du.

5. Prozesu farmazeutiko, bioteknologiko eta antzeko bateko lamaldi-egoeren aurrean jardu-
teko moduak deskribatzen dit, eta segutasun-eskakizunekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Larialdiplan baten egitura deskibatu du

b) Farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak egiteko instalazio baten ariskua eba-
uatu

©) 12an daitezkeen larialdietarako ekintzak deskribatu ditu.

) Larmialditaldestako kideen funtzioak defiitu dtu.

) Larmiaidi planaren jarrsibidesk eta agindusk deskrbatu dit.

) Lamiald-kasuetarako ebakuazio-baldintzak defintu ditu

) Suteak, extandak eta bestelskosk daudenean zer-nola jardun deskribatu du.

) Produidu amiskutsu bat fsuri denean zer-nola jardun deskibatu du.

i) Pertsona batek istripua izan duenean zer-nola jardun deskribatu du.

B) Edukiak:

~ Arrisku moten ezaugariak deskrbatzea

Produktu kimikosk ssilkatzes.
Agente biologikoak sailkatzea zaeraren arabera.

Prozesu, ekipo eta saiakuniza moten amiskuak identifkatzea.

Presioko ado hutseko lan-ckipoen eta -ineen amiskuak identiikatzea.
Produkzio bioteknologikoko planten eta ekipoen ariskuak identifikatzea.
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2 Ura trtatzeko ekipo eta instalaziokin jardutea

Uraren erabilerak identiikatzea farmazia-produktuak, bioteknologikoak efa antzekoak fabrika-
tzeko prozesustan.

Farmakopearen arabera farmazia-kaltatea duten ur motak deskribatzea

Urak analizatzeko ekipoak eta materiala hatatzea efa prestatzea.

Uraren ezaugarriak zehazteko saiakuntzak egitea.

Analisien emaitzak ebaluatzea, eta farmasia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabri-
Katzako eskatutsko uraren kaitstesrekin erlazionatzes.

Arazteko prozesua zehaziea, tratatuko den ur motaren eta eskatutako uraren kalitatearen
arabers,

Ur sraztus sgiteko instalszio industrislen eskemak interpretatzes.

Urak tratatzeko prozadurak deskribatzea.

Urak tratatzeko ekipoak eta instalazioak identifikatzea.

Ura tratatzeko ekipo eta instalazioetan abiarazteko, jaraipena egiteko eta geldiarazieko eragi-
ketak egitea, lan-prozedura nomalizatuet jarraikiz.

Ura tratatzeko ekipoen lehen mailako mantenize lanak egitea, eskuliburu eta zehaztapen tek-
nikoen arabera.

Farmazia-produktuak, bioteknologikosk eta antzekosk fabrikatzeko uraren tratamendusi spiika-
tzekoa den legeria eta araudia interpretatzea

Ura naturan: uraren zikios.

Uraren beharra farmazia-produktuak, bicteknologikoak eta antzekoak fabrikatzeko prozesuetan

Ur motak.

Uraren ezaugarriak zuzenean neurtzeko saiakuntzak:

~ Saiakuntza fisiko-kimikosk.

— Saiakuntza mikrobiologikoak

Parametroak zehaztes. Neurtzeko resnak.

Farmakopearen arabera farmazia-kalftatea duen ura.

Farmazia-kalitatea duen ura, ur araztua (PW), 050 ur araztua (HPW).
‘eta hemodialsirako ura, besteak beste

Lortzeko teknikak, farmazia-produktuak, produkt esterlak eta antzekoak fabrikatzeko erabil-
tz2ko. Truke ionikoa eta siderantzizko osmosia.

Ura araztea. Ur araztua egiteko instalazio industrialen eskemak

Urak tratatzes.

Uren tratamenduari aplikatutako biclogia

—oes.

— Mikroorganismoak: mtak, sailkapenak, nuizio-eskakizunak.

— Ekologia mikrobianoa.

 Kontrol mikrobianos.

— Mikroorganismo adierazleak.

Urak tratatzeko prozedura:

~ Tratamendu isikosk.

— Tratamendu kimikosk.

—Tratamendu mikrobiologikoak.

Ura tratatzeko planta. Urak ratatzeko ekipoak eta instalazioak. Abiaraztea, arraipena egitea sta
geldiaraztea.

Urak tratatzeko ekipoen lehen mailako mantentze-lanak.

Urak tratatzeko ekipostan sta instalsziostan ordenatzeko eta garbitzeko prozedurak aplkatzes.

‘Segurtasunari prebentzioar eta ingurumenari buruzko araudia

ijekziostarako ura (WFT)
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4. zenbakia.— Tiulua osatzen duten lanbide-moculusk irakasteko beharrezko fulaziosk hezkuntza-
koaz bestelako administrazioetako fituiartasun pribatuko Ikastetxeentzat, eta hezkuntza-admiistrazio-

ako orientabideak.

Lanbide modulusk

Tiusziosk

1380 Farmandustaren.
biknelogiearen et anzskoen
poenieny

1382 Farmazsincustiren.
bioknclogiearenea anzskoen 3o
et zebiz laqunzateak

T304 Farmazs produciok ekikak
etz ssshonk

1308, Farmaz-produtuak,
bitknologhoak et anzskoak
‘otz i phegratzes

1507 Farmaa-produkuak,
biknologioak et anzskoak
Fbrtzsko prockua

Diomaduns, ngeniar ek, ekt tekkoa e dagokon maiako
s, et balokerzacaks beste zenbait k.

011, Prosssu industitako
mamenza skramekankos

Dilomadn,ingenan eeskos, ek eitoa e dagokon matako
i, et baloRetzst ks bste enbat Sl

Mekarizazio bdezko produkaiokogo maiako fekara, edo baiokidetzat
ko bese zenbat i
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Prebentaioaren plangintza enpresan.

Lartialc- eta ebakuazio-planak lan-inguruneetan.

Laneko Amiskuen Prebentzioaren (LAP) garrantzia eta beharra baloratzea.

Laneko ariskuen prebentzioko (LAP) efa laneko osasuneko (LO) agente gisa duen posizioa
baloratzes,

Erakunde publikosk eta pribatuek laneko osasunean (LO) errazago sartzeko egindako aurrera-
penak baloratzea.

Dagokion kolektiboaren lariald-planei bunizko ezagutza baloratu efa zabaltzea.

7.~ Enpresan prebentzio- eta babes-neuriak apikatzea

Norbera babesteko teknikak identfkatzes.

Norbera babesteko neurriak erabiltzeko garaian enpresak eta banskakoek diuzten betebeha-
ak aztertzes.

Lehen laguntzstako teknikak splikatzes.

Larriald-egoerak astertzea.

Larmaidietarsico jardun-protokolosk egites.

Langieen osasuna zaintzea.

Banako eta taldeko prebentzio- eta babes-neurriak.

Larrald-egoera batean jarduteko protokoloa

Larrialdi medikoa /lehen sorospenak. Oinarrizko kontzeptuak.

Seinale motak.

Larraldien aurrikuspena balioestea.

Osasuna zaintzeko planen garrantzia baloratzes.

Proposatutako jardueretan bete-betean parte harizea

15, lanbide-modulua: Enpresa eta ekimen sorzailea
Kodea: 1200

Kurtsos: 2

Iraupena: 80 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 4

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1.~ Eximen sortzaileari lotutako gaitasunak ezagutu eta aintzat hartzen ditu, efa lanpostuen eta
enpresajardueren ondoriozko eskakizunak astertzen dit

Ebaluazio-irzpideak:

2) Berrkuntzaren kontzeptua, eta gizartearen aurrerabidearskin eta gizabanakoen ongizateare-
kin duen lotura identifkatu .

b) Kultura ekintzsilearen kontzeptua. eta enpleguaren eta gizarte-ongizatearen sorburu gisa
duen garrantzia aztertu du.

) Norberaren ekimenaren, sormenaren, prestakuntzaren eta lankidetzaren garrantzia baloratu
du, jarduera ekintzaiiean arrakasta lortzeko ezinbesteko eskakizuntzat

) Sektoreko enpresa biki eta ertai bateko enplegatuaren lanerako ekimena aztertu du.

) Sektorean hasten den enprasaburu baten jarduera ekintzailea nola garatzen den aztertu du.

) Jarduera ekintzaile ororen slementu saihestezintzat aztertu du armiskusren kontzeptus.

9) Enpresaburuaren kontzeptua, eta enpresa-jarduera garatzeko beharrezko eskakizunak ota
Jarrerak azterty it
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Amiskuei aurrea hartzeko lehen faktore gisa, instalazioen eta ekipoen ordena eta garbitasuna
balosstes.

‘Sortutako hondkinak identiikatu eta sailkatzes, gaika bifzeko.

Egincako eragiketetan, laneko ariskuen prebentzioari eta ingurumen-babesari buruzko arauak
betetzes.

‘Segurtasun-neuriak eta prebenitzeko bitartekoak.

Ekipoen eta norberaren babesa.

Ekipoen seinaleztapena eta segurtasuna.

‘Segurtasun-fitxak.

Zeregin praktkoetan bananako segurtasun-neurriak baloratzea.

Produktuen segurtasun-fetako arausk betstzeko jarmera ordenatua izstes.

Sortutako hondakinak zorroztasunez garbitzea eta gaika bilizea

4. lanbide-modulua: Bicteknologiako printzpioak
Kodea: 1200

Kurtsos: 1

Iraupena: 165 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 9

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1 Interes bioteknologikoko organismoak zehazten dit, efa horien propietate eta aplikazio bio-
teknologikoak identfikatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Mikroorganismosk bereizgant dituzten propietate estrukiural, biokimiko eta fisilogikoak
antzeman dit.

) Procuikio bioteknologikoko prozesuetan erabitzen diren mikroorganismo nagusiak sailkatu it

©) Animalia- eta landare-zelulen propietate estruktural, biokimiko eta fisilogikoak antzeman ditu.

) Mikroorganismosk zein landare sta animaliak kutsatzen cituzten birusen propietate estruktu
al, biokimiko eta fiiologikoak identifikatu ditu.

@) Produkzio bioteknologikoko prozesuetan erabitzen diren birus nagusiak sailkatu ciu.

) Produktu bioteknologikoak produzitzeko prozesuetan erabiltzen diren landare eta animaliak
saikatu ditu.

9) Lupa eta mikroskapioen osagai nagusiak eta osagarriak deskibatu ditu.

1) Lupa eta mikroskopio bidez behatzeko teknikak aplikatu ditu, mikroorganismoak identifkaty,
saikatu sta zenbatzeko.

2 Teknika kromatografikoak spiikatzen ditu metabolito zslularak identifkatzsko, eta beren
‘ezaugarriak deskribatzen ditu

Ebaluazio-irizpideak:

2) Nukleotidoen, aminoazidoen, fipidoen efa azukreen egitura eta propietateak antzeman ciu.
b) Nukieotidoen. aminoazidoen, liidoen eta azukreen spiikazio bioteknologikoak identiikat cit.
) 123k bizidunetan sortzen diren bitaminak eta koentzima nagusiak sailkatu ditu
) Alkoh, azido organiko eta substantzia antioxidatzale nagusisk identifikatu cit, jstorr biolo-
gikoa dutenak eta bioteknologiarako garrantzitsuak direnak.
@) Antibiotiko nagusiak saikatu ditu, beren funizioan eta jatorri mikrobiologikoan oinarituta.
) Sistema kromatografikoen ekipoak. osagaiak eta osagarm nagusiak identifikatu .
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) Muitzo mekanikoak mekanismosk egiten duten transformazioaren arabera sailkatu cit.
) Higadurak ager daitezkeen elementu eta piezen 2ati edo puntu kritkoak identifikatu ditu.
) Elementu mekanikoak lubriikatzeko teknikak deskribaty dtu.
‘9) Mantentze-plana eta oinarizko edo lshen mailako mantentze lanak egiteko argibideak axtertu
citu, makina sta elementu mekanikoen dokumentazio teknikoar jaraituts,
1) Makinen prebentzio-neurriak eta segurtasunekoak deskribatu citu.

3 Instalazio hidraulikoen efa pneumatikoen ezaugarriak zehazten dit, efa industria-prozesue-
tako eskurhartzea baloratzen du.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Instalazio hidraulikoak eta pneumatikoak konfiguratzen dituzten osagaiak eta egitura idents-
it .

b) Instalazio hidraulikoei eta preumatikosi dagozkien planoak eta zehaztapen feknikoak
aztertu dio.

©) Instalazio hidrauiikosk eta pneumstikosk osstzen dituzten elementusk ipologiaren eta fun-
tzioaren srabera ssilkatu dit.

) Sistema pneumatikoen eta hidraulkoen funtzionamendu-sekuentzia azaldu du.

) Instalazio hidraulikoak eta pneumatioak prozesu industrialetan aplikatzeko arioak deskei-
batu dit

) Mantentze-plana et oinarrizko edo lehen mailako mantentze-lanak egiteko plana satert du,
instalazio hidraulikoen eta preumaikoen dokumentazio teknikoari jarraituta.

9) Makinen prebentzio-neurriak efa segurtasunekoak deskribatu ditu.

4. Makina elektrikoak identifikatzen dit, eta prozesuaren barruan duten xedearekin erlaziona-
tzen dit.

Ebaluazio-irzpideak:

=) Printzipio slekirikoak sta elekiromagnetikoak defintu ditu.

b) Prozesu industrialetako ekipoei eta instalaziosi apikatutako instalazio elekirkoak aztertu it

©) Lines eta hargsilu elekirikosk babesteko mota desberdinetako segurtasun-gailuen prinzipio
fsikoa zehazu du.

4) Ekipo eta instalazioetan erabitzen diren makin elekirikoak identifkatu ditu

) Makina elekirikoak ipologiaren efa funtzioaren arabera saikatu it

) Transformadors monofasiko eta trfasikosn funtzionamendu-printzipios eta szaugarriak defi-
it it

9) Makina elekirkoen (korronte 2uzeneko sorgailuak, korronte zuzeneko ta koronte alternoko
motorrak eta alternadoreak) funtzionamendu printzipioa eta ezaugarriak azaldu ditu.

h) Behe-tentsioko eta goi-tentsioko elekrizitate banatzeko sareen Spologia identifkatu du.

1) Sinbologia elekirkoa defiitu du

)Makina eta gailu elektrikoen mantentze- piana eta sinarizko edolehen mailako mantentze-anak
‘egiteko argibideak aztertu dity, halen dokumentazio teknikoari jarraituta.

1) Makina elektrikoen prebentzio-neuriak sta segurtasunekosk deskibatu it
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b) Merkataritza-ransakziosi buruzko dokumentuak identifikatu citu.
©) Euskari telematikoen bitartez (e-posta, faxa, besteak beste) hartutako mezua interpretatu du.
) Sektoreko web-ori bateko oinarrizko informazioak identifikatu ditu.
<) Dagokion lanbide-esparmuko merkataritza-dokumentazioa eta berariazko dokumentazioa

bete dit
) Lanbidearen berezko terminologia eta hiztegia zuzen erabill ditu.

9) Aurkezpenetan eta agurretan, prestatu beharreko dokumentuaren berezko adeitasun-formu-
lak erabil it

) Bere lanbide-ingurunesrekin erlazionatutako testuen lsburpensk egin dit.

1) Profiarekdn lotutako okupazioak efa lanpostuak identfikaty ditu.

1) Bere konpetenteiako lan-prozesu bat deskibatu et sekuentziatu du.

K) Lan-ingurunesn garatu beharmeko konpetentzisk deskribatu dit.

1) Gurriculum vitaea egiteko, norberaren prestakuntza eta lanbide-konpetentziak aurkezteko

Europako heriskdestan erabitzen diren jarraibideak bete ditu

3 Komunikazio-egoeretan jarrera eta portasra profesionalak identifikatu eta aplikatzen ciy,
herralde bakotzarekin ezamitako protokolo-arauak eta haren ohiturak errespetatuz

Ebaluazio-irzpideak:

2) Atzeriko hizkuntza hitz egiten den erkidegoko ohitura eta usadioen ezaugari esanguratsue-
nak definit it

b) Herraldesren berezko gizarte- ta lan-haremanetako protokolosk sta arausk deskibatu i

©) Sektorearen berezko alderdi sozioprofesionalak identifikatu ditu edozein testu motatan.

) Atzarmiko hizkuntza hit egiten den hermialderen berezko gizarte-harremanstako protokolosk
eta arauak aplikatu ditu.

) Beste hemiskdearen berezko baliosk eta ohiturak identiikatu eta bere jatorizko herrialdekoa-
Kin lotu ditu, antzskotasunsk eta desberdintasunak ezartzearren.

B) Edukiak:

— Profilarekin ofutako shozko mezuak ulerize sta sortzea

‘Sektoreko mezu profesionslsk eta sgunrokoak szagutzes.

Zuzaneko mezuak, elefono bidezkoak eta grabatutakoak identifkatzea.

Ideia nagusia eta bigarren mailako ideiak bereiztea.

Beste hizkuntza-baliabide batzuk ezaguizea: gustuak efa lehentasunak, iradokizunak, argu-
dioak argibideak, baklintzaren eta zalantzsren adierazpena sta bestelakoak.

‘Ahozko mezuak igortzeko erabiltzen diren erregistroak hautatzea.

Ahozko diskurtsoa mantentzea efa jamaitzea: sostengua ematea, ulerizen dela erakustea, argi-
tzeko eskatzea. eta bestelakoak.

Intonazios, shozko testuaren kohesio-baliabide gisa.

Nahikos ulertzeko soinuak sta fonemak sgoki sortzes.

Gizarte-harremanen markatzaile linguistikoak, adeitasun-arauak eta erregisiro-desberdintasu-
nak hautatzea eta erabitzes.

Laneko elkarizketa bat prestatzea, diuen prestakuntza eta motibazio pertsonalak aurkezteko.

Sektoreko terminologia espeziioa.

Gramatika-baliabideak: aditz-denborak, preposizioak, adberbioak, lokuzio preposizionalak eta
adberbialak, eratibozko perpausak, zehar-estioa, eta bestelakoak.

Hots eta fonema bokalikoak sta kontsonantikosk. Konbinaziosk eta elkarteak.

Lan-elkanizketa baten gaikako atalak.
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Produktuak ariskuaren, stockaren, iraungipenaren, tamainaren, erabilgarrtasunaren efa aba-
ren arabera ssilkatzea.

Bittegiratzeko baldintzak: argiztapena, tenpersturs, hezstasuna, presioa, suteen kontrako
babesa, eta abar.

‘Solidoak. likidoak eta gasak bitegiratzea.

Materialak pilatzea: egonkortasuna, gehiegizko presioak.

Solteko produktuak, bidoiak, kaxak, zakuak. hodiak, bonbillak, bolilak eta beirazko materialak
piatzea.

Kontserbatzeko baldintzak. Kutsateaile kimikoak, fisikoak eta biologikoak.

Bittegiko produktuen stocka kudeatzea: modu operatiboak.

Bittegiratzear buruzko dokumentuak

Egin beharreko lanak metodkoki planifkatzea, zaitasunak eta horiek gaindtzeko modua
sumeikusita

Bittegiratzeko fasestan ordena eta garbitasuna baloratzea.

Bittegiatzerakoan, zehaziutako epeekiko konpromisoa izatea.

1. lanbide-modulua: Prozesu-industistako mantentze slekiromekanikoa
Kodes: 0191

Kurtsos: 1

Iraupena: 98 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 7

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1 Prozesuindustriako ekipoak eta instalazioak osatzen dituzten materialak identifkatzen ditu
‘eta ezaugariekin eta erabilerarekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Instalazio eta ekipo industialetan erabiltzen diren material motak identifkaty ditu

b) Material horien erabilera zehaztu du, erabileraren eta korrosioak, nekeak edo bestelakoek
‘eragindako balizko asalduren arabera.

©) Materialen propietate fiskoak (erresistentzia, lastkotasun-muga, harikortasuna, besteak
beste) aztertu ditu.

) Instalazioak eta Higadurak edo kalteak fzan ditzaketen elementuak kontserbatzeko eta man-
tentzeko arazosk identifikatu cit.

) Industriako ekipo eta instalaziostan gertatzen diren korrosio motak eta horien mekanismoak
deskribstu it

7 Materialen korrosioan eragina duten faktoreak identifkatu ctu.

) Korrosioaren kontrako prebentzio-mekanismoak ezari ditu

1) Material e2-metalikoen degradazic-mekanismo nagusiak deskribatu ditu.

2 Exipo, makina eta instalazioen elementu mekanikoak axtertzen ditu efa betetzen duten fun-
tzioa ezaguzen du.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Makinetako multzo mekanikoak eta slekiromekarikoak identifkatu ditu.
b) Mekanizazio-teknika sarrienak aztertu ditu.
©) Makinetako multzo mekanikoak osatzen dituzten mekanismoek betetzen duten funtzioa des-
ribatu du.
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4.— Gizarte Segurantza, enplegua eta langabezia

Gizarte Segurantzako sistema orokora unibertsala izateak duen garranzia sxiertzes.

Gizarte Segurantzaren prastazioei burzko kasu praktikoak baztea.

Gizarte Segurantzako sistema: apiikazio-esparrua, egitura, araubideak, erakunde kudeatzai-
leak eta laguntzailea.

Enpresaburuen eta langileen betebehar nagusiak Gizarte Segurantzaren arioan: afiiaziosk,
attak, bajak efa kotizazioa.

Babes-ekintza: osasun-asistentzia, amatasuna, aidh batersko ezintasuna eta ezintssun iraunko-
s, baliaszintasun gabeko lesio iraunkorrak, emetiros, langsbezi, heriotza eta biziraupens.

Prestazioen motak, eskakizunak efa kopurua.

Langileak suren eskubideen sta betebeharren inguruan sholkatzeko sistemak.

Herrtarren bizi kalftatea hobetzeko Gizarte Segurantzaren eginkizuna aintzat hartzea.

Gizarte Segurantzarako kotizazioan nahiz prestaziostan inzurrezko jokabideak gaitzestea.

5. Arisku profesionalak sbaluatzea.

Lan-baidintzak aztertu sta zehaztes.
Amiskas faktoreak sstertzes.

‘Segurtasun-baldintzeilotutako amiskuak azterizea

Ingurumen- baldintzei lotutako amiskuak aztertzea.

Baldintza ergonomikosi eta psikosoziale lofutako ariskuak aztertzea.

Enpresaren amisku-esparruak identifikatzea

Lanbide-sginkizunaren arabersko ariskurprotokolo ezartzes.

Lanistripuaren efa lanbide gaxotasunaren artean bereiziea.

Amisku profesionalaren kontzeptua

Enpresan ariskusk ebalustzea. prebentzio-jardueraren oinarizko elementu gisa.

Profiari lotutako lan-ingurunearen berariazko arriskuak.

Antzemandako amisku-egoeren ondorioz langilearen osasunean eragin daitezkeen kalteak.
Lanbide jardueraren fase guztietan prebentzioaren kuiturak duen garrantzia.

Lanaren sta osasunaren arteko lotura balioestes.

Prebentzio- neurriak hartzeko interesa szaltzes.

Enpresan prebentziorako prestakuntza ematearen garrantzia balioestea.

6.~ Enpresan arriskuen prebentzioa planifikatzea

Planifikazio- eta sistematizazio-prozesuak bideratzea, cinarizko prebentzio-resna gisa.

Laneko Aiskuen Prebentzioari (LAF) buruzko oinarrizko araua astertzea.

Laneko Ariskuen Prebentzioaren (LAP) arioko egitura instituzionala aztertzes.

Lan-ingurunerako larialdi-plan bt egites.

Zenbaitlarialdi-plan bateraty eta azterizea

Lanak giza osasunean eta segurtasunean dituen ondorioak.

Eskubidesk eta betebeharrak laneko armskuen prebentzioaren arosn.

Erantzukizunak laneko ariskuen prebentzioaren arloan. Erantzukizun mailak enpresan

Laneko Amiskuen Prebentzioan (LAP) eta osasunean esku hartzen duten agenteak, eta horien
eginkizunak.

Prebentzioaren kudesketa enpresan.

Langleen ordezkaritza prebentzioaren arloan (laneko amiskuen prebentzioko cinamizko
teknikaria).

Laneko ariskuen prebentzioarekin zerikusia duten erakunde publikoak.





OEBPS/images/AE145180001_fmt33.png
4.~ Biosrresktoreen ezaugarisk zehazten dit, eta bioteknologiako produkzio-prozesuskin erla-
sHonatzen dit.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Biosrreakiore bidezko bicteknologiako produkzio-eragiketen printzipio orokorrak antzeman dit.

b) Bioerreaktoreen inarrizko osagaiak, gailu osagariak eta neurketa- eta kontrok trasnak iden-
ttkatu dit

©) Bioteknologiako produkzio-prozesuetan erabitzen diren bioarreakioreen eredu eta konfigu-
razio nagusiak bereizi ditu.

) Biosmesktors bat abiarazteko oinarizko eragiketak antzeman dit.

©) Bioerreaktore moten ezaugariak identfikatu ditu: tamaina, konrola, errendimendua ota
prozesi-ekonomia.

) Bioteknologiako produlzio-prozesu bat egin du, bioerreakiore bat erabilta.

) Produkzio-prozesuaren errendimendua, materialen balantzea efa ekonomia kalkulatu dit,
eragiketetako datusk sbispuntu hartuts,

5. Biokatalisi-prozesuen ezaugarriak zehazien ditu, eta bioteknologiako produkzioarekin erla-
sHonatzen dit.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Entaimologiaren oinariak antzeman ditu, eta entzimen egitura- eta funtzio-alderdi nagusiak
dentitkatu dit

b) Katalisi entzimatiko edo zelular bidezko biosraldsketa-prozasuen oinarriak antzeman ditu.

©) Entzima motak sailkatu cit, eta beren industria-erabilerarekin erazionatu ciu.

) Zinetika entzimatikoaren oinarizko printzipioak deskibatu ditu

) Entzimak sta zelulak immobilizatzeko eragiketak identifkatu ciu.

) Emeaiczio-btartekoen ingeniaritzaren oinarmizko kontzepuak deskribat ci.

) Biokatalizatzaileak hobetzeko teknika nagusiak deskribatu ditu, proteinen ingeniaritzako tek-
nikak barme.

) Bioteknologiako produkzio-prozesu bat egin du, bickatalizatzaile bat erabilta

i) Produkaio-prozesuaren errendimendua, materialen balanizea eta ekonomia kalkulatu ditu,
eragiketetako datusk sbiapuntu haruts,

6. Bioteknologiako produlzio-prozesuak antzematen ditu, eta azken produkiuak bereizieko eta
arasteko metodoskin erlazionatzen diu

Ebaluazio-irzpideak:

) Produktu biologikoak prazesatzeko eragiketen printzipio orokorrak deskribatu it

b) Pisu molekular bikiko sta farmazia-intereseko molekulak hartzidurs-prozesuen biartez pro-
dusitzeko prozesuak deskribatu ditu.

©) Proteina birkonbinatuak produzitzeko prozesuak identifikatu dity, eta erabiltako zelula-kultibo
motaren srabera saikatu it

) Anfigorputzak eta txertosk zelula-kultbo bidez produzitzeko prozesuak identifkatu cit.

€) Industris-intereseko polisakaridoak bakteria- eta onddo-kultboak erabiiz produzitzeko pro-
‘zesuak deskribstu ditu.

) Hartzidurazko biomaterialak produzitzeko sistemak deskribatu ciu.

) Biokatalizatzaileak erabiltzen diren industria-prozesy nagusiak deskibatu ditu.

1) Produtu bioteknologikoak prozesatzeko eraghketen errendimendua, materialen balanizea
eta ekonomia kalkulatu dit
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Informazioaren formatu motak.
Informazioa bitegiratzeko gailusk.

Erantzukizuna eta malgutasuna aldaketen aurrean.

Lanak egiteko ezaritako epeekiko konpromisoa betetzes.

Ekimenekiko jarrers positibos izates.

Aurrera egiteko eta mala egokira rsteko gaitasun pertsonalarekiko konfiantza.

5. lanbide-modulua: Farmazia-industiaren, bioteknologikoaren eta antzekoen segurtasuna
Kode: 1201

Kurtsos: 1

Iraupena: 98 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 7

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1— Amisku moten ezaugarriak deskribatzen ditu, eta farmazia-industriaren, bioteknologikoaren
‘eta antzekoen produkeio-prozesuarekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Kutsatzaile kimikoak identfikatu ditu, izacraren eta osaeraren arabera.

b) Produkt kimikoen arriskuak eta beren amriskugarritasuna zehazten duten faktoreak balo-
ratu dit.

©) Lantolko mikroklimaren ondoriozko kutsatzale fisikoak sailkatu ditu

) Agente biologikoak sartzeko bide fzan daitezkeenak deskribatu ciu.

) Agente biologikoak sailkatu it izacra eta amskutaldeen arabera, araudiarijaraikiz.

) Ekiposk abiarazten, egin beharreko saiskuntzetan eta prozasusn zaindu behar diren puntu
nagusiak defiitu ditu.

9) Presioan edo hutsean lan egiten dufen ekipoen eta ineen berezko ariskuak identifikatu it

) Produkzio bioteknologikoko instalaziosi lotutako arisku nagusiak deskibatu ditu

1) Laborategietan edo produkzio bicteknologikoko instalaziostan dauen ekipamenduen, maki-
nen eta instalszioen berezko ariskusk desknbatu it

) Erradiazio ionizatzaileen ituri nagusiak eta erradiazioen efektu biclogikoak identikatu ditu.

2 Segurtasun-instalazioen eta ariskuak prebenitzeko ekipo eta gailuen ezaugariak deskriba-
tzen ditu, eta segurtasun-araudia interpretatzen du.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Segurtasun-gailuen motak saikatu it

b) Prozesu planta bateko segurtasun-instalazioak identifkatu ditu.

©) Exipoen arriskuei lotutako segurtasun-elementuak zehaztu ciu.

) Norbera babesteko ekipoak sailkatu ditu arisku motaren arabera.

<) Instalazioetako segurtasun-seinale nagusiak identifikatu ditu, bai eta arisku-faktorearekin
erazionatu ere.

) Piktogramak eta amisku- eta zuhurtasun faseak identifkatu cit.

) Segurtasun-fitxak interpretatu it produktuak manipulatzean.

1) Suteak prebenitzeko instalazioak eta bitartekoak antzeman ditu

i) Lan-eremuko su-kargaren kalkuiua egin du.

1) Babes erradiclogikoko sistemak identifikatu ditu.
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Atzeriko hizkuntzak lanbide-munduan dusn garntziaz konfuratzes.
Ulertzeko ata ulertarazteko interesa izstea eta hor srespetatzes.

Informazio-rukean bete-betean parts hartzes.

Atzeriko hizkuntzan komunikatzeko norbersren gaitasunsz jabetzes,

Hizkuntza bakoitzaren berezko adeitasun-arauak eta eregisiro-desberdintasunak errespetatzea.

2. Profiarekin lotutako idtzizko mezusk interpretatu efa adieraztes

Mezuak formatu desberdinetan ulertzea: eskuliburuak, liburuxkak, efa cinarrizko artkulu profe-
sionalak eta egunerokoak.

Ideia nagusia eta bigarren mailako ideiak bereiztea.

Ertazio logikoak ezagutzea: aurkakotastna, kontzesioa, konparazioa, baldintza, kausa, helbu-
rua, emaitza.

Denbora-erazioak bersiztea: aurrskotasuna, gerokotasuna, aldiberekotasuna.

‘Sektorearen berezko testu erraz profesionalak eta egunerokoak lantzea.

Puntuazio-markak erabiltzes.

Lexikos hautatzes. egitura sintakikosk hautatzes, horiek egoki erabiltzeko eduki adierszgarria
hautatzes.

Testu koherentask lantzes.

Laningurunearekin lotzen den lan-eskaintza bateko iragarkien stalak lertzes.

Dagokion profilarekin lotutako lan-eskaera prastatzea: curriculuma eta gutun eragingarria.

Euskarr telematkoak: faxa, posta elektronikoa, burofaxa, web orriak

Hizkuntzaren erregistrosk.

Naziosrteko transakzioskin lotutako dokumentazioa: eskabids-orria, jasotze-orris, fakturs,

Europako Curioulur Vitacaren eredua.

Heziketa-zikloarekin lotutako konpetentiak, lanbideak efa lanpostuak.

Ulertzeko eta ulertarazteko interesa izstea eta hor srespetatzes.

Beste kultura batzuen alderdi profesionalekko interesa erakustea.

Beste kutura ata gizartestako ohitursk eta pentsamoldea emespetatzes.

Testuaren garapenean koherentziaren premia baloratzea.

3 Herraldearen berezko emesitate soziokuiturala ulertzes.

Komunikszio-agosra bakoitzerako kultura-slementurik esanguratsuenak interpretatzes.

Enpresaren i ona proiektatzeko portasra sozioprofesionla eskatzen duten sgosretan balia-
bide formalak eta funtzionalsk erabiltzes.

Atzerriko hizkuntza (ingelesa) minizatzen den herialdeen slementu  soziolaboral
esanguratsuenak.

Naziosrteko harremanetan, arau soziokulturalsk eta protokolokosk baliosstes.

Bestelako usadioak efa pentsamoldeak erespetatzea.
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Jarera ordenstua ta metodiko izstes saiskuntza fisikoak sta fisiko-kimikoak sgiterakoan.
Salakuntza fisikoak eta fisiko-kimikoak egiterakoan, ordena eta garbitasuna baloratzea.

Talde-lanetan elkartasunez parte hartzea eta shalegina taldeak eskatzen dueners sgokitzes.
Zoroztasunez egitea trosten tekrikoak.

Ingurumena babesteko neurrak posiibokd baloratzes.
Norbera babesteko ekiposk erabitzako prestasuna eta skimena izstes.

5. Analsi imiko kuantitatiboak sgites

Laborategiko materiala garbitzea.

Disoluziosk eta nahasketak prestatzes.

Laginak aztertzeko prestatzea.

Laginak teknika analitko grabimetrko eta bolumetrkoen bidez analizatzea

Laginak tresna bidezko teknika analtkoen bidez analizatzea.

Konposatu organikoak eta eratorrien osaera identfikatzea.

Amiskuen prebentzioar eta ingurumen-babesari buruizko araudia aplikatzea.

Salakuntza-prozedura deskribatzea

Toten tekrikoak egitea eta emaitzak interpretatzea.

Fabrikazioaren analisi eta kontrolean eta amaitutako produktuan kontrolatu behar diren para-
metro kimikoak.

Materia eta materialak Iaborategian manipulatzeko teknika orokorrak.

Anaiisirako laginak prestatzeko oinarrizko eragiketak.

‘Anaiisia egiteko metodo grabimetrikoak:

Anaiisia egiteko metodo bolumetrkoak

Tresna bidezio teknika ansitikoak.

Jareraordenstus eta metodiko zatea snaiisikimikolasikoak eta resna bidezkosk egiterakoan.

Anaiisi Kimiko Miasikoak eta tresna bidezkoak egiterakoan, ordena efa garbitasuna baloratzea.

Talde-lanetan elkartasunez parte hartze eta shalegina taldeak eskatzen dueners sgokitzes.
Zoroztasunez egitea trosten tekrikoak.

Ingurumena babesteko neurrak posiibokd baloratzes.
Produktu kimikoen segurtasun-fitxen erablgaritasuna aftorizea eta baloratzea.
Norbera babesteko skiposk erabitzako prestasuna ta ekimena izstes.

6. Saiakuntza mikrobiologkoak efa bicteknologikoak egitea

Produktu biologikoen laginak hartzea eta prestatzea.
Esteriizazio-metodoen eraginkortasunaren saiakuntzak egitea.
Mikrobioen kontrako kontserbazio-agenteen eraginkortasunaren saiakuntzak egtea.

Bikduma genomikostan eta genikoki modifikatutako mikroorganismostan txerto eta beklorsek
bideragarritasuna duten egiaztatzes.

DNA idenifiatzea, trazsbiltate bermatzeko industrian.

Amiskuen prebenzioar eta ingurumen-babesari buruizko araudia aplikatzea.

Toten tekrikoak egitea eta emaitzak interpretatzea.

Anaiisi mikrobiologikoa laginetan.

Saiakuntza bioteknologikoak laginetan.

Esteritate-kontrolak.

Esteritate-probak egiten zaizkien substantzien motak

Egonkortze- et kontserbszio-sgentesk.

Sistema antioxidatzailesk.

Nikrobioen kontrako agenteak.
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3. zenbakia - Tituua osatzen duten lanbide-moduluak emateko beharrezko tulazioak hezkuniza-
koaz bestelako administrazioetako fituartasun pribatuko Ikastetxeentzat, eta hezkuntza-administrazio-
ako orientabideak.
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Kortrolincustrisleko oinarmizko sekuentzisk simulatzea PLCak erabilz.

PLCaK birsorkuntzetan, abiarazicetan, geldiarazteetan, ofa beste batzuetan erabitzea
deskrbstzea.

PLCak alarma- eta segurtasun-sistemei apikatzea.

Amiskuen prebentzioari eta ingurumen-babesari buruzko arausk prakiikoki aplikatzea, dela
benetan, dela modu simulatuan.

Instalazio slektromekaniko baten slementuak.

PLC baten egitura.

PLCa. Funtzionamendu-printzipioak.

Logikako printzipioak.

Kontroladore logiko programagarrien programazio-lengosia.

PLCak kontrol industrislar spiikatzes.

Programazio-lanak egiterakoan jarrera ordenatua efa metodikoa izatea, ofa akatsak zuzentze-
rakoan saiatuki jokatzea

Emaitzak guztientzako modu gogobetegamian lorizeko norberaren ahalmenean konfianza
izates.

Ohikoak ez diren egoeretan edo larmaldi-egoeretan beharrezko neurriak hartuta moldatzeko
sutonomia,

Baliabide materisietan eta prozasuen antolamenduan beritzeko prestasun eta ekimen pertzo-
nala izstes.

10. lanbide-modulus: Farmazia-produktusk, bioteknologikosk sta antzskosk egolitzea eta
bitegiratzea

Kodea: 1208

Kurtsos: 1

Iraupena: 86 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: 5

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1. Egokitzeko eragiketak definitzen ditu, eta azken produktuaren egonkortasuna, segurtasuna
eta eraginkortasuna bermatzearekin erlazionatzen du.

Ebaluazio-irizpideak:

2) Egokitze motak zehaztu ditu.
b) Produktuak egokitzeari bunizko araucia identifikatu du.
©) Produltua kontserbatzeko segurtasun handiagoa fortzeko, egokitzearen garrantzia baloratu du.
) Egokitzearen funtzioak zehaztu dtu.
©) Produktuck jasan ditzaketen aldaketa mekanikoko ariskuak zehaztu ditu
) Produktuck jasan ditzaketen ingurumen-aldaketako eta aldaketa biclogikoko ariskuak
‘zehaztu ditu.
9) Produktuari bunizko informazioa surke=tearen garrantzia baloratu du.

2.- Ontzi mota nagusien ezaugarrisk zehazten ditu, et produktuen ezaugariekin erlazions-
tzn ditu

Ebaluazio-irizpideak:

%) Egokitze primarioaren sta sekundarioaren szaugarriak deskribatu ditu
b) Onizi primarioko materialaren eta produktuaren arteko elkarreragink ez dagosia egiaztaty du.
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Uraren garrantzia eta arduraz kontsurmitu beharrs balorstzes, bai bizitza pertsonslean, bai pro-
zesu industriletan.

Uraren kalftatearekin eta farmazia-produktuak, bioteknologikoak eta antzekoak fabrkatzeko
prozestietan erabiltzearekin zerikusia duten alderdi guztiak e2agutzeko interesa zatea.

“Anslisiak ordenarekin, zootz et garbitasunez egites.

Ura srazteko erabiltzen diren ekiposk, materislsk eta produktusk manipulstzean segurtasunar
prebentzioari eta ingurumenari bunizko arauak betetzea.

3 Aire eta bestelako gasen homikuntzako instalazioekin ardutea

Girotzeko sirearen higiene-beharrak identifikatzea farmazia-produktuen, produktu esterien ata
antzskoen fabriksziosn.

Gune garbistako girotze-siresren osaerari bunuzko eregelamendu- eta srau-eskakizunak
sztertzea.

“Aires sgokitzzko sta esterizatzsko sistema industrislen eskemak interpretatzes.

Airea giotzeko instalazio baten osagaiak eta beren funtzioak identifkatzea.

Airea giotzeko prozesuaren etapak defitzea.

‘Airearen ingurumen- eta higiene-baldintzak zehazteko kontrol-neurrak egitea.

Aire Konprimatuak eta bestelako gasek farmazia-produktuak, produkty esteriak efa antzekoak
fabrikatzeko duten erabilgarrtasuna deskibatzea.

Airea eta bestelako gasak tratatzeko, gamaiatzeko eta banatzeko ekiposk eta instalazioak
deskibstzes.

Aire konprimatuaren eta bestelako gasen instalaziostako neurketa- efa kontroltresnak
identinkatzes.

‘Airea sta bestelako gasak banatzeko instalaziosk sta ekiposk sbiarsztes. geldiaraztes sta
horien jarraipena egtea.

‘Airearen eta bestelako gasen instalazio eta ekipoetan mantentzeko lanak planifiatzea eta kon-
trolatzes., eskuibunsak sta dokumentazio teknikos betez.

“Airesren osasra, ezsugariak sta propietateak. Gune garbiak. Sailkapena: A, B, C eta D maiak.

Aire-girotzea. Egoera higromeikoa.

Airea ssterlizatzas. Airea garbitzeko teknikak. HEPATULPA iragazpens. Airearen bulkada (tur-
bulentuallaminarra). Airea berritzeko edo birzirkulatzeko tasa.

Kontrolatu beharreko parametroak (fuxua, presioa, fenperatura, hezetasuna, partikularik eza,
besteak beste).

“Airea egokitzeko prozesua. Hezedura/desezadura. Berotzeahostes. Bulkad. Iragaztes. Zen-
trifugazioa. Berritzea.

Ingurumena-kontrola. Erauzte lokalizatua.

Gasak industria farmazeutikoan. Gas geldoak, kriogenikoak, esteriizaziorako, asrosolak egoki-
tzeko, instrumentazio eta kontrolerako, ota abar.

Aire konprimatua.

Airesren eta bestelako gasen instalsziostako kontrol-parametrosk. Presios. Prasiosren, bolu-
menaren eta tenperaturaren arieko eriazioa.

‘Airea eta bestelako gasak tratatzeko, garraiatzeko eta banatzeko instalazioak. Banatzeko, erre-
gulatzeko eta kontrolatzeko ekipo sta elementusk.

Ekipoak eta instalazioak Abiarazteko, jaraipena egiteko eta geldiarazteko eragiketak.

Aires sta bestelako gasak homitzeko ekipo sta instalsziosk mantantzes,

Ordenari, garbiketar, amiskuen prebentzioarieta ingurumen-babesar buruzko arauak.

Girotza-airearen garbitasunak produktu esteriiak procuzitzeko duen garrantzia balorstzes.

Probak eta neurketak egitean arreta jartzea, ezamitako protokoloetara egokitz.

Instalazioak sta balisbidesk erabiltzeko arausk errespetatzes.

‘Segurtasunar, prebentzioar eta ingurumenar buruzko arauak betetzean arrta artzea.
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LANBIDE-MODULUAK: IKASKUNTZAREN EMAITZAK, EBALUAZIC-IRIZPIDEAK ETA|
EDUKIAK

1. lanbide-modulua: Farmazia-produktuen, bicteknologikoen eta antzekoen fabrikazioaren antola-
mendua sta kudesketa

Kodea: 1387

Kurtsos: 1

Iraupena: 98 ordu

ECTS krecituetarako baliokidstza: &

A) Ikaskuntzaren emaitzak ata sbaluazio-rizpidesk.

1~ Enpresa farmazeutiko edo bicteknologiko baten antolamendua eta arlo funizionalak defini-
tzen ditu, eta barmuko zein kanpoko erlazio-mekanismoak ezagutzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Sektoreko enpresen motak identifkatu ciu.
b) Industria farmazeutiko edo bioteknologiko baten arlo funtzionalen ezaugarriak zehaztu ciu.
©) Sektoreko enpresen antolamendua diseinatzeko irzpideak zehaztu ditu
) Are atxkitako langileak eta beren funtzioa antzeman ditu.

) Enpresa bamuko antolamendu- eta funtzio-erlazioen azslpan-organigrama bat osatu du.

) Enpresa kanpoko antolamendu- eta funtzio-erfazioen azalpen-organigrama bat o=t du.

) Prozesuen plangintzar, kalitateari et segurtasunari buruzko barruko zein kanpoko infor-
mazio-fluxua deskribat du

) Sailen artean erlazionatzeko mekanismosk azaldu ditu, prozesusk optimizatzeko, kaltates
handitzeko sta prozesusren koordinazio orokorrs hobstzeko funtsszko siderd gisa.

2 Zuzen fabrikatzeko arauen eta banatzeko jardunbide egokien ezauganiak zshazten dit, ota
lotutako produktuaren segurtasunarekin eta trazabiltatearekin erlazionatzen ditu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Sektore fammazeutikoan eta bioteknologikoan zuzen fabrikatzeko arau eta gidak eta bana-
tz2ko jardunbide egoliak zshazteko garrantzia sntzeman du.

b) Zuzen fabrikatzeko arauen eta fabrikatzeko gidaren helburua eta irismena sortaren doku-
mentazioaren funtsezko element direla antzeman du.

©) Zuzen fabrikatzsko arauetan zehaztutako kalitate-printzipioak eta produlzioko zein kali-
tate-unitateko erantzukizunak identifkatu dit

) Bamuko ikuskartzen eta produktuaren kalitatearen berikuspenen sidizkakotasuna planif-
et o

) Langleen kopurua eta erantzukizuna zehaztu ditu.

) Kutsadura-amiskuak eta kutsadura gurutzatukoak gubdtzeko neurriak ebaluatu ditu.

) Instalazioak, eremuak eta zerbitzu laguntzaileak definitu i, baita horien higiene eta man-
tentze lansk ere.

1) Prozesu-ekipoak eta mantentze-, garbiketa- efa kalibraketa-prozedurak deskribatu dit.

i) Sistema informatikoen balidatzea, funtzionamendu- eta mantentze-prozedurak eta segur-
tasun-kopien sistema egiaztatu dit.
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) Matabolito bat bersizteko eta identikatzeko teknika kromstografiko egokia hautat du.
) Hainbat kromatografia mota aplikatu ditu lagin biclogiko estandarretan dauden metabolitoak
bersizteko.

3 Erauzteko eta bereizteko teknikak apikatzen ditu makromolekula zelularrak identiikatzeko,
eta beren ezaugariak deskribatzen ciu.

Ebaluazio-irzpideak:

2) Organismoetan dauden makromolekulak sailkatu ciu.

b) Azido nulisikoen osaera. propietate isko-kimikoak eta funtzioak definitu ditu.

) Azido nukleikon apliszio bioteknologikosk identiikatu it

) Proteinen osaera, propietate fisiko-kimikoak eta funizioak definitu citu.

) Proteinen apikazio bioteknologikosk deskribatu i,

) Polisakaridoen osaera, propietate fsiko-kiikoak eta funizioak definitu ditu

) Polisakaridosn aplikazio bioteknologikosk zerrendatu it

1) Makromolekuiak erauzieko, arazteko eta zenbatzeko eragiketak sailkatu cit.

i) Material genetikoa, proteinak eta polisakaridoak erauzteko, arazteko eta zenbatzeko eragike-
tak apikatu ditu.

) Makromolekulak bersizi eta identiikatzeko erabitzen diren slekiroforesisistemen ekipoak.
‘osagaiak eta osagarriak identifkatu ciu.

1) Hainbat elektroforesi mota aplikatu it lagin biologiko estandarretan dauden makromoleku-
lak bereizteko.

4.~ Prozesu metabolikoak identifkatzen ditu, eta zelula-garapenarekin erlazionatzen ditu

Ebaluazio-irzpideak:

) Metabolismo primarioaren sta sekundariosren szaugarriak deskribatu it

b) Doitze metabolikoaren oinarriak antzeman dit.

) DNA ermeplikatzako, transkibatzeko eta fzultzeko prazesuen oinarisk deskibatu ditu

) Zelula-mintzsren sgarmsios kontzeptus eta rola definitu dit

) Metabolismo energetikoaren oinarriak deskibatu ditu

7 Metabolito zelular nagusien (azukreak, aminoazidosk, lipidoak eta nuklectidoak) biosintesi-ota
‘degradazio-prozesuak identifikatu ditu

) Saiakuntza enteimatikoak egiteko ekipoak eta teknikak sailkatu ditu

1) Zelula-metabolismoaren funtsezko jarduera entzimatikoak neurtu ditu hainbat zelula erabilta.

5 Aldaketa genetikoko teknikak aplikatzen ditu, eta produkzioa hobetzeko dituzten abantailak
identifkatzen it

Ebaluazio-irzpideak:

2) Material genetikoa in vitro maripulatzeko erabilizen diren entzimak sailkatu ditu
b) Hainbat entzima erabii ity material genetkoa manipulatzeko.

©) «Genes eta ckromosomas kontzaptuak deskribatudituorganismo prokarioto eta eukariotoetan
) Genesk identifikatzeko prozedurak desknbatu it (hibridazioa, PCR eta sekuentziazios).
) POR bat erabill du, DNA estandar bat abiapuntu hartuta gene bat anpifkatzeko.

) Organismo prokarioto eta eukarictoak genetkoki eraldatzeko metodoak deskribatu ciy.

) Bakteria estandarrak genikoki eraldatu ditu prozedura natural eta arifzialen bidez.

1) Geneak Klonatzeko eta banky genetikoak sortzeko erabiltzen diren bekioreak antzeman dit.
1) Kionazio-bektoraak prestatu ditu, bakteritatik abiatuta.
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