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			ORDEN de 14 de febrero de 2023, del Consejero de Educación, por la que se establecen tres programas de especialización profesional.

			El Estatuto de Autonomía del País Vasco, en su artículo 16, atribuye la competencia propia sobre la enseñanza en toda su extensión, niveles y grados, modalidades y especialidades a la Comunidad Autónoma del País Vasco, sin perjuicio del artículo 27 de la Constitución y Leyes Orgánicas que lo desarrollen, de las facultades que atribuye al Estado el artículo 149.1.30.ª de la misma y de la alta inspección necesaria para su cumplimiento y garantía.

			La Ley Orgánica 3/2022, de 31 de marzo, de ordenación e integración de la formación profesional, deroga la Ley Orgánica 5/2002, de 19 de junio, de las cualificaciones y de la formación profesional, que tenía por finalidad la ordenación de un sistema integral de formación profesional, cualificaciones y acreditación, que respondía con eficacia y transparencia a las demandas sociales y económicas a través de las distintas modalidades formativas. A día de hoy, con la Ley Orgánica 3/2022 se responde a las necesidades y a los modelos que la nueva economía requiere.

			En el ámbito laboral, de acuerdo con lo dispuesto en el artículo 12.2 del Estatuto de Autonomía, corresponde a la Administración General de la Comunidad Autónoma del País Vasco la competencia de ejecución de la legislación del Estado, especialmente, en lo que aquí es más relevante, promoviendo la cualificación de los trabajadores y las trabajadoras y su formación integral.

			Para mejorar la empleabilidad de las personas, tanto en el corto como en el largo plazo, se va a requerir de nuevas estrategias y mecanismos. Por un lado, incrementando las horas dedicadas a los procesos de adquisición de competencias como única forma de lograr el mayor grado de especialización que demandan ámbitos cada vez más complejos. Por otro lado, la demanda de trabajadoras y trabajadores con una formación y competencias que se ajusten al entorno competitivo actual exige romper con esquemas anteriores y evolucionar desde un modelo formativo orientado al «puesto de trabajo» hacia otro centrado en el «campo profesional». Un cambio de paradigma que coloca a la persona en el centro promoviendo la adquisición o consolidación de competencias técnicas, personales y sociales, que garanticen la polivalencia y funcionalidad necesarias.

			El establecimiento de cualificaciones más adecuadas a las necesidades reales del tejido productivo debe permitir, por una parte, adecuar la formación de las personas que estudian formación profesional a las necesidades cada vez más especializadas de las empresas y, por otra, mejorar la cualificación de los trabajadores y las trabajadoras dotándoles de las competencias que demandan los sectores productivos generadores de empleo.

			La mejora de la formación profesional, en términos de eficacia, exige una especialización de la oferta y una planificación de la misma más ajustada a las necesidades del mercado laboral, especialmente en aquellos sectores y puestos de trabajo emergentes, que generen más empleo y que sean estratégicos para el futuro de la economía del País Vasco.

			La formación profesional se revela, en este contexto, como un elemento clave para facilitar las herramientas que deben dar respuesta a las cualificaciones demandadas por los puestos de trabajo presentes y futuros.

			El hecho de que existan numerosas demandas provenientes de los sectores productivos relevantes para la economía origina la necesidad de impulsar la elaboración de unos programas de formación que den respuesta rápida tanto a la adecuación y mejora de la empleabilidad de las personas como a las demandas de mayor especialización del tejido productivo y que puedan ser certificados por la Administración de la Comunidad Autónoma del País Vasco. Estos programas, certificados de esta forma, no darán lugar a un título o certificación académica, certificación profesional o certificación parcial acumulable en tanto que las competencias no estén incluidas en el Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

			En el Decreto 32/2008, de 26 de febrero, por el que se establece la ordenación general de la Formación Profesional del Sistema Educativo, modificado por el Decreto 14/2016, de 2 febrero, se establecen los programas de especialización profesional del País Vasco en el ámbito de la formación profesional, así como su reconocimiento y certificación, que acredite su valor dentro del marco normativo vigente.

			Es por todo ello que en la Ley 4/2018, de 28 de junio, de Formación profesional del País Vasco, en el capítulo V, se establece el Marco Vasco de Cualificaciones y Especializaciones Profesionales, con objeto de dar respuesta a nuestro mercado de trabajo a través del sistema general de formación profesional.

			En él se incluirán las certificaciones y acreditaciones propias de los programas de especialización profesional del País Vasco. La Ley de Aprendizaje a lo Largo de la Vida ya establece el sistema de acreditación de las actividades de aprendizaje a través de diferentes vías; en esta ley se trata de complementar aquella regulación con referencia a una de las actividades que se desea promover de forma singular: los programas de especialización en el ámbito profesional, actividades que requieren de un reconocimiento y certificación que reconozca su valor dentro del marco normativo vigente.

			Con este referente para su elaboración, se han analizado las demandas de sectores productivos estratégicos en nuestra economía y de esta forma se han definido los programas de especialización profesional que se incluyen en la presente Orden.

			Por todo lo expuesto,

			RESUELVO:

			Artículo 1.– Objeto.

			1.– La presente Orden tiene por objeto establecer la estructura de tres programas de especialización profesional que se incorporan en los anexos, de acuerdo con lo establecido en el artículo 12 ter del Decreto 32/2008, de 26 de febrero, por el que se establece la ordenación general de la Formación Profesional del Sistema Educativo en el País Vasco.

			2.– Los programas de especialización que se establecen son los siguientes:

			Anexo I: Tecnología Java.

			Anexo II: Fabricación de Piezas y Elementos de Madera a partir de Madera en Rollo.

			Anexo III: Carpintería de Ribera.

			Artículo 2.– Finalidad.

			1.– Estos programas están dirigidos a satisfacer las necesidades de especial cualificación demandadas por diversos sectores productivos estratégicos del País Vasco, especialmente en el ámbito industrial, de modo que se permita mejorar su competitividad.

			2.– Así mismo, estos programas permitirán mejorar la empleabilidad de las personas que estudian formación profesional, así como de los titulados y las tituladas y de los y las profesionales cualificados y cualificadas, posibilitando profundizar en los conocimientos y ampliar las competencias profesionales requeridas por determinados sectores productivos.

			Artículo 3.– Desarrollo.

			1.– Estos programas se desarrollarán, prioritariamente, alternando la actividad entre el centro de formación profesional y las empresas. En la planificación para la puesta en marcha de cada programa de especialización profesional se especificará el desarrollo del mismo tanto en los centros de formación profesional como en la o las empresas, respetando en todo caso la definición de la estructura y las condiciones e impartición de cada programa.

			2.– Entre el profesorado que actúe en la impartición del programa, el centro nombrará un coordinador o una coordinadora responsable de la coordinación del proceso de evaluación en el centro y en las empresas.

			Artículo 4.– Oferta y autorización.

			1.– La Viceconsejería de Formación Profesional, podrá planificar en los centros de formación profesional dependientes del departamento competente en materia de educación, o autorizar en centros privados o centros dependientes de otras administraciones que lo soliciten, la impartición de los programas de especialización profesional, siempre que dicho centros tengan ya autorizado y estén impartiendo alguno o algunos de los ciclos formativos asociados al programa, según se indica en el apartado d) del currículo correspondiente.

			2.– En el caso de programas de especialización profesional incluidos como formación complementaria en programas de formación profesional dual en régimen de alternancia de más de dos años de duración, la autorización por parte de la Viceconsejería de Formación Profesional de dichos programas llevará implícita la autorización del programa de especialización profesional incluido en los mismos.

			3.– Tal como se indica en el párrafo 3 del artículo 12 ter del Decreto 32/2008, de 26 de febrero, por el que se establece la ordenación general de la Formación Profesional del Sistema Educativo en el País Vasco, modificado mediante el Decreto 14/2016, de 2 de febrero, de modificación del Decreto por el que se establece la ordenación general de la Formación Profesional del Sistema Educativo, de manera excepcional y previa autorización de la Viceconsejería de Formación Profesional, podrán ofertarse estos programas de especialización profesional a los titulados y tituladas de formación profesional, así como a profesionales que sean propuestos para ello por las empresas colaboradoras en la impartición del programa y que cumplan los requisitos de experiencia y formación que se establezcan. Se cursarán en alternancia con la estancia formativa en las empresas. La solicitud para esta modalidad de oferta deberá estar debidamente motivada, justificando las razones que justifican esta excepcionalidad.

			4.– En cualquiera de los casos, además de los aspectos propios de la organización del programa, en la solicitud deberá señalarse expresamente el profesorado del centro de formación profesional y los instructores de empresa que participen en el mismo, a los efectos de verificar el cumplimiento de los requisitos de especialidad, formación y experiencia. Esta información podrá ser sustituida por una declaración suscrita por el Director o Directora del centro de formación y la representación de la empresa de aportar personal con la cualificación necesaria antes del inicio de la actividad, lo cual deberá ser verificado antes del inicio de la actividad a instancia de la persona titular de la Dirección de Formación y Aprendizaje.

			Artículo 5.– Formalización de los acuerdos entre los centros de formación y las empresas.

			1.– En relación con los programas que se desarrollen en el marco de la formación profesional dual en régimen de alternancia para personas que cursan un ciclo formativo de formación profesional, su desarrollo se realizará de acuerdo con los términos establecidos en el Decreto 83/2015, de 2 de junio, por el que se establece la Formación Profesional Dual en Régimen de Alternancia en la Comunidad Autónoma del País Vasco.

			2.– En relación con la modalidad prevista para titulados y tituladas de formación profesional o profesionales propuestos por empresas que se indica en el párrafo 3 del artículo 4 de la presente Orden, en el caso de que se desarrolle en alternancia con la actividad en la empresa, el acuerdo con cada empresa colaboradora para el desarrollo de los programas se plasmará en un convenio entre el centro de formación profesional y la empresa participante, con las características y competencias que se indican en el artículo 7 del citado Decreto 83/2015, de 2 de junio. En este supuesto, con carácter general, dada la especial naturaleza de estos programas propuestos desde el tejido productivo, la suma de horas dedicadas a la impartición en el centro de formación no podrá suponer más del 40 % de la duración total establecida para el programa.

			3.– Los aspectos relativos a las obligaciones asumidas con respecto a la financiación y contratación de seguros u otros deberán reflejarse expresamente en el convenio suscrito de acuerdo con lo establecido en este artículo.

			4.– En dicho documento se indicará expresamente la identidad del coordinador o coordinadora indicado en el artículo 3.2 de la presente Orden.

			Artículo 6.– Requisitos y obligaciones de las empresas participantes.

			1.– Las empresas participantes en cualquiera de las modalidades estarán sujetas a los requisitos y obligaciones recogidas en el Decreto 83/2015, de 2 de junio, por el que se establece la Formación Profesional Dual en Régimen de Alternancia en la Comunidad Autónoma del País Vasco. En particular, para las modalidades indicadas en el párrafo 3 del artículo 4 de la presente Orden, deberán contar con centros de trabajo ubicados en la Comunidad Autónoma del País Vasco.

			2.– Las empresas participantes deberán facilitar a cada persona participante en el programa una formación teórica y práctica, suficiente y adecuada, en materia preventiva en el momento de su incorporación, en los términos señalados en la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevención de Riesgos Laborales, y en sus normas de desarrollo, en cuanto les sean de aplicación.

			Artículo 7.– Requisitos del profesorado impartidor.

			Los requisitos exigibles al profesorado e instructores e instructoras serán los señalados en cada uno de los programas de especialización profesional.

			Excepcionalmente, en aquellos programas de especialización para cuya impartición sea necesario algún tipo de habilitación o formación acreditada por parte de administraciones distintas de la educativa, la posesión de dicha acreditación será requisito imprescindible para el profesorado impartidor.

			Artículo 8.– Condición del alumnado durante su estancia en la empresa y financiación de los costes.

			En los programas de especialización, desarrollados en alternancia entre el centro de formación profesional y la empresa, podrá participar el siguiente alumnado:

			a) El alumnado que desarrolla el programa de especialización como formación complementaria mientras está cursando un ciclo de formación profesional dual del sistema educativo. Tendrá la condición de becaria o becario, y la empresa abonará los costes correspondientes a la beca y los costes de Seguridad Social que le correspondan como entidad becante, así como el coste de formación en la empresa.

			b) El alumnado titulado. Tendrá la condición de becaria o becario y la empresa abonará los costes correspondientes a su beca y a la Seguridad Social que le correspondan como entidad becante, así como el coste de formación en la empresa.

			c) Profesionales de la empresa colaboradora. Tendrán una relación laboral con la empresa y el coste de su formación correrá a cargo de la misma.

			Artículo 9.– Seguros de los programas.

			1.– En el caso de los programas financiados mediante becas, deberán cumplirse las obligaciones señaladas en el Real Decreto 1493/2011, de 24 de octubre, por el que se regulan los términos y las condiciones de inclusión en el Régimen General de la Seguridad Social de las personas que participen en programas de formación, en desarrollo de lo previsto en la disposición adicional tercera de la Ley 27/2011, de 1 de agosto, sobre actualización, adecuación y modernización del sistema de la Seguridad Social.

			2.– Asimismo, en el supuesto de la oferta excepcional contemplada en el párrafo 3 del artículo 4 de la presente Orden, el Centro de Formación profesional deberá disponer de una póliza de accidentes que garantice las coberturas de fallecimiento, incapacidades, así como la asistencia sanitaria por dicho riesgo y una póliza de responsabilidad civil que otorgue cobertura a la actividad desarrollada por el alumnado en el marco del programa.

			Artículo 10.– Programaciones.

			1.– El centro autorizado para la impartición de cada programa de especialización profesional deberá elaborar una programación para el desarrollo del mismo, respetando en todo caso la definición de la estructura y las condiciones de impartición de cada programa. En dicha programación deberán de establecerse, en relación con las competencias a adquirir, el desarrollo de los contenidos de los ámbitos de formación. Asimismo, en el desarrollo de los contenidos deberán manifestarse las actividades de aprendizaje claves a realizar, especificando aquellas que se desarrollarán en el centro de formación profesional y aquellas que se desarrollarán en el contexto de la empresa.

			2.– En la programación deberá indicarse, además del profesorado que interviene en la formación por parte del centro, el personal que asume responsabilidades de formación, como instructor o instructora, por parte de la empresa. En dicha programación se establecerán también los aspectos de coordinación entre la persona que desarrolle la función de coordinador por parte del centro y el instructor o instructora que designe la empresa.

			Artículo 11.– Proceso de Evaluación y certificación.

			1.– En la programación del programa deberá de establecerse el proceso de evaluación de los resultados de aprendizaje que logre el alumnado.

			2.– Deberá de informarse al alumnado al inicio del programa de las características del proceso de evaluación, así como de los criterios para la calificación.

			3.– Como mínimo, en dos momentos intercalados proporcionalmente en el calendario del programa, deberán de realizarse sesiones de evaluación de seguimiento del progreso de cada alumno o alumna en el programa. El alumnado será informado documentalmente de posibles resultados parciales que haya logrado, la evolución de sus aprendizajes y, en su caso, las actividades de refuerzo necesarias, que serán planificadas en el marco de la programación.

			4.– La valoración de cada uno de los ámbitos en particular y del programa en su conjunto, corresponde al profesorado que intervenga en su impartición. En aquellos ámbitos que se desarrollan parcialmente o en su totalidad en el contexto de la empresa, tendrán asignado un profesor o profesora del centro que compartirá con el instructor o la instructora o, en su caso, recogerá en contacto con el mismo o la misma la valoración de la evolución alcanzada por cada persona participante en el programa.

			5.– La valoración realizada del aprendizaje de las personas participantes en el programa deberá recogerse en una sesión de evaluación específica al final del mismo y documentarse en un acta, con la firma de profesorado interviniente en el proceso. Una copia de esta acta deberá ser remitida por el Director o Directora del centro a la Viceconsejería de Formación Profesional, para que proceda a expedir las certificaciones correspondientes.

			6.– La formación relativa a los programas de especialización profesional del País Vasco no dará lugar a un título o certificación académica, certificación profesional o certificación parcial acumulable en tanto que las competencias no estén incluidas en el Catálogo Nacional de Cualificaciones Profesionales. La Viceconsejería de Formación Profesional expedirá una certificación del programa a aquellas personas que sean evaluadas positivamente en el mismo, de acuerdo con lo señalado en el artículo 12 ter del Decreto 32/2008, de 26 de febrero, por el que se establece la ordenación general de la Formación Profesional del Sistema Educativo en el País Vasco, modificado mediante el Decreto 14/2016, de 2 de febrero, de modificación del Decreto por el que se establece la ordenación general de la Formación Profesional del Sistema Educativo.

			DISPOSICIÓN ADICIONAL.– Las lenguas en la oferta de los programas.

			La Viceconsejería de Formación Profesional impulsará que los programas de especialización profesional se puedan cursar tanto en las dos lenguas oficiales de la Comunidad Autónoma del País Vasco como en otras lenguas extranjeras, o en modelo mixto entre ellas, adaptando su oferta de manera progresiva.

			DISPOSICIÓN FINAL.– Entrada en vigor.

			La presente Orden entrará en vigor el día siguiente al de su publicación en el Boletín Oficial del País Vasco.

			En Vitoria-Gasteiz, a 14 de febrero de 2023.

			El Consejero de Educación,

			JOKIN BILDARRATZ SORRON.
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Conocimientos:

Tipos de mantenimiento de primer nivel, documentacién técnica de mantenimiento de
instalaciones y equipos para el secado de madera o derivados:

« Mantenimiento preventivoy corectivo
« Procedimiento y técnicas de mantenimiento.

« Equipos para el mantenimiento

« Calibraién y contolde s equipos  instruments de medicion (hgrometros, sondas).

10.- Cumpir las normas de prevencion de riesgos laborales y protecion ambienta, identifcando
los riesgos mecénicos y eléctricos y I forma de prevenirios.

Criterios de valoracion:

) Se han identificado los riesgos mecanicos relacionados con el funcionamiento de las
miguinas y con la manipulacién de maguinas, herramientas, ities, y medios de fransporte.

b) Se han identiicado los elementos de seguridad de las maquinas y 0s equipos de proteccién
individual,

) Se ha comprobado el adecuado funcionamiento de los sistemas de parada de emergencia
9)Se han identiicado s riesgos reacionados con la lecticidad.

) Se han dentiicado los elementos de profeceién de las Instalaciones eféctricas

)Se han apicado as regis para a reaiizacién de rabsjos sin ensién.

9)Se han gestionado lo reskduos, siguiendo ef rocedimiento establecido,

Conocimientos:

« dentiicacién de riesgos mecénicos (peligro de corte, de seccionamiento, de enganche, de
impacto, de perforacién o punzonamiento, de friccion, de abrasion, cizallamiento, de
atrapamiento o armastre, apiastamiento, s3idos y liquidos).

« Equipos de proteccion individual (cascos, gafas, guantes, calzado de seguridad, tapones...)
« Sistemas de parada de emergencia.
« Efecto térmico, choque ekéctico en las personas, fipos de accidentes.

« Protecciones contra sobretensiones y sobreintensidades (fusile, inferruptor magnetotémico,
intermuptor dferencial..).

» Las cinco reglas de oro de la electicidad.
« Método de almacenamiento  retiada de residuos. Gestén de residuos:
 Clasifcacien.

© Recipientes homologados.
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« Crteros de ubicacion y almacenaje:
 Frecuencia de uso y salids.
o Peso.
 Dimensiones.
o Propiedades fisicas.
 Humedad higroscpica.
» Sistemas de regisiro y control de exstencias:
> Gestén documental,
o Etiquetado.

o Cédigo de barras.

Asociados al émbito 2: MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA INDUSTRIAL PARA LA MADERA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1 Identicar las herramientas, ifies y maquinaria uiiizadas en la construccion en madera,
‘analizando sus funciones.

Crieios de valoracion
) Se han ciasiicado e identifcado las herramienias manuales.

1) Se han identfcado los ities de marcado,

) Se han dentiicado los s auxiiares de seguridad y ransporte.
) Se ha identifcado la maquinaria lectoportat.

) Se ha identifcado la maquinaria neumtica.

e ha dentiicado a maquinaria estacionaria

9) Se han analizado las funciones de las herramientas y Ia maqui

) Se han analizado fas normas de wtizacion en un entomo segur.
i) Se han reconorido los procdimientos de manferimiento y conservacién.
Conocimientos:
« Herramientas manuales para la construccion.

o Hemamientas de corte

> Hemamientas de corte guiado.
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« Hinerario dptimo de abastecimiento de las maquinas.
« Fichas técnicas de fineraro de mecanizado.
7.- Realizar la pianficacion del montaje, considerando los recursos disponibles.
Criterios de valoracion:
) Se han cotefado las fichas de las piezas mecanizadas con la documentacion grifica.
b) Se ha realizado el control e posicionamiento de los elementos estructurales principales.
©) Se han planificado las fases del proceso de monisie.
) Se han considerado los recursos disponibies para ol monae.
Conocimientos:
 Fichas e comprobacidn de las piezas mecanizadas. Documentacion gréfica

« Ficha de control e posicionamiento de los elementos esiructurales principales: qulla, rods,
codaste, cuademas, pie de roda, zapata de popa, sobreduila, etc

« Ficha del proceso de montaje Gptimo de los elementos que componen la embarcacién.
o Cuna de trabajo y aplomado de Ia esiructura.
 Espejo de popa (si procede).
 Forro extrior ¢ interiory cubiert.
o Regala y tapa de regala
> Mamparos de division de espacios intemos.
o e
o Cepiladoy fjado.
o Calafateado y acabado.

 Recursos para el montaje: maeriales, miquinas, hetramientas, medios de transporte, entre
ofros.

V.- Sostenibiidad.

5 Respelar Ia nomativa de proteccion ambiental, proponiendo altemativas sostenibies a
problemas ambientales asociados a a consiruccion de embarcaciones de madera.

Criterios de valoracion:

) Se han valorado las repercusiones del problema ambiental generado desde el punto de vsta
socioeconémico de una zona.

b) Se ha reconocido la ncidencia de un problema ambiental a ivel giobal
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« Diagramas de componentes y de despliegue.
+ Senvidores web Plan de Inpantacién de apicaciones.

+ Servidores de Bases de datos. Creacién y mantenimiento de Bases de datos.

+ Bases de datos en senvdor. Creacion, mantenimiento y disefo de accesos.

« Reposiorios de apicacion. Despliegue de aplicaciones a part de un reposioio.

» Herramientas de despliegue de apicaciones:
Integracién continua, Distibucién/Implementacién continua. CIICD.Jenkins, Azure DevOps, AWS.

@) TITULOS ASOCIADOS AL PROGRAMA.

 Técnico Superior en desarrollo de aplicaciones mulfplataforma.

 Técnico Superior en desarrollo de aplicaciones web.

Asimismo, de manera excepcional y previa autorizacin de la Viceconssferia de Formacion
Profesional, también podrén partcipar en estos programas de especializacion, pofesionales con ms

de 3 afios de experiencia que sean propuestos para el por las empresas colaboradoras en la
impartiion del programa.

) SECTOR ECONOMICO Y DEMANDANTES.

Demanda de formacién que proviens de empresas tecnolGgicas, perienecientes al sector de la
informatica y comunicacion.

) REQUISITOS DEL PROFESORADO E INSTRUCTORES.

Apartado 1 — Especialidades del profesorado y atrbucién docente en los ambitos de aprendizale
el programa e especiaiizacicn profesional

E1 profesorado del centro de formacion deberd poseer 0s requisitos requiados para alguna de la
‘especialidades que a continuacién se indican:

Amisos de prensaie Especiaidades del pofesorado
1. Programaén bisica en Java
2 Programacin gréfca en Java Mipaafoma
|3 Programasion java en entorociente. |
4 Programasién Javaenentorno senvdor Prfesor o Profesea de Enefanca Secundara
je—

5. Persstanis de nformacién n Java
. Framevors ce ol

7. Desarolos sanzados

5. Gestinde desamolo n eqipo d una plcasién
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2 Identificar olros materiaies que intervienen en la consiruccion de embarcaciones de madera
tradicionales, relacionando sus caracteristcas con las aplicaciones.

Criterios de valoracion:
) Se han identifcado los materisies metslicos uliizados en la carpintera de ribera.
b) Se han cisificado los materiales metalicos segin sus propiedades.

©) Se ha analizado la resistencia a la comosin de los materiales metlicos en ambientes

) Se han identifcado los stintos tipos de corrosion por efecto del agua marina.
) Se han identitcado los métodos de prevencion de la oxidacion.

) Se han anaizado las ventajas € inconvenientes de la uilizacion de los diferentes materiales
metaicos segin su funcion y ubicacion.

9)Se han identificado los materiales para realizar el proceso de calafateado de una embarcacion
e madera.

) Se han identicado los productos de acabado final de las embarcaciones de madera
1) Se han igentifcado materiales para el aparefo de la embarcacion.

J) Se han identitcado profesiones y gremios vinculados a la construccién radicional de
carpinteria de ribera.

Conocimientos:

 Materiales metaiicos: ciavos, fomilos, trafondos, pasadores, ancias, arpones, cadenas,
argolias, mosquetones, herrajes de mobilario, herrajes de acceso, barandilas, ojos de buey,
fluminacion, etc.

« Clasifcacion de los materisies metélicos ufiizados en embarcaciones.

 Metales no ferrosos: alumirio, zinc, plomo, latén, bronce, cobre, aleaciones de cobre, mag-
nesio, ttanio, estafio, etc.

 Metalesferrosos: hierro, acero biando, acero duro, acero ntermedio, acero galvanizado, acero
inoxidable.

« Caracteristcas y resistencia a Ia corrosidn de los diferentes metales segin su ulifzacin y
ubicacien.

 Tipos de corrosion: comrosion electroquimica, corrosion anaerdbica.

 Métodos de prevencisn de la oxidacion. Anlisis de las ventajas e inconvenientes segin
funcion y ubicacion de materiales.

 Materiales tracicionales de calafatear una embarcacion de madera: fbras de crin, estopa,
cifiamo, aigodén, lio, lana de ovefa, iora de yute, alquitén, brea, pez, sebo, aceit, etc
Proceso de obtencion y usos de los materiaies de calafateado.

 Materiales sintéticos modernos: siiconas, resina epica, cintas expansivas, resinas
polimeros, telas asfaticas, caucho, etc
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) Se han manejado excepciones.
9)Se han afiadido paquetes de idiomas.

) Se ha localizado la ejecucin de la apicacién

1) Se han formateado fechas y valores.

Conocimientos:

« nstalacion de Ia ioreria JSTL: insercion de Ios fcheros jar en el poyecto.
« Aniisi de las sub brerias de JSTL: Core, 113n & Formatiing, Sal.

« Controlde flujo del algoritmo: condicionales  eraciones.

« Gestion de variables: definicion de estructura HTML y asignacion de valores a propiedades de
objetos.

+Importacién de fcheros: :mport.

+ Manejo de excepciones: ccatch.

« Afiadido de pauetes de idiomas: JSTL: I1én.

+ Localizacion deIa sjecucién de una aplicacion: java.utLocale.

«Formateo de fechas y valores: fmtformaiDate, TimeZone, parseDate, efc. Valores:
fmtformathumber.

8. Desarrolar flros para una apiicacion web, uiizando objetos de J2EE.

Criterios de valoracion:

) Se ha descito un fitro.

b) Se ha consiruido un fitro.

©) Se ha implementado una cadena de ftros.

) Se ha deciarado un fitro.

&) Se ha desarmoliado un controlde acceso.

) Se ha desarroliado un itro de compresién de respuestas.

Conocimientos:

* Descripeién de un fitr:
o Propsito: blogueo de acceso, ransformacion de la respuesia.
> Caracterizacién de la fncién doFilter de Javax serviet Fier.

= Cadenas de fitros.
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« Liamaniento a procedimientos aimacenados desde Java (SimpleJdbeCalL..).
» Integracion y configuracion de una implementacion JPA con el Framework.

» Creacién de Ias ciases necesarias para las operaciones con la base de datos, usando la
implementacién JPA

6. Desamolar servicios web, implantando la estructura de sus componentes y ufiizando un
Framework de desarrolo de Jay

Crieios de valoracion
2)'Se ha programado un servico web REST.

1) Se han ulizado vrios cédigos de estado enla espuesta delservici
) Se han configurado servicios web mediante anotaciones.

9)Se han programado senicos que envian datos en formatos distnt.
)'Se han gestionado las excepiones delservicio web,

)Se ha verificado el funcionamiento delsenvicio web

9) Se ha programado el codigo de cliente para consumir el senicio web.

Conocimientos:

« Creacién de un servicio REST usando los distinlos métodos de HTTP y utizando la
configuracién XML

+ Cécigos de esiado para a respuesia HITP.
« Anotaciones en sustucion de XML

« Respuestas en formato JSON y XML,

+ Lgica para a gestion de excepciones en el céigo del sevicioy envio del mensaie de eror
« Ejecucién de Tests Unitarios de servicios mediante Junit

+ Cédigo avascripifibreria Javascript

7. Desarolar aplcaciones web,
Aspectos (POA).

plcando el paradigma de Ia Programacicn Orientada a

Criterios de valoracion:

) Se han anaiizado las diferencias enire la Programacién Orientada a Aspectos (POA) y la
Programacién Orientada a Objetos (POO) y el modo en que pueden complementarse.

b) Se han descrto los conceptos bésicos de fa POA.
) Se han programado consejos.

) Se han utiizado distintos métodos para designar puntos de corte.
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+ Nomativa
o Marcado CE.
o Normas UNE.
o Evaluacién Técnica Europea (ETE / E0TA)

2 Recepcionar en planta madera y derivados de madera para la consiruccidn, aplicando
procedimientos de inspeccion, regisiro y controlestabiecidos.

Criterios de valoracion:
) Se ha reconocido Ia documentacién asociada a los procesos de compra.

b) Se ha vericado el cumplimento de la peticion de compra.y 0s requisitos establecidos para la
‘aceptacién del pedido.

©) Se ha veriicado el cumplimiento por parte del proveedor de la nomativa vigente.

) Se han reconocido y descit los principales defectos de la madera o derivados  sus
consecuencias para la caidad y la apicacion de tratamientos.

©) Se han identficado y aplicado los criteios de aceptacion y rechazo de Ia madera para
construceidn.

Conocimientos:
« Documentacion:
o Hoja de pedico
o Abaranes.
o Hoiadenuta
o Facturas.
 Gestion de documentacion.
+ Comprobacion y aceptacion del pedio.
o Inspeceion visual del material
o Dimensiones.
o Caidad

 Cantidad.
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Conocimientos:
 Tecnologia del curvado de la madera: vaporizacion, laminacién y con ranuras.
 Vaporizado al fuego natura: descipcién, usos y aplicaciones.

 Calderas de vapor: descripeion y funcionamiento, parametros de ajuste y operaciones bisicas
‘e mantenimiento.

 Moides y conira moldes: materia fabricacion, durabildad y utiizacicn.

« Especies de madera: caracteristcas, idéneas y defectos.

 Tiempos de exposicién en procesos de vaporizado de 1a madera segin tecnologia empleada.
Dimensiones de la ieza a curvar. Curvatura a obtener. Calidad y tipo del materia,

 Medidas de seguridad y proteccién ambental

6. Montar clementos y piezas que componen una embarcacion tradicional de maders, siguiendo
Ia planificacion establecida.

Criterios de valoracion:

) Se han comprobado,  partir de planos de montale, las dmensiones y tolerancias de las
plezas y uniones (ensambles y empaimes).

1) Se han posicionado las piezas de acuerdo con las especifcaciones técnicas de moniae.
) Se ha comprobado el ivel de resistencia mecnica en funcién el tpo de montsle.
) Se han rechazado las piezas que no cumplen Ios requerimientos mirimos.

©) Se han identiicado las posbles soluciones de ensamble alterativas en embarcaciones
relacionandolas con lafinalidad propuesta.

) Se ha comprobado que las mediciones de los elementos montados. coinciden con Ia
‘documentacidn, feajustando las holguras.

)Se han dentiicado y apicado las mecdidas de segurdad y proteccion ambiental.
Conocimientos:
« Condiciones del montafe segin el dsefio e la embarcacién
> Segin tpo de embarcacien: de carga, de recreo, e pesca, de competicen,elc.
o Esiora total

‘o Manga fuera de foros y puntal de construccicn.

Tipo de popay proa.
© Tipo de cuademas.

Disposicién delforro exteriory de cublert.
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) Se han distiido los coniroles n  ntefaz de usuario.
) Se ha utizado o componente més apropiado en cada caso.

) Se han uiiizado herramientas de egiibidad.

)Se han realzado prucbas para evaluar el intefaz aéfico generade.
Conocimientos:

« Creros de usabildad. Simpleza, clardad.

« Menis Contextuais. JPopuptlen.

«Barras de ments. JMenu.

+Barras de Hemamientas. JMenubar.

+ Sefeceién y ubicacion de componentes. WindowSuider

« Herramientas de legiiidad: les, nflesz, eadabilty index calculator

* Generacion de mensajes: extensin y usabilidad.

« Pruebas e usabiidad. Card Sorting, Tree test.

5 Desamolar aplicaciones para dispositivos movies, empleando tecnologi
especitcas.

y iberias,

Criterios de valoracion:
) Se ha generado a esiructura de clases necesaria para la aplicacion.
b) Se han analizado y utiizado las clases que modelan ventanas, mens, aleras y controles.

©) Se han utizado las clases necesarias para la conexion y comunicacién con disposiivos
inalémbricos.

) Se han utiizado

clases necesarias para ol intercambio de menssjes de texto y multimedia.

) Se han utiizado s clases necesarias para establecer conexiones y comunicaciones HTTP
yHTTPS

) Se han utiizado las clases necssarias para establecer conexiones con aimacenes de datos,
garantizando a persistencia

9) Se han realizado pruebas de inferaccién usuario-aplicacion.

1) Se han empaquetado y desplegado las apicaciones desarmolladas en disposiivos mdvies
resles.

Conocimientos:
» Estructura de clases de una apicacién. Android Manifest. Directorios SRC, RES, BIN.

« Generacion de ventan:

meniis, aletas y controles. Android Studio
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« Disefioy ejecucion de pruebas manuales. Control de entradas y salidas.

» Herramientas software para la reiizacién de pruebas automatizads, de gestion de prucbas y
e pruebas funcionales.

.- Generar documentacion de aplicacion, utizando productos software adecuados.
Crieios de valoracion
) Se ha comentado el cédigo
1) Se han reaizado los diagramas de clases.
) Se han realzado os ciagramas de comportamiento.
)Se han documentado fos consirucores y métodos de clase
) Se han uiifzado productos software para fa automatzacién de a documentacion

Conocimientos:
« Objetivos de la documentacion. Caracterisicas de fos comentarios. Estategia.
« Diagramas de clases. Estructuracion de una apicacién.

« Diagramas de comportamiento. Disefo de la navegacién de una aplicacion

« Estrategia de documentacién de constructres y métodos.

« Herramientas automalizadas de documentacian. Javadot.

Asociados al émbito 2: PROGRAMACION GRAFICA EN JAVA. MULTIPLATAFORMA.

DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1~ Desanolar aplicaciones gréfcas en Java, utizando entormos de desarroll.
Criterios de valoracion:

) Se han analizado distintos entomos de desarrolo.

1) Se ha instalado un entormo de desarrolo ntegrado.

©) Se han instalado les herramients necesarias (piugins).

) Se ha personaiizado un entomo de desarrolo.

) Se ha configurado ef sistema de actualizacion del entomo de desarrolo.
) Se han generado ejecutables a parti de cidigo fuente.

Conocimientos:

» Entomos de Desarrollo Integrado (IDE) para a creacion de apicaciones gréficas. Conceplo y
tipos. Ecipse, NetBeans, inteli IDEA.
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)Se han apicado os productos de acabado.
)Se han dentiicado y apicado las mecdidas de segurdad y proteccion ambiental.
Conocimientos:

« Pudiciones u oxidaciones: métodos y herramientas para a nspeccion

« Herramientas y procesos para a impieza de a madera

« Herramientas y procesos especicos para rfar ¢ clafateado anferior.
 Comprobacidn de la pofundidad de las untas.

« Preparacion y apicacién de los productos seladores.

« Mecidas de seguridad y pofeccién ambental. Tratamiento de residuos.

5. Realzar el mantenimiento correctivo de los clementos de madera y meflicos, sustiuyendo o
reparando os elementos deteriorados.

Criterios de valoracion:

) Se han anaiizado las causas que orginan el deteroro de s elementos de maderay mefélicos
e una embarcacién.

b) Se ha comprobado que la madera notiene podredumbres.
) Se ha decidido s reparar o sustui el lemento deteriorado.

) Se han determinado las ventajas & inconvenientes de la utiizacion de procesos y materiales
tradicionales o modemos.

©)'Se ha determinaco el proceso de mantenimiento considerando su funcionaldad.
)Se ha preparado fa zona afectada de a embarcacion, desmontando elementos defeiorados.
'S¢ han moniado os elementos, teniendo en cuenta las caractersticas consiructivas.

1) Se ha comprobado la resstenciay caidad de a reparacicn

1) Se han realizado las tareas de susttucion cumpliendo las normas de seguridad y proteccién
‘ambiental.

Conocimientos:
 Sustiucién o reparacin de elementos inferiores y exteriores de la embarcacién,

> Elementos de la esiructura de la embarcacién: tablazén e la cublert, tablazén exterior
del casco, obra viva y obra muera, mén, orza, auila, mastl, etc

> Mobilarioy elementos de carpintera: puertas, zGcalos, armarios, e
 Elementos de madera de a arboladura 0 aparejo de una embarcacion: misties y crucetas.

o Utiles y heramientas.
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o Funciones.
o Mancio y normas de sequridad
o Mantenimierto y conservacién.
« Maquinaria eleciroportit.
o Para corar.
o Para seccionar.
o Para escuadrar.
o Para talacrar.
o Paraar.
o Para caear.
o Para espigar.
o Para fresar.
o Para conomear.
o Mancio y normas de sequridad
o Mantenimierto y conservacién.
« Maquinaria neumtica y sus funciones.
o Clavadoras.
o Grapadoras.
o Taladros atorniliacores
o Mancio y normas de sequridad
o Mantenimierto y conservacién.
« Maquinaria estacionariay sus unciones.

> Maguinaria convencional y automatizada: sierras, sectionadoras, cepiladoras, calbra-
doras, talados.

 Manejo y normas de seguridad.

 Mantenimiento y conservacién.
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Asociados al émbito 4: PROGRAMACION JAVA EN ENTORNO SERVIDOR.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1 Seleccionar arquitecturas de programacion web entomo servidor, considerando las necesi-
Gades del proyecto.

Criterios de valoracion:
) Se ha caracterizado la arquiectura Modelo Vista Controlador (MVC).
1) Se ha analizado el propésito de cada entidad de la arquitectura MVC.
) Se han desciitodistntos patrones de disefio web.

) Se han descrito distintas arquitecturas de un programa de servido
Conocimientos:

» Caracterizacion del MVC. Descripcion y relacion enfre cada entidad.

« Aniisi del propsit. Modelo, vista y controlador.

« Patrones de disefio: MYVC, MVP.

« Arquitecturas web de un servidor: SPA, microservicios, arquitectura serveriess, P2P.

2 Iferactuar con Ios protocolos HyperText Transfer Protocol (HTTP) y HyperText Transfer
Protocol Secure (HTTPS), econociendo los métodos, c5digos de respuesta y estructura del mensale.

Crieios de valoracion
) Se han descrio las caracterstcas basicas de los protocolos HTTP y HTTPS.
1) Se ha reconacido fa estructura del mensaie.
) Se ha exraido nformacion de un mensae.
)Se ha desglosado y analzado una ur
Conocimientos:
+ Caractersticas basicas de 10s profocolos HTTP y HTTPS:
o Puerto.
 Métodos GET, POST, PUT y DELETE.
 Conjuntos de cidigos de respuestas 1, 20, 30k, 41y 50
 Cbigos de respuesia més habiuales.

« Estructuras de los mensajes: Cabecera de peticion (Método, ur, version y host), cabecera de
respuesta y cuerpo.

« Extraccitn de informacion de mensaies de peticion y respuesta.

« Desgiose y anisis de una ur: host, direccién de peficién, parametros enviados por url
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» Gestion de dependencias. Archivo pom.xml e Maven. Oiras herramientas en Spring Secury:
‘spring-boot:starter-web y spring-boot.startr-securiy

« Definicién de usuario y gestin de los alrbutos de la clase. Framework de trabajo en Spring:
contrato UserDetais, en Laravel, ciase por defecto User.

» Interaccién con el usuario: formularios y recuperacién de [a informacién en los formularios.

« Funciones Hash. Informacion en la base de datos. Ciftado de confrasef

« Cross-Site Request Forgery. Proteciones contra CSRF del Framework (campo «_csrfs en
Spring Securty, diectiva @CSRF en Laravel..).

2 Establecer mecanismos de autenticacion y control de acceso de los usuarios, utiizando la
funcionalidades de un Framework de desarroll.

Criterios de valoracion:

) Se han analizado tecnologias y mecanismos del Framework que pemiten gestionar Ios

b) Se han creado autorizaciones  roles para dividir los pemisos de acceso a los distinos
‘apartados de fa apicacién.

©)Se han asegurado las rutas a las que acceden las peficiones mediante uso de autorizaciones.
) Se han aseguradolas rutas a as que acceden las peficiones mediante uso de roles.

&) Se ha denegado, a tod

1as peticiones, ¢l acceso a algunas rutas.
)Se han agrupado las rfas de acceso en funcién de los permisos.

Gonocimientos:
« Proceso de autenticacién y autorizacion y sus interacciones. Clases y ficheros impicados:

mappings, controladores, servicios y vistas. Autorzacion por permisos (puerlas o autordades)
 por roles (poltcas).

» Creacién de autorizaciones (0 puertas) y roles de usuario para separar niveles de acceso ala

« Mecanismos de control de acceso a las rutas de la apicacion mediante autorizaciones (en
Spring Secury conirato GrantedAuthority métodos Authorty, Gates de Larave....

« Mecanismos de control de acceso a las rutas de la apicacién (en Spring Security contrato
GrantedAuthorty métodos Role, Gates & Polcies de Laravel...).

« Denegacion de acceso a rutas (en Spring Security método denyAl).

» Control del acceso a grupos. de rutas (en Spring Securiy: MVC, Ant y Regex matchers, en
Laravel grupos de rutas y middieware),
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= Puesto de control. Partes elécticas y electrnicas.
& Funciones.
* Grupos operadores de mecanizado.
© Grupo de fresado.
 Grupo de taladrado.
o Grupo de sieras.
« Aniisis y funciones de fos sistemas de la méquina de control numérico.
o Sistemas de sequrdad.
 Sistema hidrauico,
o Sistema neumaico.
o Sistema de aspiracién.
© Grupo de fresado.
 Grupo de taladrado.
o Grupo de sieras.
© Grupo de programacicn.

+ Herramientas para la madera y sus derivados segn Ia forma el flo y el material con el que:
han sido fabricadas:

o Fresa de cores rects.
o Fresa de core helicoidal  helcoidal con rompevia.

o Fresa de core axial

o Fresa de cuchilas reversiies

o Discos para madera maciza y para dervados de madera.
> Con placas de diamante polcrtaino.

o Brocas ciegas, pasantes y para herraes.

o Acero al carboro.

o Acero répido HSS.

o Acero al cabato

o Acero pulverizado PM HSS.£.
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@) TITULOS ASOCIADOS AL PROGRAMA.

 Técnico en Carpinteria y Muebie.

 Técnico en Instalacién y Amueblamiento

 Técnico en Procesado y Transformacion de fa Madera

 Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento.

 Técnico en Mantenimiento de Embarcaciones de Recreo.

 Técnico en Mantenimiento de Estructuras de Madera y Mobilario de Embarcaciones de Recreo.

asimismo, de manera excepcional y previa autorizacion de la Viceconsejeria de Fomacién
Profesional, también podran partcipar en esios programas de especializacion, profesionaes con mas

de 3 afios de experiencia que sean propuestos. para el por las empresas colaboradoras en la
impartiion del programa.

€) SECTOR ECONOMICO Y DEMANDANTES.

Las figuras profesionales descritas ejercerén su actvidad en los sectores de la construccion de.
‘embarcaciones de recreo y deporte y de feparacion y mantenimiento naval.
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b) Se han realizado la representacion en 30 y la informacién complementaria de los elementos
constructivos.

©)Se ha aplicado la reaidad virtual al desarmolo de volmenes.
) Se ha dibujado con precisién  caidad.

10— Desarrolar a creatividad en la elaboracion e planos de productos de construccidn naval, en
base a datos técnicos para su fabricacion

Criterios de valoracion:
) Se han ejecutado el anaisis y la observacion detaliada de los elementos a desarolar.

b) Se han evaluado soluciones que mejoren las propiedades de la construccion naval
(fotabiicad, rigidez o resistencia, estanqueidad, capacidad de carga, estabiidad, goberna-
biidad, moviidad._)

©) Se han propuesto varias opciones imaginativas de solucion, conceptualizando y dando forma
visual a las ideas.

) Se han seleccionado las soluciones més apropiadas en base a los critrios tecnolégicos
‘aplcéndolos a a solucién de un problema.

) Se ha procedido con la flexbiidad necesaria que exigen 103 cambios requeridos.
Conocimientos:
 Representacién a mano alzada de elementos y conjuntos de construccidn naval

 Valoracién de la importancia de los croquis en el proceso de desarrolo de proyecios de
consinuceian naval.

 Seleccibn de los cistintos elementos y conjuntos que van a ser representados en [os croqus.

 Seleccion de Ias vistas necesarias y los cortes suficientes para la dentiicacion de los
lementos y conjuntos.

« Defiicién adecuada de las proporciones.
« Acotacién de los clementos epresentados de forma claray de acuerdo con fas normas.
« Defiicién e fos croquis con la calidad gréfica suficiente para su comprensién.

« Codigos de clementos de construccion naval

« Espacios y dmensiones en productos de consiruccion naval

« Apiicaciones de dibujo por ordenador en Ia nube. Planos en 3D. Realidad vitual aplicada al
esarrolo de voldmenes.

 Herramientas para desarrollar el pensamiento creativo: Visual Thinking, Brainstorming o Livvia
de deas.

« Herramientas en la nube orientadas al rabajo colaborativo y ala generacion de ideas.
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2.- Generar la documentacion de una aplicacicn, utizando os estindares actuales.
Crieios de valoracion
) Se ha creado a estuctura d fa documentacién segin el esténdar elegido
1) Se ha documentado la arquitectura del sistema.
) Se ha documentado el moelo de datos aceplac.
)¢ ha desarrllado la guia téeica.

©)Se ha desarroliado ia uia de uso.
)Se ha desarrolladofa guia de instalacien.
)Se han consinido los protoipos de uso
Conocimientos:

« Documentacién de apiicaciones. Esténdar ISO del cict de vida del software. Caracteristicas y
aplcabildad.

« Estuctura defa documentacién oficaldellengusie.
« Arquitectura del sistema. Disefo y documentacién.
+ Modelo de datos. Disefo, implementacién y documentaciin.
« Guia técnica, guia de usoy guia de nstalacion. Estucturay desarrol.
« Prototipos. Caracteristcas, disefo y documentacien.
3.- Gestonar versiones de una apicacén, uiizando las herramientas software adecuadas.
Crieios de valoracion
) Se han creado versiones altemativas de un proyecto en un reposiorio.
1) Se han desarrollado distintas metodologias de trabajo en o conrol de versones.
) Se ha sincronizado el entormo de desarmalo con la pltaformas de geston de versiones

) Se ha gestionado el desarrolo de una apiicacion en arupo a través de plataformas de gestion
e versiones.

) Se ha configurado una herramienta para desplegar una apicacion desde Un repositorio.
)Se ha configurado un repositori para empiearo como heramienta de integracién confinua
Conocimientos:

« Hertamientas software para la generacién y conirlde versiones. VCS, G, GitFlow, CVS.

« Metodologias de trabajo al ulizar conrol de versiones: Desarrolo lneal, integracién continus,
Gesarrolo paralelo, ramas.
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Conocimientos:

 Empaimes longitudinales a a fibra de la madera: rayo e Jipiter, media madera, pico de flauta,
oble cola de milano, horguila (sencila y combinada) y sesgado.

o Caracterstcas y apicacién.
 Ejecucién del ensamble segin apiicacion establecida.

« Ensambles transversales a la ibra de la madera: caja y espiga, doble caja y espiga, caja y
espiga con inglte, media madera, media madera en cruz, cola dé milano, horquilla, clavias o
tarugos de madera.

o Caracterstcas y apicacién.
o Ejecucién del empaime segin apicacion establecida.

 Acoplamientos de piezas de madera para aumentar sus dimensiones: encoladas por la cara,
on clavos o tirafondos, a media madera por el canto, machiembrado, dentado, con lengleta,
con tubilones y con espigas postizas.

o Caracterstcas y apicacién.
 Ejecucion del aumento de material realzando acoplamiento entre piezas de madera.
« Uriones mecénicas: clavias, clavos, trafondos,fomilos, pemos.y pasadores.
o Caractristicas y aplicaciones.
 Ejecucion de las uniones establecidas segin aplcacion.

4.— Obtener piezas y elementos para embarcaciones de madera, ufiizando lafcha del inerario de:
mecanizado.

Criterios de valoracion:

) Se han seleccionado y ajustado herramientas, ities y maquinaria, segin los procesos de
mecanizado.

b) Se ha posicionado el materialsegin las caracteristicas de la forma a mecanizar
©) Se han empleado ities de apriete y sequridad en el mecanizado de las piezas y elementos.

) Se han efectuado mecanizados de ensambles y uiones enire las piezas que componen cada
elemento del conjunto principal

) Se han verificado con plantilas o mediciones las piezas y productos obtenidos.

) Se ha comprobado que las piezas resutantes mantienen los mérgenes de folerancia
‘admisibles,realizando correcciones en caso de desviaciones.

9) Se ha manterico el érea de trabajo con el grado apropiado de orden y impieza.

1) Se han ideniicado y aplicado las medidas de seguridad y profeceién ambiental.
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) Se han manciado eventos de una sesicn.
) Se ha interactuado con el objeto de una sesibn desde un Serviet

) Se ha descrto la estuctura de una cookie.

)Se han clasficado las cookies e funcion de los valores de sus aiributos.
9)Se han consinido y modificado cookies.

1) Se han enviado y recibido cookies desde un seriet

Conocimientos:

« Descripeién de tibos de sesién: cookies, ul rewritg, hidden fields.

« Consiruceién y manipulacién de objetos de sesién: bjeto HitpSesion. Edicion del cicko de vida
e una sesion en ¢l web.xml.

« Manejo de eventos de una sesion: Listeners.
» Interaccidn con el objeto sesién: construceidn, modificacén, oblencién de atrbutos.

» Estructura de una cookie: nombre, valory atrbutos (domain, path, expires, max-age, htpony,
secure).

» Atributos y clasficacién de cooldes: de sesion, persistentes, seguras, Hitponly, super-cookies,
‘zombie-coolde, frst-partyfihirc-party.

« Consinuceién y modifcacion de cookies: avax serviet hifp.Cookie.

« Envio y recepcién de cookies: consiruccién de cookie, recepcin de cookies en @l Serviet,
‘slmacenamiento de cookies en ¢ ciente.

5.- Desarrlar paginas web dinémicas, lizando Java Server Pages (JSP).
Crieios de valoracion
) Se ha descrto i cico de vida de los JSP.
1) Se ha desaroliado un JSP con sus elementos bsicas.
©)Se ha incuido un JSP en un Servit.
9)Se han desamoliado formuiarios en JSP.
) Se ha obtenido informacién desde un JSP.
)Se han utiizado abjetos en el JSP.
)Se han manejado errores y excepcionss en un JSP.
Conocimientos:

» Ciclo de vida de JSP: compilacién, aniiss, conversién a Serviet, compilacion de Serviet,
inicializacin, implementacién y destruccién.
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« Deficion de métodos con y sin pardmelros
« Encapsulacion y visibiidad. Ocultacién de atioutos y oculacion de métodos.
« Tratamiento de Ia herencia.
+ derarquia de clases: subclse y superciase.
« Concepto de poimorfismo. Disefio, so y apicacén.
4.~ Reutizar componentes existentes, seleccionando las opciones técnicas para su desarrol
Crieios de valoracion
) Se han dentiicado s ventajas y desventajas de la eutizacicn de cédigo.
1) Se han creado rutinas con y sin parémetros.
) Se han creado utinas y subrutngs
)¢ han nstlado lbrerias extemas.

) Se han utiizado métodos de fibrerias extemas.

) Se ha accedido a codigo reutiizable de repositorios para incorporarlo en la apicacion.
Conocimientos:
* Reutiizacion de cédigo. Ventajas y desventajas.

« Creacién de rutinas y subrutinas. Concepto de subrutina y elementos de Ia declaracion de una
subruting.

* Utiizacion de fibrerias Exteras. Importacion de lbrerias en Java.

* identiicacion y caracterstias de repositorios de codigos. Acceso a codigo.

5. Escribir programas que aimacenan y gestionan informacién, utiizando procedimientos especi
fcos el lenguaje y ibrerias de clases.

Crieios de valoracion
) Se han uiiizado ficheros para almacenar y recuperar nformacicn.
1) Se han creado programas ublzando métodos de aceeso al contendo d o fcheros.
) Se han instaaco sistemas gestores de bases de datos orientados a OBe(c.
) S han creado bases de daos  las esinucuras necesaras para ¢l amacenamiento de objetos

©) Se han realizado programas para almacenar y gestionar fipos de datos estructurados,
compuesios y relacionados.

) Se han programado conexiones con bases de datos.

9) Se han creado apiicaciones para posibitar la gestin de informacion presente en bases de
atos relacionales.
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Conocimientos:

« Estructura y componentes de las nstalaciones neumticas (Compresar, acumulador, secador,
red de distrbucion, unidad de mantenimiento...).

« Manuales de maquinas.

» Simbologia normalizada de esquemas neumiticos | electroneuméticos: circuto de mandoy de-
fuerza.

« Averias comunes, comprobaciones, desalineaciones, fugas.

« Elementos neuméticos (clindros neuméticos, véivulas distrbuidoras, elementos de regulacién,
‘lementos de conirol, jutas, racores..).

« Control documental

4.— Realizar ol mantenimiento de elementos idréulicos y electrohidriulicos de maquinaria
indusiral, analizando su documentacion técnica y efecutando actvidades correctvas ylo preventivas.

Crieios de valoracion
) Se han dentiicado los componentes de sistemas hidricos y lectohidriulicos
1) Se ha analizado a documentacin técnica.

) Se han nterpretado esquemas hidruicos y elecronidrauicos.

) Se han reconocido los sintomas de averias d sistemas hidr

Jicos y electrohdraulcos.
) Se han realizado sustituciones de elementos hidraulicos.
) Se han registrado as incidencias.

Conocimientos:

« Estructura y componentes de las instalaciones (grupo hidréuiico, pos de bombas, fitros,
Glindros hidraulcos, vaivulas).

« Manuales de maquinas.

« Simbologia normaiizada de esquemas hidraulicos / electrohidriulcos: Circuio de mando y
circuito de uerza.

« Diagnosis de desgastes de piezas.

« Elementos hidrduiicos (ciindros, flros, valvuias, mangueras, racores. ).

« Control documental

5. Realizar el mantenimiento de elementos eléctrcos de maquinaria industral, analizando su
‘Gocumentacidn técnica y ejecutando actidades corectivas yio preventivas.

Criterios de valoracion:

) Se han diferenciado los tipos de corriente ekéctica.
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> Comprobacién de fichas de las herramientas a uiizar

 Secuenciacién de las operaciones de mecanizado para optimizar el fiempo de
mecanizado.

« Verificacion de los mecanizados acordes a o programado.

« Reconfiguracién de los mecanizados emneos a lo programado, sjusténdose @ las
caracterisicas de fa peza.

» Calidad de mecanizacion: imperfecciones, astilados, quemaduras, etc.

3. Disefar programas informéticos de control numérico, uiizando software CADICAM especifico
el mecanizado de la madera.

Criterios de valoracion:
) Se ha analizado el lenguale de programacion 1SO.
b) Se han reconocido los fundamentos bisicos de programacidn y mecanizado de CNC.

fases de disefio y mecanizado de un programa de conlrol

) Se han setecionado sistemas de transmisicn y amacenamiento de nformacion generada.
Conocimientos:
+ Lenguaje de programacién.
o Céagolso.
o Estuctura de un program (palabras, nimeros, bioques, etc.).
o Nomatva
« Fundamentos bisicos de programacion y mecanizado por contol numérico,
o Punto cero de méquina
o Punto cero de la peza.
o Movimiento purto a punto
o Movimiento contuo.
 Ejes de rabalo,longtudinal, ransversal, vertca.
o Sistema de coordenadas.
« Fases de disefo y mecanizado.
o Funciones de software.

o Disefio de las piezas a mecanizar, «CADS, segiin documentacion gréfica.
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)Se han utiizado los sgnos convencionales de marcado, posicionamiento y emparcamiento
)Se han comprobado las medidas de os elementos marcados con la documentacién gréfica
Conocimientos:
 Materia pima. Tamafio. Formas ncluicas as especiaes obtenidas de los drboles. Defectos.
« Formay dimensiones de as piezas y clementos de la ambarcacién.

o Medidas

o Caracterstcas de Ia form.

o Uniones, ensambies y empaimes
« Optimizacién del matria en el marcado de piezas y elemenios.

 Utles e medicion, marcado y trazado: metro ipices de carpintero, reglas y escuadras, faksa
‘escuadra, escantilon, compases, gramil nively plomada

« Plantilas para: gélibos, cuademas, roda, codaste, regals, medio modelo del casco. Materiales
para plantilas: carton, pistco, madera

 Seleccién de caras. Importanca, posicionamiento y defectos.

 Signos convencionales de marcado y posicionamiento segin: la orientacidn de las piezas
eniro de la embarcacién, el posicionaminto en la estructura de la embarcacion, la ubicacion
en el conjunto. Tipos mis usados y adecuacion.

= Comprobaciones: medidas de los ensambles y empaimes segin documentacién, forma de
piezas complejas y signos de ayuda de posicionamiento para el moniaje de ias piezas
mecanizadas.

3. Identifica los sistemas de union uilizados en carpinteria de ribera, relacionando sus presta-
ciones con ¢l resultado funcional a obtener.

Crieios de valoracion
) Se han dentiicado y anaiizado Ios tpos de empalmes longtudinales en madera.
1) Se han Ketifcado y analizado s tpos de ensambles ransversales en madera.
) Se han dentifcado y anaiizado os tios de acoplamientos de piezas de madera.
9)Se han identiicado y anaizado las urones mecanicas

&) Se ha establecido el procedimiento de ejecucion del ensamble o empaime, refacionando la
posibies soluciones.
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RESULTADOS DEL APRENDIZAJE DEL PROGRAMA:
RESPONSABILIDAD Y AUTONOMIA EN LA ACTIVIDAD PROFESIONAL (Transversales al programs)

Esta persona asume la responsabildad de fabricar piezas y elementos de madera y sus derivados.
a parti de madera en rollo

‘Asociados al émbito 1: MADERA Y DERIVADOS DE MADERA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

~ Reconocer los principales fipos de madera o derivados y sus propiedades, analizando sus
propiedades y caracterstcas.

Crieios de valoracion
) Se han reconocido  deserio o distintos géneros y especies de madera o derivados.
1) Se han descrto las principales propiedades fisicas y quimicas de la madera o derivados.
) Se han reconocido las veniajas de a utizacion de la madera sosteibie.

)Se ha identfcado a normativa en vior

Conocimientos:

Propiedades y caracteristcas de Ia madera o dervados.

« Especies de madera. Anatomiay estructura.

« Composicion quimica

« Propiedades fisico-mecénicas.

« Higroscopicidad de la madera

« Clases de producos de fa madera o derivados:

 Mageras para la consiruceion.
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b) Se han descrito 0s riesgos existentes en s actvidades de clasiicacion de madera aserrada,
‘especificando los medios de prevencion a tener en cuenta segin la nomativa aplicable.

) Se han indicado os equipos y medios uiizados para el ransporte y movimiento de la madera
‘aserada, describlendo su funcionamiento y mantenimiento.

) Se han efectuado las operaciones de: marcado, apiado y empaquetado de la madera,
utiizando los medios requeridos, dependiendo del lugar de desiino y ciente.

) Se han apilado piezas de madera aserrada, teniendo en cuenta a espece, grosor, calidad y
el desting (secado al aie ibre, ratamientos, expedicion).

) Se han identifcado los residuos generados de os equipos, materiales y productos para su
eliminacién segin protocolo establecido y legisiacion apicable.

Conocimientos:

Control de Ia humedad de Ia madera aserrada par

su expecicion.

 Documentacibn técnica apitcable. Orden de trabajo. Orden de pedido. Ordenes de saida y
‘expedicion. Albaranes. Procedimientos infemos. Normativa cspafioa de clasificacion.

« Procedimientos y normas intemas de clasifcacion.
« Clasificacién de a madera. Tipos de clasificacion, mélodos. Tipos de identiicacidn de especies
e madera comerciales. Singuaridades y defectos de Ia madera. Medicion de singularidades y
defectos de la madera,

« Oreado de la madera. Caractersticas. Condiciones para el oo de la madera. Sistemas de
‘apiado para el oreo de la madera.

« Técicas de enri

trelado y formacibn de las pias.

 Métodos de proteccién de as pilas. Caracteristicas del material que influyen en la duracion y
el proceso de oreado. Medicion de la humedad final

 Operaciones de manipuiacion y ransporte del material.

 Medios de manipulacién y transporte de las pias  paquetes de madera. Funcionamiento y
manejo de los equipos. Mantenimiento bésico de los equipos de manipulacion y iransporte.

« Distbucién y orienacién de faspias en el pati de apiado.
« Operaciones de agnupamiento, marcado y empaquetado.

« Marcado y empaquetado de Ias pias. Almacere de fos paquetes lstos para expedicién.
« Distbucién de as pias para su fratamiento posteir

Expedicion de materiales y producos.

« Expecicion en aserraderos. Funcién. Procedimientos.

« Organizacién de a expedicién. Secuencacién. Temporizacién.

« Clasicacion y cocificado de materiaes y poductos en expedicén.

« Marcado. Etquetado, Tipos
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4. Desarrolar proyectos en un lenguaje de programacién web entomo clente, uiizando librerias
e este lenguale.

Criterios de valoracion:
) Se han ientifcado las irerias més populares de un lenguaie.

1b) Se han seleccionado las ibrerias necesariss para ca

proyecto.
) Se han instaladoy configurado la librerias en un proyecto.
6) Se han utiizado las brerias necesarias para cada proyecto.

Conocimientos:

» Biisqueda e identifcacion de as brerias mis populares de javascrpt: jquery, D3 s, wForms.
Descripeion por propésito, soporte y caracteristicas partculares.

« Seleccion de librerias par

cada proyecto segin requisitos.
+ Entomo de desamolo. Instalacion y configuracin de lbrerias en un proyecto

« Uso de fibreri
¥ aplicacién

biisqueda de documentacion, identicacin de a informacion precisa,lectura

5. Desamollar una presentacion de capa gréfica mediante un prototpo ineractivo.
Criterios de valoracion:
) Se han descrito los patrones bisicos de diseio
1b) Se han realizado bocetos desde una descripcién dada.
) Se han identificado los errores de disefo.
) Se han reaiizado cambios de disefio.
) Se ha utizado una hemramenta para el desarTollo de protofipos de apiicaciones gréficas.
Conocimientos:
« Descripeicn de patrones bsicos de disefio de apicaciones grficas:
> Colocacién de nformacién segin relevancia
> Colocacién de botones segin funcionalidad.

o Creacitn de ventanas segin tpo de actvidad, conjunto de colores, etc. Ventanas
emergentes, pestafias.

* Desarrolo de bocetos de una apiicacion gréfica desde una descripcion dada. Disefio de:
pantalla, ventana, bot6n, cuado de texto, enace, efc

« identiicacién de errores de disefo: colocacion de elementos, ntuitvidad de la apicacicn,
contraste de colores, coherencia con el proposito de Ia aplicacion,etc.





OEBPS/image/AC19125500165.png
Control de caiidad de la madera de siera
« La caldad en la madera aserrada. Repercusiones.

« Caracteisicas y parémelros a contrlar. Defectos de aserrado, Causas

« Operaciones de conirol. Mediciones

« Normatia aplicable de caidad de la madera decorativay estructural

« Control del prodctofinal. Parémelros a contrlar. Procedimientos y medic.
Tratamiento de residuos:

 Tipos de residuos. Puntas,

las, serin, coas, embalaie.
« Residuos generados en los aseradercs.

« Captacien, ransportey aimacenamiento de os residuos en fibrica. Sistemas y medics.
« Tratamiento, aprovechaniento y vertido de los residuos.

 Métodos y medios uiizados. Normativa.

Asociados al émbito 5 TRATAMIENTOS TERMICOS U OTROS MEDIOS FISICOS SOBRE
MADERA Y DERIVADOS EN PLANTA INDUSTRIAL.

DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1 Relacionar el proceso delratamiento t6rmico u olro medio fisco de a madera o derivados con
las caracteristicas de la materia prima, medios, equipos y resutados.

Criterios de valoracion:

) Se han controlado y anctado en estadilos las dimensiones, ratamieno @ recbir, humedad
inicial de Ia madera o derivados.

1) Se ha separado la madera o derivados para su fratamiento.

) Se havalorado la necesidad del ratamiento de a madera o derivados para su posteror puesta
enobra.

8) Se han relacionado las ventajas ¢ inconvenientes de los distintos procesos de ratamiento.

&) Se han enumerado los medios necesarios en el proceso de ratamiento térmico en funcién de
I materia prima y su posteror uso.

) Se han reconocido y caracterizado los espacios empleados para el tratamiento térmico de la
madera o derivados.

9)Se han descrtolas condiciones de seguridad, de salud aboraly de medio ambiente a aplicar
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« Istalacién de un driver JOBC (MySQL Connector).
« oBe:

> Comunicacién con bases de datos relacionaies.

> Almacenamiento e fa informacién en bases de datos reiaconales.

 Ejecucion de consuitas en bases de datos relacionaies y muesra de la informacion.
« Desarolo de apicaciones Java con acceso a Bases de Datos Relacionaes.

*Control de Excepciones generadas al tabajar con Bases de Datos Relacionales.
SQLException

« Desarrolo de apiicaciones Java que ejecutan consuitas de insercion, borrado, modificacion.
en Bases de Datos Relacionles.

« Procedimientos almacenados en bases de datos relacionales (PLISGL).

« Aplicaciones Java que ejecutan procedimientos almacenados en bases de datos relacionales
(PUSQL)

3. Desarmollar apicaciones Java uizando Bases de Datos Orientadas a Objetos, analizando sus
caracteristicas y aplicando tscnicas para mantener la persistencia de fa informacion.

Crieios de valoracion
) Se han reconocido las caracteristcas de las Bases de Datos Orentadas a Obetos
1) Se han reconocido las caracteisicas de Java Persistence AP! (JPA).

) Se han instaaco sistemas gestores de Bases de Datos Orientados

Objetos.
) Se han creado bases de datos y estructuras necesarias para el aimacenamiento de objelos.

©) Se han reconocido las caractersticas del lenguaje de consuita Java Persistence Query
Language (JPQL).

) Se han utiizado herramientas que permiten almacenar objetos en Bases de Datos Orientadas
2 Objetos.

9) Se han utlizado herramientas que pemiten recuperar, actualizary eliminar objetos de Bases
e Datos Orientadss a Objetos.

1) Se han uiizado herramientas que permiten aimacenar tpos de datos estructurados,
compuestos y relacionados.

1) Se han uiizado heramientas que permiten controlar s excepciones.
Conocimientos:

+Bases de Datos Oricntadas a Obietos. Defiicion  pos. ObjectDB, Dbdo.
+ JPA Paquete javax persistence.
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b) Se han identiicado materises segin su capacidad para permir o paso de la comente
eléctrca.

©) Se han interpretado esquemas eléctricos con simbologia nomalzada.

) Se han realizado medidas de tension, intensidad, resistencia y potencia, siguiendo las normas
e seguridad de los equipos y las personas.

&) Se ha defindo y apicado un procediniento para diagnosticar y ocalizar averias elécticas.

)Se han regisrado fas incidencias
Conocimientos:

« Corrente continua, corente afema monofésica y fisica

« Conductores, isiantes y semiconductores.

« Magnitudes elécricas (tension, intensidad y resistenca) Ley de Obm.

« Interpretacién de esquemas de circuitos eléctricos de simbologia nomalizada (elementos de
alimentacicn, de contro, de regulacién y receptores).

« Aparatos de medi

(formas de conexién y normas de seguridad).
« Procedimiento para diagnosticary locaizar averias.
« Control documental

6. Realizar ¢l mantenimiento de elementos mecénicos de maguinaria industia, anaizando su
‘Gocumentacibn técnica y efecutando actidades correctivas yio preventivas.

Criterios de valoracion:
) Se ha interpretado el manual de la méquina.

b) Se han interpretado planos de conjuntos de las.

©) Se han diagnosticado averlas mecanicas bisicas.
) Se han utiizado herramientas de medida y verficacién.

) Se han ejecutado procesos de desmontaje, sustiucién y montaje de elementos.
) Se han registrado las incidencias.

Conocimientos:

« Manual de mantenimieno.

» Interpretacion de planos de conjuntos.

« Averias y posibles causas (rodamiento gripado, buiGn partdo..)

« Herramientas de medi

¥ verifcacién.
» Operaciones de desmontaje y susttucion de elemenos.

« Control documental
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) Desarollar aplicaciones en Java, manteniendo a inegridad, consistencia y persistencia de 0s datos
1) Desarrollar apicaciones avanzadas en Java, utizando mapeos enire objetos  tablas.

m) Desarrolar apiicaciones en Java, utiizando las funcionaidades de los Frameworks,
manteniendo la integridad, consistencia y persistencia de I0s datos.

) Desarrolar senvicios web RESTFu, uffizando las funcionalidades de los Frameworks.

0) Desarmolar y asegurar apiicaciones en Java, aplicando mecanismos de gestion de usuaros y
control de acceso de los Frameworks y realizando pruebas unitarias y de ntegracion.

p) Consumir senvicios web RESTFu, uiiizando las funcionalidades de Ios Frameworks.

) Elaborar y mantener la documentacién de los procesos de desarroll, utiizando hemamientas.
e generacién de documentacién y gestion de versiones.

) Desplegar y distribui aplcaciones web en distintos &mbitos de implantacion, verifcando su
comportamiento y realizando modifcaciones.

5) Resoiver situaciones, problemas o confingencias con iniciativa y autonomia en el dmbito de su
competencia, con creatividad, innovacion y espiriu de mejora en el ambito personal y en el de las y s
miembros del equipo.

1) Organizar y coordinar equipos de rabajo con responsabiidad, supervisando el desarrollo del
mismo, manteniendo relaciones fuidas y asumiendo el iderazgo, asi como aportando soluciones a los
confictos grupales que se presenten

) Comunicarse con sus iguales, superiores y personas bajo su responsabildad, utiizando vi
eficaces de comunicacidn, transimitiendo fa nformacién o conocimientos adecuados  respetando la
‘autonomia y competencia de las personas que intervienen en e amibto de su rabajo.

V) Supervisar y apicar procedimientos e gesiion de caidad, de accesibildad universal y de ediseiio
para todas las personass, en las actividades profesionales inciuidas en I0s procesos de produccion o

prestacidn de senicios.
) FORMACION
mbios e aprendzse Asignaién horara
1. Programacén biska en Jaa o
2 Programasién grifea n Java Muplatafoma anorss
3 Programasin enentome Clerte 00horss
4 Programacin en entom Sendor To0horss
5. Perianc de momscionen fava Bnorss
. Frameuorks ce ezt 120horss
7. Desarosos sanzados 00horss
3 Gestindel esarol en eqipo e una picasién norss
TOTAL HORAS T00horss
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 Portaherramientas cénicas.
© Pinzas cldstias.
« Seleceion de las herramientas.
o Segin la frecuencia de uiiizacién.
> Seginla necesidad del programa.
> Segiin el espacio del amacén de la méquina.
 Compatiiidad con mecanizado.
 Distribucién equilbrada segin peso y tamaiio.
* Conservacién y mantenimiento.
« Montaje y calibrado de las herramienas.
> Comprobacién e ntroduccion de s datos de las herramientas en la méquina.
o Pruebas de mecanizado segin datos técnicos.
> Regulacién y modifcacin de posibles errores de calibrado.
 Guardado en méquina de la correcta calbracin.
« Sistemas y ites de sujecion de las piezes  mecanizar.
© Mesas ranuradas.
 Brazos moviles con ventosas.
o Ventosas para mesas lisas.
o Fiadores neumiicos.
 Mordazas.
o Plantilas.
« Conexién y distibucién de los sistemas y s de sujecién.
> Canidad de sistemas segin forma y dimensiones de as piezas.
 Perfecto estado de uso,
 Distribucién manual.
o Distribucién programada liser.

5 Transferir el programa de mecanizado a Ia maquina, comprobando el nimero de piezas a
mecanizar, asi como sus dimensiones y caracteritcas.
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1) REQUISITOS DEL PROFESORADO E INSTRUCTORES.

Apartado 1 Especiaiiades del profesorado y aifibucion docente en los mbitos de aprendizaje
el programa e especiaiizacicn profesional

E1 profesorado del centro e formacion deberd posesr 0s requisitos requiados para alguna de las.
‘especialidades que a continuacién se indican:

mos de prensale Especsidases del prfesorsdo

1. Diseo, reprseniacién grdfica @ itepretacin de | Profesoro Pofesora de Ensefanza Secundara
bocelos ypancs en consrcsén naval " Procesos yProducios en Madea y Muskle.

n Prfesor Profesors de Enefanza Secundaria
2 Materles en capneriaderera " Procesos yProducios en Madea y Muskle.

Prfesos Tésnca o Pofsce Ténioo
3 Mecanizado y montse de semertos de madera e T o P Ty

4 pcabado y mantenimiento de embarcaciones | Profsora Técrica o Profeer Técico
radiconaes e macers " Faiasén  nstalaion de capineria y rusbe.

) - Prfesor Profesors de Enefanza Secundaria
5. Onganizasin del rabalo e capinerade rbera e o Prfesr e Encel Secndas

Apartado 2 Tiuiaciones requerdas para la impariion de los ambitos de aprendizale que
conforman e programa para los centros de tiuiaridad privada o fiulardad piblca de ofas
Adminisiraciones distintas a fa educativa.

E1 profesorado del centro de formacicn deberd posser os requistos de fituacion, formacion y
‘experiencia laboral regulados para la imparticion de 0s médulos profesionales de I0s cicios fomatvos
e referencia del programa cuya docencia se atribuye a alguna e las especiaidades de profesorado
‘que se indican para cada ambito de aprendizaje en el apartado anterior

Apartado 3 Requisios de experiencia y formacion del personal instructor aportado por la
empresa.

En relacién con el personal instructor aportado por a empresa o empresas partcipantes en la
formacién, debers tener una experiencia laboral en actidades relacionadas con el prfi del programa
e al menos 3 afios, o acrediar una formacien relacionada con los resultados de aprendzale del
programa de al menos  afios.
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) Ejecutar rabajos de impermeabiizacion y acabado de embarcaciones de madera, garantizando
Ia estanqueidady e! selado.

1) Realizar Ias tareas de manfenimiento preventivo y correctivo de una embarcacion de mader,
cumpliendo con el plan de trabajo programado.

i) Elaborar presupuesios para proyectos de carpinteria d ribera, obteniendo la conformidad del
clente.

) Realzar el aprovisionamiento y aimacenaje de materias primas, en condiciones idénes
controlando la calidad y a documentacion relacionada.

K) Mantener e érea de trabajo con e grado de orden  lmpieza requerido por Ia organizacicn.

1) Aplcar procedimientos de calidad, prevencidn de riesgos laborales y de proteccion ambiental, e
‘acuerdo con o establecido en todos los procesos.

m) Adaptarse a las nuevas situaciones laborales, manteniendo actualizados los conocimientos.
cienifcos, tsenicos y tecnolbgicos relafivos a su entoro profesion, gestionando su formacién y los
recursos istentes en el aprendizaje a o largo e Ia vida y ulfizando las tecnologias de la nformacion
¥ a comunicacion.

) Resolver situaciones, problemas o confingencias con iniciativa y autonomia en e mbito de su
competencia, con creatividad, innovatcién y espiriu de mejora en el irabajo personal y en el del equipo.

0) Actuar con responsabilidad y autonomia en el &mbito de su competencia, cumpliendo con los.
objetivos de la produccidn, organizando y desarrollando el trabao asignado, y cooperando o irabajando
‘en equipo de rabajo con ciros profesionales en el entomo de trabajo.

P) Comunicarse eficazmente, respetando la autonomia y competencia de las distintas personas
que intervienen en el ambito de su rabajo.

) FORMACION
Fimbios de prendzaie Asgrasinroa
1, Dt repesntacion s epetain e bcses y plros e J—
2 Materaes on capeseraderera B
3 Mecarizad y montae d smertos de maders 20 o
4 Acabado y mantenmieto de embarcacione vasconals de madera TE0horss
5. Organzasin del raba o capeierade rera Tohoras
TOTAL HORAS B
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* Tipos de eventos Java segin los componentes. ActionListener, FocusListener,

« Eventos comunes a varios componentes. ActonListener comdn a varios botones.

4 Desarrolar apicaciones gréficas en Jay
eventos.

. usando componentes gréficos y conirolando los.

Crieios de valoracion
) Se han dentiicado s funciones del modo Disefoy del modo Cédigo Fuente.
1) Se han usado Layouts.

)Se han usado componentes de text.

9)Se han usado componentes de generacion de ments.

)Se han usado tios de eventos en apicaciones réficas.

)Se han usado eventos comunes & varios componeries.

9)Se han corregido falls del asistente del modo Disefio revisando el cédigo en el modo Cédigo
Fuente

Conocimientos:
« Modo Disefio. Aiadir componentes en modo Disefio. Modo Cadigo Fuente.

« Aplicaciones gréficas en Java. Biloteca Java Swing.

» Layouts. BorderL ayout, AbsoluteLayout..

« Componentes gréficos en apicaciones grifcas. JFrame, JLabel, JButton.

* Componentes de texto, JTexthox

« Generacion e mends en aplicaciones gréficas. JMenu, JMenubar, JMenuitem
« Eventos en apicaciones grificas. ActonLstener, FocusListener

« Eventos comunes a varios componentes. Actionlistener.

« Corregi los errores del modo Disefio manipuiando el Codigo Fuente.

5— Generar inferfaces grificos de usuario mediante edfores visuales, ufizando las
funcionalidades del enfomo de desarrollc

Crieios de valoracion
) Se han uiifzado los asstentes de un edior visusl,

1) Se han Ketifcadolos componentes de un interfaz grfico.

) Se han utizado la funciones del eior para ubiar los componentes del ntefaz.

) Se han moiicado las propiedades de los componentes para adecuarias a las necesidades
dea apiicacion.
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b) Se han seleccionado los distintos elementos y conjuntos que van a sef representados en los
croqus.

) Se han identiicado os elementos representados, ntegrando los mismos en el conjunto al que
van destinados.

) Se han selecionado las vistas necesarias y Ios cortes suficentes para a dentificacion de los
lementos y conjuntos.

) Se han definido las proporciones adecuadamente.
) Se han acotado los elementos representados de forma cara y de acuerdo con as normas.

) Se han definido los croquis con la calidad grifica suficiente para su_comprensidn,
manteniendo proporciones.

7.— Interpretar adecuadamente planos y documentos oréficos de construccién naval, analizando

Ios planos de conjunto que representan consirucciones navales.
Criterios de valoracion:

) Se han identiicado os elementos estructurales y elementos constructivos representados en
el plano.

1) Se ha dentiicado s escala a 1a que est realizado el plano
) Se han denticado los elementos base utiizados en el diseio naval.
9)Se han distinguico as partes que configuran el barcorepresentado.
) Se han analizado las distintas secciones y defallesrepresentadas.

8- Representar productos de construccion naval, dibujando vistas y secciones y empieando tles
e dibujo sobre tabiero

Criterios de valoracion:

) Se ha seleccionado la escala en funcion del tamafio de los elementos que hay que representar
y del espacio de dibujo disponible.

b) Se han seleccionado el fomato y el soporte adecuado a los clementos y productos a
representr, a la escala seleccionada y al uso previsto.

©) Se han realizado las vistas mirimas necesarias para visualzar [os elementos consiructivos.
) Se han reaiizado los cortes y secciones necesarios.
) Se han acotado los elementos representados de forma clara y de acuerdo con as normas.

9 Elaborar documentacion grifica de productos de construccién naval, dibujando planos
mediante programas de disefio asisido por ordenador en 2D y 3D.

Criterios de valoracion:

) Se han ientifcado las caracteristcas y elementos del proyecto que es preciso representar.
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ANEXO Il A LA ORDEN DE 14 DE FEBRERO DE 2023
PROGRANA DE ESPECIALIZACION EN FABRICACION DE PIEZAS Y ELEMENTOS DE MADERA
‘A PARTIR DE MADERA EN ROLLO

) DATOS DE IDENTIFICACION.

Denominacién: FABRICACION DE PIEZAS Y ELEMENTOS DE MADERA A PARTIR DE MADERA
ENROLLO.

Cédigo: EPO34

Duracien: 550 horas.

b) PERFIL PROFESIONAL.

Competencia general:

Realizar el despiece de Ia madera en rolo y ejecuar los procesos de mecanizado de piezas y
‘elementos de madera, preparando, programando, manteniendo y operando las maquinas herramientas
y verifcando el producto oblenido, asi como realizar operaciones de fratamientos térmicos u ofros
medios fsicos y conservacion de la madera y derivados en planta industril. Todo elo de acuerdo con

las especificaciones técnicas establecidas, aplicando procedmientos. de calidad y garantizando la
prevencion de riesgos laborales y de proteceion ambiental.

Campo profesional:

Esta figura profesion eferce su actividad en empresas de Ia industria de fa madera.

Las ocupaciones y puestos de trabajo ms relevantes:
« Aserrador y asermadora de a madera.
« Manipulador y maripuladora de madera en rollo

« Operadoras y operadores de miquinas tronzadoras de madera.

» Ajustador y ajustadora de méquinas herramientas CNC.

« Operadoras y operadores de miquinas para fabricar producios de madera con centros de
mecanizado CNC.

« Apiicadoraloperaria y apiicadorioperario de homo o plantas térmicas para el ratamiento de fa
madera o dervados.

 Apteadoraloperata  aplcadoroperao de equipos
general

irumental de madera o derivados, en

Competencias técricas, personales y sociales para su intervencién profesional

2) Recepcionar y aimacenar en planta madera y derivados de madera, aplicando procedimientos
establecidos.

b) Realizar ¢l mantenimiento de elemenfos neuméicos y electroneumticos, hidréulicos y
electrohidrauicos y de maquinaria industrial,siguiendo los protocolos establecidos.
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Conocimientos:

Operaciones después del asermado (canteado, desdobiado y retestado), controlando el fiuo de
materaies en funcion del pian de produccian.

 Canteado de la madera. Operacién de canteado. Caracteristcas. Tipos de piezas oblenidas.
« Parimetros de ajuste en las operaciones de canteado. Diagrama de flujo en las operaciones
Ge canteado. Equipos automaficos de canteado. Aplacadoras de  cantos. Composicién,
funcionamiento y maneio de las magquinas.

 Desdoblado de la madera. Operacién de desdoblado. Caracteristicas. Tipos de piezas
obtenids

 Parémeros de ajuste en as operaciones de desdobiado, Diagrama de flujo en las operaciones
‘e desdoblado. Equipos de desdobiado. Desdobladoras. Composicion, funcionamiento y maneio
e las maquinas

« Retestado de la madera. Operacion de refestado. Caracteristicas. Tipos de piezas obleridas.

« Parémetros de sjuste en las operaciones de retestado. Disgrama de flujo en las operaciones
e retestado. Equipos de desdoblad. Relesteadoras. Composicion, funcionamiento y maneio
e las maquinas.

« Riesgos mis frecuentes en las operaciones después del aserrado. Medidas de proteccin: de
los equipos, personaes. Riesgos para las personas. Toricdad de los productos.

 Acondicionamiento del puesto de irabajo de aserrado. Caracteristic

« Normativa apiicable.

4.— Cumplir con las normas de prevencin de riesgos laborales, identiicando fos riesgos asociados
¥ las medidas y equipos para prevenirios.

Criterios de valoracion:

) Se han dentiicado las causas de accidentes en 1os procesos de mecanizado por control

b) Se han identficado Ios elemenios y sistemas de sequridad de las maquinas de control

©) Se ha establecido I utlizacion de Ios equipos de proteccién individual, EPls.

) Se ha valorado el orden y Ia impieza de Ia méquina y equipos como primer factor de
prevencién de riesgos.

Conocimientos:
« Causas de accidentes.
o Humanas.
o Hemamientas.

 Materiales.





OEBPS/image/AC19125500124.png
Objects).

©) Se han reconocido las funcionalidades que aportan los Frameworks de desarrolo.

) Se han deserit os distintos ipos de contenedores y sus caracteristicas.

) Se han identicado los patrones de disefo fundamentales del Framework

) Se han dierenciado las distintas formas e Inyeccién de Dependencias.

Conocimientos:

« Frameworks de desarroloy sus caracteristicas: Spring, Struts, JSF, GWT, Grais

» Ventajas sobre EJBs, independencia sobre APls, simpificacidn de las pruebas de codigo.

«Manco del ciclo de vida, resolucion de_dependencias, bisqueda de componenes,
configuracion de la apiicacion, manefo de coneriones a bases de datos.

+ Contenedores ligeros (Spring Container) pesados (Servidores de apicaciones Java).
» Inversisn de Control ¢ Inyecion de Dependencias.
» Inyeccién de consiructor y de método (setter).

2 Desarolar aplicaciones Java en entomo servidor, considerando las especificaciones del
Framework.

Crieios de valoracion
) Se ha creado un proyecto del Framework utizando las herramientas apropiadas.
1) Se han ulizado distinos métodos para establecer los metadatos de confguracion.
) Se ha anaiizado i sistema de resaucién de dependencias.

) Se han creado programas de consola que usan los distintos pos de inyeccion de
ependencias.

) Se han creado programas mediante Ia Inyeceidn de Dependencias automicas
e han creado Beans gestionados por el Framework.

)Se han creado Beans de acuerdo con su cico de vida (visiiidad).
Conocimientos:

« Creacién de proyecios con Maven, Gradie o smiar.

« Gestibn de archivos de configuracion: XML, anctaciones y basados en Java.

« Dependencias Maven, archivo pom.xm.

« Seternjection, Consirucor inecton, afibuto depends.on.

* Autowiring  distntos tipos: byType, byName, y constructor
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o Metal duro (Widia)

> Combinaciones de acero HSS para el cuelo y carburo de fungsteno en las puntas.

« Hertamientas para a madera y sus derivados segin su uncién.
o Para talacrar.
o Para corar.
o Para periar
o Para caear.
o Para moldurar
o Para ranurar.
+ Velocidades de trabajo de la herramientas.
o Informacin delas fchas de provesdores.
o Célculo e velocidad de giro.
o Clculo de velocidades de avance
o Célculo e velocidad de cort.
«Fichas de informacién de las herramientas
o Identicacién.
o Didmetro,
o Tipo
 Velocidad de giro, Velocidad de avance y velocidad de corte.
o Puesto de amacenamiento
« Conservaciény manfenimiento de las herramientas de trabajo y grupos operadores.
o Afiaco
o Sin defectos o melas.
o Fios impi.
> Almacenamiento en cajas originales o armaros especiaizados para su in.
o Impedir ¢l contacto enre s

 Guias lubricadas.

> Mangueras neumiticas sin defectos.
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Conocimientos:
Preparacion de la madera o dervados para e tratamiento témico u otro mecio fisico
« Técnicas de envastrelado y formacién de pias

« Métodos de carga y preparacién de I cabina de ratamiento

« Seleccién de método y programa de ratamiento en funcion de Ia especie.

« Fases del proceso de lratamiento térmico. Fases del proceso en a ulizacion de offos medios
fisicos

 Condiciones para el tratamiento térmicamente de la madera o derivados.
 Condiciones de la madera o derivados para otros tratamientos fsicos.
 Métodos e instrumentos para la medicin de la humedad

« Tipos y caracteristicas de Ios equipos de tratamiento témico de madera o derivados.
Parémetros de los programas.

 Tipos y caracteristicas otros medios fisicos a wliizar en madera o derivados. Parametros de
Ios program

« Carga del equipo de tratamiento térmico. Carga del equipo de olros medios fisicos.
 Control de la humedad durante e proceso de ratamiento térmico.
« Control det proceso.

 Contro de defectos y deformaciones detectados tras e tratamento témico u ofro medio fsico
sobre Ia madera o derivados.

3. Controlar e ciruito de la madera o derivados fratado térmicamente o mediante otro medio
fisico en el aimacén, comprobando parametros y cisifcéndola atendiendo a sus caracteristicas.

Criterios de valoracion:

) Se han explicado los distintos tpos de almacenaje wiiizados en los equipos de ratamiento
térmico u ofro medio fisico como microondas, Urasonido, enire offos.

b) Se han determinado las caracteristcas y propiedades de los espacios empieados para el
almacenaje y manipulacion de la madera o derivados.

) Se han seleccionado los equipos de descarga y medios de transporte de los materiales
) Se han cumplimentado los documentos de control de aimacenarmiento.
) Se han controlado parémeros hasta la expedicicn de Ia madera o derivados.

) Se ha clasificado la madera o derivado tratado témicamente o mediante ofro medio fisico en
funcion de su especie, calidad y destino, apiindola, enfardéndola y marcandola.
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©)Se han registradolas existencias

) Se han agrupado las materias primas en el almacén en funcién de sus caracteristicas y
‘aplicacion, siguiendo creros de aprovecharmiento del espacio de trabajo.

©) Se ha organizado el material, cuidando el nivel de fmpieza de los espacios de
simacenamiento.

) Se han etiquetado los productos segin parémetros y reglas establecidas.
Conocimientos:

« Critrios de selecciénlevaluacién de proveedores: econdmicos, servico y calidad. Andiisis
comparativo de ofertas de proveedores: e fichero de provesdores.

* Técnicas de negociacién con proveedores. Cualidades del negociador. Argumentacidn y
tratamiento de objeciones.

 El contrato de suministro: fechas, horarios, cadencia, o de entrega, lote minimo, punto de
pedido.

 Almacenamiento: intemperie ¢ interior
« Criterios de ubicacin y almacenaje. Frecuencia de uso y salida, Humedad higroscpica.
« Sistemas de registroy contrl de existenciss.
> Gestén documental,
o Etiquetado.
o Cédigo de barras.
« Gestién de almacenamiento 55.
- Presupuestos.

5 Valorar proyecios de carpinteria de rbera, determinando fases, necesidades, costos y
confeccionando presupuesos.

Criterios de valoracion:
) Se han determinado las fases del proyecto,

b) Se han determinado las necesidades de materias primas, materales y componentes.
©)Se ha cubicado la madera aserada.

) Se han determinado los costes directos.

) Se han determinado los costes indirectos.

) Se ha elaorado el presupuesto.

) Se ha realizado el sequimiento y Ia actualizacin de costes, derivados de los cambios del
proyecio, ajustados a las clausuias del contrato,
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ANEXO | A LA ORDEN DE 14 DE FEBRERO DE 2023
PROGRAMA DE ESPECIALIZACION EN TECNOLOGIA JAVA

) DATOS DE IDENTIFICACION.

Denominacién: TECNOLOGA JAVA.

Cédigo: EPO33.

Duracién: 700 horas.

b) PERFIL PROFESIONAL.

Competencia general:

Desarrolar, implantar, documentar y mantener aplcaciones web y muliplataforma, utiizando
tecnologia Java avanzads, garantizando el acceso a los datos de forma segura y cumpliendo los
citerios de accesibiidad, usabildad y calidad exigidas en los estindares establecidos.

Campo profesional:

Esta figura profesional ejerce su actividad en empresas de senicios de tecnologia de la
informacién.

Las ocupaciones y puestos de trabajo més relevantes:
« Desarollador o desarolacora Java.
« Desaroliador o desaroliacora Web
Competencias técnicas, personales y sociales para u intervencien profesional:

2) Desamolar aplicaciones Java, libres de winerabildades, cumpiiendo con las necesidades de
uso y siguiendo estindares de desarrollo de software.

b) Reaiizar planes de prusbas, verficando el funcionamieno de los componentes desarmllados.

©) Gestionar entomos de desarrolo, adaptando su configuracin para permit el desarmollo y
espliegue de apicaciones en Java.

) Desarrolar apiicaciones multplataforma en lenguaje Java, utizando libxerias y hemamientas.
‘adecuadas a las especiicaciones.

€) Desamolar interfaces grificos de usuario, empleando componentes visuales estindar o
especiicos.

) Desarrolar aplicaciones web en entomo client, utizando librerias dellenguaie de programacién
y brerias de estlos.

) Desarrola prototipos interactivos para presentar apiicaciones gréficas.

) Desarrolar

plcaciones web en entomo servidor, utizando a plataforma Jakarta EE.
1) Desarrollar JSPs, utizar Java Standard Tag Library (JSTL).
) Desarrollar apitcaciones web enfomo servidor seguras, utizando el protocolo HTTPS.
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« Conexién y comuricacién con dispositvos i
 Itercambio de mensajes de texto y mulimedia. Ancroid Sharesheet.
« Conexiones y comunicaciones HTTP y HTTPS. HitpsURL Connection.
« Conexiones con aimacenes de datos. APIde SharedPreferences

«Pruebas de interaccion usuario-aplicacién. Optimizacion de aplicaciones a partr de
‘emuiadores. BlueStacks.

« Empaquetado y despliegue de una aplicacion. Generacidn de una APK Android

Asociados al émbito 3: PROGRAMACION JAVA ENTORNO CLIENTE.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRI

1. Seleccionar la arquitectura y el lenguaje de programacion web entomo clente, considerando
1as necesidades del proyecto.

Crieios de valoracion
) Se han descrio las aruitecturas izadas en fa programacién web en erfomo clene.
1) Se han clasifcado los lenguales de programacién web enfomo servdor.

) Se han reconocido las necesidades de un proyecto

Conocimientos:

« Arquitecturas de programacién web entomo clinte: Monlitca, N-capas, mono-servidor, mult-
servidor. Caractersticas dferenciadoras, ventajas y desventajas.

* Lenguajes de programacién web entomo cliente: propbsit, paradigma, popularidad, itima
revisién y caracteristicas particulares.

« Necesidades de proyectos. Seleccidn de arquitectura y lenguaje de programacidn web entormo
clente.

2 Generar cdigo y funcionalidades bsicas, utizando un lenguaje de programacién web entorno
.

Crieios de valoracion
) Se han desarmoliado e invocado funciones bsicas.

1) Se han manciado eventos de una aplicacion

) Se ha buscado y manipuiado en un érbol Document Object Mode! (DOM).

) Se han raiizado llamades Hyperext Transfer Protocol(HTTP) asincronas.

) Se ha recogido y tratado distintos tpos de respucsas de peficiones HTTP asincronas

) Se han depurado codigos escritos en un lenguaje de programacion web entomo cliente.
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« Fabricacion ineligente. Definicién y beneficios: aglizacion de procesos, aumento de
productividad

+ Impresién 3D. Creacion de prototpos.

2 Aserrar trozas en la sierra e cabeza, elacionando Ios procesos de aserrado y reaserrado con
el aprovechamiento de la madera en rolo, preparando el rea de trabajo y las maguinas.

Criterios de valoracion:

) Se han relacionado las distintas fases que intervienen en los procesos de asemado y
reaserado.

b) Se han reconocido as propiedades d los rollos de madera en funcidn de sus caracteristicas
exterores.

©) Se han relacionado las méquinas, hemamientas y medios auxiiares que componen una inea
de aserrado.

) Se han deserit 0s riesgos inherentes al maripuiado de los rolos.

) Se han relacionado Ios istintos procesos de aserrado con el aprovechamiento de la madera,
en funcién del endimiento de la misma.

) Se ha descito el proceso de acondicionamiento del puesto de trabajo, segin los
procedimientos requeridos en la icha técnica de produccion para el despiece de la madera, de
acuerdo a los requerimientos que establecen las. nstrucciones de trabajo y la normativa
aplcable.

9) Se han descrito los medios que s utiizan para el transporte de las piezas procedentes del
‘aserado.

1) Se han descito os riesgos existentes en las actvidades de aserrado de madera en rolo
(especificando los medios de prevencion) teniendo en cuenta las nomas de segurdad y salud
laboral.

1) Se han seleccionado la piezas del parque y se ha elaborado un plan de despiece en funcién
e las caracteristicas de la pieza y del programa de fabricacion.

) Se han asemado trozas de madera, obleniendo el méximo rendimiento de madera aserada,
seleccionando a siera, posicionando la froza para realzar el despiece elegido y ajustando los
parémetros de corte correspondientes.

Conocimientos:
Aserrado de la madera.
« Aserraderos. Caracteristcas. Instalaciones.

« Tecnologi
Velocidades.

el corte por asemado. Caracterisicas de los itles de corte. €I diente.

 Esiuerzos. Rendimiento. Orientacion del material para el aserrado. Caracteriticas de las
Supericies coradas.

« Utles y maguinaria para el despiece y aserrado de la madera.
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Asociados al émbito 5: ORGANIZACION DEL TRABAJO EN CARPINTERIA DE RIBERA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:
1 Prevencién de riesgos laborales en la carpintera e ribera

1 Evaluar los riesgos dervados de su actividad, analizando las condiciones de irabajo y I0s
factores de fiesgo presentes en su entorno laboral.

Criterios de valoracion:

2) Se ha valorado &
Ia empresa.

importancia de la cultra preventiva en todos Ios &mbitos y actividades de

1) Se han relacionado las condiciones aborales con la salud del rabajador.

©) Se han clasificado los factores de riesgo en a actividad y 10s dafos derivados de los mismos.

) Se han identicado las situaciones de riesgo mis habituales en 10s entomos de trabajo.

) Se ha determinado a evaluacion de riesgos en la empresa.

) Se han deteminado las condiciones de trabajo con significacién para a prevencion en los
entomos de trabaio.

) Se han clasificado y descrito los fipos de dafios profesionles, con especial referencia a
‘accidentes de trabajo y enfermedades profesionales

2. Adoptar as normas establecidas en el plan de prevencidn de riesgos aborales y de profeccicn
‘ambiental de a empresa en la ejecucion de las operaciones de preparacion y proteccion de superficies
de la embarcacion, para saivaguardar la salud y sequidad de los trabajadores, insialaciones y
medioambiente.

Criterios de valoracion:

) Se han extraido del plan de sequridad de la empresa los riesgos inherentes al trabajo
especitico.

b) Se han comprobado las mecdidas de profeccién individual, colectiva y de las maquinas.

) Se han respetadolas normas de seguridad ndividual ycolectiva, manteniendo iore de riesgos
1a zona de trabo.

) Se han comunicado caecidas.

inmedtato superiorlas confingenci

) Se han aimacenado y protegido los productos y las herramientas para evitar riesgos de
‘accidente o deterioro.

)Se han utiizado as herramientas manuales, neumiticas o elcticas, observando las técnicas
Que eiiminen riesgos de accidenes.

9) Se han revisado y comprobado periédicamente los andamiajes, coberturas y accesos,
comproband a debida sujecion.

) Se han efectuado I0s trabajos a bordo, siguiendo los profocolos especificos de sequridad y
salud laboral establecidos en el pian de prevencion de riesgos de la empresa.





OEBPS/image/AC19125500130.png
3.- Consumir senicios web, usando las hrramientas de un Framework

Crierios de valoracion
2) S han deserto os tpos de clentes de sevicos web.
) Se han creado oetos capaces de consuir senicios web  se han analizado sus métodos
) Se han reaizado peticoncs GET y s ha recogidoIa respuesia de un senico web.
 Se han reaizado peiconcs POST y s ha ecogido  respuesta de un senvicio b
©)Se han reaizado petconcs PUT y s ha rcogido I respuesta de un senvicoweb.
1 Se han reaizado petcones DELETE s ha recogido i espuesta de un senvico web.
9) S ha consumido un servicio ue cumple con el pnciio HATEOAS.
Conocimirtos:
+Tipas de clienies: sincronos  asincronos; sencilos o que siguen la flosofia HATEOAS
(Fypemeda A The Engin Of Aopicaion St et como oot e siado
« Aniis dela clase Res{Template. Creacion de objetos y uso de sus melodos principales
Peticones para consumir n recurso:

 GET. Método getForObject de RestTempiateen Spring

o POST. Método posForObject de RestTemplateen Sprng

o PUT. Método put e ResiTemplae en Spring

 DELETE Método deete e RestTemplae en Spring

o Otros simeres en ot Framework
* HATEOAS: Hypermedia as the Engine of Applicaion Stae, en espafol, hiperedia como
motor el estado de la aplcacion. Cansumo de sevicios web mediante herramienias capaces
e entender I catuctura HATEOAS (Traverson en Sping)

4.— Desarrola ftros que manejan las peticiones HTTP, aplicando los mecanismos establecidos
porel Framework.

Crieios de valoracion
) Se han dentiicado la ventajas de los fitros para a gestion de peticones.
1) Se han anaizado y caracterizado teenciog
) Se han clasicadolos tios de filros existentes atendiendo a su modo de funcionamiento

y mecanismos que permiten crear fitros.

9) Se han afiadido ftros a principio de na cadena de filros.
) Se han afiadido ftros en medio de una cadena de firos existente.

) Se han creado firos que reemplazan ofros fitros en la misma posicion de fa cadena
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Asociados sl dmbito 4: ACABADO Y MANTENIMIENTO DE EMBARCACIONES TRADICIONALES
DE MADERA.

DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

Acabado.

1 Impermealiizar a tablazon del casco y cubierta para garantizar Ia estanqueidad y ef sellado,
siguiendo el procedimiento establecido.

Criterios de valoracion:

) Se han sefeccionado los materales y productos de estanqueidad & impermeabiizacion para
las embarcaciones de madera.

b) Se han identiicado y seleccionado los equipos y hemamientas para la operacion de
calafateado e impermeabilzacién.

©) Se han preparado las mezclas necesarias siguiendo las insirucciones del fabricante siguiendo
I0s procedimientos establecidos.

) Se ha preparado la zona de trabajo para faciiar el libre acceso pemitiendo la suficente
capacidad de maniobra

) Se han identifcado y aplicado las medidas de seguridad y proteccidn ambiental,
Conocimientos:
 Materiales de sellado ¢ impermeabilzacién.
© Equipos y hemamientas para procesos de calafateado e impermeabilzacién.
 Funciones segin os procesos de impermeabiizacion.
 Manejo y normas de seguridad. Tratamiento d residuos.
 Mantenimiento y conservacién.

2 Aplicar productos de acabado para embarcaciones de madera, cumpliendo con la docu-
mentacion tEenica del proyecto.

Crieios de valoracion
) Se han dentiicado los productos de acabado segin temminacion desead.

1) Se han analzado ¢ nterpretando as nstrucciones del fabricante.

) Se han dentiicado las herramientas, equipos y ifies utizados en los procesos de acabado.
9)Se han preparado productos en fa cantidad dnea a  superfice a tatar.

) Se ha reaizado fa aplicacion siguiendolas insrucciones del fabricante.

)Se ha controlado la caidad en odo el proceso de aplcacien

)Se han lmpiado s tfes y accesorios, ufiizando efproducto adecuado.

) Se han identfcado  aplicado las medidas de seguridad y proteccién ambiental
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2 Analizara evoiucién de las téenicas consiructivas navales, identicando las actividades propias.
e a carpinteria de rbera y la evolucion del ofco.

Crieios de valoracion

) Se han entiicado as actidades propias delofco de capinteria de bera

1) Se ha reconocido la volucién del ofco de carpinteia de ibera.

) Se ha anaiizado la radicién naval vasca.

9)Se ha analizado fa evolucion de las écnicas consiuctvas navales.

Conocimientos:

1 ofcio de carpinteria d rbera:
o Actvidades: disefo, elaboracion del mecio modelo a escala, elaboracién de pianos,
Seleccion de érboles, aserado, trazado y fabricacion ce piezas, ensambiado, consinuccién
del caseo, casfateaco.
> Evolucion del oficio. De a tradcion a resauracién patrmorial.

 Tradicion naval vasca y evolucin de técnicas constructiv

= Construceion de embarcaciones. Influencia de la cimatologia, las corfientes marings, el
medio natural y Ia actividad comercial en el disefo y écnicas de arquitectura.

> Evolucién de las técnicas consiructivas: técricas de fipo empirico y experimenl,
inspiracion nrdica, e tipo alantico, e imén de codaste, el dbuo de planos.

11— Dibujo Artistco.

3. Desarolar a sensibildad estétca, captando la imagen de Ios Objetos a representar a mano
slzada a ravés de métodos atisticos — artesanales.

Criterios de valoracion:
) Se ha representadola pieza con sentido aristico de la expresin gréfica
b) Se ha representado la pieza con capacidad creadora demosirada en su trabajo.

©) Se han representado objetos sencillos manteniendo Ia relacion en el espacio de objefos
‘agrupados.

4 Representar aréficamente por métodos plisticos los esbazos, Gibujos y planos de piezas de
construiceion naval a ravés de métodos aristcos — artesanales.

Crieios de valoracion
) Se han uiifzado as sombras como elemento de apoyo en la confguracion del volumen.
1) Se han realzado los bocetos con proporciones  relaciones espaciales.

) Se han representado los bocetos manfeniendo las reaciones tonales.

) Se han reaiizado las representaciones con limpieza y claridad.
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) Se han configurado s logs.
) Se han creado lases para establecer la configuracién de la apiicacion.
Conocimientos:

» Bean wiring/Property wiring.

« Abstraccién del entormo, propiedades del sistema de la Java Virtual Machine (JVM).
« Variables de entorno del sstema operativo.

« Argumentos de linea de comando.

» Configuracién de logs (Logback,logdj....

« Ficheros de configuracién de propiedades de la aplicacion

5. Desarollar apiicaciones de acceso a aimacenes de datos, apiicando medidas para mantener
Ia integrdad de la informacicn e base a las caracteristicas del Framework.

Criterios de valoracion:

) Se han anaizado las tecnologias que pemiten el acceso mediante programacin a la
informacion disponible en almacenes de datos.

b) Se han creado aplicaciones que establecen conexiones con bases de datos.
©)'Se hainsertado, recuperado, actualizado y eliminado informacién aimacenada en bases de datos.

) Se ha realizado una gestion adecuada de las excepciones y errores de las operaciones sobre
bases de dalos.

) Se han utiizado cojuntos de datos para aimacenar Ia informacién.
) Se han ejecutado procesos de base de datos desde la apicacion Java.
) Se haiintegrado la aplicacién con una implementacion del esténdar JPA.

) Se ha insertado, recuperado, actuaizado y eliminado informacién aimacenada en bases de
Gatos utiizando un Framework JPA.

Conocimientos:
» Estucio de distintas tecnologias en funcidn del Framework: JOBC, Spring JDBC.

« Acceso & datos utizando las herramientas JOBC del Framework.

» Creacién de conexiones a base de datos utiizando DataSource o DriverManager

« Operaciones de lectura, escritua, modificacion y borrado de datos mediante JDBC.

« Abstraccicn de la jerarguia de clases de excepciones y errores (DataAccessException..).

« Encapsulacicn de consultas SQL en objetos Java
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« Elementos bisicos de un JSP: elementos HyperText Markup Language 5 (HTMLS),
comentarios JSP, scriptets JSP, directvas y acciones.

+ Inclusién de un JSP en un Serviet: ServieDispatcher y ServietResponse.

« Desarrolo de formuiarios en JSP. Recogida de informacion: cajas de texto, seleccionador,
calendario, etc.

« Obtencion de informacién desde un JSP: URIURL, cuerpo de HTTP, parémetros del Serviet,
propiedades del web i, etc.

» Uso de objetos en el JSP: JavaBeans.

« Manefo de errores: variables incorrectas o inexistentes y excepeiones producidas por objos
de Java.

6. Desarrollar JSPs con objetos, uiizando Lenguaje de Expresiones (EL).
Criterios de valoracion:
) Se haiinteractuado con objelos.
b) Se han abtenido cabeceras, pardmetros de la petcion y parémetros del contexto.
) Se han manipulado los valores de Ios ip0s.

) Se ha accedidoal

informacién de errores y excepciones.

Conocimientos:

» Interaccién de obietos. Obtencién de afributos, elementos de lstas, vaores de mapas. Acceso
‘2 métodos de objelos.

« Cabecera, parémetros de la peficién y contexto: header, heade\Values, cookie, initParam,
pageContext.

« Manipulacién de valores de tipos: descripcion de Ios 6pos, mezcla de valores de disinos tipos
y conversién de tipos.

« Acceso a informacién de efrores y excepciones: status_code, excepion_fype, message,
request_uri, exception

7.- Desarrolar aigorimos en un JSP, utiizando Java Standard Tag Lirary (JSTL)
Crieios de valoracion
2)Se ha instalado a beria JSTL
1) Se han analizado los distintos conjuntos de eiquetas de JSTL.
) Se ha controlado el fjo dl algorimo.
)¢ han gestionado s variabies.
€)'Se han importado otros fcheros
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1) REQUISITOS DEL PROFESORADO E INSTRUCTORES.

‘Apartado 1. Especialidades del profesorado y aribucién docente en 10s ambitos de aprendizaje

el programa e especiaiizacion profesional

E1 profesorado del centro de formacién deberd poseer los requisios regulados para aiguna de las.
‘especialidades que a continuacidn se indican:

moios de sprensale Especsidases del prfesorsdo

Prfesor o Profesors e Ensefanza Secundaria
1. Maderay dervados de madera “Procezos yproducios de madra y mustle

Prfesors Tésnca o Pofeor Ténioo
2 Mareniminto de mainara ndkstial g s Eatrcacin & nsaacin de carpntria y mustle
madera “ecanzads y mestenimints & miaunse

Prfsor Prfesrsde Esafansa Secundara
" rcesor oo iy e
 Grganisacin y royecton e o mecinca

2 Mecanzad i madera porcontl i Profir Teoneat Frtesor Teenos
Fancin & s de capeteiay e
litinesdsy matenmert & masues

. Prfesora Téerica o Profesor Técioo
4. Aseracoy cisfcsiin e 3 madera Fatmcaoin & neitscin de apiera y musbie

5. Trstamintos témicos u oos medios fsios sobre | IOesor o Prfesor de Enseanca Secundaria
Tty vsdos enans e Procesos y proscios g matera y muee

Apartado 2. Tiulaciones requeridas para a imparticién de los ambitos de aprendizaje que
conforman e programa para los centros de ftularidad privada o itularidad pibica de otras.
Adminisiraciones cistintas a fa educativa.

E1 profesorado del centro de formacién deberd poseer los requisios de ftulacién, formacion y
‘experiencia laboral requiados para la imparticion de los méduios profesionales de 05 ciclos
formativos de referencia del programa cuya docencia se airbuye a alguna d as especialidades de
profesorado que se indican para cada &mbito de aprendzale en el apartado anterior

Apartado 3. Requisios de experiencia y formacidn del personal nstructor aportado por la
empresa.

En relacion con el personal nstructor aportado por la empresa 0 empresas participantes en la
formacién, debers tener una experiencia laboral en actvidades relacionadas con el peri del
programa de al menos 3 aios, o acreditar una formacion relacionada con Ios resultados de
‘aprendzaje del programa de al menos 5 afos.
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Conocimientos:

« Ficheros de datos. Tipos, operaciones y modos de acceso. Ficheros secuenciales. Filereader
y Fiewrier. Buffering. Ficheros binarios. Concepto de registr.

« Manipuiacién de fcheros de datos utizando seralzacién.
« Conexién y acceso a bases de datos orentadas a obelos.
« Herramientas de establecimiento de conexiones a BEDD refacionales: JOBC-ODBC.
« Herramientas de manipuiacién de datos de una BBDD refaconal. SQL.

6.- Crear apicaciones ixes de vulnerabildades, utizando herramientas de segurcad.
Crieios de valoracion
) Se han dentiicado ls princiios bésicos de a seguridad en programacion
1) Se ha efectuado el conrol d introduccin de datos.
) Se ha vaiidado la entrada de datos en formularcs
)Se han contrlado las excepeiones producidas por a entrada errénea de daios.
€)'Se han contrlado los mensajes emitdos en stuaciones ertneas.
)Se ha controlado la inyeccién de cédigo SQL en los campos de texto
Conocimientos:

« Principios bisicos de la sequrdad en programacion. Andiisis de vulnerabiidades. TOP 10
inerabildades.

«Input valdaton. Conirol de entracas y datos en ormulaio.
* Vunerabiidades: entrada de datos, excepciones e inyeecin de SQL Y cédgo.
7.- Probar Ias apicaciones de manera eficente, utizando técicas estindar.
Crieios de valoracion
) Se han dentiicado los tpos de prucbas.
1) Se ha depurado i c5cigo  se ha producido una aplicacion estaie
©)Se ha refactoizado el codico
9)Se han reaiizado prucbas manuales de resulado.
) Se han uiifzado métodos automatizados de prueba.
Conocimientos:
*Tipos de pruebas. Unitarias, de integracién, de sistema.

« Técnicas de depuracidn de cocigo. Refactoring.
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+ Nomativa
o UNE,CE.
o Etquetado.
o Marcado obigatorid
o Selos de caidad.
o Certicados.
« Defectos de Ias piezas de madera. Crierios de aceptacién y rechazo.
 Madera no cetcad.
o Nivel de humedad incorrecto
 Caldad de la madera o apropiaca.
o Deformaciones
o Imperfecciones.
o Tolerancias admisiies

3. Almacenar en plana madera y derivados de madera, aplicando procedimientos de registro y
control establecidos.

Criterios de aceptacién:
) Se han identifcado los lugares y modos de almacenamiento de Ia mercancia recepcionada.

b) Se han identifcado los criterios para la ubicacion del material en funcion de sus carac-
teristicas.

©) Se han clasificado los productos recepcionados segin lugar de aimacenamiento.
) Se han agrupado los productos en funcidn de sus caractersticas y aplicacién
) Se han registrado los productos recepcionados.

Conocimientos:
« Almacenamiento:
o Inemperie
o terr.

o Enpalets.

o Estanteias.
o Horizontal

o Vertal
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« Comprobaciones durant las fases del roceso de moniie.
> Colocacién adecuada para evitar deformaciones, alabeos, descuadrados, entre s,
> Colocacién nivelada y a plomo de fa quila roda y codaste en a cuna de trabaio.
 Posicionamiento de las pezas acorde con documentacion técnica.

o Comprobacin de las piezas y elementos de madera resultantes cumplen con las
tolerancias admisibles.

> Comprobacién que a madera carece de defectos que afecten a a resistencia del conjunto

o Caidad del conjunto y compromiso con el rechazo de componentes que no superan el
control de calidad.

> Medidas del conjunto acorde con la documentacién.

« Técnicas no radicionales. Resinas epoxiylo contrachapado: embarcaciones de panioque vivo,
moideado en fio, stip-plariing.

 Medidas de seguridad y proteccién ambental

7. Aplicar nuevas tecnologias en a consiruccién de embarcaciones de maders, reconociendo los
beneficios que nos ofrecen frente a tecnologias fradicionales.

Criterios de valoracion:

) Se han identiicado las ventajas de Ia utizacion de nuevas tecnologias en la construccién de
‘embarcaciones de madera.

b) Se han anaiizado y uiizado las nuevas tecnologias para el prototipado de embarcaciones de
madera.

) Se han identifizado y uifzado los wtensiios de comprobacién y nivelacién.
) Se haidentificado y iiizado la maguinaria automatizada.
Conocimientos:

© Ventajas que ofrecen las nuevas tecnologias: ahorro de tiempo y recursos materiles,
precisién y exactfud en las mediciones y comprobaciones, et

 Nuevas tecnologias utiizadas en la creacién de prototipos  piezas complefas: impresoras 3.
Escaneres 30.

 Utensilos de medicién y comprobacian: ser de nivelacion y aplomado, Lser de lineacion y

posicionamiento. Medidor de-

» Maguinaria automatizaa: pantgrafos CNC (CONTROL NUMERICO). Marcador liser de
identifcacion de piezas. Sistemas CNC para la produccion de ks de montale. Optimizacion de
tiempo y material Piezas complejas de las embarcaciones.
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Conocimientos:

 Productos de acabado. Documentacion técnica. Caractersticas y clasifcacién. Contro de la
Viscosidad. Proporcién dé Ia mezcla. Vida de |a mezcla. Vida it del roducto.

« Tratamiento mediante Aditos: tratamientos ignifugantes, anthongos, anihumedad en el
misto de mantenimieno.

« Aplicacién de los productos de acabado. Herramientas, equipos  ifes para la apiicacion.
Revisién de la caidad superficial de los soportes. Aplicacion manual y aplicacion a pistol.
Optimizacién del materal.

 Vericacibn del proceso de acabado. Correccidn de defectos.

« Limpieza y mantenimiento de los ties, accesorios, equipos, maquinas  instalaciones.
Productos. Cumpiimiento de la normativa de prevencion de riesgos laborales y ambientales.
Tratamiento de residuos.

3 Verficar la estanqueidad de la embarcacion tras la botadura, aplicando, en su caso,
procedimientos correctos.

Crieios de valoracion
) Se han reconocido o tpos de botadra.

1) Se ha supenisado i estanquedad y e sllado de a embarcacin en el agua.
) Se han realzado, en su caso las correcciones necesarias.

Conocimientos:

 Tipos de botadura: gravitacional, dique seco, mecinico, airbag, por popa, por proa y de
costado.

 Deteccicn de vias de agua.

 Correcién de los defectos observados.
- Mantenimiento.

4~ Realizar las tareas de mantenimiento del casco y cubiera de las embarcaciones de madera,
refirando restos de producio anfiguo y apiicando nuevos productos de impermeabiizacion y acabado.

Crieios de valoracion
) Se han reaiizadolas tarcas de inspectién del barco.

1) Se ha impiado fa maders,reitando retos d bamiz, pintura vija, suciedad, ec.
) Se han retirado ls restos del calafateado anerir.

) Se ha comprobado a profuncidad de as juntas y se ha verificado que es suficiente para reciic
ol tratamiento e sellado.

©) Se ha preparado y apiicado Ia mezcla de los productos seladores hasta consequi la
estanqueidad deseada.
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> Hemamientas de corte bre.

> Hemamientas de perforacisn.

© Hemamientas de percusion y extraccion.

 Manejo y normas de seguridad.

 Mantenimiento y conservacién.
« Uties de marcado.

© Metroy flexémetro.

o Lipices de carpintero.

o Pie derey.

© Reglas y escuadras.

o Compases.

o Gramil

 Nively plomada.

& Tizador.

> Medidor de distancia electénico.

o Higrometro.

o Niveltopografico y taquimetro.

& Funciones.

 Manejo y normas de seguridad.

 Mantenimiento y conservacién.
« Medios auxiiares.

> Andamios.

o Puntales.

o Boriquetes.

o Escalerss.

o Elevadores.

o Griss.

> Medios de transporte.
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) Se han justicado as propuestas de cambio y se ha valorado econdmicamente el alcance de
estas.

1) Se han elaborado y procesado las hojas de coses que refefan os posibies cambios.
) Se han emitdo los nformes pericdicos del estado de costes del proyecto.
Conocimientos:

 Operaciones implicadas en cada fase del proyecto. Secuenciacion.

 Materias primas, materiaes y componentes a utiizar en funcién del proyecto a reaizar
Especifcacién de dimensiones en bruo, ipos y calidades requeridas.

« Técnicas de cubicacion: en ol bosque y en el aserradero. Cubicado de madera aserrada:
finalidad. Técnicas. Instrumentos de medicion.

 Costes directos: mano de obra directa, materales, cquipos y sistemas técnicos de seguridad
¥ proteccion, funcionamiento, conservacion de maquinaria, nstalaciones.

« Costes indecios: mano de obra indiects,

Iquieres, impuestos, amortizacion de maguinaria,

« Técicas de elaboracion de presupuesios  escandalos. Célculo de lempos: téenicas.
« Actualizacion de costos.
« Controlde costes: estado de contratacien, cambios, certfcaciones.Informes perédicos.
V.- Documentacién Técnica para o mecanizado y o montaje.

6. Realizara ficha técrica del tnerario de mecanizado, documentando el proceso de forma ciara
y ordenada.

Criterios de valoracion:
) Se ha seleccionado e método constuctvo

b) Se ha elaborado laficha de asignacion de la méquina.

©) Se ha realizado el céculo de mecanizado de cada maquina, optimizando fiempos.
) Se ha analzado el raslado de los materiales en las distitas zonas de mecanizado.
) Se ha realizado a ficha técnica de forma clara y ordenada.

Conocimientos:

 Métodos constructvos tradicionales: forro  tope, foro a tingladilo, doble foro, et

 Métodos consiructivos modermos: foo de istones, foro de contrachapado, madera laminada,
tingiadilo de contrachapado, cosido y estafiicado, et

« Ficha de asignacién de méquina de clara comprensién. Refrocesos o paradas innecesarias en
el proceso de mecanizado.

 Simulacro de célculo de mecanizado. Asignacién de un margen tolerable en cada maguina
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 Manteniniento de primer nivel. Mantenimiento preventvo y comectivo. Procedinientos y
técnicas apiicables.

 Operaciones de montaje y desmontaje. Lubricacion y limpieza; requiacin, ajuste y
programacion.

« Operaciones de preparacion y mantenimiento de primer nivel
« Limpieza y engrase de fos equipos de despiece de I madera. Pussta a punto de equipos.
« Instnucciones de mantenimiento. Inferpretacion

« Aspectos y clementos de &

méquinas que requieren mantenimiento.

 Mantenimiento de los e de corte. Aflado. Caracteristicas.

« Equipo, méquinas, iiles y accesorios para el maptenimienio de méquinas y equipos
Teaueridos en ol aserrado de Ia madera. Tipos y caracieriicas. Aplcaciones

« Herramientas y s propios de conservacién y manferimiento.
« Equipos de uso en e montaje y desmontaje. Equipo de medicidn y control de parimetros.
« Registro, manferimiento y cambio de siera

9 Realzar las operaciones de Impieza, preparacidn y mantenimiento de primer nivel de la

maguinariay equipos utlizados enla recepcion, ratamiento y almacenamiento en el ratamierto témmico
010 medio fsico de la madera o derivados, manteriendo ia operatividad.

Criterios de valoracion:

) Se han explicado las anomalias o principales problemas de funcionamiento
frecuentemente, durante Ia ulizacién e Ios equipos en Ia recepcion y almacenamiento de
materias primas y producios, asi como el ratamiento témmico u ofro medio fisico de la madera o
Gerivados, identifcando la correccien ndicada en cada caso.

b) Se han realizado la limpieza y preparacién de la maguinaria y equipos utiizados en el
tratamiento de madera o derivados.

©) Se han reconocido el funcionamiento, consiiucién y dispositvos de seguridad de la
maguinaria y equipos uiiizados en la recepcion y almacenamiento de materias primas y
productos para el ratamiento témico u otro medio fisico de la madera o derivados.

) Se han idenfiicado las operaciones de manterimiento de primer nive! de la maquinaria y los
‘equipos y ejecutarias de acuerdo con las insinucciones o manuales correspondienes.

) Se ha efectuadoa mpieza de las maquinas, equipos y éreas, logrando los niveles exigidos
©n la recepcion, tratamiento y almacenamierto de materias prmas y productos para el
ratamiento térmico u ofro medio fisico de la madera o derivados.

) Se han adecuado los equipos de elaboracion a los requerimienos del proceso a ejecutar.

) Se han realizado las operaciones de mantenimiento bisico de los equipos de movimiento y
ransporte de Ia madera o derivados.
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+ Instalacion de un entoro de desarrollo para a creacion de aplicaciones gréficas: Ecipse.
+ nstalacion de herramientas (plugins) parala creacin de aplicaciones grificas. WindowBuider.
« Personalizacion y configuracion de Eciipse

« Generacion de programas ejecutables. Creacion de un ejecutable JAR 0 EXE.

2 Reconocer las inferfaces grificas de usuario, valorando su utiidad en el desarrollo de
apicaciones Java

Criterios de valoracion:
) Se han identiicado componentes gréfcos.

b) Se han denticado tpos de contenedores arficos.

©) Se han identificado componentes atémicos.

) Se han identifcado componentes de texto.

) Se han identiicado componentes de generacion de mends.

) Se han identiicado tpos de Layouts

Conocimientos:

« Estructura y componentes e Ia bibioteca Swing

« Inciacién y conocimiento de ia plataforma JavaF.

» Contenedores gréficos: usos y clases. JFrame, JDialog, Panel.

+ Componentes atémicos: descripeién, creacion e instanciacién. JLabel, JButon

« Componentes de texto: usos  finalidades. JTextField, JPasswordField
+ Componentes de generacion de meniis gréficos. Utidades. JMen, JMenuitem, JMenuoar.
* Tipos de Layouts. Especifcaciones y usos. AbsoluteLayor, BorderLayout,

3. Reconocer los tipos de eventos que se producen en el desarrolo de apicaciones Java,
valorando su utidad.

Criterios de valoracion:
) Se han identicado situaciones que provocan eventos.

1) Se han ideniicado diferentes fipos de eventos.

) Se han identificado I0s ipos de eventos s usados en Java segin los componentes.
6) Se han identifcado eventos comunes a varios components.

Conocimientos:

« Eventos. Defincion ¢ identficacién.
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 Materiales de acabado: bamiz de poliretano, barmiz marino al agua, bamiz monocomponente,
bamiz de dos componenes, bamiz de poro abierio, bamices de acee modiicados

imprimadores, masilas, pinfuras, disolventes, anfincrusiantes, apicaciones, caracleristic

Gurabildad, conservacicn.

 Materiales empleados en el aparejo de la embarcacién. Velas, cabos, cuerdas, argollas,
mosquetones, cables, terminales, cadenotes, poleas, etc. Composicion  fabricacion.

 Profesiones y gremios vinculados a fa construceion naval radicionat
© Fora. Ferrerias y herreros. Localizacin y actvidad principal
© Artesanos de las breas: ocalizacién de os principales lugares de procedencia

o Indusirias o artesanos de las velas.

‘Asociados al émbito 3: MECANIZADO Y MONTAJE DE ELEMENTOS DE MADERA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:
1 Preparar las herramientas, iiies y maquinaria utiizadas en la consiruccin, reparacién y

mantenimiento de embarcaciones de madera, reconociendo su funcionamiento y apicaciones, as
como su disposicion eficiente y principios de uso.

Crieios de valoracion
) Se han clasiicado e identifcado las hemamientas de fa carpinteria de fibera.
1) Se ha dentiicado la maquinaria electro-poritl.

) Se ha dentifcado la maquinaria estacionara de carpnteia radicional.

) Se han relacionado las hemamientas y las maquinas con sus funciones y los procesos de
mecanizado convencionales.

)Se han dentiicado os ites de marcado y ivelacén.
)Se han identificado as herramientas para a nspecin visualen tareas de manferimiento.
)Se han reconocido los procedimientos de manterimiento y conservacién.

Conocimientos:

« Herramientas manales tracicionales de fa carpinteria de rbera.

 Herramientas de core: siera tronzadora, iera de i,
Sermucho ordinario, semcho de punta, sermucho de costl

ferraportuguesa, sierra de contornear,

© Herramientas de corte guiado: gariopa, cepilo, cepilo curo, guilaume, juntera o reba-
Jador, machihembra, moldurera, acanalador, rasqueta, basirén.

 Hemamientas de corte libre: hacha, azuela, azuela de pi, formén, qubia, escoplo

o Herramientas de percusiény extraccion: mazo, martilo de s, fenazas, botador,pe de cabra
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Apartado 2. Tiulaciones requerdas para Ia impartion de los émblos de aprendizae que conforman of
programa pars Ios cenos Ge Slardad prvads o Shsndad pidies de oras AdmInSaCones das & 1

dueatia,

1 profesorado del ceniro de formacion deberd poseer Io requisios de fuiacién, formacién y experiencia
Iaboral reguiados para la impariciin de los méduios profesionales de os cicos formtios de refersnca del
programa cuya docencia se sirbuye a siguna e lss especisidades de profesorad que se indican para cads
‘bt de aprendizai en o apariado anericr

Apariac 3.~ Requisitos da experienciay formasidn del parsanslinstuctorsporiado por 1 empress.

En elacién oon ol personal nstuctor aporado por Ia empresa o empresas paricpanes en a formacién,
deberd taner uns experinca sboral &0 aciuidaties relaconadas con el perl el rograma de 8 menos 3 sfos.
© acreditar una formacién relacionads con o5 resuftados de aprendizae del programa de al menos 5 2cs.
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» Creacién de un receptory recepcién de mensajes (nterfaz OrderReceiver).
» Controlde excepeiones del estandar JMS (JMSException).

6. Desarmollar pruebas uniarias y de integracion, usando las herramientas de un Framevork de.
desarmolo,

Criterios de valoracion:

) Se ha configurado una fibre

1) Se han creado clases de prucba.
) Se han utizado aserciones para realzar las puebas untaias.

9)Se han reaiizadolas pruebas untaias, utizado distntos métodos.

&) Se han ealizado pruebas de nfegracion, utizando objtos simuiados.

Conocimientos:

« Configuracién de fberias. Uso de un gestor de dependencias (Maven o Gradie o smilr).
« Itegracién de JUnit e las clases del Framework

« Métodos de prucba. Uso de anofaciones de JUrit

« Prucbas de integracion. Framework de prucbas

« Herramientas de simuiacion de objetos: Mockio,integracién de Mockio en Spring,

‘Asociados al ambito 8: GESTIGN DE DESARROLLO EN EQUIPO DE UNA APLICACION.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:
1 Instaar entormos de desaollo, configurando sus caracteristicas.
Criterios de valoracion:
) Se han instalado diferentes entomos de desarrolo.
b) Se han configurado Ios entoros de desarrol.
©) Se han instalado las brerias adecuadas a cad proyecto.
) Se han instalado los complementos o plugins necesarios para cada proyecto.
Conocimientos:

«Entomos de desarrolo. Caractersticas, dreas de trabajo e infegracién. Instalacion y
configuracién.

« Entomos de desarolo apropiados para desarrollo JAVA: Ecipse, Netbeans.
* Complementos de un entomo de programacién. Istalacién y configuracién.

« Liorer

Defincion, usabildad e instalacicn.
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Madera de oo
Madera aserrada.

Madera escuacrada.

Madera vatada.

Especies de madera dura.

Especies de madera band.

Caracteristicas.

 Derivados de a madera para fa consiruccicn.
Deficion y imensiones.

De particuias

Contrachapados.

De vintas orentadas. OB,

De listones de madera

Fibrocemento

De firas de fno.

De fitras de densidad media. DVF.

De firas de densidad dura, semidura y asiante. B, MB, SB.
Madera coniralaminada CLT.

Madera microaminac.

Madera de flamento laminado cignumsirands. LSL.
Pancies séndvich.

Nuevos materiles.

Caracteristicas.

* Sostenibiidad de la madera para la construccién.

o Ventalas.
o Certicados FSC, PEFC, GBCe, EDP, ECO.

o Objetivo.
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) Se han dentiicado diversas formas de declararaspectos.
e han programado fos distnios objtos que inervienen en la POA.
9)Se ha configurado POA mediante anctaciones

Conocimientos:

« Descripeicn e la fiosofia de la POA y sus diferencias, ventajas y desventajas respecto a la
POO. Complementacién.

+ Conceptos bésicos: aspecto, punto de corte, consefo, ntroduccicn, modelo, consejero.
«Tipos de conseios (Advice): anterior, posterir, anterior y posterir.

» Puntos de corte segin ipo, método.

*Uso de XMLy de anotaciones para la implementacién de POA.

* Uso del paradigma de POA.

» Uso de anotaciones como método de configuracion de POA.

Asociados al mbito 7: DESARROLLOS AVANZADOS.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:
1.- Mejrar Ia sequridad de una apicacién web, prfegiendo las peticiones web.

Crieios de valoracion

) Se han descri los principales vectores de ataque a una apiicacién web.

1) Se ha analizado Ia geston de sesiones en servidor  en ciente

) Se ha aiadido una ibreia que permits gestionar a sequridad.

) Se ha creado un modeo de usuario basado en as necesidades de seguridad del Framevork.

) Se han elaborado cortroles que permitan  los ustarios registarse, acceder y abandonar la
‘aplcacién web.

) Se han establecido mecanismos de presevacicn de la privacidad del usuario mediants el
cirado de coniraseias.

9) Se han implementado mecanismos de profeccion contra ataques de falsficacién de peticion
n sifios eruzados (CSRF).

Conocimientos:

« Descripcion de la sequridad informiica. Vulnerabiidades de una aplicacién web: autenticacién
¥ autorizacin, fjacion de sesién, XSS (Cross Site Scripting).

« Sesiones en el senvidor en aplicaciones web monaificas y sesiones en el clente. Frameworks:
Anguar, Vue s 0 Reacts... Beneficios de Oauih frente a HTTP Basic.
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3.- Desarolar apicaciones web basicas, utizando Servets e J2EE.
Crieios de valoracion
) Se ha configurado el entorno de desarl.
1) Se ha deserto el ciclo de vida de un Serviet.
) Se han reconocido las funciones de Serviet.
9)Se ha configurado f aplicacion y u contexto
) Se ha deciarado un Seriet.
)Se ha desarroliado un Serviet aue esciche pefciones HTTP.
) Se han uiifzado las funciones de objetos equesty response.
) Se han mancjado los eventos del cico de vida de los Serviet
1) Se han manejado ertores y excepciones producidas por Seviet
Conocimientos:

+ Configuracitn del entomo de desarrolo Integrated Development Environment (IDE) con e
Servicio HTTP.

+Fases y actores del ico de vida de un Serve.
 Fases: inico, desiuccion, peticiones.
o Actores: cliente, contenedor, y variables dl contenecior

« Funciones mis utizadas de Serviet: n, desiroy, do<Meétodo>.

« Configuracién de fa apicacién y su contexlo: web il y confext i

« Declaracion de un serveten el webxm.

« Desarollo de una clase que herede HitpServiet: métodos it destroy y do<Método>.

*Funciones de objetos request y response de Serviet HitpServietRequest
HipServietResponse, redirect, ispach, .

« Manefo de eventos el ciclo de vida de Ios Serviet: Listeners.

«Maneio de excepciones: ServietException, IOException; y ermores: variables de entrada o
salida invaldas, campos vacios, etc

4.~ Gestionar la sesion y las cookies de una apiicacion, utizando Cookie y HitpSesion de J2EE
Criterios de valoracion:
) Se han deserit los fipos de sesicn.

b) Se han construido y manipulado objetos de sesion y se ha configurado su cico de vida,
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Criterios de valoracion:
) Se ha encendido, reguiado y puesto a punto la maquina de CNC, para iiciar ¢l mecanizado.
1) Se ha transferido ¢l rograma de mecanizacion a la méquina.

©) Se ha realizado la simulacion del mecanizado en vacio.

) Se ha comprobado el nimero de piezas a mecanizar, asi como sus dimensiones y
caracteristcas.

Conocimientos:
» Encendido, reguiacion y puesia a punto de la miguina.

 Conexisn y puesta en marcha del sistema neumético.

o Cortecto proceso de encendido de la miquina.

> Comprobar sistemas de seguridad

 Referenciar fa méquina.
« Transferencia y comprobacion informica del programa de mecanizado.
« Simulacién mecanizada en vacio.

« Comprobacién del nimero de piezas a mecanizar. Comprobacién de dimensiones y
caracteristicas de las piezas a mecanizar.

‘Asociados al émbito 4: ASERRADO Y CLASIFICACION DE LA MADERA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1 Reconocer las caracteristicas de la industra 40, identiicando beneficios, metodologias y
recursos aplicables.

Crieios de valoracion
) Se han dentiicado las caracteristicas de la industria 4.0

1) Se han reconocido los benefcos de la ndustria 4.0

) Se ha dentiicado el método Lean Manufacturing  ls ciaves para su implantacion.
9)Se han reconocido los beneficos de a fabicacion ineligente.

) Se han recanocido los beneficos el disefio prototpos con impresoras 3D.
Conocimientos:

+Industria 4.0, Caractrisicas y beneficios.

« Lean Manufacturing. Concepto y objetivos. Claves para Ia implantacion: calidad perfecta a
primers, supresién de desperdicios, mejora continua, flexbildad.
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 Resistenciay calidad el resultado obterido.
o Plan de prevencion de riesgos laborales y de profeccion.
 Mantenimiento, sustitucion de elementos metalicos y sus complementos.
 Sustitucion pericdica de énodos en el casco.
 Elementos metilicos: cjos de buey, bolardos, barandas, etc
o Tipos de herajes.
 Tipos de complementos funcionales.
> Técnicas de mantenimiento y susttucion.
o Equipos. Uties y herramientas.
 Productos.
 Resistenciay calidad el resultado obterido.
o Plan de prevencion de riesgos laborales y de profeccion.

 Materiales utizados en a reparacion o susiiucién de elementos deteriorados: madera maciza
y dervados de la madera, composites, bronce, laton, pofectores de la madera, puldores.

 Ventajas e inconvenientes.
« Documentacion de control
o Lisa de clementos a comprobr.
o Fichas de temporaizacion del manferimiento.
o Disgnsstico de averas.
o Incdencias  Informes de reparaciones
o Plan antesy durante la travesia

« Crierios de calidad de

‘operaciones de manterimiento.
o Importancia deIa caidad enlos rabajos de manterimiento.
> Normas generales de preparacién de las zonas de frabalo
o Documentacién.

 Tecnica: lancs, esquemas, manuales, ente ofros

o Instucciones y Grdenes de trabalo.

o Regstros  nformes de trabaio.

> Conceplos generales de inspecciones y audiorias.

 Medidas de seguridad y profeccién ambiental Tratamiento de residuos.
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Conocimientos:

« Seleccibn y ajuste de la magui

o Ajuste de los pardmetros de las maquinas.
> Comprobacidn de los elementos de seguridad y alimentacin en las maquinas.

> Zona de trabajo en condiciones para iiciar I

operaciones de mecanizado.
« Posicionado el material a mecanizar.
o Pandeos y alabeos.
o Imperfecciones y defectos de la superfie.
o Segin seccion
o Segin medidas
 Descartes.
« Utles de apriete y sequridad: sargentas, mordazas, prensas y plantilas de sujecion.
 Mecanizado de las piezas e a esiructura principal: nsambles y empaimes, quila, codaste y
foda. Forma de las cuademas. Mecanizado e Ias tabias de cublerta y forfo exterior con la
curvatura y cantos requeridos, efc
« Veriicacibn y correcciones.
> Comprobacidn de las caracteristcas.
= Comprobacién dimensionly tolerancias.
o Comecciones y ofras opciones.
 Ordeny fmpieza en la ejecucion de tareas.
 Medidas de seguridad y proteccién ambental
5. Curvar piezas de madera, aplicando tcnicas de vaporizado y otras técnicas.
Criterios de valoracion:
) Se ha analizado a tecnologia del curvado de madera.
b) Se han analizado y apiicado las técnicas de vaporizado de la madera
©) Se han identiicado y utiizado las calderas de vapor.
) Se han reaiizado os moldes para curvar la madera
) Se han analizado y seleccionado las especies de madera para ser curvadas.
) Se ha determinado e fempo de exposicién en funcién de la escuadria de la madera.

9) Se han identifcado y apiicado las medidas de segurdad y proteccidn ambiental,
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ANEXO lll A LA ORDEN DE 14 DE FEBRERO DE 2023
PROGRAMA DE ESPECIALIZACION EN CARPINTERIA DE RIBERA

) DATOS DE IDENTIFICACION.

Denominacién: CARPINTERIA DE RIBERA.

Cédigo: EPO3S.

Duracien: 580 horas.

b) PERFIL PROFESIONAL.

Competencia general:

Dirgir y efecutar los trabefos para fa consinuceion de embarcaciones de madera tradicionles,
omo restaurar, mantener y reparar embarcaciones de madera en general, empleando Ias técricas
tradicionales dé Ia carpinteria de ribera. Todo elo de acuerdo con las especiicaciones tcnicas
‘stablecidas, apicando procedimientos de calidad y garanizando la prevencion de riesgos laboraies y
e proteccion ambiental.

Campo profesional:

Esta figura profesional ejerce su actividad en empresas dedicadas a la consiruceion, la
restauracién, ¢l mantenimiento y la reparacion de embarcaciones de madera.

Las ocupaciones y puestos de trabajo més relevantes:
« Carpintero o carpinera de rivera

« Restaurador o restauradora de embarcaciones de madera

« nstaador  instaadora de moblari de embarcaciones de madera.

« Téenico  tenica de mantenimiento de embarcaciones de madera

Competencias técnicas, personales y sociales para u intervencien profesional:

a) Reviaizara tracicion d fa carpinteria de ribera, reaizando actvidades propias del ofco

b) Representar aréficamente las piezas de consiruccion naval, dibujando vistas y perspectvas a
mano aizads, sobre tablero y mediante programas de disefio asitido.

©) Interpretar planos y documentos gréficos de construccion naval, dentiicando elementos,
secciones, detalles y partes de una embarcacién.

) Determinar procesos de mecanizado de madera para embarcaciones, nterpretando nformacicn
técnica incluida en planos, normas y catalogos.

) Montar embarcaciones  elementos de embarcaciones de madera, verificando los conjunios
mediante instrumentos de medida segin procedimientos defindos.

7) Oblener y montar piezas y clementos para embarcaciones de madera, utiizando la
‘documentacién técnica de mecanizado y montaje.
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2 Establecer procedinientos preventivos de méquinas para la transfomacién y fabricacion de.
productos de madera y sus derivados, definiendo la frecuencias de las operaciones a realizar

Crieios de valoracion
2)'Se ha aniizado  documentacion técnica de la méquina.
) Se han identicado las actvidades de mantenimiento sistematico o preventivo a realzar.
) Se han idenifcado los componentes y las herramientas necesarias

d) Se han analizado y determinado Ia idoneidad de los ubricantes segin los clementos a
mantener.

) Se han definido as gamas de mantenimiento,
Conocimientos:
* Manual de la mquina

*Plan de mantenimiento_sisteméfico o preventivo_(Inspecciones visuales, lubricaciones,
Verificaciones, tareas condicionales, tareas sistemticas, austes, Impieza de maquings...)

o Elemento o lugar en el que hay que realzar latarea
 Descripcibn def tarea  reazar.
o Restitado de fa reaizacién.

« Elementos susceptiies de ser mantenidos y herramientas deltaller.

« Ventajas de los lubricantes (aceites, grasas, geles, hidrosolubles, sintéticos, minerales,
industriales).

o Ventajas de fos acetes.
o Ventajas de las grasas.
o Idoneidad.

« Gamas diaras, semanaies, mensues, anuales.

3_ Realizar el mantenimiento de elementos neumiticos y electroneumdticos de maquinaria
indusiral, anaizando su documentacion técrica y ejecutando actvidades correctvas yio preventivas.

Crieios de valoracion
) Se han dentiicado los componentes de sistemas neumiicos y cectroneuméico.

1) Se ha analizado a documentacin técnica.

) Se ha inerpretado esquemas neuméticos y electroneumticos.

9)Se han reconocido los sintomas de averias de sistemas neuméticos  electoneumticos

) Se han reaiizado sustiuciones de elementos neumiticos.

incidencias

) Se han registrado
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) Se han uiifzado datos, expresiones y operadores.
e ha comentado y depurado el programa.

9)'Se ha creado un programa ejecutabl estable.
Conocimientos:

* Operativa de las estructuras de control.

« Categorias de las estructuras de confrol: secuencal, condicional o selectiva, ferativa o
repetitvay de safo

« Tipos de datos, expresiones y operadores.
« Estructuras de control bsicas: seleccion, repeticién y salto.

* Depuracibn y documentacin de programas: perspectiva Debug en Eclpse, vista variables,
vista breakpoints, vista Debug, bofones para controlar la depuracion.

« Realizacion de programas efecutabies. Generacin de ejecutables: compilacion, depuracion y
ejecucién

3. Desarollar apicaciones, ufizando las caracteristcas avanzadas de los lengusies orientados
aobjetos.

Crieios de valoracion
) Se ha creado una ciase y se han reado obietos que instancian clementos de esa clase.
1) Se ha creado una estructura de ciases.

) Se han creado atrbutos con dferentes accesos.

9)Se han creado métodos, con y sin argumenias.

) Se han creado clases, atribuos y métodos.

)Se han creado clases y subciases

) Se han creado objetos de clases y subclases y se ha accedido @ airbutos de clase y
superciase.

1) Se han disefado métodos homenimos en clases y subclases implementando polmorimo.
1) S han creado métodos de subciase que recefinen fos métodos de superciase.
Conocimientos:

« Concepto de clase. Concepto,forma general y definicion de clase.

«Instanciacién de clases. Creacion de objetos. Consinuclres y destnucores

« Estucturay miembros de una clse: atrbutos y métodos. Componentes satic

« Definicién de atrbutos y control de acceso. Especifcadores de acceso: public, protected y
private.
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 Etiquetaje (etiquetas homologads).
o Espacios.

> Retrada por parte de una empresa especializada.

‘Asociados al émbito 3: MECANIZADO DE LA MADERA POR CONTROL NUMERICO.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:
1 Identificar las partes, componentes y herramientas de la maguina de control nuMérico en [os.

procesos indusirales de fabricacion de piezas de madera y sus derivados, analzando sus
caracteristicas y funciones.

Criterios de valoracion:
) Se han ientiicado las partes de la estructura general y sus funciones.

b) Se han anaiizado los grupos operadores de mecanizado, asi como los elementos de
reguiacion y control

©) Se han analizado las funciones de los sstemas de sequridad.

) Se han identificado las herramientas segin a forma e flo el material con el que han sido
fabricads.

) Se han reconocido las funciones de cada una de las herramientas.
) Se han realizado céculos de velocidades de rabajo de las herramientas.

9) Se han creado fichas informativ

de las herramientas.

1) Se han anaiizado los procedimientos de conservacion y mantenimiento de las herramientas y
rupos operadores.

Conocimientos:
« Partes y elementos generales de la mquina de control numerico.
© Bancada.
© Mesa de trabaio.
o Guias de desplazamiento.
> Almacén de herramientas.

o Sistemas hidréulicos.

 Sistemas neumticos.
 Sistemas de aspiracién.

> Barreras de seguridad.
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©) Se han ientificado los niveles mixmos pemiidos, para determinados parémetros
‘ambientales, seqiin la legisiacion nacional y transnacional vigente.

)Se ha anaizado la peligrosidad del residuo generado.
€)'Se han determinado los envases  las etiquetas a ulizarpara cada 90 de esico.
)Se han realizado fas fchas de residuos

)Se han relacionado las posibles medidas correctoras con el dafo producido

) Se ha valradeo Ia ncidencia defas medidas propuestas

1) S ha determinacdo a viablidad de apicacién de las medidas propuestas.
Conocimientos:

« Andlisis de

repercusiones socio-econémicas el problema ambiental generado

« ldentiicacin de las repercusiones globales de los problemas ambientales. Apicacion de
princiios sostenibles holisicos: pensar gobaimente y actuar locaimene.

« Identitcacisn de los niveles méximos permitdos, para determinados parmelros ambientale
seginla legisiacin nacional y ransnacional vigere.

 Tipos de residuos generados en la construccién y mantenimiento de embarcaciones.
 Peligrosidad e os residuos segin sustancias nocivas.
 Envases para los residuos.

 Etquetado: inflamables, 15xic0s, nocivos, comrosivos, initantes, peligiosos. para el medio
‘ambiente, etc

« Fichas de regitro:
 Origen del residuo.
 Cantidad.
o Fecha de pretratado.
 Fecha del nico  fin del almacenamiento.
 Frecuencia de recogica.
o Transporte.

© Responsable.
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Asociados al émbito 2: MATERIALES EN CARPINTERIA DE RIBERA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1 Identiicar los principales tipos de maderas y derivados de la madera utizadas en carpinteria
e ibers, relacionando sus caracteristcas con las aplicaciones.

Criterios de valoracion:
) Se han identiicado y anaiizado las principales maderas uiizadas en carpinteria de rivera

b) Se han analizado las caracteristcas y formas especificas de los. rboles para obtener
‘clementos de embarcaciones de maders.

©) Se han reconocido los sistemas de certfcacion de la madera

) Se han identficado los productos dervados de la madera y ofros materiles utizados en
carpinteria de ribera.

) Se ha reconocido la influencia de la humedad preserte en la madera en sus propiedades
mecanicas y fisicas.

) Se han reconocido métodos de calculo de la humedad de la madera
9) Se ha reconocido Ia durabildad natural e la madera.

1) Se han ideniicado los agentes desiructores biéticos y abidtcos y los sistemas de proteccién
e la madera.

Conocimientos:
« Principales maderas utizadas en carpinteria de ribera: roble, haya, castafio, teca, caoba, efc.

« El dnbol. Caracteristicas y formas especificas para elementos de embarcaciones de madera.
Epocas de tala. Técnicas de abatimiento. Condicionantes del rabajo en el aserradero.

 Certicacion de la madera. Nomas espafolas. Normas europeas.

« Criteios para laselecion de productos derivados de la madera y mteriales complementarios
segin ubicacion en la embarcacion

« Caracteristicas y nombres comerciales de los tableros en funcién de su apicacién en la
consiruceidn naval

 Propiedadies mecnicas y fsicas de la madera utizada en construccidn naval
 Dimensiones en bruto de cada uno de los materiles.

 Influencia de la humedad en las propiedades mecinicas y fisicas de a madera para carpinteria
G ibers.

 Utles y sistemas de medicién de humedad.

 Agentes bidtcos y abictcos: xiéfagos (hongos xifagos, insectos xiéfagos, xiéfagos marios
moluscos y crusticeos), fuego y materiales comosivos, salre, amosféricos (soly luvia).

 Sistemas de profeccién. Profeccién preventiva. Clases de riesgo. Productos profeciores de la
madera. Caraclerisicas. Clasificacion seqin su Uso 0 ubicacion de la madera (cublera. ).
Madera tratad.
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Conocimientos:
+ Comando java en linea de comandos

« Entrada y Saida de nformacion por s disposiivos esténcar. System ou.
« Entrada y Saida de nformacion con formato. System.out printf

« Enirada y Salida de informacion en ficheros de texto. FleWriter, PrintWrer, BufferedWrier,
FileReader, BufferedReader, readLine.

“Enada y Saida de infomacén en ficheros binarios. FileOuputSiream,
BufferedOutputSiream, writ, FieinputSiream, BufferedinputSirean, read.

« Acceso aleatorio en ficheros. RandomAccessFie, seek.
+Enirada y Salida de informacién de objelos serializados en ficheros. Serializabe.
seralVersionUID. _ FieOulpuiStream, _ObjectOutputSiream, - wrieObect, - FilelnputStream,
ObjectinpuiSiream, readObject, ByteArrayOutputStream.

«Control_de Excepciones de Entrada / Salida. I0Exception, FileNotFoundException,
ClassNotFoundExeepon.

2 Desarrolar apicaciones Java, uiiizando bases de datos relacionales y manteniendo la
integridad y consistencia de los datos.

Criterios de valoracion:

) Se han reconocido las caracteristcas y métodos de acceso a sistemas gestores de bases de
‘atos relacionaies.

b) Se han instalado sistemas gestores de bases de datos relacionales.
©) Se han desarrollado aplicaciones Java liizando JDBC.

) Se han desarrollado apiicaciones Java que manipulan datos obtenidos desde bases de datos
relacionales.

) Se han desarroliado apiicaciones Java que gestionan la informacion estructural de bases de
atos relacionales.

Se han desarrolado apicaciones Java que controlan as excepciones generadas por el rabaio
con bases de datos relacionales.

9) Se han reconocido las caracteristicas de Ios procedimientos almacenados en bases de datos
relacionales (PLISQL).

) Se han desarrolado aplicaciones Java que ejecutan procedimientos almacenados en bases
e datos relacionales (PLISQL).

Conocimientos:
» Sistemas Gestores de Bases de Datos Relacionales. Defincién y ipos. MySQL, Oracle.

« Instalacion de Sistemas Gestores de Bases de Datos Relacionales. Instalacion de MySQL.
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« Sincronizacién, confimaciones y envios.
« Desarrolo ineal, propagacion de errores.
« Desarrollo paraielo. Ramas y unicn de ramas.

« Concepto de reposiorio. Caracteristic
en reposiorios.

, tpos. Desarrolo de procesos de infegracién confinua

4.~ Garantizar Ia iabiidad de una aplicacién, utiizando platafomas infegradas de pruebas.
Criterios de valoracion:

) Se han desarrollado test unitarios con una herramienta informética a parti de entradas y
salidas dadas.

1) Se han utizado platafrmas infegradas oientadas a a prueba.
) Se han realzado prucbas de integracién, regresicn y carga.
9)Se han reaiizado pruebas de seguridad mediante las apicaciones software.
) Se han reaiizado pruebas automticamente meciante sistemas de infegracion contiua
Conocimientos:
« Prucbas unitarias, Caracteristicas. Aplcacion. Github actons.
«Plataformas integradas orentadas a a rucba. Melodologias gies. Scrum
« Prucbas de integracion, de regresin y de carga. Diferencias  aplcacion
« Hertamientas software para realizar puebas de seguridad. Estindar ASVS.
« Itegracién confinua. Automatizacin de prugbas. Jenkins, Github,
5.- Desplegar o implantar apicaciones, definiendo e diagrama de implementacién adecuado.
Crieios de valoracion
) Se ha defindo e dagrama d implementacién.
1) Se han efinido os cagramas de despliegue.
) Se han instaado y configurado servidores Web y de bases de datos.

) Se han afiadido y configurado los componentes y médulos necesarios para el procesamiento
e cBigo en el sevidor

) Se ha utiizado una hemramienta de despiiegue de apicaciones desde un proyecto en un
reposiori.

) Se han reconocido las caracteristcas de Ia ntegracion continua y despiiegue continuo.

Conocimientos:

» Diagramas de implementacion. UML.
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RESULTADOS DEL APRENDIZAJE DEL PROGRAMA:

RESPONSABILIDAD Y AUTONOMIA EN LA ACTIVIDAD PROFESIONAL (Transversales al
programa).

Esta persona asume laresponsabildad de constru, estaurar, mantener y reparar embarcaciones.
e madera,

Asociados i émbito 1: DISENO, REPRESENTACION GRAFICA E INTERPRETACION DE
BOCETOS Y PLANOS EN CONSTRUCCION NAVAL.

DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

Evolucién histérica

1 Identficar los componentes de una embarcacion de madera y las fuerzas que afectan a la
navegacién, ufiizando terminologia basica marinera.

Crieios de valoracion
) Se ha reconocido a teminclogia bésica marinera.

1) Se han identifcadolos tipos, usos  caracteristcas de as embarcaciones de madera
) Se han dentiicado los componentes de una embarcacien,feconociendo su finaldad.
9)Se han dentiicado ls elementos de un casco.

) Se han identiicado las formas ms frecuentes de los cascos de los barcos y cémo afectan al
rendimiento.

) Se han identiicado las fuerzas que afectan a la embarcacion.
Conocimientos:

 Terminologia bésica marinera: babor, estibor, proa, popa, eslora, manga, nudos.
 Embarcaciones de madera. Tipos. Usos. Caracteristcas.

‘» Componentes de una embarcacién: quills, sobrequila, roda de proa, codaste de popa,
cuademas. . Elementos que componen una embarcacion: varenga,  genol, figazones.
Finalidad.

« Elementos en un casco de embarcacion: aparaduras, cintas, pantoques, dumientes,
pamejares, forro exterior, barraganetes, regala, apa regala. . Formas, disefios y funciones.

 E1 casco: de desplazamiento, de fondo redondo, de semidesplazamiento, de fondo plano
 Fuerzas que afectan a la embarcacién
= Técnicas de navegabiidad.

o Estabiidad
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« Construccién de un firo. Implementacion javax serviet Fier. Desamollo de las funciones
‘GoFiter, nty desiroy.

«Implementacion de una caden de firc.
« Declaracion de fitros: web .
« Desarmolo de un contolde acceso.
« Desarmolo de un fitro e compresién de respuestas: GZIPOUpUStream.
9.- Aplicar sequrdad declarativa @ una apiacién web, uiizando HTTPS.
Crieios de valoracion
) Se han obtenido claves RSA.
1) Se ha confiurado el senico.
) Se ha configurado la apicacién.
Conocimientos:
« Obtencién de claves RSA: OpenSSL o JSSE.
+ Configuracién de un senvico para aceptar petciones HTTPS,

« Configuracién de aplicacién para que recursos especifcos se pidan por HTTPS: <fransport-
uarantee>

Asociados al émbito 5: PERSISTENCIA DE INFORMACION EN JAVA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1 Realizar operaciones de enirada y salida de informacion, tiizando procedimientos especiicos
el lenguale y ibrerias de clases.

Crieios de valoracion
) Se ha utizado la consola para reaizar operaciones de enirad salca de informacién.

1) Se han utizado formatos en a visualizacién de a informacion.

) Se han reconocido las posiiidades de enradalsalida del lengua y lasfbrerias asociadss.
) Se han uiizado iheros detexto para amacenary recuperar nformaciin.

€)'Se han uizado cheros binarios para aimacenar  recuperar informacion

)Se ha usado serializacion de objeos para aimacenar y ecuperar nformacion

) Se han desarmoliado apicaciones para almacenary recuperar nformacion de fiheros.

1) Se han desarrollado aplicaciones que controlan las excepciones durante 103 procesos de
almacenamiento y recuperacion de informacion de ficheros.
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o Establecer cambics, s procede, en el disefo de piezas compleas, para faciar o
mecanzado en base a las incompatibiidades geométicas de la misma con respecto a la
maquina
> Conversion del o aréfico a mecanizado, «CAM.
> Adjudicar herramientas establecdas  cada mecanizado.

o Priordades de mecanizado para optimizado de tiempo y material
 Velocidades de trabajo establecidas a cada mecarizado,

> Programar el posicionamiento de los sstemas d suiecion de las piezas.
> Generar autométicamente el digo 1SO.

o Simuaciones informaticas.

© Comprobaciones.

« Creacién, transmision y amacenamiento delprograma de mecanizado a a méquina.
o Wi
o Inranet
o Amacenamiento en la nute.

o PEA
o Postprocesadores.
o Sistemas de almacenamiento portatles: CD, pendiive, efc

4 Preparar la méquina de CNC para mecanizado de piezas de madera y sus derivados,
‘seleccionando los ities y herramientas y aplicando los procedimientos establecidos.

Criterios de valoracion:
) Se han ientifcado y seleccionado os sistemas de sujecion y las herramientas.
b) Se han aplicado procedinientos de mantenimiento y conservacién.
) Se han montado y calibrado las hemamientas en la mquina de CNC.
6) Se han conectado y distbuido los sistemas de sujecion de las piezas @ mecanizar
) Se han comprobado las condiciones de uso  uncionalidad de os sistemas de sujecion.
Conocimientos:
« Sistemas de sujecion de las herranientas.
 Portaherramientas HSK.

 Mordaza flotante.
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o Suciedad.
o tuminacion.
o Pavimento

« Elementos y dispositvo de seguridad de fa maquina de corirol umeérico
o Cermamientos permetrales
o Pantalas prtectoras
o Cortinas antirechazos.
o Puisador de parada de emergencia

 Puertas de acceso con enc

/aniento de sequidad.
o Affombras de seguridad
> Células folosiéctricas
 Luces de emergencia.
* Equipos de proteccion indiidual
 Ropa.
 Guantes.
o Caizado.
© Protectores lumbares. Fajas.
 Proteccion auditiv.
 Proteccion visual
o Proteccion respiratoria. Mascarilas.
» Orden y lmpieza.
o Dispositivos de requiacin mpios y en orden.
o Limpieza de la méquina a a inaizacion e Ia jornada.
> Mantener a zona perimetral ibre de obstculos y suciedad
o Corecto orden y aimacenaje de herramientas y utensitos.
5. Clasicar piezas de madera segiin su uso, apicando la normativa apicable.
Criterios de valoracion:

) Se han reconocido los criterios de clasificacion, agrupamiento, enrasirelado y atado de la
madera aserrada para su posterir apiado.
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 Hemamientas de perforacién: berbiqui, barreno.
 Hemamientas de acabado de superfcie: imas, escofina, ratla.

= Herramientas de calafatear: mazo o martlo de calafatear, hierros de calafatear, cspaulas,
ganchos de calafatear, brochas.

> Hemamientas de sujecion: sargento de varas, tomiquete, sargentas, puntales, rotador de.
piezas, gl

o Uties de marcado: metro, pices de carpintero, reglas y escuadas, fasa escuadra,
escantilén, compases, gramil nivel y plomada.

 Funciones, manejo y normas de segurdad
 Mantenimiento y conservacién.

 Maquinaria electro-portti para: cortar, seccionar, escuadrar, taladrar, ljar, cajear, espigar,
fresar y contomear.

 Funciones segin los procesos de mecanizado.
 Manejo y normas de seguridad.
 Mantenimiento y conservacién.

 Maquinaria estacionaria tradicional de carpinter
taladros.

sieras, cepiladoras, regruesadoras,

 Funciones segin los procesos de mecanizado.
 Manejo y normas de seguridad.
 Mantenimiento y conservacién.

 Herramientas para la nspecein visual: lémparas estroboscopicas, espeios
derey, etc.

upas, reglas, pie

 Manejo y normas de seguridad.
 Mantenimiento y conservacién.

2 Trazar las piezas que conforman una embarcacién de madera, nferpretando documentacicn
técnica y grfica para su mecanizado.

Crieios de valoracion
2) Se han dentiicado a forma y dimensiones de las iezas y elementos a marcar.
1) Se ha seleccionado la mteria prima en funcién de su mecanizad.

) Se han seleccionado los it de medicén, marcado y razade.

) Se han reaiizado plantias rigidas de los lementos curvos de fa embarcacién.

) Se han seleccionado las caras de las piezas para ejecutar el marcado y razado, optimizando
o materi.
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Conocimientos:
Tratamiento térmico  olro medio isico de la madera o derivados:

» Equipos de ratamiento térmico: tpos, caracteristcas y funcién. Espacios y locales para
slmacenamiento.

« Otros mecios fiscos: lrasonido, microondas, enre otrc.
« Manefoy ransporte itemo de maeriales  productos. Sistemas y equipos. Nomativa apicae.
« Organizacién del aimacén.

« Distrbucién y ubicaciér; apiaco

 Daiios y defectos en los materiales y productos derivados del amacenamiento; causas;

« Comeciones.
« Elminacion de resicuos del tratamiento térmico u tro medo fisco de a madera o dervados.
« Fichas técricas de produccién.
« Procedimientos y normas de clasifcacion.

2.- Aplicarlas tecricas del tratamiento térmico u olro medio fisico de a madera o derivados.
Crieios de valoracion
) Se han establecido los procesos de tratamiento de la madera o derivados en el cquipo para
cada ctapa y los pardmeros del programa de fratamicnio segin a cspecie, ¢l grueso de las
piczas y el grado de humedad inicial y fnal Gescado de la madera o dervados.

b) Se ha especificado la nfluencia que ejercen los agentes atmoséricos en los productos de
madera seca o derivados y sus consecuencias.

©) Se ha trasladado la madera o derivados a los equipos de tratamiento térmico u otro medio
fisico y su posterior exiraccion con los medios adecuados y Sin ocasionar dafos.

) Se han seleccionado los rasireles a intercalar (posicion, distancia, tamafio, tipo de madera o
Gerivados).

) Se ha controlado el volumen de las pilas y Ia distancia enre ellas.
) Se ha controlado el aislamiento de los agentes afmosfércos.
9)Se ha comprobado el iempo estimado del tratamiento.

1) Se ha controlado que los parémetros del ratamiento se manfienen durane i proceso en los
limites establecidos.

1) Se han obtenido e inferpretado las gréficas del tratamiento.
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« Realizacion de cambios a un disefio de apicaciones gréficas.
« Herramientas: Figma, Penpot, draw.o, Lucidhart efc

6. Desarrolar hojas de estios para las apicaciones web de entomo clnte, utizando frerias
orientadas a estas.

Criterios de valoracion:
) Se han desarrolado & importado hojas de esfio.
b) Se han denticado las lbrerias més populares para hojas de estlo.

) Se han seleccionado las brrias  se han apicado estios segin requisios del proyeco.
9)Se han nstlado y configurado lreras para hojas de estos.

) Se han uiifzado ibreias para hojas de estios.

Conocimientos:

« Desarmolo & inclusién de ficheros de estios: CSS,

« identiicacién de las librerias més populares de hojas de estio y describiias por: soport,
propssito y caracteristicas disintivas.

» Seleccion de librerias. Aplicacion de estios seqin requiitos del proyecto.

«Entomo de desarolo. Instalacion y configuracién de lbrerias para hojas de estio en un
proyecto.

+Uso de iibrerias para hojas de estio: hisqueda de documentacion, idenificacion de la
informacién precisa, lectura y aplicacion.

7.- Desarolar apicaciones web entormo ciente, utizando Frameviorks como apoyo para estos.
Crieios de valoracion
) Se han dentiicado ls Frameworks ms popuiares.
1) Se han seleccionado los Framevworks necesarios
) Se ha nsalado y configurado un Framework en un proyecto
) Se han uiiizado Frameworks en un proyecto.
Conocimientos:

« Biisqueda e dentificacion d Frameworks para desaroll de apicaciones web entomo cliente:
Angular, vue s, eact, NodeJs.

« Necesidades del proyecto. Caracteristcas de Framework: requisitos, propssito, caractersticas
particulares, tpo de software, manfenimientolsoporte... Seleccién de Frameworks.

« nstalacion y configuracion de un Framework en un proyecto.

« Uso de Framework: biisqueda de documentacién, identficacién de la informacion precisa,
lecturay apicacién
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« ObjectDB. @Entiy, EntityManager, Entity Transacion, EntityManagerFactory.
« Aplicaciones Java con acceso a Bases de Datos Orientadas a Objetos mediante ObjectDB.
«JPQL. Consuitas.

«Confiol de Excepciones.  llegalArgumentException, TransactionRequiredException,
EntiyExdstsException

4 Desarolar apicaciones avanzadas Java, uiizando un Object Relational Mapping (ORM) como
capa de persistencia de una aplicacion

Crieios de valoracion
) Se han reconocidoy etiauetado las eniidades de una apicacién Java.

1) Se han reconocido las caracterisicas de un ORM.

) Se ha configurado un ORM.

9)Se ha creado una base de datos a través de un codigo etiquetado.

) Se ha obtenido el cédigo de las entidades implicadas en una base de datos

) Se han desamollado aplcaciones Ja
bjetos de las bases de datos creadas

que usan un ORM para crear, acceder y consultar

Conocimientos:

« Entidades de una aplicacion Java. Estados de las entidades: desasociado (detached), efimero
(transient) y persistido (persisten).

+ Caractersticas de un ORM. Mapeo entre objetos  tablas de bases de datos relacionales.
« Ejemplo de un ORM. Hibemate.

« Configuracién de Hibemate.

« Creacién de una base de datos en Hisemate.

« Estuctura de una base de catos en Hivemate.

« Hibemate. Acceso a bases de datos desde aplicaciones Java

‘Asociados al mbito 6: FRAMEWORKS DE DESARROLLO.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

1 Seleccionar Frameworks.

/2 en entomo servidor, analizando su poencial.

Criterios de valoracion:
) Se han ienticado las caracteristcas de los Frameworks de desamollo de Java.
b) Se han reconocido las ventajas de la programacion mediante objetos sencilos (Piain Oid Java
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RESULTADOS DEL APRENDIZAJE DEL PROGRAMA:

RESPONSABILIDAD Y AUTONOMIA EN LA ACTIVIDAD PROFESIONAL (Transversales al
programa).

Esta persona asume Ia responsabiidad de desarolar, implantar, documentar y mantener
‘aplicaciones web y mulplataforma, uilizando tecnologia Java avanzada.

‘Asociados al smbito 1: PROGRAMACION BASICA EN JAVA.
DESTREZAS Y HABILIDADES A ADQUIRIR:

- Desamollar apicaciones, siguiendo estindares de desarolo de sofware.
Crieios de valoracion

) Se han dentiicado las normas  esténdares para of desarollo de softvare.

1) Se ha reconocido la necesidad de utizar un estindar de disefio de sofware

) Se ha tizado un modelo de desarollo estindar para e disefo de Ia apicacién.
9)Se han cumpido todas la fases del desarrlo de aplicaciones

) Se ha instalado y jecutado un entomo de desarrolo inegrado

)Se han creado modelos libres de winerabidades.

Conocimientos:

« Normas y esténdares para el desarrollo de software: SDLC, Standard PASTA... Beneficos de
suufiizacién.

« Entomos integrados de desarmolo: edtor de c5digo de programacién, eniomo de ejecucicn,
‘Gepurador ¢ IDE de interfaz gréfica.

« Fases para el desarollo de apicaciones: conceptualizacion, definicin, disefo, desarrolo,
pruebas y despiieque.

« Entomos integrados fbes y propietarcs.
« Métrcas y modeos ies de vulnerabiidades. Standard OWASP.

2.- Desarrlar apicaciones, uiizando las esructuras bsicas de control dellenguaie
Crieios de valoracion
) Se han uiifzado dierentes esiructuras de seleccén.
1) Se han ulizado derentes estructuras de repeticion.
) Se han utizado diferentes estructuras de salo.

) Se ha creado una secuencia logica de programacion.
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7. Diagnosticar averias de sistemas automatizados en maquinaria industrial, apiicando ¢l
protocolo defindo.

Criterios de valoracion:

) Se han identificado los diferentes elementos que conforman un sistema controlado por un
PLC (Controlador 16gico programable) y sus diferentes entradas y salc

) Se han interpretado programas sencilos de PLC.

©) Se ha establecido un protocolo de localizacion de averias en sistemas automatizados que.
dispongan de un PLC como elemento de conirol

) Se ha solictado una orden de trabajo auxiar (OTA).
Conocimientos:

« Estuctura de un PLC, eniadas y salidas.

« Programacion en engusie KOP (isnguaje de contacts).
« Procedimiento para dagnosticar y localizar averias.

« Procedimiento para solictar una orden de rabejo auxiar

8 Realizar Ias operaciones de mantenimiento de primer nivel de las maguinas y equipos
utiizados en el despiece de la madera, manteniendo la operatvidad.

Criterios de valoracion:

) Se ha comprobado el funcionamiento de Ios equipos y méquinas utlizados en el despiece de
la madera (sierra principal, desdobladoras, canteadoras, retestadoras, astladoras, rasirles,
s de_clasificacion), asi como el ajuste de los parametios (vélocidad), siguiendo la
‘ocumentacién técnica ¢ nsirucciones.

b) Se ha reaiizado la lmpieza de las maquinas y el mantenimiento de primer nivel de los equipos
e corte, siguiendo los planes previstos y regisirando os dalos requeridos.

©) Se han detectado posibles elementos gastados o deteriorados, susituyendo las piezas o
elementos averiados o defectuosos en Ios equipos y maquinas uliizadas en el despiece de a
madera.

9)Se ha explicado la revision, puesia a punto y manterimiento bsico de as sierras principales.
Conocimientos:
Mantenimiento sencilo de maquinas y ifies del aserrado:

» Documentacién técica del manterimiento de las maquinas y equipos requerdos en el
Gespiece de la madera. Fichas técnicas de preparacion de maquin

» Manuales de funcionamiento y mantenimiento de las maquinas y equipos. Manual de
mantenimiento de la empresa.

« Historial del estado de as mdquinasy herramientas. Informe de conservacion y manteniiento
‘de maquinas. Informes de necesidades de revisin o mantenimiento.
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Conocimientos:

» Légica de negocio antes de pasar Ia petiidn a un controlador (comprobaciones de seguridad).

« Tecnologias y mecanismos para la creacion de ftros.Interfaces Handlelnterceptor o Fiter en
Spring. Middieware en Laravel.

« Cadenas de filros y su funcionamierto:

o Filtros que se ejecutan antes de enviar Ia peticién a un controlador o despuss de ejecutar
el contrlador.

 Tipos defilro en funcién de su localizacin en la cadena de firos.
« Creacién d filros que se ejecutan:

> Al principio de una cadena de fitros (en Spring Security implementando a interfaz Fitery
utiizando WebSecurityConfigurerAdapter).

> En medio de una cadena de filros (en Spring Security mplementando la nterfaz Fitr y
utiizando WebSecurityConfigurerAdapler, método addFiterAfer).

o En lugar de ofro ifro (en Spring Securiy implementando la interfaz Fiter y ufiizando
WebSecurityConfigurerAdapter, método addFiterA).

5.- Comunicar aplicaciones, enviando mensajes asincronos.
Crieios de valoracion
) Se han analizado las ventzas de fa comunicacién asincrona enire aplicaciones
1) Se han definido os componentes del eséndar JMS (Java Message Service).
) Se ha afiadido una implementacién de JVS a una apicacién web.

) Se ha configurado una implementacion de JMS en una apiicacion web Jay

) Se ha programado un proveedor y enviado mensajes a los recepores.
) Se ha programado un receptor para recibir los mensajes de un proveedor.

9) Se han gestionado las excepciones y ermores que pueden ocurri en el roceso.
Conocimientos:

* Ventajas de la_comunicacion asincrona: separacién de intereses, desacoplamiento de
aplicaciones, conexion e las partes.

« Princpales componentes de JMS: proveedor, cientes, mensajes, objetos adminsirados.
» Dependencias necesarias: Apache ActvelMQ, Artemis
« Configuracién de fa implementacién de JMS. Infegracién en el Framework.

» Creacién de un proveedory envio de mensaies (inerfaz OrderMessagingService en Spring).
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« Parimetros de evaluacidn del estado e Ia siera principal (aflado y desgaste de los dientes
e corte, agretado, torceduras, enre ofros).

 Defectos producidos en el corte de la madera.

« Parémetros de sjuste en a colocacion de los elementos de corte de la siema principal
(tensionado, alineacidn de los volantes, entre oiros).

« Parémetros de sjuste para el proceso de aserrado (tensionado, velocidad de corte, fipo de
elemento de corte, entre otros) en funcion de Ios crterios establecidos.

« Tipos de especie segin caracteristicas de las rozes y producto. Tipos de piezas oblenidas

« Equipos instalaciones y medios auxiiares. Funcionamiento. Preparacion y regulacicn.
Apiicaciones.

« Operaciones de aserrado. Secuencias. Almentacién. Comprobaciones.
 Documentacién técnica aplicable sl proceso de aserrado. Fichas técnicas de producsion.
 Orden de trabajo. Diagramas e procesos operativos y de recorido.

« Proceso operalivo del aserrado, secuencia de trabsjo. Tipos, caracteristicas, prestaciones y
‘aplicaciones. Elementos de movimiento y transporte de material. Obtencin de subprodUCios,
costeros, puntas, astiles, vinita, serin

« Riesgos ms frecuentes en las operaciones de aserrado. Medidas de proteccién: de los
‘equipos, personaes. Riesgos para las personas. Toxicidad de 105 productos.

« Normativa apiicable

3. Efectuar operaciones de desdoblado, canteado, retestado de piezas de siera y astlado de

‘subproductos, sefeccionando os equipos para ta i,
Criterios de valoracion:

) Se han descrio los diversos despieces, indicando s tpos de méquinas necesarias para

realzarios y Ios productos y subproductos que se obtienen

1) Se han especifcado posibles productos resultantes, opeiones  fases de mecanizado,

e corte (velocidad de la siera y aimentacién, éngulo

©) Se han seleccionado los paramels
utiizadas en funcién de las caracteristicas y

de ataque, fipo de diente) de las maquins
propiedades de la madera.

) Se han seleccionado los s de corte que cumplan las condicionss de afilado y estado de
conservacion, y colocarios en las maquinas por medio e las heamientas y equipos necesarios
‘aplcando las normas de seguridad y salud faboral

) Se han operado con las méquinas y equipos con destreza, obieriendo piezas con as
caracteristicas y calidad requerida respetando las nomas de seguridad y salud laboral
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5. Representar formas voluméticas en bocetos, maquetas, prolofipos y pautas rdimensionales.
que definen la configuracien e inferpretacion de ideas de piezas de consiruceion naval a fravés de
medios artisticos - artesanales de cisefo grafico.

Criterios de valoracion:

) Se ha representado comectamente, a parii de un proceso de andlisis y
cexpresion de volumetrias de la reaidad tangble

fesis, formas de
1) Se han reaizado de forma coherente y con sensisidad plstca los clementos bésicos del
Ienguaje rimensional

) Se han mantenido la proporciones.

Conocimientos:

« Los materiales de ibuio y sus téenicas.

« La proporcion. Relacién enire las prtes el toc.

«Laforma biy ndimensional y u representacién en el plano

 Conceptos bisicos de composicién. Ordenacién del espacio. Andlisis de formas. Conceptos
basicos de composicion. La forma en el espacio.

 El objeto aristco - artesanal. Descripeién y andlisis del objeto plstico: nciacion al lenguaje:
proyecio, al de bocetos y desarrollo en el plano.

« E1 caroseuro.
« Texturas.

 E1 colo. Inferaccién del coor. Sistemas de clasifcacion de colores.
 Procesos de andlisis y abstraccidn.

 Sistemas de reproduccin, ampificacin, reduccidn de despiece de as masas.
 Materiales plésticos: baro, escayola, lastina, cera, poliespén, tc.

« Procedimientos para generar la forma: adicién, sustraceion, ntersecciones, tension y
contraccien.

» Sistemas de captura de datos para el traslado de medidas del espacio real a as apicaciones
e dibujo por ordenador.

il Dibujo Técrico

6. Representar elementos y conjuos de consiruccion naval, dibujando vistas y perspectivas a
mano aizada,

Criterios de valoracion:

) Se ha valorado la mportancia de los croquis en el proceso de desarrollo de proyectos navales,
dentiicando el uso a que se destinan
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Conocimientos:

Almacenamiento de la madera o derivados tratados témicamente u ofro medio fisico,
operaciones de manipulacién y transporte del material

« Evaluacién del material resultante.
 Clasificacion de la madera o derivados segn defectos y deformaciones.
 Métodos para la formacién de paquetes.

* Codiicacién, marcado, distribucion y ubicacin de los paguetes de madera o derivados
ratados térmicamente u otros medios fiscos.

« Proteccitn de las pilas de madera o derivados.
 Condiciones ambientales de aimacenamiento.

 Medios de transporte y manipulacién. Funcionamiento y maneio de equipos.

@ TITULOS ASOCIADOS AL PROGRAMA.

 Técnico en Mecanizado.

 Técnico en Mantenimiento Elecromecanico.

 Técnico en Carpintera y Muebie.

 Técnico en Instalacién y Amueblamiento

 Técnico en Procesado y Transformacion de fa Madera.

 Técnico Superior en Programacion de Ia Produccién en Fabricacion Mecanica.

 Técnico Superior en Mecatrénica Industrial

 Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento.

asimismo, de manera excepcional y previa autorizacion de la Viceconsejeria de Formacion
Profesional, también podran participar en estos programas de especializacié, profesionales con més

de 3 afos de experiencia que sean propuesios para el porlas empresas colaboradoras en la
impartiion del programa.

) SECTOR ECONOMICO Y DEMANDANTES.

Demanda de formacién que proviene de empresas de fa industria de Ia madera.





OEBPS/image/AC19125500125.png
« Bisquedas mediante o conteto de aplcacién.
+ Ciclos e vida: singeton, prfotype, request y session.

3.- Construr apicaciones web, siguiendo el pairon Modelo-Vista-Confrolador (MVC).
Crieios de valoracion
) Se han analizado las caracteristicas y beneficos del modelo MVC.

b) Se han ufiizado objetos y conlroles en el servidor para generar el aspecto visusl de la
‘aplcacién web en el cliente.

©) Se han utiizado controladores para recoger las peticiones recibidas en el servidor.

) Se han recogido los datos a través de formularios para responder a os eventos de Ia
‘aplcacién web.

) Se han validado los datos recibidos a través de formularios y se han mosirado los emores de
validacién.

)Se han identiicadoy apiicado os parameros relativos aa configuracién de la aplicacidn web.

9) Se han eserito aplicaciones web con mantenimiento de estado y separacion de fa égica de
negocio.

) Se ha probado y documentado el codigo.
Conocimientos:

« Teoria MVC.

« Configuracidn del Serviet que funciona como front-controllr: declaracién  defincion de
mappings mediante XML o anotaciones

» Creacién de vitas, modelos y controladores.

» Creacién de controles en los formularios para recoger datos desde a vista, validacion de los
atos recibidos a través de formularios.

« Controlde sesién y cookies.
« Definicién Serviets y acceso al WebApplicationContext.

« Elaboracién de pruebas uniar

utifzando objetos de prucba (mocks).

4~ Configurar i apicacién web, inegréndola con ef sistema operativo  su entom.
Crieios de valoracion
) Se han reconocido los elementos de configuracién de una aplicacion.
1) Se ha analizaco el entormo de una apiicacién web.
) Se ha configurado un orgen de dato.
) Se ha establecido l confiuracion el senvidor
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©) Reaiizar las operaciones de mantenimiento de primer ivel de las méquinas y equipos ufiizados
en el despiece de la madera, siquiendo s protocolos establecidos.

d) Realizar las operaciones de lmpicza, preparacin y mantenimiento de primer nivel de
ia equipos utizados ena recepcidn, ratamiento y aimacenamiento en e ratamiento térmico

) Preparary programar méquina herramienta de control numérico (CNC), siguiendo las fases del
proceso de mecanizado establecido.

1) Realizar ! asermado y aserrado, preparando méquinas y seleccionando los equipos necesarios.

) Clasificar piezas de madera segiin su uso, siguiendo profocolos definidos y aplicando nomativa
en vigor

) Apiicar as técnicas del tratamiento térmico u ofro medio fisico de la madera o derivados
siguiendo protocolos definidos y apiicando normaiva en vigor

i) Clasicar la madera o derivados tratados témicaments o mediante otro medio fisico en el
‘slmacén, siguiendo protocolos definidos y apicando normativa en vigor.

) Mantener el érea de rabajo con ei orado de orden  impieza requerido por la organizacien.

1) Aplicar procedimientos de calidad, prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental,
e actierdo con lo establecido en todos Ios procesos.

1) Adaptarse a diferentes pussios de trabajo y nuevas situaciones laborales orginados por cambios.
tecnolégicos y organizativos en los procesos productvos, actualizando sus conocmientos y utlizando
los recursos existentes para el aprendizaje a o largo de 4 vida y as tecnologias de Ia informacién  fa

m) Particpar en s reuniones, en 0s foros  en s tareas de equipo de foma soidaria, adecuando
el esfuerzo al requerido por el grupo.

) Actuar con responsabilidad y autonomia en el &mbito de su competencia, cumpliendo con 0.
objetivos de la produccidn, organizando y desarrollando el rabajo asignado, y cooperando o irabajando
en equipo de rabajo con clros profesionales en el entomo de trabajo.

) Comunicarse efegzmete, respetando l autonamia  cmpeienciade s disinias persons
que intervienen en ¢l &mbito de s rabaio.

Retacitn de unidades de competencia del Catilogo Nacional de Cualicaciones Profesionales:
UCO170_2: Realzar el despiece de la madera en rolo y clasiicar Ia madera aserrads.

UC0884_2 Aplicar tratamientos témicos u ofros métodos fisicos sobre Ia madera y derivados en
planta industial.
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Conocimientos:

« Desarrolo_de funciones basicas: uso de operadores, declaraciones y corirol de fluo; &
invocacién de estas en el codigo principal

« Manefo de eventos de una apicacién: oncick, onfocus, onkeydown, etc.

+ Biisqueda y manipulacién de un drbol DOM: JQuery, movimiento enire nodos, edicion de
nodos, innerHTML y efiminacién de nodos.

« Desarrollo de peticiones HTTP asincronas: AJAX.

« Obtencion y rato de respuestas de peficiones HTTP asincronas: desglose de mensaje HTTP
y Json.

» Depuracitn de codigos escritos con hermamientas del desarrollador de un navegador web.
3. Desamolar objetos, iiizando un lenguaje de programacin web entomo cliente.

Criterios de valoracion:

) Se han disefiado y programado obietos.

b) Se han construido objetos de miltples maneras.

) Se han desarrollado funciones para interactuar con objetos.

9) Se han desarrliado herencias de objetos.

) Se hainteractuado entre instancias de objetos y herencias.

)Se han seleccionado los accesos  fas funciones y propiedades.
)Se han creado y maripuiado conjuntos de objeos.

Conocimientos:

« Desarmolo de obetos con sus constuctores, atibutos y unciones.

« Constuccién y deciracién de objetos: consiructor y Json.

+ Desaolo de funciones en os objetos, funciones como atribufos de objetos.
+ Desarollo de herencias de objetos: prototype y polmortismo.

 Iteraccion enire objetos y objeos y sus herencias

« Accesos de funciones y propiedades: privaleField, privateMethod, PRIVATE_STATIC_FIELD,
privateStaticMethod, profected (#).

» Creacién y manipulacién de conjuntos de objetos: armays, listas, sefs... Aplcacién de los
conceptos de programacién orentada a objetos.
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 Niveles confrolados.
o Limpieza de residuos en herranventas de core.

2 Obtener informacién de Ia documentacicn aréfica y técnica de las piezas a mecanizar,
‘anaiizando el material y fases del mecanizado.

Criterios de valoracion:

) Se ha interpretado la informacién gréfica de los planos de fabricacion que describen as
caracteristicas de las piezas.

1) Se ha comprobadola existentcia de erfores o falta de informacicn estableciendo su correccion,
siprocede.

©) Se ha analizado la documentacién técrica del proceso de mecanizado.

) Se ha verficado que el proceso de mecanizado propuesto se ajusta a la forma y
caracteristicas de las piezas a mecanizar.

) Se han reconfigurado, en su caso, las correcciones necesarias en el proceso de mecanizado,
ajustindose a a forma y caracterisicas de las piezas.

) Se han analizado las condiciones aceptables de caidad del mecanizado.
Conocimientos:
« Informacien gréfica de los planos de fabricacién.

& Simbologi

o Vistas, cortes, secciones, cotas
o Forma de as piezas.

> Ensambies y empaimes de las piezas de madera.
o Elementos metélicos de unién.

o Tomiteria.

» Comprobacion de posibies errres de disefio (medidas, sistemas de union ineficaces, falta de-
Getales consiructivos, efc).

o Realizacién de modifcaciones siprocede.
+Informacién téenica del proceso de mecanizado.
o Tipo de material
o Nimero de piezas a mecanizar.
o Procedimiento de optimizacién del material.

 Posicionamiento de las piezas segin forma y veteado.
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) Se ha analizado y modificado el cécigo generado por el edtor visual.
) Se han asociado & los eventos las acciones correspondientes.
9) Se han corregido los errores de cédigo producidos por el editor visual

Conocimientos:
+ Disefio de ntefaces gréficos. WindowBuider

« Componentes de un ntefaz aéfico. JFrame, JLabel, JButon, JTextbox

« Propiecades de s componentes de un nferfaz oréfico. Variable, Text, Tite.
« Modo Ciigo Fuente y Modo Disefo

« Eventos asociados a componentes. ActonListener, FocusListener,

« Ubicacion de componentes usando el moco Disefo del edior.

6. Desarrolar apiicaciones que incluyen interfaces grficos de usuario basados en XIAL, utlizando
herramientas especificas.

Criterios de valoracion:

) Se han reconocido las ventajas de generar interfaces de usuario a partr e su descrpeion
en XML,

1) Se ha generado fa descripcion del nfrfaz en XML usando un etr grfico.
) Se ha anaiizado el documento XML generado
9)Se ha modiicado ¢l documento XML
) Se han asignado acciones a los eventos.
)Se ha generado el cédigo comrespondient alnterfaz a partcdel documento XML
Conocimientos:
« Herramientas de generacion de interfaces de usuario XML. Qt Designer. Qt Jambi
« Ventajas de generar intefaces de usuario a partr de su descripein en XIL.
« Estuctura de documento XIML que contiens e nerfaz de usuario
« Asignacion de acciones  eventos en Qt Jambi, Signais y Sias.

7.- Disefiar nferfaces gréficos,

fcando criteros de usabiidad.
Criterios de valoracion:
) Se han reconocido los beneficios de crear un disefio web con criterios de usabildad.

b) Se han creado menis contextuales cuya estructura y contenido siguen los estindares
establecidos.
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Conocimientos:
Conceplos bisicos sobre seguridad y salud en el trabajo:

 Los iesgos profesionales. Niveles de peligrosidad.

 Factores de riesgo, consecuencias y dafios derivados del trabaio.
 Marco nomativo bisico en materia de prevencion de riesgos laborales.
 Organismos piblicos relacionados con fa seguridad y salud en el traba.
« Elementos de sequridad de las maauinas.

 Equipos de proteccion individual EPs.

 Riesgos laborales y su prevencidn en: el manejo de herramientas y equipos, la manipulacién
e sistemas e instalaciones y el aimacenamiento y ransporte de cargas, los rabajos en aftura.

* Actuacién en emergencias y evacuacién. Tipos de accidentes. Evaluacion primaria del
‘ccidentado. Primeros audios.

« Planes de emergencia y evacuacion. Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias.
11— Compras y aimacenamiento.

3 Planificar las compras necesarias en funcion del proyecto a realzar, gestionando
‘adminstrativamente 1os pedidos y utizando tcnicas de negociacidn con provesdores.

Criterios de valoracion:

) Se ha establecido un pian de necesidades de material necesario para cjecutar ¢l proyecto,
realizando un presupuesto de costes.

b) Se ha realizado un recuento de productos existentes en el almacén, comprobando la
necesidad de compra.

) Se han deteminado correctamente as especifcaciones de produco
9)Se han analizado lasofetas que ffece ¢l mercado, establciendo acuerdos con proveedores.
)'Se han confeccionado érdencs de compra de los materiles con sus especifcaciones.

e ha organizado el mateialen una hoja de pedido y adminiiratvamente la documentacién.
)'Se ha utizado apicaciones ofmticas de aprovisionamiento y aimacén.

4.~ Almacenar el material, gestionando el aprovisionamiento y aplicando criteros de dlasifcacion,
orden, limpieza y estandarizacion.

Criterios de valoracion:

) Se han recepcionado los materiales solictados, revisando los pedidos para la deteceion de

b) Se ha organizado el aimacenaje en funcidn de fos citerios de estandarizacién establecidos y
siguiendo as normas establecidas.





