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europa

Dias clave para el futuro de una
Union Europea sin el Reino Unido

Se celebra la aplazada cumbre, con Turquia y el Fondo de Recuperacion sobre
la mesa, y comienza la novena y altima ronda de negociacion sobre el Brexit

> CONSTRUCCION EUROPEA

Los lideres europeos se reu-
nen los dias1y 2 de octubre
en Bruselas para debatir las
relaciones europeas con Tur-
quia, hablar sobre la financia-
ciony uso del Fondo de Recu-
peracion, y sobre las angos-
tas negociaciones del Brexit,
que afronta la novenay ulti-
ma ronda de negociacion.

Tras la suspension del encuen-
tro por un positivo por coronavirus
en el equipo de Charles Michel, los
Veintisiete se retinen por fin los di-
as 1y 2 de octubre en la capital co-
munitaria con importantes temas
sobre la mesa. Y llegan a la cumbre
europea con los ecos del plan mi-
gratorio de Ursula von der Leyen,
basado en agilizar los retornos de

las personas que no cumplan con
los requisitos de asilo y en una so-
lidaridad ‘a la carta’ entre Estados
miembro. Las capitales podran de-
cidir entre acoger a refugiados de
los paises que soportan mas pre-
sién como Italia, Grecia o Espana,
o ayudarles a través de gestionar el
retorno de migrantes a paises ter-
ceros. Un plan que, evidentemen-
te, no satisface a muchos.

En esta cumbre extraordinaria,
los 27 lideres de Estado y de Go-
bierno debatiran en torno a las re-
laciones europeas con Turquia tras
los conflictos con Chipre y Grecia
en el Mediterraneo Oriental, y so-
bre la financiacién y uso del Fondo
de Recuperacion, y las estrategias
seguidas para hacerle frente a la
pandemia de covid-19. Pero, espe-
cialmente, hablaran sobre las an-
gostas negociaciones del Brexit,
porque comienza la novena y ulti-
ma ronda de negociaciones para
definir la relacién futura.

? Brexit

Pesca, gobernanza
y competencia
leal son las tres areas
de la discordia

Los jefes negociadores del
Reino Unido y la UE se dan cita
en un momento clave, marcado
por la polémica ley de Mercado
Interior britanica -que vulnera
partes del Acuerdo de Salida- y
con la mirada en el 15 de octubre,
la fecha limite que ambos aliados
se han marcado para cerrar el
acuerdo que impida el Brexit eco-
noémico a las bravas. Segin expli-
ca Aqui Europa, el didlogo apenas
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David Frost y Michel Barnier, en una imagen del pasado marzo.

ha avanzado desde que comenzd
en marzo. Las tres areas de dis-
cordia -pesca, competencia leal y
gobernanza- continiian generan-
do diferencias insalvables. Los
equipos liderados por Michel Bar-
nier y David Frost intentaran
avanzar ahora lo que no han po-
dido hacer en medio afo.

La ambiciéon es muy alta y el
optimismo muy bajo. Bruselas y
Londres deberian concretar un

acuerdo comercial, asi como resol-
ver todas sus diferencias en dos se-
manas. Por ello, esta ronda es cla-
ve para calibrar las posibilidades
de éxito y medir si hay espacio pa-
ra que las conversaciones entren
en ‘modo tanel’; es decir, negocia-
ciones secretas y a nivel técnico
que, como pas6 hace meses, die-
ron lugar al Acuerdo del Brexit.

[Europa]

Danobat, con la colaboracion de Poliester Gabiria y el cen-
tro tecnologico Ideko, ha desarrollado un nuevo proceso de
fabricacién de composites reforzados con fibra de vidrio,
para su aplicacion en carrocerias de vehiculos de emergen-
cia, con el objetivo de hacerlos mas ligeros y manejables.

Nuevo proceso de fabricacion de composites
para ‘aligerar’ vehiculos de emergencia
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esarrollar la tecnologia necesaria para fa-
D bricar componentes ligeros, con altas pro-
piedades mecanicas y el minimo espesor
posible, empleando materiales emergentes, como
los composites de poliéster y la fibra de vidrio, para
su aplicacién en carrocerias de vehiculos de emer-
gencia. Este ha sido el objetivo del proyecto Carli,
llevado a cabo por el fabricante de maquina-herra-
mienta Danobat, con la colaboracion de Poliester
Gahiriay el centro tecnolégico Ideko, perteneciente
aBasque Research and Technological Alliance (BR-
TA). Este proyecto, de cerca de tres afios de dura-
cion, fue financiado por el Gohierno Vasco a través
del programa Gaitek, de ayudas destinadas a apo-
yar proyectos de desarrollo de nuevos productos y
de lanzamiento de nuevas empresas de base cienti-
ficay tecnoldgica. Gaitek ha sido incluido en el Pro-
grama Operativo FEDER del Pais Vasco 2014-2020,
por lo que el proyecto Carli ha contado con finan-
ciacién comunitaria procedente del FEDER.

Para disponer de vehiculos para emergencias
(ambulancias, coches de bomberos..) mds pequefios
y manejables, que puedan acceder a zonas dificiles
—por orografia o por densidad de trafico— se han de-
sarrollado soluciones basadas en la utilizacién de
unidades mas pequefias y la sustitucién de parte de
su carroceria por piezas de resina de poliéster refor-
zado con fibra de vidrio; ello permite disponer de un

vehiculo de chasis pequefio, con un espacio interior
suficiente para habilitarlo de la manera necesaria.
Pero para ello se necesitan piezas de composite op-
timizadas en su balance peso/propiedades, ya que
forman parte estructural de la carroceria.

Es aqui donde destaca el proyecto Carli, ya
que su ohjetivo principal ha sido aumentar desde
el 40% hasta el 70% el contenido en fibra de los
composites fabricados actualmente por moldeo
manual, ademas de otras ventajas como lograr un
proceso mucho mas rapido (impregnacion auto-
maética y curado instantaneo); la eliminacién de
hornos de grandes dimensiones para el curado, y
la utilizacién de un menor nimero de moldes, que-
dando estos libres en menos tiempo. Asimismo, se
trata de un proceso ecoldgico, con ausencia de
evaporaciones de componentes volatiles. En este
proyecto, Danobat ha realizado la maquina nece-
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Maquina realizada por Danobat para el nuevo proceso de fabricacion.

saria para el nuevo proceso; Poliester Gabiria ha
trabajado en la definicion, caracterizacion, puesta
punto y validacién del mismo, e Ideko ha colabora-
do desde el punto de vista cientifico, dando res-
puesta a los retos surgidos en el proyecto tanto,
en disefio de la maquina como en el proceso.

El nuevo proceso de impregnacion, consolida-
cion y curado de composites reforzados con fibra

de vidrio, basado en preimpregnados de curado ul-
travioleta, supone una alternativa a los procesos
tradicionales de fabricacién de composites, inclu-
yendo la infusidn y el curado en autoclave. Esta
ampliamente automatizado y se mejoran los cos-
tes de fabricacion (menaos inversiones y sin desper-
dicios costosos) asi como las propiedades de los
composites para competir con otro materiales.
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