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SHS 180.6

SOLDADURA

1. LAS MENSULAS DE APOYO DE LOS PERFILES HEA450 SE
— SOLDADURA " EJECUTARAN EN ACERO S355JR. LAS CHAPAS VERTICALES
7 : HEA 450 SE SOLDARAN EN TODO EL PERIMETRO INCLUYENDO EL
/ o . CORDON INTERIOR A LA CHAPA MIENTRAS QUE LA CHAPA
: SOLDADURA A TOPE HORIZONTAL SE UNIRA A LAS VERTICALES Y AL TUBO DEL
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E’:: CON PREPARACION ot SoROES 50— 4 TORNLLOS w24 109 ASCENSOR MEDIANTE SOLDADURAA TOPE CON
/ LAMINA NEOPRENO . .
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2. TODAS LAS UNIONES ENTRE ESTRUCTURA METALICA DEL
o BASTIDOR DE ASCENSOR SE RESOLVERAN CON
SOLDADURA EN ANGULO PERIMETRAL CON UN ESPESOR
%W DE GARGANTA IGUAL A 0,70 VECES EL ESPESOR MINIMO
DE LAS CHAPAS A UNIR. TODAS LAS UNIONES SE
y PLANTEAN COMO EMPOTRAMIENTOS Y DEBERAN SEGUIR
160200150 2 CHAPAS ec15mm S3560R LOS DETALLES RECOGIDOS EN PLANQS ESPECIALMENTE
H—210—¢ LA UNION DE DIAGONALES, TRAVESANOS HORIZONTALES

CHAPA REFUERZO e=15mm $355 JR Y PILARES.
SHS 180.6 SOLDADURA EN ANGULO a=10mm
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3. LAS PLACAS DE ANCLAJE, DE ACERO S355.R, SE DEJARAN
EMBEBIDAS EN LOS MUROS QUE FORMAN LOS FOSOS DE
— ASCENSOR. LA UNION DE LOS PERNOS SERA A TOPE CON
PENETRACION COMPLETA PARA LO CUAL SE PLANTEA EL
EAn 1110 UNION ENTRE TUBOS PERPENDICULARES DETALLE MENSULA AGUJERO, RELLENANDO TODO EL HUECO CON
E(A3) 1:20 E(A1)1:2 E(A1)1:10 ’
E(A3) 114 E(A3) 1:20 SOLDADURA.

DETALLE B
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4. LOS NUCLEOS DE ASCENSOR VENDRAN MONTADOS DE
TALLER, INCLUYENDO LAS MENSULAS Y PERFILES DE
APOYO DEL RESTO DE ESTRUCTURA Y SOLO SERA
NECESARIA EN OBRA LA UNION CON LAS PLACAS DE

PERFIL HEB 160 ANCLAJE ASi COMO LA EJECUCION DE LAS PEQUENAS

MARQUESINAS DE ACCESO.

SHS 180.6
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5. TODA SOLDADURA REALIZADA EN OBRA DEBERA REPONER

POSTERIORMENTE EL SISTEMA DE PROTECCION DE LA

UPN 100 I SHS 60.5 H I RHS/SHS UPN 100 I SHS 60.5 H Il RHS/SHS ESTRUCTURA.

— 6. LASUBESTRUCTURA PARA APOYO DE GUIAS SOLO SE
COLOCARA SI ASI LO REQUIERE EL SUMINISTRADOR DEL
ALZADO ASCENSOR.

SOLDADURA 0=5.5mm

|

7. LAUNION DE LOS PERFILES DE CUBIERTA HEA 450 Y LAS
SECCION A-A SECCIONB-8 MENSULAS DE APOYO EN LAS TORRES DE ASCENSOR SE
TS PLANTEAN MEDIANTE UNIONES ATORNILLADAS PARA

EVITAR PROBLEMAS DE PAR GALVANICO. SE HA
PROYECTADO UNA LAMINA DE NEOPRENO PARA SEPARAR
T [sks 605 LOS DOS TIPOS DE ACERO. LA TORNILLERIA A EMPLEAR
UPN 100 DEBERA SER DE ACERO GALVANIZADO.
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