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NOTA SOBRE LA PUESTA EN OBRA NOTA GENERALES DEL DISENO DE PERNOS CONECTADORES NOTA GENERALES DEL DISENO DE ARMADURAS PASIVAS NOTAS :
OBSERVACIONES PREVIAS PERNOS CONECTADORES COLOCACION DE ARMADURAS PASIVAS
— TODAS LAS COTAS, LAS DIMENSIONES Y LA POSICION DE LOS ELEMENTOS 1 ENSAYOS PREVIOS: 1 SOLAPES:
REPRESENTADOS EN LOS PLANOS DE ESTRUCTURA HAN DE SER COTEJADAS CON LOS DOS PRIMEROS PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUES LOS SOLAPES NO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARAN SEGON LO
LOS PLANOS DE ARQUITECTURA Y DE REPLANTEO Y HAN DE SER REPLANTEADAS EN B
. DE HABER ENFRIADO, DEBERAN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR DISPUESTO EN LA NORMATIVA  VIGENTE, CODIGO  ESTRUCTURAL,  INCLUYENDO
OBRA TOPOGRAFICAMENTE. )
UN ANGULO DE 45° POR GOLPEO CON UNA MAZA. SOBRELONGITUD POR SISMO SEGUN NORMATIVA SISMICA, SI PROCEDE.
— NO SE HORMIGONARAN ELEMENTOS DE HORMIGON ARMADO SIN LA AUTORIZACION
SI SE PRODUCE LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE
EXPRESA DE LA DIRECCION FAGULTATIVA (D.F.). SOLDEO DEBERA SER CORREGIDO, Y DEBERAN SOLDARSE Y ENSAYARSE 2 RADIOS DE DOBLADO:
— EL CONTRATISTA DEBERA ADVERTIR A LA D.F. CUANDO LAS CONDICIONES OTROS DOS PERNOS SOBRE EL ELEMENTO.
EN LA ARMADURA TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS
CLIMATOLOGICAS PREVISTAS PARA EL MOMENTO DEL HORMIGONADO SEAN S| CUALQUIERA DE LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRAN RADIOS DE DOBLADO Y LONGITUDES DE ANGCLAJE SERAN LOS INDICADOS EN EL
ESPECIALES SEGUN ART.7.1.5.3 DE LA EHE-08. SOLDANDO PAREJAS DE PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA SIGUIENTE ESQUEMA:
QUE DOS PERNOS CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO GANGHO  PATILLA
MUROS DE CONTENCION SATISFACTORIO ANTES DE SEGUIR SOLDANDO PERNOS.
EL PROCEDIMIENTO DESCRITO ANTERIORMENTE DEBERA REPETIRSE SIEMPRE
— LAS JUNTAS DE CONSTRUCCION DEBERAN SER APROBADAS POR LA D.F. QUE SE PRODUZCA ALGUN CAMBIO EN EL PROCEDIMIENTO DE SOLDEO. 5 .
= N
SI EL FALLO SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERA K} g D,KJ /:7
5
ENCOFRADOS PARALIZARSE EL PROCESO DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACION PARA o) ? P
AVERIGUAR Y CORREGIR LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS / L e
— EL CONTRATISTA DEBERA DESARROLLAR EL PROYECTO DE APUNTALAMIENTO Y SOLDADURAS. _J i
CIMBRAS DE LOS ENCOFRADOS. °
¢ < 20 mm; d=4¢
— LOS ENCOFRADOS DEBERAN TENER LAS CONDICIONES DE RIGIDEZ ADECUADAS 2 COMPROBACION PERN FECT! : ® > 20 mm: d=7%
PARA SOPORTAR LAS PRESIONES DEL HORMIGONADO. DEBERAN TENERSE EN CUALQUIER ~ PERNO ~ CON  CORDON  INCOMPLETO,  RELLENADO O
CUENTA LAS FASES DE APUNTALAMIENTO—HORMIGONADO—DESAPUNTALAMIENTO INSUFICIENTEMENTE ~ ACORTADO DEBERA DOBLARSE 15° A GOLPE DE GANCHO (CERCO) PATILLA (CERCO)
DE CADA FORMADO PARA SU DIMENSIONAMIENTO. MARTILLO UNA VEZ FRIO; LA DIRECCION DE GOLPEO SERA LA CONTRARIA A e
— LOS ENCOFRADOS DEBERAN CONTAR CON LOS MEDIOS AUXILIARES QUE LA DE FALTA DE CORDON.
GARANTICEN LA SEGURIDAD Y SALUD DE LOS TRABAJADORES. Sl FALLA LA UNIBN SERA SUSTITUIDO.
-~ EL DESENCOFRADO DE CUALQUIER ELEMENTO DE HORMIGON NO SE REALIZARA CUANDO EL CORDON PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO
HASTA QUE EL HORMIGON HAYA ALCANZADO EL 75% DE LA RESISTENCIA BRILLANTE, O CON MORDEDURAS, SERA SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO
PREVISTA. 15° CON LA VERTICAL.
— EL DESAPUNTALAMIENTO DE CUALQUIER ELEMENTO SE REALIZARA SEGUN LAS 9 5 12 mm; d=min(3%;30mm)
FASES DE EJECUCION PREVISTAS. EN NINGON CASO SE DESAPUNTALARA UN 15

ELEMENTO DE HORMIGON HASTA QUE NO HAYA ALCANZADO EL 80% DE LA
RESISTENCIA PREVISTA.

CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN EL CODIGO ESTRUCTURAL

HORMIGON
HORMIGONADO Y CURADO DE_PLACAS DE_HORMIGGN: SOLERA Y FORJADOS — BEF TRODE T [cONSISTENGA| 1y | RELAGION| wio
HORMIGON LOCALIZACION| AMBIENTE art. 30.3 art. 28-anejo 6 asiento cono 28 DIAS AIC CONTENIDO|
~ L2 Ce ) bl rt. 33.5 rt. 37.3 CEMENTO
— LA POSICION DE LAS JUNTAS DEBERA SER APROBADA POR LA D.F. ENTRE EL ) ar. 27 abrams & _t @
3 CORRECCIGN DE DEFECTOS: HA-30/F/20/XC2 | TODA LA OBRA | TIPD-XC2 | 20 mm | CEM I/A-L 42,5R | FLUDA (10-15) |30 N/mm* | 0.60 |275 Kg/m
HORMIGONADO DE UNA ZONA Y LA CONTIGUA HABRAN DE PASAR 14 DIAS.
i AQUELLOS PERNOS EN EL QUE EL CORDON DE SOLDADURA HAYA ACERO EN ARMADURAS
— INMEDIATAMENTE A LA PUESTA EN OBRA DEL HORMIGON, A 5 O 6 METROS DE RESULTADO INCOMPLETO (<360*) DEBERAN SER REPARADOS RELLENANDO LA ELEMENTO ESPECIFICACION
} i LOCALIZACION DEL ELEMENTO LIMITE ELASTICO
DISTANCIA DE DONDE SE ESTA HORMIGONANDO, SE HUMEDECERA LA PLACA
' PARTE SIN FILETE CON UN CORDON QUE TENGA COMO MINIMO UNA ALTURA ACERO EN oA LA OB 500 <D 500 Nfmr
MEDIANTE AGUA VAPORIZADA. DE 8 Y EXCEDA COMO MINIMO 10 DE LA ZONA SIN FILETE POR AR
mm. cm. .
— DURANTE LOS 7 DIAS SIGUIENTES SE MANTENDRA LA PLACA INUNDADA. ACERO EN PERFILES METALICOS
CADA LADO. ELEMENTO NORMA CALIDAD LIMITE ELASTICO
ALTERNATIVAMENTE Y PREVIA AUTORIZACION DE LA D.F. SE PUEDE REAUZ.AR EL EL RELLENG SE HARA MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR S — P R /555 ot
CURADO AL VAPOR MEDIANTE LA CUBRICION DE LA PLACA MEDIANTE LAMINAS ARCO CON ELECTRODOS DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN Y GALVANIZADA (UNE EN 10025)
IMPERMEABILIZANTES Y MANTAS TERMICAS. HIDRGGENO. FIG.A. ESTRUCTURA WETALICA UNE EN 10088 Al 3160 290 N/mm
— EN CONDICIONES DE TIEMPO FRIO O CALUROSO, EL CONTRATISTA DEBERA Sl EL ACORTAMIENTO DE UN CONECTOR DESPUES DE SOLDADO ES MICROPILOTES EN 10210 / EN 10219 N8O 550 N/mm*
SOLICITAR A LA D.F. EL PROCEDIMIENTO DE CURADO ADECUADO. INSUFICIENTE. (MENOS DE 1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE UNIONES ATORNILLADAS CTE-SEA (1SO) CLASE 10.9 900 N/mm*
-~ NO SE UTILIZARAN PRODUCTOS PARA EL CURADO DEL HORMIGGN SIN LA DEBE DEJAR DE SOLDAR Y CORREGIR LAS CAUSAS. FIG.2. PERNOS ROSCADOS CTE-SEA (1S0) CLASE 10.9 900 N/mm?
AUTORIZACION EXPRESA DE LA D.F. PERNOS CORRUGADOS EHE-08 AP-500 SD 500 N/mm?

LAS ARMADURAS Y ACEROS PRESENTARAN CERTIFICADO DE MARCA "N" DE AENOR

PILARES Y MUROS

%)
hegmm.  hzlomm& o CONTROL EJECUCION
_ \w i &’ MATERIAL NIVEL DE CONTROL COEFICIENTE DE PONDERACION
NO SE PERMITE EL HORMIGONADO DE FORMA QUE LA CAIDA LIBRE DEL o]
E § HORMIGON ESTADISTICO 1,50
HORMIGON SUPERE LOS 2 METROS. FIG.1 FIG.2 gu ACERO EN ARMADURAS NORMAL 1,15
og
— SE ADMITEN JUNTAS DE HORMIGONADO HORIZONTALES SIEMPRE QUE SE HAYA Si' (h.real—h.te6rica)>1.6mm = ACERO EN PERFILES NORMAL 1,05
CONSENSUADO CON LA D.F. SU POSICIGN Y FORMA. *DEJAR DE SOLDAR* 28 TIPO DE ACCION COEFICIENTES PARCIALES DE SEGURIDAD
E g PERMANENTES 1,35
% g PERMANENTES DE VALOR NO CONSTANTE 1,50
o< VARIABLES 1,50
RECUBRIMIENTO DE ARMADURAS POSICION ADHERENC\A TIPO DE ANCLAJE
LOCALIZACION AMBIENTE | RECUBRIMIENTO|SEPARADORES] POSICION |
DEL ELEMENTO art. 27 art. 43.4.1 art. 49.8.2 [:\
ELEVENTOS SUP]  expaamiico i, Todos 35 mm <508 <100 em | | | %, ANGULO DE LA BARRA PROLONGACION RECTA _
vonzowines | omamuoo v, | Todos | 50 mm (GMIENToS) <508 <50 cm | | |/ %, \ CON LA HORIZONTAL A__| PRIMERA EMISION _ Dio2 | UTE ETS
oo omwme | Todos 35 mm [ <50 <s0om | | £ 5 | 4sase0 REV. | CLASE DE MODIFICACION FECHA|NOMBRE|COMP.| OBRA
MUROS o
s omeoews | Todos |70 mm omm e rowes) <100 om N BERRIKUSPENAK / REVISIONES
VIGAS — FORJADOS Todos 35 mm <100 cm o
SOPORTES Todos 35 mm <1008 <200 cmj = MITAD O INFERIOR
- —— AHOLKULARIA / CONSULTOR INGENIAR! EGILEA
ANCLAJES Y SOLAPES art. 49.5 HORMIGON HA-30 t——“=' — s . » s [ [z am | INGENIERO AUTOR
LONGITUD ANCLAJE (Lb) POR PROLONGACIGN RECTA. u-lnqenla _m ALEXARANOS FERUAN
BARRAS ¢ 8 ¢ 10 % 12 ¢ 16 ¢ 20 ¢ 25 ANCLAJE CON PATILLA ingenterfa y arquitecturs T | e | — MARVIAASP\UNZAFEREZ
POSICION | | 20cm | 25¢m | 30cm | 40cm | 50cm | 75cm DISTANCIA A CARA SUPERIOR r‘\ ARQUITECTA N° COL.: 508
POSICION Il | 30cm | 40cm | 45cm | 60cm | 75cm | 105cm E——— :tﬂom_ LANDABE\ ‘Jch\gAx:)é&ER;v:;ng:zL
LONGITUD DE SOLAPE (Ls) PARA BARRAS A COMPRESION: 5 1bx0.7 AHOLKULARIAREN ERREFERENTZIA | ERREFERENTZIA
—Ls=Lb - § REFERENCIA CONSULTOR REFERENCIA
LONGITUD DE SOLAPE (Ls) PARA BARRAS A TRACCION: POSICION 11
—1,4xLb. SI D >10¢ —2,0xLb. SI D <100
SIENDO_"D” LA DISTANCIA ENTRE EMPALMES DE_BARRAS. RESTO DE SITUACIONES 123_02041 4-REU-23-135-A
mg wal trenbid ESKALA ORIGINALA: PROIEKTUAREN IZENBURUA PLANOAREN IZENBURUA PLANOZK.  / N.PLANO
+ 1 ESCALA ORIGINAL TITULO DEL PROYECTO TITULO DEL PLANO
EUSKO JAURLARITZA GOBIERNO VASCO euskal trenbide sarea
) L E (DIN-A1) e —— UNIBERTSITATEA-EIBAR GELTOKIAREN (GIPUZKOA) ETS - RFV ERAIKUNTZA KgADR% %RgKgRRAK 021
B . PROIEKTUAREN ERREDAKZIOA KOADRO OROKORRA |
) ) ORRIA | HOJA
L AL DE PLANGINTZA, AR WMENDA IFICACION PROIEKTUAREN IKUSKAPENA ETA ZUZENDARITZA: 1:50 0 05 1 15 2 25m ESKALAGRAFIKOA REDACCION DEL PROYECTO CONSTRUCTIVO DE REFORMA DE LA ESTACION CUADROS GENERALES
ETA GARRAIO SAILA Y TRANSPORTES INSPECCION Y DIRECCION DEL PROYECTO ESCALA GRAFICA UNIBERTSITATEA-EIBAR (GIPUZKOA) ETS - RFV CUADRO GENERAL | 1 Sigue 2



AutoCAD SHX Text
COLOCACIÓN DE ARMADURAS PASIVAS 1 SOLAPES: SOLAPES: LOS SOLAPES NO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  SOLAPES NO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO SOLAPES NO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  NO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO NO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO INDICADOS EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO EN LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO LOS PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO PLANOS SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  SE EFECTUARÁN SEGÚN LO SE EFECTUARÁN SEGÚN LO  EFECTUARÁN SEGÚN LO EFECTUARÁN SEGÚN LO  SEGÚN LO SEGÚN LO  LO LO DISPUESTO EN LA NORMATIVA VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO  EN LA NORMATIVA VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO EN LA NORMATIVA VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO  LA NORMATIVA VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO LA NORMATIVA VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO  NORMATIVA VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO NORMATIVA VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO  VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO VIGENTE, CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO  CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO CÓDIGO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO  ESTRUCTURAL, INCLUYENDO ESTRUCTURAL, INCLUYENDO  INCLUYENDO INCLUYENDO SOBRELONGITUD POR SISMO SEGÚN NORMATIVA SÍSMICA, SI PROCEDE. 2 RADIOS DE DOBLADO: RADIOS DE DOBLADO: EN LA ARMADURA TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS  LA ARMADURA TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS LA ARMADURA TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS  ARMADURA TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS ARMADURA TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS  TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS TRANSVERSAL, SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS  SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS SALVO CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS  CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS CASOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS  ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS ESPECIALMENTE INDICADOS, LOS  INDICADOS, LOS INDICADOS, LOS  LOS LOS RADIOS DE DOBLADO Y LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL  DE DOBLADO Y LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL DE DOBLADO Y LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL  DOBLADO Y LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL DOBLADO Y LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL  Y LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL Y LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL  LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL LONGITUDES DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL  DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL DE ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL  ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL ANCLAJE SERÁN LOS INDICADOS EN EL  SERÁN LOS INDICADOS EN EL SERÁN LOS INDICADOS EN EL  LOS INDICADOS EN EL LOS INDICADOS EN EL  INDICADOS EN EL INDICADOS EN EL  EN EL EN EL  EL EL SIGUIENTE ESQUEMA:
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   20 mm; d=4   20 mm; d=7 
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GANCHO

AutoCAD SHX Text
PATILLA

AutoCAD SHX Text
GANCHO (CERCO)

AutoCAD SHX Text
PATILLA (CERCO)

AutoCAD SHX Text
PERNOS CONECTADORES 1 ENSAYOS PREVIOS: ENSAYOS PREVIOS: LOS DOS PRIMEROS PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS  DOS PRIMEROS PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS DOS PRIMEROS PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS  PRIMEROS PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS PRIMEROS PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS  PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS PERNOS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS  SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS SOLDADOS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS  SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS SOBRE CADA ELEMENTO, DESPUÉS  CADA ELEMENTO, DESPUÉS CADA ELEMENTO, DESPUÉS  ELEMENTO, DESPUÉS ELEMENTO, DESPUÉS  DESPUÉS DESPUÉS DE HABER ENFRIADO, DEBERÁN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR  HABER ENFRIADO, DEBERÁN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR HABER ENFRIADO, DEBERÁN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR  ENFRIADO, DEBERÁN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR ENFRIADO, DEBERÁN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR  DEBERÁN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR DEBERÁN SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR  SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR SER ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR  ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR ENSAYADOS, HACIENDOLOS FLECTAR  HACIENDOLOS FLECTAR HACIENDOLOS FLECTAR  FLECTAR FLECTAR UN ÁNGULO DE 45º POR GOLPEO CON UNA MAZA. SI SE PRODUCE LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  SE PRODUCE LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE SE PRODUCE LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  PRODUCE LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE PRODUCE LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE LA ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE ROTURA DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE LA ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE ZONA SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADA, EL PROCEDIMIENTO DE  EL PROCEDIMIENTO DE EL PROCEDIMIENTO DE  PROCEDIMIENTO DE PROCEDIMIENTO DE  DE DE SOLDEO DEBERÁ SER CORREGIDO, Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE  DEBERÁ SER CORREGIDO, Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE DEBERÁ SER CORREGIDO, Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE  SER CORREGIDO, Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE SER CORREGIDO, Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE  CORREGIDO, Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE CORREGIDO, Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE  Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE Y DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE  DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE DEBERÁN SOLDARSE Y ENSAYARSE  SOLDARSE Y ENSAYARSE SOLDARSE Y ENSAYARSE  Y ENSAYARSE Y ENSAYARSE  ENSAYARSE ENSAYARSE OTROS DOS PERNOS SOBRE EL ELEMENTO. SI CUALQUIERA DE LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN  CUALQUIERA DE LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN CUALQUIERA DE LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN  DE LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN DE LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN  LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN LOS DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN  DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN DOS SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN  SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN SEGUNDOS PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN  PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN PERNOS FALLA, SE SEGUIRÁN  FALLA, SE SEGUIRÁN FALLA, SE SEGUIRÁN  SE SEGUIRÁN SE SEGUIRÁN  SEGUIRÁN SEGUIRÁN SOLDANDO PAREJAS DE PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA  PAREJAS DE PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA PAREJAS DE PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA  DE PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA DE PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA  PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA PERNOS SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA  SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA SOBRE UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA  UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA UN MATERIAL DE ENSAYO HASTA  MATERIAL DE ENSAYO HASTA MATERIAL DE ENSAYO HASTA  DE ENSAYO HASTA DE ENSAYO HASTA  ENSAYO HASTA ENSAYO HASTA  HASTA HASTA QUE DOS PERNOS CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO  DOS PERNOS CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO DOS PERNOS CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO  PERNOS CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO PERNOS CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO  CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO CONSECUTIVOS SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO  SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO SEAN ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO  ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO ENSAYADOS Y DEN UN RESULTADO  Y DEN UN RESULTADO Y DEN UN RESULTADO  DEN UN RESULTADO DEN UN RESULTADO  UN RESULTADO UN RESULTADO  RESULTADO RESULTADO SATISFACTORIO ANTES DE SEGUIR SOLDANDO PERNOS. EL PROCEDIMIENTO DESCRITO ANTERIORMENTE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE  PROCEDIMIENTO DESCRITO ANTERIORMENTE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE PROCEDIMIENTO DESCRITO ANTERIORMENTE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE  DESCRITO ANTERIORMENTE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE DESCRITO ANTERIORMENTE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE  ANTERIORMENTE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE ANTERIORMENTE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE  DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE DEBERÁ REPETIRSE SIEMPRE  REPETIRSE SIEMPRE REPETIRSE SIEMPRE  SIEMPRE SIEMPRE QUE SE PRODUZCA ALGÚN CAMBIO EN EL PROCEDIMIENTO DE SOLDEO. SI EL FALLO SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  EL FALLO SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ EL FALLO SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  FALLO SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ FALLO SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ SE PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ PRODUCE EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ EN EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ EL FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ FUSTE DEL PERNO, DEBERÁ  DEL PERNO, DEBERÁ DEL PERNO, DEBERÁ  PERNO, DEBERÁ PERNO, DEBERÁ  DEBERÁ DEBERÁ PARALIZARSE EL PROCESO DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA  EL PROCESO DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA EL PROCESO DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA  PROCESO DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA PROCESO DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA  DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA DE SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA  SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA SOLDEO E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA  E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA E INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA  INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA INICIAR UNA INVESTIGACIÓN PARA  UNA INVESTIGACIÓN PARA UNA INVESTIGACIÓN PARA  INVESTIGACIÓN PARA INVESTIGACIÓN PARA  PARA PARA AVERIGUAR Y CORREGIR LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS  Y CORREGIR LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS Y CORREGIR LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS  CORREGIR LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS CORREGIR LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS  LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS LA CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS  CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS CAUSA ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS  ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS ANTES DE QUE SE REALICEN NUEVAS  DE QUE SE REALICEN NUEVAS DE QUE SE REALICEN NUEVAS  QUE SE REALICEN NUEVAS QUE SE REALICEN NUEVAS  SE REALICEN NUEVAS SE REALICEN NUEVAS  REALICEN NUEVAS REALICEN NUEVAS  NUEVAS NUEVAS SOLDADURAS. 2 COMPROBACIÓN DE PERNOS DEFECTUOSOS: COMPROBACIÓN DE PERNOS DEFECTUOSOS: CUALQUIER PERNO CON CORDÓN INCOMPLETO, RELLENADO O  PERNO CON CORDÓN INCOMPLETO, RELLENADO O PERNO CON CORDÓN INCOMPLETO, RELLENADO O  CON CORDÓN INCOMPLETO, RELLENADO O CON CORDÓN INCOMPLETO, RELLENADO O  CORDÓN INCOMPLETO, RELLENADO O CORDÓN INCOMPLETO, RELLENADO O  INCOMPLETO, RELLENADO O INCOMPLETO, RELLENADO O  RELLENADO O RELLENADO O  O O INSUFICIENTEMENTE ACORTADO DEBERÁ DOBLARSE 15º A GOLPE DE  ACORTADO DEBERÁ DOBLARSE 15º A GOLPE DE ACORTADO DEBERÁ DOBLARSE 15º A GOLPE DE  DEBERÁ DOBLARSE 15º A GOLPE DE DEBERÁ DOBLARSE 15º A GOLPE DE  DOBLARSE 15º A GOLPE DE DOBLARSE 15º A GOLPE DE  15º A GOLPE DE 15º A GOLPE DE  A GOLPE DE A GOLPE DE  GOLPE DE GOLPE DE  DE DE MARTILLO UNA VEZ FRÍO; LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  UNA VEZ FRÍO; LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A UNA VEZ FRÍO; LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  VEZ FRÍO; LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A VEZ FRÍO; LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  FRÍO; LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A FRÍO; LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A LA DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A DIRECCIÓN DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A DE GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A GOLPEO SERÁ LA CONTRARIA A  SERÁ LA CONTRARIA A SERÁ LA CONTRARIA A  LA CONTRARIA A LA CONTRARIA A  CONTRARIA A CONTRARIA A  A A LA DE FALTA DE CORDÓN. SI FALLA LA UNIÓN SERÁ SUSTITUIDO. CUANDO EL CORDÓN PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO  EL CORDÓN PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO EL CORDÓN PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO  CORDÓN PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO CORDÓN PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO  PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO PRESENTE UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO  UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO UN ASPECTO RUGOSO, POROSO NO  ASPECTO RUGOSO, POROSO NO ASPECTO RUGOSO, POROSO NO  RUGOSO, POROSO NO RUGOSO, POROSO NO  POROSO NO POROSO NO  NO NO BRILLANTE, O CON MORDEDURAS, SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO  O CON MORDEDURAS, SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO O CON MORDEDURAS, SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO  CON MORDEDURAS, SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO CON MORDEDURAS, SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO  MORDEDURAS, SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO MORDEDURAS, SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO  SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO SERÁ SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO  SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO SOMETIDO AL ENSAYO DE DOBLADO  AL ENSAYO DE DOBLADO AL ENSAYO DE DOBLADO  ENSAYO DE DOBLADO ENSAYO DE DOBLADO  DE DOBLADO DE DOBLADO  DOBLADO DOBLADO 15º CON LA VERTICAL. 3 CORRECCIÓN DE DEFECTOS: CORRECCIÓN DE DEFECTOS: AQUELLOS PERNOS EN EL QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA  PERNOS EN EL QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA PERNOS EN EL QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA  EN EL QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA EN EL QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA  EL QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA EL QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA  QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA QUE EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA  EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA EL CORDÓN DE SOLDADURA HAYA  CORDÓN DE SOLDADURA HAYA CORDÓN DE SOLDADURA HAYA  DE SOLDADURA HAYA DE SOLDADURA HAYA  SOLDADURA HAYA SOLDADURA HAYA  HAYA HAYA RESULTADO INCOMPLETO (<360º) DEBERÁN SER REPARADOS RELLENANDO LA  INCOMPLETO (<360º) DEBERÁN SER REPARADOS RELLENANDO LA INCOMPLETO (<360º) DEBERÁN SER REPARADOS RELLENANDO LA  (<360º) DEBERÁN SER REPARADOS RELLENANDO LA (<360º) DEBERÁN SER REPARADOS RELLENANDO LA  DEBERÁN SER REPARADOS RELLENANDO LA DEBERÁN SER REPARADOS RELLENANDO LA  SER REPARADOS RELLENANDO LA SER REPARADOS RELLENANDO LA  REPARADOS RELLENANDO LA REPARADOS RELLENANDO LA  RELLENANDO LA RELLENANDO LA  LA LA PARTE SIN FILETE CON UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  SIN FILETE CON UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA SIN FILETE CON UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  FILETE CON UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA FILETE CON UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  CON UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA CON UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA UN CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA CORDÓN QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA QUE TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA TENGA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  COMO MÍNIMO UNA ALTURA COMO MÍNIMO UNA ALTURA  MÍNIMO UNA ALTURA MÍNIMO UNA ALTURA  UNA ALTURA UNA ALTURA  ALTURA ALTURA DE 8 mm. Y EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  8 mm. Y EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR 8 mm. Y EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  mm. Y EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR mm. Y EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  Y EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR Y EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR EXCEDA COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR COMO MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR MÍNIMO 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR 10 cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR cm. DE LA ZONA SIN FILETE POR  DE LA ZONA SIN FILETE POR DE LA ZONA SIN FILETE POR  LA ZONA SIN FILETE POR LA ZONA SIN FILETE POR  ZONA SIN FILETE POR ZONA SIN FILETE POR  SIN FILETE POR SIN FILETE POR  FILETE POR FILETE POR  POR POR CADA LADO. EL RELLENO SE HARÁ MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR  RELLENO SE HARÁ MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR RELLENO SE HARÁ MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR  SE HARÁ MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR SE HARÁ MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR  HARÁ MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR HARÁ MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR  MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR MEDIANTE EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR  EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR  PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA POR  DE SOLDADURA POR DE SOLDADURA POR  SOLDADURA POR SOLDADURA POR  POR POR ARCO CON ELECTRODOS DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN  CON ELECTRODOS DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN CON ELECTRODOS DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN  ELECTRODOS DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN ELECTRODOS DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN  DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN DE 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN  4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN 4 A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN  A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN A 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN  4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN 4.8 mm. DE BAJO CONTENIDO EN  mm. DE BAJO CONTENIDO EN mm. DE BAJO CONTENIDO EN  DE BAJO CONTENIDO EN DE BAJO CONTENIDO EN  BAJO CONTENIDO EN BAJO CONTENIDO EN  CONTENIDO EN CONTENIDO EN  EN EN HIDRÓGENO. FIG.1. SI EL ACORTAMIENTO DE UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES  EL ACORTAMIENTO DE UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES EL ACORTAMIENTO DE UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES  ACORTAMIENTO DE UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES ACORTAMIENTO DE UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES  DE UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES DE UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES  UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES UN CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES  CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES CONECTOR DESPUÉS DE SOLDADO ES  DESPUÉS DE SOLDADO ES DESPUÉS DE SOLDADO ES  DE SOLDADO ES DE SOLDADO ES  SOLDADO ES SOLDADO ES  ES ES INSUFICIENTE. (MENOS DE 1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE  (MENOS DE 1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE (MENOS DE 1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE  DE 1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE DE 1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE  1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE 1.6mm. RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE  RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE RESPECTO A LO ESPECIFICADO), SE  A LO ESPECIFICADO), SE A LO ESPECIFICADO), SE  LO ESPECIFICADO), SE LO ESPECIFICADO), SE  ESPECIFICADO), SE ESPECIFICADO), SE  SE SE DEBE DEJAR DE SOLDAR Y CORREGIR LAS CAUSAS. FIG.2. 
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