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PLAN DE EMERGENCIA EXTERIOR

TEPSA TERMINALES PORTUARIAS S.L.

Estado de Revision: Fecha

Rev.2 Julio 202

Para la realizacién de esta revision del P.E.E. se han utilizado las siguientes referencias
documentales:
- Anexo |-8-2014 TEPSA, de Noviembre 2020.
- Documentacién aportada por la Direccién de Proyectos Estratégicos y Administracion
Industrial del Departamento de Desarrollo Econdmico, Sostenibilidad y Medioambiente:
1 Plan de Autoproteccién Rev. 8 febrero 2022.
1 Informe de Seguridad de diciembre 2021.
1 Evaluacion del IS realizada por la entidad VYSUS GROUP de marzo 2022.
1 Anexo al Andlisis de Riesgos 230217 ar v1.3 de febrero 2023.
1 Evaluacion del Anexo al Andlisis de Riesgos 230217 ar v1.3 de febrero 2023
realizada por la entidad VYSUS GROUP de abril 2023.
91 Validacién por parte de la Direccidn de Proyectos Estratégicos Energia, Minas y
Administracién Industrial de la evaluacién efectuada por la entidad VYSUS GROUP
de fecha abril 2023.

- Asimismo, a fin de facilitar la puesta al dia del documento y sin alterar los escenarios
accidentales validados por la Direccidn de Proyectos Estratégicos y Administracion
Industrial del Departamento de Desarrollo Econdémico, Sostenibilidad y Medioambiente, se
ha utilizado la informacion aportada en los contactos mantenidos con la organizacion
TEPSA TERMINALES PORTUARIAS S.L.U.
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A 1.8 TEPSA

A 1.8.1 Descripcién de las instalaciones

A 1.8.1.1. Identificacion y Datos Generales

TEPSA TERMINALES PORTUARIAS S.L.U

RAZON SOCIAL

TERMINALES PORTUARIAS, S.L.U
Muelle de Energia s/n
080391 Barcelona

Tfno.: 93.289.55.40
E-mail: tepsa@tepsa.es

ESTABLECIMIENTO INDUSTRIAL

TEPSABILBAO

TERMINALES PORTUARIAS, S.IU.
Explanada Punta Ceballos, s/n
48508 Zierbena

Telef. 94.636.54.48

E-mail: IgorSalguero@tepsa.es

TERMINALES PORTUARIAS, S.LU (CB10)
Punta Lucero, s/n
48508i Zierbena

ACTIVIDAD

Descripcién: Recepcion, almacenamiento y reexpedicion de productos liquidos a granel de
propiedad ajena, no existiendo ningln tipo de proceso fabril o de transformacién de productos
Segun CNAE (Clasificacion Nacional de Actividades Econdmicas) 63.122 Depésitos y
almacenamiento de mercancias

Las instalaciones de TEPSA en Bilbao se encuentran ubicadas en el puerto exterior de Bilbao,

en Punta Ceballos, y comprenden 2 parcelas ubicadas en las siguientes direcciones:
TEPSA BILBAO:

0 TERMINALES PORTUARIAS, S.L.U
U  Explanada Punta Ceballos, s/n
U 48508 - Zierbena
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La parcela de TEPSA BILBAO cuenta con una superficie de 83.578,3 m2 de superficie, limita al
Norte con la carretera de acceso y el mar, al Este limita con la carretera de acceso y con el Sur
y Oeste limita con BBG y BBE.

La parcela de TEPSA (CB10) cuenta con una superficie de 3.365 m2, limita al Norte y Oeste
con el vial de acceso a atraques de PETRONOR al sur con FCC AMBITO y al Este limita con
ACIDEKA.

La direccion de esta parcela es:
0 TERMINALES PORTUARIAS, S.L.U (CB10)
U  Punta Lucero, s/n
u  48508- Zierbena

La terminal est4 ubicada en el Puerto de Bilbao, en el municipio de Zierbena, en la costa NORTE
de Espafia, a 03°04'57" de longitud Oeste y 43°22'43" de latitud Norte, coordenadas referidas al

Faro de Punta Lucero.

El acceso principal a las instalaciones es por la entrada a Punta Lucero, proxima a la playa de la

Arena. Existe un acceso alternativo por la entrada Calero (Puerto Zierbena).

Las coordenadas geogréficas y UTM (seguln el sistema cartografico de la Union Trasversal de

Mercator) del establecimiento, son:

Tabla 1. Coordenadas geograficas y proyeccién UTM del establecimiento

TEPSA BIO
COORDENADAS GEOGRAFICAS
Longitud (O) 30 056 21
Latitud (N) 430 216 34

PROYECCION UTM (ED 50)

X: 492.700
UTM (Huso 30)

Y: 4.801.100

TEPSA (CB10)

COORDENADAS GEOGRAFICAS
Longitud (O) 3U 0606 13
Latitud (N) 430 216 55
PROYECCION UTM (ED 50)

X: 491.595
UTM (Huso 30)

Y: 4.801.480
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A 1.8.1.2. Descripcién de las Instalaciones y Procesos

La actividad que se desarrolla en la instalacion es la recepcién, almacenamiento y reexpedicion
de productos liquidos a granel de propiedad ajena, no existiendo ningun tipo de proceso fabril o
de transformacién de productos. TEPSA dispone de las siguientes instalaciones en el
establecimiento:

1. Atraques.

2. Tanques de almacenamiento y cubetos de retencion.

3. Fosos de bombas.

4. Zonas de carga.

5. Redes de trasiego.

ATRAQUES.
La terminal opera en 4 atraques.

Dos de ellos, PCE 101 (Norte) y PCE102 (Sur), situados en el pantalan de Punta Ceballos, con
un calado maximo de 18 m. La estructura del atraque dispone de un recipiente de recogida de
productos para evitar que un posible derrame en caso de desconexion de los flexibles, sea vertido

al mar.

Dos puntos de atraque en Punta Lucero ((PLU105 y PLU106)), con un calado méaximo de 7 a 10

m.

En la estructura del atraque se dispone de bandeja para la recogida de productos para evitar que

un posible derrame, en la desconexién de los flexibles, sea vertido al mar.

Los productos se almacenan en 79 tanques, con una capacidad global de 321.883 m3,
distribuidos en diez cubetos (9 cubetos en la instalacion de TEPSA BIO y 1 cubeto en la
instalacién del CB10).

Todas las sustancias clasificadas se reciben bien desde buque cisterna, camién cisterna,
vagones cisternas o a través del rack de Petronor y se expiden en buque cisterna, camién
cisterna, vagones cisternas o a través de tuberia hacia la estacion de rebombeo de EXOLUM
y/o DBA.

Desde la refineria de PETRONOR se reciben hidrocarburos (gasoéleo y gasolina) a través de un
rack de tuberias. Desde TEPSA también se pueden expedir hidrocarburos (gasoleo y gasolina)

a EXOLUM a través de un rack de tuberias.

La terminal dispone de 35 puntos de carga/descarga, distribuidos de la siguiente
manera:
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- 3 plataformas de quimicos con 2 posiciones cada una.

- 7 isletas de carga en petroliferos

- 5 isletas de carga/descarga de producto no clasificado (CB9)

- 1 plataforma de carga con 2 posiciones CB10

- 1 posicién de carga inferior FB4 (metanol)

- 1 posicién de carga superior (sosa caustica)

- 1 posicion de descarga/carga FB7 (metionina)

- 3 posiciones de carga/descarga junto a los fosos de bombas FB1, FB2 y FB3.
- 5 posiciones de descarga en zona cargadero de tren (metionina).

- 4 posiciones de carga en zona cargadero de tren (4cido sulfirico)

A continuacién se describen con mayor detalle las instalaciones y los procesos de la planta:

A 1.8.1.2.1. Instalaciones

Para el desarrollo del proceso de produccion descrito anteriormente, la planta dispone, entre
otras de las siguientes instalaciones:

Atragues en Punta Ceballos.

La terminal dispone de dos posiciones de atraques en el pantalan, (PC 101 Norte y PC 102 Sur),

con un calado aprox. de 18 m.

Desde el pantalan parte la red de tuberias, formada por 11 tuberias de diametros comprendidos
entre las 6" y 16". La conexion entre las tuberias terrestres y los manifolds del buque se efectia

mediante manguera flexible o brazos de carga marino.

Ademas de las lineas de trasiego de productos, llegan hasta el pantalan las siguientes tuberias

de servicios:

-Una tuber2a de 20 de di 8metro para suministro de

inertizado de lineas.
-Una tuberz2a de 206 de di 8metro para suministro de
-Una tuber2a de 20 de aire compri mido.

En la estructura de atraque se dispone un recipiente de recogida de productos para evitar que

un posible derrame, en la desconexion de los flexibles, sea vertido al mar.
Los atraques disponen de un dispositivo propio contra incendios. Este esta formado por:

A Cafdn con lanza de doble efecto para niebla y chorro. El alcance es tal que permitiria
colaborar en la extincion de un incendio declarado a bordo de un buque. El cafién puede
dirigirse a distancia.

A Dos pantallas para creacion de cortina de agua, con la finalidad de proteger el manifold

de la radiacion térmica de un incendio declarado en un buque.
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En el atraque se encuentran instaladas las dos electrobombas verticales y una bomba con motor
diesel de captacion de agua de mar, encargadas de abastecer la red del sistema contra incendios

de la planta. Cada equipo cuenta con una capacidad de trabajo de 350 m3/h. (11 Kgs).

Atragues de Punta Lucero (PLU105 y PLU106):

-Un calado de 7 a 10 m.
Desde el pantalan parte una Unica tuberia de 6".

La conexion entre tuberia terrestre y manifolds de buque se efecta mediante mangueras

flexibles.

En la estructura del atraque se dispone de bandeja para la recogida de productos para evitar que

un posible derrame, en la desconexion de los flexibles, sea vertido al mar.

El atraque posee un dispositivo, de la instalacion de PETRONOR, contra incendios de proteccion

térmica de cortina de agua y cafén con doble efecto, que TEPSA puede acceder.

Tangues de almacenamiento y cubetos de retencion.

Los productos estan almacenados en 79 tanques, con una capacidad global de 321.883 m8,
distribuidos en nueve cubetos, de los cuales en 8 de los tanques del CB9 S's y los tanques Z de
2.517 m?3 no estan legalizados para ITC-MIE APQO001 (clases B y C) ni ITC MIE APQ 007 por lo

que tan solo podrian almacenar sustancias de la categoria 9i y 9ii ecotéxicas.

Los tanques son cilindricos, verticales y de techo fijo, para productos con alta volatilidad los
tanques estan dotados de pantalla interior flotante para evitar la formacion de vapores. Las
instalaciones de carga y descarga son independientes para cada uno de ellos. Su disefio esta

realizado de acuerdo con | a nor ma API . 650

ATanque

al macenamiento de | 2quidos de |l a industria qu2mica

El conjunto de la instalacion estéd dotado de diez cubetos de retencion (9 en TEPSA BILBAO y 1
en CB10) los cuales tienen ubicados en su interior los setenta y nueve tanques de producto. Los
cubetos estan dimensionados de acuerdo con lo dispuesto por la ITC MIE-APQ-001 e ITC MIE-
APQ-007 e ITC MIE-APQ-006. Estos cubetos de retenciéon estan dotados de detectores de fugas.

En los apartados siguientes se detallaran las especificaciones mecanicas de estos recipientes

asi como la descripcién de sus cubetos de retencién.

Fosos de bombas.

La terminal dispone de ocho fosos de bombas, situados entre los cubetos y las areas de carga.

Los fosos presentan una profundidad aproximada de 0,4 m respecto de la calzada. El pavimento
es de hormigén y presenta una pendiente hacia el sumidero central para recogida de derrames,
estos fosos de bombas estan dotados de detectores de fuga. Una valvula de control o sistemas

de aspiracion (FB5 y FB6) permiten contener un posible derrame para su posterior recuperacion.
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En el caso de las instalaciones de TEPSA (CB10) los equipos de bombeo estan situados en el
interior del cubeto de almacenamiento de tanques. Cualquier derrame producido en este area se
re-conduciria al propio cubeto de retencion de tanques. En la zona de carga existe un equipo de
bombeo dedicado a las descargas/cargas. Cualquier derrame producido en esta area es

reconducido al propio cubeto de retencion.

Sobre los fosos se ubican los equipos de bombeo que permiten el transvase de productos de los

tanques a los postes de carga y viceversa.

El sistema de bombeo esta formado por bombas con motor eléctrico, las cuales se distribuyen,

segun sus funciones, del siguiente modo:

A Cargay descarga de camiones cisterna: Se dispone de diversos modelos, atendiendo al
producto a trasegar. La mayor parte son centrifugas, para determinados productos

alguna de las bombas, son de cierre magnético.

A Carga de buques y trasiegos: Se utilizan para esta funcién grupos motobomba de gran

caudal.

A Carga/descarga de vagones cisterna: El envio de producto al cargadero de
vagones cisterna se realiza a través de fosos de bombas ya existentes.
En operaciones de descarga de buques, es éste el encargado de realizar la impulsién de

producto.

Zonas de carga de camiones cisterna.

La terminal dispone de 26 puntos de carga; 7 en petroliferos, 6 en quimicos, y 5 junto al cubeto
9 de productos no clasificados, 2 en instalacion de TEPSA (CB10), 1 en zona de carga de
metanol en 17, 1 en zona de carga junto |7 (corrosivo), 1 en zona de descarga junto CB5

(metionina) y 3 en zonas de carga>/descarga a lo largo de los fosos de bombas FB1, FB2 y FB3.

Los brazos de carga estdn unidos mediante tuberia fija a las impulsiones de las bombas, las
cuales tienen sus correspondientes aspiraciones conectadas a las tuberias de vaciado de los
tanques. A cada brazo le corresponde una linea y bomba independiente por tanque, pudiendo

variar este disefio a demanda de las necesidades.
Se distinguen distintos tipos de postes de carga en funcién del producto a trasegar basicamente:

- Brazo articulado: permite bajar el brazo de carga hasta el fondo de la cisterna, evitando
la formacién de electricidad estatica por caida libre del liquido. Se utiliza en la carga de

productos NO inflamables.
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- Brazo de carga inferior: destinado a la carga de cisternas con detectores de maximo
nivel. Permite monitorizar la carga, controlando la puesta a tierra y evitando el

sobrellenado. Esta destinado a la carga de combustibles y altos inflamables.

- Tubo telescépico: permite controlar el grado de llenado de la carga superior evitando
proyecciones o salpicaduras al exterior (corrosivos) estando dotados de sistema con

detectores de maximo nivel de llenado..

Cargadero de vagones cisterna

El acceso ferroviario a las instalaciones de TEPSA,ser eal i za a partir de wuna nu
General 6 (propiedad de TEPSA), |l a cual, partiendo de
Portuaria) e incluyendo el pertinente aparato de via, permite la penetracién de las compaosiciones

de mercancias, convenientemente disgregadas, hasta la topera final.

Sobre la citada Via General se dispone de un nuevo aparato que permite la conexion con la Via
Mango, que como su nombre indica, es una via muerta que sirve para apartar maquinas y

vagones durante las maniobras.

La mayor parte de la Via General y la totalidad de la Via Mango quedan en el interior de la
terminal. En dicha Via General, con una capacidad de almacenaje de 12 vagones, se encuentra
situado el cargadero. La Via Mango esta destinada al almacenaje de vagones, con una capacidad

de espera de 4 vagones desde el piquete de via libre hasta el final de la misma.

Para colocar los vagones cisterna en los puntos de carga, es necesario el arrastre o0 empuje de
la composicién hasta la colocacién del vagén en la posicién oportuna, calzando la composicion,
si bien queda toda ella en una plataforma completamente horizontal. Los movimientos de estas

unidades en el interior de la instalacion se realizan con medios propios.

En resumen, en la propiedad de TEPSA se dispone de un total de 2 ejes, que son:
- Via General: via interior en la terminal de TEPSA que permite la entrada y salida de las
composiciones en la terminal a partir de la via existente.

- Via Mango: via muerta dentro de la terminal de TEPSA dedicada exclusivamente a las

maniobras de carga de las cisternas.
El cargadero dispone de 4 puntos de carga. Con la posibilidad de carga de 2 productos (no
simultaneamente). Cuenta también con 4 puntos de descarga.

Los brazos de carga estan unidos mediante tuberia fija a las impulsiones de las bombas, las
cuales tienen sus correspondientes aspiraciones conectadas a las tuberias de vaciado de los

tanques. A cada brazo le puede corresponder una linea y bomba independiente por tanque.

Redes de trasiego.

En el conjunto de la instalacién se distinguen varias redes de tuberias de trasiego de producto:
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Red de atraques a fosos de bombas.

Red de tanques a fosos de bombas.

Red de fosos de bombas a zonas de carga.
Conexioén con PETRONOR.

Conexion con EXOLUM.

Conexion con BBE.

Conexién con empresas vecinas (DBA).

Conexion con ESERGUI.

A
A
A
A
A
A
A
A
A

Posteriormente se detallara la informacién requerida en la Directriz Basica (R.D 1196/2003, de

Conexion con BUNGE IBERICA.

19 de septiembre) para estas bandejas de tuberias.
A 1.8.1.2.2. Procesos

En la actividad que se desarrolla en la Terminal no existe ningun tipo de proceso fabril o de
transformacion de productos. Las operaciones que se realizan estan ligadas a la recepcion,
almacenamiento y reexpedicion de los productos. Estos se pueden recibir/enviar bien desde
buque cisterna, camién cisterna, vagon cisterna o a través del rack de PETRONOR vy se
reexpiden en buque cisterna o camion cisterna O vagon cisterna o a través de tuberia hacia la
estacion de rebombeo de EXOLUM o a otras empresas del poligono (DBA BILBAO PORT,
ESERGUI, BUNGE IBERICA).

A continuacién se recoge una breve descripcion de las operaciones que se realizan en la

terminal.

Descarga de bugque a tanque.

En esta operacién, el buque realiza el bombeo del producto. Una vez seleccionada la linea a
usar, ésta se conecta, mediante tubo flexible (o brazo de carga), al buque en un extremo y a la

tuberia del tanque correspondiente en el otro.
Afianzadas las conexiones, el buque procede a bombear el producto hacia el tanque de tierra.

Cuando ha finalizado el bombeo, se procede, en primer lugar, a soplar con nitrégeno la conexion
entre buque y tierra, hasta conseguir su completo vaciado, pasando a continuacién al

desconexionado.

Una vez desconectado el buque de tierra, se inicia el vaciado de la tuberia de descarga, haciendo

circular por el interior de la misma un elemento impulsor empujado por presién de nitrégeno en
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direccion al foso de bombas, consiguiéndose asi un completo vaciado y una inertizacién de la

tuberia.

El caudal de operacién es de 100-500 m3/h para la descarga de productos quimicos y 600-5.000

m3/h para la descarga de productos petroliferos (gaséleos y gasolinas).

Descarga de camién cisterna a tanque.

La operacion consiste en conectar por medio de tubo flexible o brazo articulado con cierre
estanco, la toma de vaciado de la cisterna con la aspiracién de una de las bombas ubicadas en
el foso o isleta, y la impulsion de esta Ultima a la tuberia de llenado del tanque correspondiente.

El caudal de operacion es de 60-80 m3/h.

Carga de buques cisterna desde tanque.

Se ha previsto un grupo motobomba de gran caudal, cuya aspiracion se conecta a la linea del
tanque correspondiente, mientras que la impulsién se conecta a una de las lineas que circulan
desde el foso de bombas hasta el pantaldn de atraque. Ya en el atraque, la tuberia se conecta,

por medio de manguera flexible o brazo marino, al "manifold" del buque.

El vaciado de la tuberia una vez finalizada la carga, se realiza de la misma forma que la descrita
en el apartado a), pero lanzando el elemento impulsor desde el foso de bombas hasta el atraque.

Una vez finalizada la operacién de vaciado tuberia se procede a la desconexidn del atraque.

El caudal de operacién es de 100-500 m3/h para la carga de productos quimicos y 600- 1.200

m3/h para la carga de productos petroliferos (gaséleos y gasolinas).

Carga de camiones cisterna.

La terminal dispone de los puntos de carga descritos anteriormente.

Los brazos de carga estdn unidos mediante tuberia fija a las impulsiones de las bombas, las
cuales tienen sus correspondientes aspiraciones conectadas a las tuberias de vaciado de los
tanques. A cada brazo de carga le puede corresponder e una linea y bomba independiente por

tanque o por grupo de tanques.

El caudal de operacion es de 60-80 m3/h para la carga de productos quimicos y 100-120 m3/h

para la carga de productos petroliferos (gaséleos y gasolinas).

Carga/descarga de vagones cisterna.

Elaccesof erroviario a | as instalaciones de TEPSA, se r
General 6 (propiedad de TEPSA), |l a cual, partiendo de¢
Portuaria) e incluyendo el pertinente aparato de via, permite la penetracion de las composiciones

de mercancias, convenientemente disgregadas, hasta la topera final. Sobre la citada Via General

se dispone de un nuevo aparato que permite la conexion con la Via Mango, que como su nombre

indica, es una via muerta que sirve para apartar maquinas y vagones durante las maniobras. La

mayor parte de la Via General y la totalidad de la Via Mango quedan en el interior de la terminal.

En dicha Via General, con una capacidad de operacion de hasta 14 vagones cisterna, se
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encuentra situado el cargadero. La Via Mango esta destinada al almacenaje de vagones, con
una capacidad de espera de hasta 6 vagones cisterna desde el piquete de via libre hasta el final
de la misma. Para colocar los vagones cisterna en los puntos de carga, es necesario el arrastre
0 empuje de la composicién hasta la colocacion del vagén en la posicién oportuna, calzando la
composicién, si bien queda toda ella en una plataforma completamente horizontal. En resumen,

en la propiedad de TEPSA se dispone de un total de 2 ejes, que son:

- Via General: via interior en la terminal de TEPSA que permite la entrada y salida de las

composiciones en la terminal a partir de la via existente.

- Via Mango: via muerta dentro de la terminal de TEPSA dedicada exclusivamente a las

maniobras de carga de las cisternas.

La terminal dispone de un cargadero de vagones cisterna con 4 cuatro puntos de carga y 5 de
descarga. El nimero maximo de vagones cisterna, y siempre dependiendo de la longitud del

vagon cisterna, que pueden estar en el interior de la instalacion es de 13 unidades.

Los brazos de carga estdn unidos mediante tuberia fija a las impulsiones de las bombas, las
cuales tienen sus correspondientes aspiraciones conectadas a las tuberias de vaciado de los
tanques. A cada brazo le puede corresponder una linea contador y bomba independiente por

tanque o grupo de tanques.

El caudal de operacion de carga/descarga es de 40 m3 por cada vagén. Se pueden cargar hasta

4 vagones simultaneamente.

Recepcion/re-expedicion de producto desde Refineria PETRONOR.

Para la realizacién de esta operacion se establece un protocolo de comunicaciones entre la
terminal y la refineria para la coordinacion de la operativa. El trasiego se inicia por gravedad
hasta que la terminal comunica la recepcién del producto; después refineria pone en marcha el

equipo de bombeo correspondiente.

La terminal dispone de una conexién en la entrada del pantalan de atraque con tres lineas
procedentes de la refineria de PETRONOR.

Estas conexiones permiten el trasiego de gasoéleos a través de una linea de 12", gasolinas a
través de una linea de 10" y productos bio-combustibles y otros productos por otra linea de 10".
La temperatura de la operacion es ambiente y la presion méaxima en el punto de transferencia es

de maximo 7 kg/cm2. En estos puntos existen 2 valvulas de seccionamiento por linea.
El caudal de operacion es de 900 m3/h para el gaséleo y 650 m3/h para la gasolina.

Expedicién/recepccién de producto a EXOLUM.

Para la realizacion de esta operacion se establece un protocolo de comunicaciones entre la
terminal y EXOLUM para la coordinacion de la operativa. El arranque de bombas y la apertura

de vélvulas las realiza EXOLUM de modo remoto, con el permisivo de TEPSA.
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La terminal dispone de una conexion con la estacion de rebombeo de EXOLUM. Para ello se han

di spuesto dos tuber2as de 1406, dos en previsi-n de

La conexi-n actual, una tuber2a en acer osobads
a temperatura ambiente. La presion en la linea sera aproximadamente de 7 kg/cm2; existe un
punto de aislamiento de la tuberia en el foso de bombas del cubeto 9, a través de valvula con

actuador con accionamiento remoto/ local.

Las tuberias se entierran una vez salen del foso de bombas, de cara a atravesar la carretera que
separa la planta de TEPSA y la estacion de rebombeo de EXOLUM.

El caudal de operacion es de 720 m3/h.
Expedicion/recepccién de producto a DBA BILBAO PORT.

Para la realizacién de esta operacion se establece un protocolo de comunicaciones entre la
terminal y DBA BILBAO PORT para la coordinacion de la operativa. El arranque de bombas y la
apertura de valvulas las realiza TEPSA, en coordinacion con la apertura del circuito de DBA
BILBAO PORT.

La conexi-n actual, una tuber2a en acero al
La presion en la linea sera aproximadamente de 7 kg/cmz2; existe un punto de aislamiento de la
tuberia en el foso de bombas en las proximidades del cubeto 5, a través de valvula con actuador

con accionamiento remoto/local.

Las tuberias se entierran en la terminal y se unen a un rack de tuberias en el exterior de la
instalacion.

El caudal de operacion es de 600 m3/h.

Expedicion/recepccion de producto a ESERGUI.

Para la realizacién de esta operacion se establece un protocolo de comunicaciones entre la
terminal y ESERGUI para la coordinacion de la operativa. El arranque de bombas y la apertura
de valvulas las realiza la terminal emisora. La apertura de valvulas se realiza en coordinacion

con la apertura del circuito de ESERGUI.

La presion en la linea sera aproximadamente de 7 kg/cmz2; existe un punto de aislamiento de la

tuberia en el atraque e interconexién (zona interconexién con PETRONOR).

El caudal de operacion es de 1.200 m3/h. para el gaséleo y de 900 m3/h. para el FAME.

Expedicion/recepccion de producto a BUNGE.

Para la realizacion de esta operacion se establece un protocolo de comunicaciones entre la

terminal y BUNGE para la coordinacion de la operativa. El arranque de bombas y la apertura de
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véalvulas las realiza la terminal emisora. La apertura de véalvulas se realiza en coordinacion con

la apertura del circuito de BUNGE. (zona interconexion con PETRONOR).

La presion en la linea sera aproximadamente de 7 kg/cmz2; existe un punto de aislamiento de la

tuberia en la zona interconexién con BUNGE.

El caudal de operacion es de 900 m3/h. para el FAME.

Presiones y temperaturas en proceso y almacenamiento.

A Almacenamiento: la presion en los tanques de almacenamiento es la atmosférica

mientras que la temperatura es la ambiental, salvo productos no clasificados que

requieran calentamiento.

A Proceso: La presion en la red de atraques a fosos de bombas es de 7 Kg. /cm2, presion
de operacion maxima fijada en las comunicaciones entre buque y terminal. La
temperatura de descarga de los productos es la ambiente, salvo productos no

clasificados que requieran calentamiento.

La presiébn maxima en la red de tanques a fosos de bombas es de 5 - 7 Kg. /cm? durante
la descarga de buques; en la operacion de carga de cisternas la presion es la equivalente
al nivel de liquido en tanque. La temperatura de los productos es la ambiente, salvo

productos no clasificados que requieran calentamiento.

La presién maxima en la red de fosos de bombas a zonas de carga es de 5 Kg. /cm?,
presion maxima en la impulsion de las bombas de carga de cisternas. La temperatura de

los productos es la ambiente.

En la conexiéon con PETRONOR la temperatura de la operacién es ambiente y la presién
maxima en el punto de transferencia es de maximo 7 Kg. /cm?2. La presion en la linea de
conexion con EXOLUM es aproximadamente de 7 Kg. /cm? y la temperatura de la
operacion es ambiente. La presién maxima en la linea de conexién con DBA BILBAO
PORT es aproximadamente de 7 Kg. /cm2 y la temperatura de la operacién es ambiente.
La presién maxima en la linea de conexién con ESERGUI es aproximadamente de 7 Kg.
/cm2 y la temperatura de la operacién es ambiente. La presibn maxima en la linea de
conexion con BUNGE es aproximadamente de 7 Kg. /cm2 y la temperatura de la

operacion es ambiente.

A 1.8.2 Descripcién del entorno

A 1.8.2.1. Poblacién
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El ndcleo de poblacion méas préoximo a la planta es Zierbena, que cuenta con 1.487 habitantes y
esta a 1,1 km. Por lo tanto, no se prevé que los accidentes tengan efectos importantes en los

vecinos de Zierbena ni en centros escolares del entorno.

A 1.8.2.2. Entorno Tecnologico

La planta de TERMINALES PORTUARIAS, S.L.U se halla en un area que configura el poligono
industrial, albergando diferentes instalaciones, algunas afectadas por la legislacion de
Accidentes Graves:

A TERMINALES PORTUARIAS, S.L.U. (TEPSA), terminal de productos liquidos a granel.

A ESERGUI, destinada a la recepcién, almacenamiento y reexpedicién de productos

petroliferos.

A EXOLUM, destinada a la recepcion, almacenamiento y reexpedicion de productos
petroliferos.

A BBG, destinada a la recepcion, aimacenamiento y reexpedicion de gas natural licuado.

>

BBE, destinada a la produccién de energia eléctrica.
ACIDEKA, terminal de productos liquidos a granel.
PETRONOR, que dispone de sus instalaciones de descarga de petroleros.

FCC AMBITO, dedicada al tratamiento de residuos.

> > > >

DBA BILBAO PORT, S.L., empresa de recepcién, almacenamiento y expedicion en
camiones cisterna de combustibles liquidos derivados del petréleo (gasolinas y

gasoleos).
ACCESOS
La zona industrial est4 totalmente cerrada. Los accesos de entrada y salida del Poligono son:

a) Por carretera: para acceder por carretera se pueden utilizar los dos accesos controlados por
la Autopista desde Santurtzi y desde Zierbena. El acceso mas directo es dejar la autopista en la
salida de Muskiz/La Arena, y desde la BI-3794 coger la carretera C-80 que lleva directamente a
Punta Lucero. También hay acceso desde el Este a través del municipio de Zierbena por el puerto

de pescadores.

b) Vias férreas: la via de ferrocarril pasa por el lado montafia hasta la estacién de clasificacion,

con una longitud de 4.400 m. Un ramal llega a Punta Sollana desde el eje de la via.

Existe un control de accesos al poligono.

SISMICIDAD DE LA ZONA DEL POLIGONO
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De acuerdo con el Real Decreto 997/2002, de 27 de septiembre, por el que se aprueba la Norma
de Construccion Sismorresistente NCSR-02, la clasificacion sismica del Puerto de Bilbao, es la

siguiente:
Aceleracioén sismica basica:anO 0, 04 g

Dado que la aceleracién sismica basica de la zona, ab, es inferior a 0,04 g, la aplicacion de esta
Norma no es obligatoria en las construcciones de importancia especial (Edificios e instalaciones
industriales incluidos en el ambito de aplicacién del Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio y

posteriores modificaciones).

A 1.8.2.3. Entorno Natural, Histérico y Cultural

Como elementos destacables en el entorno, en direcciéon sur se encuentra Punta Lucero que es
una elevacién de 309 m de altura. Hacia el norte se encuentra el mar. Hacia el Suroeste la Playa
La Arena.

A 1.8.3 Sustancias y productos

Dada la naturaleza de la actividad, las sustancias almacenadas no son siempre las mismas, sino
que varian en funcién de la demanda. Por ello, casi toda la instalacion esta legalizada como
almacenamiento genérico de inflamables de clase B1 segun la MIE-APQ-O01, cumpliendo
algunos tanques adicionalmente la MIE-APQ-OQ7, tal y como se muestra en la tabla siguiente.
En base a la experiencia de la terminal, la peligrosidad intrinseca, la cantidad promedio
almacenada y el movimiento anual, se centra el presente Plan de Emergencia Exterior en las

siguientes sustancias clasificadas: metanol, gaséleo, gasolina, heptano, hexano y acrilonitrilo.

A continuacion, se muestran las cantidades méaximas declaradas de cada una de las sustancias

clasificadas, tal y como aparecen en la declaracién actual a la autoridad competente:

CANTIDAD CANTIDADES UMBRALES
SUSTANCIA MAXIMA EN CLASIFICACION BOE 2015
PLANTA (t)
Columna 2 (t) | Columna 3 (t)
Acrilonitrilo 3.000
Resto sustancias
téxicas 5.000
TOTAL CAT H2 8.000 H2 - Toxicidad agua 50 200
Acrilonitrilo 3.000
Resto liquidos
muy inflamables 30.000
TOTAL CAT P5b 33.000 P5b i Liquidos inflamables 5.000 50.000
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CANTIDAD CANTIDADES UMBRALES
SUSTANCIA MAXIMA EN CLASIFICACION BOE 2015
PLANTA (t)
Columna 2 (t) | Columna 3 (t)
E17 Peligrosas para el MA
TOTAL CAT. E1 4.000 acuatico 100 200
TOTAL CAT. E2 1.000 E21 Peligrosas para el MA 200 500
acuatico
Metanol 24.240 PARTE 2. n.22 500 5.000
Gasoéleo 107.573 PARTE 2. n. 34 c) 2.500 25.000
Gasolina 27.030 PARTE 2. n. 34 a) 2.500 25.000

Como se puede observar en la tabla anterior, las cantidades de metanol, gasoleo, sustancias

téxicas (categoria H2), sustancias muy peligrosas para el medio ambiente (categoria E1) y

sustancias peligrosas para el medio ambiente (categoria E2) presentes actualmente en las

instalaciones superan el umbral de la columna 3 del anexo 1 del RD 840/2015 [BOE, 2015] por

lo que el establecimiento queda afectado por el nivel superior del mencionado RD.

Respecto a estas sustancias, se muestra a continuacion, la cantidad maxima retenida entre

secciones aislables, susceptible de un escape accidental, con indicacion de presion y

temperatura.

A Proceso:

Metanol: El producto se recepciona habitualmente en buque; una vez finalizada la operacién, la

tuberia empleada es vaciada, empleando un elemento impulsor, empujado por nitrégeno. En esta

operacion y una vez finalizada, no queda ninguna cantidad de materia retenida entre secciones

aislables y se consigue el inertizado de la tuberia. Durante las operaciones diarias de carga de

cisternas, la tuberia de tanque a foso de bombas permanece con producto, quedando en el caso

mas desfavorable (tanque mas alejado del foso) 9 7 2

retenido a presion y temperatura ambiente.

(55 m de tuberzza

Acrilonitrilo: El producto se recepciona habitualmente en buque; una vez finalizada la operacion,

la tuberia empleada es vaciada, empleando un elemento impulsor, empujado por nitrégeno. En

esta operacion y una vez finalizada, no queda ninguna cantidad de materia retenida entre

secciones aislables y se consigue el inertizado de la tuberia. Durante las operaciones diarias de
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carga de cisternas, la tuberia de tanque a foso de bombas permanece con producto, quedando
en el caso m8s desfavorable (tanque m8s alejado del

producto retenido a presién y temperatura ambiente.

Gasolina: El producto se recepciona en buque o tuberia; una vez finalizada la operacion, la
tuberia empleada es vaciada, empleando un elemento impulsor, empujado por nitrégeno. En esta
operacion y una vez finalizada, no queda ninguna cantidad de materia retenida entre secciones
aislables y se consigue el inertizado de la tuberia. Durante las operaciones diarias de carga de
cisternas, la tuberia de tanque a foso de bombas permanece con producto, quedando en el caso
m8§s desfavorable (tanque m8s alejado del foso) 2. 3¢

retenido a presion y temperatura ambiente.

Gasodleo: El producto se recepciona en buque o tuberia; una vez finalizada la operacién, la tuberia
empleada es vaciada, empleando un elemento impulsor, empujado por nitrégeno. En esta
operacion y una vez finalizada, no queda ninguna cantidad de materia retenida entre secciones
aislables y se consigue el inertizado de la tuberia. Durante las operaciones diarias de carga de
cisternas, la tuberia de tanque a foso de bombas permanece con producto, quedando en el caso
mas desfavorable (tanque m§ s al ej ado del foso) 2.356 | (75 m de

retenido a presion y temperatura ambiente.

Heptano: El producto se recepciona habitualmente en buque; una vez finalizada la operacion, la
tuberia empleada es vaciada, empleando un elemento impulsor, empujado por nitrégeno. En esta
operacion y una vez finalizada, no queda ninguna cantidad de materia retenida entre secciones
aislables y se consigue el inertizado de la tuberia. Durante las operaciones diarias de carga de
cisternas, la tuberia de tanque a foso de bombas permanece con producto, quedando en el caso
m8s desfavorable (tanque m8s alejado del f oso) 972

retenido a presion y temperatura ambiente.

Hexano: El producto se recepciona habitualmente en buque; una vez finalizada la operacién, la
tuberia empleada es vaciada, empleando un elemento impulsor, empujado por nitrégeno. En esta
operacion y una vez finalizada, no queda ninguna cantidad de materia retenida entre secciones
aislables y se consigue el inertizado de la tuberia. Durante las operaciones diarias de carga de
cisternas, la tuberia de tanque a foso de bombas permanece con producto, quedando en el caso
m8s desfavorable (tanque m8s alejado del f oso) 972

retenido a presion y temperatura ambiente.

AAlmacenamiento:

En cuanto al almacenamiento, dado que un mismo producto puede ser almacenado en tanques
de diferentes capacidades, no es posible definir con exactitud la maxima capacidad de retencién

para cada sustancia, por lo que a continuacion se indican las cantidades maximas almacenadas
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segun datos extraidos de la ultima Notificacion presentada en Noviembre 2021 al Departamento

de Desarrollo Econémico, Sostenibilidad y Medio Ambiente del Gobierno Vasco:

Metanol 24.2401 Sustancias inflamables: 30.000t
Acrilonitrilo: 3.000t Sustancias toéxicas: 5.000t
. Sustancias peligrosas
Gasoleo: 107.573 t para el medio ambiente 4.000t
(EL):
. Sustancias peligrosas
Gasolina 27.030t para el medio ambiente 1.000 t
(E2):

Las transformaciones fisicas que pueden generar riesgo se resefian en la siguiente tabla:

Sustancias Transformaciones fisicas que puedan generar riesgo

Es un liquido muy inflamable que a su vez no presenta un alto
indice de toxicidad segun el criterio de la NFPA. Su ignicion puede
producirse bajo condiciones de temperatura ambiente. El vapor
Metanol puede explotar por ignicién en recintos cerrados. El vapor, mas
pesado que el aire, puede desplazarse a nivel del suelo hasta una
fuente de ignicién, produciéndose el retroceso de la llama hasta el
punto de emision de vapores.

Liquido téxico y altamente inflamable que presenta un punto de
inflamacion de 1°C. Sus vapores pueden producir explosiones en
lugares cerrados. Son méas pesados que el aire y pueden viajar
hasta ciertas distancias hasta encontrar una fuente de ignicion
produciéndose el retroceso de la llama hasta el punto de emision
de los vapores. El Acrilonitrilo puede polimerizarse violentamente si
se calienta o si esta4 contaminado, es estable cuando se inhibe
contra la polimerizacion. La sustancia se descompone al calentarla
intensamente produciendo humos téxicos, incluyendo oxidos de
nitrégeno y cianuro de hidrégeno.

Acrilonitrilo
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Sustancias

Transformaciones fisicas que puedan generar riesgo

Gasolina

Gasodleo

Si la temperatura aumentase en las proximidades de las
instalaciones y equipos que contienen o trasiegan gasolina o gaséleo
(como consecuencia, por ejemplo, de un incendio o de un foco de
radiaciéon importante) existe la posibilidad de que una parte del
producto contenido, que esta en estado liquido, pase a la fase vapor
con lo que, ademas de los riesgos habituales de incendio de la
gasolina, existiria la posibilidad de que se produjeran determinados
tipos de explosiones (o reventamientos) Dependiendo de la entrada,
0 no, de aire al equipo, habra una mayor o menor posibilidad de
producirse algin tipo de explosion. Concretamente se podria
producir o una deflagracion o, mucho mas raramente, una
detonacion.

Como es sabi do, para que uneao
detonedo, es preciso que |l a cant
con el aire esté a una determinada proporcion en relacién con éste.
O sea, que est® =entre el Al 2
explosividado (L) y el dad
explosividado (LSI). Esto puede
por la circunstancia que sea, entre en su interior.

Evidentemente para que la mezcla explosiva deflagre o detone es
necesario, ademas de la existencia de la mezcla explosiva, la
activacion del proceso mediante el suministro de una energia de
suficiente nivel (llama, chispa, electricidad estatica, rayo, campo
eléctrico importante, etc.).

Heptano

Hexano

Son liquidos muy inflamables. Su ignicién puede producirse bajo
condiciones de temperatura ambiente. El vapor puede explotar por
ignicién en recintos cerrados. El vapor, mas pesado que el aire,
puede desplazarse a nivel del suelo hasta una fuente de ignicion,
produciéndose el retroceso de la llama hasta el punto de emision
de vapores.

Las transformaciones quimicas que pueden generar riesgo se resefian en la siguiente tabla:

Sustancias Transformaciones quimicas que puedan generar riesgo
Metanol Considerando las caracteristicas de los productos, liquidos
inflamables, la ausencia de sustancias incompatibles en las
Acrilonitrilo instalaciones, como podria ser el caso, de combinacién con
sustancias oxidantes o comburentes y en las condiciones en las
Gasolina que se manejan NO PRESENTAN LA POSIBILIDAD DE SUFRIR
REACCIONES SECUNDARIAS que pudieran considerarse de
Gasoleo caracter peligroso.
TEPSA dispone de un procedimiento para identificar y evitar el
Heptano ) o ; _
potencial contacto entre sustancias incompatibles (procedimiento
operativo PO-23 (edicion 7 de 06/03/2006) para el Disefio y la
Hexano Gestion del Cambio), integrado en el Sistema Integrado de la

Calidad, Seguridad y el Medio Ambiente.
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ESPECIFICACIONES MECANICAS DE LOS DEPOSITOS DE ALMACENAMIENTO QUE
CONTIENEN SUSTANCIAS CLASIFICADAS

Los productos estan almacenados en 79 tanques, con una capacidad global de 321.883 m3,

distribuidos en 10 cubetos.

Los tanques son cilindricos, verticales y de techo fijo estando alguno de los tanques dotados de
pantalla interior flotante para evitar la formacion de vapores. Las instalaciones de carga y

descarga son independientes para cada uno de ellos. Su disefio esta realizado de acuerdo con

Il a norma API. 650 ATanques verticales de acer

la industria quimicayd e | petr -1l eood.

Todos los tanques estan disefiados para presion atmosférica. En la actualidad todos los
productos se almacenan a temperatura ambiente; salvo productos no clasificados que requieran

calentamiento; la temperatura de disefio de los tanques es de 50° C.

Para el venteo normal, los recipientes estan equipados con valvulas atmosféricas con un
diametro debidamente disefiado y reguladas para absorber las sobrepresiones internas y la
formacién de vacio. La tara es de +30 g/cm2 a presion y -5 g/cm2 a vacio. Estas valvulas
descargan a la atmésfera, en lugar seguro, alejados de edificios o vias publicas y a una altura

muy superior a los 3,6 m del nivel adyacente, siempre por encima del nivel normal de nieve.

Los tanques destinados al almacenamiento de productos muy volatiles estan dotados de pantalla
interior flotante, destinada a la reduccion de las emisiones en un 95%. El techo de los mismos
esta dotado de dispositivos de venteo. En los tanques destinados al almacenamiento de gaséleo

el venteo se efectlia mediante un dispositivo abierto, con recuperacion de condensados a tanque.

Para el venteo de emergencia, en todos los tanques se instala un dispositivo de seguridad (tapa
de seguridad) para evitar sobrepresiones. Es independiente del sistema de venteo de servicio de

cada tanque.
El material de construccién empleado para los recipientes es el acero al carbono.

Los tanques destinados para el posible almacenamiento de productos con alta toxicidad estan

dotados de las siguientes medidas de seguridad:
9 Circuito cerrado con retorno de vapores a tanque para la carga de camiones cisterna.

1 Circuito cerrado con retorno de vapores a buque para la descarga de buques para los

tanques de almacenamiento de acrilonitrilo.
1 Los tanques de acrilonitrilo se mantienen inertizados con atmésfera de nitrégeno.
1 Venteos dotados de apaga-llamas.

1 En zonas de almacenamiento, foso de bombas y punto de carga dotados con deteccidn

de vapores.
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Los tanques estan dotados de los siguientes elementos auxiliares:

\Y

\Y

< < < < < K<

Tuberia de llenado y vaciado de tanque: situada en la parte inferior de la envolvente.

Poceta de achique: situada en la parte inferior del tanque. Se utiliza para el vaciado total

y drenaje de las aguas de limpieza.

Boca de hombre: se dispone una boca de inspeccion del tanque en la parte inferior de la

envolvente.

Bocas de sonda instaladas en los laterales del techo. Se emplean para medir el volumen

de liquido en el interior del tanque.

Boca de limpieza: situada, generalmente, en el centro del techo. Es empleada para

introducir el sistema mecanico de limpieza de tanques.
Tubuladura gas inerte.

Boca de retorno de gases: situada en el lateral del techo. Es utilizada en las operaciones

de carga y descarga en circuito cerrado.

Boca de vertido de espuma: Situada en la parte superior de la envolvente. Permite cubrir

la superficie del liquido de espuma en caso de siniestro del tanque.
Tubuladuras para serpentines de calentamiento.

Tubuladura lateral para la recirculacién del producto.

Tubuladura achique tanque.

Dispositivo multipunto para medida de temperaturas (Pt100).
Indicador de nivel de alta precision.

Alarma de sobrellenado con sistema de comunicacion via radio a todo el personal de la

instalacion.

Los tanques estan dotados de anillos de refrigeracién con boquillas de pulverizaciéon de agua

para minimizar los posibles efectos de la radiacion térmica de un incendio cercano.

Como medida de seguridad, todos los tanques disponen de toma de tierra para evitar la

formacién de electricidad estatica.

Cada cubeto dispone de una entrada principal y tres salidas alternativas. El acceso/descenso

al/de los tanques se puede realizar por 2 posiciones de escaleras situadas en el lado opuesto.

Esta medida sirve como uso de escalera principal o de salida alternativa.

Los tanques tipo K (K3, K4, K5 Y K6), M Bajo (M1y M2) J, N, M Alto (de M3 aM11),C,Q,RyS

disponen en la tubuladura de entrada de valvula con actuador eléctrico que puede ser operada

en modo local o remoto. La identificacién de dicha valvula es: VE-XX, siendo XX el codigo del
tanque (p.e. VE-Q1).
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Las valvulas de los depésitos de la instalacion de TEPSA BILBAO (Entrada/Salida) pueden ser

operadas desde la sala de control o estacién redundante de control (Junto FB5).

Otras partes operativas de la instalacion como valvulas en atraques y fosos de bombas estan

automatizadas con control remoto de las mismas.

Las valvulas del CB10 son manuales de actuacion local.
VE-XX, siendo XX el codigo del tanque (p.e. VE-Q1).

La identificacién de dicha valvula es:

Las principales caracteristicas de los tanques de almacenamiento se detallan en la siguiente

tabla. Para cada tanque se indica la clase de productos que pueden ser almacenados conforme
a su legalizacion ITC-MIE APQ.

Capacidad Presién | Temperatura
= o . Diametro | Altura - (bar) °C) Codigo o
Tangque | Cubeto nom::?:], util Tipo (m) total (m) Material tanque il NGl disefio Espesor (mm) | Legalizacion
Disefio Disefio
- Acero al Ambiente /
Al 1 460/ 450 Vertical 7 12 e Atm_ [ Atm s API-650
- Acero al Ambiente /
A2 1 460/ 450 Vertical 7 12 e Atm. / Atm. mioe API-650
. Acero al Ambiente /
A3 1 460/ 450 Vertical 7 12 carbone Atm_ / Atm Eie API-650 A1, Ad, A8, A9 (Cubeto 1)
: MIE APQ-006corrosivos
- Acero al Ambiente /
Ad 1 460/ 450 Vertical 7 12 carbon Atm. / Atm. mioe API-650
" Acero al Ambiente /
A5 1 460/ 450 Vertical 7 12 carbone Atm_ / Atm Eie API-650
- ITC-MIE APQ-
A6 1 4607450 | Vertical 7 12 peerodl | am.sam. | ATDIENE | apigsp | Envolvente: 5 - 001
carbono 6 mm (inflamables
Fondo: 8 mm clase B1) +
A7 1 4607450 | vertical 7 12 Aceroal | aom g atm.| ATEME T Api6s0 | Techo. 5mm | ITCMIE APQ-
carbono 50°C o
007 (toxicos)
- Acero al Ambiente /
A2 1 460/ 450 Vertical 7 12 carbono Atm. / Atm. iy API-650
- Acero al Ambiente /
A9 1 460/ 450 Vertical 7 12 o Atm. / Atm. i API-650
- Acero al Ambiente /
A10 1 460/ 450 Vertical 7 12 e Atm_ / Atm s API-650
- Acero al Ambiente /
Al1 1 460/ 450 Vertical 7 12 o Atm. / Atm. i API-650
g Acero al Ambiente /
A12 1 460/ 450 Vertical 7 12 Carbone Atm_ / Atm 500 API-650
; Presién | Temperatura
Capacidad . o P
3 s - Diametro | Altura = (bar) (°C) Cédigo S,
Tanque | Cubeto noml[:?:lf util Tipo (m) total (m) Material tanque Norminall MRl e Espesor (mm) | Legalizacion
Disefo Disefno
4 N Acero al Ambiente /
F1 2 700/ 685 Vertical 8 14 e Atm_{ Atm el API-650
N Acero al Ambiente /
F2 2 700/ 685 Vertical 8 14 e Atm. { Atm. ST API-650
. Acero al Ambiente /
F3 2 700/ 685 Vertical 8 14 Carbono Atm_{ Atm i API-650
) Acero al Ambiente / Envolvente (F- | |Tc.MIE APQ-
F4 2 700/ 685 Vertical 8 14 carbond Atm. { Atm. e API-650 1 53 F-5)" 001
F5 2 700/ 685 Vertical 8 14 Aceroal Atm_/ Atm._ | Ambiente/ API650 Emalvente (F- (é?gggg?;ef
carbono 50°C ) Saf8k | ITc-ME APQ-
F5 2 700/685 | Vertical 8 14 Aceroal [y ayy | Ambiente/ | o oo | Envoivente (F- 007 (deos)
carbono . 50 °C ayF-10) +
- | — 6-9mm | ITC-ME APQ
F7 2 700/ 685 Vertical 8 14 i Atm./ atm. | ATSTE API-650 Fondo: 8 mm 005
carbono Techo: 5mm | (cormosivos)
N Acero al Ambiente /
F8 2 700/ 685 Vertical 8 14 carbono Atm. { Atm. 50°C API-650
" Acero al Ambiente /
F9 2 700/ 685 Vertical 8 14 carbonm Atm. { Atm. 50 oC API-650
. Acero al Ambiente /
F10 2 700/ 685 Vertical 8 14 Carbonn Atm_{ Atm 50 °C API-650
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_ Presién Temperatura
Capacidad . o L
3 ot . Diametro | Altura - (bar) (°C) Codigo S
Tanque |Cubeto noml[:?sll! atil | Tipo (m) | total (m) | Material tangue -l — dicefio Espesor (mm) | Legalizacién
Disefio Disefio
: Acero al Ambiente /
L1 3 117571150 Vertical 10 15 T Atm. / Atm. 50°C API-650
] Acero al Ambiente /
L2 3 1175711580 Vertical 10 15 e Atm. / Atm. 50°C API-650
. Acero al Ambiente /
L3 3 117571150 Vertical 10 15 Atm. / Atm API-650
carbono 30°C Envolvente:
& mm
) Acero al Ambiente /
L4 3 117571150 Vertical 10 15 carbono Atm. [/ Atm. 500°C API-650 Env
reforzados:
" Acero al Ambiente / 5-7mm
L5 3 117571150 | Vertical | 10 15 ol | am./am. | ATDCT APIES0 | Eondo: 8 mm ITGME APQ-
Techo: 6 mm
) Acero al Ambiente / (inflamables
L6 3 117571150 Vertical 10 15 carbono Atm. / Atm. 50°C API-650 clase B1) +
ITC-MIE APQ-
L7 3 1175/1150 | Vertical | 10 15 Aceroal | pi g agm, | AMDIENte /| apy 650 007 (téxicos)
carbono : 50°C
. Acero al Ambiente /
L8 3 117571150 Vertical 10 15 carbono Atm. / Atm 50 °C API-650
) Acero al Ambiente /
-1 3 50749 Vertical 3 7 carbono Atm. / Atm. 50°C API-650
Envolvente:
: Acero al Ambiente / 4.5mm
T™-2 3 50/ 49 Vertical 3 7 carbono Atm. / Atm 50°C API-650 Fondo: 8 mm
Techo: 4 mm
™3 3 5049 Vertical 3 7 Aceroal | pi g agm, | AMDIENES | Apygsp
carbono : 50°C
_ Presién Temperatura
Capacidad . o L
. oyl - Diametro | Altura - (bar) (*C) Codigo S
Tanque | Cubeto noml[r:sll! atil | Tipo ) | total (m) | Material tanque —r Pl disefo Espesor (mm) | Legalizacién
Disefio Disefio
4 : Acero al Ambiente /
K1 4 2770/ 2710 Vertical 14 18 Atm. / Atm. API-650
EiEn s0°c Envolvente:
’ : Acero al Ambiente / 6 -9 mm
K2 4 2770/2710 | Vertical 14 18 o | Am_satm maL API650 Fondo: 8 mm | ITC-MIE APQ-
Acero al Ambiente / Jfectio: 7 mm (mﬂaon(w).zlibles
K3 4 2770/ 2710 Vertical 14 18 carbono Atm. / Atm. 50°C API-650 clase B1) +
ITC-MIE APQ-
M1 4 56505530 | Vertical | 20 18 Aceroal |y agm, | Amblente/ | apy 650 Envolvente: |_007 (téxicos)
carbono 50°C 6,5-12mm
ool T Fondo:amm | M1y M2 (cubeto 4) APQ
M2 4 5650 / 5530 Vertical 20 18 carbono Atm. / Atm. 50°C API-850 Techo: 8 mm 006 corrosivos también.
4 " Acero al Ambiente / ITC-MIE APQ-
K4 5 2770/ 2710 Vertical 14 18 carbono Atm. / Atm. 500°C API-650 001
Envolvente: (inflamables
K5 5 277072710 | Vertical 14 18 Aceroal | am g gy | Ambiente/ API-650 6-9mm clase B1) +
carbono 30°C Fondo: 8 mm | ITC-MIE APQ-
007 (tdxicos) +
Techo: 7 mm
K6 5 2770/2710 | Vertical 14 18 Aceroal |y, agm, | Amblente/ API-650 e AP
carbono 50°C 006
(corrosivos)
1 6 402073860 | Vertical | 16 20 peedl | am.sam. | ARSI | ApissD ITC-MIE APQ-
Envolvente: 001
) Acero al Ambiente / 6.5- 11 mm inflamables
a2 6 40203860 | Vertical 16 20 o | am.yam. | ATRST AP1-650 Fondo: 8 mm ‘clase Bl s
~ " Je— Techo: 8 mm | ITC-MIE APQ-
; cero al mbiente r 007 (tOxicos
J3 6 4020/ 3860 Vertical 16 20 carbono Atm. / Atm. 50°C API-650 ( )
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Capacidad Presion Temperatura
. et - Diametro | Altura . (bar) *C) Codigo S
Tanque | Cubeto nom:rr'l:‘lll atil Tipo w0 total (m) Material tanque (- — e diseno Espesor (mm) | Legalizacién
Disefio Disefio
. Acero al Ambiente / Envolvente
Ja 6 4020/3860 | Vertical 16 20 ool | Am.jam | ATDC API-650 6511 mm
Fondo: 8 mm
Js 6 402073860 | Vertical | 16 20 Acerodl | am sam | ATDIEUIE! | aprgso | Techo:BMM | ire e apq.
001
N1 6 7600/7450 | Vertical | 22 20 Aceroal | aim g, | AMDIENES | Aoy ss0 (inflamables
carbono 50°C clase B1) +
Envolvente: | e vie apa
i 6,5- 14 mm i g
N2 6 7600 /7450 | Vertical 22 20 ?;ggn‘[’)' Atm_ [ Atm A”é%"“;’g“ AP1650 Fondo- 8 mm | 007 (téxicos)
Techo: 8 mm
N3 6 760077450 | Vertical | 22 20 Aceroal | aim g atm. | ATDIENES | appgsp
carbono : : 50°C 3
ITCMIE APQ-
Envolvente 001
! Acero al Ambiente / 6.5-11mm | (inflamables
c 7 5085/4990 | Vertical 18 20 | Am.yam | ATRET API-650 Fondo. 8min | ‘Cizee 1) 5
Techo: 8mm | ITC-MIE APQ-
007 (téxicos)
y o Acero al Ambiente /
M3 7 6260/6160 | Vertical 20 20 copoe | Am.jam. | ATRET API-G50
M4 7 6280 /6160 | Vertical | 20 20 'égggn?)' Atm. / Atm Ng‘gi’g“ API-650 ITC-MIE APQ-
Envolvente 001
6,5-13mm
; . Acero al Ambiente / . (inflamables
M5 7 6260/6160 | Vertical 20 20 copoe | Am.jam. | ATRET API-G50 Fonao: 8mm | ‘ciace B1) +
Acero al Ambiente / Techo: 8mm | TC-MIE APQ-
M6 8 6280/6160 | Vertical 20 20 | Am.i Am e API650 007 (toxicos)
- Acero al Ambiente /
M7 8 6280/6160 | Vertical 20 20 pee0 | Amjam | ATDed API-650
; Presién Temperatura
Capacidad . N L
" e . Diametro | Altura - (bar) (°C) Codigo S
Tanque |Cubeto noml[rr:_laallf util Tipo (m) total (m) Material tanque |- = — e disero Espesor (mm) | Legalizacién
Disefio Diserio
N Acero al Ambiente /
M8 8 6280/6160 | Vertical 20 20 peeo | Amyam | AT API-650
; " Acero al Ambiente /
M2 8 6280/6160 | Vertical 20 20 Afm. / Atm. API-650 ITC-MIE APQ-
FIITIT SR Envolvente 001
] Acero al Ambiente / 6,5-13mm | (inflamables
M10 8 6280 /6160 | Vertical 20 20 | Atm.sam m API50 Fondo: 8 mm | clase B1) +
- Techo: 8mm | ITC-MIE APQ-
- Acero al Ambiente / -
M1 8 6280/6160 | Vertical 20 20 e |Amyam | ATRER API-650 007 (t6xicos)
Qi 9 18097 /17710 | Vertical | 32 225 peemal | am.ram.| ATEETED | apLeso
Envolvente Q1, Q2, Q3 (Cubeto 9)
: 6,5-235mm
2 g 18097 / 17710 | Vertical 32 25 ?;ggn‘"g Atm_ / Afm Ar%‘gi’gei APLE50 | Fondo- 765mm| |1C-MIE APQ 001
— oy Techo:5mm | (Inflamables case B1).
- cero al mbiente
a3 9 18097 /17710 | Vertical 32 225 | Amyam | ATRER API-650
R 9 20870120425 | vertical | 24 225 Acerodl | am. /A, | ATDente APL-650 Envolvente: | ITC-MIE APQ-
6,5- 19 mm 001
: Fondo: 8 mm (inflamables
) Acero al Ambiente /
R2 9 20870/ 20425 | Vertical LYl 25 iiidne At/ Atm. | ATOELE API-650 Techo: 5 mm dase C)
2 54 Envolvente ITC-MIE APQ-
o, ) Aceroal Ambiente / 6-12mm 001
STé ﬁa v| o 5027 /4940 | Vertical 16 25 | Amyam | ATRER API-650 Fondo 8mm | (niamables
Techo: 7 mm clase C)
S1, 83, . :
S5, S6 o Envolvente: | LOS mencionados tanques S
sg. 210‘ 9 5027/4940 | Vertical 16 25 Aceroal | Am./ Atm, | Ambiente/ apeso | S-12mm | g3 S5, S6, S8, S10, S12, S
Swmy Techo:7mm [ NO estan clasificados APQ
Aceroal Armbicnte / Envoente: | 1Tc-MIE APQ
Z1az2 10 251772470 | Vertical | 14,15 16 ceroa Atm. /Atm, | ~mPente API-650 mm 006
carbono 502C Fondo: 8 mm .
N (corrosivos)
Techo: 7 mm

DESCRIPCION DE LOS CUBETOS PRESENTES EN

EL ESTABLECIMIENTO

El conjunto de las instalaciones estd dotado de 10

cubetos de retencién los cuales tienen

ubicados en su interior los 79 tanques de producto. Los cubetos de productos clasificados: CB1,
cCB7,
con lo dispuesto por la ITCMIE- APQ-001. Asimismo, los cubetos CB1, CB2, CB5 y CB10 estan

CB2

CB3,

cB4,

CB6&S,

CB6
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disefiados para almacenar productos clasificados APQ-006 y los cubetos CB1, CB2, CB3, CB4,
CB5, CB6, CB7 y CB8 para almacenar productos clasificados APQ-007.

Los cubetos son de forma rectangular, con muros de hormigén armado y pavimento interior de

hormigdn, con una pendiente de 1% hacia la canaleta central de drenaje, la cual se dirige hacia

un sumidero con cierre sifénico y valvula de cierre situado en el exterior.

Los cubetos 9 y 10 (CB9 (tanques tipo Q, Ry S) y CB10) estan disefiados totalmente estancos,

la recogida y evacuacion de las aguas pluviales se efectla desde la arqueta ciega mediante

equipos de bombeo.

Cada cubeto dispone de dos escaleras de emergencia (tipo vertical) para acceso al mismo y

situadas en los costados del mismo. La capacidad y distribucion de los tanques en los cubetos

es la siguiente:

Dimensiones (m)

Cubeto Legalizacion Tanques Drenajes Superﬂflme Cay : d N
(m?) (m?) Longitud | Anchura|  Altura
Al, A4, A8, A9 i fllTC—I\Q:E ATO—0311 ) A1TAZ/ASIAGIASTAB | oo normalmente cerrado
Cubeto 1) MIE 1 inflamables clase B1) + | A7 /A8/A9/A10/A11/ 0 1.497 1.087 65 235 1,05
:(O\PQ-OOGC)()I’I'OSiVOS ITC-MIE APG-007 (téxicos) A12 con conduccion a DN200
ITC-MIE APQ-001
(inflamables clase B1) +
ITC-MIE APQ-007 (téxicos) | E1 /E2/ E3/ E4/E5/ E6 /| Arqueta normalmente cerrado
2 . E7/ES/E9/E10 con conduccién a DN200 o2 316 B 2,5 1,25
ITC-MIE APQ 006
(corrosivos)
L1/L2/L3/L4/L5/L6/ | Arqueta normalmente cerrado
3 . . 1.912 1.908 65 30 1,46
ITC-MIE APQ-001 L7/L8 con conduccion a DN200
M1 y M2 (Cubeto 4) Ll (inflamables clase B1) +
MIE APQ— 4 ITC-MIE APQ-007 (téxicos) . . Arqueta narmal_rpeme cerrado 3003 4878 61 51,5 2,55
006COrrosivos. Ki/K2/K3/M1/M2 con conduccién a DN200
ITC-MIE APQ-001
(inflamables clase B1) +
ITC-MIE APQ-007 (téxicos) Ar
. queta normalmente cerrado
5 + K4/ K5/ K6 con conduccién a DN200 1.490 2.337 61 25 2,25
ITC-MIE APQ-006
(corrosivos)
J17J2/J3/J4/J5/ N1/ | Arqueta normalmente cerrado
& i fllTO'\Q:E AF"Q'Ogl) N2/ N3 con conduccién a 2 x DN150 6.676 9514 18 57 210
Inflamables clase +
ITC-MIE APQ-007 (t6xi Arqueta normalmente cerrado
7 (toxicos) M3/ M4/C1 /M5 con conduccién a 2 x DN150 3.844 6.088 118 33 2,30
o= . 2 Dimensiones (m)
ICl beto Legalizacién Tanques Drenajes SUpSIEle PR -
(m?) (m?) Longitud | Anchura|  Altura
9Ql|'1—%2|\'/|(|?53A((|§UDetO Ao O M6 / M7 / M8/ M9/ M10/ | Arquet: Iments d
- infl bl ] B1 rqueta normaimente cerrado
Oz)lglnﬂamabler ’ IT(ICHN?;E::(S: cc):?se(r - ) M1 con conduccidna 2x DN150 | - &40 oo " * e
| - (OXICOS,
case Bl). Tanques Q:
R1, R2, S2, S4, S7, 4,60
~ Q1/Q2/Q3/R1/R2/81 Tanques R:
S9,S11 ITEMIE . ITC-MIE APG-001  |/52/53/54/55/ 56/ 57 | Araueta normalmente centade f - 0320 | 236 081 | 21-42- 3,60
APQ 001 9 (inflamables clase C) /S8/S9/510/S11 /812 | coneon ucgﬁ” 030 - : 45 T s
(Inflamables case /813 k e
n Zona $1:1,8
Q)_- Zona $13: 3,7
Los tanques S1, S3, g Arqueta normalmente cerrado
q 10 ‘TC( MIE APQ )006 71/22 con conduccion a BOMBA | 1.195.4 2313 a3 27.8 2,60
S5, S6, S8, S10, S12 corrosivos SUMERGIBLE
S13 no estan
clasificados APQ
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BANDEJAS DE TUBERIAS y CONDUCCIONES DE FLUIDOS, PROPIAS DE LA PLANTA O DE INTERCONEXION CON OTRAS

A continuacién se describen las tuberias mas importantes de la terminal que TEPSA tiene en Bilbao, cabe destacar que la tipologia de los productos que se

nombran en la tabla corresponde a una situacion concreta y sélo son a modo de ejemplo ya que en un futuro estos podrian cambiar.

. . Caudal | Presion | Temperatura . Puntos de posible | Diametro | Longitud | Material/Tipo | Espesor ) .
Linea Fluido (m3h) {bar) °c) Origen aislamiento (pulgadas) (m) aislamiento (mm) Situacion
_
7 bar . Acero .
T-01 Retorno vapores a buque 250 (max) Ambiente | Punta Ceballos Norte 6 725 Carbono 71 Aérea
T-02 Aceites minerales 300 (THET} Ambiente Punta Ceballos Norte 6 725 i AlLSI 316 2 Aérea
ITC-MIE APQ-001 (inflamables - ox AI-SI 16
T-03 clase B1) + ITC-MIE APQ-007 250 7 bar Ambiente Punta Ceballos Norte 6 725 L 2 Aérea
(toxicos) (max)
T-04 Aceite minerales 300 &gir} Ambiente Punta Ceballos Norte 6 725 Inox AlLSI 316 2 Aérea
T-05 Ad-blue (solucion de urea) 550 (?mba?(r} Ambiente Punta Ceballos Norte 6 1050 Inox All_SI 316 2 Aérea
ITC-MIE_ APQ-001 (inflamables Atraque norte, Acero
T-06 clase B1) + ITC-MIE APQ-007 600 7 bar Ambiente Punta Ceballos Norte | atraque sur, frente 8 725 Carbono 8,18 Aérea
(toxicos) (max) cubeto
Hidrocarburos (Gasoleos, 7 bar . Acero .
T-07 Gasolina) 900 (_max} Ambiente Punta Ceballos Norte 10 1075 Carbono 7.8 Aérea
: . 7 bar . Acero .
T-08 Hidrocarburos (Gasoleos) 1800 (max) Ambiente Punta Ceballos Norte 12 1075 Carbono 7.1 Aérea
L 7 bar . Acero .
T-09 Productos no clasificados 900 (max) Ambiente Punta Ceballos Norte 10 1300 Carbono 8 Aérea
ITC-MIE APQ-001 (inflamables Inox AISI 314
T-10 clase B1) + ITC-MIE APQ-007 900 7 bar Ambiente Punta Ceballos Norte 10 750 L 2 Aérea
(t6xicos) (max)
, . 7 bar . Acero .
T-11 Hidrocarburos (Gasdleos) 2000 (max) Ambiente Punta Ceballos Norte 16 1075 Carbono 8 Aérea
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Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n°1

Presion

Temperatur

Diametro

Longitud

Material/Tipo

Espesor

Linea Fluido (bar) a (°C) Puntos de posible aislamiento (pulgadas) (m) aislamiento (mm) Situacion
Entrada/silllda tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 20 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/sillzda tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 30 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/siléda tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 40 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/silllda tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 50 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/szléda tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 60 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/siléda tanque ITC-MIE APQ-001 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 70 Inox. ALISI 316 2 Aérea

(inflamables clase B1) +

Entrada/salid ITC-MIE APQ-007 (toxicos) | AlSI 31

ntra 32'7 a tanque + ITC-MIE APQ 006 Atmosférica | Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 20 nox. LS 316 2 Aérea

(corrosivos)

Entrada/sihsda tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 30 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/szléda tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 40 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/sA::l]I-lga tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 50 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/s:jl-l:clia tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 60 Inox. ALISI 316 2 Aérea
Entrada/sAafga tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 6 70 Inox. ALISI 316 2 Aérea

Linea Recirculacion 5 bar Ambiente Fondo tanque y en foso bombas 3 65 Acero Carbono 5,49 Aérea
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Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 2

Puntos de 2 . Espes - .
. . ., Temperatura X Diametro . Material/Tipo Situaci
Linea Fluido Presion (bar) C) _p05|ple (pulgadas) Longitud (m) aislamiento or 6n
aislamiento (mm)
Entrada/salida tanque L . Fondo tanque y Inox. AISI .
F1 Atmosférica Ambiente en foso bombas 6 25 316 L 2 Aérea
Entrada/salida tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y 6 37 Inox. AlSI 2 Aérea
F2 en foso bombas 316 L
Entrada/salida tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y 6 48 Inox. AlSI 2 Aérea
F3 en foso bombas 316 L
Entrada/salida tanque L . Fondo tanque y Inox. AISI .
Fa Atmosférica Ambiente en foso bombas 6 60 316 L 2 Aérea
Entrada/salida tanque ITC-MIE APQ-001 - . Fondo tanque y Inox. AlSI .
F5 (inflamables clase B1) + Atmosférica Ambiente en foso bombas 6 2 316 L 2 Aerea
Entrada/salida tanque | ITC-MIE APQ-007 (toxicos) - . Fondo tanque y Inox. AISI .
F6 + ITC-MIE APQ 006 Atmosferica Ambiente | o foso bombas ° 2 316L 2 | Aerea
Entrada/salida tanque (corrosivos) Atmosférica Ambiente Fondo tanque y 6 37 Inox. AISI 2 Aérea
F7 en foso bombas 316 L
Entrada/salida tanque - . Fondo tanque y Inox. AISI .
F8 Atmosférica Ambiente en foso bombas 6 48 316 L 2 Aérea
Entrada/salida tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y 6 60 Acero 71 Aérea
F9 en foso bombas Carbono
Entrada/salida tanque Atmosférica Ambiente Fondo tanque y 6 72 Acero 71 Aérea
F10 en foso bombas Carbono
Linea Recirculaciéon 5 bar Ambiente Fondo tanque y 3 65 Acero 5,49 Aérea
en foso bombas Carbono

P.E.E. AREA INDUSTRIAL DE LA ZONA DE SANTURTZI, ZIERBENA Y PUERTO DE BILBAO, julio2024

29/87




Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 3

Diametr
- " i Temperatu | Puntos de posible 0 Longitu | Material/Tipo | Espesor | Situaci6
Hlrler AR PrEsiie (loer) ra (°C) aislamiento (pulgada | d (m) aislamiento (mm) n
s)
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Inox. AISI .
tanque L1 Atmosférica | Ambiente f0S0 bombas 6 25 316 L 2 Aérea
Entrada/salida L . Fondo tanque y en Inox. AISI .
tanque L2 Atmosférica | Ambiente f0s0 bombas 6 39 316 L 2 Aérea
Entrada/salida L . Fondo tanque y en Inox. AISI .
tanque L3 Atmosférica | Ambiente f0s0 bombas 6 53 316 L 2 Aérea
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Inox. AISI .
tanque L4 Atmosférica | Ambiente f0S0 bombas 6 67 316 L 2 Aérea
Entrada/salida Atmosférica | Ambiente Fondo tanque y en 6 o5 Acero 71 Aérea
tanque L5 foso bombas Carbono
Entrada/salida | o \ig APQ-001 (inflamables clase | Atmosférica | Ambiente | o700 fanque yen 6 39 Acero 71 | Aérea
tanque L6 L foso bombas Carbono
- B1) + ITC-MIE APQ-007 (toxicos)
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Acero .
Atmosférica | Ambiente 6 53 7,1 Aérea
tanque L7 foso bombas Carbono
Entrada/salida Atmosférica | Ambiente Fondo tanque y en 6 67 Acero 71 Aérea
tanque L8 foso bombas Carbono
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Inox. AlSI .
tanque TM1 Atmosférica | Ambiente f0s0 bombas 3 20 316 L 2 Aérea
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Inox. AISI .
tanque TM2 Atmosférica | Ambiente foso bombas 3 20 316 L 2 Aérea
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Inox. AISI .
tanque TM3 Atmosférica | Ambiente f0s0 bombas 3 20 316 L 2 Aérea
Linea Recirculacién 5 bar Ambiente Fondo tanque y en 3 65 Acero 5,49 Aérea
foso bombas Carbono
Lavado tanques Aguas 10 bar Ambiente Fondo tanque y en 4 67 Acero 6,02 Aérea
foso bombas Carbono
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Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 4

. - . o Espes | <. e
Linea Fluido Presion (bar) Tempct)aratur Punt_os de_ posible Diametro Longitu Materla_I/Tlpo or Situacié
a (°C) aislamiento (pulgadas) d (m) aislamiento (mm) n
Entrada/salida Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en 6 27 Acero 71 Aérea
tanque K1 foso bombas Carbono
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Acero .
tanque K2 TCMIE APO-00L (inflamab Atmosférica Ambiente foso bombas 6 46 Carbono 7,1 Aérea
Entrada/salida . Q-001 (inflamables iy . Fondo tanque y en Acero )
clase B1) + ITC-MIE APQ-007 Atmosférica Ambiente 6 65 7,1 Aérea
tanque K3 L foso bombas Carbono
Entrada/salida (toxicos) + ITC'MIE APQ 006 . . Fondo tanque y en Acero
(corrosivos) Atmosférica Ambiente 8 32 8,18 Aérea
tanque M1 foso bombas Carbono
Entrada/salida - . Fondo tanque y en Acero .
tanque M2 Atmosférica Ambiente foso bombas 8 30 Carbono 8,18 Aérea
Linea Recirculacién 5 bar Ambiente Fondo tanque y en 3 65 Acero 5,49 Aérea
foso bombas Carbono
Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 5
Puntos de 83 .. | Material/Tip
Linea Fluido Presion (bar) Tempoeratura posible DICTIETD | (Lol 0 Sl Situacion
(°C) . . (pulgadas) | ud (m) | _. . r (mm)
aislamiento aislamiento
Entrada/salida Atmosférica Ambiente Fondo tanque y 6 63 Acero 7,1 Aérea
tanque K4 en foso bombas Carbono
Entrada/salida ITC-MIE APQ-001 (inflamables - . Fondo tanque y Acero .
tanque K5 clase B1) + ITC-MIE APQ-007 Atmosférica Ambiente en foso bombas 6 82 Carbono 7L Aerea
Entrada/salida (téxicos) + ITC-MIE APQ-006 - . Fondo tanque y Acero .
tanque K6 (corrosivos) Atmosférica Ambiente en foso bombas 6 101 Carbono I Aerea
Linea Recirculacion 5 bar Ambiente Fondo tanque y 3 65 Acero 5,49 Aérea
en foso bombas Carbono
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Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 6

Linea Fluido Presion (bar) Temperatur | Puntos de posible Diametro Longitu | Material/Tipo | Espesor | Situaci
a (°C) aislamiento (pulgadas) d (m) aislamiento (mm) on

Salida tanque J1 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en 8 52 Acero Carbono 8,18 Aérea
foso bombas

Salida tanque J2 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en 8 30 Acero Carbono 8,18 Aérea
foso bombas

. - . Fondo tanque y en .

Salida tanque J3 Atmosférica Ambiente f0s0 bombas 8 17 Acero Carbono 8,18 Aérea

Salida tanque J4 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en 8 33 Acero Carbono 8,18 Aérea
foso bombas

Salida tanque J5 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en 8 63 Acero Carbono 8,18 Aérea
foso bombas

ITC-MIE APQ-001 Fondo tanque y en

Salida tanque N1 (inflamables clase Atmosférica Ambiente que y 8 72 Acero Carbono 8,18 Aérea

foso bombas
B1) * ITC-MIE APQ- Fondo tanque y en

Salida tanque N2 007 (toxicos) Atmosférica Ambiente quey 8 120 Acero Carbono 8,18 Aérea
foso bombas

Entrada tanques J’'sy N's 7 bar Ambiente Fondo tanque y en 8 120 Acero Carbono 8,18 Aérea
foso bombas

Entrada tanques J’'sy N's 7 bar Ambiente Fondo tanque y en 10 120 Acero Carbono 7,8 Aérea
foso bombas

Entrada tanques J’'sy N's 7 bar Ambiente Fondo tanque y en 12 120 Acero Carbono 7,1 Aérea
foso bombas

Linea de purgados tanques 5 bar Ambiente Fondo tanque y en 4 120 Acero Carbono 6,02 Aérea
foso bombas

Linea de purgados tanques 5 bar Ambiente Fond(ijts\r}que y 3 120 Acero Carbono 6,02 Aérea
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Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 7

Linea Fluido Presion | Temperatura Puntos de posible Diametro | Longitu Material/Tipo Espeso | Situac
(bar) (°C) aislamiento (pulgadas) | d (m) aislamiento r (mm) ion
Salida tanque M3 Atmosférica Ambiente Fondo t%g?;fai en foso 10 145 Acero Carbono 7,8 Aérea
Salida tanque M4 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso 10 173 Acero Carbono 7,8 Aérea
q bombas
Salida tanque C1 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en foso 10 200 Acero Carbono 7.8 Aérea
ITC-MIE APQ-001 bombas
Salida tanque M5 (inflamables clase B1) + | Atmosférica Ambiente Fondo t?)r;?#t?ai en foso 10 230 Acero Carbono 7,8 Aérea
g ITC-MIE APQ-007
Entrada tacrzli]ues M'sy (téxicos) 7 bar Ambiente Fondo t%g%fai en foso 10 235 Acero Carbono 7,8 Aérea
Entrada tag?ues M'sy 7 bar Ambiente Fondo tabrc])qrr?beaz en foso 10 235 Acero Carbono 7,8 Aérea
Entrada tanques M's y 7 bar Ambiente Fondo tanque y en foso 12 235 Acero Carbono 7,1 Aérea
C1 bombas
Linea Recirculacién 5 bar Ambiente Fondo tanque y en foso 4 235 Acero Carbono 6,02 Aérea
bombas

P.E.E. AREA INDUSTRIAL DE LA ZONA DE SANTURTZI, ZIERBENA Y PUERTO DE BILBAO, julio2024

33/87




Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 8

Material/Ti

. . . Espes | <.
. . ., Temperatura Puntos de posible Diametro Longitu po Situac
Hlnfes) ek FESIEm (o) (°C) aislamiento (pulgadas) d (m) | aislamient (n?rrn) ion
0

Salida tanque M6 Atmosférica Ambiente Forflgsootzgﬁsai en 10 166 Cgft?écr)lo 7,8 Aérea

Salida tanque M7 Atmosférica Ambiente Fo?g;)ot?agﬁt?az en 10 144 C':(r:lforﬂo 7,8 Aérea

Salida tanque M8 Atmosférica Ambiente Forf]g;)ot?;?:t?ai en 10 172 Cgft?écr)lo 7,8 Aérea

Salida tanque M9 ITC-MIE APQ-001 Atmosférica Ambiente Forflgsootzr;?rl]fai en 10 200 Cgft?écr)lo 7,8 Aérea

(inflamables clase B1) + Fondo tanque y en ACEro

Salida tanque M10 ITC-I\(/{ICIJI;?CI?S()}OW Atmosférica Ambiente f0s0 bombas 10 228 Carbono 7,8 Aérea

Salida tanque M11 Atmosférica Ambiente Fondo tanque y en 10 256 Acero 7,8 Aérea
foso bombas Carbono

Entrada tanques M’s 7 bar Ambiente Fondo tanque y en 10 266 Acero 7,8 Aérea
foso bombas Carbono

Entrada tanques M’s 7 bar Ambiente Fondo tanque y en 12 266 Acero 7,1 Aérea
foso bombas Carbono

Linea Recirculacion 5 bar Ambiente Fondo tanque y en 4 266 Acero 6,02 | Aérea
foso bombas Carbono
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Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde foso de bombas al Cubeto n° 9

DUIE] Material/Ti
Linea Fluido Presion (bar) Temperatura Puntos de posible o Longit o P Espesor Situacion
(°C) aislamiento (pulgada | ud (m) | _. . (mm)
5) aislamiento
Salida tanque Q1 Atmosférica Ambiente Forflgsootzgﬁsai en 16 255 C':(r:beczzo 7,92 Aérea
Salida tanque Q2 Atmosférica Ambiente Fo?g;)ot?;;?rl]faz en 16 205 Cg(r:t%ﬂo 7,92 Aérea
Salida tanque Q3 TK's Q1, Q2 y Q3: ITC- Atmosférica Ambiente Forf]gsootigﬁrl:t?ai en 16 155 C':(r:bec:ﬂo 7,92 Aérea
MIE APQ-001
Salida tanque R1 (inflamables clase B1) Atmosférica Ambiente Forflgsootzgﬁsai en 16 115 C':(r:beczzo 6,35 Aérea
Salida tanque R2 Atmosférica Ambiente Fo?g;)ot?ag?#beai en 16 18 Cg(r:t%ﬂo 6,35 Aérea
Entrada tanque Q1 7 bar Ambiente Fo?gsotig‘j:;ai en 14 277 Cgfgggo 7,92 Aérea
Entrada tanque Q2 7 bar Ambiente Forf]gs?otigcrlrl:t?ai en 14 227 Cgtr:begﬁo 7,92 Aérea
Tk’s R1y R2: ITC-MIE
Entrada tanque Q3 APQ-001 (inflamables 7 bar Ambiente Fo?c??ot%rc;?#t?ai en 14 177 Cgrcti;ﬂo 7,92 Aérea
clase C)
Entrada tanque R1 7 bar Ambiente Fo?gs?otir;?:t?ai en 14 86 Cgflfc:go 7,92 Aérea
Entrada tanque R2 7 bar Ambiente Forf]gs?otigcrlrl:t?ai en 14 86 Cgtr:begﬁo 7,92 Aérea
Linea Recirculacién 5 bar Ambiente Fondo tanque y en 4 255 Acero 6,02 Aérea
foso bombas Carbono
Minimo
Entrada / Salida Tanques ITC-MIE APQ-001 - . Fondo tanque y en 10 Inox. AlSI .
S2, 84, S7,S9y S11 (inflamables clase C) 7 barfatmosferica Ambiente foso bombas 1018 Maximo 316 L 2 Aerea
260
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Tabla 18. Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde los fosos de bombas a marquesinas de carga

Linea Fluido Caudal | Presion | Temperatura Puntos de posible Diametro | Longitud Material/Tipo Espesor Situacion
(m¥h) (bar) (ec) aislamiento (pulgadas) (m) aislamiento (mm)

12 ITC-MIE APQ-001 (inflamables clase B1) + ITC-MIE . Foso bombas y en punto de .
Lineas | APQ.007 (téxicos) 130 5 Ambiente pndl 3 40 12 tubos AISI 316 L 2 Aérea

; ITC-MIE APQ-001 (inflamables clase B1) + ITC-MIE p Foso bombas y en punto de -
8 lineas APQ-007 (toxicos) 130 5 Ambients carga 3 40 8 tubos AISI 316 L 2 Aérea
2lineas | ITC-MIE APQ 006 (corrosivos) 130 5 Ambients Foso bombz:é:n puninids 3 40 2 tubos acero carbono 5.49 Aérea

- ITC-MIE APQ-001 (inflamables clase B1) + ITC-MIE p Foso bombas y en punto de -

8 lineas APQ-007 (toxicos) 200 5 Ambiente = 4 40 8 tubos acero carbono 6,02 Aérea
i 17 Hidrocarburos (gasédleo, gasolina) 200 5 Ambiente Foso bombas y en punto de 4 60 {Io_ng_ 17 tubos acero carbono 6,02 Aérea
ineas carga media)

. ITC-MIE APQ-001 (inflamables clase B1) + ITC-MIE p Foso bombas y en punto de 5
1 linea APQ-007 (téxicos) 200 5 Ambiente cigs 4 25 1 tubo AISI 316 L 2 Aérea
i3 | No dlasificados 200 5 Ambiente | Fo%° bOmbj:rE an punto de 4 150 13 tubos AIS1 314 L 2 Aérea
Caracteristicas de las bandejas de tuberias que discurren desde los fosos de bombas al cargadero de vagones cisterna
. . Presién | Temperatu Puntos de posible Diametro | Longitu Material/Tipo Espesor . C
Linea Fluido q q ; g q Situacion
(bar) ra (°C) aislamiento (pulgadas) | d (m) aislamiento (mm)
Linea impulsién
desde foso de Multiproducto 5 Ambiente Foso bombas 4 400 1 tubo AISI 316 L - Aérea
bombas
4 lineas 4 tubos acero
(1 por cada Multiproducto 5 Ambiente Punto de carga 3 40 carbono - Aérea
punto de carga)

Linea impulsion

desde foso de Multiproducto 5 Ambiente Foso bombas 6 450 1 tubo AISI 316 L - Aérea
bombas
4 lineas 4 tubos acero
1 por cada Multiproducto 5 Ambiente Punto de carga 3 40 - Aérea
carbono
punto de carga)
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Caracteristicas de las bandejas de tuberias de conexiéon con PETRONOR
Material/
Linea Fluido Camkl Presién (bar) Temperatura (°C) Punt_os de_ posibles Diametro | = tongitud _Tlpo_ Esjpesor Situacién
(m3/h) aislamiento (pulgadas) (m) aislamie | (mm)
nto
Atrague norte,
Hidrocarburos . . atraque sur Acero .
- 1.250 '
T-07 (Gasoleo, Gasolina) 3 bar punto transferencia Ambiente conexién Petronor y 10 1075 Carbono 7,8 Aérea
FB Petroliferos 2
Atraque norte,
T-08 Hidrocarburos 1.800 4 bar punto transferencia Ambiente atraque sur, 12 1075 Acero 7,1 Aérea
(Gasoleo) conexién Petronor y Carbono
FB Petroliferos 2
Caracteristicas de las bandejas de tuberias de conexion con EXOLUM
Diametr Material/Ti
. . Caudal L. - Puntos de posible o] Longitud po Espesor | Situacié
S AT (m3/h) FIRESIE ((967) || VEmTREEE ) aislamiento (pulgada (m) aislamient (mm) n
s) 0
Hidrocarburos (Gasoleo, . Foso TEPSA/ Acero )
C1 Gasolina) 1.500 7 bar Ambiente Interior EXOLUM 14 25 Carbono 7,92 Aérea
Hidrocarburos (Gasoleo, . Foso TEPSA/ Acero )
€2 Gasolina) 1.500 7 bar Ambiente Interior EXOLUM 14 25 Carbono 7,92 Aerea
Caracteristicas de tuberia de interconexién con BBE
Diametr Material/Ti
a . Caudal - a Puntos de posible (o] Longitud po Espesor | Situacio
Sl et (m3/h) FiEsfem Jozr) VETRENEE () aislamiento (pulgada (m) aislamient (mm) n
s) 0
Salida M11 Gasoleo* 450 Atmosférica Ambiente Pie de tanque / 6" 50 Acero 7,1 Iéo;ﬁreer?a/d
a BBE Estacion BBE Carbono ’ a

*Expedicion gasoéleo (Salvo pruebas puntuales o por fallo en el suministro de gas no existe suministro).
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Caracteristicas de tuberia de interconexion con DBA

Diametr Material/Ti
Linea Fluido Presion (bar) Temperatura (°C) Punt_os de_ posible (o] Longitud PO Espesor | Situacié
aislamiento (pulgada (m) aislamient (mm) n
S) 0
Conexion DBA. Gasolina 7 Ambiente Pie de tanque / 100 97 Acero 8,18 I?nét(raer?a{j
Gasolina Estacion BBE carbono ' a
Conexion DBA. Pie de tanque / Acero Aérea /
T-11, Gasobleo* 7 Ambiente lanq 16" 892 12,7 Enterrad
Estacion BBE Carbono a
Caracteristicas de tuberia de interconexién con ESERGUI.
Diametr Material/Ti
Linea Fluido Presion (bar) Temperatura (°C) Punt_os de_ posible 0 Longitud PO Espesor | Situacié
aislamiento (pulgada (m) aislamient (mm) n
s) 0
Conexion Gasoéleo ATRAQUE Acero
ESERGUI. FAME 7 Ambiente NORTE. 10 20 Carbono 8,18 Aérea
Caracteristicas de tuberia de interconexién con BUNGE
Diametr Material/Ti
Linea Fluido Presi6n (bar) Temperatura (°C) Punt_os de_ posible o] Longitud ~ po Espesor | Situacié
aislamiento (pulgada (m) aislamient (mm) n
S) 0
ZONA CONEXION
Conexion (JUNTO NUDO Acero
BUNGE FAME 7 Ambiente PETRONOR). 10" 4 Carbono 8,18 Aérea
’ VALVULAS DE
INSTALACIONES
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Red de tuberias parcela de Punta Lucero (TEPSA CB10)

Linea Caudal (m¥h) P;Ez-ir?n Tem‘{);é? tura Diametro (pulgadas) Situacion
Linea de descarga desde buques 450 Atmosférica Ambiente 6 Aérea
Colectores de producto a tanques 450 Atmosférica Ambiente 6 Aérea
Derivacion recirculacion tanques / aditivacion 200 Atmostérica Ambiente 4 Aérea
Derivacion de bombas a torres carga 200 Atmosférica Ambiente 4 Aérea
Derivacion de bombas a colector tanques 200 Atmosférica Ambiente 4 Aérea
Red aire comprimido Atmosférica Ambiente 1/2 Aérea
Red de agua Atmosférica Ambiente 1 Aérea

P.E.E. AREA INDUSTRIAL DE LA ZONA DE SANTURTZI, ZIERBENA Y PUERTO DE BILBAO, julio2024

39/87




,‘:
&

A 1.8.4. Medios e Instalaciones de Proteccidn

REDES DE TUBERIAS DE INTERCONEXION ENTRE SUBPOLIGONOS

Las redes de agua contra incendios de ESERGUI, EXOLUM (Instalacién de Zierbena, atraques
en Punta Ceballos y estacion de bombeo Puerto de Zierbena) y TEPSA se encuentran
interconectadas entre si, mediante un sistema de doble valvula manual que garantiza el

abastecimiento de demanda hacia cualquier instalaciéon en caso de necesidad.

OTEPSA dispone de una red de agua contra incendios p
que transcurre en su totalidad a 1 metro de altura sobre el suelo y por tanto es aérea. Esta es
capaz de suministrar 350 m3/h de agua a 11 bares de presién por electrobomba (2 unidades).
Adicionalmente dispone de bomba por accionamiento diesel de 350 m3/h, todas las bombas se

abastecen de agua de mar.

[0 ESERGUI dispone de una red de agua contra incendios plenamente operativa alimentada por
5 bombas que van desde 390 m3/h hasta 530 m3/h a 11 bares de presion. La captacién en todos

los casos son de 2 tanques nodriza de 2.000 m3 c/u.

0 EXOLUM (Instalacion de Zierbena, atraques en Punta Ceballos y estacion de bombeo Puerto
de Zierbena) dispone de una red de agua contra incendios plenamente operativa alimentada por
3 bombas diésel de 700 m3/h (c/u) a 11 bares de presién. El tanque nodriza de agua es de 6.300

m3.

Aunque las redes mencionadas, y de manera independiente, disponen de su particular sistema
de mantenimiento, inspecciones y de sistemas de emergencia para caso de fallo, se ha previsto
el colapso de alguna de las estaciones de bombeo o de demanda adicional de agua,

interconectando las redes entre si.

Adicionalmente existe un acuerdo de plan de ayuda mutua entre las empresas del poligono y la

APB para la cesion de medios materiales ante un incidente.

A continuacion se .detallan las medidas de prevencion, control y mitigacion previstas en la planta
de TEPSA:

A1.8.4.1. Sistemas de Proteccién contra Incendios

Las instalaciones que componen el sistema son las siguientes:
- Estacion de captacion de agua de mar.

- 2 lineas independientes:
- 1 linea de agua constantemente presurizada con 2 equipos Jockey.
- 1 linea "seca" por la cual circularia la mezcla de las 2 estaciones
dosificadoras de espumadgeno.
Ambas lineas estan en anillo, no obstante se podrian sectorizar.
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- Red de distribucion.

- Extintores.
- Equipos auxiliares.

- Consolas centrales (2) de actuacién remota sistema DCI. Permite la actuacién de todos
los sistemas fijos DCI de la instalacion incluidos los equipos de dosificacion de

espumogeno.

Estacién de captaciéon de agua de mar

La fuente de alimentacion de agua del sistema contra incendios es el mar, fuente natural e
inagotable. La impulsion se efectlia mediante sistema de bombeo, el cual esta constituido por los

siguientes elementos:

1 Equipo de bombeo principales, formado por tres equipos de bombeo instalados

en paralelo. Sus caracteristicas principales son las siguientes:
- Tipo: Centrifuga vertical.

- Caudal: Q =350 md/h

- Presion: H =110 m.c.a.

Dos de las bombas estan impulsada por un motor eléctrico de 110 H.P. y la tercera esta

impulsada por un motor diesel de 181 kW.

A la salida de cada bomba hay instalada una valvula de seguridad con escape conducido

a drenaje, tarada por encima de la presion real a caudal cero de la bomba.

1  Grupo de bombeo auxiliar, empleado para mantener la presion del sistema. Se
trata de dos bombas tipo AJockeyd en serie de
de forma automatica, la presién constante, reponiendo las posibles pérdidas o fugas

de la red general. Este equipo permite alimentar alguna pequefia demanda de agua.
El arranque y parada del grupo es automatico.

-Q =150 m3/h

- Presion = 12,2 kg/cm2

- Potencia motor eléctrico = 5,5 kW

Uno de los grupos de bombeo principales puede arrancar automéaticamente mediante presostato,

por caida de la presion en la linea.

Los equipos de bombeo principales de accionamiento eléctrico, estan alimentados
indistintamente por suministro procedente de la compariia eléctrica o bien por grupo electrégeno
propio. Se encuentran instalados sobre una plataforma ubicada en el atraque. Alimentan una

tuberia de acero galvanizado de 10" de diametro.
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Instalaciones dosificadoras de espumdégeno

Cada sistema, esta constituido por un motor hidraulico volumétrico accionado por el flujo de agua,
este motor acciona la bomba de inyeccién volumétrica que aspira el liquido espumaégeno del

tanque de almacenamiento.

Dado que el caudal de espuma inyectado es proporcional a la velocidad de rotacién es por tanto

proporcional al caudal de agua. El disco mezclador dosifica la mezcla de espumoégeno al 3 %.
El stock de espumogeno AFFF en estas estaciones suman la cantidad de 10.000 litros.

Red de distribucién

a) Red de distribucién de agua e instalaciones fijas.

La red de distribucion parte de la bomba de captaciéon de agua de mar, con una tuberia de 10"

de diametro. La tuberia esta construida en acero galvanizado.

Una vez en el interior de la planta, y a la altura del primer cubeto, la linea se bifurca en dos
ramales de 8" de diametro, discurriendo uno por la parte posterior de los cubetos y el otro junto
a la valla de cierre, frente a las areas de carga. Ambos ramales se unen entre si, formando una
malla para el equilibrado de presiones. Esta malla esta dotada de las suficientes valvulas de corte

que permiten aislar un tramo de la red, manteniendo el servicio al resto de la malla.

En lared general de tuberias se encuentran instalados hidrantes para la conexiéon de mangueras.

Dichos hidrantes presentan racores normalizados, tipo Barcelona, de 100 y 70 mm de diametro.
a.l) Refrigeracion de tanques.
La refrigeracion de tanques se realiza mediante boquillas pulverizadoras de cono lleno.

Cada tanque dispone de una corona tubular de acero galvanizado situado a 80 cm de la

pared del tanque. Estos anillos estdn dotados de un numero adecuado de boquillas

pulverizadoras de cono lleno y &ngulo de descarga de 120E. El acondicionamiento del

sistema se efectlla desde el exteriordelcubeto ( Los tanques ASO adecuados
APQ-00, S2, S4, S7, S9 Y S111 también disponen de este sistema).

Los criterios de disefio son acordes con la ITC MIE-APQ-001, en su capitulo VI. El caudal
por boquilla esta calculado considerando el caso mas desfavorable de los apuntados por

la instruccion:

- Considerando una densidad de descarga de 15 I/min por m de perimetro del tanque

supuesto incendiado.

- Considerando una densidad de descarga de 5 I/min por m2 de 1/4 de superficie para

tanques afectados por la radiacion.
Este sistema esta de acuerdo con la Normas UNE 23-501 a 23-507, ambas inclusive.

a.2) Refrigeracion de plataformas de carga.
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La proteccion de las plataformas de carga se efectia mediante rociadores mixtos para
agua/espuma, ubicados en la cubierta de dichas plataformas de carga. Permiten la
refrigeracion de equipos, el aislamiento mediante cortina de agua o la sofocacién de un

incendio mediante espuma.
a.3) Proteccion de fosos de bombas.

La proteccion de los fosos se efectlla mediante rociadores mixtos para agua/espuma,
ubicados en la cubierta de dichos fosos. Permiten la refrigeraciéon de equipos, el

aislamiento mediante cortina de agua o la sofocacion de un incendio mediante espuma.
a.4) Protecciones adicionales.

En la parte posterior de los cubetos se encuentran instalados tres monitores con lanza
incorporada de largo alcance. Su conexién al colector general se efectla mediante
tuberia de acero galvanizado de 4" de diametro. Estos cafiones mixtos para
agua/espuma permiten la refrigeracion de equipos, el aislamiento mediante cortina de

agua o la sofocacion de un incendio mediante espuma.
b) Red de distribucién de espuma e instalaciones fijas.

La red de distribucion de espuma parte de la estacién dosificadora y es paralela a la red de

distribucion de agua.

En esta red se encuentran instalados hidrantes con una toma de 70 mm para la conexién de

mangueras. Los racores de dichos hidrantes son normalizados, del tipo Barcelona.
b.1) Instalacion de vertido de espuma a tanques.

La proteccion mediante espuma fisica de tanques se efectla mediante vertederas de
espuma. Estas se conectan en la parte lateral superior del tanque y estan dotadas de un
cristal de ruptura que impide el paso de los vapores del tanque a la linea de espuma. En

los tanques que contienen corrosivos esta proteccion esta anulada.

Las valvulas de apertura de la alimentacion de espuma a tanques se encuentran

ubicadas junto a las de refrigeracion.
b.2) Instalacion de vertido de espuma en cubetos.

El vertido de espuma en los cubetos de retencién se efectia mediante vertederas
instaladas sobre el muro de contencién. La generacién de espuma se realiza por efecto

venturi, mediante una toma de aire en la parte inferior de la cAmara.

Cada cubeto dispone del nimero adecuado de vertederas, situadas a ambos lados del
cubeto y de forma asimétrica, de cara a conseguir una mejor distribucion de la espuma

en el interior del cubeto.

Las vertederas van unidas al colector general de espuma mediante tuberia de acero

galvanizado.
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b.3) Protecciones adicionales.

Junto al colector general que circula frente las plataformas de carga, se encuentran
instalados dos monitores de espuma autooscilantes para la proteccién de las areas de
carga y de bombeo. Su conexién a los colectores generales de agua y espuma se efectda
mediante tuberia de acero galvanizado de 4" de diametro. En puntos alejados de la
estacion mezcladora estos monitores disponen de aspiracion por efecto venturi y
manguera para aspiracion directa de agente espumogeno. Estos cafiones mixtos para
agua/espuma permiten la refrigeracién de equipos, el aislamiento mediante cortina de
agua o la sofocacion de un incendio mediante espuma..

Extintores

Las zonas de explotacion mas comprometidas, alli donde puedan existir conexiones de flexibles,
bombas y valvulas, disponen, distribuidos estratégicamente, de extintores de polvo quimico,
agente extintor valido para los productos almacenados. La capacidad de dichos extintores es de
9, 12, 25 y 50 Kg. Son equipos portatiles o sobre ruedas y estan convenientemente sefializados.

En cada zona de carga y descarga existe un extintor de minimo 9 Kg.

Las zonas de riesgo eléctrico disponen de extintores portatiles de anhidrido carbénico. En las
Cabinas de Control de Motores CCM’s se dispone de un sistema fijo de sofocacién por CO2 con

sistema de deteccidn, alarma y disparo automatico..

Todos los extintores se revisan periddicamente y se mantiene un registro de las pruebas

realizadas y eventualidades.

Equipos auxiliares

Los equipos auxiliares estan ubicados en armarios, distribuidas en la instalacién. Cada armario

dispone de los siguientes medios moéviles:

- Tres mangueras flexibles planas para servicio duro, 2 del tipo UNE 23-091/2B-45 y una
tipo UNE 23-091/2B-70, de 20 m. C./U.

- Dos lanzas de triple efecto de didmetro 45y 70 mm.
- 1 bifurcacion 70mm a 2 de 45 mm Barcelona
- 2 reducciones 70mm a 45 mm.

Ademas, en la proximidad de los puestos de trabajo, tales como estaciones de carga y fosos de
bombas, clpula de tanque corrosivos y atraques (2), existen los siguientes equipos de proteccion

personal:
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- Mascara con filtro ABEKP, una por operario del puesto.

- Estaciones de agua para duchas y lavaojos.

- 5 Equipos de Primera Intervencion (Traje ignifugo bombero)

- 2 Equipos Acercamiento Fuego (aluminizado)

- 2 Equipos Drager CPS 7900 (proteccién quimica) en material D-mex.

- 2 Equipos de aire comprimido de rescate 15 mins.

- 5 Equipos de respiracion de aire comprimido (ERA), distribuidos por la instalacién.

Asimismo la planta dispone de dos equipos analizadores con células de explosividad, 02, de
mezcla explosiva para liquidos de clase B1.

Sistema de proteccién contra incendios de TEPSA (CB10)

En la parcela TEPSA CB10 no se almacenan sustancias inflamables. Existe un circuito, bomba
y tanque de almacenamiento de agua para uso DCI; los cuales aparecen representados en el
Plano de Implantacion de la parcela TEPSA CB10.

Sistemas de control y red de emergencia

Los principales elementos que forman la instalacion son:
Pulsadores de alarma: Su pulsacion pone en funcionamiento los siguientes sistemas:
- Bomba principal contra incendios.
- Corte de energia a fosos de bombas.
- Cierre de electro-valvulas en sistemas automatizados de carga.
- Alarma acustica.
- Apertura de barreras de seguridad vial circulacion. Apertura torniquete acceso personal.

Suministro externo de agua

El suministro de agua al tanque de almacenamiento de agua dulce de 630 m? se realiza en la
actualidad por conexién a la red de agua que la Autoridad Portuaria de Bilbao doté en el

proyecto de urbanizacion de esta zona.

El consumo anual de agua dulce, de caracter variable se estima que es de 1.800 / 2.000

m?3/ano.

Red interna de distribucién de agua

La red interna de distribucidn de agua esta compuesta por:

P.E.E. AREA INDUSTRIAL DE LA ZONA DE SANTURTZI, ZIERBENA Y PUERTO DE BILBAO, julio2024 45/87



2

\“%

= [=]
3 g
a) Tanque de almacenamiento de Agua dulce:

Didmetro 8m.
Altura 12 m.
Capacidad 630 m3.
Espesor lateral 5 mm.
Espesor techo 5 mm.
Espesor fondo 6 mm.

El techo es autoportante y se ha dotado al tanque con las tubuladuras necesarias para su

llenado y vaciado, asi como con las bocas de registro superior e inferior.

Asimismo se ha procedido a aplicar un pintado interior al tanque para proteccién de la

corrosion.

b) Red de distribuciéon Agua Dulce:

Del tanque salen una serie de ramificaciones que alimentan los siguientes servicios:

1) Limpieza y riego.

2) Bombas "jockey" circuito C.I.
3) Cubetos.

4) Fosos de bombas.

5) Atraques

Suministro externo de otras sustancias liquidas o sélidas

Instalacién de Inertizado (N2)

Esta instalacion parte de un depésito de nitrégeno liquido de 3000 litros. Dispone de los
correspondientes evaporadores para la generacion del nitrégeno gas. El depésito y los

evaporadores son propiedad de la compafiia suministradora del Na.

A partir de los evaporadores, y siguiendo el recorrido de las tuberias de producto, se instala la

Red de Nitrégeno.

Una de las tuberias, de 2" de diametro, sigue el recorrido de las tuberias de producto hasta el
atraque. El N2 se emplea para impulsar los elementos de vaciado de las tuberias desde los

atraques y para su inertizacion.

Otra de las ramificaciones, de 2" de diametro, sigue el recorrido de las tuberias de producto
hasta la estacion receptora de elementos impulsores. Se emplea para el empuje de dichos

elementos desde la terminal hasta el atraque, para el vaciado de tuberias en operaciones de
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carga de buques. De esta ramificacion parten derivaciones hacia los siguientes puntos:

- Derivaciones de 2" de diametro a todos los fosos de bombas.

- Derivaciones de 2" de diametro al interior de todos los cubetos.

Instalaciones de Aire comprimido

Existe una instalacion que parte desde el almacén de servicios hasta los atraques y resto de
instalacién. Analogamente hay un compresor en la zona de carga/descarga del CB9 que alimenta

esta zona y puede alimentar el resto de la instalacion.

Suministro externo de electricidad y otras fuentes de energia

El suministro de energia se efectlla en Media Tensién, con tension de suministro de 30 kV,

realizado por la compafiia Iberdrola S.A.
Existen 3 centros de transformacion:

1. El centro de transformacién de 1.250 KVA., esta ubicado en recinto a tal efecto, situado
en el pabellbn de servicios. Dispone de su Red de tierra independiente.El centro de
transformacion instalado cumple con el Reglamento de EETT, RD 3275/11982 de 12 de

noviembre y sus Instrucciones complementarias MIE-RAT de 6/7/84.

2. El centro de transformacion de 2.000 KVA., esté ubicado en recinto a tal efecto, situado
en la zona del CB9. Dispone de su Red de tierra independiente. El centro de transformacién
instalado cumple con el Reglamento de EETT, RD 3275/11982 de 12 de noviembre y sus

Instrucciones complementarias MIE-RAT de 6/7/84.

3. El centro de transformacion de 1.250 KVA., esté ubicado en recinto a tal efecto, situado
en el CB10. Dispone de su Red de tierra independiente. El centro de transformacion instalado
cumple con el Reglamento de EETT, RD 3275/11982 de 12 de noviembre y sus Instrucciones
complementarias MIE-RAT de 6/7/84. Adicionalmente esta instalacion dispone de un generador

eléctrico de respaldo para actuar en caso de emergencia.

Produccién interna de energia, suministro y almacenamiento de combustible

Existe un grupo generador de energia eléctrica que en el caso de fallo externo de alimentacion
de las dos lineas de las que dispone TEPSA entraria en funcionamiento. El equipo esta disefiado
para atender el funcionamiento de las bombas DCi (2) de la instalacién y parte del funcionamiento

normal de la instalacion.
Red interna de distribucién eléctrica

La instalacion Eléctrica en BT estd integrada por: la acometida desde los transformadores de
potencia (30 Kv./380-220 V) a los cuadros generales de distribucion (situado en el pabellon de
servicios), el propio transformador y los restantes cuadros eléctricos de mando y proteccién con

sus respectivas acometidas a cada receptor.
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Cuadros:

Del cuadro general parten las diferentes lineas de distribucion a los cuadros del edificio
administrativo, taller, generadores de vapor (éstos Ultimos en pabellén de servicios), asi como a

las Casetas de proteccién de los armarios o cuadros de distribuciéon, mando y proteccion de

Foso de bombas. El resto de los receptores como grupo contra incendios, bombas jockey/lavado,
depdsito efluentes y nitrdgeno se alimentan directamente desde el cuadro general. El cuadro de

caseta n° 2 de control ha sido ampliado.
Lineas de Distribucion:

Parten del cuadro general y alimentan el cuadro secundario, constituidas por conductores
tetrapolares en cobre con aislamiento tipo DN 0.6/1 kV, en canalizacion enterrada, con sus
correspondientes arquetas de registro, en bandeja en zona de foso de bombas, asi como
conductores tipo VV 0.6/1 Kv. en tuberia de acero galvanizado en pabellén de servicios y bajo

PVC en edificio administrativo.
Receptores:

La instalacién cumple con lo dispuesto en la instalacion ITC BT 29 referente a locales clase |,
division 1, zona 0, 1 y 2 s/ la Norma UNE 20-322-86. Los motores de las bombas pertenecientes

alos fosos 1, 2, 3, 4, 5y 6 disponen de envoltura antideflagrante, asi como sus accesorios.

lluminacién:

La instalacién cumple con la instruccion ITC BT 29 y 44, realizandose con el objeto de garantizar
la seguridad, por lo que las luminarias en zonas de riesgo, clase | division 1, asi como resultante
de la aplicacion de la Norma UNE 20-322-86 son de tipo antideflagrante. El alumbrado exterior,
de vias de comunicacién y espacios residuales cumplen la instruccion ITC BT 09 e Instrucciones
complementarias, referente a las instalaciones de alumbrado publico y la Ordenanza de
seguridad e Higiene en el trabajo. Las luminarias son de tipo LED en toda la instalacién.

Los niveles de iluminaciéon son como minimo los siguientes:
- Zona de carga y fosos de bombas 200 lux
- Zona circulacion 50 lux
- Zona trafico 200 lux.
- Pabell6n de servicios 300 lux
- Edificio administracién 500 lux.

Con objeto de atender suficientemente a las necesidades de iluminacion de las nuevas vias
ferrocarril en las instalaciones de TEPSA, se ha instalado una red de alumbrado

complementaria a la anteriormente existente.
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Dicha red cuenta con 16 luminarias con baculos de 9 metros de altura y lamparas de LED de

bajo consumo, colocadas con una interdistancia aproximada de 15 metros, distribuidas en dos
circuitos conectados a la red eléctrica mediante sendos centros de mando. Adicionalmente los
accesos a los tanques, cupulas de tanques, nudo de PETRONOR y atraques se han adecuado

y reforzado luminicamente, mediante iluminacién LED.

Red de Tierras:

Ademas de los centros de transformacion y de los grupos electrogenos que disponen de red de
tierras propia, se dispone de dos redes de tierra diferenciadas que son:

- Red de tierra de la instalacién eléctrica y de los receptores.

- Puesta a tierra de las Corrientes Estaticas para los tanques, conductos, estructura de

zona de carga y camiones en carga.
Suministro eléctrico de emergencia:

La Terminal esta dotada de dos lineas de entrada de energia eléctrica, la resefiada, procedente
de la empresa suministradora y otra por generacién propia, con objeto de cumplir las condiciones
de segundo suministro, por lo que se dispone de un Grupo Electrégeno de 450 kVA para
suministro a 380/220V.

El Grupo esta ubicado en recinto cerrado, en el pabellén de servicios y suministra energia, en
caso de fallo de la red, a los equipos de emergencia de la red contra incendios, tales como grupo
de bombeo principal situada en el pantalan y grupo de bombeo auxiliar (bomba de presurizacion

Jockey).

Alimenta igualmente en casos de emergencia, a la iluminacién de oficina, pabellén de servicios,
alumbrado perimetral y demas alumbrado de emergencia propiamente dicho de la instalacién

eléctrica de la Terminal, asi como a los circuitos y pulsadores de alarmas.

El grupo electr6geno asimismo suministra energia en caso de fallo de la Red a las diversas
instalaciones con el objeto del buen funcionamiento de la Terminal, tales como, fosos de bombas,
taller, bombas de lavado y efluentes, etc, puesto que su potencia al no actuar el grupo de bombeo

contra incendios se considera suficiente para alimentar las diversas instalaciones de la Terminal.

Gas inerte para instrumentacién/operaciones.

Parte de la instalacién se cubre con N2 y en las zonas operativas con aire comprimido.

Esta instalacion parte de un depésito de nitrégeno liquido de 3000 litros. Dispone de los
correspondientes evaporadores para la generacién del nitrogeno gas. El depdsito y los

evaporadores son propiedad de la compafiia suministradora del N2.
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A partir de los evaporadores, y siguiendo el recorrido de las tuberias de producto, se instala la

Red de Nitrégeno.

Una de las tuberias, de 2" de diametro, sigue el recorrido de las tuberias de producto hasta el
atraque. El N2 se emplea para impulsar los elementos de vaciado de las tuberias desde los

atraques y para su inertizacion.

Otra de las ramificaciones, de 2" de diametro, sigue el recorrido de las tuberias de producto hasta
la estacion receptora de elementos impulsores. Se emplea para el empuje de dichos elementos
desde la terminal hasta el atraque, para el vaciado de tuberias en operaciones de carga de

buques. De esta ramificacidn parten derivaciones hacia los siguientes puntos:
- Derivaciones de 2" de diametro a todos los fosos de bombas.

- Derivaciones de 2" de diametro al interior de todos los cubetos.

Instalaciones de Aire comprimido

Existe una instalacion que parte desde el almacén de servicios hasta los atraques y resto de
instalacion. Analogamente hay un compresor en la zona de carga/descarga del CB9 que alimenta

esta zona y puede alimentar el resto de la instalacion.

A1.8.4.2. Sistemas de Proteccién Medioambiental
La proteccion medioambiental de la instalacion se basa en los siguientes elementos:

Sistema de Almacenamiento de residuos

La Terminal dispone de un cubeto estanco y cubierto para el almacenamiento de los residuos.

El almacenamiento temporal de los residuos no supera los 6 meses y se almacena en buenas
condiciones en envases utilizados a tal efecto. La gestién de los residuos es en todos los casos

mediante gestores autorizados por la Administracion.

Red de alcantarillado y sistemas de evacuacion de aguas residuales

Para la evacuacion de efluentes existen dos Redes distintas e independientes, una de ellas para
la evacuacién de aguas pluviales y otra para la recogida de aguas susceptibles de ser
contaminadas, las cuales se dirigen hasta arqueta de control y si fuera necesario hasta depdésito

de efluentes y posteriormente a depuradora.

Las aguas fecales procedentes del edificio de administracion y pabellon / vestuarios se llevan
hasta fosa séptica dimensionada a tal efecto y con filtro biol6gico, no existiendo vertido al exterior

de esta red. Este sistema, cumple con el plan de mantenimiento y control de la Terminal.

- Red de aguas pluviales.
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Esta red se encarga de verter directamente al mar, las aguas pluviales que se recojan en las

siguientes zonas:
- Lado valla de cierre de la calzada longitudinal sur.
- Edificio oficinas.
- Calzada transversal acceso nave servicios generales.
- Nave servicios generales.
- Zonas de no tréfico.
- Red de aguas susceptibles de ser contaminadas.

Esta red recoge las aguas susceptibles de ser contaminadas, es decir, las procedentes de los

cubetos de tanques y foso de bombas y zona de carga/descarga existentes.

Tanto los cubetos 1 a 8 como los fosos de bombas, disponen para la salida de sus efluentes de
un cierre con valvula, el cual permite la recuperacion del producto que accidentalmente pudiera
derramarse, anotando que se refuerza su estanqueidad al ejecutarse en tuberia de PVC
embutido en dado de hormigdn. Todos los colectores mencionados, disponen de arquetas
sifénicas, es decir, dotados con sello hidraulico que impide la circulacion de vapores a través de

la red.

Los cubetos 9y 10 (CB9 (tanques tipo Q, Ry S) y CB10) estan disefiados totalmente estancos,
la recogida y evacuacion de las aguas pluviales se efectla desde la arqueta ciega mediante

equipos de bombeo.
- Sistema de recogida y tratamiento de efluentes.- Unidad API.

Para las aguas susceptibles de ser contaminadas, las procedentes en concreto de posibles
lavados de tanques y areas donde se pueden producir fugas en valvulas, bridas y uniones de
equipos Y flexibles, como en fosos de bombas y cubetos y en zonas de carga, se ha previsto una
red de saneamiento comun y especifica que recoge estas aguas, permitiéndose sélo el vertido

de las aguas cuando éstas sean de tipo pluvial.

Las instalaciones, disponen de un depdsito de recogida de efluentes, con una capacidad de 30
m3 y posterior planta depuradora. Las aguas conducidas por colector llegan hasta una arqueta
de control y si fuera necesario se conducirian al depésito. Esta instalacién dispone de una
valvula, que permanece cerrada permanentemente, pero que permite la evacuacion de las aguas

cuando éstas son de tipo pluvial.

Para las aguas susceptibles de ser contaminadas, las procedentes de los cubetos n° 1,2,3,4, 5,
6, 7 y 8, en concreto de posibles lavados de tanques y areas donde se pueden producir fugas en
vélvulas, bridas y uniones de equipos y flexibles, como en fosos de bombas y cubetos, se dispone
de una red de saneamiento comun y especifica que desemboca en la unidad depuradora (API),
compuesta de equipo separador de efluentes. Las aguas de del cubeto 9 se encuentran unidas

a esta red.
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Los efluentes liquidos por tanto, cumplen en todo momento con el programa de Vigilancia y

Control establecido.

Dispositivos de control y recogida de agua contra incendios

Previo al vertido, hay control en continuo de su contenido en hidrocarburos. Las aguas pueden
ser recogidas en el propio cubeto o en el depdsito enterrado de 30 m?3 previo a su tratamiento en

la planta depuradora o gestor externo.

En cada area de almacenamiento (cubetos), fosos de bombas y zonas susceptibles de producirse

vertidos existe un sistema de deteccién de fugas, con alarma centralizada a la sala de control.

Sistemas de comunicacion

Existe una centralita con 2 lineas telefénicas, por telefonia IP, ademas de conexion a Internet,

correo electrénico.

También hay 6 teléfonos moviles, incluso aptos para el uso en atmésferas explosivas (tecnologia
ATEX).

El equipo de comunicacion se complementa con equipo portatil VHF ATEX (1 por operario) y

central de comunicacion VHF centralizada y dispositivo GPS de posicionamiento.

Se dispone de emisora de red de emergencias quimicas conectada permanentemente con el
Centro de Coordinacién operativa 112 (S.0.S. Deiak).

Adicionalmente se dispone equipos de comunicacién directa VHF con sala control PETRONOR.

Servicios de Vigilancia

El cerramiento de toda la instalacién estd formado por un murete de hormigén de 1,20 cm de
altura y un cercado de malla metalica galvanizada de 2 m. de altura que forman un conjunto de

3,20 m de altura total.

La terminal dispone de los siguientes accesos:
Lado Noreste: Una doble puerta de 22 m de ancho. (entrada principal)
Dos puertas de 7 m. de ancho y otra de ampliacion de 12 m.

Lado noroeste:

Una puerta de 7 m. de ancho con acceso desde/hasta BBG. (Plan de escape alternativo
TEPSA BBG).

Lado Sur:
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Una puerta metalica corredera de 11 m. de ancho, como reposicién del muro de cerramiento,
existente antes de la incorporacién del cargadero de ferrocarril, en el lado sur de las instalaciones
de TEPSA.

El acceso a las instalaciones esta controlado por barreras para los vehiculos, tornos para las
personas y tarjetas identificativas que abren estos elementos. Ademas se dispone de CCTV para

el control de las operaciones y de la prevencién contra el intrusismo.

A1.8.5 Organizaciéon de la empresa

A1.8.5.1 Plantilla/ Turnos de trabajo

La terminal de Bilbao cuenta con una plantilla de 37 empleados, que trabajan en tres turnos
rotativos y uno continuado (min. 1 jefe de turno, 1 operador y 1 vigilante). Cuenta ademas con

un vigilante en fines de semana, nocturnos y festivos.

Ocasionalmente se realizan operaciones de carga o descarga de barcos, fuera del turno
laborable diurno, organizandose equipos de descarga, formados por un maximo de tres
operadores de la propia planta y Responsable de Operacién. Como minimo 1 operario 1
Responsable de operacién 1 persona del servicio de vigilancia. En base a la complejidad de las
operaciones (nimero de tanques que intervienen, nim. de productos u otras dificultades en la
operativa y fuera de horario) se incrementaria el equipo de trabajo hasta un maximo de tres

operarios y un responsable de operacion.

Ademas del personal ya citado, también estan presentes conductores de cisternas, contratistas

y supervisores.

A1.8.5.2 Organizacion de Seguridad

A continuacion se presenta la organizacion del personal de respuesta ante emergencia,

establecida en la Terminal.

Mando Principal de la emergencia.

El Director de Terminal ostentara el mando y la coordinacion de todos los medios humanos y

materiales que intervengan en la emergencia.

En las instalaciones de la Terminal siempre estara presente una persona que ostente el cargo
de Director de Terminal (en ausencia del Director de la Terminal, y sucesivamente su sustituto
sera, el Jefe de Operaciones, Supervisor de Operaciones, Coordinador de SSMA o Jefe de

Turno). Por esta razon, la direccién de la emergencia estara cubierta en todo momento.

Area de comunicaciones.
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Sera la encargada de canalizar la informacion durante la emergencia al exterior y realizar las
llamadas que le solicite el mando de la emergencia. Ejecutara el plan telefénico por orden del

Director de terminal o persona al cargo y segun categoria de la emergencia.

El responsable del area es el Jefe de Administracion. En ausencia de esta persona recalara sobre
el Jefe de equipo y en su ausencia, el personal de administracién. Fuera del horario de oficina

es el servicio de vigilancia quien ejecuta el plan telefénico.

Grupo Logistico y Apoyo

Es el responsable de efectuar los trabajos de mantenimiento que se presenten durante la
emergencia, cubrir los suministros necesarios para la asistencia de los equipos de intervencion,

evacuacion del personal ajeno a la instalacién y control de accesos a la Terminal.
Este grupo esta dividido en dos areas:

A Area de mantenimiento: cubre el mantenimiento y aprovisionamiento de los equipos de

intervencion.

A Laevacuacion de vehiculos, de personal ajeno a la Terminal y el control de los accesos
lo realizaran personal de administracion. En su ausencia lo ejecutara el servicio de

vigilancia.

El responsable del grupo logistico y de apoyo es el Jefe de Mantenimiento.

Grupo de intervencion.

Sera el encargado de la actuacion de cara a combatir el incidente que ha provocado la activacion

del plan.
Estara formado por los operarios de las instalaciones.

El organigrama de emergencia en la Terminal se muestra en el siguiente cuadro:
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DIRECCION DE LA EMERGENCIA

DIRECTOR DE LA TERMINAL /
JEFE DE OPERACIONES /
SUPERVISOR DE OPERACIONES /
CSSMA / JEFE DE TURNO

COORDINADOR DE

SEGURIDAD COMITE
SALUD Y MEDIO ASESOR
AMBIENTE

D_Operaciones

D.Técnico
AREA DE COMUNICACIONES GRUPO DE INTERVENCION
Personal Administrativo / Servicio Supervisar de Operaciones,
de Vigilancia Jefes Equipo y Operarios

GRUPO LOGISTICO Y DE APOYO

Jefe de Mantenimiento

Convenios o pactos de ayuda mutua.

Las redes de agua contra incendios de ESERGUI, EXOLUM (Instalacién de Zierbena, atraques
en Punta Ceballos y estacibn de bombeo Puerto de Zierbena) y TEPSA se encuentran
interconectadas entre si, mediante un sistema de doble valvula manual que garantiza el

abastecimiento de demanda hacia cualquier instalacién en caso de necesidad.

Adicionalmente ESERGUI y TEPSA y EXOLUM comparten barreras flotantes, embarcacion y
material para la contencién y recuperacion en de derrames de hidrocarburos en la zona de

atraques.
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A 1.8.6 Escenarios accidentales

Los escenarios accidentales evaluados para TEPSA son los siguientes:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Fuga en el tanque de almacenamiento de metanol L-2 por rotura de la tuberia de mayor

diametro conectada a la fase liquida.

Fuga en el tanque de almacenamiento de gasolina K-1 por rotura de la tuberia de mayor

diametro conectada a la fase liquida
Explosion confinada en el tanque F-4 de heptano.

Escape de heptano en fase liquida través de la unién entre las tuberias del atraque y la

del fondo del tanque (foso de bombas).
Escape de gasoéleo en fase liquida durante la carga de un camion cisterna.
Escape de metanol en fase liquida durante la carga de un camién cisterna.

Escape de hexano en fase liquida durante la carga de un camion cisterna.

Escape de heptano en fase liquida por rotura del flexible de conexién barco/atraque.

Fuga en tanque de almacenamiento de gaséleo Q-2 por rotura de la tuberia de mayor

diametro conectada a la fase liquida.

Fuga en el tanque de acrilonitrilo L-1 por rotura de la tuberia de mayor diametro

conectada a la fase liquida.
Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la carga del camién cisterna.
Escape de acrilonitrilo en fase liquida por rotura del flexible de conexién barco/atraque.

Fuga del tanque de almacenamiento de acrilonitrilo K-3 por rotura de la tuberia de mayor

diametro conectada a la fase liquida.
Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la carga de un vagon cisterna.

Fuga del tanque de almacenamiento S-4 de gasoéleo por rotura de la tuberia de mayor

diametro conectada a la fase liquida.

Dada la naturaleza de la actividad de TEPSA, las sustancias almacenadas no son siempre

las mismas, sino que varian en funcion de la demanda. Es por ello, que los escenarios

accidentales evaluados estaran sujetos a que esa sustancia realmente se encuentre en el

momento de la incidencia que se pueda llegar a dar.
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A 1.8.7 Vulnerabilidad

En la tabla adjunta se presenta el resumen de los escenarios accidentales para la planta de
TEPSA, asi como el alcance de los efectos de dichos accidentes (zonas de intervencién y zonas
de alerta):
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ESCENARIOS ACCIDENTALES RELEVANTES

ALCANCE NUBE

ALCANCE
CONCENTRACIONES

ALCANCE POR

ALCANCE RADIACION

INFLAMABLE (m) TOXICAS (m) SOBREPRESION (m) TERMICA (m)
ZI*
, (m)
. DESCRIPCION DEL Sustancia | Efectos | Fenémeno | oo | 50% | zaw | 71(m) | za@m) 122|5 25'3 isDo (225'0 ZA 7D
ACCIDENTE involucrada | potenciales | peligroso | del nﬂbar) m(bar) ngbar) (kwm;z)“ (i) | @ ®wm?)
'S
LEL
Fuga en el tanque de Radiacion No
almacenamiento de metanol L-2 Incendio de | (- be D | Nodet | .0 38 268
TEP-1 por rotura de la tuberia de mayor Metanol charco inflamable 41 46 40
qlametro conectada a la fase Dispersion Nube toxica E No det. c!l\k: 241 1.029
liquida. et
Fuga en el tanque de Incendio de Radiacion No
almacenamiento de gasolina K-1 charco térmica D det.
TEP-2 | por rotura de la tuberia de mayor Gasolina Dispersion Sobrepresién 90 107 86
diametro conectada a la fase Explosion no | Nube E No
liquida. confinada inflamable det.
) Explosion confinada en el tanque Explosion . _ _ No
TEP-3 F-4 de heptano. Heptano confinada Sobrepresion det. 106 207 88
, . . .. NO
Esc:zlpe de hep'tgno en fase liquida Incendio de Rad|§C|on D No det. det.
TEP-4 través de la unién entre las H térmica
= p eptano charco 28 34 27
tuberias del atraque y la del fondo Dispersion Nube No
del tanque (foso de bombas). P inflamable F | Nodet. | .0
Escape de gasoleo en fase liquida Incendio de Radiacion No
TEP-5 | durante la carga de un camion Gasoleo charco térmica - No det. det 66 79 63
cisterna. '
Radiacion No
Escape de metanol en fase liquida Incendio de térmica D No det. det. 19 173
TEP-6 | durante la carga de un camion Metanol charco Nube No 32 37 31
cisterna. Dispersion inflamable F No det. det 172 770
Nube téxica '
Escape de hexano en fase liquida Incendio de Fé?gq';(zon D No det. (;\Iect)
TEP-7 | durante la carga de un camion Hexano charco Nube Nol 63 75 60
cisterna. Dispersion inflamable F No det. det.
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ESCENARIOS ACCIDENTALES RELEVANTES

ALCANCE NUBE

ALCANCE
CONCENTRACIONES

ALCANCE POR

ALCANCE RADIACION

INFLAMABLE (m) TOXICAS (m) SOBREPRESION (m) TERMICA (m)
ZI*
DESCRIPCION DEL Sustancia Efectos Fenomeno 5(330 Zl ZA ZD Zl ZA ZD
A ACCIDENTE involucrada | potenciales eligroso | B¢ del ZA™ | Zl(m) | ZA(m) | (25 | (50 (160 | ioiyes | (118 (8 (kW/M?)
P P e mbar) | mbar) | mbar) 9 (kw/m?)*S.s)
LEL
Escape de heptano en fase liquida Incendio de E?gligon D | Nodet.
TEP-8 | por rotura del flexible de conexién Heptano charco Nube NO 97 117 93
i i6 F N .
barco/atraque. Dispersion inflamable o0 det det.
Fuga en tanque de
almacenamiento de gaséleo Q-2 Incendio de Radiacion No
TEP-9 | por rotura de la tuberia de mayor Gasoleo charco térmica -- No det. det 107 128 102
didmetro conectada a la fase '
liquida.
N Radiacion No
TEP-10 por o Acrilonitrilo | charco Nube 70 80 68
mayor diametro conectada a la Di L, infl bl No
fase liquida. Ispersion | Inflamaple F | Nodet. 7.539 | 10.777
Nube téxica. det.
Radiacion No
Escape de acrilonitrilo en fase Incendio de térmica D No det. det. 700 1863
TEP-11 liquida durante la carga del camion | Acrilonitrilo | charco Nube N 45 53 43
cisterna. Dispersion inflamable F No det d c: 2.592 5.376
Nube toxica. et
Radiacion No
Escape de acrilonitrilo en fase Incendio de térmica D No det. det. 693 1.823
TEP-12 | jiquida por rotura del flexible de Acrilonitrilo | charco Nube 67 80 64
conexién barco/atraque. Dispersion inflamable. = No det. é\'? 2.359 4.981
Nube toxica. et
Fuga del tanque de Radiacion No
almacenamiento de acrilonitrilo K-3 Incendio de térmica D No det. det. 3.883 5.783
TEP-13 por rotura de la tuberia de mayor Acrilonitrilo | charco Nube N 73 84 70
didametro conectada a la fase inflamable. F No det. d o 9.063 13.178
liquida. Nube téxica. et.
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ESCENARIOS ACCIDENTALES RELEVANTES

ALCANCE NUBE
INFLAMABLE (m)

ALCANCE
CONCENTRACIONES

ALCANCE POR
SOBREPRESION (m)

ALCANCE RADIACION
TERMICA (m)

TOXICAS (m)
ZI*
o DESCRIPCION DEL Sustancia | Efectos | Fenémeno 5(330 ” Zl | ZA | ZD Al ZA 7D
N ACCIDENTE involucrada | potenciales | peligroso | ESU | e | A7 | Z1(M) | ZA(M) n(]lbisr) nfggr) ngll)g?) (i (ot | @ Gwim?)
LEL K
Radiacién No
Escape de acrilonitrilo en fase Incendio de térmica D No det. det. 900 2.130
TEP-14 liquida durante la carga de un Acrilonitrilo | charco Nube 60 75 55
vagon cisterna. inflamable. F No det. No 4.620 6.815
Nube téxica. det.
Fuga del tanque de
almacenamiento S-4 de gasoéleo Incendio de Radiacion D
TEP-15 por rotura de la tuberia de mayor Gasoleo charco térmica 59 71 57
didmetro conectada a la fase E
liquida.

* La entidad evaluadora ha considerado el alcance parala Zi como el 50% del LEL.
** | a entidad evaluadora no determina la Zona de Alerta.
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Estimacion de riesgo medioambiental

. . Consecuencias
Componentes del sistema de Riesgo sobre el entorno ctimacion de
N° ESCENARIO ACCIDENTAL i Sistema Probabilidad Riesgo
Fudente SIEEIECE de Receptores | Valoracié Valor Med'oam%' tal
€ control 3 ! lenta
. ; . Transport | Vulnerables n asignado
riesgo primario e
Fuga en el tanque de almacenamiento de metanol L- Imorobable
TEP-1 | 2 por rotura de la tuberia de mayor diametro 12 2 3 7 24 Moderado (3) P 1) TOLERABLE (3)
conectada a la fase liquida.
Fuga en el tanque de almacenamiento de gasolina Imorobable
TEP-2 | K-1 por rotura de la tuberia de mayor diametro 13 2 3 7 25 Moderado (3) P (1) TOLERABLE (3)
conectada a la fase liquida
TEP3 | E L i Improbable
- xplosién confinada en el tanque F-4 de heptano 12 4 3 7 26 Moderado (3) (1) TOLERABLE (3)
Escape de heptano en fase liquida través de la unién Imorobable
TEP-4 | entre las tuberias del atraque y la del fondo del 13 2 2 7 24 Moderado (3) P 1) TOLERABLE (3)
tanque (foso de bombas).
TEP-5 Escape de_gasqleo en fase liquida durante la carga 12 5 1 7 29 Leve (2) Improbable BAJO (2)
de un camioén cisterna. (2)
TEP-6 Escape de_fnetgnol en fase liquida durante la carga 11 > 3 7 23 Moderado (3) Improbable TOLERABLE (3)
de un camidn cisterna. (2)
TEP-7 Escape de_hexgno en fase liquida durante la carga 11 > 2 7 29 Leve (2) Improbable BAJO (2)
de un camidn cisterna (2)
TEP-8 Esc_ape de hepta_qo en fase liquida por rotura del 13 6 3 7 29 Grave (4) Improbable TOLERABLE (3)
flexible de conexion barco/atraque. (2)
Fuga en tanque de almacenamiento de gasoleo Q-2 Imorobable
TEP-9 | por rotura de la tuberia de mayor diametro conectada 13 2 1 7 23 Moderado (3) P 1) TOLERABLE (3)
a la fase liquida.
Fuga en el tanque de acrilonitrilo L-1 por rotura de la Imorobable
TEP-10 | tuberia de mayor diametro conectada a la fase 14 2 3 7 26 Moderado (3) P (1) TOLERABLE (3)
liquida.
TEP-11 Escape de aCI'.I|'0nIt.I’I|0 en fase liquida durante la 13 5 3 7 o5 Moderado (3) Improbable TOLERABLE (3)
carga del camioén cisterna. Q)
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Componentes del sistema de Riesgo

Consecuencias
sobre el entorno

Estimacion de

N° ESCENARIO ACCIDENTAL i Sistema Probabilidad Riesgo
AU SIEEm G de Receptores | Valoracié Valor g o
de control T ¢ | vul bl ianad Medioambiental
riesgo primario ranzpor ulnerables n asignado
TEP-12 Escape de acrllothrllo en fase liquida por rotura del 13 6 3 7 29 Grave (4) Improbable TOLERABLE (3)
flexible de conexion barco/atraque (1)
Fuga del tanque de almacenamiento de acrilonitrilo
TEP-13 | k-3 por rotura de la tuberia de mayor diametro 14 2 3 7 26 MOD(E;;ADO 'MPR(()BABLE TOLERABLE (3)
conectada a la fase liquida.
TEP-14 | Escape de acrllopltrl[o en fase liquida durante la 13 2 3 7 25 MODERADO IMPROBABLE TOLERABLE (3)
carga de un vagon cisterna. (3 (€
Fuga del tanque S-4 de gasoleo situado en el cubeto
TEP-15 | g por rotura de la tuberia de mayor diametro 12 2 1 7 22 LEVE (2) 'MPR(()BABLE BAJO (2)
conectada a la fase liquida.
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Estimacién de Letalidad al 1%

DISTANCIA POR
LETALIDAD AL

DISTANCIA POR
LETALIDAD AL 1%

DISTANCIA POR

N° DESCRIPCION DEL ACCIDENTE Estabilidad 100% POR < LETALIDAD AL 1%
SOBREPRESION HORRPIrIEON POR TOXICIDAD (m)
(m) TERMICA (m)
tep.1 | Fuga en el tanque de almacenamiento de metanol L-2 por rotura de la tuberia de mayor D 38 No det.
didmetro conectada a la fase liquida. E No det.
TEP-2 Fuga en el tanque de almacenamiento de gasolina K-1 por rotura de la tuberia de mayor D 81
diametro conectada a la fase liquida =
D
TEP-3 | Explosién confinada en el tanque F-4 de heptano. 58
F
TEP-4 Escape de heptano en fase liquida través de la union entre las tuberias del atraque y la del D o5
fondo del tanque (foso de bombas). =
D
TEP-5 | Escape de gasoleo en fase liquida durante la carga de un camion cisterna. 59
F
D No det.
TEP-6 | Escape de metanol en fase liquida durante la carga de un camidn cisterna. 29
F No det.
D
TEP-7 | Escape de hexano en fase liquida durante la carga de un camion cisterna. 56
F
D
TEP-8 | Escape de heptano en fase liquida por rotura del flexible de conexién barco/atraque. 86
F
Fuga en tanque de almacenamiento de gaséleo Q-2 por rotura de la tuberia de mayor D
TEP-9 s i 96
diametro conectada a la fase liquida. =
TEP-10 D 65 74
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DISTANCIA POR
LETALIDAD AL

DISTANCIA POR
LETALIDAD AL 1%

DISTANCIA POR

N° DESCRIPCION DEL ACCIDENTE Estabilidad 100% POR - LETALIDAD AL 1%
2 POR RADIACION
SOBRE(;I?ESION TERMICA (m) POR TOXICIDAD (m)
Fuga en el tanque de acrilonitrilo L-1 por rotura de la tuberia de mayor diametro conectada a E 368
la fase liguida.
S Lo L D 44
TEP-11 | Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la carga del camidn cisterna. F 40 190
TEP-12 | Escape de acrilonitrilo en fase liquida por rotura del flexible de conexion barco/atraque. E 60 15710
TEP-13 Fuga del tanque de almacenamiento de acrilonitrilo K-3 por rotura de la tuberia de mayor D 66 97
didmetro conectada a la fase liquida. F 487
TEP-14 | Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la carga de un vagon cisterna. F 50 16505
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A continuacion se muestra el alcance y consecuencias de los accidentes por nube téxica/nube

inflamable en TEPSA.

ALCANCE Y CONSECUENCIAS DE LOS ACCIDENTES
(NUBE TOXICA/NUBE INFLAMABLE)

ALCANCE
ESCENARIOS ACCIDENTALES ALCANCE NUBE 1
RELEVANTES INFLAMABLE (m) CON.IE:OE;\:Eié%ISNES AL
; ZI* (m)
DESCRIPCION DEL ZA**
N° ACCIDENTE Est. 50L°/éLdeI m) ZI (m) ZA(m)
Dispersion de nube toxica tras No
fuga en el tanque de D |Nodet.| .. 38 268
TEP-1 |almacenamiento de metanol 3
L-2 por rotura de la tuberia de No
mayor diametro conectadaa | F [Nodet.) 241 1.029
la fase liquida.
Dispersion de nube inflamable No
tras fuga en el tanque de D det
TEP-2 |almacenamiento de gasolina 3
K-1 por rotura de la tuberia de No
mayor didmetro conectada a F det
la fase liquida.
Dispersion de nube tdxica tras D | No det. No 19 173
TEP-6 |escape de metanol en fase det 3
liquida durante la carga de un No
camion cisterna. F | No det. det 172 70
Dispersion de nube téxica tras D | No det. No 3.073 4.728
fuga en el tanque de det
TEP-10 | acrilonitrilo L-1 por rotura de No 3
la tuberia de mayor diametro F | No det. det 7.539 10.777
conectada a la fase liquida...
Dispersion de _nub_e_toxma POr | 5 | No det. No 700 1863
TEP-11 | escape de acrilonitrilo en fase det 3
I|qU|q§1 dgrante la carga del E | No det No 2592 5376
camion cisterna. det
Dispersion de _nupe.toxma POr | 5 | No det. No 693 1823
TEP-12 | escape de acrilonitrilo en fase det 3
liquida por rotura del flexible No
de conexion barco/atraque. F|Nodet.| . 2.359 4.981
Fuga del tanque de No
almacenamiento de D | No det. det 3.883 5.783
TEP-13 | acrilonitrilo K-3 por rotura de 3
la tuberia de mayor didmetro F | No det. ('j\lot 9.063 13.178
conectada a la fase liquida. e
Escape de acrilonitrilo en fase | D | No det. ('j\l:t 900 2.130
TEP-14 liquida durante la carga de un N 3
vagon cisterna. F | No det. deot 4.620 6.815

* La entidad evaluadora ha considerado el alcance para la Zi como el 50% del LEL.
** |a entidad evaluadora no determina la Zona de Alerta.

1La categoria real se valorara en el momento del accidente.
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Determinaciéon de la frecuencia de los escenarios relevantes:

Tepsa ha realizado un estudio de determinacién de la frecuencia de los escenarios relevantes
de acuerdo con el documento TNO-034-UT-2009-01576_RPTL-MU, de propuesta de criterios
béasicos a considerar para la planificacion de emergencias en el entorno de empresas afectadas
por la reglamentacién de accidentes graves, se ha incluido la probabilidad de exposicion al
dafio debido a concentraciones téxicas a la hora de seleccionar los escenarios relevantes para

los Planes de Emergencia Exterior (PEE).
La aplicacion de los escenarios relevantes para el PEE se realizara de la siguiente forma:

- Determinacioén de las frecuencias de los escenarios. Para ello se utilizaran los criterios
descritos en PB [CPR 1999].

- Convertir la frecuencia del escenario a frecuencia de exposicién multiplicando por 0,2 para

condiciones atmosféricas neutrales o por 0,06 para condiciones muy estables.

- Los escenarios relevantes para el PEE serdn aquellos cuya frecuencia de exposicién es
mayor que 10 por afio.

De todos los sucesos iniciadores postulados los Unicos escenarios que se consideran
relevantes para el PEE, por las Zonas de Intervencion y Alerta obtenidas son los siguientes:

- Hipotesis 10: Fuga del tanque de almacenamiento de acrilonitrilo L-1 por rotura de la

tuberia de mayor didmetro conectada a la fase liquida.
- Hipdtesis 11: Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la carga de un camion cisterna.

- Hipoétesis 12: Escape de acrilonitrilo en fase liquida por rotura del flexible de conexion
barco/ atraque.

- Hipotesis 13: Fuga del tanque de almacenamiento de acrilonitrilo K-3 por rotura de la

tuberia de mayor didmetro conectada a la fase liquida.

- Hipotesis 14: Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la carga de un vagén cisterna.

Estossucesoss e pueden considerar figen®ricoso, por | o que
puede evaluar directamente por medio de fuentes bibliogréficas (Bevi Risk Assessments), sin

necesidad de recurrir a su cuantificacién mediante arboles de fallos.

En la tabla se indica, para cada iniciador genérico de accidente, lo siguiente:
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- Descripcioén del iniciador de accidente.
- Frecuencia genérica del iniciador de accidente.
- Unidades de la frecuencia genérica del iniciador de accidente.

- Fuente bibliogréfica utilizada.

- Caracteristicas: la frecuencia genérica depende directamente de las horas de
funcionamiento anual, tiempo de permanencia del camién cisterna en la instalacién,
duracion media de una descarga/ carga, longitud de la tuberia, etc, es decir, de datos de

operacion proporcionados por la instalacion, por lo que se especifican en este apartado.

- Factor de correccién segun estabilidad atmosférica (0,2 para condiciones atmosféricas
neutrales o por 0,06 para condiciones muy estables) e ignicién (el acrilonitrilo, ademas de
ser una sustancia toxica es inflamable, por lo que segun el apartado 4.2 del documento
TNO-034-UT-2009-01576_RPT-ML, la frecuencia de exposicién de la nube tdxica se tiene
que corregir por (1-Pig), donde Pig es la probabilidad de ignicién).

Para instalaciones fijas, los valores de probabilidad de ignicién, de acuerdo con la tabla

7 del modulo B, Probability of direct ignition for stationary installations, del Bevi Risk

Assessments, son las siguientes:

Probabilidades de ignicion inmediata para instalaciones fijas

CATEGORIA DE LA ; PROBABILIDAD DE
FUENTE CONTINUA | FUENTE INSTANTANEA ;
SUBSTANCIA IGNICION INMEDIATA
< 10 kg/s < 1.000 kg 0,2
Categoria 0?
107 100 kg/ 1.0007 10.000 k 0,5
Average/ high reactivity ! g ! g
> 100 kg/s > 10.000 kg 0,7
<10 kg/s <1.000 kg 0,02
Categoria 0
g - 107 100 kg/s 1.0007 10.000 kg 0,04
Low reactivity
> 100 kg/s > 10.000 kg 0,09
Categoria 1° Todos los Todas las cantidades 0,065
caudales fugados fugadas
Categoria 2¢ Todos los Todas las cantidades 0,01
caudales fugados fugadas

2 Sustancias extremadamente inflamables: sustancias liquidas y preparadas con un punto de inflamacion
inferior a 0°Cy temperatura de ebullicion inferior o igual a 35°C. Sustancias gaseosas y preparadas
capaces de ignitar en contacto con el aire.

8 Sustancia altamente inflamables: sustancias liquidas y preparados con un punto de inflamacién inferior a
21°C.

4 Sustancias inflamables: sustancias liquidas y preparados con un punto de inflamacién mayor o igual a
21°C o inferior o igual de 55°C.
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Todos los Todas las cantidades

T 5 46
Categoria 3°,4 caudales fugados fugadas

Para unidades de transporte los valores de probabilidad de ignicién, de acuerdo con la tabla
8 del mddulo B, Probability of direct ignition of transport units in a establishment, del Bevi Risk

Assessments, son los siguientes:

Probabilidades de ignicion inmediata para unidades de transporte

CATEGORIA DE LA UNIDAD DE = SEEARIE PROBABILIDAD DE
SUBSTANCIA TRANSPORTE IGNICION INMEDIATA
Categoria 0 L Continuo 01
. - Camion cisterna
Average/ high reactivity Instantaneo 0,4
] o Continuo
Categoria 1 Camion cisterna 0,065
Instantaneo
] o Continuo
Categoria 2 Camion cisterna - 0,01
Instantaneo
Categoria 3,4 Camion cisterna Continuo 0

- Frecuencia final del iniciador de accidente.

- Consideracion del iniciador de accidente para su inclusién en el Plan de Emergencia

Exterior.

5> Sustancias liquidas y preparados con un punto de inflamacién mayor de 55°C e inferior o igual a 100 °C.
6 Sustancias liquidas y preparados con un punto de inflamacién superior a 100°C
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Frecuencia final del suceso iniciador

FRECUENCIA FACTOR DE CORRECCION AREEI=NE] .
HIPOT DE 5 FINAL DEL Es Incluir
ESIS INICIADOR UNIDADES OCURRENCIA FUENTE CARACTERISTICAS ESTABIIDAD GNICION Ih?lL(J:(I:AEDSgR e ?DnEEI
GENERICA ATMOSFERICA ; -
(ocasiones/afio)
Fuga del tanque de Bevi Risk -
almacenamiento de Assessment. s . Estabilidad 0,2 0,9358 8,42E-07 No No
acrilonitrilo L-1 por rotura de Table 27 Dlam_etro. 150 mm D
H10 . (metros-afio)? 3,00E-07 . Longitud tuberia: 15
la tuberia de mayor Scenarios for m7 Estabilidad
diametro conectada a la pipelines F 0,06 0,935 2,52E-07 No No
fase liquida. aboveground
S Bevi Risk N° cisternas afio: -
fiss‘;aﬁeu?gaagglgmg”lg en Assessment. 1300 EStatl’D'"dad 0,2 0,935 3,21E-04 Si Si
H11 d n hour! 4,00E-06 | Table 50, Tiempo medio de
Egtge?nc;e un camion Scenarios for duracion de una Estabilidad 0.06 0.935 9 63E-05 Si Si
) loading activities | carga: 0,33 h F ' ' ' )
Escape de acrilonitrilo en Bevi Risk N° barcos afio: 20 Estabilidad 0,2 0,935 1,80E-04 Si Si
fase liquida por rotura del Assessment. Tiempo medio de D
H12 flexible de conexion barco/ hour 4,00E-06 Table 50, duracioén de una Estabilidad
atraque. Scenarlos fo_r_ descarga:12 h F 0,06 0,935 5,39E-05 Si Si
loading activities
Fuga del tanque de Bevi Risk Estabilidad
almacenamiento de Assessment. Tabl¢ Diametro: 150 mm D 0.2 0,935 842807 No No
H13 | acrilonitrilo K-3 por rotura de | (metros-afic} 3,00E07 27, Scenarios for | Longitud tuberia: 15 m Estabilidad
la tuberia de mayor diametro pipelines 6 = 0,06 0,935 2,52E07 No No
conectada a la fase liquida. aboveground
Bevi Risk ~ .| Estabilidad : ;
Escape de acrilonitrilen Assessment. gé\éagones por-ano: D 0.2 0,935 8,38E04 S S
H14 |fase liquida durante la carg Por hora 3,008 Table 50, Duréci()n de la i
de un vagon cisterna. Scenarios for T Estabilidad | ¢ 0,935 2 51E04 Si Si
: .. | operacion [h]: 4 F ' '
loading activities

" La rotura de la tuberia se ha planteado en el interior del cubeto, por lo que se asume una longitud maxima de tubedarégpbBdiente al ramal que discurre en el

interior del cubeto (fuera del cubeto las consecuencias del accidente serian otras).
8 El acrilonitrilo se incluye dentro de la categoria 1 por tener una temperatura de inflamacion por debajo de 21 °C.remtedesigrresponde una probabilidad de
ignicioén tanto para instalaciones fijas como unidades de transporte de 0,065.
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Por parte de la entidad evaluadora TNO acepta los valores anteriores calculados por Tepsa y

realiza los calculos para la hipétesis 14.

Las conclusiones de dicho estudio son:

: Frecuencia | Relevante
(afio 1) PEE
H|pot¢3|§ ;0: Fuga del tanque de almaf:enam|ento D 8.4E-07 NO
de acrilonitrilo L-1 por rotura de la tuberia de mayor
diametro conectada a la fase liquida. E 2 5E-07 NO
o N . Sl
Hip6tesis 11: Escape de acrilonitrilo en fase liquida D 3,2E-04
durante la carga de un camion cisterna.
F 9,6E-05 SI
Hipotesis 12: Escape de acrilonitrilo en fase liquida D 1,8E-04 Sl
por rotura del flexible de conexion barco/ atraque
F 5,4E-05 Sl
Hipét(_asis_ 13: Fuga del tanque de aImaFenamiento D 8.4E-07 NO
de acrilonitrilo K-3 por rotura de la tuberia de mayor
diametro conectada a la fase liquida E 2 5E-07 NO
T L L D 8,38E-04 SI
Hipotesis 14: Escape de acrilonitrilo en fase liquida
durante la carga de un vagén cisterna. = 2 51E-04 S|

Por tanto los escenarios 10 y 13 pueden descartase para la realizacion del PEE, segun la
validacién realizada por la Direccion de Proyectos Estratégicos y Administracion

Industrial.

Por lo tanto a efectos de definir y planificar las medidas de proteccion a aplicar en los primeros
momentos de una emergencia en caso de una posible fuga téxica o nube inflamable /radiacién
térmica en las instalaciones de TEPSA, seria la hipétesis 14 mas desfavorable.

Se han definido las siguientes Zonas de Intervencion y Alerta, en condiciones D, que representan
los alcances maximos que se pueden dar en cualquier situacién accidental de este tipo en funcion
de la instalacion afectada manteniendo las distancias del Plan de Emergencia Exterior realizado

anterior:
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ZONAS DE PLANIFICACION. FUGA TOXICA/NUBE INFLAMABLE
SECTOR 3: POLIGONO DE PUNTA LUCERO

. NUBE INFLAMABLE FUGA TOXICA
Instalacién
VAl ZA Zl ZA
PANTALAN DE PUNTA CEBALLOS -- - - 693 1.823
PLANTA DE TEPSA 900 2.130

Dada la naturaleza de la actividad de TEPSA, las sustancias almacenadas no son siempre

las mismas, sino que varian en funciéon de la demanda. Es por ello, que los escenarios

accidentales evaluados estaran sujetos a que esa sustancia realmente se encuentre en el

momento de la incidencia que se pueda dar. Dentro del listado de los 15 escenarios

evaluados, hay que hacer especial hincapié en aquellos que contienen al ACRILONITRILO,
que alcanzan, con relacién a la FUGA TOXICA/NUBE INFLAMABLE, las mayores Zona de

Intervencion y Alerta de todos los escenarios.

Los establecimientos, instalaciones o poblaciones que quedan dentro de las zonas definidas

anteriormente se muestran en la siguiente tabla:

Instalaciéon

FUGA TOXICA

Zona de intervencion

Instalaciones de TEPSA, BBE, BBG,
ESERGUI. Pantalan de Punta
Ceballos, Pantalan de BBG, Muelle de
Punta Sollana,

NO EXISTEN NUCLEOS DE
POBLACION.

PANTALAN DE PUNTA
CEBALLOS

Zona de alerta

Todas las instalaciones y muelles del
Poligono de Punta Lucero. Muelle AZ-3
y AZ-2 en el Dique de Zierbena.
Poligono ZAL Zona 1.

Municipio de Zierbena: Barrios de El
Puerto. La Cercada, La Calleja,

San Mames, La Cuesta, La Arena, San
Roque, San Roman y Kardeo.

PLANTA DE TEPSA Zona de intervencién

Instalaciones de TEPSA, BBE, BBG,
ESERGUI, parte de las instalaciones
de Petronor. Pantalan de Punta
Ceballos, Pantalan de BBG, Pantalan
de Punta Lucero, Muelle de Punta
Sollana, Instalaciones de
Biocombustibles de Zierbena y Bungue
Ibérica.

NO EXISTEN NUCLEOS DE
POBLACION.
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Instalacion

FUGA TOXICA

Zonade alerta

Todas las instalaciones y muelles del
Poligono de Punta Lucero. Muelle AZ-3
y AZ-2 en el Dique de Zierbena.
Poligono ZAL Zona 1.

Municipio de Zierbena: Barrios de El
Puerto. La Cercada, La Calleja,

San Mames, La Cuesta, La Arena, San
Roque, San Roman y Kardeo.

A continuacién se muestra el alcance y consecuencias de los accidentes que generen radiacion
térmica en TEPSA.

ALCANCE Y CONSECUENCIAS DE LOS ACCIDENTES
(RADIACION TERMICA , EXCLUIDA BLEVE)

ESCENARIOS ACCIDENTALES

RELEVANTES

ALCANCE RADIACION TERMICA

(m)

NO

DESCRIPCION DEL
ACCIDENTE

Est.

(KW/m?)*3-s)

ZA 1) ZD(l) CAT®.

(115 @8
(KW/m2)*3.s) | (kw/m?)

Zl @
(250

TEP-1

Incendio de charco tras fuga en
el tanque de almacenamiento de
metanol L-2 por rotura de la
tuberia de mayor didmetro
conectada a la fase liquida.

41 46 40 3

TEP-2

Incendio de charco tras fuga en
el tanque de almacenamiento de
gasolina K-1 por rotura de la
tuberia de mayor diametro
conectada a la fase liquida

90 107 86 3

TEP-4

Incendio de charco tras escape
de heptano en fase liquida
través de la union entre las
tuberias del atraque y la del
fondo del tanque (foso de
bombas).

28 34 27 2

TEP-5

Escape de gaséleo en fase liquida
durante la carga de un camion
cisterna.

66 79 63 2

TEP-6

Incendio de charco tras escape
de metanol en fase liquida
durante la carga de un camion
cisterna.

32 37 31 3

TEP-7

Incendio de charco tras escape
de hexano en fase liquida
durante la carga de un camion
cisterna.

63 75 60 3

9 La categorfa real se valorara en el momento del accidente.
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ALCANCE Y CONSECUENCIAS DE LOS ACCIDENTES
(RADIACION TERMICA , EXCLUIDA BLEVE)

ESCENARIOS ACCIDENTALES

RELEVANTES

ALCANCE RADIACION TERMICA
(m)

NO

DESCRIPCION DEL
ACCIDENTE

Est.

ZA® ZD®
(115 8
(KW/m?)*3-s) | (KW/m?)

Z|l®
(250
(kW/m?2)*3.g)

CAT®.

TEP-8

Escape de heptano en fase
liquida por rotura del flexible de
conexion barco/atraque.

97 117 93

TEP-9

Fuga en tanque de
almacenamiento de gaséleo Q-2
por rotura de la tuberia de mayor
diametro conectada a la fase
liquida.

107 128 102

TEP-10

Incendio de charco tras fuga en
el tanque de acrilonitrilo L-1 por
rotura de la tuberia de mayor
diametro conectada a la fase
liquida.

70 80 68

TEP-11

Incendio de charco tras escape
de acrilonitrilo en fase liquida
durante la carga del camién
cisterna.

45 53 43

TEP-12

Incendio de charco tras escape
de acrilonitrilo en fase liquida por
rotura del flexible de conexién
barco/atraque.

67 80 64

TEP-13

Fuga del tanque de
almacenamiento de acrilonitrilo
K-3 por rotura de la tuberia de
mayor didmetro conectada a la
fase liquida.

73 84 70

TEP-14

Escape de acrilonitrilo en fase
liguida durante la carga de un
vagon cisterna.

60 75 55

TEP-15

Fuga del tanque S-4 de gaséleo
situado en el cubeto 9 por rotura
de la tuberia de mayor didmetro
conectada a la fase liquida.

59 71 54

A efectos de definir y planificar las medidas de proteccion a aplicar en los primeros momentos

de una emergencia en caso de un posible incendio que produzca radiaciéon térmica en las

instalaciones de TEPSA, se han definido las siguientes Zonas de Intervencion y Alerta que

representan los alcances maximos que se pueden dar en cualquier situacién accidental de este

tipo en funcién de la instalacion afectada.
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ZONAS DE PLANIFICACION RADIACION TERMICA (INCENDIO, EXCLUIDO BLEVE)
SECTOR 3: POLIGONO DE PUNTA LUCERO

Instalacién ZI ZA
PANTALAN DE PUNTA CEBALLOS 97 117
PLANTA DE TEPSA 107 128

Los establecimientos, instalaciones o poblaciones que quedan dentro de las zonas definidas

anteriormente se muestran en la siguiente tabla:

Instalacion

RADIACION TERMICA

; Zona de intervencién
PANTALAN DE PUNTA

Pantalan de Punta Ceballos

CEBALLOS
Zona de alerta

Pantalan de Punta Ceballos

Zonade intervencion
PLANTA DE TEPSA

Instalaciones de Tepsa.

Zona de alerta

Instalaciones de Tepsa.

A continuacion se muestra el alcance y consecuencias de los accidentes que generen

sobrepresién en el establecimiento de TEPSA.

ALCANCE Y CONSECUENCIAS DE LOS ACCIDENTES (SOBREPRESION)

ESCENARIOS ACCIDENTALES

ALCANCE POR

RELEVANTES SOBREPRESION (m)
zI ZA ZD CAT™
Ne DESCRIPCION DEL ACCIDENTE Est. (125 mbar) | (50 mbar) | (160 mbar)
TEP-3 | Explosion confinada en el tanque F-4 _ 106 297 88 3
de heptano.

10 | 5 categorfa real se valorara en el momento del accidente.
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A efectos de definir y planificar las medidas de proteccién a aplicar en los primeros momentos

de una emergencia en caso de una posible explosion en el Poligono de Punta Lucero, se han

definido en los siguientes escenarios accidentales las Zonas de Intervencion y Alerta que

engloban todas las posibles situaciones en funcion de la instalacion afectada:

ZONAS DE PLANIFICACION SOBREPRESION

Instalacién

Zl ZA

PLANTA DE TEPSA

106 227

Los establecimientos, instalaciones o poblaciones que quedan dentro de las zonas definidas

anteriormente se muestran en la siguiente tabla:

Instalacion

SOBREPRESION

PLANTA DE TEPSA

Zonade intervencion

Instalaciones de TEPSA y BBG

Zonade alerta

Instalaciones de TEPSA, BBG y

BBE.

P.E.E. AREA INDUSTRIAL DE LA ZONA DE SANTURTZI, ZIERBENA Y PUERTO DE BILBAO, julio2024 75/87




SECTOR 3: POLIGONO DE PUNTA LUCERO

FUGA TOXICA EN LA PLANTA DE TEPSA
(Z1=900 m /ZA= 2.130 m)(condiciones D 5,3 m/s)

ACCIDENTES TIPO

Fuga toxica en el tanque de almacenamiento de aectiloa#rilotlra de la tuberia de mayor didmetro conectagd
liquidaNO RELEVANTE PARA EL(PEB.0781, ZA4.728n).

Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la cargardeisteveg§Z866n, ZA=2.130

Fuga toxica de acrilonitrilo durante la carga del camion ciste@mna Z&Z£-863n).

Fuga del tanque de almacenamiento de acril8mbilodtura de la tuberia de mayor didmetro conectada a la
NO RELEVANTE PARA EL(PEE883MZAS.783m

Fuga toxica en el tanque de almacenamiento de -2\gimnaitura de la tuberia de mayor diametro conectad
liquida(ZI=38m ZA=268n).

Fuga tdxica por escape de metanol en fasdufquigda carga de un camion cisterd@niZEA =173n).

PROTECCION A LA POBLACION

MEDIDAS DE PROTECCI]

w [e] 4
a uw = o
CONDICIONESDE £ | 23 | 2 €] ¢
~ = <
w
ZONA OBJETO DE PLANIFICACION acCDENTE | & | £8 |20 | 5|3
| z0 Z ] I
< o< o) w >
O O < w

Fuga toxica en el tan|
de almacenamiento

metanol-2 por rotura (
la tuberia de may
didmetro conectada ¢
fase liquida

Fuga téxica por escap
metanol en fase liqy
durante la carga de
camion cisterna.

INSTALACIONES THEPSA

Fuga téxica de acriloni
durante la carga ¢
camién cisterna.
Escape de acrilonitrilg
fase liquida durante
carga de un vag
cisterna.

INSTALACIONES de TEPSA, BBGEBBRGUI, parte |
las instalaciones de Petronor. Pantalan de Punta Ce
Pantalan de BBG, Pantalan de Punta Lucero, Muellg]
Sollana, Instalaciones de Biocombustibles de Zierbe|
Bungue Ibérica.

NO EXISTENUCLEOS DE POBLACION.

ZI Sl Sl SI |NO| NO
Todas las instalaciones y muelles del Poligono de P| Fuga téxica en el tan|
Lucero. Muelle BZ/AZ2 en el Dique de Zierbena. Polf de almacenamiento
ZAL Zona 1. acrilonitrilo-1 tragrotura|
Municipio de Zierbena: Barrios de El Puerto. La Cerq de la tuberia de ma
Calleja, San Mames, La Cuesta, La Arena, San Rog| diametro conectada ¢
Roman y Kardeo. fase liquida.

Todo el municipio de Zierbena.

Instalaciones y muelles del puerto en Santurtzi, hast|

localizacion del Barrio de Ontanillas.

Del municipio de Santurtzi: Barrio<CdéeEdltxasondo y

- Fuga del tanque

Ontanillas. almacenamiento

Parte de lasstalaciones de Petronor localizadas en A S

Zierbena. acnlonltnlo-lg por rotur|

Del municipio de Abanto Zierbena: g;r:}it:gbgéﬁeg:d?ef

Barrios de Santaicia, Revillaas Llanas, Los Heros. fase liquida ‘

Instalaciones de Petronor localizadas en Muskiz. )

Del municipio de Mask

Barrios de San Julian de iuBkbefia, Campomar,

Molinillo
Fuga toxica entahque
de almacenamiento
metanol-2 por rotura ¢

ZA INSTALACIONES DE TEPSA, BBG Y BBE la tuberia de may Sl Sl Sl NO| NO

didmetro conectada ¢
fase liquida
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Todas las instalaciones y muelles del Poligono de P||
Lucero. Muelle-8% A2 en el Dique de Zierbena. Polj
ZAL Zona.

Municipio de Zierbena: Barrios de El Puerto. La Cerg
Calleja,

San Mames, La Cuesta, La Arena, San Roque, San
Kardeo.

Fuga téxica de acriloni
durante la carga |
camién cisterna.
Escape de acrilonitrilg
fase liquida durante
carga de un vag
cisterna.

Todo el municipio de Zierbena.

Instalaciones y muelles del puerto en Santurtzi, hast
localizacién del Barrik.@éCerrada

Del municipio de Santurtzi: Barrios de El Calero, Itxg
Ontanillas, San Juan, Cercamsi,lanos, La Magdalen|
El Somo,

Instalaciones de Petronor localizadas en Abanto Zie|
Del municipio de Abanto Zierbena:

Fuga toxica en el tan|
de almacenamiento
acriloitrilo EL tras rotur

de la tuberia de ma|
diametro conectada ¢
fase liquida.

Barrios de La Magdalena, Santa Lucia, San fuentes,
Murrietagoikoa, Murrieta, La Barcena, Los Heros, Sé
Las Caeras.

Instalaciones de Petronor localizadas en Muskiz.
Del municipio de Muskiz:

Barrios de Los Campos, Montafio, San Julian de Mu
Pobefia, Campomar, Moli@ilbaronOyancas, La Rigac
Cordillas

Fuga del tanque
almacenamiento
acrilonitrilo-&X por rotur
de la tuberia de ma|
didmetro conectada ¢
fase liguida.

Todo el municipio de Zierbena, Muskiz, Abanto Zierl]
Santurtzi, Portugalete, Ortuella y Trapagaran (hasta
de San Andres).

*PUEDE SER NECESARIO EL ALEJAMIENTO DE EDIFICIOS PROXIMOS Y/O COLECTIVOS SENSIBLES

PROTECCION GRUPOS DE ACCION

GRUPOS DE INTERVENCION:
A TRAJE DE PROTECCION NBQ NIVEL Il ANTIGAS
A EQUIPO DE RESPIRACION AUTONOMA
A EQUIPO DE INTERVENCION CONTRA INCENDIOS COMPLETO (EN CASO DE INCENDIO)

OTROS GRUPOS DE ACCION: ]
A___SITUARSE EN LOS PUNTOS DE ESPERA (FUERA DE LA ZONA DE INTERVENCION)

PROTECCION DBEDIOAMBIENTE

A ABATIR LOS HUMOS/VAPORES CON AGUA PULVERIZADA
A CANALIZAR Y CONTENER EL AGUA CONTAMINADA

PROTECCION DE BIENES

(NINGUNA MEDIDA EN ESPECIAL)

OBSERVACIONES

REQUERIR A LA PROPIEDAD LA INFORMACION SOBRE LA EXISTENCIA DE L
ACRILONITRIL.®A QUE A FECHA DE ELABORACION DE ESEE REE, POCO FRECUH
EN SUS INSTALACIONES.

Dada la naturaleza de la actividad de TEPSA, las sustancias almacenadas no son §
mismas, sino que varian en funcién de la demanda. Es pquellos escenarios accidentd
evaluados estardn sujetos a que esa sustancia realmente se encuentre en el mola|
incidencia que se puetlagar adar. Dentro del listado de los 15 escenarios evaluados, h
hacer especial hincapié en aquellos gontienen al ACRILONITRILO, que alcanzan, con re|
la FUGA TOXICA/NUBE INFLAMABLE, la mayor Zona de Intervencion y Alerta df

escenariossiendo su radio del orden de 9 veces mas queMEJANOL

P.E.E. AREA INDUSTRIAL DE LA ZONA DE SANTURTZI, ZIERBENA Y PUERTO DE BILBAO, julio2024 77/87




SECTOR 3: POLIGONO DE PUNTERO

INCENDIO EN PLANTA DE TEPSA S.A.
(ZI= 107m /ZA= 128m)

ACCIDENTES TIPO

Incendio de charco por:
Fuga en tanque almacenamiento de ga&ddeo Qtura tuberia de mayor diametro conectada a fase liquida. (Z
ZA=128)
Fuga en el tanqueatimacenamiento de gasolih@dt rotura de la tuberia de mayor diametro conectada a la fa:
(Z1=9q ZA=107.
Escape de hexano en fase liquida durante la carga de un camior6§s¥&#4a) (ZI=
Fuga en el tanque de acrilonifrifmirotura de tuberia de mayor didmetro conectada a la fase TQZABYZI=
Escape de acrilonitrilo en fase liquida durante la carga de un vagéne€istera &
Fuga en el tanque de almacenamiento de riefmrabitura de la tubdeianayor diametro conectada a la fase lig
(Z1=41, ZA=6).
Escape de heptano en fase liquida través de la unién entre las tuberias del atraque y la del fondo del tapqy
(Z1=28 ZA=34).
Escape de metanol en fase liquida ducangga lde un camién cisterna32ZEA=37).

Escape de acrilonitrilo durante la carga del camion cisterna (Z34%.m, ZA=

PROTECCION A LA POBLACION

MEDIDAS DE PROTECCI
Ll @)
< [50/2 /518
ZONA OBJETO DE . =~ = MRS
PLANIFICACION CONDICIONES DEL ACCIDEN E 8 & <Z,: S 5(
< |[EQIZY9<|0O
_ Z0O| L S g
O O < | W
Z| | Planta de TEPSA TODAS Sl Sl No | Si | No
ZA | Planta de TEPSA TODAS Si Si Si | No| No

PROTECCION GRUPOS DE ACCION

GRUPOS DE INTERVENCION:
A EQUIPO DE INTERVENCION CONTRA INCENDIOS COMPLETO

A EQUIPO DE RESPIRAGAONONOMA

PROTECCION DEL MEDIOAMBIENTE

CONTENCION DEAGUAS DE EXTINCION Y ABATIMIENTO DE HUMOS

PROTECCION DE BIENES
REFRIGERACION DE EQUIPOS/INSTALACIONES EXPUESTAS
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SECTOR 3: POLIGONO DE PUNTA LUCERO

SOBREPRESION EN LA PLANTA DE TEPSA

(ZI= 106m /ZA= 227m)

ACCIDENTES TIPO

Explosion confinada en el tangueFheptan@kE 106/ZA=227).

PROTECCION A LA POBLACION

MEDIDAS DE PROTECCI

|_
8 1z 23
ZONA OBJETO DE < (a0 = | & | O
g 0o = | W
PLANIFICACION CONDICIONES DEL ACCIDE E 8 QA 2 S <D(
< | EQ Z| < | 0O
<o =z H S
O O e w
@)
21 Instalaciones de TEPSA'Y Explosis finad | tanquie!
xplosion confinada en el ta
BBG. heptano. SI SI | NO| SI | NO
ZA Instalaciones de TEPSA, H » .
Explosion confinada en el tanduael S| sI si | Nno | NO

y BBE.

heptano.

PROTECCION GRUPOS DE ACCION

ALEJAMIENTO Y PREVISION DE POSIBLES EFECTOS DOMINO.

PROTECCION DEL MEDIOAMBIENTE

(NINGUNA MEDIDA EN ESPECIAL)

PROTECCION DE BIENES

(NINGUNA MEDIDA EN ESPECIAL)
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SECTOR 3: POLIGONO DE PUNTA LUCERO

FUGA TOXICA EN EL PANTALAN DE PUNTA CEBALLOS
(ZI= 693m/ZA=1.823m) (Condiciones D 5,3 m/s.)

ACCIDENTES TIPO

Fuga toxica por escape de acrilonitrilo en fase liquida por rotura del flexible de conexior 688cn/afkaq8283@)

PROTECCION A LA POBLACION

MEDIDAS DE
PROTECCION
'_
CONDICIONE| |8 |2 |2 |8
ZONA OBJETO DE PLANIFICACION DEL <§E o) 31 s oo Q
ACCIDENTE| Z | E& (2| 2 |3
— z O o = b4
<| o< |z w <
) O < w
O
Fuga toxica p
5 | Instalaciones de TEPSA, BBE, BBG, ESERGUL. P4 gf}cﬁzged?iaﬁiﬂg”“ stl st |silne|no
Punta Ceballos, Pantalan de BBG, Muelle de Puntg rotura. del ?IexibIeF
NO EXISTEN NUCLEO®DBLACION. L
conexion
barco/atraque
Todas las instalaciones y muelles del Poligono de Fuga  toxica
Lucero. Muelle 83 A2 en el Dique de Zierbena. 9 P
Poli escape de acrilonit]
oligon@AL Zona 1. A
ZA . : } : en fase liquida g SI| SlI Sl | NO | NO
Municipio de Zierbena: Barrios de El Puerto. La Ce del flexite
Calleja, rotura del flexi
conexion
San Mames, La Cuesta, La Arena, San Roque, Sal
y Kardeo. barco/atraque.

*PUEDE SER NECESARIO EL ALEJAMIENTO DE EDIFICIOS PROXIMOS Y/O COLECTIVOS SENSIBLES

PROTECCION GRUPOS DE ACCION

GRUPOS DE INTERVENCION:
A TRAJE DE PROTECCION NBQ NIVEL Il ANTIGAS
A EQUIPO DE RESPIRACION AUTONOMA
A EQUIPO DE INTERVENCION CONTEADIOS COMPLETO (EN CASO DE INCENDIO)

OTROS GRUPOS DE ACCION: ]
A SITUARSE EN LOS PUNTOS DE ESPERA (FUERA DE LA ZONA DE INTERVENCION)

PROTECCION DEL MEDIOAMBIENTE

A ABATIR LOS HUMOS/VAPORES CON AGUA PULVERIZADA
A CANALIZAR Y CONTENER EL AGUA CONTAMINADA

PROTECCION DE BIENES

(NINGUNA MEDIDA EN ESPECIAL)

OBSERVACIONES
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REQUERIR A LA PROPIEDAD LA INFORMACION SOBRE LA ERISTENSMWSTANC
ACRILONITRIL®A QUE A FECHA DE ELABORACION DE ESES REE, POCO FRECUE
EN SUS INSTALACIONES.

Dada lanaturaleza de la actividad de TEPSA, las sustancias almacenadas no son si
mismas, sino que varian en funcion de la demanda. Es por ello, que los escenarios a
evaluados estaran sujetos a que esa sustancia realmente se encuentre eanéb hela|
incidencia que se pueda llegar a @antro del listado de los 15 escenarios evaluados, h
hacer especial hincapié en aquellos que contienen al ACRILONITRib®rejaeion a la FU(Q
TOXICA/NUBE INFLAMABEE el Unico escenario cafora de Intervencion y Aleren el
PANTALAN de PUNTA CEBALLOS.
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SECTOR 3: POLIGONO DE PUNTA LUCERO

INCENDIO EN PANTALAN DE PUNTA CEBALLOS

(ZI= 97m /ZA= 117m)

ACCIDENTES TIPO

Incendio tras escape de heptano en fase liquida por roturaldeldtexiiia barco/atraquedZEA=117.

Incendio de charco tras escape de acrilonitrilo en fase liquida por rotura del flexible de conexié® hatés@daque (2

PROTECCION A LA POBLACION

ZONA OBJETO DE
PLANIFICACION

CONDICIONES D&ECCIDENTE

MEDIDAS DE

ALARMA

PROTECCION

CONTROL DE
ACCESQ
CONFINAMIENT
ALEJAMIENTO

EVACUACION

Zl

Pantalan de Punta
Ceballos.

Todas

SI

SI|{ No| Si | No

ZA

Pantalan de Punta
Ceballos

Todas

Si

Si| Si | No| No

PROTECCION GRUPOS DE ACCION

GRUPOS DIETERVENCION:

EQUIPO DE INTERVENCION CONTRA INCENDIOS COMPLETO.
EQUIPO DE RESPIRACION AUTONOMA.

OTROS GRUPOS DE ACCION: )
SITUARSE EN LOS PUNTOS DE ESPERA (FUERA DE LA ZONA DE INTERVENCION)

PROTECCION DE BIENES

REFRIGERACION DE EQUIPOS/INSTALAEXBNESTAS

PROTECCION DEL MEDIOAMBIENTE

CONTENCION DEAGUAS DE EXTINCION Y ABATIMIENTO DE HUMOS
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A 1.8.8 Efecto domind

Para el Efecto dominé se producen los siguientes alcances:

Alcance efecto domin6 (m)
Escenario accidental

Radiacion

Sobrepresién .
térmica

TEP-1. Fuga en el tanque de almacenamiento de
metanol L-2 por rotura de la tuberia de mayor 40
didmetro conectada a la fase liquida.

TEP-2. Fuga en el tanque de almacenamiento de
gasolina K-1 por rotura de la tuberia de mayor 86
diametro conectada a la fase liquida

TEP-3. Explosién confinada en el tanque F-4 de
heptano.

TEP-4. Escape de heptano en fase liquida través de
la unién entre las tuberias del atraque y la del fondo 27
del tanque (foso de bombas).

TEP-5. Escape de gaséleo en fase liquida durante la

88 --

carga de un camién cisterna. 63
TEP-6. Escape de metanol en fase liquida durante la 31
carga de un camién cisterna.

TEP-7. Escape de hexano en fase liquida durante la 60
carga de un camién cisterna.

TEP-8. Escape de heptano en fase liquida por rotura 93

del flexible de conexién barco/atraque.

TEP-9. Fuga en tanque de almacenamiento de
gaslleo Q-2 por rotura de la tuberia de mayor 102
diametro conectada a la fase liguida.

TEP-10. Fuga en el tanque de acrilonitrilo L-1 por
rotura de la tuberia de mayor diametro conectada a 68
la fase liquida.

TEP-11. Escape de acrilonitrilo en fase liquida
durante la carga del camion cisterna.
TEP-12.Escape de acrilonitrilo en fase liquida por
rotura del flexible de conexién barco/atraque.
TEP-13: Fuga del tanque de almacenamiento de
acrilonitrilo K-3 por rotura de la tuberia de mayor 70
diametro conectada a la fase liquida

TEP-14 Escape de acrilonitrilo en fase liquida
durante la carga de un vagon cisterna.

43

64

55

A 1.8.9 Cartografia
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TUSERIA PROCEDEMTE EOMBAS —
CAPTACION AGUR DE MAR 9107

ESTACION DE BOMBEOC

— BOMBAS OE CLA
4 ¢ ? BBG
Ll v -l
i =
[] 5 T {%
" = = e - SECCDNMENTD ESPUML
- SE SECREGA CUSETO 77 5 DEPOSITD ESPUMOGENO PPH-6000 SE—A-6000
(FREDGS Fos000/3-PP=S TUBERM DL 10 A CLH
& I
o =

. LEYENDA
/ 1 EDIFICIO OFICINAS
— 2 PABELLON DE SERVICIOS
i PR 3 BASCULAS DE 60 Tm
L 7. /« Ry 4 ESTACION DE NITROGENO LIQUIDO
o ” { \ 5 DEPOSITO DE AGUA DULCE 630m3
I - ® 6  DEPOSITO SUBT. RECOGIDA EFLUENTES
— . = a 7 PLANTA DEPURADORA
7 / % 2357 ®d| - ) @ 8  cusETo-1
y 7 | o ===
; // R | & \kj ] 9 cusElo-2
/ TG 4 4 it} — ’_‘ 0 10 CUBETO-3
s s I~ E ND 11 CUBETO-4
I == | V4 N / ?3\ 12 CUBETO-5
@ DG — r i \ , 13 CcuBsETo-6
— @ == L J2 // |
W - 14 cusero-7
. : . @ K uy \ 15 CUBETO-8
1 1 5 L= - 16 FOSO BOMBAS-1 (QUIMICOS)
H@ 12 — = H S1 - 17 FOSO BOMBAS—2 (QUIMICOS)
L A N 18 FOSO BOMBAS—3 (PETROLIFERQS)
\ / \ \ " JEN N1 Y “ 19 FOSO BOMBAS—4 (PETROLIFEROS)
M8 I M/ M6 | h vz > 20 TORRES DE CARGA—1,2,3 (QUIMICOS)
| . k/ [\ IE S1 - 21 TORRES DE CARGA—4,5,6,7,8 (PETROLIFEROS)
/ /’ \ \ / ] 22 ARMARIOS MANDO MOTORES FOSOS
L =l Sa \»/[ 23 ZONA PASO TUBERIAS DESCARGA BUQUES
® - 24 UNIDAD RECUPERACION VAPORES
/ %\ B 25 DECANTADOR API
, 26 PUENTE CRUCE TUBERIAS
SECCONMENTD EsPUA w
SE SEGREGK CUBETD 7 ¥ § » \J | 27 CcuBETO-9
i Fa P =7 n e8] a 28 F0S0 BOMBAS-5 (PETROLIFEROS)
Y = Yy b = T ] T T == “A
4 29 ARMARIOS MANDO MOTORES FOSO-5
"*'“{ ] 59 30 SALA CONTROL CUBETO-3
15 o 31 RACK TUBERIAS CUBETO-9
F. I a 32 AMPLACIGN CUBETO 9
H i—A = 33 2* AMPLACION CUBETO 9
S8 - 34 FOSO BOMBAS CUBETO 9
il > 35 BASCULAS DE PESAJE
1 36 TORRES DE CARGA CUBETO 9
L | 2 37 ZONA PASO TUBERIAS CUBETO 9
SIMBOLOGIA DIMENSIONES TUBERIAS GENERALES f/ﬂ TS‘;{ 38 ZONA SALA CONTROL
" 39 RACK TUBERIAS CALDERAS
TUBERIA PRINCIPAL DESDE BOMBAS A PLANTA, ————— 010’
=== TUBERIA RED GENERAL ODEFENSA CONTRA INCENDIOS. COLECTOR ALIMENTACION DERN JONES TANQUES s10" ) 40 SALA CALDERAS
——— TUBERIA AGUA DE REFRIGERACION. CRUCES EQUIUBRIO DE PRESION 8" 41 CUBETO 10
COLECTOR ESPUMA DERIVACIONES A TANQUES. —————— 26"
TUBERIA DE ESPUMA FISICA. COLECTOR ENTRE CUBETOS 1, 2 Y 3, 4 ALIMEN. HIDRANTES. e4" 42 TORRE DE CARGA CUBETO 10
-~ @ CORONA DE ROCIADORES EN TANQUES. COLECTOR ALIMENTACICN FOSOS DE BOMBAS. —————————————————— #4" 86 43 SISTEMA DE GENERADOR AUTGNOMO
-4~ ROCIKDORES DE AGUA/ESPUMA EN FOSOS DE BOMBAS DERIVACIONES A FOSO BOMBAS ®3"
. - SALA CONTROL CUBETC 10
©—3  CAMARAS DE ESPUMA INUNDACION TANGUES COLECTORES ROCIADORES FOSO o11/27 44
ALIMENTACION MONITORES AGUA — ESPUMA, —————————————————— o4 45 GENERADORES Y CALDERA
o  CAMARAS DE ESPUMA INUNDACION CUBETOS. CONEXION e
e 46 DEPOSITO AGUA DULCE
MONITOR AGUA ESPUMA DE 70mm. SOBRE PLATAFORMA, - 47 FOSO DE BOMBAS CUBETO 5
£ HIDRANTES DE ESPUMA CON 1 TOMA DE 70mm NOTA - 48 ISLETA CARGA 4 (QUIMICOS)
:E b TODA LA TUBERIA DEL SISTEMA CONTRA INCENDIOS
A Q’ ¥ HORANTES OE AGUA CON 1 TOMA DE 70mm SERA GALVANIZADA Y S/NORMA DIN—2440 49 ISLETA 6 PETROLIFERCS
/g—' :. Q o HIDRANTES DE AGUA DE @4 CON TOMAS DE 70mm: LAS BRIDAS Y VALVULERIA S/NCRMA DIN-2440 PN—16 5() TORRE DE CARGA DEL TREN
(/D ‘uf’ HIDRANTES DE ESPUMA DE ¢4" CON TOMAS DE 70mm: 51 FOSO DESCARGA DE TREN.
===1 ARMARIO EQUIPADO CON WATERWAL MOUL DG DMENSIONES TUBERAS TS WIUS_TFO S 52 DEPGSITO EFLUENTES VIAS DE TREN
L&/ - A [P0 [k Jwa] mfa] o Juan Jer]s 1 53 BASCULA DEL TREN
0=/ EQUIPO DE ALARMA ACUSTICA & TGS FEIERCION 7T |z e | 1] 2 R 54 VIA DEL TREN
() PULSADOR DE ALARNA ' TUBERMS CORONAS ROCWOCRES | 11/47 11/4]11/2] 3° | 4 |11/4] N 55 MODULO PREDETERMINACISN CONDUCTORES
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Hipétesis n° 12: FUGA TOXICAACRILONITRILO EN OPERACION CARGA BARCO-PANTALAN. EG./Z1:693m AG./ZA:1823M = = =
m':up gn;(gRléAEﬁngLg)’:égﬁa Hipétesis n° 14: ESCAPE ACRILONITRILO EN FASE LIQUIDA DURANTE CARGA VAGON CISTERNA. E.G./ Z.1: 900 mese AG./ZA:2130 M= = = TERMINALES PORTUARIAS
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Hipétesis n® 3: EXPLOSION TANQUE F4 DE HEPTANO. E.G./Z1: 106 Memme AG./ZA:227TM m = m EZTANDA | EXPLOSION
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