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1. Gure espezialitateko zein ziklo eta zein modulutan kokatuko zenuke pieza honen
fabrikazioa? OCD-ko izendapena erabili.

Indica el ciclo y el médulo de nuestra especialidad en el que ubicarias la fabricacion
de esta pieza. Utiliza la denominacion del DCB (1p).
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Idatzi hemen zure erantzuna. Anota aqui la respuesta:

Zikloa/Ciclo:

Modulua/Moédulo:
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Idatzi hemen zure erantzuna / Anota aqui la respuesta:

OPE 2020
2. Ondorengo zirkuitu elektropneumatikoan zein sekuentzia burutzen dute zilindroek S1
sakatzean?
¢En el siguiente circuito electroneumatico cual es la secuencia que realizan los
cilindros al pulsar S1? (2,5p)
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3. Osatu eskema, motor hidrauliko batek noranzko batean abiadura batekin biratu
dezan eta beste noranzkoan beste abiadura batekin.

Completa el esquema para que un motor hidraulico, gire a una velocidad en un
sentido y a otra velocidad en el otro sentido. (1p)
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Ondorengo planoan oinarrituta, aukeratu zeintzuk diren planoko pieza fabrikatzeko
behar diren baliabideak (zerrendan daudenak).
Oker erantzundako baliabide bakoitzarengatik 0.2 puntu kenduko dira.

Segun la pieza representada en el plano, selecciona los medios necesarios
(disponibles en la lista) para fabricar dicha pieza.
Por cada recurso mal respondido se restaran 0.2 puntos.

Markatu X batekin dagokion laukian.
Marca con una X el cuadro que corresponda. (2p)

CNC Tornoa / Torno CNC Allen giltza / Llave Allen

Fresagailua konbentzionala / @9,75eko barautsa / Broca @ 9,75
Fresadora convencional
Hariztatzeko ardatza M10 /
Mandrinoa / Mandrino Macho de roscar M10
Moleteagailua / Terraia M5 / Terraja M5
Herramienta de moletear
@10ko otxabua / Escariador @10
@5eko barautsa / Broca @5
@4 ,25eko barautsa / Broca @ 4,25
Hariztatzeko ardatza M5 /
Macho de roscar M5 Abeianatzaile zilindrikoa M6 /
Avellanador cilindrico M6

@15eko otxabua / Escariador @15
Abeianatzaile zilindrikoa M8 /
“T” erako fresa / Fresa tipo “T” Avellanador cilindrico M8

@J8ko barautsa / Broca @8 Planeatzeko fresa / Fresa de planear

4/3 bide balbula / J15eko barautsa / Broca @15
Valvula de paso 4/3
@10eko barautsa / Broca @10
Plater zatitzailea / Plato divisor
Rugosimetroa / Rugosimetro
Artezteko makina tangentziala /
Rectificadora tangencial

L Ooood O obood Ood

@12ko fresa / Fresa @12

Elektroerosioko makina /
Maquina de electroerosion
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5. CNC programako eta erreminta taulako hutsuneak bete.

Rellena los huecos del siguiente programa de CNC y de la tabla de herramientas. (2,5p)
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G54

T1D1

M6

G9310J0
G0G97G94G90R40Q45S1061M3M8
G0G432100

Z5
G81G99Z721-3F106
G91Q90N3

G80
G90G44G02100

T2D2 formula

M6
G0G97G94G90R40Q45S
M3M8

G0G432100

Z5

G83G99721-4J9F82

G91Q90N3

G80

G90G44G02100

T3D3

M6
G0G97G94G90R40Q45S530M3M8
G0G432100

Z5

G81G99721-5.5F53

G91Q90N3

G80

G90G44G02100

T4D4

M6
G0G97G94G90R40Q45S477M3M8
G0G432100

Z5

G85G99721-36F76

G91Q90N3

G80

G90G44G02100

T5D5

M6
G0G97G94G90X0Y0S1791M3M8
G0G432100

Z5
G88G99Z2I
H300L0.5V80F430
G80

J-30B-2C12D2
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G90G44G02100

T1D1

M6
G0G97G94G90X15Y1551061M3M8
G0G432100

Z5

G81G98Z-81-13F106

G91X-30

Y-30

X30

G80

G90G44G02100

T6D6

M6
G0G97G94G90X15Y15S943M3M8
G0G432100

Z5

G83G98Z-81-4.5J6F94

G91X-30

Y-30

X30

G80

G90G44G02100

T3D3

M6
G0G97G94G90X15Y155530M3M8
G0G432100

Z5

G81G98Z-81-15.5F53

G91X-30

Y-30
X30
G80
G90G
T7D7
M6
G0G97G94G90X15Y15S150M3M8
G0G432100

Z5

G95
G84(G98Z-8I1-34F
G91X-30

Y-30

X30

G80

Go4
G90G44G02100

G02100
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T10D10
M6
G0G97G94GI0X0Y0S3582M3M8
G0G432100

Z5
G1Z-8F1
N10G1Z F80
X16F430
G0Z-8

X0
N20G73Q90
(RPTN10,N20)
G90G44G0Z100

T5D5

M6

G0G90X120Y0S1791M3M8
G0G432100

Z0

N30 G91Z-2
G90G1G41G37R10X40Y0F430

N35 G2G36R10X36.714Y-15.877R40
G2G36R10X15.877Y-36.714R
G2X0Y-40R40

N40G73Q-90
(RPTN35,N40)N3
N50G1G40G38R10X120Y0
(RPTN30,N50)N4
G90G44G0Z100

T8D8

M6
G90G97GI4GOX0Y0S5626M3M8
G0G432100

z5
N60G1Z F1000
G1X45F450

G0Z5

X0

N70G73QT0:|
RPTN60 N3
G90G44G0Z100

M30
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ERREMINTEN TAULA / TABLA DE HERRAMIENTAS

POS.

DESKRIBAPENA / DIAM. Ea/Vc Y4
DESCRIPCION

Az/Fz

T1

ZENTRATZEKO 6 20 2
BARAUTSA
BROCA DE CENTRAR

0.05

12

HSS BARAUTSA 7.75 20 2
BROCA HSS

0.05

T3

ABEILANATZAILE 15 2
KONIKOA 90°
AVELLANADOR
CONICO 90°

0.05

T4

OTXABUA 8 12 8
ESCARIADOR

0.02

15

METAL GOGORREZKO 16 90 4
FRESA
FRESA MDI

0.06

16

HSS BARAUTSA 6.75 20 2
BROCA HSS

0.05

T7

T10

METAL GOGORREZKO 8 90 4
FRESA
FRESA MDI

0.03

T8

METAL GOGORREZKO 6 106 4
FRESA
FRESA MDI

0.02




6. Galdera motz hauei erantzuna eman.

Responde a las siguientes preguntas cortas. (1p)

Galderak / preguntas
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Erantzunak / Respuestas

a) Adierazi zein den atzaparrak platerean
sartzeko ordena zuzena.
Indica cual es el orden correcto para
introducir las garras en el plato.

A B C

b) Izendatu irudiko elementu normalizatua.
Nombra el elemento normalizado de la figura.

(S —;—;)—'—- ——fta \£
SW|
K B
L
D=10mm L=40mm B=32mm
DK=16mm K=10mm

DIN M X

c) Nola deritzo motor asinkrono baten konexio
honi?
¢Como se llama la conexion del motor
asincrono que aparece en la imagen?

d) Zein da oxigeno bonbonaren ojibaren kolorea

(soldadura arloan)?

¢Cual es el color de la ojiva en la bombona de

oxigeno? (en el ambito de soldadura).
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e) Azaldu zein den irudiko errodamenduen

disposizioa.
Indica cual es la disposicion de los
rodamientos de la figura.

T~ |

N

- (

f) Nola deritzo eletrohigadura prozesu batean
pieza eta hariaren arteko distantziari?
¢Como se denomina la distancia entre el hilo
y la pieza, en el proceso de electroerosion?

g) CAM-eko sekuentzia honetan zein fase falta
da?
¢En la siguiente secuencia de CAM qué fase
falta?

Geometria Importar
Inportatu geometria
Erremintak Crear
sortu herramientas
Brutoa + Zero Bruto + Cero
pieza pieza
|bilbideak sortu Generar
trayectorias
Simulatu Simulacion
Makinara Enviarala
eraman maquing
h) CNC tornuan aurpegiratzeko eragiketan,

buruaren birak haunditzen joatea komeni
bada, zein G-kode erabili beharko litzateke.

En un torno CNC, para que las revoluciones
aumenten progresivamente en el proceso de
refrentado, indica cual es el cogido G a
emplear.
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Ng‘i: GOBIERNO VASCO

DEPARTAMENTO DE EDUCACION AZ

A2 TREBETASUN TEKNIKOAK ETA ESTRATEGIAK / HABILIDADES TECNICAS Y
ESTRATEGIAS

ESPEZIALITATEA Makinen mekanizazioa eta mantentzea

EPAIMAHAIA A004

EPAIMAHAIKIDEA

DATA

IZANGAIAREN KODEA

Multzoa tailerra I_1

A2-EMAITZAK
**Pijeza bukatutzat emateko kaskiloa eta azkoina ardatzean muntatu behar dira.

- Aldea: 0,05 mm (neurketa dagokion kotaren bi puntutan egingo da). Perdoi barruan 10, Kanpoan 0.

- Haria: Ondo 10. Nahiko 5. Eskas 0.

- Akabera: Soilik pieza bukatuetan kontutan hartuko da (ertzak %5, zuzentasuna %10, itxura %10)

Tolerantzia Neurria Neurtua Emaitza Balioa Emaitza

Aurpegiraketa : 0

(kaskiloa) +/-0,05 30 15%
Barne zilindraketa 0

(kaskiloa) 0,+0,1 25 15%
Kanpo zilindraketa +/-0,05 34 10%
Arteka @326 +/-0,05 26 10%
Haria Patroia 25%
Akabera 25%
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O P E 2020 E P E HEZKUNTZA SAILA PARTAMENTO DE EDUCACION AZ
A2 TREBETASUN TEKNIKOAK ETA ESTRATEGIAK / HABILIDADES TECNICAS Y
ESTRATEGIAS
ESPEZIALITATEA Makinen mekanizazioa eta mantentzea
EPAIMAHAIA A004
EPAIMAHAIKIDEA
DATA
AL ol Multzo Tailerra | 2

A2-EMAITZAK (multzoa tailerra 2)
**Pjeza bukatutzat emateko kaskiloa eta azkoina ardatzean muntatu behar dira.

- Aldea: 0,05 mm (neurketa dagokion kotaren bi puntutan egingo da). Perdoi barruan 10, Kanpoan 0.

- Haria: Ondo 10. Nahiko 5. Eskas 0.

- Akabera: Soilik pieza bukatuetan kontutan hartuko da (ertzak %5, zuzentasuna %10, itxura %10)

Tolerantzia Neurria Neurtua Emaitza Balioa Emaitza

Aurpggwaketa +/-0,05 30 15%
(kaskiloa)

Barng zilindraketa 0, +0,1 25 15%
(kaskiloa)

Kanpo zilindraketa +/-0,05 36 10%
Arteka +/-0,05 24 10%
Haria Patroia 25%
Akabera 25%
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A2 TREBETASUN TEKNIKOAK ETA ESTRATEGIAK / HABILIDADES TECNICAS Y
ESTRATEGIAS

ESPEZIALITATEA Makinen mekanizazioa eta mantentzea

EPAIMAHAIA A004

EPAIMAHAIKIDEA

DATA

IZANGAIAREN KODEA

Multzo Tailerral_3

A2-EMAITZAK (multzoa tailerra 2)
**Pjeza bukatutzat emateko kaskiloa eta azkoina ardatzean muntatu behar dira.

- Aldea: 0,05 mm (neurketa dagokion kotaren bi puntutan egingo da). Perdoi barruan 10, Kanpoan 0.

- Haria: Ondo 10. Nahiko 5. Eskas 0.

- Akabera: Soilik pieza bukatuetan kontutan hartuko da (ertzak %5, zuzentasuna %10, itxura %10)

Tolerantzia Neurria Neurtua Emaitza Balioa Emaitza

Aurpegiraketa : 0

(kaskiloa) +/-0,05 30 15%
Barne zilindraketa 0

(kaskiloa) 0, +0.1 25 15%
Kanpo zilindraketa +/-0,05 32 10%
Arteka +/-0,05 24 10%
Haria Patroia 25%
Akabera 25%
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