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1.

Marraztu ezazu hurrengo zirkuitu neumatikoa: Efektu bikoitzeko
zilindro baten ziklo jarraia. Martxan jartzeko pultsadore
monoegongor bat eta gelditzeko beste pultsadore monoegonkor
bat. Balbula eta konexioak modu egokian marraztu beharko dira. 3p.

Disefia el siguiente circuito neumatico: Ciclo continuo de un cilindro de
doble efecto activado mediante un pulsador monoestable, y parada
mediante otro pulsador monoestable. Las valvulas, y conexiones

deberan estar correctamente dibujadas. (3 pt)

D.B.H.ko ikasle talde batek Lanbide Heziketako ikastetxe integratu
baten egindako bisitan,”ebaketa abiadura” kontzeptua, modu
grafiko, ulergarri, eta beraien ezagutzetara egokitutako modu

batetan azaldu behar diezu . lp.

En una visita realizada por un grupo de segundo curso de la E.S.O., aun
centro integral de formacién profesional, debes explicar el concepto
“velocidad de corte” a dichos alumnos de una manera grafica,

tacilmente comprensible, y adecuada a sus caracteristicas. (1 pt)
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3. Fresagailu konbentzional baten, hexagono bat mekanizatu nahi
dugu. Kontuan izanda plater zatitzailearen konstantea K= 40 dela
eta lortu nahi dugun hexagonoak 35 mm. dituela aurpegi artean,

kalkula ezazu:

a) Aurpegien artean zenbat bira mugitu behar ditugun, kontutan hartuz
hurrengo zulo kopurua duen zulotxodun platera dugula: 15,17, 19,

21, 24, 29, 34, 39 y 45.
1’5 p.

b) Hexagonoaren ertzen arteko neutrria.
En una fresadora convencional queremos mecanizar mediante un
aparato divisor de constante k= 40, un hexagono de 35 mm entre caras.

Calcula:

a) Cuantas vueltas tendremos que mover entre cara y cara teniendo en
cuenta que disponemos de un plato con las siguientes circunferencias de
agujeros: 15, 17, 19, 21, 24, 29, 34,39y 45.

b) La medida entre aristas del hexagono (1.5 pt)

4. Tornuan puntu artean hurrengo pieza mekanizatu nahi dugu
kontrapuntua desplazatuz. Kalkulatu zenbat desplazatu behar
dugun, konikotasuna 1:20-koa dela kontutan izanda. 1’5 p.

Queremos mecanizar en el torno entre puntos, la siguiente pieza,
desplazando el contrapunto. Calcular el desplazamiento, teniendo en

cuenta que la conicidad es de 1:20. (1.5 pt)
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5. Fagor 8050 Zenbaki Kontrolerako programa hau egin dugu. Pieza
aurretik eskuairatuta dago baina 0,5 mm-ko gain-materiala utzi
diogu planeaketa egiteko. Hasieran egin ditugun eragiketak
hurrengo hauek dira: Planeaketa, eskuz programatutako ertzen
arbastaketa, profilaren arbastaketa gain-materiala utziz eta
profilaren akabera.

Bete itzazu programan agertzen diren hutsuneak, hurrengo
erreminta taularen laguntzaz. 3p.

Se ha elaborado un programa de CNC en Fagor 8050. La pieza esta
previamente escuadrada pero se le ha dejado un sobre material de 0.5
mm para hacer un planeado. Las operaciones que se han realizado
inicialmente son las siguientes: Planeado, desbaste manual de bordes y
esquinas, desbaste de la geometria dejando sobre-material y acabado
de la geometria.

Rellena los huecos en el siguiente programa teniendo en cuenta la tabla
de herramientas anexa. (3 pt)
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" T13D13

M6
G90 G97 G94 FI S M3 M8
GO l 2100

GO X—-40 Y16 Z5

GO Z0

Gl X195

GO Y6l

Gl X-50

GO Y106

Gl X195

GO Y140

Gl X-50

GO z100

G0 G44 X-80

T9 D9

M6

G90 G97 G94 F76 S849 M3 M8
GO G43 2100

GO ¥X-20 Y-4 75

70

A e
Gl G90 X80

¥l

Gl X152

Y128

X-5

Y-=12

N200 GO X-15 YO
(RPT N100,N200)N1
GO0 X0 Y-20 75

G0 z0




N210 GO G91 Z-3

N220 Gl G90 G4l |:| R15 X36 Y12.43

G36 R6 X29.52
G36 R6 X11.41 Y67.50
G36 R20 X16.33 ¥85.01
G36 R6 Y116.56
G36 R6 X46.65
G3 X71.9 Y105.27 R15.2
Gl G36 R6 X84.56 Y116.56
Gl X103.44
G02 X135.49 Y93.35 R33.74
Gl G36 R6 Y27.42
G36 R6 X121.10
G3 X80 Y38.27 R25.49
Gl X65.02 Y24.92
G08 X42 Y12.43
G38 R15 X34
N300 Y-20
(RPT N210,N300)N1
GO z100
G40 G44 X-20

M6

G90 G97 G94 F190 S1591 M3 M8
GO0 G43 7100

GO X0 Y-12 25

GO 7Z-6

(RPT N220,N300)N1

G40 G44 X-20

Tl D1

M6

G90 G97 G94 F115 S1910 M3 M8
G0 G43 Z100

GO X44.32 Y42.89 710

GB88 G99 X44.32 Y42.89 %2 I-7 J-15 B-2.5 C3 D2

GO G80 X89.17 ¥82.84

c87 Gos x[ ] vs2.84 z2 1-10 9[-

L0.5

GO G80 7100
G44 X-20

T5 D5

M6

G90 G97 G94 FB80 5796 M3 M8

GO G43 Z100

GO X10 Y125 Z10

G81 G99 X10 Y125 Z2 I-13 K300
X150 '

Y10

X10

G80

G0 z100

G0 G44 X-20

T6 D6

M6

G90 G97 G94 F120 S1206 M3 M8
GO G43 7100

GO0 X10 Y125 Z10
G81 G99 X10 Y125 Z2 1-30

H100 LO.5

K10 B2.5 C3 D2 H100



X150

Y10

X10

G80

GO Z100

G0 G44 X-20

T7 D7

M6

G90 G97 G94 F73 5490 M3 M8
GO G43 z100

G0 X10 Y125 Z10

G81 G99 X10 Y125 Zz2 I-12.6 K300
X150

Y10

X10

G80

GO 7100

GO G44 X-20
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Erreminta taula /Tabla de Herramientas

IZENA

HERRAMINTAREN DESKRIBAPENA

RADIO

LONGITUD

VC{m/min)

FILOS

AVANCE*DIENTE

ARGAZKIA

T13D13

6 PLAKATXO TRUKAGARRI DUN
METAL GOGORREZKO FRESA
FRESA DE 6 PLAQUITAS DE MD

315

120

120

0,03

TOD9 -

3 PLAKATXO TRUKAGARRI DUN
METAL GOGORREZKO FRESA
FRESA DE 3 PLAQUITAS DE MD

15,2

100

80

0,03

TiD1

METAL GOGORREZKO FRESA
INTEGRALA
FRESA DE MD INTEGRAL

60

0,03

TAD4

METAL GOGORREZKO FRESA
INTEGRALA
FRESA DE MD INTEGRAL

12

60

0,03

T5D5

ZENTRATZEKO BARAUTSA 902
BROCA DE CENTRAR 902

10

25

0,05

T6D6

D6,6K0 BARAUTSA
BROCA D6,6

33

20

25

0,05

T7D7

ALLENEN TORLOJUENTZAKO
ABEILANATZAILEA D13
AVELLANADOR TORNILLOS ALLEN
D13

6,5

30

20

0,05
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