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1 ANTECEDENTES

Con fecha de firma 8 de febrero de 2023 es recibido en BUNGE IBERICA, S.A. (en lo que
sigue BUNGE) y en relacidn con el Exp.: AAI00013 por parte del DIRECTOR DE CALIDAD
AMBIENTAL Y ECONOMIA CIRCULAR, oficio en el que se solicita, en un plazo de 15 dias,
la siguiente documentacion:

“Comparativa del funcionamiento de la instalacién con las mejores técnicas disponibles
descritas en las conclusiones relativas a las MTD aplicables y con los niveles de emisidn
asociados a ellas, argumentando su cumplimiento o la prevision de hacerlo. Para ello se
utilizard el formulario adjunto “Tabla MTD alimentacién, bebida y leche.docx”, asi como
cualquier documentacién que se considere oportuna.”

Como cumplimiento del mencionado requerimiento, se elabora el presente informe en
el que se expone la justificacion del cumplimiento o la previsidén de hacerlo sobre cada
una de las MTD consideradas de aplicacién a BUNGE.

2 INTRODUCCION Y OBJETIVO

Uno de los aspectos clave que introdujo la Ley 16/2002, y al que dio continuidad el Real
Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido
de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacion, fue el establecimiento
de criterios para determinar los valores limite de emisidn, los parametros y las medidas
técnicas equivalentes tomando como referencia las Mejores Técnicas Disponibles
(MTD's), estableciendo la necesidad de incluir en las Autorizaciones Ambientales
Integradas informacidn relativa a la tecnologia prevista y otras técnicas utilizadas para
evitar, prevenir y/o reducir, en la medida de lo posible, las emisiones procedentes de
este tipo de instalaciones.

Las MTD’s consisten en la sustitucién de los procesos industriales convencionales,
habitualmente mas contaminantes, por otros mas compatibles desde el punto de vista
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ambiental. Este es el campo de las llamadas Tecnologias Limpias o Mejores Técnicas
Disponibles. Para entender esto hay que tener en cuenta las siguientes definiciones:

El término "mejores técnicas disponibles" se define en el apartado 12 del articulo 3 del
Real Decreto Legislativo 1/2016, como la fase mas eficaz y avanzada de desarrollo de las
actividades y de sus modalidades de explotacion, que demuestren la capacidad practica
de determinadas técnicas para constituir, en principio, la base de los valores limite de
emisién destinados a evitar o, cuando ello no sea practicable, reducir en general las
emisiones y el impacto en el conjunto del medio ambiente y en la salud de las personas.
El apartado 12 del articulo 3 continlda con la siguiente aclaracién adicional de la citada
definicidn:

a) «Técnicas»: La tecnologia utilizada junto con la forma en que la
instalacion esté disefiada, construida, mantenida, explotada vy
paralizada.

b) «Técnicas disponibles»: Las técnicas desarrolladas a una escala que
permita su aplicacion en el contexto del sector industrial
correspondiente, en condiciones econdmica y técnicamente viables,
tomando en consideracién los costes y los beneficios, tanto si las
técnicas se utilizan o producen en Espafia como si no, siempre que el
titular pueda tener acceso a ellas en condiciones razonables.

c) «Mejores técnicas»: Las técnicas mas eficaces para alcanzar un alto nivel
general de proteccidn del medio ambiente en su conjunto.

DETERMINACION DE MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

El mecanismo para la determinacidn de las MTD’s, pasa por una estrecha colaboracion
entre la industria y la administracidn, los cuales integran los Grupos de Trabajo Técnicos
gue, para cada actividad industrial, propondran al Foro de Intercambio de Informacién
(FIl) los documentos de referencia sobre las MTD's (BREF's1). Para coordinar estos

1 Un BREF es el intercambio de informacion sobre las MTD’s. Provee informacion a las autoridades,
empresas, publico en general, etc. Es un instrumento para dirigir las politicas ambientales. Un BREF no
define las obligaciones legales ni contiene valores limites de emision. Tampoco contiene consideraciones
locales.
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trabajos, la Comisidn Europea designd al Burd Europeo IPPC. Una vez aprobados los
BREF's por el Fll, pasan a la Comisidn Europea para su aceptacion definitiva.

Sectores

industrisles Administracion

EIPPCE (IPTS)

Comision
Europea

Figura 1. Programacion de MTD’s

De los Documentos de Referencia Europeos sobre las Mejores Técnicas Disponibles
(BREFs) se extrae lo que se denomina Documento de Conclusiones sobre Mejores
Técnicas Disponibles, documento donde se establecen las conclusiones sobre las
mejores técnicas disponibles, su descripcidn, la informacidon para evaluar su
aplicabilidad, los niveles de emisién asociados a las mejores técnicas disponibles, las
monitorizaciones asociadas, los niveles de consumo asociados vy, si procede, las medidas

de rehabilitaciéon del emplazamiento de que se trate.

En funcion de ello, el articulo 22 de Real Decreto Legislativo 1/2016, indica que las
Conclusiones sobre las Mejores Técnicas Disponibles (MTD’S) deben constituir la
referencia para el establecimiento de las condiciones de la autorizacién. Asi, también, el
articulo 7 de ese mismo texto legal establece:
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“El 6rgano competente fijara valores limite de emisidn que garanticen que,
en condiciones de funcionamiento normal, las emisiones no superen los
niveles de emision asociados a las mejores técnicas disponibles que se
establecen en las conclusiones relativas a las MTD, aplicando alguna de las
opciones siguientes:

En funcidn de todo lo anterior, las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles,
en virtud del articulo 10, apartado 2, del Real Decreto 815/2013, el cual establece que
los requisitos de control de emisiones se incluyan en la autorizacion, se deberan basar
en las conclusiones sobre las MTD.

Estos Documentos de conclusiones son aprobados como decisiones de ejecuciéon de la
Comisién Europea y por tanto son de obligado cumplimiento por las instalaciones en un
plazo de 4 afios desde su entrada en vigor, conforme a lo indicado al respecto en el
articulo 26, apartado 2, del Real Decreto Legislativo 1/2016.

Para la categoria de la actividad de aplicacién a BUNGE IBERICA, S.A., (en lo que sigue
BUNGE) y recogida en el anejo | del Real Decreto Legislativo 1/2016, que es:

9. Industria agroalimentarias y explotaciones ganaderas.
9.1 Instalaciones para:

b) Tratamiento y transformacion, diferente del mero

envasado, de las siguientes materias primas, tratadas o no

previamente, destinadas a la fabricacion de productos

alimenticios o piensos a partir de:
ii) Materia prima vegetal de una capacidad de
produccion de productos acabados superior a 300
toneladas por dia o 600 toneladas por dia en caso
de que la instalacion funcione durante un periodo
no superior a 90 dias consecutivos en un afio

cualquiera

Las conclusiones de aplicacidn que seran tenidas en cuenta, en este seran:
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Decision de Ejecucion (UE) 2019/2031 de la Comision de 12 de noviembre de 2019 por
la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) en
las industrias de alimentacion, bebida y leche, de conformidad con la Directiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo.

El citado documento de conclusiones MTD abarca, en general, los siguientes aspectos:

Sistemas de gestién ambiental
= Monitorizacién

Eficiencia energética

=  Consumo de agua vy vertido de aguas residuales
= Sustancias nocivas

= Eficiencia de los recursos

= Emisiones al agua

= Ruido

Olores

Y de manera especifica para la actividad concreta desarrollada en el complejo:

v Por el procesado de semillas oleaginosas y el refino de aceite vegetal
o Eficiencia energética
o Consumo de aguay vertido de aguas residuales
o Emisiones atmosféricas

Asi, en el presente documento trataremos de exponer el grado de cumplimiento o mejor
dicho el grado de aplicacion de las MTD en BUNGE, con el objetivo final de comparar el
funcionamiento de BUNGE con lo establecido en el documento de conclusiones de las
mejores técnicas disponibles. Partiendo siempre de la premisa que estamos en el caso
de una planta existente, de acuerdo con la definicién establecida para ello en el

documento de conclusiones que vamos a evaluar.
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A modo de conclusién, podemos establecer que el objetivo de este documento es doble:

i. La COMPARACION, de manera pormenorizada, del funcionamiento actual de la
instalacion de BUNGE con la adaptaciéon a las Mejores Técnicas Disponibles
(MTDs) descritas en las CONCLUSIONES establecidas en la (DECISION DE
EJECUCION (UE) 2019/2031 DE LA COMISION de 12 de noviembre de 2019 por la
gue se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD)
en las industrias de alimentacidn, bebida y leche, de conformidad con la Directiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo;

ii. LaJUSTIFICACION del cumplimiento de los Niveles de Emisién Asociados (NEA) a
ellas, cuando estos existan y proceda por lo establecido en las citadas

conclusiones.

En el presente documento se sigue el orden de los capitulos establecido en las
Conclusiones MTD para las industrias de alimentacién, bebida y leche, para cada una de
las MTD’s en ellas recogidas, describiéndose, tanto la propia MTD como la adecuacién a
la misma por parte de BUNGE. Para esta evaluacion de la adecuacién se han utilizado
resultados reales del funcionamiento de la planta, incluidos los resultados obtenidos en
los controles de las emisiones (aire, agua, residuos, etc.), asi como otra informacién y
documentacidén de aplicacién facilitada por BUNGE.

En el presente documento tan sélo se han tenido en cuenta aquellas MTD’s de aplicacién
directa a BUNGE (MTD generales niumeros 1 a 15), asi como las especificas para la
actividad de Procesado de semillas oleaginosas y el refino de aceite vegetal MTD de la
30 a 32). Si bien, al final del documento técnico se presenta, y a modo de resumen, una
tabla con el resultado de la valoracién realizada para cada MTD, en funcién del
contenido exigido en el escrito recibido y al que da respuesta el presente informe.
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3 DOCUMENTO TECNICO SOBRE LA MTD’S PARA LAS INDUSTRIAS
DE ALIMENTACION, BEBIDA Y LECHE

Estudiaremos estas conclusiones, siempre con las consideraciones generales siguientes,

recogidas en el propio documento:

Las técnicas enumeradas y descritas en las presentes conclusiones sobre las
MTD no son prescriptivas ni exhaustivas. Pueden utilizarse otras técnicas si
garantizan al menos un nivel equivalente de proteccidon del medio ambiente.

Salvo que se indique otra cosa, las presentes conclusiones sobre las MTD son
aplicables con caracter general.

Salvo que se indique otra cosa, los niveles de emision asociados con las mejores
técnicas disponibles (NEA-MTD) en relacion con las emisiones atmosféricas
presentadas en estas conclusiones sobre las MTD son concentraciones
expresadas como la masa de sustancias emitidas por volumen de gas residual
en las siguientes condiciones normalizadas: gas seco a una temperatura de
273,15 Ky a una presion de 101,3 kPa, sin correccién en funcion del contenido
de oxigeno, y expresadas en mg/Nm3.

A efectos de los periodos de promedio de los NEA-MTD correspondientes a las
emisiones a la atmdsfera, es de aplicacion la siguiente definicion:

lgm .

gestion ambiental

Periodo de promedio Definicién
Media a lo largo del Valor medio de tres mediciones consecutivas de al menos 30
periodo de muestreo minutos cada una (1).

(1) En el caso de los parametros respecto a los cuales, debido a limitaciones de muestreo o analisis,

resulte inadecuada una medicion de 30 minutos, podra emplearse un periodo de analisis mas adecuado.

Cuando los gases residuales de dos o mas fuentes (por ejemplo, secadores u
hornos) se vierten a través de una chimenea comun, el NEA-MTD se aplica a la

descarga combinada de la chimenea.

Salvo que se indique otra cosa, los niveles de emisidn asociados a las mejores
técnicas disponibles (NEA-MTD) correspondientes a las emisiones al agua que
se indican en las presentes conclusiones sobre las MTD son concentraciones
(masa de sustancias emitidas por volumen de agua) expresadas en mg/I.
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Los NEA-MTD expresados en concentraciones se refieren a valores medios
diarios, es decir, muestras compuestas proporcionales al caudal de 24 horas.
Pueden utilizarse muestras compuestas proporcionales al tiempo, siempre que
se demuestre que el caudal tiene una estabilidad suficiente. Como alternativa,
pueden tomarse muestras puntuales, siempre que el efluente esté
convenientemente mezclado y sea homogéneo.

En el caso del carbono organico total (COT), la demanda quimica de oxigeno
(DQO), el nitrégeno total (NT) y el fésforo total (PT), el célculo de la eficiencia
media de reduccidn a la que se hace referencia en las presentes conclusiones
sobre las MTD (véase Cuadro 1) se basa en la carga de afluente y de efluente de
la depuradora de aguas residuales.

Los niveles indicativos de comportamiento ambiental relacionados con el
vertido especifico de aguas residuales se refieren a las medias anuales y se
calculan con la siguiente ecuacién:

vertido de aguas residuales

vertido especifico de aguas residuales= —
p U tasa de actividad

donde:

El vertido de aguas residuales es la cantidad total de aguas
residuales vertidas (como descarga directa, descarga indirecta o
esparcimiento de tierras) por los procesos especificos de que se
trate durante el periodo de produccién, expresado en m3 anuales,
excluidas las aguas de refrigeracién y las aguas de escorrentia, que
se vierten por separado.

La tasa de actividad es la cantidad total de productos o materias
primas procesadas, dependiendo del sector especifico, expresada
en toneladas/afio o hl/afio. El envase no se incluye en el peso del
producto. Las materias primas son cualquier material que se
introduzca en la instalacidon, tratadas o procesadas para la
produccién de alimentos o piensos.

Pagina |8
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Los niveles indicativos de comportamiento ambiental relacionados con el

consumo especifico de energia se refieren a las medias anuales y se calculan

con la siguiente ecuacién:

donde:

consumo especifico de energia=

consumo de energia final

tasa de actividad

El consumo de energia final es la cantidad total de energia
consumida por los procesos especificos en cuestion durante el
periodo de produccién (en forma de calor y electricidad), expresado
en MWh/afo.

La tasa de actividad es la cantidad total de productos o materias
primas procesadas, dependiendo del sector especifico, expresada
en toneladas/afio o hl/afio. El envase no se incluye en el peso del
producto. Las materias primas son cualquier material que se
introduzca en la instalacién, tratadas o procesadas para la
produccién de alimentos o piensos.

Los niveles de emision asociados a las mejores técnicas disponibles (NEA-MTD),

relacionados con las pérdidas especificas de hexano, se refieren a las medias

anuales y se calculan con la siguiente ecuacion:

donde:

- , pérdidas de hexano
pérdidas especificas de hexano =————
materias primas

Las pérdidas de hexano son la cantidad total de hexano consumida
por la instalacién para cada tipo de semillas o granos, expresada en
kg/afo;

Las materias primas son el importe total de cada tipo de semillas o
granos limpios y procesados, expresadas en toneladas/afio.
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Con todo esto las conclusiones indicadas identifican como MTD las siguientes, separadas
por apartados, para los cuales expondremos el grado de adaptacién de las mismas por
parte de BUNGE.

3.1 CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD’S GENERALES. INDUSTRIA
ALIMENTACION BEBIDA Y LECHE

La informacién desarrollada en el presente documento estd realizada en base a la
informacién aportada por BUNGE.

3.1.1 SISTEMAS DE GESTION AMBIENTAL

MTD 1. Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en
elaborar e implantar un sistema de gestion ambiental (SGA) que retina todas las
caracteristicas siguientes....

Adecuaciéon ala MTD 1:

El contenido basico que enumera la MTD 1 sigue basicamente las directrices de lanorma
UNE EN ISO 14001:2015 para los sistemas de gestién medioambiental.

El compromiso de BUNGE con la calidad, y el medio ambiente en particular, y con la
sostenibilidad y la responsabilidad social como conceptos mas generales es un aspecto
central de la gestidn de sus actividades. Es por eso por lo que su visién es integrar las
dimensiones ambientales, sociales y econdmicas de la sostenibilidad como parte de su
estrategia global.

De este compromiso emana su Politica de medio ambiente, que establece el marco de
referencia para el establecimiento de los objetivos y metas de mejora de la organizacidn.
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Para ello BUNGE tiene implantado un Sistema de Gestion Ambiental conforme a la
norma internacional UNE EN ISO 14001:2015 consolidado a lo largo de los afios y
certificado por Bureau Veritas Iberia, S.L. y validez hasta el 29 de marzo de 2025, a través
del cual se consigue la mejora continua del desempefio ambiental global de las
instalaciones.

En este marco, BUNGE dispone de un Manual Medioambiental en revisiéon/11, en el que
se incluye un INDICE DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL, con el siguiente contenido:

1 BIENVENIDO AL MANUAL DE POLITICA MEDIOAMBIENTAL
2 INDICE DE CONTENIDOS

3 HISTORICO DE REVISIONES DEL MANUAL

4 ORGANIGRAMA

5 MATRIZ DE RESPONSABILIDADES

6 ALCANCE DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

7 ELEMENTOS DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL
8 LA PLANIFICACION DE LA GESTION

9 LA COMUNICACION

10 LA MEJORA CONTINUA

11 LA VERIFICACION

12 LA REVISION DEL SISTEMA DE GESTION

13 EL CONTROL DE LA GESTION

14 LA GESTION DE LOS RECURSOS

Adicionalmente, en el mismo manual se indican los procedimientos para el control
efectivo y la identificacidn de los aspectos ambientales relacionados con vertidos, ruido,

emisiones y residuos, etc.

Con esta serie de documentacién BUNGE da cumplimiento a los diferentes aspectos que
con respecto al sistema de gestién ambiental establece esta MTD.

Adicionalmente, y con respecto a los siguientes apartados no vinculados directamente
al SGMA, BUNGE en la renovacién de maquinaria, asi como para las ampliaciones
considera elementos de decision relacionados con el ciclo de vida de la misma, asi como
aspectos relacionados con la construccidn, explotacion y clausura de dichas
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instalaciones, siempre priorizando en estos desarrollos la utilizacion de técnicas mas
limpias.

En funcion de lo indicado con anterioridad, se considera que BUNGE ha implantado y
cumplido un SGA que incorpora las caracteristicas principales de la MTD 1 considerada,
aunque algunos otros aspectos de esta MTD serdn evaluados en otros apartados de este
mismo documento.

MTD 2. Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos y reducir las emisiones, la
MTD consiste en establecer, mantener y revisar periddicamente (también cuando se
produzca un cambio significativo) un inventario del consumo de agua, energia y
materias primas, asi como de los flujos de aguas residuales y de gases residuales, como
parte del sistema de gestion ambiental (véase MTD 1), que reuna todas las
caracteristicas siguientes:

I. Informacidn sobre los procesos de produccidon de alimentos, bebidas y leche,
gue incluya:

a) diagramas de flujo simplificados de los procesos que muestren el origen
de las emisiones,

b) descripciones de las técnicas integradas en los procesos y de las técnicas
de tratamiento de las aguas y gases residuales, con indicacién de su
eficacia.

II. Informacién sobre consumo y uso del agua (por ejemplo, diagramas de flujo y
balances de masas de agua), e identificacion de medidas con objeto de reducir
el consumo de agua y el volumen de aguas residuales (véase MTD 7).

lll. Informacién sobre la cantidad y las caracteristicas de las corrientes de aguas
residuales, por ejemplo:

a) valores medios y variabilidad del flujo, el pH y la temperatura,

b) concentracién media y valores de carga de los
contaminantes/parametros pertinentes (por ejemplo, COT o DQO,
especies de nitrogeno, fosforo, cloruro, conductividad) y su variabilidad.
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IV. Informacién sobre las caracteristicas de los flujos de gases residuales, por
ejemplo:

a) valores medios y variabilidad del flujo y la temperatura,

b) valores medios de concentracion y carga de los
contaminantes/parametros pertinentes (por ejemplo, particulas, COVT,
CO, NOy, SOx) y su variabilidad,

c) presencia de otras sustancias que puedan afectar al sistema de
tratamiento de los gases residuales o a la seguridad de las instalaciones
(por ejemplo, oxigeno, vapor de agua, particulas, etc.).

V. Informacidén sobre el consumo y el uso de energia, la cantidad de materias
primas utilizadas, asi como la cantidad y las caracteristicas de los residuos
generados, y determinacién de las acciones para la mejora continua de la
eficiencia en el uso de los recursos (véase por ejemplo MTD 6 y MTD 10).

VI. Identificacion y aplicacidon de una estrategia de seguimiento adecuada con el
fin de aumentar la eficiencia de los recursos, teniendo en cuenta el consumo
de energia, agua y materias primas. El seguimiento puede incluir mediciones
directas, cdlculos o registros con una frecuencia apropiada. El seguimiento se
desglosa al nivel mas adecuado (por ejemplo, a nivel de proceso o instalacién).

Adecuacion a la MTD 2:

En cuanto a la informacién sobre los procesos productivos y su control BUNGE dispone
de monitorizacién en continuo de los procesos mediante SCADA a través del cual se
controlan los principales parametros de control de todo el proceso de produccién; en el
gue estan registradas todas las variables involucradas en el proceso de molturacién y
refino de semillas oleaginosas.

Ademas, BUNGE dispone de diagramas de flujo y balances de masas que aportan
conocimiento sobre el estado de estos consumos,

e Consumo de agua, programa ARROP (equipos planta evitar paradas no
programadas).

e Consumo de vapor
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e Consumo de electricidad
e Consumo de Hexano

e Consumo de materias auxiliares.

Siendo controlados dentro del Sistema de gestion medioambiental a través del control
de los aspectos medioambientales donde se establece los parametros a controlar sobre
aquellos aspectos de repercusién ambiental, este sistema de gestién estd dotado de los
procedimientos necesarios y suficientes para el adecuado control de los aspectos
ambientales en los que es incidente.

Ademas, BUNGE dispone de diagramas de flujo y balances de masas que aportan
conocimiento sobre el estado de estos consumos.

En cuanto a los flujos de aguas residuales indicar que BUNGE genera un vertido liquido
con unos niveles de contaminacién moderados y en forma de materia organica
biodegradable, que son tratados en la EDARI de que dispone para ser posteriormente
vertido al mar como medio receptor, produciéndose las siguientes corrientes de aguas
residuales, las cuales se recogen mediante redes separadas y reciben diferentes
tratamientos:

e Aguas de proceso son tratadas en la EDARI y vertidas al mar en el mismo
punto que las sanitarias.

e Agua refrigeracion, no sufren tratamiento alguno siendo vertidas al mar

e Aguas sanitarias, previamente a su vertido al mar, son tratadas en un
sistema de tratamiento aerobio con recirculacion de fangos.

e Aguas pluviales, son vertidas tras un tratamiento fisico-quimico con
decantacidn de fangos y separacién de hidrocarburos de forma separada

por un segundo punto de vertido diferenciado de las aguas de proceso.

Al tratarse de una produccidén mas o menos estable, las caracteristicas tanto de los
parametros de control como de los caudales de vertido seran igualmente estables.

Adicionalmente y como pardmetros de control del funcionamiento de la depuradora se
controlan también, ademas de los parametros propios de funcionamiento mecanico,
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etc. los siguientes puntos y pardmetros que garantizan, tanto el funcionamiento, como
la calidad del vertido final, destacando:

e Alaentrada de la depuradora caudal, pH temperatura
e A la salida del Fisico quimico/entrada del Bioldgico caudal, pH, temperatura,
conductividad, turbidez.

Todos estos controles estan supervisados por un procedimiento de trabajo existente y
que se controla desde el propio sistema SCADA de que se dispone

Para el vertido final tanto industrial, como de pluviales se controla DQO, aceites y grasas,
solidos en suspensiéon y pH, ademds de caudal y temperatura en continuo.

En cuanto a los flujos de emisiones atmosféricas sistematicas, se corresponden con
focos asociados a procesos de combustion (calderas y cogeneracién) y los de proceso
propiamente dichos cuyo contaminante caracteristico es la materia particulada y/o los
compuestos organicos volatiles, de acuerdo con los focos identificados en su
Autorizacién ambiental integrada vy las sucesivas modificaciones de la misma.

Sobre los focos identificados, se llevan a cabo una serie de medidas preventivas
adicionales entre las que destacan:

o Control de las emisiones en cumplimiento de los limites establecidos por la
normativa vigente.

o Se realizan las revisiones pertinentes de los sistemas con el fin de minimizar la
probabilidad de generacidén de emisiones gaseosas accidentales a la atmdsfera.

o Se procede a actuar de forma inmediata ante la deteccién de cualquier
funcionamiento incorrecto que se produzca sobre los sistemas de emisidén de
gases y puesta en marcha de medidas y un protocolo de actuacién, que permita
restaurar lo antes posible una situacion de normalidad.

En los focos de particulas disponemos de un foco Himedo donde existe ciclén y Knock
box out, Foco seco con filtro de mangas y Foco secado enfriado de harina que dispone
de ciclones.
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Para el caso de las emisiones de COV’s BUNGE dispone de un foco, mds concretamente
se trata del foco deflegmacidn-extraccién de soja (Foco 14) que por tratarse de un foco
himedo, con los actuales métodos existentes de analisis no se puede realizar medida
directa de las emisiones. Adicionalmente se trata de una zona de alto riesgo de
explotacién, clasificada como ATEX. El control de este pardmetro contaminante se
realiza a través del Plan de Gestion de Disolvente con caracter anual se realiza, en
funcidn de los resultados del PGD del afio 2023 ultimo afio cerrado fueron de 0,50 kg/Tn
de semilla.

La informacion sobre las principales caracteristicas de los flujos de gases residuales,
diferenciados por cada uno de los focos de emisién identificados y controlados por
empresa fueron:
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Para los focos de materia particulada y cogeneracién (afio 2021):

p FOCO SECADO Y ENFRIADO
PARAMETRO FOCO HUMEDO (F3) FOCO SECO (F4) DE HARINA (F15)

Temp humos (2C) 68,6 68,9 69,2 44,9 46,4 48,6 58,1 58,5 57,8
Velocidad de gases 17,9 18,1 17,6 22,7 24,7 23,9 11,1 11,1 10,9
Riqueza en 02 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9 20,9
Caudal normal de gas 40.514 41.073 39.985 55.087 59.764 57.666 | 58.171 | 58.098 | 57.292
Emision part. Sélidas SIN RESTAR IC 2,9 3,6 3,8 <0,8 <0,7 <0,8 19 <2,3 <2,3
Emisién part. Sélidas 2,3 2,9 3 <0,6 <0,6 <0,6 1,5 <18 <1,8
Humedad 4,2 4,1 4,2 4,5 4 4,4 8,2 8,6 8

Tabla 1. Resumen controles anuales focos de materia particulada

PARAMETRO CALDERA COG SOJA (F5) CALDERA COG GIRASOL (F6)
Temp humos (°C) 145,2 145,2 145,2 140,6 140,6 140,6
Velocidad de gases 14,1 14,1 14,1 13,8 13,8 13,8
Riqueza en 02 11 11 11 11,2 11 11,2
Caudal normal de gas 80.439 80.439 80.439 87.543 87.543 87.543
CO2 54 54 5,4 5,6 5,6 5,6
HUMEDAD 11 11 11 10,3 10,3 10,3
EMISION DE CO 826,6 831,1 840,4 786,5 805,3 813,8
EMISION DE NOx 206,5 205,3 235,3 233,1 218,5 217,8

Tabla 2. Resumen controles anuales focos de cogeneracion
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Para las calderas (afio 2022):

PARAMETRO CALDERA VAPOR (F13) CALDERA DI(EF?!;)TA PRESION CALDERA VULCANO (F18)
Temp humos (°C) 81,6 81,3 81,3 156,3 155,3 177,7 102,2 101,2 101,9
Velocidad de gases 6,9 6,9 6,9 3,9 3,9 3,9 9,2 9,2 9,2
Riqueza en 02 3,6 3,7 3,7 10,7 10,7 9,3 5,3 5,2 5
Caudal normal de gas 18.624 18.624 18.624 4.841 4.841 4.841 13.720 13.720 13.720
CO2 10 9,9 10 6,1 5,8 6,7 8,7 8,9 9,1
HUMEDAD 16,2 16,2 16,2 10,1 10,1 10,1 15,1 15,1 15,1
EMISION DE CO SIN RESTARIC <4 <4 <4 <4 <4 <4 <5,7 <5,7 <5,6
EMISION DE CO <3,8 <3,8 <3,8 <3,8 <3,8 <3,8 <5,4 <54 <54
EMISON DE NOx SIN RESTAR IC 42,8 42,4 42,5 38,8 35,9 41,5 88 91,1 92,3
EMISON DE NOx 38,5 38,2 38,3 34,9 32,3 37,4 79,2 82 83,1

Tabla 3. Resumen controles anuales focos de calderas
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En cuanto a los residuos BUNGE genera residuos tanto peligrosos, como no peligrosos
los cuales, como norma general, son gestionados a través de gestores debidamente
autorizados.

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que se ha implantado y
cumplido con un control que incorporan las caracteristicas principales y de aplicacidn de
la MTD 2.

3.1.2 MONITORIZACION

MTD 3. En relacidn con las emisiones relevantes al agua identificadas en el inventario
de corrientes de aguas residuales (véase MTD 2), la MTD consiste en monitorizar los
principales parametros del proceso (por ejemplo, seguimiento continuo del flujo de
aguas residuales, el pH y la temperatura) en lugares clave (por ejemplo, en la entrada
y/o salida del pretratamiento, en la entrada al tratamiento final, en el punto en que
las emisiones salen de la instalacidn, etc.).

Adecuaciéon a la MTD 3:

En la MTD 2 anterior, se han descrito tanto los puntos de control como la monitorizacion
de los parametros controlados lo que garantiza el control de los principales parametros
de vertido y de funcionamiento de la depuradora de que se dispone. Adicionalmente y
a través del SCADA se controlan todas las variables de funcionamiento de la depuradora
para asegurar su correcto funcionamiento. En las siguientes imagenes y a modo de
ejemplo, se presentan sendos pantallazos de dicho control distribuido:
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Figura 3. Esquema SCADA control EDAR ()|
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En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que se ha implantado vy
cumplido con un control que incorporan las caracteristicas principales y de aplicacidn de
la MTD 3.

MTD 4. La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la
frecuencia que se indica mas abajo y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de
normas EN, la MTD consiste en utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas
internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

lgm .

gestion ambiental

Frecuencia
L. Monitorizacion
) ] minima de
Sustancia/parametro Norma(s) L
monitorizacion .
asociada a
(2)
Demanda quimica de ) . )
, Ninguna norma EN disponible
oxigeno (DQO) (2) (3)
Varias normas EN disponibles
Nitrogeno total (NT) (2) (por ejemplo, las normas EN ISO
12260 o0 EN I1SO 11905-1)
Carbono organico total i
Norma EN 1484 Una vez al dia (4)
(CoT) (2) (3)
: S— MTD 12
Varias normas EN disponibles
Fosforo total (PT) (2) (por ejemplo, EN ISO 6878, EN
ISO 15681-1y -2, EN ISO 11885)
Total de sélidos en
., Norma EN 872
suspension (TSS) (2)
Demanda bioquimica de
3 Norma EN 1899-1 Una vez al mes
oxigeno (DBO5) (2)
Varias normas EN disponibles
Cloruro (Cl-) (por ejemplo, las normas EN 1SO Una vez al mes
10304- 1, EN I1SO 15682) —

(1) La monitorizacidn es aplicable Unicamente si, sobre la base del inventario mencionado enla MTD 2, la
presencia de la sustancia de que se trate en el flujo de aguas residuales se ha considerado relevante.

(2) La monitorizacion solo se aplica en el caso de los vertidos directos a una masa de agua receptora.

(3) Otras alternativas son la monitorizacion del COTy de la DQO. La monitorizacién del COT es la opcion
preferida, pues no requiere el empleo de compuestos muy toxicos.

(4) Si se demuestra que los niveles de emisidon son suficientemente estables, puede adoptarse una
frecuencia de monitorizacion mas baja, pero en cualquier caso al menos una vez al mes.

Pagina |21



INFORME MTD DE APLICACION [qm };

gestion ambiental

PLANTA DE MOLTURACION Y REFINO DE SEMILLAS OLEAGINOSAS

Adecuacion a la MTD 4:

En relacidon con la monitorizacidon de los pardmetros de vertido que sobre las aguas
residuales realiza BUNGE, hasta ahora se han venido controlando aquellos impuestos en
la Resolucion de Autorizacién Ambiental Integrada de que dispone, autorizacidon que
especifica los parametros que debe medir, asi como sus periodicidades de control.

En este proceso de adaptacién a las MTD’s, BUNGE controla los parametros adicionales
gue se establezcan en este procedimiento, asi como las periodicidades que se

establezcan.

En funcién de lo descrito con anterioridad, entendemos que BUNGE, ha implantado y
cumplido con un control sobre sus emisiones al agua conforme a su AAl

MTD 5. La MTD consiste en monitorizar las emisiones canalizadas a la atmodsfera al menos

con la frecuencia que se indica a continuacion y con arreglo a normas EN.

Sustancia/ Sector Proceso Norma(s) Frecuencia minima | Monitorizacid
parametro especifico de monitorizacidn | nasociada a

4

Procesado de | Manipulaciény

semillas preparacién de
. semillas Norma EN
Particulas oleaginosas ’
f, d y secadoy 13284-1 MTD
retino de enfriamiento de Una vez al ano 31
aceite vegetal harina

Procesado de

semillas
oleaginosas y Norma EN
covt refino de - 12619 Una vez al ano —

aceite vegetal
(2)

(1) Las mediciones se efectian en el estado de emisién previsto mdas elevado en condiciones

normales de funcionamiento.
(2) Si se demuestra que los niveles de emision son suficientemente estables, puede adoptarse una
frecuencia de monitorizacién mas baja, pero en cualquier caso al menos una vez al mes.
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Adecuaciéon a la MTD 5:

En estos momentos y a pesar de que las periodicidades establecidas en nuestra AAl son
trianuales, ya se realizan controles anuales de particulas en los focos de emision
establecidos cumpliéndose asi las periodicidades marcadas por la MTD. Estos controles
se efectian a través de empresas externas utilizando la norma UNE-EN 13284-1,
conforme a lo indicado en la MTD.

En cuanto a los COVT, BUNGE dispone de un foco, foco deflegmacién-extraccion de soja
(Foco 14) que por tratarse de un foco hiumedo, con los actuales métodos existentes de
analisis no se puede realizar medida directa de las emisiones. Adicionalmente se trata
de una zona de alto riesgo de explotacién, clasificada como ATEX. El control de este
pardmetro contaminante se realiza anualmente un balance de masa del consumo de
hexano que se presenta dentro del Plan Anual de Gestidn de disolventes

En funcién de lo descrito con anterioridad, entendemos que BUNGE, estd monitorizando
las emisiones canalizadas de acuerdo con los criterios establecidos en la MTD 5, con
excepcion de los COV que por la imposibilidad técnica de la técnica descrita (Norma UNE
12619) se monitorizan mediante un balance de masas.

3.1.3 EFICIENCIA ENERGETICA

MTD 6. Con objeto de aumentar la eficiencia energética, la MTD consiste en utilizar la MTD
6 «a» y una combinacion adecuada de las técnicas comunes enumeradas en la técnica
«b» a continuacion.
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Técnica Descripcion

Un plan de eficiencia energética, como parte del sistema de
gestion ambiental (véase MTD 1), implica la definicion y el calculo
del consumo especifico de energia de la actividad (o actividades),
el establecimiento de indicadores clave de rendimiento sobre una

a) Plan de eficiencia | base anual (por ejemplo, para el consumo especifico de energia) y
energética la planificacién de objetivos periddicos de mejora y otras medidas
relacionadas. El plan se adapta a las caracteristicas especificas de
la instalacion.
Entre las técnicas comunes figuran las siguientes:

- regulacion y control de los quemadores;

- cogeneracion.

- motores eficientes desde el punto de vista energético;

- recuperacion de calor con intercambiadores de calor o
bombas de calor (incluida la recompresidon mecanica de
vapor);

Utilizacién de - iluminacion;
b) técnicas - minimizacién de la emisién de gases de escape de la
caldera;

comunes L . e
- optimizacion de los sistemas de distribucién de vapor;

- precalentamiento de agua de alimentacion (incluido el uso
de economizadores);

- sistemas de control de los procesos;

- reduccidn de las fugas de sistemas de aire comprimido;

- reduccidn de las pérdidas de calor mediante aislamiento;

- variadores de velocidad;

- destilacidn de multiple efecto;

- utilizacidn de energia solar.

En las secciones 2 a 13 de las presentes conclusiones de MTD se ofrecen mas técnicas
por sectores para aumentar la eficiencia energética.

Adecuacion a la MTD 6:

BUNGE desarrolla dentro de su plan de modernizacidn de sus instalaciones la eficiencia
energética como uno de los aspectos clave que tienen en cuenta en los desarrollos y/o
medidas a adoptar para ello se dispone de indicadores clave de rendimiento (por
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ejemplo consumo especifico de energia) y de un plan de objetivos de mejora, ademas

de unos objetivos establecidos para cada uno de los indicadores KPIS (Book of Goal).

Con esta premisa BUNGE tiene adoptadas técnicas comunes de eficiencia energética

coherentes con las prescritas por la MTD 6, entre las que podemos destacar:

La revision anual del funcionamiento de los quemadores de los equipos de
combustién, mediante su regulacion y control y pertinentes ajustes de la
combustion.

Medidas semanales con analizador portatil para control de los pardmetros de
emisién. Segun los resultados, si estos fuesen negativos se programan nuevas
revisiones y ajustes de los equipos.

Se dispone de instalacién de cogeneracién con motores de 3.3 Mw para
produccién de electricidad y vapor y agua caliente.

En cuanto a la recuperacién de calor, tenemos distribuidos por proceso multitud
de intercambiadores (aceite-aceite), (aceite -agua) (hexano-agua), ...

Ademas de dos calderas de recuperacidon para produccidon de vapor de baja
presion.

En cuanto a la iluminacidn se ha sustituido aproximadamente un 95 % de la
iluminacidn existente por LED.

Como hemos dicho en la MTD 2 BUNGE utiliza diversos sistemas para el control
de procesos como son SCADA, PLCs, valvulas automaticas de control, sondas de
temperatura y presion...

Para la reduccion de pérdidas de calor BUNGE dispone de aislamiento en las
lineas de vapor y cubrebridas para aislamiento térmico en dichas lineas de vapor.
También tiene aislamiento para agua procedente de cogeneracién con alta
temperatura, en vdlvulas en el sistema principal de distribucién de vapor.
Dispone ademas de aislamiento en todas las tuberias que contienen fluido
térmico.

BUNGE lleva a cabo inspecciones periddicas mensuales/ bimensuales mediante
tecnologia ultrasénica con el fin de detectar tempranamente posibles fugas en
el sistema de aire comprimido.

La gran mayoria de los equipos que necesitan regulacién de velocidad disponen
de variadores de frecuencia Ademds, BUNGE dispone de variadores de
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frecuencia para la reduccion del consumo eléctrico en algunos equipos,

identificados como grandes consumidores.

En funcidn de lo descrito con anterioridad, entendemos que BUNGE tiene adoptadas

medidas de eficiencia energética de acuerdo con los criterios establecidos en la MTD 6,

enmarcadas dentro de un plan de eficiencia dentro del sistema de gestion

estableciéndose indicadores, dentro de los objetivos que se evalian con periodicidad

mensual y se establecen objetivos de reduccién con criterio anual, todo ello recogido

dentro del documento Book of Goal.

3.1.4 CONSUMO DE AGUAY VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES

MTD 7. Con objeto de reducir el consumo de agua y el volumen de aguas residuales

vertidas, la MTD consiste en utilizar la MTD 7.a y una o varias de las técnicas «b» a «k»

que figuran a continuacion.

Técnica

Descripcion

| Aplicabilidad

Técnicas comunes

Reciclado
a) | reutilizacién

agua

Reciclado y reutilizacién de
corrientes de agua (precedidas o
no de tratamiento de aguas), por
ejemplo, para limpieza, lavado,
refrigeracion o para el propio
proceso.

) Optimizacion
) flujo de agua

Uso de dispositivos de control,
por ejemplo, células
fotoeléctricas, valvulas de flujo,
valvulas  termostaticas, para
ajustar automaticamente el flujo
de agua.

Optimizacion

c) | pulverizadores

mangueras

Utilizacién de un nimero y una
posiciéon  correctos de los
pulverizadores; ajuste de Ia

presién del agua.

Puede no ser
aplicable por los

requisitos de
higiene y seguridad
alimentaria.
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Separacion de
corrientes de agua

Las corrientes de agua que no
necesitan  tratamiento  (por
ejemplo, agua de refrigeracién
no contaminada o aguas de
escorrentia no contaminadas) se
separan de las aguas residuales
que deben someterse a
tratamiento, permitiendo asi el
reciclado de las aguas no
contaminadas.

En caso de que
existan sistemas
colectores de aguas
residuales, puede
gue la separacién
del agua de lluvia
no contaminada no
sea posible.

Técnicas relacionadas con las operaciones de limpieza

Limpieza en seco

Eliminacion del mdaximo de
material residual posible a partir
de las materias primas y los
equipos antes de su limpieza con
liquidos, por ejemplo, mediante
aire comprimido, sistemas de
vacio o colectores con cobertura

de malla.

f)

Sistema de
arrastre para la
limpieza de

tuberias

Uso de un sistema de lanzadores,
capturadores, equipos de aire
comprimido 'y un proyectil

«pig»,
hecho, por ejemplo, de plastico o

(también denominado

agua con hielo) para limpiar
tuberias. Se colocan valvulas en
linea para que el «pig» pueda
pasar por el sistema de
canalizaciéon y  separar el

producto y el agua de enjuagado.

Aplicable con
caracter general.

g)

Limpieza a alta

presion

Rociado de agua sobre Ia
superficie que debe limpiarse a
presiones que van de 15 bar a

150 bar.

Puede no  ser
aplicable por los
requisitos
sanitarios y de
seguridad.

h)

Optimizacion de la
dosificacion de los

Optimizacion del disefio de la
limpieza in situ y medicion de la

Aplicable con
caracter general.
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productos
guimicos y del uso
del agua en Ia
limpieza in situ

INFORME MTD DE APLICACION

turbidez,
temperatura o el

la conductividad, la
pH para
dosificar el agua caliente y los
productos quimicos en

cantidades optimizadas.

Limpieza a baja
presion con
espuma o gel

Uso de espuma o gel a baja
presion para limpiar paredes,

suelos o superficies de aparatos.

j)

Disefio optimizado
y construccidon de
zonas de
equipamiento vy

Las zonas de equipamiento vy
procesado se diseflan vy
construyen de manera que se
facilite la limpieza. Al optimizar el

disefio y la construccidn, se

procesado tienen en cuenta los requisitos de
higiene.

o La limpieza se lleva a cabo lo
Limpieza del ]

] antes posible tras el uso de los

k) | equipo lo antes ] ]

; equipos para evitar el

posible

endurecimiento de los residuos.

En la seccion 6.1 de las presentes conclusiones de MTD se ofrecen mas técnicas sectoriales

con objeto de reducir el consumo de agua.

Adecuacion a la MTD 7:

Con relacién al reciclado y reutilizacion de aguas, BUNGE utiliza las aguas jabonosas del

segundo lavado de la centrifuga para el primer lavado de esta. Por otro lado, parte de

esas aguas jabonosas se mezclan con las pastas obtenidas en el proceso de refinacién

(neutralizacion) para el proceso de splitting y obtencidn de oleina.

En cuanto a las corrientes de aguas residuales BUNGE dispone de manera diferenciada

de sistemas de evacuacién para las aguas residuales depuradas de las aguas de

refrigeracion.
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En relacién con las Técnicas relacionadas con las operaciones de limpieza de las

instalaciones BUNGE tiene implantados medidas como son:

BUNGE realiza limpiezas en seco de sus principales instalaciones y viales
mediante la retirada de materia particulada depositad mediante barrido.

En cuando a los sistemas de arrastre para limpieza de tuberias BUNGE dispone
de un sistema CIP.

Para la optimizacién de la dosificacién de los productos quimicos y del uso del
agua en la limpieza in situ BUNGE realiza estos controles mediante el control
tan solo pH.

Para la limpieza de las instalaciones y equipos, BUNGE dentro de su sistema de
control tiene implantados y documentados una serie de procedimientos y
registros sobre los mismos para la limpieza de instalaciones y equipos.

Se dispone de un sistema de soplado de tuberia mediante PIG para la carga/
descarga de barcos de aceite

Por otro lado, en relacién con el resto de medidas propuestas por la MTD 7, BUNGE

desarrolla medidas equivalentes de acuerdo con el siguiente detalle:

En relacidn con la Optimizacion del flujo de agua: se disponen de una serie de
controles sobre el consumo de agua cuyos datos diarios se vuelcan a un control
interno desarrollado el en cual se puede apreciar desviaciones del consumo,
etc... ( Excel de contadores, y partes diarios)

En relacidn con el Disefio optimizado y construccion de zonas de equipamiento
y procesado, todas las instalaciones tienen un diseifio ergondmico que permite
su limpieza, siendo este un caracter clave a la hora de disefiar nuevas
instalaciones y ampliaciones.

En relacién con la Limpieza del equipo lo antes posible, los empleados de
BUNGE disponen de la formacién necesaria.

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que se ha implantado vy

cumplido con un control que incorporan las caracteristicas principales y de aplicacion de
la MTD 7.
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3.1.5 SUSTANCIAS NOCIVAS

MTD 8. Con objeto de evitar o reducir el uso de sustancias nocivas, por ejemplo, en la

limpieza y desinfeccién, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas

descritas a continuacion.

a)

Técnica Descripcion
al minimo el uso de productos quimicos de limpieza o
desinfectantes que sean nocivos para el medio acudtico,
., en particular las sustancias prioritarias consideradas en
Seleccidn adecuada de

productos quimicos de limpieza
o desinfectantes

la Directiva marco sobre el agua (Directiva 2000/60/CE
del Parlamento Europeo y del Consejo) (1).

Al seleccionar las sustancias se tienen en cuenta los
requisitos de higiene y seguridad alimentaria.

b)

Reutilizacion  de  productos
qguimicos en la limpieza in situ

Recogida y reutilizacion de productos quimicos en la
limpieza in situ. Al reutilizar productos quimicos se
tienen en cuenta los requisitos de higiene y seguridad
alimentaria.

Limpieza en seco

Véase MTD 7e.

d)

Disefio optimizado y
construccion de zonas de
equipamiento y procesado

Véase MTD 7.

(1) Directiva 2000/60/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 23 de octubre de 2000, por la que
se establece un marco comunitario de actuacién en el dmbito de la politica de aguas (DO L 327 de
22.12.2000, p. 1).

Adecuaciéon a la MTD 8:

La limpieza de las instalaciones, en general, se realiza a través de una empresa externa

subcontratada al efecto. BUNGE se dotara de protocolos de control sobre esta empresa
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para asegurar que los productos utilizados por la misma cumplen con los criterios
establecidos en esta MTD.

Como protocolo general, se solicitara a la empresa contratada las caracteristicas de los
productos utilizados debiendo ser aprobados, previamente a su uso, por BUNGE.

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que se ha implantado y
cumplido con un control que incorporan algunas de las caracteristicas principales y de
aplicacion de la MTD 8, si bien requiere de desarrollo de estos protocolos de actuacién
y de medidas de actuacién que avancen sobre su implantacion efectiva.

MTD 9. Con objeto de evitar las emisiones de sustancias que agotan la capade ozonoy
de sustancias con un alto potencial de calentamiento atmosférico procedentes de la
refrigeracion y la congelacién, la MTD consiste en utilizar refrigerantes sin potencial de
agotamiento del ozono y con un bajo potencial de calentamiento atmosférico.

Descripcion

Entre los refrigerantes adecuados figuran el agua, el diéxido de carbono o el amoniaco.

Adecuaciéon a la MTD 9:

Los equipos de frio de que se disponen en BUNGE son principalmente los asociados al
proceso productivo y los equipos de refrigeracién y climatizacion de oficinas vy
despachos. Estos contienen como gas refrigerante el R410-A, siendo este gas
refrigerante un gas con un potencial de calentamiento global medio entre los que se

pueden utilizar en este tipo de equipos.

También existen diversos equipos con gas R-32 que es un gas refrigerante de mayor
eficiencia energética y menor impacto medioambiental con un 75 % menos de impacto

en el calentamiento global.

En relacidn con los asociados al proceso productivo, se disponen de dos instalaciones de
frio principales, que contienen como refrigerante el R407CY 417C.
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En cualquier caso, para nuevos equipos a instalar en el futuro, asi como en reparaciones
de los existentes se estudiara la posibilidad del cambio de los gases refrigerantes con
potencial de calentamiento mas bajo.

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que se ha implantado y
cumplido con un control que incorporan las caracteristicas principales y de aplicacidn de
la MTD 9, en relacion con el uso de los refrigerantes mas adecuados.

3.1.6 EFICIENCIA DE LOS RECURSOS

MTD 10. Con objeto de aumentar la eficiencia de los recursos, la MTD consiste en utilizar
una o varias de las técnicas que figuran a continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad

Tratamiento de los residuos
biodegradables por
microorganismos en
ausencia de oxigeno, dando
lugar a biogds y digestato. El
Digestién biogdas se utiliza como |Puede no ser aplicable por la cantidad o la naturaleza de
anaerobia combustible, por ejemplo, |los residuos.

en motores de gas o en
calderas. El digestato puede
utilizarse, por ejemplo, para
el acondicionamiento de
suelos.

o Los residuos (subproductos)
Utilizacién de N . ) o
b) . se utilizan, por ejemplo,|Puede no ser aplicable por los requisitos legales.
los residuos .
Ccomo piensos.

Separacion de los residuos,

Separacion de|por ejemplo utilizando ) .
c) . . Aplicable con caracter general.
residuos protectores de salpicaduras,

pantallas, planchas,
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Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

de
goteo y cubetas, colocados

colectores, bandejas

adecuadamente.

d)

Recuperaciény
reutilizacion de
del
pasteurizador

residuos

Los residuos (subproductos)
del
reutilizan en la unidad de

pasteurizador se

mezclas y, por tanto, se
reutilizan como materias
primas.

Aplicable Unicamente a los productos alimenticios

liquidos.

Recuperacién
de
como estruvita

fosforo

Véase MTD 12g.

Aplicable Unicamente a las corrientes de aguas
residuales con un contenido de fésforo total elevado
(por ejemplo, por encima de 50 mg/l) y un flujo

significativo.

f)

Uso de aguas
residuales para
el
esparcimiento
sobre terreno

Tras un tratamiento

adecuado, las aguas
residuales se utilizan para su
esparcimiento sobre terreno
con el fin de aprovechar el
contenido de nutrientes o de

utilizar el agua.

Solo aplicable en caso de que se demuestre un beneficio
agrondmico, un bajo nivel de contaminacion y ningun
efecto negativo en el medio ambiente (por ejemplo, en
el suelo, las aguas subterraneas y las aguas superficiales).

La aplicabilidad de esta técnica puede verse limitada por
la escasez de terrenos adecuados disponibles que sean
adyacentes a la instalacion.

La aplicabilidad puede verse limitada por el suelo y las
condiciones climaticas locales (por ejemplo, en el caso
de los campos himedos o congelados) o por la
legislacion.

En las secciones 3.3, 4.3 y 5.1 de las presentes conclusiones de MTD se ofrecen mas

técnicas sectoriales con objeto de reducir los residuos destinados a eliminacién.

Adecuacion a la MTD 10:

Desde el propio disefio de las instalaciones fueron tomadas medidas con el objetivo de

conseguir una mayor eficiencia en el uso de la energia (mediante la instalacién de dos
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plantas de cogeneracion); del agua (estableciendo medidas tendentes al ahorro de la
misma), asi como en la recuperacion de hexano dentro del control de materias primas.

Ademads, BUNGE viene desarrollando desde hace afios actuaciones de control sobre sus
ratios de consumo minimizandolos en todos los casos. Medidas todas ellas enfocadas a
minimizar las emisiones, reducir el consumo de agua, la generacidon de residuos, el
consumo de electricidad y las emisiones de CO2 asi como otros aspectos, consiguiendo
con ello aumentar la eficiencia del proceso.

En cuanto a la separacidn de residuos descrita en la técnica c) indicar que en BUNGE se
lleva a cabo una segregaciéon en origen de los residuos producidos por tipologia con el
fin de conseguir una posterior gestiéon lo mas adecuada posible fomentando el
compostaje o biogas como via de gestion de nuestros residuos mas significativos.

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que BUNGE tiene implantadas
aquellas técnicas descritas que son de aplicabilidad desde un punto de vista técnico y
econdmicamente viable. Por ello, puede entenderse que se encuentra adaptada a la
MTD 10 en las técnicas indicadas.

3.1.7 EMISIONES AL AGUA

MTD 11. Con objeto de evitar las emisiones al agua no controladas, la MTD consiste en
proporcionar una capacidad adecuada de almacenamiento de las aguas residuales.

Descripcion

Lacapacidad adecuada de almacenamiento se determina mediante una evaluacién del riesgo
(teniendo en cuenta la naturaleza del contaminante o contaminantes, los efectos de dichos
contaminantes en el posterior tratamiento de las aguas residuales, el entorno receptor,
etc.).

Las aguas residuales procedentes de este almacenamiento solo se vierten después de que
se hayan tomado las medidas adecuadas (por ejemplo, monitorizacién, tratamiento,
reutilizacién).
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Adecuacion a la MTD 11:

La deteccion de un vertido anormal hasta la Planta de Tratamiento de aguas industriales
se puede hacer a partir de:

- Aviso por parte del personal de planta/fabrica
- Atravésde los sensores de medicidn en continto instalados en la linea de Agua
de Entrada.

A partir de aqui el procedimiento de actuacién establecido por BUNGE se basa en una
serie de premisas previas:

- Se dispone de un tanque T.100 de 250 m3 de capacidad es capaz de retener
cualquier vertido anormal que se pudiese detectar, estando proyectado un
segundo tanque para doblar la capacidad de retencion.

- Enrefineria se generan (2 lineas, barométrico) 12 m3/h. En extraccion 7 m3/h.
El T.100 identificados con anterioridad nos dan capacidad. Si contamos que
estd al 40 % de media tendriamos 8 h de capacidad sin necesidad de verter.

- Si hay alguna fuga en planta se recoge hacia la depuradora.

Ademas, BUNGE dispone de un Plan de Emergencias Interior, donde tiene evaluados
todas las contingencias incluidas las de vertido accidental.

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que BUNGE incorpora
capacidad de almacenamiento que cumple con las caracteristicas principales de la MTD
11 considerada, una vez el nuevo depdsito esté instalado y en funcionamiento. Dicho
deposito esta en fase avanzada de construccion entendiéndose que si no existen
inconvenientes de ultima hora / incidencias pueda estar en funcionamiento a mediados
del mes de Enero de 2025
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MTD 12. Con objeto de reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en utilizar una

combinacion adecuada de las técnicas que se indican a continuacion.

Contaminantes
Técnica (1) mas habituales a Aplicabilidad
los que se aplica

Tratamiento previo, primario y general

» Todos los
a) | lgualacién ]
contaminantes

b) | Neutralizacién Acidos, alcalis

Separacion fisica, por . i
) ) ) ] . Aplicable con caracter
ejemplo, mediante cribas, | Materias sélidas

) o general
tamices, desarenadores, | gruesas, solidos
separadores de aceite con | en  suspension,
agua o tanques de | aceite/grasa

sedimentacion primaria

Tratamiento aerdbico o anaerdbico (tratamiento secundario)

Tratamiento aerdbico o
anaerdbico (tratamiento
secundario), por ejemplo,
proceso de lodos activos,
L Compuestos . i
laguna aerdbica, proceso de o Aplicable con caracter
d) o organicos
eliminacion de capas de | | general
o biodegradables
lodos anaerdbicos (UASB),
proceso de contacto
anaerobico, biorreactor de

membrana

Eliminacidn del nitrégeno

Puede que la nitrificacién no

e, o, sea aplicable en el caso de
Nitrificacidn o | Nitrégeno total, ]
e) e ’ concentraciones de cloruro
desnitrificacion amoniaco ]
elevadas (por ejemplo, por

encima de 10 g/l). Lla
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Contaminantes
Técnica (1) mas habituales a Aplicabilidad
los que se aplica

nitrificacion puede no ser
aplicable cuando la
temperatura de las aguas
residuales es baja (por
ejemplo, inferior a 12 °C).

Nitritacién parcial Puede no ser aplicable
f) | Oxidaciéon anaerdbica del cuando la temperatura de las
amonio aguas resi- duales es baja.

Recuperacion o eliminacidén del fésforo

Aplicable Unicamente a las

corrientes de aguas

Recuperacién de fdsforo residuales con un contenido

e) como estruvita de fésforo total elevado (por
Fosforo total ejemplo, por encima de 50

mg/l) y un flujo significativo.

h) | Precipitacion

- — Aplicable con caracter
| Mejora de la eliminacién
i) L ) general.
bioldgica del fésforo

Desbaste final

j) | Coagulacién y floculacién

k) | Sedimentacién

Filtracion (por ejemplo, | _ . ) )
] . ) Sélidos en | Aplicable con caracter
filtracidn a través de arena, ..
o B suspension general.
microfiltracion,

ultrafiltracion)

m) | Flotacién

(1) Estas técnicas se describen en la seccién 14.1.
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Los niveles de emision asociados a las MTD (NEA-MTD) correspondientes a las emisiones al

agua que figuran en Cuadro 1 son aplicables a las emisiones directas a una masa de agua

receptora.

Estos NEA-MTD se aplican en el punto en que la emisidn sale de la instalacion.

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

Cuadro 1 Niveles de emision asociados alas MTD (NEA-MTD) correspondientes a las
emisiones directas a una masa de agua receptora

lgm .

gestion ambiental

Parametro NEA-MTD (1) (2) (media diaria)
Demanda quimica de oxigeno (DQO) (3) (4) 25-100 mg/I (5)
Total de sélidos en suspension (TSS) 4-50 mg/| (6)
Nitrogeno total (NT) 2-20 mg/1 (7) (8)
Fésforo total (PT) 0,2-2 mg/l (9)

Los NEA-MTD no son aplicables a las emisiones de la molienda de grano, el procesado de forrajes
verdes, y la produccién de pienso seco para mascotas y de piensos compuestos.

Los NEA-MTD pueden no aplicarse a la produccién de acido citrico o de levadura.

No hay ningiin NEA-MTD aplicable a la demanda bioquimica de oxigeno (DBO). A titulo indicativo,
el nivel anual medio de la DBOs en el efluente de una depuradora bioldgica de aguas residuales
serd, por lo general, < 20 mg/I.

El NEA-MTD para la DQO puede ser sustituido por un NEA-MTD para el COT. La correlaciéon entre
la DQO y el COT se determina caso por caso. El NEA-MTD para el COT es la opcidn preferida, ya
gue su monitorizacion no depende del uso de compuestos muy téxicos.

El limite superior del intervalo es:

- 125 mg/| para los lacteos;

- 120 mg/| para las instalaciones de frutas y hortalizas;

- 200 mg/| para el procesado de semillas oleaginosas y el refino de aceite vegetal;

- 185 mg/| para las instalaciones de produccién de almidén;

- 155 mg/I para las instalaciones de fabricacidon de azlcar; como medias diarias Unicamente
si la eficiencia de reduccién es > 95 % de media anual o de media a lo largo del periodo de
produccion.

El extremo inferior del intervalo se alcanza normalmente cuando se utiliza la filtracion (por
ejemplo, filtracién de arena, microfiltracion o biorreactor de membrana), mientras que el
extremo superior se alcanza normalmente cuando se utiliza solo sedimentacidn.

El extremo superior del intervalo es de 30 mg/l como media diaria Gnicamente si la eficiencia de
reduccién es = 80 % de media anual o de media a lo largo del periodo de produccién.

Los NEA-MTD pueden no ser aplicables cuando la temperatura de las aguas residuales es baja
(por ejemplo, inferior a 12 °C) durante periodos prolongados.
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(9) Ellimite superior del intervalo es:

-4 mg/| para los lacteos y las plantas de almidén que producen almidén modificado o
hidrolizado;

- 5 mg/l para las instalaciones de frutas y hortalizas;

- 10 mg/l para las instalaciones de procesado de semillas oleaginosas y refino de aceite
vegetal que realicen hidrélisis en pasta de neutralizacién; como medias diarias Unicamente
si la eficiencia de reduccién es = 95 % de media anual o de media a lo largo del periodo de
produccion.

La monitorizacidon asociada se indica en MTD 4.

Adecuacion a la MTD 12:

BUNGE dispone de un tratamiento de aguas industriales que consta: de un tratamiento
fisico-quimico (ajuste de pH coagulacién, neutralizacion y floculacién) donde se eliminan
por flotacién los aceites y grasas y un tratamiento Bioldgico posterior con reactor MBBR,
los fangos bioldgicos generados después de un proceso de floculacion son retirados por
flotacion para ser tratados mediante, un posterior secado de por centrifugacion.

En cuanto a los niveles de emisidn asociados, y en funcién de los datos aportados por
BUNGE, entendemos que les serian de aplicacidn los siguientes por verter de manera
directa a una masa de agua siendo estos:

lgm .

gestion ambiental

Parametro NEA-MTD (1) (2) (media diaria)
Demanda quimica de oxigeno (DQO) (3) (4) 200 mg/I
Total de sdlidos en suspension (TSS) 50 mg/I
Nitrogeno total (NT) 30 mg/I
Fosforo total (PT) 10 mg/I

De forma general para DQO y TSS, NT y PT. No se prevén nuevas emisiones al agua por
la incorporacion del nuevo equipo expander.

Se esta gestionando como residuo las aguas del deposito del proceso de refinacién con
alto contenido en Fosforo total para evitar su llegada a depuradora y de esta manera
asegurar el cumplimiento de los limites establecidos para este parametro
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3.1.8 RUIDO

MTD 13. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de ruido, la MTD
consiste en establecer, aplicar y revisar periddicamente un plan de gestion de ruido como
parte del sistema de gestion ambiental (véase MTD 1), que incluya todos los elementos
siguientes:

— un protocolo que contenga actuaciones y plazos,
— un protocolo para la supervision de las emisiones de ruido,

— un protocolo de respuesta a incidentes identificados en relacion con el ruido,
por ejemplo, denuncias,

— un programa de reduccién del ruido destinado a determinar la fuente o fuentes,
medir o estimar la exposicién al ruido y las vibraciones, caracterizar las
contribuciones de las fuentes y aplicar medidas de prevencion y/o reduccion.

Adecuacion a la MTD 13:

Como primera consideracidon hay que indicar que, conforme a lo indicado por personal
de BUNGE; no se han recibido quejas ni molestias por ruido procedente de las
instalaciones, por tanto y de acuerdo a lo recogido en el propio documento de
conclusiones la presente MTD, sdlo seria de aplicacién en los casos en que se prevén
molestias debidas al ruido en receptores sensibles o se haya confirmado la existencia de
tales molestias.

Ademas BUNGE Ibérica desarrolla su actividad en un emplazamiento totalmente
industrial correspondiente al Puerto de Bilbao estando alejado de nucleos de poblacion
urbana.

En funcién de esta especial ubicacion, BUNGE ha desarrollado y desarrolla planes
especificos de control de la incidencia acustica de sus instalaciones para lo cual tienen
protocolizado la realizacién de controles sobre el ruido generado en sus instalaciones
cuando se acometan modificaciones y/o ampliaciones en las mismas. A tal efecto,
BUNGE dispone de mapa de ruido realizado en 2024 donde se establece su
cumplimiento con los limites establecidos en la AAl quedando Unicamente un punto
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colindante al mar donde se superan los limites establecidos se encuentran en la
incertidumbre de la medida para el periodo noche.

Adicionalmente, en junio de 2022 se realizd a peticion de BIODIESEL BILBAO, S. L. un
informe sobre control acustico “ACTUALIZACION DE LOS NIVELES DE RUIDO AMBIENTAL
ORIGINADOS POR LA ACTIVIDAD DE BIODIESEL BILBAO, S.L. DENTRO DE LAS
INSTALACIONES DE BUNGE IBERICA, S.A.U. EN ZIERBENA (BIZKAIA)” cuyas conclusiones
es el cumplimiento de dichos valores:

e “No presenta problemas para dar cumplimiento a los limites fijados en la AAl en
el interior de viviendas ni en periodo diurno ni nocturno.

e Su afeccion a suelo industrial y residencial préximo permite el cumplimiento de
los Objetivos de Calidad Acustica fijados tanto para uso de suelo industrial como
residencial, en los tres periodos de evaluacion: dia tarde y noche.

e Cumple los limites establecidos para niveles promedios diarios y anuales en su
AAl para el cierre del recinto industrial ocupado por las instalaciones, en los tres
periodos de evaluacion: dia, tarde y noche.”

En funcidn de lo indicado con anterioridad, se considera que BUNGE tiene disefiado un
protocolo de actuaciones en materia de control de sus emisiones sonoras que
incorporan las caracteristicas principales de la MTD 13, estando incluido este protocolo
dentro del MOC (Management of Change).
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MTD 14. Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones de ruido, la MTD

consiste en utilizar una o varias de las técnicas indicadas a continuacion.

Técnica Descripcion Aplicabilidad
) ) En el caso de las instalaciones
L Los niveles de ruido pueden atenuarse ) L
Ubicacion . . ] existentes, la reubicacién de la
aumentando la distancia entre el emisor y el o )
adecuada de . maquinaria y de las salidas o
a) receptor, utilizando los edificios como
edificios y o . entradas de los edificios puede no
o pantallas antirruido y reubicando las . .
maquinaria ) o ser aplicable por falta de espacio
entradas y salidas del edificio. )
0 por costes excesivos.
Entre ellas: mejora de la inspeccién y el
mantenimiento de la maquinaria, cierre de
las puertas y ventanas de las zonas cerradas,
. en la medida de lo posible, dejar el manejo
Medidas N
b) ] de la maquinaria en manos de personal
operativas o . . )
especializado, evitar actividades ruidosas ) .
) . Aplicable con caracter general.
durante la noche, en la medida de lo posible,
medidas de control del ruido, por ejemplo,
durante las actividades de mantenimiento.
Magquinaria Pertenecen a esta categoria compresores,
c) | de bajo nivel | bombas y ventiladores de bajo nivel de
de ruido ruido.
) Pertenecen a esta categoria: reductores de )
Equipos de . ) ) o Puede no ser aplicable a las
ruido, aislamiento  de  maquinaria, | | . )
d) | control del ] ) o ] instalaciones existentes por falta
) confinamiento de la maquinaria ruidosa, i
ruido ] o o de espacio.
insonorizacién de los edificios.
Aplicable dnicamente a las
instalaciones existentes, ya que el
disefio de las instalaciones nuevas
. Insercién de obstaculos entre emisores y | deberia hacer que esta técnica
Reduccidn del i . .
e) d receptores (por ejemplo, muros de | fuerainnecesaria.En el casodelas
ruido ., - . . ,
proteccion, terraplenes y edificios). instalaciones existentes, la
intercalacion de obstaculos puede
no ser aplicable por falta de
espacio.
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Adecuacion a la MTD 14:

En cuanto a la adecuacidon a esta MTD, enumeramos a continuacion las medidas de
insonorizacion adoptadas por BUNGE:

- Mejora del aislamiento acustico en el eyector de refineria.
- Disposiciéon de los motores del grupo contra incendios en casetas
- Aislamiento sala de compresores y sala de nueva caldera Umisa

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que BUNGE tiene adoptadas
algunas de las soluciones definidas en esta MTD.

3.1.9 OLORES

MTD 15. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisién de olores, la MTD
consiste en establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestién de olores como
parte del sistema de gestion ambiental (véase MTD 1), que incluya todos los elementos
siguientes:

Un protocolo que contenga actuaciones y plazos.

Un protocolo para la monitorizacion de los olores. Puede complementarse con
mediciones o estimaciones de la exposicidon a los olores o la estimacion del

impacto de los olores.

- Un protocolo de respuesta a incidentes identificados en relacién con los olores,

por ejemplo, denuncias.

- Un programa de prevencion y reduccion de olores destinado a determinar la
fuente o las fuentes, medir o estimar la exposicién a los olores, caracterizar las
contribuciones de las fuentes, y aplicar medidas de prevencidon y/o reduccion
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Aplicabilidad

MTD 15 solo es aplicable en los casos en que se prevén molestias debidas al olor en
receptores sensibles o se haya confirmado la existencia de tales molestias.

Adecuacion a la MTD 15:

En funcion de lo indicado en el documento de conclusiones de referencia, la
aplicabilidad de estas MTD’s se limita a los casos en que cabe esperar o se confirman
molestias por malos olores, segin informa personal de BUNGE no se han recibido quejas
sobre esta materia.

Pese a ello BUNGE, dispone de un primer informe realizado en 2007 y un segundo
informe realizado en 2020 con la identificacién mas amplia de posibles focos de olor.
Este estudio se ha realizado identificando los focos, y realizando un mapa de dispersion
de estos, realizado a través de la mercantil LABAQUA e identificado como “Estudio de
impacto ambiental por olores en la planta de extraccién y refino de aceite de semillas”
cuya conclusién en cuanto a la inmisién de olor fue:

“Como se puede ver de los resultados de las modelizaciones (figuras 6.2.4.1y 6.2.4.2.),
la afeccion por olores procedentes de las unidades muestreadas es la siguiente: La
isodora de 3,0 uoE/m3 percentil 98 incide a 1.650 metros en direccion este a la planta,
650 metros en direccion oeste, 1.380 metros en direccion norte, 1.600 metros en
direccion noroeste, y, 2.090 metros en direccion sudeste. La isodora de 3,0 uoE/m3
percentil 98 alcanza a la localidad de Ziérbena en direccion sur a la planta. En direcciones
este y oeste, la isodora de 3,0 uoE/m3 percentil 98 incide sobre zona portuaria.”

En funcion de lo recogido con anterioridad BUNGE tiene disefiado un protocolo de
actuaciones como son estudios periddicos de olores para poder medir el impacto de su
actividad.
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3.2 CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD PARA EL PROCESADO DE SEMILLAS
OLEAGINOSASY EL REFINO DE ACEITE VEGETAL
Las conclusiones sobre las MTD presentadas en esta seccidn son aplicables al procesado

de semillas oleaginosas y el refino de aceite vegetal. Se aplican ademds de las

conclusiones generales sobre las MTD formuladas en la seccién 1.

3.2.1 EFICIENCIA ENERGETICA

MTD 30. Con objeto de aumentar la eficiencia energética, la MTD consiste en utilizar una
combinacion adecuada de las técnicas especificadas en MTD 6 y generar un vacio

auxiliar.

Descripcion: El vacio auxiliar utilizado para el secado del aceite, su desgasificacion o la
minimizacion de la oxidacidn del aceite se genera mediante bombas, inyectores de
vapor, etc. El vacio reduce la cantidad de energia térmica necesaria para estas fases del

proceso.

Cuadro 19 Niveles indicativos de comportamiento ambiental para el consumo

especifico de energia

o ) Consumo especifico de
Proceso especifico Unidad ) ]
energia (media anual)

Molienda y refino integrado de semillas de 0,45-1,05
colza o de girasol MWh/tonelada  de
Molienda y refino integrado de habas de aceite producido 0,65-1,65
soja
Refino independiente 0,1-0,45
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Adecuacion a la MTD 30:

Nivel indicativo de comportamiento ambiental para el consumo especifico de energia
indicado en la MTD para el caso de Molienda y refino integrado de habas de soja, donde
quedaria encuadrada BUNGE seria de en torno a 0,9 MWh/tonelada de aceite crudo
producido, que esta dentro del rango establecido que es de entre 0,65-1,65

En funciéon de lo indicado con anterioridad, se considera que se han incorporado
medidas de eficiencia que dan cumplimiento al nivel indicativo de comportamiento
ambiental para el consumo especifico de energia, indicado en la MTD 30

3.2.2 CONSUMO DE AGUAY VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES

En la seccion 1.4 de las presentes conclusiones de MTD se ofrecen técnicas generales
con objeto de reducir el consumo de agua y el volumen de aguas residuales vertidas. En
el cuadro siguiente se presentan los niveles indicativos de comportamiento ambiental.

Cuadro 20 Niveles indicativos de comportamiento ambiental para vertidos
especificos de aguas residuales

. . Vertido especifico de aguas
Proceso especifico Unidad . )
residuales (media anual)

Molienday refino integrado de semillas de colza o de

. 0,15-0,75
girasol
m3/tonelada de aceite
Molienda y refino integrado de habas de soja producido 0,8-1,9
Refino independiente 0,15-0,9

En cuanto a las medidas adoptadas por BUNGE con objeto de reducir el consumo de
agua y el volumen de aguas residuales vertidas ya han sido expuestas en las MTD

Pagina |46



NGE INFORME MTD DE APLICACION

lgm .

gestion ambiental

PLANTA DE MOLTURACION Y REFINO DE SEMILLAS OLEAGINOSAS

relacionadas con estos apartados, por lo tanto en este apartado pasaremos a valorar el

Nivel indicativo de comportamiento ambiental para vertidos especificos de aguas

residuales indicado en la tabla anterior, siempre para el caso de Molienda y refino

integrado de habas de soja, donde quedaria encuadrada BUNGE, y que con los datos de

aportados por ellos para el tltimo afio cerrado se corresponden con:

Vertido de aguas industriales (m>/afio) 327.769
Aceite de soja producido (Tm/afio) 200.973
Ratio vertido especifico (m®/tonelada de aceite 163
producido) ’

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que se dispone de medidas de

especificas de vertidos que dan cumplimiento al nivel indicativo de comportamiento

ambiental para vertidos especificos de aguas residuales, indicado en esta MTD.

3.2.3 EMISIONES ATMOSFERICAS

MTD 31. Parareducir las emisiones atmosféricas canalizadas de particulas, la MTD consiste

en utilizar una o varias de las técnicas que se indican a continuacién combinadas.

Técnica

Descripcion

Aplicabilidad

a
) Filtro de mangas

b) Ciclones

c) Lavador himedo

Véase la seccion 14.2.

Puede no seraplicable ala reduccidn
de particulas adherentes.

Aplicable con caracter general.

Pagina |47



INFORME MTD DE APLICACION [qm 3;

gestion ambiental

PLANTA DE MOLTURACION Y REFINO DE SEMILLAS OLEAGINOSAS

Cuadro 21 Niveles de emisidn asociados a las MTD (NEA-MTD) correspondientes a las
emisiones atmosféricas canalizadas de particulas procedentes de la manipulacién y

preparacion de semillas, secado y enfriamiento de harina

NEA-MTD
Parametro Unidad (valor medio durante el periodo de muestreo)
Instalaciones nuevas Instalaciones existentes
Particulas mg/Nm3 <2-5(1) <2-10 (1)

(1) El extremo superior del intervalo es de 20 mg/Nm3 para el secado y

enfriamiento de harina

La monitorizacion asociada se indica en MTD 5.

Adecuacion a la MTD 31:

En cuanto a los focos de particulas controlados por BUNGE que disponen de elementos

correctores de la contaminacidon compatibles con la MTD analizada se encuentran

. Equipo Principales
Denominacion .
depurador contaminantes
. ciclén y Knock i
Foco humedo Particulas
box out
Foco seco Filtro de mangas Particulas
Foco secado y enfriado de harina Ciclones Particulas

Tabla 4. Elementos correctores focos de materia particulada

En relacion con los Niveles de emisién asociados a las MTD (NEA-MTD) correspondientes
a las emisiones atmosféricas canalizadas de particulas procedentes de la manipulacién
y preparacién de semillas, secado y enfriamiento de harina y por tratarse de una
instalacidn existente los valores aplicables estarian en el rango de 2-10 mg/Nm3, siendo
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el extremo superior del intervalo de 20 mg/Nm3 para el secado y enfriamiento de harina

y por tanto aplicable a BUNGE.

Si comparamos estos valores con los datos obtenidos en las ultimas mediciones

efectuadas por BUNGE y que se muestran en la siguiente tabla (ya presentada en el MTD

2), observamos que en general se cumplen los valores indicados en la MTD considerando

el extremo superior del intervalo de 20 mg/Nm3.

PARAMETRO

FOCO HUMEDO

FOCO SECO (F4)

FOCO SECADO Y
ENFRIADO DE HARINA

(F3) (F15)
Emision part. Solidas SIN RESTAR IC 2,9 3,6 3,8 <0,8 <0,7 | <0,8 1,9 <2,3 <2,3
(mg/Nm3)
Emisién part. Sélidas (mg/Nm3) 2,3 2,9 3 <0,6 <0,6 | <0,6 1,5 <1,8 <1,8

Tabla 5. Emisiones materia particulada focos controlados

En funcién de lo indicado con anterioridad, se considera que se ha implantado vy

cumplido con un control que incorporan las caracteristicas principales y de aplicacién de

la MTD 31

3.2.4 PERDIDAS DE HEXANO

MTD 32. Con objeto de reducir las pérdidas de hexano procedentes del procesado y refino
de semillas oleaginosas, la MTD consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a

continuacion.

Técnica

Descripcién

Flujo en contracorriente de harina
a)| y vapor en el desolventadora-
secadora

El hexano se elimina de |a harina que contiene hexano enuna

desolventadora-secadora, lo que implica un flujo en

contracorriente de vapor y harina.
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El hexano se retira de la mezcla de aceite y hexano con

Evaporacién de la mezcla de aceite | evaporadores. Los vapores de la desolventadora-secadora

b
y hexano (mezcla de vapor y hexano) se utilizan para suministrar

energiatérmicaenlaprimerafase de laevaporacion.

Los vapores de hexano se enfrian por debajo de su

Condensacién en combinacidon con| punto de rocio para condensarlos. El hexano no
c)| un lavador hidmedo de aceite| condensado se absorbe en un lavador que utiliza aceite

mineral mineral como liquido lavador para su posterior

recuperacion.

El hexanosin disolver se separa de lafase acuosa por medio de
Separacidn de fases gravitacional en| un separador de fases gravitacional. El hexano residual se
combinacidn con la destilacidn destila mediante calentamiento de la fase acuosa a
aproximadamente 80-95 °C.

d)

Cuadro 22 Niveles de emision asociados alas MTD (NEA-MTD) correspondientes alas
pérdidas de hexano procedentes del procesado y refino de semillas oleaginosas

, Tipo de semillas o granos . NEA-MTD
Parametro Unidad
procesados (media anual)
Habas de soja 0,3-0,55
Lo J kg/tonelada de semillas o
Pérdidas de hexano hab q
Semillas de colza y girasol abas procesadas 0,2-0,7

Adecuacion a la MTD 32:

Con relacion a las técnicas prescritas por esta MTD BUNGE tiene implantas todas de

acuerdo al siguiente detalle:

J La técnica a) corresponde al equipo DTDC.70 (desolventizado, tostado, secado

y enfriado), en el cual la harina extractada, sale del extractor empapada de
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solvente. Siendo en el desolventizador — tostador 70, donde se desolventiza y
tuesta la harina en cuatro divisiones:

o Pre-desolventizacién.

o Desolventizacidn-tostador.

o Secado.

o Enfriado.
La técnica b) corresponde a la columna 60A/B (economizador). La primera
etapa en destilacion se realiza en el Economizador 60 A. Como medio de
calentamiento utiliza los vapores del Desolventizador-Tostador 70 DT. La
miscela es calentada al pasar por la parte interior de los tubos, y de forma
inversa los gases que pasan por la parte exterior, parte de ellos se condensan
y fluyen al decantador. Los vapores son aspirados por vacio hacia el
condensador 19. Después la miscela concentrada es trasladada a la segunda
etapa de destilacion.
La técnica c) corresponde a la columna 120 (sistema de absorcidn). El aire
saturado con solvente entra en el absorbedor por la parte del fondo, el
solvente que hay en el aire, es absorbido por el aceite mineral, que circula en
contracorriente. El aceite mineral fluye a través de los anillos Pall, que
incrementa la superficie de contacto entre el aceite y el aire. El aceite mineral
enriquecido con solvente es recogido en el fondo y enviado al evaporador.
La técnica d) corresponde al DP.45 (evaporador). El solvente tiene una
densidad inferior a la del agua, y se encuentra en la parte superior y por
desborde pasa al compartimiento a una segunda separacion es realizada, en
el caso de que el solvente pudiera tener audn algo de agua. El agua es
bombeada al hervidor agotador de agua, donde es calentado y ademas se
inyecta vapor para eliminar las posibles ultimas trazas remanentes de

solvente

En definitiva, BUNGE, y una vez que el aceite esté separado de la semilla, para la

recuperacién de hexano se hace en las siguientes etapas:

. Recuperacién del hexano mezclado con el aceite (miscela). Se efectia
mediante destilacidn en tres etapas bajo vacio.
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J Recuperaciéon del hexano empapado en la harina, mediante
desolventizacién y stripping directo con vapor.

U Una vez separado el hexano, en fase vapor, se condensa por
eliminacién de calor y se recicla volviendo al proceso como hexano
limpio.

En relacién con las pérdidas de hexano,

2023
Pérdidas hexano (kg) 489.074
Haba de soja (tm) 981.001
PERDIDA ESPECIFICA DE HEXANO (kg/Tm) 0,50

Tabla 6. Pérdida de hexano correspondientes al afio 2023

Los niveles de emisidn asociados a las mejores técnicas disponibles (NEA-MTD),
relacionados con las pérdidas especificas de hexano, relativos a habas de soja
estarian comprendidos entre 0,3-0,55 Kg de hexano/tn de haba de soja.

En funcidn de lo indicado con anterioridad, se considera que se han implantado
por BUNGE las técnicas prescritas en cuanto a la recuperacién de hexano. Ademas,
se estan desarrollando proyectos internos para aumentar la recuperacion de
hexano y minimizar la utilizacién del mismo en los procesos con el fin de reducir el
ratio de pérdida de hexano.

Zierbena a 12 de diciembre de 2024 firma la presente

D. Pablo Cabero Marques con DNI 32759348-B
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