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ECHESA, S.A. 1958-2006

,/"’ .. Disefio, Fabricacion, Ensamblaje, Rodaje y Servicio Postventa de
% Multiplicadoras y Reductores de Velocidad
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Reducir la gestidn de la taladrina de la planta Asteasu I, procediendo a su reutilizacion tras realizar los
analisis que revelan la conservacion de los parametros fijados para el proceso de mecanizacion.

Reutilizacidon de taladrina en centro de mecanizado
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Resultado: reduccion a cero de la gestion del residuo denominado Taladrina agotada.

Reduccion: 100 %

2012: 58.418 kg 2013: 58.168 kg 2014: 29.051 kg 2015: 0 kg

Inversion: 0 €
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Reducir la gestidon de las aguas de proceso del END ataque Nital de la planta Asteasu II, verificando el
cumplimiento de los parametros exigidos por la legislacién para la obtencién de la autorizaciéon de

vertido a colector de aguas industriales.

T ::*., |sbanatiria } ok aqnirlseaides s
- 2010 U
Glpuzkoako Urak, 5.4, M
L
I R

Gamesa Ensray i
Asteasuko Industrialdea, H 124
20159 - Asteasu

Urretxun, 2010eka Urtarriiaren 26an Urratxu, 26 de Enaro del 2070

A la atencién de Alvaro Ochoa de

Alvaro Ochoa de Eribe Diezi,
Eribe Diez

adeitasunez

Gaia: Saneamendu sarera Asunto : Autarizacian do vertido
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Tramitado el expedients de
autorizacion de vertido de su
empresa a la red de saneamiento,
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Begirunez Alentamente.

Cubeto de agua de limpieza

Gestion de Medio Ambiente
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Resultado: reduccidn a cero de la gestion de las aguas de proceso incluidas hasta 2010, por tener trazas
de acido nitrico, acido clorhidrico e hidréxido sddico, en la gestion de los residuos peligrosos
denominados Solucidn de acido nitrico, Solucion de acido clorhidrico y Solucidon de hidroxido sddico.

2009 2011 2014

HNO;: 39.770 kg HNOs: 8.940 kg HNO;: 5.605 kg

NaOH: 10.320 kg NaOH: 7.872 kg NaOH: 6.510 kg

Total: 76.920 kg Total: 25.576 kg Total: 18.671 kg
Inversion:

Analiticas de aguas: 871 €.
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Aumentar las horas de funcionamiento de la evaporadora de aguas limpieza con detergentes de la planta
Asteasu I, reconfigurando la recogida del agua reciclada.

g ol 4
i 4
_+II===§!
Antes: Un GRG (IBC) de recogida Después: Dos GRG (IBC) de recogida
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Resultado: reduccion a cero de la gestion del residuo denominado Aguas de limpieza con detergentes.

Reduccion: 100 %

2012: 52.644 kg 2013: 32.931 kg 2014: 0 kg

Inversién: 100 €
Tuberias: material existente en planta.
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Reutilizar, separandola previamente por decantacion, el agua de la emulsion generada por la lavadora de
la planta Asteasu III.

GRG (IBC) de recogida de la emulsion
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Resultado: reduccion de la gestion del residuo denominado Emulsion.

Reduccion: 50,02 %

2012: 8.425 kg 2013: 4.214 kg 2014: 4.130 kg

Inversion: 0 €
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Recuperar el aceite que impregna el lodo de rectificado de la rectificadora Hofler Rapid 1500 de la planta
Asteasu II.

Prensa ECO y biddn para recuperar aceite
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Resultado: reduccidn de la gestion del residuo denominado Lodos de rectificado y recuperacion de aceite
reutilizable.

Aceite recuperado 2013: 8.800 litros

Inversion: 0 €
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2009 2010 2011 2012 2013 2014
Peso Kg 206.306 271.189 252.900 278.812 227.284 171.427
Kg/h trabajo 1,95 2,68 2,48 2,82 2,51 1,69
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FUTURO

LODOS DE RECTIFICADO

2011 2012 2013
Peso (Kg) 64.668 47.202 45.264
Coste gestion (€) 22.670 16.333 15.550




