Copreci, el corazon del
electrodomestico




Componentes para una vida mejor

Fundada en 1963, COPRECI es una empresa
global que representa a mas de 1500 personas
con 8 plantas productivas repartidas por todo el
mundo y una cifra de negocio de 200 M de
euros.

El Grupo COPRECI produce componentes y
sistemas para los principales fabricantes de
electrodomésticos del mundo.

COPRECI es una empresa Cooperativa,
perteneciente a la Corporacion Mondragon.
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Sobre |la Corporacion Mondragon ....
El GRUPO COOPERATIVO MAS GRANDE DEL MUNDO

Copreci forma parte del la Corporacion
Mondragon , el primer Grupo Empresarial
del Pais Vasco y el séptimo de Espana.

Dentro de MONDRAGON, Copreci se integra en
su AREA INDUSTRIAL dentro de la Division de
Componentes .
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Organizacion

Consejo Rector
Unidades Corporativas

Direccion General

Productividad RRHH Innovacion Operaciones Planificacion

Desarrollo Industrial Medios

Induccioén
Coccion China
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Piensa globalmente, actua localmente
DESDE 8 PAISES LLEGAMOS A TODO EL MUNDO




Componentes para Electrodomesticos

Nuestros productos estan disefiados y desarrollados especificamente para
cada aplicacion. Fabricados a gran escala en proyectos con alta exigencia
operacional.

Coccion Gas
Confort Hogar
Barbacoas
Lavado
Induccion




QUE SE PRODUCE Y DONDE

Copreci,S.Coop.  Altsasuko,S.Coop.  Coprecide Mexico  Copreci do Brasil Copreci CZ Copreci Systems Copreci Turkey Copreci China
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Composicion Ventas 2013

® Cocinas

® Lavado ¢
2

" Encastre

® Barbacoas

m Confort Hogar
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La experiencia de 50 ahos en el
sector de componentes

Mas de medio siglo desarrollando y equipando electrodomeésticos en
estrecha colaboracion con los fabricantes, buscando la optimizaciony la
fiabilidad de la aplicacion final
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GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS. BUENA PRACTICA
REDUCCION DE UN 45% DEL RESIDUO TALADRINA AGOTADA
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GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS. BUENA PRACTICA
REDUCCION DE UN 45% DEL RESIDUO TALADRINA AGOTADA

PROCEDIMIENTO de periodicidad semanal
1. Establecer el Calendario Anual de muestreo por cada maquina y depdsito central
2. Recogiday envio de las muestras a proveedor, segun calendario
3. Analisis de las muestras por parte del proveedor
4. Recepcion del resultado del analisis de las muestras

5. Aplicacion de medidas correctoras, si es el caso, de acuerdo a los resultados de los
analisis.
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GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS. BUENA PRACTICA
REDUCCION DE UN 45% DEL RESIDUO TALADRINA AGOTADA

INFORME TECNICO
Operaciones SEMANALES (cada Lunes) de Control y Mantenimiento de la Taladrina

1- Realizar la medicion de la concentracién mediante el refractémelro en todas las maquinas
( , ) COPRECI  2- Tomar Muestras de Taladrina en las Maquinas que corresponda, segun este calendario
3 - Tomar las muestras de Taladrina del lugar que cae a la herramienta de corte
Gestién de Producto en Proceso
_ ‘COPRECI
semanas ANO 2014
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COMENTARIO TECNICO:
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« Aumentar concentracion en maquina
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Si hubiese algun resultado de hongos positivo se informaria el préximo lunes.
Responsable Gestion Producto Proceso
Teléfono:
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GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS. BUENA PRACTICA
REDUCCION DE UN 45% DEL RESIDUO TALADRINA AGOTADA
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