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Presentacion

La utilizacion por parte del tejido industrial vasco de la
metodologia del ecodiseno proporciona un valor afadido a sus
productos al reconocerlos como fabricados con un mejor
impacto ambiental y garantizar que éstos resultan menos daninos
para el entorno a lo largo de su ciclo de vida.

La reduccién de los costes, la innovacién de los productos, el
cumplimiento de los requisitos de la legislaciéon medioambiental o
la mejora de la imagen del producto y de la empresa son otros
de los beneficios derivados de la aplicacion del ecodisefio en las
empresas.

El documento que fiene en sus manos forma parte de una
coleccién de guias técnicas sobre innovacidon ambiental de
producto en las que se aborda la integracion del ecodiseio en
diferentes sectores de actividad como son, la fabricacién de
envases y embalajes; automdviles; mueble y mobiliario urbano;
textil; materiales de construccidon y productos que utilizan energia.

El trabagjo redlizado en la edicidn de estas guias por el
Departamento de Medio Ambiente, Planificacién Territorial,
Agricultura y Pesca del Gobierno Vasco, a través de su sociedad
Publica Ihobe, tiene como objetivo dotar a las empresas de la
Comunidad Auténoma del Pais Vasco de herramientas de apoyo
para infroducir la mejora ambiental en sus procesos de diseno de
producto.

En concreto, las guias sectoriales de ecodisefio recogen
especificaciones técnicas de mejora ambiental a partir de la
elaboracién de estudios genéricos de andlisis de ciclo de vida,
asi mismo se recopilan en cada sector diversas experiencias
practicas en la aplicacion de esta metodologia en
organizaciones del Pais Vasco.
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El Consejo de Gobierno del Pais Vasco aprobd en
2002 la “Estrategia Ambiental Vasca de Desarrollo
Sostenible 2002-2020", la cual fijaba la necesidad
de establecer en la Comunidad Autdbnoma del Pais
Vasco una estrategia integrada sobre el producto
que impulsase incentivos a favor de productos
respetuosos con el medio ambiente.

Como via para cumplir este objetivo, en 2004 se
aprobé el “Programa de Promocién del Ecodisefo
en la Comunidad Auténoma del Pais Vasco 2004-
2006" que supuso la puesta en marcha de foda
una serie de servicios de apoyo y en el que
tomaron parte mds de 150 empresas.

Para establecer los pasos y la metodologia
necesaria para el correcto desarrollo de un
proyecto de Ecodiseno, ya en el ano 2000, IHOBE
publicé su “Manual préctico de Ecodisefo.
Operativa de implantacién en 7 pasos”. Este
manual metodoldgico es el que se ha seguido para
el desarrollo de los servicios que en Ecodiseno ha
realizado IHOBE hasta la fecha, ya que esta
metodologia establecia los pasos genéricos
aplicables a todo proyecto de diseno o rediseno de
productos, de modo independiente del sector
industrial del que se tratara.

Una vez finalizado el “Programa de Promocién del
Ecodiseno en la Comunidad Auténoma del Pais
Vasco 2004-2006", IHOBE continta la labor de
promocion del Ecodiseno a través del desarrollo de
una serie de guias técnicas en Innovacién
Ambiental de producto — Ecodiseno.

Se frata de una serie de Guias especificas para
cada sector, con especificaciones técnicas de

mejora ambiental de las caracteristicas de los
productos del sector que abarcan, a partir de la
elaboracién de estudios genéricos de andlisis de
ciclo de vida, experiencias previas desarrolladas
por IHOBE, sistemas de certificacién de producto a
nivel internacional y ofros trabajos similares.

El objeto de esta serie de Guias es ir mds alld del
“Manual prdctico de Ecodiseno. Operativa de
implantacién en 7 pasos”, de modo que las
empresas puedan contar con una base de
documentacién de apoyo en materia de
innovacién  ambiental de  producto  para
acompanar sus proyectos de ecodiseno.

El contenido de la guia se compone de 5 Capitulos
principales, que son:

e Capitulo 1: Identificacion de familias de
productos representativas del sector.

¢ Capitulo 2: Diagndstico ambiental del
sector.

. Capitulo 3: Factores Motivantes para la
innovacién ambiental de productos en el
sector.

e Capitulo 4: Estrategias sectoriales de
Ecodisefio. Recopilacion de medidas de
Ecodiseno aplicables en cada una de las
familias de productos seleccionadas,
donde se recoge: Etapa de Ciclo de vida
afectada, Estrategia de Ecodiseno en la
que incide, caracteristicas técnicas,
implicaciones econdémicas, mejora
ambiental, referencias y ejemplo de
aplicacion.

¢ Capitulo 5: Aplicacion prdctica de la guia
en varios Casos Prdcticos






Identificacion

de familias de productos
representativas del sector







La industria texti comprende el sector de la
economia dedicado a la produccién de ropa, tela,
hilo, fibra y productos relacionados. Las estadisticas
econdmicas suelen incluir dentro del mismo a la
industria del calzado, aunque, desde el punto de

Como base de partida para la identificacién de
familias se ha realizado un estudio detallado de las
empresas del sector textil existentes en la CAPV. Asi,
se han identificado y valorado diversos criterios
alternativos de clasificaciéon de empresas de cara a
la identificacion de posibles grupos de familias. Tras
la valoracion de las distintas  clasificaciones
resultantes, se ha procedido a la seleccién del
criterio considerado mds oportuno. A continuacién,
se identifican los criterios valorados y se detallan las
clasificaciones resultantes.

Derivado del andlisis de las distintas posibles
agrupaciones industriales a partir de los criterios
previomente identificados se han definido las
siguientes familias textiles:

Atendiendo al proceso productivo:
- Familia 1: Produccién de fibras
- Familia 2: Hilatura
- Familia 3: Tejeduria
- Familia 4:Tintura, Estampacion vy
acabados
- Familia 5: Confeccién
Atendiendo a productos especificos distintivos:
- Familia é: Alta costura
- Familia 7: No tejidos
- Familia 8: Tejidos técnicos
Atendiendo al servicio:
- Familia 9: Distribucion

Donde:

Alta costura: confeccidn de articulos de lujo. Se
encuentra asociada a la produccion de
cantidades menores de producto final, pero de
de gran valor y determinantes de la direccion del
mercado por las modas inducidas. Engloba a
sastrerias y empresas asociadas a moda.

vista técnico, se trata de un sector diferente. En los
sucesivos apartados se procede a detallar las
distintas familias de productos que conforman el
sector textil.

La materia prima utilizada.

El proceso llevado a cabo.

La actividad, CNAE.

El codigo CNPA.

La combinacién de materias primas,
procesos y productos.

O o o0ooo

A continuacion se identifican los criterios
valorados (las clasificaciones detalladas
resultantes se exponen en el Anexo 1).

No tejidos: fipo de telas producidas al formar una
red a partir de fibras unidas por procedimientos
mecdnicos, térmicos o quimicos, sin ser tejidas.
Asi, las distintas fibras no presentan una union tan
intensa pudiendo se distinguidas a simple vista. La
adhesién de fibras se realiza mediante alguno de
los siguientes métodos:

- Agregaciéon de adhesivo

- Fusion con calor

- Fusion mediante disolucién vy resolidificaciéon de
su superficie

- Creacion de "maranas” o “mechones” en las
fibras

- Utilizacién de puntadas

Tejidos técnicos: tipo de tejido que requiere un
planteamiento multidisciplinar por su contacto e
interconexion con disciplinas externas al mundo
textil (aplicaciones sobre medicina, ingenieria,
biologia, mecdnica, etc.). Engloba los equipos de
proteccién individual e industrial que presentan
tratamientos especificos en funcién de su futura
aplicaciéon (ignifugos, antidcidos, etc.).
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1.2.2.- Ambito de aplicacion de la guia de textil

De cara a la seleccion de familias en el marco de la presente guia de ecodisefio, se consideran fuera del

dmbito de aplicacién:

IDENTIFICACION DE FAMILIAS EXCLUIDAS SEGUN LA ACTIVIDAD CNPA

COD. CNPA

FAMILIA

1.- Prendas de vestir, prendas de piel
(CNPA 18)

1.- Pieles preparadas de peleteria; articulos de peleteria (18.3)

2.- Cuero preparado; articulos de

2.- Cuero preparado, curtido y acabado (19.1)

marroquineria y viaje; articulos de
guarnicioneria

3.- Arficulos de marroquineria y vidje, de guarnicioneria y
talabarteria (19.2)

(CNPA 19)

4.- Calzado (19.3)

1.3.- Identificacion de productos textiles

Una vez identificadas las familias de productos, a
continuacién se procede a la seleccidén de un
producto tipo de cada familia de cara a la
posterior realizacidn de sus correspondientes
andlisis del ciclo de vida (en adelante ACV).

Ante la ausencia de datos ambientales por
empresa que permitan determinar el impacto
ambiental de los distintos productos, se ha
optado por readlizar una seleccién de productos
tipo a partir de la aplicacién de los siguientes
criterios de valoracién:

o Numero de empresas existentes por tipo
de producto. Analizando los productos
finales de todas las industrias del sector
textil en la CAPV, se observa cémo de
las 6 grandes familias identificadas, la
familia 6 (relativa a “alta costura”) vy la
familia 7 (relativa a productos “no
tejidos”) no encuentran representacion
en la CAPV por lo que no se han
seleccionado productos tipo. Del resto
de familias, se observa cémo el grueso
de las industrias texfiles de la CAPV
(aproximadamente el 60%) se
encuentran englobadas dentro de la

familia de  “Confeccion”.  Como
consecuencia, se deduce que el peso
de dicha familia es superior al resto,
motivo por el que se ha analizado el
perfil de empresas incluidas en la misma
y se ha considerado oportuno desglosar
la familia en subgrupos representativos
estableciendo para cada uno de ellos
un producto fipo.

Dimensiéon relativa de la familia. Un
segundo factor que se ha considerado
clave de cara a la seleccién de
productos tipo es la dimensién de las
distintas familias fextiles en cuanto al
empleo que generan. La siguiente
gréfica  ilustra coémo la  principal
contribucién en cuanto a nimero de
puestos de trabajo generados por el
sector textil en la CAPV se encuentra
asociada a los cédigos CNPA 17.2, 18.2
y 17.5. que corresponden a ‘“textiles”,
“prendas de vestir acabadas” y “ofros
articulos textfiles”, es decir, a etapas de
confeccion, reforzdndose por
consiguiente la importancia de dicha
familia.

Dimensionado por actividad CNPA

26%

2%

9%

o17.1
m17.2
017.3
017.4
m175
o177
B18.2

Datos de origen: CIVEX. Elaboracion propia

Figura 1.- Dimensionado del sector textil (empleo generado).



IDENTIFICACION DE PRODUCTOS TIPO

FAMILIA PRODUCTOTIPO | N°EMPRESAS
1~ Produccién de fibras Traporegenerado |
2.-  Hiatura Hlo 2
3-  Tejeduria Tejdosintético ¢ 8
4.-  Tintura, Estampacién y Acabados Producto foamizado-tapizado mo
5.1.-  Confeccioén ropa laboral Mono de frabagjo
5.2.- Confeccién ropa deportiva Chandal
5.3.- Confeccién de ropa infantil Sdbana de cuna
5.4.-  Confeccién de toldos Toldo
5.5.- Confeccion de prendas exteriores para hombre y P . 37
nifo antalén vaquero

5.6.-  Confeccidn de otros productos textiles Cuerda
5.7- Confeccidn de ropa de invierno Abrigo
5.8-  Confeccidn de ropa interior

6.-  Alta costura N.A

7.-  No tejidos N.A

8.- Tejidos técnicos

Guantes ignifugos

9.-  Distribucién

N.A 4

Tal y como se deduce de la tabla superior, se ha
identificado un producto tipo para cada una de
las familias textiles con presencia en la CAPV a
excepcion de la familia de “distribucion”, por su
cardcter genérico, y la familia de “confeccion de

1.4.- Contextualizacion del sector textil

ropa interior”, puesto que se caracteriza por
presentar principalmente productos de algoddn
que ya se encuenfran englobados en ofras
familias como la de hilatura, ropa deportiva o
prendas exteriores.

1.4.1.- Situacion economica global del sector

Una redlidad comun al conjunto del sector textil
es el descenso de su actividad en los Ultimos afos
debido a la creciente competencia del mercado
chino (favorecido por el levantamiento de las
Ultimas limitaciones europeas a SUS
importaciones) y a la deslocalizacién del sector.

Los principales afectados son las pequenas y
medianas empresas del sector de la confeccion,

especialmente en paises como ltalia, Francia,
Espana, Grecia y Portugal.

La siguiente figura muestra el caso concreto de la
evoluciéon de la produccidon y volumen de
mercado del sector textil en Espana, en la que se
observa el claro descenso de ambas variables
desde el ano 2000.

Produccién (x1000) t
Volumen de negocio (millones €)

600

400

300 +

t(x1000)

200

100

0

F 14000
500
- 12000

16000

- 10000

- 8000

millones €

- 6000

1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001

2002 2003 2004 2005 2006 2007

Datos de origen: Consejo Intertextil Espafiol - CITYC

Figura 2.-Evaluacién sector textil en Espaia.

iniciativas

Tanto la deslocalizacién del sector hacia paises
como china, como la importacién de productos
de este pais, tiene, a su vez, impactos sociales y
medioambientales significativos. Asi, China se ha
convertido en el segundo pais del mundo en
consumo de energia y materias primas, asi como
en emisiones de gases de efecto invernadero.

La disminucién de la competitividad del sector
textil, impone la necesidad de proponer

que permitan su recuperacion y

avance.

Ante esta coyuntura, Europa realiza la siguiente
solicitud a la Comisién: “Reflexionar sobre la
manera mas eficaz de negociar la introduccion
de normas sociales y medioambientales minimas
en los acuerdos comerciales, y se asegure de su
puesta en practica”.



La UE ha desarrollado en los Ultimos anos y
continla desarrollando  normativa ambiental
enfocada a la reduccion de impactos asociados
a las instalaciones industriales. Esto se ve
apoyado por los distintos estados y comunidades
auténomas que desarrollan, a su vez, nueva
normativa de desarrollo o pionera, lo que se
traduce en la existencia de un mayor nUmero de
requisitos legales que impulsan obligatoriamente
a los sectores industriales a implantar medidas
para prevenir, reducir o paliar impactos
ambientales y sus efectos derivados. Esta
necesidad de cumplimiento de nuevos requisitos
ambientales se convierte en un importante factor
motivante para la adopcién de estrategias de
produccién limpia y, en el caso concreto que nos
atana, de ecodiseno. En este sentido, el capitulo
3. relativo a factores moftivantes, se recoge la

Sin embargo, scudl es la situacién del sector textil
en la CAPV?2 3Cudl es el perfil de empresa? Para
responder a estas preguntas se presentan a
continuacién los principales datos de dimension del
sector en cuanto a nimero vy tipo de empresas se
refiere, nUmero de empleados y facturaciéon. Para

N° Empresas por actividad CNPA

1%

%

0
1% 16%

normativa mds relevante y de mayor impacto
para la industria textil en la CAPV.

Paralelamente al desarrollo normativo, y con el fin
de facilitar su cumplimiento, desde las distintas
administraciones publicas se estdn fomentando
politicas publicas de desarrollo sostenible a través
de esfrategias, programas o planes. Estos
insfrumentos plantean nuevos retos y objetivos
especificos al entframado industrial de la CAPV
de tal forma que, a través de diversos
mecanismos de intervencién o colaboracién con
las empresas se fomenta el desarrollo de
précticas mds sostenibles como el Ecodisefo. Al
igual que se ha indicado para el caso legislativo,
el capitulo 3 recoge los principales objetivos
estratégicos, en materia ambiental, para la
industria fextil en la CAPV.

la presentacion de datos se ha optado por agrupar
los datos por tipos de actividad segun el cddigo
CNPA.

El enframado industrial vasco asociado al sector
textil cuenta con 93 empresas repartidas en los
siguientes grupos de actividades:

Donde:
= 171- Hilados de fibras textiles
= 172- Textiles
= 173- Servicios de acabado fextil
= 174- Articulos confeccionados con textiles,
excepto prendas de vestir
= 175- Ofros articulos textiles
177- Articulos de punto
182- Ofras prendas de vestiry
complementos en textiles

171 | 172 | 173 | 174 | 175 | 177 | 182

1 7 13 15 17 1 51

Figura 3.- N° empresas textiles por actividad CNPA en la CAPV

Tal y como se deduce de la figura el gran grueso
de las empresas (aproximadamente el 50%)
pertenece al sector de fabricacién de prendas de
vestiry complementos textiles.

N° de Empleados por actividad CNPA

26% 2%

9%

En lo que respecta al empleo generado, el sector
fextl emplea a un toftal de 4.623 trabajadores
repartidos de la siguiente manera por dreas de
actividad:

Donde:
= 171- Hilados de fibras textiles
= 172- Textiles
= 173- Servicios de acabado texfil
= 174- Articulos confeccionados con textiles,
excepto prendas de vestir
= 175- Otros articulos textiles
177- Articulos de punto
182- Ofras prendas de vestiry
complementos en texiiles

171 172 | 173 | 174 | 175 | 177 | 182

115 | 1.903 | 418 | 415 | 495 | 62 | 1.215

Figura 4.- NUmero de empleados por actividad CNPA



Capitulo 1. Identificacién de familias de productos representativas del sector &

o2
e

La mayor parte de los empleados se encuentran o Tejidos de fiboras o filamentos
asociados a la fabricacién de textiles y confeccion discontinuas
de los siguientes subgrupos: o Confeccién de ropa de vestir
o Tejidos de fibras naturales excepto Por Ultimo, en lo que respecta a la facturacion, la
algodén distribucion de la misma corresponde al siguiente
o Tejidos de algodon esquema:

% de empresas por dimension de facturacién

@ <=500
4% 1% 14% m 500-1000
0 1001-2500
0O 2500-5000
m 5000-10000
@ 10000-25000
B 25000-50000
0 50000-100000
W 100000-

9%

20%

25%

Figura 5.- Perfil de facturacién del sector textil

Tal y como se deduce de la figura, el perfil de empresas presentan una facturacion inferior a
empresda tipo es de mediana o baja facturacion de 5.000.000 €.
tal forma que practicamente el 80% de las
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Diagnostico ambiental
del sector







A lo largo del capitulo anterior se han descrito las
diferentes familias textiles y productos fipo al fiempo
gue se ha realizado una contextualizacion global del
sector en materia econdmica, dimensional, legal y
politica. En los sucesivos apartados del presente
capitulo  se pretende redlizar un diagndstico

En los siguientes apartados se presentardn las
principales caracteristicas e impactos asociadas a las
distintas fases del ciclo de vida de los productos
seleccionados. Sin embargo, con el fin de relativizar el
impacto ambiental del sector textil en relacién con el
resto de sectores industriales se considera relevante la
inclusion de un estudio comparativo.

En junio de 2003, la Comisién Europea aprueba la
Comunicacion COM (2003) 302 FINAL, sobre Politica
Integrada de Productos. El objetivo perseguido es la
reduccidon del impacto ambiental asociado a
productos y servicios a lo largo de su vida Util. Como
consecuencia, se levd a cabo un estudio
denominado EPIRO (EIPRO 2006), destinado a analizar
el impacto derivado del consumo privado de
productos pertenecientes a distintas dreas de
consumo. Se analizaron 8 categorias de impacto
sobre 22 grupos de productos (entre ellos los textfiles)
con el objetivo de determinar aquellos grupos con un
mayor potencial de mejora ambiental.

ambiental del sector textil en la CAPV. Asi, se realizard
una contextudlizacion general del sector a nivel
ambiental para pasar, posteriormente, a analizar los
impactos asociados a las distintas fases del ciclo de
vida de cada producto.

A continuacién se reflejan las principales conclusiones
derivadas del mismo:

o El resultado final, destacd la contribucién
especialmente importante de los
productos asociados a las siguientes tres
dreas: alimentos y bebidas, transporte
privado y vivienda (responsables del entre
el 70 y 80% de los impactos del consumo
privado y del 60% del gasto del consumo
total). Ante dicha evidencia, se lanzan fres
proyectos paralelos (IMPRO-Car, IMPRO-
Meat e IMPRO-building) destinados a
analizar los potenciales de mejora
ambiental en cada una de las citadas
dreas. La siguiente figura ilustra la
contribucién relativa de cada dmbito de
estudio, tanto desde el punto de vista de
impacto  ambiental  por  categoria
analizada como en relacién al dinero
invertido en el consumo de cada grupo
de producto (el sector textil aparece bajo
la codificacién CP-03).

Figure 5.4.6: Scores per consumption area (COICOP level 1) for all impact categories, areas ordered

as to inaeasing aggregate score Area of consumption
0.70
0.50
- CPMH Food and non-alcoholic beverages
050 CPO2 Alcoholic beverages, tobaceo and
- narcotics
CPO2 Clothing and footwear
0.40
CPO4 Housing, water, electricity, gas and
other fuels
* 030 = CPOS Furnishings, household equipment
* - and routine rmai of the houss
. =
i s Lo 3 £POS Health
* H 3
» el
. § § CPOT Transport
¥ - 0.10
X [ § L4 * = - CPOS Communications
- = 5 [ - - -
—— T T T T T T T 0,00 CPO9 Recreation and culture
CPiD CPOS  CPO2  CPDE  CPOZ  CPI2  CPD CPO4  CPI1T CPOS  CPOT  CPOY

Area of consumption

+ abiotic depletion
H global warming

ozone layer depletion
human toxicity

+ ecofoxicily
® photechemical cxidation

Fuente: Estudio EIPRO

+ acidification
= guirophication

CP10 Education

aggregaied score CP11 Restaurants and hotels

CP12 Miscellaneous goods and s2rvices

Figura 6.- Impacto ambiental de productos




Dentro del sector textil, la mayor
contribucién al impacto global en todas
las categorias ambientales corresponde
al subsector de ropa (con un 60-70% de
confribucion al total), seguido por los
subsectores calzado y complementos
fextiles.

A pesar de la aparentemente escasa
contribucién al impacto total en
comparacién  con  ofros  sectores

encuentran asociados al consumo de
agua vy electricidad asociados al
lavado. Las fases relativas a distribucion
y fin de vida (eliminacién) no presentan
apenas contribucién. Estos resultados
qguedan corroborados al analizar los
distintos andlisis de ciclo de vida
elaborados para los distintos productos
fipo e incluidos en el presente capitulo y
en el Anexo 1 de la presente Guia.

analizados, cabe destacar que su o De las 8 categorias analizadas, la mayor
impacto ambiental por euro gastado es parte de los impactos ambientales a lo
relativamente elevado. largo del ciclo de vida de los productos
textiles se concentran en las siguientes 4
En lo que respecta al andlisis del ciclo por orden descendente de importancia:
de vida, en lineas generales, las etapas ecotoxicidad, eutrofizacién, destruccion
productivas son las que presentan la de la capa de ozono y oxidacion
mayor contribucién al impacto global fotoquimica. Los resultados globales se
frente a la etapa de uso del producto, recogen en la siguiente  figura.
Cuyos principales impactos se
Table 6.3.1: Comparison of results from Chapters 4 and 5 per COICOP category (level 1)
= =
£ g g :
g z g £ £ z o £
COICOP Category g ] H g = E 5 H E
E: = g = 2 m 2
O T A A -
= = = = o m
' § § =3 & ¥ & 3 §
CEDA EU-25 Results (chapter 5)
= (CPDM+CP02 Faod and beverages, tobaooo and narcotics 22.2% A% 27.4% 1.2% a.T% 265% 33.7% 193%  4.85E+1
CP03| Clothing and factwear 22% 2.4% 3.0% 24% 45% 27% E.7% 34%  GT4EHD
=» OPD4+GPO5: Housing, furniture, equipment and utility use 34.8% 236% 2.5% 25.7% 9.5% H.0% 20.4% 251%  BIE+
CPODG Health 1.5% 1.6% 20% 15% 0.7% 1.7% 1.4% 39%  9.78E+0
=» CPO7 Transport 19.9% 185% 20.4% 13.8% B14% 245% 14.7% 144%  358E+1
CP08 Communications 1.9% 24% 2.3% 23% 0.7% 2.4% 1% 40% 102+
CP0A Recreation and culture 5.3% B.0% 6.7% TA% 35% B.6% 6.8% 914%  230E1
CP10 Education 0.4% 0.5% 0.6% 6% 0.2% 0.8% 05% 14%  348E+0
CP11 Restaurants and hotels 7.0% 94% B.8% 5% 12.6% B.4% 9.0% 96% 242411
CP12 Missellaneous goods and serviess 4% 5.2% 6.5% 55% 24% 5.3% E5% 103%  260E+1
Combined resulls fram seven other studies (chapter 4) Energy use GWP POCP AC EUT Waler Land nse Resource Waste
=> OP0M+GP02 Faod and beverages +aE +4)2 Has 12 ++1 38 4 35 +H4)145
CP03 Clathing and foctwear + +H) +9’ + - +4 +)!
=> CP044CPO5: Housing, furniture, equipmant and utility use
CP04.1-04.3 Construction - Residential dwellings +-E 45 418 3 4 +4]11s 4
CPO4.4 Water supply, misc. ssrvices to dwellings H+)
CP04.5 Energy for hiating/ hot water S s e . D;{U;’;;; y
CP04.5 Energy for lighting H-) 124 +-
CP05.1.1. Fumiture +! ) +-)¢
++ : agraement on high relevance
+ : gresment on refavance, but not with the highest contributors
+(+ : disagreement or ralevance not clear from this analysis, resuits from EIPRO profsct showld give clarity on this
ﬂ?’g:‘(fueg g{:ﬁl_fﬂfjn‘;‘ffes that agres on the importance of the product category: (1) Labouzs et & 120030, 12) Nemry et &l {2002), (3} Nijdam and Wilting (2003), (4) Daliletal. (2002), (5] Mol at al, {2004,
Fuente: Estudio EIPRO

Figura 7.- Impacto ambiental de productos



Los aspectos ambientales del sector vendrdn condicionados por todas las etapas asociadas a su ciclo de

vida.

FABRICACION DISTRIBUCION
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Obtencion de . de
. . Vertidos al .
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g (combustibles)
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Residuos
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Procesado
de . . Transporte
industrial

materias primas

uso
Consumo
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Consumo
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detergente

Lavado

FIN DE VIDA
Consumo
de L
. Depdsito
Consumo energia de
de .
, L. residuos
energia Recuperacion
materiales
Planchado Reciclado Eliminacion

A continuacién se procede a analizar cada una de las etapas del ciclo de vida con el fin de identificar los
aspectos ambientales:

La fabricacién de un articulo textil conlleva diversas
fases, desde la obtencién de las materias primas y
energia necesarias para la fabricacién de los
distinfos componentes que integran el producto
textil, hasta el procesado de cada componente, el
montaje de los mismos para constituir el articulo
final'y el fransporte de cada uno de los elementos y
articulo final. A continuacién se analiza cada una
de las citadas fases:

o

Obtencion de materias primas: La
fabricacion de los articulos textiles
requiere la utilizacién de fibras que

pueden ser tanto naturales (vegetales o
animales) como sintéticas (derivadas de
productos quimicos). Adicionalmente, a
pesar de que el objeto de estudio de la
presente guia es el articulo textil, un
producto acabado estd conformado
por distinfos elementos accesorios tales
como cremalleras, botfones, etc., que
requerirdn a su mismo un consumo de
materiales no textiles,
fundamentalmente pldsticos y metales.
Adicionalmente, durante la etapa de
procesado se consumirdn cantidades
no despreciables de materias auxiliares
enfre las que cabe destacar los
productos quimicos de tintado, fijantes o
adhesivos y aglomerantes. Cualquier
medida destinada a facilitar  la
valorizacion de los residuos resultantes,
no sdélo reducird el impacto asociado a
la fase de fin de vida, sino que
contribuird a una minimizacién de
procesos asociados a la obtencion de
dichas materias primas (se incluye a
modo ilustrativo en la presente guia el
andlisis comparativo de un frapo

convencional y un ftrapo reciclado).
Durante la presente etapa los
principales impactos se encuentran
asociados al propio consumo de
recursos no renovables y a la utilizacién
de suelo.

Obtencién y uso de energia: tanto para
la obtencién de materias primas como
para las diferentes etapas productivas
durante la propia fabricacion textil se
produce un consumo energético
procedente de diversas fuentes de
energia. El fipo de energia consumida
depende por norma general del tipo de
proceso y suele corresponder a gas
natural y electricidad. El  principal
impacto asociado al consumo
energético es ademds del consumo en

ocasiones de combustibles no
renovables (bien directa ¢}
indirectamente), la generacidon de
emisiones de gases de efecto

invernadero (fundamentalmente COa).

Montaje de componentes: Por norma
general conlleva Unicamente consumo

eléctrico (asociado al cosido de los
diferentes fejidos o elementos
accesorios) o a la utilizacién de

adhesivos en caso de que el montaje se
realice por pegado. Por la naturaleza
del proceso de montaje textil el Unico
impacto asociado es la generacion de
residuos en las instalaciones productivas,
generalmente de naturaleza
exclusivamente textil, derivados de las
operaciones de corte y confeccion.




La presente fase incluye la distribucion tanto de
componentes elementales como de los propios
arficulos textiles acabados. El impacto principal
deriva del transporte de los componentes primarios
a los lugares de fabricacién o confeccidén puesto
que las distancias de desplazamiento pueden ser
elevadas y se producen grandes consumos de

La vida Ut de los productos textiles incluye
generalmente dos procesos inevitables: el lavado y
planchado de los productos. La contribucidon de la
presente etapa varia en funcién del producto
considerado (ver ACV individuales del Anexo ),
pero por lo general es mucho menor que la
asociada a la fase de fabricacidén (causante
principal de la carga ambiental de los productos
textiles). A continuacion se analiza cada una de las
citadas fases:

o Lavado: El nUmero de lavados durante
la vida Ufil del producto textil varia
enormemente en funcion del articulo
considerado. Los principales impactos
ambientales se encuentra asociados al
consumo de agua, energia y productos
quimicos como detergentes
(ocasionalmente, destaca el consumo

A nivel general cabe destacar que se frata de la
etapa que confribuye en menor medida a la
carga ambiental tofal del producto textil
presentando en muchas ocasiones un impacto
ambiental asociado despreciable.

Durante la presente etapa el articulo textil llega al
final de su vida Util convirtiéndose en un residuo.
La posibilidad de recuperar o reciclar los distintos
materiales que componen el articulo textil serd la
que marque el impacto de la misma pudiendo
contribuir no sélo en la minimizacién de residuos,
sino también en el ahorro de futuras materias
primas.

A pesar de que a nivel industrial se promueve la
valorizacién de los residuos, el principal obstdculo
a la recuperacidn o reciclado de los
componentes fextiles es que en su mayor parte
los  consumidores  finales son  individuos
particulares. Como consecuencia, la mayor parte
de elementos textiles termina a dia de hoy en
vertederos. A contfinuacion se recogen las
matizaciones asociadas a cada una de las dos
posibilidades existentes durante la etapa de fin
de vida de un producto texfil.

0o Eliminacion: Generalmente se
encuentra asociado al depdsito en
vertedero aunque podria tener lugar
una incineracion del residuo. En el
primer caso los impactos ambientales se
limifan al consumo de combustible
asociado al transporte hasta el

combustibles (véase el traslado de algoddn de
EEUU o China hasta nuestro Estado). El impacto
asociado al tfransporte de los productos fextiles
acabados hasta los lugares de distribucion o
consumidores finales se consideran menores. El
principal impacto es la emision de gases de efecto
invernadero.

de disolventes para las operaciones de
lavado en seco).

o Planchado: Presenta por norma general
un impacto menos que la accidon de
lavado y su Unico impacto ambiental se
encuentra ligado al consumo de
energia eléctrica.

Los impactos y consumos asociados a la presente
fase dependerdn entre ofros de los siguientes
criterios:

- Buenas prdcticas de lavado empleadas
(ojustes de programas de lavado y
dosificacién de detergentes o sustancias
blanqueantes).

- Naturaleza del tejido considerado
(composicidn de las fibras textiles vy
acabados del producto).

- Uso del producto textil.

vertfedero 'y a las consiguientes
emisiones de gases de efecto
invernadero. En funcién de la naturaleza
del tejido, la degradacién de sus
componentes podria llevar a que
determinados compuestos  quimicos
acaben en el agua o aire. En el caso de
la incineracién, el principal aspecto
ambiental a considerar serd el consumo
de energia para la incineracion vy, al
igual que en el caso anterior, las
consiguientes emisiones de gases de
efecto invernadero a la atmésfera.

o Recuperacion: El impacto ambiental
asociado corresponde al consumo
energético requerido para transformar
el residuo textil en fibras recuperadas
aptas para la su inclusibn en nuevos
procesos de hilatura. A pesar de que no
es muy habitual que los consumidores
finales destinen los productos texfiles a
recuperacién se va incrementando el
nUumero de instalaciones a nivel estatal
dedicadas a la recuperacién de fibras
textiles. En el Anexo | de la presente
guia, relativo a los ACV completos de
los 12 productos tipo considerados se
incluye un andlisis comparativo entre un
frapo fradicional y un frapo regenerado
(elaborado con un 90% de fibras
recicladas). Las ventajas asociadas
tanto a la minimizacion de residuos
como al ahorro de materias primas da
lugar a impactos positivos.



Capitulo 2. Diagndstico ambiental del sector #

2.2.5.- Impactos ambientales en las distintas etapas del ciclo de vida

Tal y como puede deducirse de los andlisis de ciclo
de vida detallados incluidos en el Anexo |, los
impactos ambientales asociados a cada etapa del
ciclo de vida varian entre unos productos y otros,
pero de forma genérica y, como puede deducirse
de los apartados anteriores, la contribucion de las
fases es en primer lugar la obtencidn y procesado

de componentes, en segundo lugar el uso del
producto, en tercer lugar la distribucidon del mismo y
en cuarto lugar su eliminaciéon. La siguiente figura
ilustra para el caso concreto de un abrigo de lana
los porcentajes concretos asociados a cada una
de las etapas.
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Figura 8.- Impactos asociados al ACV de un producto textil tipo

2.3.- Aspectos ambientales del sector textil

Dentro del sector textil existe una amplia gama de
productos y la evaluacién ambiental se encuentra
condicionada tanto a los componentes concretos
que conforman los productos como a la utilidad
concreta o finalidad que presentan los productos,
puesto que en unos casos la carga ambiental se
encontrard en la etapa de obtencién de materias
primas y fabricacién y en ofros en la etaopa de

utilizacién del producto por parte del consumidor.
A continuacién se incluye una tabla en la que se
indica por tipo de producto analizado el grado de
impacto ambiental asociado a cada etapa del
ciclo de vida, clasificdndose los impactos en alto
(identificados mediante un punto rojo), medio
(identificados mediante un punfo amarillo) o bajo
(sin simbolo identificativo).

CONTRIBUCION DE AMBIENTAL EN CADA ETAPA DEL CICLO DE VIDA/

PRODUCTO TIPO FABRICACION

DISTRIBUCION uso

FIN DE VIDA

1.- Hilo de algodon

2.- Mono de trabajo

3.- Chandal

4.- Sabana

5.- Toldo

6.- Pantalén vaquero

7.- Trapo reciclado

8.- Abrigo de lana

9.- Red

10.- Tejido foamizado

11.- Guantes ignifugos

12.- Tejido sintético

Tal y como se ha mencionado con anterioridad, en el Anexo | se recogen los ACV detallados de cada producto

fipo.
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Factores motivantes
para la Innovacion
Ambiental en el sector







Existen diversas motivaciones para aplicar el
Ecodiseno o diseno ambientalmente responsable
en una empresa textil. Estos factores motivantes
derivardn del andlisis DAFO de cada empresa, es
decir, de sus debilidades, amenazas, fortalezas y
oportunidades respecto al mercado. Asi, entre las
motivaciones mds inmediatas cabria destacar la
necesidad de safisfacer una necesidad o
demanda concreta de los clientes, el
cumplimiento de la legislacion, la posibilidad de

participar en procesos de compra verde y la
reduccion de costes, aunque existen muchos
otfros factores adicionales como la aparicién de
nuevos desarrollos tecnoldgicos, que cada vez
cobra mayor importancia.

En la siguiente figura se identifican los distintos
factores moftivantes, que quedan clasificados del
siguiente modo:

Factores
motivantes

v

v

Externos Internos
F F
GOBIERNO: legislacion y regulacion (..ﬂ j Aumento de la calidad del producto (@
\_i 4 — o T
MERCADO: demandas clientes (ind. y finales) &lu' '7‘ Mejora de la imagen del producto y la empresa M\J
3 & o
COMPETIDORES: lo que hacen en Ecodisefio ( Reduccion de costes ((-§
ENTORNO SOCIAL: responsabilidad al M. A. L@ [ 9
ORGANIZACIONES SECTORIALES M Responsabilidad medioambiental del gerente (@
e — \ p
SUMINISTRADORES: innovaciones tecnol6gicas -:1 Motivacion de los empleados (
ol S o

Figura 9.- Tipos de factores motivantes

Como se deduce del Capitulo 1, relativo a la
clasificacion e identificacion de familias textiles,
la diversidad de familias de productos existente
redunda en un nUmero elevado de estrategias
de produccién interrelacionadas. Asi, los distintos
procesos productivos comprenden desde la
fabricacién de fibras quimicas, el textil de
cabecera (hilatura, tejeduria y acabados textiles
de fibras, hilos o telas) y los géneros de punto, a la
confeccidn y ofras manufacturas textiles, como la
fabricacion de alfombras o moquetas. En su
conjunto, estas técnicas productivas tan dispares
se reflejan en estructuras empresariales, sistemas

de organizacién y pautas de localizacién
diferentes.
Dado que las problemdticas a las que se

enfrentan los diferentes subsectores son distintas,
también lo serdn las motivaciones o factores
motivantes asociados a la aplicacién  del
ecodisefo. Tras la contextualizacién y el estudio
de la problemdtica actual del sector textil en la

CAPV, se puede concluir que existen factores
tanto  externos como internos para la
infroduccién de criterios medioambientales en las
empresas del sector textil.

Asi, en el caso concreto de la CAPV, la reduccion
de los costes financieros directos, la mejora de la
imagen de marca, la perspectiva de nuevos
mercados y mayores cuotas de mercado, junto
con la anticipacion de medidas reglamentarias y
el desarrollo de nuevas politicas ambientales,
constituyen los principales factores de interés.
Cabe destacar que la imagen y cuota de
mercado representan la influencia que puede
ejercer el consumidor, cada vez mds
concienciado de la problemdtica
medioambiental y del concepto de consumo
responsable.

A confinuacién, los siguientes apartados
describen de forma mds detallada los factores
motivantes mds significativos para el sector en la
CAPV.




Dado que el ecodiseno permite generar un
menor numero de impactos en fase de
produccién o una menor peligrosidad de los
mismos, posibilita el cumplimiento,
adelantamiento e incluso la no afeccién de los
requisitos legales (asociados por ejemplo a la
peligrosidad de los componentes ufilizados,
limites de vertido, etc.). Del total de la normativa
ambiental aplicable al sector textil cabe destacar
la siguiente por sus implicaciones directas:

0o Ambito Responsabilidad Ambiental:
Destaca la Ley 26/2007, de 23 de
octubre, de Responsabilidad
Medioambiental, que transpone Ia
Directiva Europea 2004/35/CE sobre
responsabilidad medioambiental en
relacién con la prevencion y reparacion
de danos medioambientales. Mediante
la misma, se pretende que las empresas
asuman la responsabilidad econdémica
por los danos causados al medio
ambiente (suelo, agua, costa, especies
y hdbitats protegidos). Asi, en caso de
dano, las empresas deberdn recuperar
la situacién inicial medioambiental o, en
caso de no ser posible, compensar el
dano mediante otras acciones en otros
lugares. Con el fin de asegurar la
capacidad de las empresas de
recuperar los danos causados al medio
ambiente, se exige disponer de una
garantia financiera de acuerdo con su
potencial contaminante, destinada a
paliar los danos en caso de producirse.

o Ambito Sustancias Peligrosas:
Destaca el Reglamento 1907/2006, de
18 de diciembre de 2006, relativo al

ASPECTO

1.- Registro

registro, la evaluacion, la autorizaciéon y
la restriccion de las sustancias y
preparados quimicos (REACH). El
objetivo perseguido es aumentar el
control de los productos quimicos
peligrosos, intentar sustituirlos en la
medida de lo posible por sustancias
menos nocivas y reemplazar y englobar
los diversos textos legislativos existentes
actualmente sobre la materia por una
Unica regulacién. Por las implicaciones
del mismo, se procede a detallar mds en
profundidad que en ofros casos los
perfiles de los afectados y sus principales
caracteristicas y repercusiones.

Bajo la perspectiva del REACH, existen
cuatro perfiles de empresas afectadas:

1. Usuaria de sustancias.

2. Usuaria de preparados: emplea
preparados  suministrados  por
ofras empresas del Sector
Quimico y los aplica en los
procesos textiles sin reaccién
quimica con los sustratos textiles,
0 con reaccién quimica con los
sustratos textiles, en cuyo caso
habrd que definir la estrategia
de registro

3. Productora de articulos que
liberan una o varias sustancias.

4. Importadora de articulos que
incorpora al proceso textil.

La siguiente tabla recoge los tres
elementos bdsicos de mayor interés
industrial:

ACLARACION ADICIONAL

Requiere que los fabricantes y los importadores obtengan informacién relevante de sus
sustancias y que utilicen dichos datos para un manejo mdas seguro de las mismas

Las sustancias con propiedades preocupantes (la Agencia publicard la lista de
sustancias candidatas) serdn sujetas a una Autorizacion. Asi, los candidatos deberdn

2.- Autorizacion demostrar que los riesgos asociados a la utilizacidn de dichas sustancias estdn
controlados o que los beneficios socio-econdmicos son superiores a los riesgos. Deberdn
analizar ademds la posibilidad de utilizar sustancias o tecnologias alternativas.

Proporcionan un procedimiento para regular que la fabricacién, introduccion en el
3.- Restricciones mercado o uso de ciertas sustancias peligrosas esté prohibida o sujeta a unas

condiciones.



Para finalizar, se incluye una tabla que analiza la incidencia del REACH sobre el sector textil en la CAPV.

OBLIGACIONES DE REGISTRO INCIDENCIA
Productores de sustancias Muy alta
Importadores (d.e sustancias  y/o Muy alta
preparados quimicos
Producc_l(?n de fibras quimicas vy Media
fexturacion
Instalaciones de lavado de lana .

. Baja

sucia

Hilatura, tanto de proceso

algodonero como de proceso Baja

lanero, y de proceso sedero

Tejeduria de calada, especialmente

en las instalaciones de encolado de Baja

urdimbres

Tejidos de punto, especialmente en .
. ! Baja

los preparados de lubricaciéon

Procesos de preparacién y blanqueo Baja

Procesos de ftintura y/o de

estampacién, con reaccidn quimica Alta

entre el colorante y la fibra textil

Procesos de tintura y/o de

estampacién, sin reaccién quimica .
. Baja

enfre el colorante/pigmento y la

fibra textil

Procesos de apresto y recubrimiento

con reaccién quimica entre el Alta

producto y la fibra textil

Procesos de apresto y recubrimiento,

sin  reaccion quimica entre el

producto y la fibra textil. Aditivos Baja

para costura o lubricantes para hilos
de coser

COMENTARIO

Afecta a muy pocas industrias textiles

Tendencia a la desaparicién de importadores.
Se incrementard la opcidon de compra a través
de “Representante Unico en la UE"

En caso de importar los mondmeros o polimeros
deberd registrar

Usuario intermedio- establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Usuario intermedio- establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Usuario intermedio- establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Usuario intermedio- establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Usuario intermedio- establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Registro de las sustancias de reaccidon- Usuario
infermedio-establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Usuario intermedio- establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Registro de las sustancias de reaccion- Usuario
infermedio-establecer escenarios de
exposicion-reformulacion

Usuario intermedio- establecer escenarios de
exposicidon-reformulacion

o Ambito Aguas

La Ley 1/2006, de 23 de junio de 2006,
de Aguas, establece diversos requisitos,
entre los cuales por su relevancia en la
industria  textil cabria destacar los
siguientes:

. Contar con wun sistema de
medicién del consumo de
agua (suministrada por
terceros, captada de

aprovechamientos y/o de
aguas de lluvia y de
escorrentia)  salvo que la
determinacién de la base
imponible del canon del agua
se readlice por ofro sistema
distinto del de medicion
directa.

Pagar el canon de agua
(incluido en la factura del
agua desde 2008).



Con respecto a los Reglamentos de
Vertido, los principales requisifos que
inciden sobre la industria textil son los
siguientes:

. Permiso de vertido y
cumplimiento de las
condiciones, instalando  los
correspondientes sistemas de
fratamiento en caso de resultar
necesarios.

L] Respetar las prohibiciones de
determinados vertidos
establecidos en la norma.

o Ambito Aire

Destaca el Real Decreto 117/2003, de 31
de enero de 2003, sobre la limitacién de
emisiones de compuestos organicos
volatiles debidas al uso de disolventes
en determinadas actividades. Entre las
obligaciones derivadas del mismo
resultan  de  especial interés las
siguientes:

L] Probar el cumplimiento de los
limites a la  Administraciéon
anualmente presentando un
Plan de Gestién de Disolvente
elaborado segin Anexo V.

=  Comunicar a la Administracién
la superacion de los valores
limite y suspender el
funcionamiento de la
instalacion  si  hay peligro
inminente para la salud.

= Cumplir los valores limite de
emision especificos de los COV
catalogados como R45, R44,
R49, R60, Ré61 y de los COV
catalogados como R 40
(halogenados).

. Reducir las emisiones de COVs
bien cumpliendo los valores
limite de emision por foco
confinado y los valores de
emision fugitiva del anexo A (o
los valores de emision totales
en su caso), o bien mediante
un sistema de reducciéon del
anexo Il

. Realizar mediciones continuas
y/o periddicas de las emisiones
salvo casos de exencién.

En la medida en que a través del ecodiseno se
consiga no estar afectado o limitar la afeccién
por parte de una determinada normativa
(utilizando por ejemplo materias primas de menor
peligrosidad en el caso del REACH o reduciendo
el consumo de COVs) o se minimicen sus
implicaciones (reduciendo la carga
confaminante de los vertidos o el volumen de

vertido), el cumplimiento de la legislacion es
considerado uno de los principales factores
motivantes.

Adicionalmente a la normativa ambiental, las
distintas  Administraciones  Publicas también
presentan un fuerte poder de traccion ambiental
a tfravés de sus politicas estratégicas. Asi, a fravés
de la mismas se establecen directrices de frabajo
y objetivos, de forma que a través de variados
mecanismos de interaccidon con la industria se
van incorporando mejoras ambientales, algunas
de ellas vinculadas con el ecodiseno. A
continuacién se incluye una breve descripcién de
las politicas mds relevantes con implicaciones
sobre el ecodiseno.

o Plan de Accion de Produccion y
Consumo Sostenible. COM (2008) 297/3
Plan presentado por la Comisidon
Europea el 18 de julio de 2008 enfocado
en la realizacién de propuestas sobre
consumo y produccién sostenibles con
un doble objetivo:

1. Mejorar el comportamiento
ambiental de los productos.

2. Aumentar la demanda de
productos y tecnologias de
produccion mas sostenibles.

Asi, entre las acciones incluidas con
influencia sobre el ecodiseno destacan
las siguientes:

= Ampliacién del dmbito de
aplicaciéon de la Directiva
sobre Diseno Ecolégico de los
productos que  consumen
energia para incluir a todos los
productos relacionados con la
energia. En este sentido se
pretende establecer patrones
comparativos sobre las
caracteristicas ambientales y
revisar  periddicamente  los
requisitos minimos.

= Elaboraciéon de una Directiva
sobre efiquetado del diseno
ecolégico que permita ofrecer
a los consumidores informacién
sobre la energia vy/o el
comportamiento
medioambiental de los
productos, tanto de aquellos
gue consumen energia como
de aquellos relacionados con
la energia.

. Establecimiento de una base
armonizada aplicable a la
contratacién publica e
incentivacién para desarrollar y
adquirir productos con un buen
comportamiento energético y
medioambiental.



Disponer de datos y métodos
coherentes de evaluacién del
comportamiento ambiental de
los diferentes productos.

Fomentar la confratacion
publica ecoldgica o verde.

Mejorar la eficiencia en el uso
de los recursos.

Apoyar la innovacién
ecoldgica.

=  Mejorar el potencial ambiental
de la industria a través de la
revision del Reglamento EMAS.

. Desarrollar iniciativas en
materia de politica industrial
para las industrias ambientales.

. Apoyar a las PYMES en la
mejora de su comportamiento

ambiental.

. Trabajar por mercados
globales de productos
sostenibles mediante la

promocion de planteamientos
sectoriales 'y  compromisos
respecto  a pafrones de
referencia especificos sobre
emisiones o eficiencia
energética, la promocién de
buenas prdcticas a nivel
internacional y la promocién
del comercio de bienes vy

servicios respetuosos con el
medio ambiente a través de la
liberacién de los mismos.

Estudio IMPRO (Environmental
Improvement of Products- Mejora
ecoldgica de productos).

En la linea estratégica de conseguir una
disminucién progresiva de los impactos
ambientales de los productos a lo largo
de todo su ciclo de vida, en junio de
2003, la Comisién Europea aprueba la
Comunicacion COM (2003) 302 FINAL,
sobre Politica Integrada de Productos. El
objetivo perseguido es la reducciéon del
impacto ambiental asociado a
productos y servicios a lo largo de su
vida util. Como consecuencia, se llevd a
cabo un estudio denominado EPIRO
(EIPRO 2006), destinado a analizar el
impacto derivado del consumo privado
de productos pertenecientes a distintas
dreas de consumo. Se analizaron 8
categorias de impacto como el
calentamiento  global, acidificacion,
ecotoxicidad, eutrofizacién o
destruccién de la capa de ozono entre
ofras.

En su conjunto, el estudio abarca 22
grandes grupos de productos entre los
que se encuentra el sector ftexfil. La
figura inferior muestra de forma
ilustrativa  los resultados ambientales
asociados a diversos grupos de
productos analizados en el dmbito del
estudio.
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Enwirommental impacts expressed as fractions of the EU-25 totals

CPM Food and non-alcoholic beverages 0206 0253 0.236

0236 036 0265 0297 053

=
]

CPO2 Alcoholic beverages, tobacoo and

narcotics 0ME  0mM7 0e

0048 0022 0Me 0045 0ME 0027

CPO2 Clothing and footwear 0022 0024 0035

0.027 0057 0032 0024 0045 0.0

CPO4 Housing, water, electricity, gas and

ather fuels 007 0077 0.0s2

0034 0079 0088 0074 0029 04

CPOS Furnishings, household equipment
and routine maintznance of the houss At bl

0417 0425 0431 0483 0070 0420

CPOS Health 0Ms  0Me 0037 0047 0044 0020 0045 0007 0.039
CPOT Trans port 0499 0485 0440 0248 0447 0204 0438 0061 0O4AH
CPOS Communications 0Mg 002 0026 0024 0021 0023 0.023 0007 0.040
CPOE Recreation and culture 0032 0080 0407 0066 0088 0.0687 0071 0025 0.0
CP10 Education 0004 0005 0007 0006 0005 0006 0006 0002 0014
CP11 Restaurants and hotels 0070 00 0090 0084 0020 0088 00968 0126 0096

CP12 Miscellaneous goods and services 0047 0052  0.093
Fuente : "Estudio EIPRO 2006”, Comisi6bn Europea

0063 0055 0065 0085 0021 0403

Figura 10.- Impactos ambientales asociados a grupos de productos




El  resultado  final, destacé la
contribucién especialmente importante
de los productos asociados a las
siguientes tres dreas: alimentos vy
bebidas, fransporte privado y vivienda
(responsables del entre el 70 y 80% de los
impactos del consumo privado y del
60% del gasto del consumo total). Ante
dicha evidencia, se lanzan ftres
proyectos paralelos (IMPRO-Car, IMPRO-

Meat e IMPRO-building) destinados a
analizar los potenciales de mejora
ambiental en cada una de las citadas
dreas.

Los resulfados concretos derivados del
estudio para el sector textil se han
incluido en el capitulo 2 de la presente
guia, dedicado al diagnéstico
ambiental del sector textil.

OBJETIVO: Identificar potenciales de mejora en productos de cara a promover el disefio ecolégico de los

aquellos que presenten mayores potencialidades de reduccién de impacto.

Plan de Contrataciéon Publica Verde de
la Administracion General del Estado y
sus Organismos Publicos y las Entidades
Gestoras de la Seguridad Social.
Persigue arficular la conexién entre
confratacién publica y la implantacién
de prdcticas respetuosas con el medio
ambiente para alcanzar las metas
establecidas por la Unién Europea en su
Estrategia revisada para un Desarrollo
Sostenible. Para ello, se establecen
metas cuantificadas para los grupos de
productos, servicios y obras
considerados prioritarios por la Comisién
Europea, y se establecen directrices
para la incorporacion de  criterios
ambientales en las distintas fases de la
contratacion.

Enfre las principales medidas cabe
destacar las siguientes:

L] Incluir los suministros y servicios
afectados por el Plan y que se
confraten de forma general y
con caracteristicas
esencialmente  homogéneas
por los diferentes organismos

servicios declarados de
contratacién centralizada.

] Incluir como criterios de
Confratos PUblicos las medidas
de gestion  medioambiental
que se estimen oportunas junto
a los demds criterios de
solvencia profesional y técnica.

. Elaborar cldusulas tipo en
materia medioambiental para
su inclusion por los distintos
érganos de confratacion en los
correspondientes  pliegos de
cléusulas administrativas.

Estrategia  Ambiental Vasca de

Desarrollo Sostenible 2002-2020 (EAVDS)
En consonancia con la Estrategia de la
Unién Europea de Desarrollo Sostenible
y el Sexto Programa de Accién
Comunitaria en materia de medio
ambiente, el Gobierno Vasco fija a
fravés de la EAVDS cinco metas
ambientales y cinco condiciones
necesarias que deben ser impulsadas
de forma prioritaria:

en una relacidén de bienes vy

CONDICION 1.- Integrar la variable ambiental
META 1.- Garantizar un aire, aguad y en otras politicas.

suelos limpios y saludables. )
%\-\: ? CONDICION 2.- Mejorar la legislaciéon vigente
META 2.- Gestidn responsable de los y su aplicacion.

T | d | d DESARROLLO SOSTENIBLE
recursos naturales y de los residuos. R
y - 1| 7 -C_x

g - CONDICION 3.- Incitar al mercado a actuar a
META 3.- Proteccion de la naturaleza w : favor del medio ambiente.

y la biodiversidad: un valor Unico a

potenciar. ‘

META 4.~ Equilibrio  territorial y
movilidad: un enfoque comun.

CONDICION4.-Capacitar y corresponsabilizar
‘ a la ciudadania, administracién y empresas y
modificar sus comportamientos hacia una
mayor sostenibilidad.

META 5.- Limitar la influencia en el CONDICION 5.-Investigacion, desarrollo
cambio climdtico. tecnolégico e innovacién en materia
medioambiental.

Figura 11.- Metas ambientales y condiciones necesarias
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Capitulo 3. Factores motivantes para la innovacion ambiental en el sector

Asi, directamente relacionados con el
ecodiseno, se plantean lo siguiente:

" Necesidad de establecer en la
CAPV una estrategia intfegrada
sobre producto que impulse
incentivos a favor de aquellos
productos mds respetuosos
con el Medio Ambiente.

- Conseguir que al menos 40
empresas vascas utilicen en
2006 criterios de ecodisefo en
sus productos y que el nUmero
ascienda a 200 para 2010.

Plan Vasco de Consumo
Ambientalmente Sostenible (2006-2010)

El presente Plan nace fras la finalizacion
del primer Programa de Promocion del
Ecodisenio en la CAPV (2004-2006), ante
el reconocimiento de la inviabilidad a
largo plazo de las pautas de produccion
y consumo extendidas en las
sociedades industrializadas. Ante un
aumento incesante del consumo, resulta
evidente la necesidad de desacoplar

BROGRAMA 6.

JOMOLOGADO

dicho crecimiento de los impactos
ambientales y sociales asociados, para
lo cual, resulta imprescindible conocer
los efectos de todo el ciclo de vida de
los productos o servicios, desde la
extraccion de sus componentes
originales hasta la recogida vy
tratamiento de los residuos resultantes,
pasando por las diferentes etapas de la
cadena de valor y consumo.

Se persigue mediante el mismo optimizar
los patrones de consumo a través de los
siguientes objetivos:

] Informar a la ciudadania sobre
los efectos de sus pautas de
consumo.

= Sensibilizar y formar a la
ciudadania para realizar un
consumo mds sostenible.

. Disponer en el mercado
productos progresivamente
mds sostenibles de manera
accesible y competitiva.

I
PRiORIDADES‘

' ES‘I’RATEGIC

EJEMPLAR

Fuente: Plan Vasco de Consumo Ambientalmente Sostenible. Gobierno Vasco

Figura 12.- Programas asociados al Plan Vasco de Consumo Ambientalmente Sostenible (2006-2010)
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Pese a que va destinado
fundamentalmente a los consumidores
finales, la implicaciéon de la
Administraciéon resulta evidente,
especialmente en lineas de actuacion
de especial relevancia como las
siguientes:

. Apoyo de un proceso de
reconocimiento social para
quienes actuan “bien”.

=  Marketing verde a través de la
publicidad y promociéon de
determinados  productos vy
servicios.

. Labor ejemplarizante de la
Administracién a través de la
informacién sobre el consumo
publico.

=  Apoyar la aparicibn en el
mercado de bienes y servicios

La problemdtica medioambiental va ganando
posiciones entre las preocupaciones de Ia
sociedad. Como se desprende del Ecobarémetro
Social 2008, publicado por IHOBE, la proteccién y
conservacion del medio ambiente es un objetivo
prioritario para un nimero cada vez mayor de
personas en la CAPV. De hecho, una de cada
fres personas en la CAPV manifiesta estar muy
preocupada por el medio ambiente y mds de un
65% de la poblacién se muestra dispuesta a
modificar sus hdbitos de consumo en pro del
medio ambiente.

La presién o preferencias que pueden mostrar los
consumidores, tanto a nivel individual, como a
través de asociaciones de consumidores puede
conllevar que el grado de exigencia en la
responsabilidad sostenible de las empresas
comience a ser cada vez mds evidente. En este
sentido, el ecodiseno se muestra como una de las
vias para hacer afrontar esta nueva realidad.

En lo que respecta al mercado, las
Administraciones publicas presentan un papel
muy importante como agentes tractores e
impulsores de un nuevo mercado a través de la
adopcidn de politicas de Compra Publica Verde.
La creciente relevancia de la misma hace
necesario abordarlo como apartado
independiente.

o Importancia de la Compra Publica
Verde.
La Compra y Confratacién PuUblica
Verde presenta un elevado potencial
fractor en el desarrollo de mercados
para productos y servicios mds
sostenibles. La aplicacién de la misma
representa aproximadamente un 16%
del PIB Europeo. En el caso de la CAPV,
existe un creciente compromiso con la
misma, tal y como queda reflejado
tanto en el Programa Marco Ambiental

eco-eficientes (certificacion,
eco-etiquetas o normas, etc.).

= Desarrollar instrumentos fiscales
y legales que incorporen el
coste ambiental en todos los
procesos y corrijan las politicas
de precios (impuestos,
subvenciones, tarifas, etc.).

= Transmitir a toda la cadena de
produccién que los atributos
ambientales de los bienes son
una ventaja competitiva.

L] Fomentar el papel de la
Administracion como
generadora de demanda de
bienes eco-eficientes

= Garantizar los derechos de las
personas  consumidoras  a
través del apoyo a la
disponibilidad de una
informacién veraz.

2007-2010 como en el Plan de Consumo
Ambientalmente Sostenible 2007-2010.
En la actualidad, la CAPV esta
desarrollando un proyecto de Compra y
Contratacién Publica Verde para la
CAPV con una doble finalidad:

1. Dotar de recursos y apoyar a las
administraciones vascas para
que puedan implantar 1o
compra verde en SuUs
confrataciones a través de la
redaccién de un manual de
Compra y Contratacion Publica
Verde y la organizacién de
grupos de trabajo.

2. Informar y preparar de forma
especifica a las empresas
vascas para que puedan ofertar
productos y servicios con un
valor ambiental adicional.

En lo que respecta al sector textil, la
contratacién publica verde presenta
cada vez un mayor peso en la
demanda de productos texfiles, lo que
requiere considerar no tanfo los
aspectos econdmicos de los mismos
como sus aspectos ambientales vy
sociales. Los principales productos
demandados por la  Administraciéon
Pdblica en materia textil son los
destinados a equipar a los trabajadores
publicos con uniformes y ropa de
frabajo (batas, buzos, gorras, polos,
guantes, etc.) asi como productos
texfiles de interior destinados a equipar
los distintos centfros publicos (cortinas,
toldos, colchas, toallas, etc.).
Adicionalmente, con cardcter mds
esporddico demanda productos para
eventos puntuales (camisetas, mochilas,
bolsas, panuelos, efc.).



La contratacién publica lleva conlleva
la adopcién de una serie de medidas
de cardcter ambiental y social entre las
que destacan las siguientes:

. Promover la compra de
productos de fibras naturales
de agricultura ecoldgica o de
produccién integrada, no
fransgénicos y/o de fibras

recicladas.
=  Adquirir productos fabricados
con menos sustancias

peligrosas  y/o  téxicas y
mediante procesos con menor
consumo de agua y energia.

L] Elegir disenos y colores neutros
para que los productos no
queden obsoletos por razones
de imagen y dar idenfidad (si
se considera necesario) con
otros complementos.

. Promover hdbitos de buen uso
y conservacion de los
productos fextiles para
asegurar su durabilidad.

L] Gestionar los productos en
desuso a fravés de la
reutilizacion o su recogida
selectiva, si  no pueden
reutilizarse, para su reciclaje.

L] Exigir a los proveedores el
respeto  de los  principios
fundamentales del frabagjo
reconocidos por la
Organizacion Internacional del
Trabajo (OIT) en toda fase de
produccién y cadena de
proveedores
independientemente del pais o
paises donde estén situados.

= Adquirir, siempre que exista
oferfta en el mercado vy
especialmente para los
productos para eventos,

Los costes de los procesos, estdn asociados en
su mayoria al consumo energético y al
consumo de agua, aspecto de especial
relevancia en la CAPV tras la aprobaciéon del
Canon del Agua, que pretende acotar el
derroche de agua mediante ‘“sanciones”
econdémicas. También son destacables los
gastos derivados de las tratamientos de las
aguas residuales y las tasas de vertido
aplicables.

Las estrategias de ecodiseno posibilitan la
reduccion de los costes en el propio proceso
como consecuencia de:

articulos que no sélo cumplan
con los principios de la OIT sino
también con los requisitos de
Comercio Justo definidos en la
Resolucion  del  Parlamento
Europeo sobre comercio justo y
desarrollo (2005/2245(IN1)).

Aspectos que cobran especialmente
importancia en la contratacion publica
verde textl son la durabilidad vy
resistencia asi como la neutralidad
estética, que favorece una vida Util del
producto mds larga y favorece su
reutilizacion (especialmente importante
en articulos destinados a eventos).

Una prdctica a mantener e incluso
intensificar por parte de la
Administracién es la division de los
pliegos en lotes en funcién de la
naturaleza del producto, aspecto que
ademds de permitir introducir en los
productos un mayor nUmero de
caracteristicas ambientales a cumplir,
favorece que las empresas pequenas
también puedan acceder a contratos
grandes.

La compra publica verde se encuentra
asimismo muy ligada a los servicios de
leasing o renting de uniformes o textiles,
que incluyen fanto la enfrega como la
posterior gestion del material (lavado,
secado, etc.). En estos casos la
Administracién incluye criterios
ambientales tanto para el propio textil,
como para la maquinaria, detergentes
empleados o fransporte asociado.

En todo ello, la certificaciéon ecoldgica
se presenta como elemento de
reconocimiento  fundamental, tal vy
como se detalla en el apartado relativo
a "mejora de imagen” de producto.

Ahorro de materiales mediante la
modificacién del peso o volumen del
producto o sustitucion de materiales.
Minimizacién de salidas (de residuos,
verfidos o emisiones) mediante la
implantacién de criterios ambientales
de funcionamiento en la empresa y
mejor gestion operacional.
Disminucién del consumo energético
tanfo en planta (mediante la
optimizacion del transporte y mejora
operacional) como en el destino
(consumidor final), tanto derivado de
un menor consumo del propio
producto como mejorando el diseno
del mismo de forma que se minimicen
las reparaciones futuras.
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3.2.2.- Mejora de la imagen

Un producto capaz de probar que es mejor para
la salud y el medio ambiente al usar un
etiqguetado reconocido por su seriedad y su
fiabilidad, es muy susceptible de hacerse
diferenciar a los ojos de los consumidores. El

organismo independiente y avalado en toda
Europa. Entfre las ecoetiquetas ambientales tanto
oficiales (de administraciones publicas) como
privadas que cuentan con un amplio
reconocimiento se encuentran las siguientes:

anadir un signo adicional de calidad, le puede
ayudar a seguir siendo competitivo sin tener que
aumentar necesariamente sus costes.

ETIQUETA ECOLOGICA EUROPEA
OKO-TEX

CISNE NORDICO

MADE IN GREEN

O O O o

Puesto que la Compra y Contratacién PUblica
Verde se centra en los aspectos ambientales, las
certificaciones ambientales cobran especial En la siguiente fabla se recogen los etiquetados
interés. Actualmente, existen numerosas eco- mds relevantes asociados al sector textil
efiquetas, entre las que cabe destacar la indicando las principales caracteristicas distintivas
Etiqueta Ecoldgica Europea, que es el Unico signo de cada uno.

de calidad ambiental a la vez certificado por un

ASPECTOS DISTINTIVOS DE LAS 4 PRINCIPALES ECO-ETIQUETAS RELATIVAS AL SECTOR TEXTIL

. AMBITO
TIPOLOGIA DE < B
ETIQUETA/SI'MBOLO DENOMINACION CRITERIOS DE GEOGRAFIQO DE AMBITO QE
EVALUACION APLICACION/ APLICACION
RECONOCIMIENTO
fes ETIQUETA
. ECOLOGICA L
\ - EUROPEA MEDIO AMBIENTE Unién Europea PRODUCTO
“la flor”
SALUD
OEKO TEX 100 (presencia de Europa y Japon PRODUCTO
sustancias nocivas)
ﬁ@q\mnm.%’ )
2a&/////% CISNE NORDICO MEDIO AYMBIENTE Paises PROD$CTOS
4 & (NORDIC SWAN) . Escandinavos
X7/ 4 ETICA SERVICIOS
[ SALUD, MEDIO Unién Europea
’ AMBIENTE Y
‘iﬁ-minm?r MADE IN GREEN SERECHOS EEZJU PRODUCTO
HUMANOS

En el Anexo se incluye una ficha detallada de cada uno de ellos en la que se describen los productos a los
que resulta de aplicacion asi como los criterios técnicos requeridos para la obtencidon de los mismos.
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Estrategias sectoriales
de ecodiseno
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A partir de la informacién recopilada en capitulos
anteriores, a partir del diagndstico ambiental del
sector texti en general y los productos fipo en
particular, la identificacion de los factores
motivantes y el conocimiento técnico derivado de
publicaciones  histéricas  y  resultados  de
experiencias exitosas, se han desarrollado una serie
de estrategias o medidas de ecodiseno aplicables
a los productos del sector textil.

A continuacion se presenta, por lo tanto, una
recopilacién de medidas de ecodiseno, donde se
recoge la etapa del ciclo de vida implicada, la
estrategia de ecodiseno en la que se incide, las
implicaciones técnicas, econdmicas y ambientales

Se identifica la media con el cédigo asi como con
el nombre de la medida y la estrategia de
ecodisefo en la que se incluye. Ademds, se indica
el tipo de medida que es: si general o especifica.

En este apartado de la ficha se identifica la
estrategia en la que estd incluida la medida, sobre
qué etapa tiene mayor incidencia, especificando

asociadas y, en la medida de lo posible, un
ejemplo prdctico de aplicacién real.

Cada una de las estrategias de ecodisefo sigue la
siguientfe estructura:

= Cobdigo y ftitulo de la medida de
ecodiseno

L] Estrategias de ecodiseno

= Descripcion de la medida

. Implicaciones técnicas

Ll Implicaciones econdmicas

Ll Implicaciones ambientales

=  Ejemplo de aplicacién de la medida

] Referencias

El cédigo se divide en una sigla F, de “ficha”,
seguido del niUmero de la ficha empezando en uno
y continuando en orden correlativo.

la mejora ambiental mds significativa que se
consigue con la aplicaciéon de la misma (ver tabla
siguiente).

Distribucién

Uso Final de vida

o

Genen

OPTIMIZAR
EL SISTEMA
DE FIN DE VIDA

OPTIMIZAR
EL CICLO
DE VIDA

OPTIMIZA
LA FUNCIt
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Descripcion de la medida

En este apartado se incluye una breve descripcion de
la medida especificando el objetivo que se pretende
alcanzar con la aplicaciéon de la misma.

Implicaciones técnicas

En este apartado se indican las implicaciones
técnicas derivadas de la aplicacién de la medida de
ecodiseno. Las implicaciones técnicas que se
enumeran en el presente apartado presentan
carécter general por lo que cada empresa en
particular  deberd  evaluar cudles son las
implicaciones técnicas que le resultan de aplicacion.

Implicaciones ambientales

Implicaciones econdomicas

En este apartado se indican las implicaciones
econdmicas derivadas de la aplicacion de la
medida de ecodiseno. Las implicaciones técnicas
que se enumeran en el presente apartado presentan
carécter general por lo que cada empresa en
particular  deberd  evaluar cudles son las
implicaciones econdmicas que le resultan de
aplicacién dependiendo del producto concreto del
que se fratfe.

En este apartado se identifica la influencia que tiene la implantacién de cada medida desde una perspectiva
ambiental. Esta influencia podrd ser tanto positiva como negativa y ademds podrd incidir en distintas etapas del

ciclo de vida del producto (ver siguiente tabla).

b Jmm & o ¥
FASE Zf’?ggfm"; Distribucién Uso Final de vida General
PROS
CONTRAS
|
Ejemplo de aplicacion de la
medida Referencias

En aquellos casos en que sea posible se incluird un
caso préctico real de la aplicacién de la medida.
En este apartado se incluird el nombre de la
empresa donde se haya aplicado la medida asi
como una breve descripcidn del producto sobre el
que se ha aplicado la misma vy los resultados
obtenidos a través de la misma.
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Por Ultimo, en este apartado se indican las
referencias bibliogrdficas, legales y normativas
consultadas para completar la  ficha. A
continuacién se recoge un listado de las medidas
contenidas en la presente guia.
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CODIGO ESTRATEGIA MEDIDA APLICABLE A:

PRODUCCION
DISTRIBUCION
FIN DE VIDA

=
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zm
& g
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]
o=

PRIMAS

Instalacion de un sistema integrado para el control en

CM-01 Mejora en el control de procesos . GENERAL X X
le tintora ... -

CM-02 Utilizacidon de materiales mds resistentes Aumentar la solidez de los tejidos GENERAL X X X

CM-03 Aprovechamiento eficiente de energia Planificar el proceso de produccién nocturno GENERAL X

CM-04 Utilizacion de energias renovables Fgmentor la energia S(.)Iof f.OTOVO”O'CO y férmica, GENERAL X X

biomasa, geotérmica e hidréulica T m 0

CM-05 UTI|IZ$]C.IOH de materiales con mayor Selecmopgr proveedores por proximidad al centfro de GENERAL X X
proximidad produccion T

CM-06 Recuperacién de calor en el proceso Instalacion de intercambiadores de calor GENERAL X

CM-07 Acondicionamiento de!'oguo de aporte a Instalacion de equipos de dsmosis inversa GENERAL X X
procesoy procesos auxiliares T A e e T T

CM-08 Mlnlm{zor. el mantenimienfo  de la Adquisicién de maquinaria de nueva generacion GENERAL X X
maquinaria T s e T
Utilizacidn ~ de  colorantes  reactivos  Sustitucidn de la urea y/o reduccién en estampaciéon  GENERAL (Excepto

CM-09 : . . : X X
medioambientalmente correctos con colorantes reactivos __seday viscosa)

CM-10 Aume_ntor la wdg util - del  producto Aplicacién de acabado contra los rayos ultravioletas GENERAL X X
reduciendo su deterioro .~~~ e TEeEEEmmE T T T T e, e

CM-11 Monfe,n{m|ento, _de las  conducciones Aislamiento adecuado de las tuberias y valvulas GENERAL X X
energeticas e hidricas en buenestado """~ "7 CCemmemm e R e R T T T

CM-12 Uh||zoc!on de Tenmoochvos respetuosos con Sush.fumo.n de . alguilfenoles  etoxilados y ofros GENERAL X X
el Medio Ambiente tensioactivos peligrosos -

CM-13 U.TI|IZCICIOI‘1 de ogenTe§ acomplejantes  Sustitucion de agentes con N y P, por otros que no los GENERAL X X
biodegradables o bioeliminables contengean

CM-14 Aplicar Tepmcos de recuperacion en el Recu_pero.c’lon de agentes de encolado por GENERAL X
pretratamiento ultrafitrgcion ... T

CM-15 Slsh?mo de recuperacion y reciclaje de los  Implantar un sistema ple . retorno del bano de GENERAL X X
bafos de desencolado desencolado hasta las méquines =0 om0

CM-16 Aplicar técnicas de . r.educc:|on del Aplicacién de un proceso de Humectacion e Hilatura GENERAL X X
consumo de colas en el fisaje compacta
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Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

CODIGO

ESTRATEGIA

Reducir el consumo de agua y productos

MEDIDA

Sustitucion del uso de la amilasas por pectinasas en el

APLICABLE A:

CM-17 e GENERAL
quimicos en el lavado lavado
CM-18 Utilizacion de blangueantes menos tdxicos Sustitucion del Cloro por Perdxido de Hidrégeno GENERAL
S L Sustitucion de los  aceites lubricantes No
utilizacion de agentes de preparacion para biodegradables y no auto-emulsionantes por nuevos
CM-19 fiboras  quimicas medioambientalmente Jeg y no . P GENERAL
lubricantes con cardcter auto-emulsionable para la
correctas ) 2 -
fabricacion de tejido de punto.
Utilizacion de agentes de preparacién para  Sustitucion de aceites minerales por agentes de
CM-20 fiboras quimicas medioambientalmente preparacién  basados en  poliéter/poliéster o GENERAL
correctas poliéter/policarbonatos u ofros especificados
CM21 UhllZgClon . de lubricantes Sys’n’ruuon de lubricantes convencionales por aceites TEJIDOS DE PUNTO
medioambientalmente correctos hidrosolubles ... e T
CM-22 Reducir el consumo  de energia  por Aplicacién de un acabado Vaporizado GENERAL
planchado T T
CM-23 Reducir el consumo de  energia  por Aplicacién de un acabado Inarrugable GENERAL
planchado T e
HI-0] Aumentar la utilizacién de materias de bajo Sustitucién de fibras quimicas sintéticas por algodén HILO
impacto orgénico =
HI-02 Aumentar la utilizacién de materias de bajo Sustitucién de fibras quimicas sintéticas por fibras HILO
impacto gquimicas artificiales =
HI-03 Aumentar la utilizacion de materias primas seleccionar algodén regenerado HILO
regeneradas T R R T
HI-04 Reduccion de polvo en elproceso de Instalacion sistemas de extraccion HILO
produccion o T
. , . s . MONO DE
MT-01 Reducir el nUmero de lavados del producto Aplicacion de un acabado anti-manchas TRABAJO
Aumentar la utilizacién de materias primas T MONODE
MT-02 regeneradas Composicion 100 % regenerado  TRABAIO
Utilizacion de materiales mds . s - . MONO DE
MT-03 biodegradables Aplicaciéon de cremalleras de pldstico biodegradable  TRABAJO
S ) o s ) s MONO DE
MT-04 Utilizacién de fibras de facil secado Incorporacion de fibras hidrofobas TRABAJO

Z 4
o o} <
8« 3] 3] a
o 0 2 >
ga 5 =}
EEE a & &)
258 2| 2 Z
O2n]l & [a) m
X X
X X
X X
X X
X X
X
X
X X
X X
X
X
X
X X
X
X
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Z Z
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CODIGO ESTRATEGIA MEDIDA APLICABLE A: lz) 5 9 0 = :
pesl 5 | B =
@ g gl & & 2
o ¥ ¥ [a] [
S ) G . ) MONO DE
MT-05 Utilizacién de colorantes Tina. Sustitucion de colorantes azoicos por colorantes Tina. TRABAJO X X X
Aumentar la utilizacion de materias de bajo Sustitucidn de fibras quimicas sintéticas por algoddn ~ MONODE
MT-06 X - X
impacto orgdnico ____TRABAJO
MT-07 Aumentar la repelencia al polvo Acabado antiestatico GENERAL X
CH-01 Aumentar la uhllzqaon de materias de bajo Sustitucion de fibras quimicas sintféticas por algododn CHANDAL X
impacto orgénico T
CH-02 Aumentar la ufilizacion de materias primas Composicion 100 % regenerado CHANDAL X X
regenerados o T TS T
CH-03 Uh||zc10|c_>n de materiales mas Aplicacion de cremalleras de pldstico biodegradable CHANDAL X
biodegradables ~  TEEEEmE oA s A e A T
CH-04 Utilizacién de fibras de fécil secado Incorporacion de fibras hidréfobas CHANDAL X X X
CH-05 Utilizacién de fibras de anti-encogimiento Incorporacion de f|b'r,os gue no varie su famanio natural CHANDAL X X
en funcién de paso del tiempo T 0T
CH-06 Utilizaciéon de materiales de menor impacto Sustitucidn de la cremallera de pldstico por velcro CHANDAL X X X
SC-0] Aumentar la uhllzqoon de materias de bajo Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por algoddn SABANA DE CUNA X
impacto orgénico T T
SC-02 Utilizacién de fibras de facil secado Incorporacion de fibras hidréfobas SABANA DE CUNA X X X
SC-03 Reducir el nUmero de lavados del producto Aplicacién de un acabado anti-manchas SABANA DE CUNA X X
SC-04 Utilizacién de materiales de menor impacto Utilizacion de proteinas de soja como materia prima SABANA DE CUNA X
TO-01 Aumentar la vida Util del producto Automatizacién para mejor extension del toldo TOLDO X X
TO-02 Utilizacion de materiales de menor impacto Susfifucion de colorantes 19X'COS por mas respetuosos TOLDO X X
con el medio ambiente .~~~ /=
10-03 Aumentar la resistencia y durabilidad del Sustitucion del PVC por Siicona o PU TOLDO X X X X
produycto T T
10-04 Aumentar la utilizacion de materias primas Composicién 100 % regenerado 10LDO X X
regenerodos
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Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

CODIGO

ESTRATEGIA

Prolongar la vida Util del producto con

MEDIDA

APLICABLE A:

TO-05 materiales eficientes Tratamiento impermeabilizante TOLDO
medioambientalmente
TO-06 Reducir el deterioro del producto Aplicacién de acabado contra los rayos ultravioletas TOLDO
Aumentar la utilizacion de materias de bajo Sustitucidn de fibras quimicas sintéticas por algoddn "~ PANTALON
PV-01 N .
impacto orgdnico ____VAQUERO
PV-02 Utilizaciéon de técnicas mds respetuosas Sustitucion del lavado en piedra por ozono disuelto en PANTALON
medioambientalmente liquido ____VAQUERO
Aumentar la utilizacién de materias primas L. PANTALON
PV-03 regeneradas Composicion 100 % regenerado ~ VAQUERO
) . o . PANTALON
PV-04 Reducir el nUmero de lavados del producto Aplicacion de un acabado anti-manchas VAQUERO
Mejorar las propiedades del producto . . s RAPO
TR-01 siendo medioambientalmente correcto Acabado anfibacterial {anfiseptico) ____ABSORBENTE
Mejorar las propiedades del producto - TRAPO
TR-02 siendo medioambientalmente correcto Acabado Hidrofilo ____ABSORBENTE
AB-01 Reducir el nUmero de lavados del producto Aplicacién de un acabado anti-manchas ABRIGO
AB-02 Utilizacion de materiales de menor impacto Susfifucion de colorantes TOX'FOS por ofros mas ABRIGO
respetuosos con el medio ambiente "
AB-03 Aumentar la utilizacidon de materias primas Composicién 100 % regenerado ABRIGO
regenerados o TEEETEE TR
AB-04 Utilizacién de fibras de facil secado Incorporacion de fibras hidréfobas ABRIGO
AB-05 Utilizacién de fibras de anti-encogimiento Incorporacion de un acabado a las fibras para que no ABRIGO
reduzcan su tamano natural -~ TR
Utilizacién de agentes de preparacion para
AB-06 fibras quimicas medioambientalmente Sustitucién de aceites minerales por glicoles ABRIGO
correctos
AB-07 Conservar el aspecto original de la prenda Tratamiento Antipolila ABRIGO

durante mds tiempo

8w
=g
O=
z 23
=R
g e
Ogn.

PRODUCCION

DISTRIBUCION

FIN DE VIDA

X
X
X X
X X
X
X
X
X X
X X
X
X X
X

44



Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno @

CODIGO ESTRATEGIA MEDIDA APLICABLE A:

PRODUCCION
DISTRIBUCION
FIN DE VIDA
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o
(=1
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8 3

PRIMAS

Aumentar la utilizacion de materias de bajo Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por fibras

CP-01 X e e . CUERDA DE PESCA X
impacto quimicas arfificiales (rayén) ~~~~~~~~ ~ — e
CcP-02 Aumentar la uhllzqaon de materias de bajo  Sustitucion de f|b_ros proceqlentes qe hidrocarburos por CUERDA DE PESCA X
impacto fioras de origen animal T mE
CP-03 Evitar el deTerfS?ngzlongdUdo porla Acabado impermeable sobre la fibra CUERDA DE PESCA X
CP-04 Evitar la formouoTOdf(iabrrrgcroorgon|smos en Aplicacién de un tratamiento molusquicida CUERDA DE PESCA X X
o . . L . o . - TEIDO
TF-01 Aumentar la uT|||Zg¢|on de materias de bajo Sustitucién de‘, f|t_)ros quimicas sm’re’rl’cc:s por fibras FOAMIZADO X X
impacto quimicas artificiales (raydn) L
___(Automovil)
Conservar el aspecto original de la prenda TEJIDO
TF-02 P Tratamiento Antipilling FOAMIZADO X X
durante mds tiempo s
____(automovil)
Eliminar agentes ignifugos con Bromuro y . . TEJIDO
TF-03 Recubrimiento exterior con material Ignifugo FOAMIZADO X X
metales pesados e
. {automovil) ___
Utilizacién de fibras mds respetuosas con el S ! Lo . GUANTES
GI-01 Medio Ambiente Utilizacion de fibra ignifuga y fermorresistente _____I_G_l\lllElJ_G_QS____ X X
] Eliminar agentes ignifugos con Bromuro y . . . . GUANTES
GI-02 metales pesados Recubrimiento exterior con material Ignifugo _____I_G_I\lI'EQ_G_QS____ X X
Aumentar la utilizacion de materias de bajo Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por fibras TEIDO §|NTETICO
1S-01 : . e . (Cortina de X
impacto quimicas artificiales (raydn) L
I poliéster)
Eliminar agentes ignifugos con Bromuro TEJIDO SINTETICO
1S-02 9 gnitug Y Recubrimiento exterior con material Ignifugo (Cortina de X X
metales pesados L
R poliester)
TS-03 Aumentar la repelencia al polvo Acabado antiestdtico GENERAL
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Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: CM-01

ESTRATEGIA: Mejora en el control de procesos
MEDIDA: Instalacion de un sistema integrado para el control en la tintura
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

i by amm = ) ¥

Obtencion M‘!\j{pp Prodl.lcc_ion Distribucién Uso Final de vida General
Y componentes en fabrica

SELECCIONAR
MATERIALES

SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL ) : -
DE PRODUCCION DE DISTRIBUCION IMPACTO AMBIENTAL TIMIZAR %ﬂoﬁ'{é@ OPTIMIZAR.

DE BAJO AMBIENTALMENTE AMBIENTALMENTE EN LA FASE DE EL EL.
IMPACTO EFICIENTES EFICIENTES UTILIZACION DE FIN DE VIDA DE

Disminuir:
Consumo de
aguay
energia
Contaminac.
aguas
residuales
Cantidad de
residuos

Productos
quimicos

DESCRIPCION MEDIDA

La medida consta de la instalacién de un sistema informdtico integrado para el control de las etapas de
proceso de tintura, compuesto por:

- Ordenador central y de proceso.

- Microprocesadores para el control.

- Caudalimetros.

- Dosificadores.
Todo ello para regular de forma mds eficiente los procesos, controlando tiempos y cantidades a aplicar en
cada uno de ellos.

IMPLICACIONES TECNICAS

La medida presenta una modificaciéon en todo el proceso de tintura, infegrando ordenadores encargados de
controlar las cantidades a utilizar, y el tiempo a reaccionar, todo automatizado, haciendo mds exactos los
tiempos de proceso y las cantidades utilizadas.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Es necesaria una fuerte inversion, que va acompanada un ahorro por la mejora incorporada al proceso e
indicar que se hace posible un periodo de amortizacién aproximado de é afos.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El ahorro conseguido en consumo de agua, energia y productos quimicos, ya hace satisfactoria la medida y
asegura el éxito a un largo plazo, y que una vez se llegue a la amortizacién econdmica, la ambiental estd mds
que superada.

b L =3 & *
Produccidén

en S brice Distribucion Uso Final de vida General

Reduccion
consumo de agua
PROS y productos quim.
Mayor eficiencia
Menos residuos
............ e s w e e e @ TV EFSIOR fid CE @0 Rimia ok | o el i i i s 00 o i 8 e e i ) St RPN R
equipos

I T I I I N

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: HILATURAS FERRE, S.A.

Producto: Hilados

HILATURAS FERRE ofrece al mercado una gama muy amplia de articulos
teniendo como elemento fundamental el color. Nuestra especializacion
en hilados Open-end coloreados con mezclas de algoddn y ofras
fibras, nos hace merecedores de un prestigio denfro de este sector.
Nuestra gama de titulos va desde el Nm 3 hasta el Nm 50 y las materias
mds utilizadas son el algoddn, el algoddn reciclado, el acrilico, el
poliéster, la viscosa, la lana, el lino, etc.

HILATURAS FERRE, S.A.

Avda. Les Molines, 77

(03450) BANYERES DE MARIOLA
Alicante

REFERENCIAS

“Las buenas précticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.

HILATURAS FERRE, S.A.

50



i
Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: CM-02

ESTRATEGIA: Utilizacion de materiales mas resistentes
MEDIDA: Aumentar la solidez de los tejidos
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
-y &
(™Y AEm i < r
Prod}lcc_lon Distribucién Uso Final de vida General
en fabrica
SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL :
DE PRODUCCION DE DISTRIBUCION IMPACTO AMBIENTAL gﬂwm D;LﬁOHI‘I}ngH OPﬂMlZ_»‘éR
AMBIENTALMENTE AMBIENTALMENTE EN LA FASE DE : Hnia = L LA FUNCION
EFICIENTES EFICIENTES UTILIZACION DE FIN DE VIDA DE VIDA R
Evitar la
Mantiene en sustitucion
Colorantes erfecto del
que aporten gs’rado U producto
mayor solidez = por
coloracion deterioro
del color

DESCRIPCION MEDIDA

El objetivo de esta medida es lograr los mismos resultados, respecto a calidad, color y rendimiento en el
proceso, utilizando colorantes que aporten mayor solidez, por lo que presentan mayor resistencia a la pérdida
de intensidad, conforme aumenta el uso del producto o la incidencia de agentes externos, hasta el momento
de su fin de uso, sin perder practicamente su coloracién, y a su vez, evitar la sustitucién del producto por este
deterioro, y alargar la vida Ufil al influir en un producto si su estética se mantiene o va perdiendo con el tiempo
alguna de sus propiedades, al ser mds atractivo un producto con coloracién permanente que desgastado.

IMPLICACIONES TECNICAS

La mejora necesaria es, la sustitucién de los colorantes utilizado habitualmente por otros que aporten mayor
solidez y se consiga alargar la vida Util del producto, evitando la pérdida de coloracion en funcién del tiempo
de uso. El proceso de fabricacién en general no se ve modificado, al no entrar en funcionamiento diferentes
técnicas de frabajo o adaptacion de algun equipo, es tan sdlo sustitucién de un reactivo por otro.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El coste de estos colorantes es relativamente mds alto, que los colorantes que no tfienen esta particularidad,
pero realmente resulta mds beneficioso, al ser mds eficaz la fase de fintura, se aporta mayor fijacién en la tela
aumentando asi la vida Util y haciendo mds tardio el momento de su sustitucion.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Menor pérdida de coloracién, con lo que se provoca un retraso de la sustitucidn del producto, si el resto de sus
caracteristicas y funcionamiento se mantienen intactas.

-~ -
laa Q- & & *
Produccién -
Lk s Distribucién Uso Final de vida General

Alargamiento de la
etapa de uso del
PROS producto, mantiene
la estética como el
primer dia de uso
............. -MOYOT COSI@ = = = = =: temmmcaceeemccsess tesaecemesasssasa tamsssssasssssaes tesessssssssess=s smesss=sseeseses=e
econémico
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.
Producto: Solidez de tejidos

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizacion de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacion a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.
Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n
Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy

(Alicante) Espana COLORPRINT FASHION, S.L.

Tel.: 966 51 63 96
Fax: 965 53 04 52

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
- "“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-03

ESTRATEGIA:  Aprovechamiento eficiente de energia
MEDIDA: Planificar el proceso de produccién nocturno
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
A i
i [ Q. & oK) £ 3
btencidén P it i .o . :
Obtemcion MMP Prodgcc_lon Distribucion Uso Final de vida General
en fabrica
SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL
DE PRODUCCION DE DISTRIBUCION IMPACTO AMBIENTAL &anm Chler OPTIMIZAR
AMBIENTALMENTE AMBIENTALMENTE EN LA FASE DE : TEMA : L LA FUNCION
EFICIENTES EFICIENTES UTILIZACION DE FIN DE VIDA DE VIDA :
Programar el
proceso
para
consumir el
excedente
de energia
nocturna

DESCRIPCION MEDIDA

Para conseguir un consumo eficiente de energia, se puede aplicar esta medida al potenciar el consumo de
energia de bombas, motores o magquinaria que necesite una fuerte inyeccién de energia, mayoritariamente de
forma nocturna, para consumir la energia producida en exceso en horario nocturno y en ningdn momento
disminuye la calidad del producto ni del proceso. En la generacién de energia eléctrica se tiene un excedente
de produccién en la fase nocturna, lo que hace mucho mds eficiente ese aprovechamiento en este horario
para no perder esa energia generada. Existen dos etapas, la etapa de produccidn donde el consumo es
madximo (horario diurno) y etapa donde el consumo es minimo, denominada valle (horario nocturno), en esta
Ultima es donde se pierde mayor cantidad de energia al no poder ser utilizada, al no existir suficientes procesos
capaces de consumir esa energia, con esta medida lo que se intenta incentivar es ese consumo nocturno para
evitar la pérdida de esta energia producida, ya que las centrales tienen un funcionamiento constante las 24
horas, y es mds eficiente energéticamente consumir este excedente que, aumentar la demanda de forma
diurna.

IMPLICACIONES TECNICAS

Es necesario en algunos casos variar la forma de trabajar en el proceso, al tener que modificar o distribuir mejor
las actividades, entre horario nocturno y diurno, como es el caso de maquinaria, bombas, motores o calderas
eléctricas.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Para aplicar de forma eficiente esta medida, es necesaria tan sélo la modificacién del proceso productivo, y
este cambio no implica un coste econdémico, al no tener que realizar ninguna inversidén costosa para llevarlo a
cabo, se trata de una adecuacién del proceso a la fase nocturna e indirectamente una reduccién de gastos
energéticos.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Los beneficios medioambientales son muy altos si se consigue adecuar el proceso productivo a esta variante
horaria, al consumir el excedente y evitar la pérdida de energia producida en la fase nocturna.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.

Producto: Produccidn nocturna

Francisco Jover, S.A. fundada por Francisco Jover Pérez en Alcoy en
1965, es la empresa matriz, sede cenfral del Grupo Jover y lugar en el
que se encuentran las oficinas principales y la planta de fabricacion de
textiles para el hogar: cortinas, Vvisillos, tapicerias, colchas vy
coordinados. Actualmente dispone de 29.000 m2 equipados con los
Ultimos adelantos técnicos en tejeduria y acabados.

FRANCISCO JOVER, S.A.

REFERENCIAS

- Las buenas prdcticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espaia del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CM-04

ESTRATEGIA:  Utilizacion de energias renovables
MEDIDA: Fomentar energia solar fotovoltaica, térmica, biomasa, geotérmica e hidraulica
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucion de la obtencion de energia de fuentes no renovables, por energias renovables aporta ventajas al
medio ambiente incentivando un desarrollo sostenible de forma limpia y respetuosa con nuestro entorno. La
instalacion de placas solares en zonas de levante, donde predominan las horas de sol, es una forma muy
rentable de amortizar la instalacién. Otra medida posible es la instalacién de calderas alimentadas por
biomasa, bien sea, cdscaras de almendra, huesos de aceituna, para producir una energia limpia y renovable.
En concreto, la medida a tomar se trata de utilizar energia solar fotovoltaica / térmica, para calentar el agua de
20 °C hasta 60 °C, posteriormente utilizar la energia obtenida mediante caldera de biomasa, para calentar el
agua desde 60 °C hasta 98 °C

IMPLICACIONES TECNICAS

Generalmente, es necesaria una fuerte inversién en avanzada tecnologia, y segin la cantidad de energia a
producir serd de proporcion mayor o menor.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

No debe implicar la implantacién de esta medida un aumento del coste del producto, ni tampoco un
descenso; debido a que se produce una inversibn en mayor o menor medida, pero siempre amortizable en
muchos procesos de produccion, de forma que si se acordara dejar de fabricar este producto, la nueva
medida seria Util para cualquier otro proceso, al ser una fuente de energia renovable para toda la instalaciéon
del centro productor.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Disminucién de emisiones de gases de efecto invernadero, al no utilizar recursos derivados del petréleo para la
generacién de energia, bien sea térmica o eléctrica. Aumento en la utilizacidén de energias renovables.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.

Producto: Energias renovables

La empresa Francisco Jover, S.A. dispone de una de las mayores
plantas fotovoltaicas sobre cubierta industrial de Europa. La planta
fotovoltaica de JOVER consta de 4.487 mddulos fotovoltaicos con
potencias de 130 Wp, 165 Wp y 175 Wp de la firma SCHUCO e inversores
SIEMENS. La disposicién de mddulos ha sido disefiada por SITEC con
criterios que respetan la integracion arquitecténica en la planta
industrial, ufilizando estructuras con materiales de alta durabilidad y
prestaciones y con una superficie de paneles superior a los 6000 m2.

FRANCISCO JOVER, S.A.

REFERENCIAS

- "Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-05

ESTRATEGIA: Utilizacién de materiales con mayor proximidad
MEDIDA: Seleccionar proveedores por proximidad al centro de produccién
APLICABLE A: GENERAL

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Manteniendo la calidad del producto, obtener materias primas mds cercanas al centro de produccién, para
disminuir los costes por desplazamiento de las materias primas, y de esta forma repercutir al coste final del
producto de forma favorable para el consumidor. Una de las opciones mds directas, es disminuir las
importaciones y aumentar las compras nacionales, para reducir los desplazamientos y medioambientalmente
también beneficioso.

IMPLICACIONES TECNICAS

BUsqueda y captacion de proveedores que ofrezcan precios competitivos, para llegar a la sustitucion de las
importaciones por producto de cardcter nacional, y en el caso que fuera posible regional, para evitar el pago
de transportes innecesarios que finalmente suponen un aumento del precio en el producto final.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La adaptacion a esta medida, tanto econdmicamente como en el proceso de fabricacion, es muy beneficiosa.
En un primer lugar, el recibimiento de materias primas desde un punto mds cercano, implica un descenso de
gastos notable en los transportes y una reduccién en tiempos de espera de recepcion de materiales. En
segundo lugar, el proceso de fabricacién no se ve modificado al adquirir materias de la misma o incluso mayor
calidad, a un coste generalmente inferior. Y por Ultimo, la reactivacién de la economia nacional.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Un punto fuerte de esta medida es la reduccion de emisiones atmosféricas, al reducir el transporte desde puntos
mds cercanos al centro productor.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Transporte

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.

1999.
- "“Guia MTD en Espana en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-06

ESTRATEGIA: Recuperacion de calor en el proceso
MEDIDA: Instalacién de intercambiadores de calor
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Los intercambiadores de calor son muy Utiles en sistemas de proceso o maquinaria como, calderas, sistemas de
cogeneracién, Rames o en el Tren de lavado. En concreto, en la etapa de tintura son convenientes los
intercambiadores de calor de doble tubo, Ufiles para la combinacién agua/agua; En este tipo de
intercambiadores el fluido frio circula por el interior, y el fluido caliente por el canal exterior. La configuracion del
intercambiador es un flujo paralelo, donde el punto critico se alcanza cuando la temperatura del fluido frio es
igual a la del flujo caliente, pero nunca la temperatura del flujo frio serd mayor a la de entrada del fluido
caliente. Su misién es disminuir la femperatura de la corriente de salida, realizando una transmisién de calor
entre fluidos a diferente temperatura, para cumplir los pardmetros establecidos por la Ley.

IMPLICACIONES TECNICAS

La implantacién de esta medida en el proceso, implica la instalacion de intercambiadores de calor, que estdn
disenados para transferir calor de un fluido a ofro, normalmente separados por tubos concéntricos, y asi reducir
las pérdidas de calor en los baios de tintura (al tener que consumir menor cantidad de energia para calentar
un fluido a una temperatura mds alta) o disminuir la temperatura de la corriente de salida de un proceso vy
gracias a ello cumplir la Normativa vigente en referencia a la femperatura del vertido en la industria.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La inversién a realizar en equipos es totalmente amortizable de cara al ahorro energético que supone esta
mejora, debido a la reduccién de pérdidas de calor y la disminucidn en el consumo energético que supone el
tener el agua del bano ya previomente a una temperatura superior a la que viene dada por la red
suministradora.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora medioambiental alcanzado con esta medida es bueno, al reducir un consumo energético
notable, realizando un aprovechamiento del calor ya producido en los banos, también se reduce la
temperatura de salida del vertido industrial y se evita un mayor impacto medioambiental al verter a una
temperatura que no desestabiliza el sistema hidrico natural del agua.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.

Producto: Intercambiadores de calor

Francisco Jover, S.A. apuesta por la innovacién y la nueva tecnologia,
teniendo ademds especial interés por la reduccién de consumos
innecesarios durante todo el proceso productivo. Su ahorro energético
diario es muy alto y mds agudizado por el excelente mantenimiento de
fodas sus instalaciones.

FRANCISCO JOVER, S.A.

REFERENCIAS

“Las buenas précticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- "“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-07

ESTRATEGIA:

TIPO: £ i Acondicionamiento del agua de aporte a proceso y procesos auxiliares
“ESpecilica  ywrepIpA: Instalacion de equipos de 6smosis inversa
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DESCRIPCION MEDIDA

Para conseguir una aclimatacién del ambiente en el centro productor, es necesario tener calderas que
produzcan vapor para este fin y conseguir la humedad necesaria en el proceso; dentro de esta necesidad hay
que evitar la utilizacion de agua con alta salinidad y de no ser posible tratar este recurso con equipos de dsmosis
para conseguir una calidad éptima, para evitar tener que purgar (dejando salir vapor a 180 °C provocando
pérdidas de calor importantes) y de esta forma también se evitan incrustaciones de sales en los equipos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Instalacion de equipos de dsmosis para el tratamiento del agua con alta salinidad, inversibn amortizable y

beneficiosa, al reducir pérdidas de calor y prolongando la vida de los equipos al evitar incrustaciones que
deterioren su funcionamiento.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La inversién hace referencia a la adquisicién de los equipos necesarios para la eliminacién de la salinidad, y una
utilizaciéon mds eficiente del agua.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Uno de los beneficios al implantar esta medida es la eliminacién de incrustaciones en tuberias, equipos,
bomboas... lo que hace que en el caso de las bombas, si hay incrustaciones aparte de, deteriorar el equipo, se
hace necesaria la impulsion de mds agua para conseguir el caudal deseado, con lo que hay un consumo extra
de energia por mal funcionamiento del equipo. Se consigue un mayor rendimiento y aprovechamiento del calor
en el proceso.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Agua de baja salinidad

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizacion de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacion a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.
Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n
Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy COLORPRINT
(Alicante) Espana

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-08

ESTRATEGIA:  Minimizar el mantenimiento de la maquinaria
MEDIDA: Adquisicién de maquinaria de nueva generacion
APLICABLE A: GENERAL

ES TEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La adgquisicibn de maquinaria de nueva generacién implica, una actualizacién mecdnica y eléctrica,
aumentando el nivel de automatizacién de los procesos de forma continua, eliminando el consumo de aceites
y lubricantes, reduciendo la necesidad de recambios o sustitucién de piezas por desgaste, disminuyendo a la
vez el consumo de agua en el proceso, proporcionando un consumo eficiente de energia eléctrica y en
algunos casos reduciendo el espacio ocupado por la maquinaria, al mejorar el disenho y aumentando el
aprovechamiento del espacio. Todas estas ventajas unidas desembocan en una fuerte inversibn mecdnica y
eléctrica, amortizable con la reduccién de costes de mantenimiento durante todo el proceso de fabricacion.

IMPLICACIONES TECNICAS

La Inversion en maquinaria de nueva generacion, favorece el uso eficiente de la energia y reduce los costes por
mantenimiento, ofreciendo una mayor eficacia y medios técnicos. Gracias a la innovacién tecnoldgica, que se
encuentra en un constante desarrollo y evolucién, facilita la existencia de proveedores encargados de
satisfacer estas necesidades tecnoldgicas. Generalmente, la introduccion de esta medida estd motivada para
incrementar la productividad y ala vez reducir costes de mantenimiento en el proceso productivo.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La inversidon requerida depende de las maquinas que se vayan a adquirir y del presupuesto disponible, aunque
no se puede suponer que esta medida va a incrementar el coste del producto a fabricar, al ser posiblemente
tan beneficiosa la mejora reduciendo costes en la fabricacion (energia, materias primas, mantenimiento), que
se considere amortizable en un corto periodo de tiempo (6 meses — 1 ano).
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El constante desarrollo tecnoldgico tiene muy en cuenta los aspectos ambientales, reduciendo emisiones,
consumo eléctrico y mantenimiento de la maquinaria, suponiendo un ahorro en muchos campos vy
aumentando la eficiencia energética en el proceso.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Maquinaria de nueva generacién

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizaciéon de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacion a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.
Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n
Apdo. Correos 104 COLORPRINT
03830 Muro de Alcoy

(Alicante) Espana

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.



i
Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: CM-09

ESTRATEGIA: Utilizacién de colorantes reactivos medioambientalmente correctos
MEDIDA: Sustitucion de urea y/o reduccién en estampacion con colorantes reactivos

APLICABLE A:  GENERAL (Excepto seda y viscosa)
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DESCRIPCION MEDIDA

El contenido de urea en las pastas de estampacién con colorantes reactivos puede llegar hasta 150 g/kg de
pasta, al confrario que con colorantes tina donde alcanza los 25 g/kg de pasta. La urea puede sustituirse
mediante la adicién controlada de humedad, pudiéndose aplicar en forma de vapor o spray, consiguiendo el
mismo efecto que la urea. Los sistemas en forma de vapor y de spray son aplicables tanto para plantas
existentes como para nuevas industrias que lleven a cabo una estampacion reactiva. Los sistemas de vapor se
vienen aplicando satisfactoriamente durante muchos anos para la viscosa, eliminando completamente la urea.
Esta técnica, deberia ser técnicamente, en principio viable para su aplicacién con seda, aunque todavia no se
ha comprobado.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para articulos de seda y viscosa no es posible evitar completamente el uso de urea con el sistema en spray. La
técnica no puede asegurar una dosificacion uniforme de la humedad requerida por esas fibras.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida propuesta es beneficiosa al reducir el fratamiento a realizar al efluente, disminuyendo el consumo de
energia y reduciendo la toxicidad, con lo que se debe realizar un menor tratamiento al agua para su
fratamiento.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora de esta medida es alto, al conseguir reducir la concentracién de amonio, minimizar la
eutrofizacion y la toxicidad del agua del efluente, en conjunto con una reduccidn de la energia necesaria para
el fratamiento del efluente.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Sustitucién de la urea

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizacidon de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacion a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.

Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n COLORPRINT
Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy

(Alicante) Espana

REFERENCIAS

- Guios sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.




Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno

CODIGO: CM-10

TIPO: Especifica

APLICABLE A: GENERAL

TEGIAS DE ECODISENO

ESTRATEGIA:  Aumentar la vida util del producto reduciendo su deterioro
MEDIDA: Aplicacion de acabado contra los rayos ultravioletas
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DESCRIPCION MEDIDA

Para evitar el deterioro precipitado del producto por incidencia de la luz solar, se debe someter a un
tratamiento de acabado contra la incidencia de la luz ultravioleta. Este tratamiento se lleva a cabo aplicando
un recubrimiento poliuretano, ofreciendo mayor resistencia a los agentes externos que puedan deteriorar el

aspecto original del producto.

IMPLICACIONES TECNICAS

No se presentan modificaciones en el proceso, por lo que no es necesaria la instalacién de nueva maquinaria,
sino que es un tipo de acabado que se aplica como cualquier otro, como sustancia de recubrimiento sobre el

producto.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La mejora obtenida en el producto al aplicar esta medida es muy beneficiosa, al prolongar la vida Util del
producto sin incrementar notablemente el precio y sin variacién en el proceso.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora ambiental alcanzado es alto, al alargar la vida Util del producto y retardar la sustituciéon del
producto por deterioro de esta caracteristica, lo que confribuye a la disminucion del consumo superfluo y

aprovechamiento al mdximo del producto en plenas condiciones.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO APLICADO

REFERENCIAS

- AlTEX, Proyecto de Investigacion. 2009

- Guios sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007

- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-11

ESTRATEGIA: Mantenimiento de las conducciones energéticas e hidricas en buen estado
MEDIDA: Aislamiento adecuado de las tuberias y valvulas
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDI

Fotol.- Antes de la aplicacion de la medida Foto2.- Después de la aplicacién de la medida

El poliuretano proyectado estd a la cabeza de los aislamientos térmicos conocidos. Su aplicacién en continuo
sin juntas ni solapes, unido a sus enormes cualidades para impedir el escape o el paso del calor y el frio, lo
convierten en la mejor solucién para: Aislamiento térmico de viviendas (paredes y cubierta); Aislamiento térmico
de naves de urdlita o chapa; Eliminacién de condensaciones en tejados de chapa; Proteccién de fachadas
medianeras; Inyeccion de poliuretano en cdmaras o cavidades. El aislamiento de las tuberias y vdlvulas de
agua caliente, reduce drdsticamente las pérdidas y por tanto, mejora la eficiencia energética. En las
conducciones de agua fria, evita las condensaciones y el deterioro de las instalaciones. La lana de vidrio
también es muy utilizada con este fin, la diferencia es el coste de la materia prima que es mayor comparada
con el poliuretano.

IMPLICACIONES TECNICAS

La inversidbn que se debe realizar tiene mayor o menor coste segun las dimensiones de las conducciones a aislar,
pero es evidente que el ahorro de pérdidas y mejor mantenimiento de los equipos, maquinaria, conducciones,
hace amortizable a corto plazo la inversidn realizada, pero también hay que tener en cuenta el precio de coste
de la lana de vidrio y del poliuretano.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Aplicar esta medida es una inversion a realizar en el centro productor, no es una mejora directa para el
producto pero si que para todo el proceso productivo, pero es necesaria una implicacion econdmica
importante para realizar el aislamiento completo del proceso.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El reducir las pérdidas de agua en las tuberias y vdlvulas, implica una disminucién del consumo de este recurso y
con ello se produce un consumo responsable.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.

Producto: Aislamiento tuberias y vélvulas

Francisco Jover, S.A. apuesta por la innovacién y la nueva tecnologia,
teniendo ademds especial interés por la reduccién de consumos
innecesarios durante todo el proceso productivo. Su ahorro energético
diario es muy alto y mds agudizado por el excelente mantenimiento de
todas sus instalaciones.

FRANCISCO JOVER, S.A.

REFERENCIAS

- Las buenas prdécticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espana del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CM-12

ESTRATEGIA: Utilizacién de tensioactivos respetuosos con el Medio Ambiente

Especifica MEDIDA: Sustitucién de alquilfenoles etoxilados y otros tensioactivos peligrosos
APLICABLE A: GENERAL

DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

Muchos tensioactivos muestran una baja biodegradabilidad, gran toxicidad y potencialidad para actuar sobre
el sistema endocrino. Las sustancias que presentan una mayor problemdtica son los alguifenoles etoxilados
(APEQ) y en particular, en los nonifenoles etoxilados (NPE), los cuales se suelen presentar en las formulaciones de
detergentes y ofros muchos auxiliares, por ejemplo en agentes dispersantes, emulsionantes y lubricantes. Los
alquifenoles etoxilados se pueden sustituir por alcoholes etoxilados (AE) ademds de otros tensioactivos. Sustitutos
faciimente biodegradables o bioeliminables en la planta de fratamiento de aguas residuales que ademds no
forman metabolitos téxicos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Esta medida puede aplicarse tanto en nuevas instalaciones como en plantas existentes. El uso de auxiliares libres
de alquifenoles etoxilados (APEO) no supone ninguna dificultad operacional o de desarrollo del proceso de
fabricacion, siendo en algunos casos mds efectivos que los alcoholes etoxilados (AE) al necesitar menores
concenfraciones para obtener los mismos resultados.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Los alcoholes etoxilados (AE) son un 25 % mds caros que los alquifenoles etoxilados (APEO), sin embargo, para su
evaluacién hay que considerar el conjunto del balance medioambiental que se consigue.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Los beneficios ambientales obtenidos de la sustitucidon de AE por APEO son numerosos entre ellos, una reduccion
de sustancia y metabolitos téxicos en las aguas residuales, se obtiene una mejora en la facilidad de tratar el
efluente, una alta biodegradabilidad y una mayor efectividad en el proceso.
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Como contrapartida, en aplicaciones en seco, si bien la sustitucién es posible, es cara y no es una prioridad por
no ser un problema tan critico como en las lineas de proceso hUmedas.

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Tensioactivos peligrosos

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizaciéon de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacién a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L. COLORPRINT
Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n

Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy

(Alicante) Espana

REFERENCIAS

- Las buenas prdcticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espana del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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cODIGO: CM-13
ESTRATEGIA:  Utilizacion de agentes acomplejantes biodegradables o bioeliminables

MEDIDA: Sustitucion de agentes con N y P, por otros que no los contengan
APLICABLE A: GENERAL

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Los agentes acomplejantes se aplican en soluciones acuosas para acomplejar los cationes alcalinotérreos y los
iones de los metales de transicion, con el fin de eliminar sus efectos dafinos, especialmente en los procesos de
prefratamiento (por ejemplo: destruccion catalitica del H202) y en las operaciones de tintura. Algunos agentes
acomplejantes tipico son los polifosfatos (por ejemplo: tripolifosfato), fosfonatos (1-hidroxietano) y dcidos amino
carboxilicos (EDTA, DTPA y NTA). La principal problemdtica asociada al uso de estas sustancias, se deriva de su
contenido en nitrégeno (N) y fésforo (P) (afectan al potencial de eutrofizacién), su baja biodegradabilidad /
bioeliminabilidad y su habilidad para formar complejos estables con metales (movilizacién de metales pesados).

Una alternativa a los agentes acomplejantes convencionales puede ser, el uso de policarboxilatos o dcidos
policarboxilicos sustituidos (por ejemplo: poliacrilatos), también el uso de dcidos hidroxicarboxilicos (por ejemplo:
gluconatos, citratos), y algunos copolimeros dcidos (ninguno de estos productos contiene N o P en su molécula).
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Movilizaciéon de S| NO NO NO NO NO NO

metales pesados

IMPLICACIONES TECNICAS

Estos agentes acomplejantes se pueden utilizar tanto en procesos contfinuos como discontinuos, pero se tiene
que tener en cuenta la eficacia de los distintos productos.

La eficacia del agente acomplejante se mide como la capacidad de acomplejar cationes alcalinotérreos, la
capacidad dispersante y la capacidad de estabilizar el peréxido de hidrégeno.
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IMPLICACIONES ECONOMICAS

La sustitucion de estos productos por otros no conlleva un incremento del coste final del producto, ni tampoco
un aumento del coste de las materias primas como acomplejantes, al existir suficiente variedad de proveedores
y competitividad en el mercado; es mds conveniente acertar en el producto adquirido para adecuar la
eficacia del producto en conjunto con las ventajas medioambientales

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora con la aplicacién de esta medida es alto, al reducir el proceso de eutrofizacién de la aguas
de la cuenca de recepcién (eliminar compuestos de N y P), también se mejora la biodegradabilidad del
efluente final y se minimiza el riesgo de movilizacién de metales pesados del sedimento producido.

-5 @
lea e & 14 ¥
Produccién =
FASE on it Distribucién Uso Final de vida General

No uso de
compuestos con
Ny P Reduce la

PROS ) pys
eutrofizacion,
mejora biode-
............. 2 Aradabilidad. | . e it st Gy i i S e famSe e SRS S e S eSS SRR M PR
Misma eficacia al
CONTRAS sustituir el

producto
S S e I S

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Agentes acomplejantes

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos infernos, la utilizacion de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptaciéon a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.

Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n COLORPRINT
Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy

(Alicante) Espana

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
“Guia MID en Espana en el Sector Texiil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-14

ESTRATEGIA:  Aplicar técnicas de recuperacion en el pretratamiento
MEDIDA: Recuperacion de agentes de encolado por ultrafiltracion
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Los agentes de encolado se aplican a los hilos e urdimbre con el objeto de protegerlos durante el proceso de
tejeduria. Estos agentes tienen que eliminarse durante el pretratamiento del textil, lo que supone entre el 40 y el
70 % del total de la carga de DQO de las fdbricas de acabados texfiles. Los agentes de encolado
convencionales pueden sustituirse por productos sintéticos, solubles al agua, como el alcohol de polivinilo (PVA),
los poliacrilatos y la carboximetil celulosa y los almidones modificados como el carboximetil almiddn. Todos estos
productos pueden ser recuperados del licor de lavado por ultrafiltracion. El principio de la recuperacién por
ultrafiltracién comienza con una prefiltracién que elimina las fibras y particulas finas y contina con la
eliminacion de los agentes de encolado después de encolar y tejer (durante el pretratamiento). Posteriormente
se efectUa un lavado de agua caliente en una mdquina de lavado continuo con el fin de minimizar el consumo
de agua (la concentracién de agentes de encolado en el licor de lavado es de 20-30 g/l). Finalmente, los
agentes de encolado son concentrados (150-350 g/l) en la planta de ultrafiltracién. El concentrado se recupera
y puede ser reutilizado para encolar, mientras que el permeado puede ser reciclado como agua para la
mdgquina de lavado. El concentrado se mantiene a una temperatura alta (80-85 °C) por lo que no es necesario
recalentarlo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Durante el proceso textil se producen algunas pérdidas de agente de encolado, pudiéndose recuperar en torno
al 80-85 %. Las pérdidas se producen normalmente en el tisaje, en el tejido desencolado y en el permeado. En el
caso de tejidos de calada y fejidos fintado (hilo de urdimbre fintado), el licor de desencolado aparece
ligeramente coloreado. Las particulas de colorante son mds dificiles de eliminar, y el licor necesita ser sometido
a un tratamiento de microfiltracién (mucho mds complejo). Esta técnica es sélo aplicable para agentes de
encolado especificos, sintéticos y solubles al agua, como son el PVA, poliacrilatos, carboximetil celulosa y
carboximetil almiddn. La utilizacidn del concentrado suele ser aplicable en empresas verticales con una
produccién uniforme, donde las secciones de tejeduria y acabados se encuentran en el mismo lugar.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La ultrdfiltfracién es intensiva en consumo energético, aunque la cantidad consumida es mucho menor que la
energia requerida para fabricar nuevos agentes de encolado y tratarlos en una planta de tratamiento de aguas
residuales. Las operaciones de ultrafiltracion para la recuperacion de los agentes de encolado necesitan de
personal cudlificado asi como un mantenimiento adecuado.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Esta medida aporta un grado alto de mejora ambiental al no necesitar tfratar las aguas residuales por su
contenido en agentes de encolado, reducir el consumo de energia y la carga orgdnica de las aguas residuales,
con una recuperacion del 80-85 % de agentes encolantes.
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Como contrapartida, existe un consumo de energia pero resulta menor que si se exirajeran nuevos agentes
encolantes.

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Recuperacién de encolantes

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizacion de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacion a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.
Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n
Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy COLORPRINT
(Alicante) Espana

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera

Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-15

ESTRATEGIA: Sistema de recuperacion y reciclaje de los bafios de desencolado
MEDIDA: Sistema de retorno del bafio de desencolado hasta las maquinas
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta tiene como objetivo la implantacién de un sistema de recuperacién y reciclaje de los
bafos de desencolado, teniendo disponible un depdsito de almacenaje de los banos, un sistema de desagle
adicional para el vaciado de los banos y un sistema de retorno del bano recuperado hasta las diferentes
mdquinas, con su correspondiente sistema de control.

IMPLICACIONES TECNICAS

Se hace necesaria una modificacién en el recorrido de las aguas pertenecientes a los bafos de desencolado,
pero una vez redlizada la ruta a seguir por la maquinaria correspondiente y las debidas zonas de evacuacion,
no hay mayor cambio a realizar en el proceso.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La mejora propuesta proporciona ventajas econdmicas, al reducir el consumo de agua notablemente y a su
vez se reduce también el consumo de productos quimicos Utiles en los bafos de desencolado. La inversién a
realizar para llevar a cabo la medida es muy fuerte, pero el ahorro obtenido desde su puesta en funcionamiento
es superior en un corto periodo de tiempo, aproximadamente inferior a un ano.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Las mejoras ambientales obtenidas son multiples, destacando que la reutilizacién del bafo de desencolado se
puede realizar hasta 20 veces, también indicar que se obtiene aproximadamente una reduccion del 68 % del
consumo de enzimas para la formacion del bafo, ademds de la reduccion del 85 % del consumo de agua vy la
misma cantidad también para la reduccién de la DQO obtenida en las aguas residuales vertidas a la

depuradora.
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CONTRAS
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.

Producto: Banos de desencolado

Jover siempre ha prestado una especial atencidon al cuidado del
entorno. Sus vertidos son confrolados a través de una depuradora
propia que le permite la reutilizacién del agua empleada en todos sus
procesos. También cuenta con un Sistema de Gestion Medioambiental
certificado segin norma ISO 14.001, que exige y garantiza el méximo
respeto al medio ambiente en los distintfos procesos productivos.

FRANCISCO JOVER, S.A.

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera

Intfernacional. 2007
- "Guia MTD en Espana en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-16

ESTRATEGIA:  Aplicar técnicas de reduccién del consumo de colas en el tisaje
MEDIDA: Aplicacion de un proceso de Humectacion e Hilatura compacta
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

EGIAS DE ECODISENO

‘

| fn am L & ¥

Obtencion M‘EAPP Prod}lcc_ion Distribucién Uso Final de vida General
Y componentes en fabrica

SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL ) i
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EL CICLO
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Aplicar
adecuada-
mente el
Reducir el proceso de
uso de humectacion
colas en Reduccion
el fisaje de la carga
contaminante
de las aguas
residuales

DESCRIPCION MEDIDA

En el proceso de fisaje se requiere la aplicacién de colas, encolado, a los hilos de urdimbre para evitar que estos
se rompan mientras se tejen. Con el fin de reducir el uso de colas, aplicar un proceso de humectacién donde se
somete al hilo de urdimbre un bano con agua caliente antes del encolado, reduciendo la cantidad de cola
que serd necesaria. También, realizar una hilatura compacta donde los filamentos de fibra se presionan
ligeramente con dispositivos neumdticos, para aumentar la resistencia a la abrasion y reducir la fibrosidad,
donde este aumento de resistencia permite la reduccién de la aplicacién de colas.

IMPLICACIONES TECNICAS

El proceso de humectacion se puede aplicar en todos los tipos de hilos de algoddn y las mezclas de algoddn
poliéster con viscosa. Sin embargo, los mejores resultados se consiguen en hilos medianos y gruesos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Los mayores costes operacionales y de adquisicion de nuevos equipos, se compensan con el ahorro de colas y
en los procesos de depuracion de aguas residuales.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El beneficio ambiental mds notable es la reduccién de la carga contaminante de las aguas residuales, en
conjunto a la disminucién de la aplicacién de colas entre un 20-50 %.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO APLICADO

REFERENCIAS

- Las buenas prdécticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espafia del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CM-17

ESTRATEGIA:
MEDIDA:
APLICABLE A:

Reducir el consumo de agua y productos quimicos en el lavado
Sustitucion del uso de la amilasas por pectinasas en el lavado

GENERAL

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

P
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carga del
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propone la sustitucion de las amilasas por pectinasas en el lavado enzimdtico del desencolado, este
proceso funciona en condiciones de pH medio sobre un amplio rango de temperaturas y puede aplicarse
utilizando maquinaria como los jet. El lavado enzimdtico permite efectuar un blanqueo con cantfidades mds
reducidas de productos quimicos de blanqueo y auxiliares. Los enzimas hacen el sustrato mds hidrofilico (lo que
explica el mejor blanqueo, pero no son capaces de destruir ceras y semillas), siendo eliminadas en el
subsiguiente proceso de blanqueo.

IMPLICACIONES TECNICAS

El proceso de lavado enzimdtico se puede aplicar a fibras celuldsicas y sus mezclas (para productos tejidos y de
punto) en procesos continuos y discontinuos. Se puede aplicar en mdquina jet, overflow, torniquete, pad-batch,
pad-steam y pad-roll.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida no implica una variaciéon notable del coste del producto, ni alza ni a la baja, al ser sustitucion de las
pectinasas por amilasas.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La siguiente tabla muestra los beneficios medioambientales derivados del lavado enzimdtico en comparaciéon
con el fratamiento convencional:

Lavado enzimatico

L. enzimatico + blanqueo con H.O; y alcali

Reduccién en el consumo de agua 20 % 50 %
Reduccién en la carga de DBO 20% 40 %
Reduccién en la carga de DQO 20 % 40 %

Uso de hidréxido sédico NO N
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FASE et iy i Distribucién Uso Final de vida General

Reduce el
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5§ 5 _________§
EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Las buenas prdcticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espaia del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CM-18

ESTRATEGIA:  Utilizacion de blanqueantes menos téxicos
MEDIDA: Sustitucion del Cloro por Peréxido de Hidrégeno
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

E EGIAS DE ECODISENO
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bt ion MM i6 S i q .
Obtencion z PP Pdel..‘lCC.lOn Distribucion Uso Final de vida General
Y componentes en fabrica
SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL : i
DE PRODUCCION DE DISTRIBUCION IMPACTO AMBIENTAL Ll Chler OPTIMIZAR
L AMBIENTALMENTE AMBIENTALMENTE E EL SISTEMA EL CICLO c
IMPACTO EFICIENTES EFICIENTES UTILIZAGION DE FIN DE VIDA DE VIDA
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o Uso del de gases con
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cloro N
blanqueantes Evitar los
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucion del cloro como blangueante por perdxido de hidrégeno, aporta ventajas medioambientales al
dejar de producir emisiones peligrosas de compuestos organoclorados de elevada toxicidad y persistencia,
pero tiene como inconvenientes que la eficacia alcanzada con el perdxido de hidrégeno, no es la misma que
la obtenida con el cloro, pero con un fratamiento posterior de ozono, se alcanzan incluso mayores resultados en
el poder blanqueante final del tratamiento.

IMPLICACIONES TECNICAS

Las instalaciones necesarias para el almacenamiento de las materias primas, son de las mismas caracteristicas
que las utilizadas para el cloro (depdsitos, almacenamiento controlado y separado por incompatibilidades),

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El coste de las materias primas (productos quimicos) es muy similar, por lo que no implica una gran inversién el
sustituir un producto por otro, pero indicar que si el tratamiento se decide finalizar con ozono, si que implica un
mayor coste en la produccién y en el acabado del producto.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Las ventajas obtenidas medioambientalmente por la aplicaciéon de esta medida son elevadas, al dejar de
producir emisiones de compuestos organoclorados que son de alta persistencia y dificil su eliminacién.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.
Producto: Blanqueante

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizacion de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacion a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.
Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n
Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy
(Alicante) Espana

COLORPRINT

REFERENCIAS

- Las buenas précticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espaia del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CM-19

y o ESTRATEGIA: Utilizacién de agentes de preparacion para fibras quimicas correctas con
TIPO: Especifica MEDIDA: MA
APLICABLE A: Sustitucion de los aceites lubricantes por lubricantes auto-emulsionables
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta tiene como fundamento, la sustitucién de los aceites lubricantes no biodegradables y no
auto-emulsionables por nuevos lubricantes con cardcter auto-emusionable, para la fabricacién de tejido de
punto, esto permite su eliminacién del tejido en agua a 40 °C, lo que facilita llevar a cabo el descruzado vy el
blangueo del tejido en una sola etapa, (en un solo bano efectuando las dos operaciones, o segun los casos, en
un solo bano pero efectuando primero el descrudado y después el blanqueo) con el consiguiente ahorro de
tiempo en mdquina, ahorro en tiempo de proceso, en consumo de agua y ahorro de energia.

IMPLICACIONES TECNICAS

Se ha observado que en plantas en las que se utilizan aceites hidrosolubles puede haber episodios de corrosion
de los equipos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El coste de estos nuevos aceites lubricantes es mayor que los convencionales, pero se consiguen ventajas
reduciendo el tfiempo de proceso, y se amortiza la inversidbn disminuyendo los costes de lavado, depuracién y de

consumo de agua.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Se produce una importante reduccién del consumo de agua, energia y productos quimicos, ademds el
tratamiento de las aguas residuales resulta ser mds sencillo al fener menor carga contaminante.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-20

ESTRATEGIA:  Agentes de preparacion para fibras quimicas ambientalmente correctas
MEDIDA: Agentes basados en poliéter/poliéster o poliéter/policarbonatos (u otros
APLICABLE A: esp.)

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Las fibras quimicas no se pueden producir ni procesar sin la utilizacidén de materias auxiliares, materias que tras el
procesado van a parar a las aguas residuales y a las emisiones atmosféricas de las fabricas de acabado. Por
norma general, en el proceso textil se emplean agentes de preparaciéon basados principalmente en aceites
minerales. Estas sustancias presentan diversas desventajas de cardcter técnico y medioambiental entre las que
cabe destacar, que se aplican en grandes cantfidades, tienen baja estabilidad a temperaturas altas, poseen
baja biodegradabilidad, generan lodos de dificil sedimentacién en plantas de tratamiento bioldgico, entre
ofras. Las principales alternativas para los sistemas de preparacion con aceites minerales son los agentes de
preparacion basados en poliéter/poliéster o poliéter/policarbonatos, ésteres de poliol especiales y ésteres de
dcidos grasos estéricamente impedidos. Estos productos son menos voldtiles reduciéndose su emisién en los
humos de salida. Los principales beneficios de la aplicacién de esta medida son, la menor cantidad de COV's
producidos, la mayor estabilidad térmica, se aplican menor cantidad a la fibra, se produce una reduccién de
las molestias por malos olores, tiene mayor facilidad de lavado y mayor biodegradabilidad.

IMPLICACIONES TECNICAS

La correcta aplicacién de estos productos depende del tipo de fibra y del uso final del producto. En general, es
de aplicacién con poliéster, poliamida 6.6, poliamida é, viscosa, y sus mezclas con poliéster o viscosa.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Al necesitar menor cantidad de agentes de preparacién de fibras, se reduce la cantidad utilizada con la
consecuente reduccién en factura de consumo de productos quimicos y la reduccién de residuos producidos,
con su posterior fratamiento.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES
El grado de mejora alcanzado es alto, al conseguir la aplicacién de un producto mds biodegradable y de

menor volatilidad de los compuestos orgdnicos.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE
REFERENCIAS

- Las buenas précticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espaia del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CM-21

ESTRATEGIA: Utilizacién de lubricantes medioambientalmente correctos
MEDIDA: Sustitucion de lubricantes convencionales por aceites hidrosolubles

APLICABLE A:  TEJIDOS DE PUNTO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La producciéon de tejidos de punto requiere una eficiente lubricacién de las agujas y elementos mecdnicos de
las mdquinas de género de punto. A priori, esta accidén no deberia suponer ningun problema desde el punto de
vista medioambiental, sin embargo el hilo conducido por las agujas durante la fabricacion del tejido arrastra y
retiene parte del lubricante. Como resultado, el tejido de punto puede contener de un 4 a un 8 % de aceites
lubricantes de tejeduria que necesitan eliminarse durante el pretratamiento. Estos lubricantes son férmulas
basadas en aceites minerales que se eliminan usando detergentes y emulsionantes bajo condiciones alcalinas y
con temperaturas de entfre 80 y 100 °C. Por tanto, la medida propuesta sugiere el uso de aceites hidrosolubles en
sustitucion de los lubricantes convencionales, aceites que se pueden lavar fdcilmente con agua a 40 °C. Esto
hace posible lavar (desengrasar) y blanquear el tejido en un Unico paso, ahorrando asi tiempo, agua y energia.

IMPLICACIONES TECNICAS

Los aceites hidrosolubles resultan apropiados para tejidos de punto hechos de fibras de celulosa y sus mezclas,
asi como tejidos de fibras sintéticas, principalmente, poliéster y poliamida, y sus mezclas con fibras naturales y
sintéticas, incluido el elastano. En aquellos casos en que el tejido se fenga que termofijar antes de ser lavado
(tejidos de punto hechos de fibras sintéticas), se genera una intensa emision de humos, dificultdndose
enormemente la eliminacién del aceite remanente en los subsiguientes lavados. Por tanto, se podrdn emplear
aceites hidrosolubles siempre y cuando se realice un lavado antes de la termofijacién. Después del lavado, el
tejido se envia al rame y posteriormente es tintado, lavado y acabado. De esta forma se minimizan las emisiones
de humos del rame. En aquellos tejidos que necesariamente sigan una “ruta seca” y no puedan ser lavados
previamente a la termofijacién, los humos resultantes deber ser tratados mediante precipitadores electrostéticos
con la subsiguiente recuperacion del aceite.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El precio de los aceites hidrosolubles es la limitaciéon al empleo de la técnica. Este es muy superior a los aceites
de base mineral, pero el coste extra se compensa por un incremento de la productividad y una mayor facilidad
para el fratamiento del efluente resultante del pretratamiento.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El aceite se puede recuperar para su correcta gestion, recuperdndose también energia con los procedimientos
adecuados, medida muy favorable medioambientalmente también por el descenso de consumo de energia y
agua, la reduccién de emisiones a la atmdsfera y una mayor biodegradabilidad.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Las buenas précticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espaia del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CM-22

ESTRATEGIA: Reducir el consumo de energia por planchado
MEDIDA: Aplicaciéon de un acabado Inarrugable
APLICABLE A: GENERAL

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta ofrece una prolongacion de la vida Util del producto, al tener un acabado que trata de
proporcionar al tejido facilidad para recuperar su estado fisico inicial. Las fibras poseen zonas amorfas y
cristalinas que le dan caracteristicas diferentes. Las amorfas confieren a la fibra deformacién eldstica, con lo
que al aplicar una tensidon se recupera la posicidn inicial; en cambio, las zonas cristalinas dan a la fibra
caracteristicas pldsticas, es decir que no se recupera la posicién inicial. Uno de los productos mds utilizados, en
sustitucion del formaldehido, estd basado en la dimetiloldihidroxietilenurea quimicamente modificada, (DMDHEU
modificada).

IMPLICACIONES TECNICAS

El tfratamiento inarrugable varia segun el tipo de fibras al que vaya dirigido, puesto que se pueden obtener
resultados muy dispares. En el algoddn se pierde resistencia, en cambio en la fibrana (lana y algodén)se gana;
esto es debido a que el algoddn posee solo de un 10 a un 20 % de zona amorfa, y la fibrana en cambio del 40 al
50 %. Para que el algoddn no pierda resistencia al proporcionarle dicho acabado, se merceriza o caustifica el
tejido aumentando la zona amorfa del algoddén.

El proceso que se sigue para darle al tejido este acabado es el siguiente:

Doble impregnacién en foulard y escurrido a presidon elevada. Secado suave para evitar el endurecimiento de
la resina. Condensaciéon de la resina y lavado con detergente no idnico.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Este acabado inarrugable supone un pequeno incremento del coste del producto, pero que se ve
recompensado rdpidamente con el ahorro de energia durante todo el ciclo de vida Ufil hasta el fin de uso del

producto.



% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora alcanzado es muy bueno, al ver beneficiada la etapa de uso del producto, que es cuando
mds impacto medioambiental genera el producto. Es necesario conseguir estas propiedades con un bajo
contenido en formaldehido libre en el tejido para preservar la salud del consumidor y evitando al mdximo las
emisiones a la atmdsfera de dicho producto.

b R =] & ¥
FASE i Distribucién Uso Final de vida General
Reduccién de Reduccién de
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acabado coste por producto
CONTRAS inarrugable

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado inarrugable

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestaticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, entre otros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CM-23

ESTRATEGIA: Reducir el consumo de energia por planchado
MEDIDA: Aplicacion de un acabado Vaporizado
APLICABLE A: GENERAL

E EGIAS DE ECODISENO

i fuan 4 i 4] ¥

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta ofrece un acabado al textil en el que cuya finalidad es proporcionar al tejido un tacto
esponjoso, hinchando las fibras y proporcionando rugosidad, lo que favorece la baja formacion de pilling.

IMPLICACIONES TECNICAS

La maquinaria implicada permite el vaporizado de pequenas muestras de fela insertas en un marco de agujas
(27 cm. x 40 cm.) con enfrada frontal hermética. Es alimentada por vapor de fuente externa (caldera de la
fdbrica), cuenta con control digital de temperatura que permite obtener las condiciones de vapor necesarias
para el tratamiento correcto de las muestras. Puede trabajar también como vaporizador con vapor sobre-
calentado ¢ como termofijadora para procesos Thermosol. Interior totalmente de acero inoxidable con sistema
automdtico de entrada y salida de las muestras mediante circuito con temporizador (timer) y alarma sonora. El
suministro monofdsico de energia a 220 V.

IMPLICACIONES ECONOMICA!

Se debe redlizar una inversibn econdmica en magquinaria, que es necesaria para la aplicacién del vapor vy llevar
a cabo dicho acabado vaporizado.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora alcanzado es muy bueno, al ver beneficiada la etapa de uso del producto, que es cuando
mds impacto medioambiental genera el producto.

B ”. - 1.
[ | les = & o ¥
g e . ol Distribucién uso Final de vida General

Reduccion de
formacién de pilling
PROS durante su uso
Aumento de la vida
Util del producto
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Vaporizado

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante).

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.

1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: HI-01

ESTRATEGIA:
TIPO: Especifica MEDIDA:
APLICABLEA: H|LO

Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por algodén organico

DE ECODISENO

foy e i & ¥
Prod}lcc_lon Distribucién Uso Final de vida General
en fabrica
SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL )
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herbicidas... P
erbicidas orgdnico.

DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por ofras fibras como pueden ser fibras procedentes del algoddn
orgdnico, tiene como principal objetivo eliminar uso de pesticidas, herbicidas vy fertilizantes sintéticos, haciendo
mds respetuoso con el medio ambiente el proceso de obtencién de la materia prima del algoddén. Ademds,
todo producto obtenido con algoddn orgdnico como materia prima, es mds suave porque es hilado y

producido sin ningun tipo de compuestos quimicos nocivos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Son muchas ya las extensiones de tfierra dedicadas al cultivo de algoddn orgdnico, por lo que su obtencién no
es mds dificil que la que afade productos quimicos. En el proceso productivo no se hace ninguna variaciéon, por

lo que no implica modificacién alguna.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El uso de algoddn orgdnico como materia prima no tiene que suponer un aumento del precio del producto. No
se debe pagar mds por ser mds respetuoso con el medio ambiente, y ofrecer la misma calidad.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se puede justificar el uso de esta
materia prima, aplicando un ecoetiquetado en el producto, informando al usuario de que el producto que estd
comprando ha sido elaborado de una forma respetuosa con el medio ambiente, sin la utilizacién de pesticidas,
herbicidas y fertilizantes sintéticos, es decir con una producciéon mds natural y eficiente medioambientalmente.

L4 @
b L= it <& ¥
Produccién 2
FASE on fhbire Distribucidn Uso Final de vida General
Eliminacién del No se modifica el
uso de pesticidas, proceso productiv
PROS herbicidas y Misma durabilidad
fertilizantes y mayor suavidad
sintéticos de la fibra
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: HI-02

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por fibras quimicas artificiales
APLICABLEA: H|LO

ES TEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por otras fibras como pueden ser fibras quimicas artificiales, tiene
como principal objetivo eliminar la explotacién de recursos no renovables, e incrementar el consumo de fibras
quimicas artificiales de obtencidn de la celulosa modificada, es decir que no depende de un recurso
directamente agotable. La elaboracion de fibras sintéticas textiles se realiza a partir de materias primas que se
encuentran con relativa facilidad y son carbdn, alquitrdn, petrdleo, ademds de subproductos derivados de
procesos industriales, pero que tienen como inconveniente su agotamiento como recurso natural. En cambio,
las fibras quimicas artificiales, se obtienen mediante procesos quimicos tienen la ventaja de que no se depende
de cosechas ni recursos no renovables, y el volumen de produccién puede ser modificado segin la demanda o
de forma continua; también las propiedades de la fibra pueden ser modificadas segin vaya a ser su uso, como
por ejemplo la resistencia o el brillo.

IMPLICACIONES TECNICAS

El nivel de desarrollo en el campo de las fibras quimicas es alto, se necesita una innovacién permanente al
avanzar en la investigacion de nuevos productos cada vez de mejor calidad y mayores prestaciones. Las
perspectivas sobre la disponibilidad de las materias primas necesarias para la obtencién de estas fibras
artificiales, son muy favorables al partir de sustancias quimicas y no de recursos naturales. Teniendo en cuenta
esto Ultimo, no es dificultoso encontrar proveedores disponibles en varios puntos de Espaia, en ciudades como
Madrid, Guipuzcoa, Barcelona... en continuo proceso de expansion e innovacion en sus productos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

En cuanto al andlisis econdmico, se presentan varias dificultades para hacer un balance global, referente a si
esta medida implica un aumento del coste o una reduccidén del mismo, al depender exclusivamente del disefio
o acabado que sea necesario realizar en la fibra y las propiedades que se quiera adquirir en la fibra, seguin los
materiales iniciales.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se dejaria de explotar las fuentes de
recursos no renovables al partir de productos quimicos, y también hay que tener en cuenta que en los
materiales utilizados en todo momento van a ser en mayor medida lo mds respetuosos posibles con el medio
ambiente, y buscando siempre su posibilidad de reutilizacion para minimizar al mdximo su impacto ambiental
una vez llegue a su fin de uso.

- L) e
b 4 & € %
FASE gy s Distribucién Uso Final de vida General
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(*)
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NOTA: (*) Propiedades a elegir (brillo, resistencia...) y volumen de produccién segin demanda o de forma
continua sin depender de los recursos naturales (cosechas, extracciéon de materiales...)

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: HILATURAS FERRE, S.A.

Producto: Hilados

HILATURAS FERRE ofrece al mercado una gama muy amplia de articulos
teniendo como elemento fundamental el color. Nuestra especializacion
en hilados Open-end coloreados con mezclas de algoddn y ofras
fibras, nos hace merecedores de un prestigio denfro de este sector.
Nuestra gama de ftitulos va desde el Nm 3 hasta el Nm 50 y las materias
mds utilizadas son el algoddn, el algoddn reciclado, el acrilico, el
poliéster, la viscosa, la lana, el lino, etc.

HILATURAS FERRE, S.A.

Avda. Les Molines, 77

(03450) BANYERES DE MARIOLA
Alicante

HILATURAS FERRE, S.A.

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espafa en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: HI-03

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias primas regeneradas
MEDIDA: Seleccionar algodén regenerado
APLICABLEA: H|LO

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La misién de la utilizacion de materias primas de origen del reciclado o regenerado es, la obtencién de
productos con las mismas caracteristicas y a la vez, respetar el medio ambiente antes, durante y una vez
llegado el fin de uso del producto fabricado. El material recolectado es destinado a la industria, donde se le
separan las fibras vegetales de las impurezas, para evitar imperfecciones o pardsitos en el proceso productivo.
En muchos casos este proceso tiene menor coste y mayor beneficio medioambiental comparado con la
obtencién de materias primas de origen natural. El proceso productivo es exactamente el mismo, tomando
como Unica variante el origen de las materias primas. El fratamiento de regenerado se lleva a cabo realizando
en primer lugar una clasificacion de los productos a reciclar, por colores (blanco o color), pasando
seguidamente a la maquinaria indicada para deshilachar las prendas y triturarlas para homogeneizar las fibras.
El Ultimo paso es obtener las fibras de forma continua para obtener el hilo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para llevar a cabo de forma eficaz esta medida, se deben encontrar proveedores que sean competentes para
facilitar la materia prima a un precio razonable, para que la medida sea rentable y el proceso de reciclaje no
implique mayor gasto que si se obtuviera la materia prima de origen natural. Respecto a maquinaria no es
necesaria ninguna inversion, al ser requeridos exactamente los mismos equipos que si el origen de la fibra fuese
natural.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Obtencién de mayor beneficio tanto econdmico como medioambientalmente, al utilizar una materia prima
que en principio era considerada como residuo, y con fratamientos éptimos se hace Ufil para el regenerado.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La mejora obtenida medioambientalmente es grande, al reutilizar una materia que después de ser tratada y
clasificada, es eficiente para la fabricacién de nuevos productos con muy buena calidad.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: HILATURAS FERRE

Producto: Gama Recover

Hilaturas Ferre, consciente de esta situacion, apuesta por su implicacion
en la sostenibilidad medio ambiental lanzando al mercado una gama
completa de hilados, fabricados a partir de materias 100% recicladas,
destinados a cubrir esta demanda creciente del mercado. La gama
Recover estd realizada a partir de algoddn y poliéster reciclados. El uso i RELISE
final de los distintos hilados va destinado a la fabricacién de camisetas,

sudaderas, polos, calcetines y también tejidos de calada, tanto para P E CO\ b -y
confeccién como decoracion. -
\ TN

Hilaturas Ferre

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: HI-04

ESTRATEGIA: Reduccidén de polvo en el proceso de produccion
MEDIDA: Instalacion sistemas de extraccion
APLICABLEA: H|LO

TIPO: Especifica

EGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida a implantar es la instalacién de un sistema de extraccidon por medio de ciclones vy filtros manga,
encargados de que el dire en la zona de produccién tenga el menor nUmero posible de particulas de polvo y
que el centro de produccién esté adaptado medioambientalmente a la normativa. Estos equipos provocan la
separacion sélido-gas a través de su paso por un medio poroso. Su funcidn consiste en recoger las particulas
sélidas, que arrastra una corriente gaseosa; esto se consigue haciendo pasar dicha corriente a través de un
tejido donde quedardn retenidas las particulas sdlidas permitiendo la salida de la corriente gaseosa libre de
sélidos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para que la medida propuesta sea beneficiosa para el centro productor, se debe estudiar la instalacidon de
estos sistemas de extraccién de la forma mds eficiente, en lugares adecuados y estratégicos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La instalacién de estos sistemas no conlleva una fuerte inversion, y sus ventajas son varias al mejorar la calidad
del ambiente donde se ubican.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora ambiental alcanzado es elevado, al reducir las emisiones de particulas en el centro
productor y conseguir una mejor canalizacién de estas emisiones a la atmdsfera.
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EMPRESA: HILATURAS FERRE, S.A.
Producto: Hilados

HILATURAS FERRE ofrece al mercado una gama muy amplia de articulos
teniendo como elemento fundamental el color. Nuestra especializacion
en hilados Open-end coloreados con mezclas de algoddn y ofras
fibras, nos hace merecedores de un prestigio dentro de este sector.
Nuestra gama de titulos va desde el Nm 3 hasta el Nm 50 y las materias
mds utilizadas son el algoddn, el algoddn reciclado, el acrilico, el
poliéster, la viscosa, la lana, el lino, efc.

:%Q;UIE:SS&E)IEEE,SS%A}. HILATURAS FERRE, S.A.
(03450) BANYERES DE MARIOLA
Alicante

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: MT-01

ESTRATEGIA:  Reducir el nimero de lavados del producto
MEDIDA: Aplicacion de un acabado anti-manchas

APLICABLE A:  \|ONO DE TRABAJO

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta ofrece una prolongacién de la vida Util del producto, al tener un acabado anti-manchas
que proporciona una nula absorcién de sustancias sobre la tela del producto, que hace que sea mds tardia la
necesidad de realizar el lavado del articulo, para que recupere las caracteristicas iniciales. Este ahorro de
lavados produce una reduccidn de consumo de agua importante a lo largo de la vida del producto.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para la aplicaciéon de esta medida no es necesaria una implantacién de nueva maquinaria, sino que dentro del
proceso de acabado del producto, anadir sustancias repelentes, encargadas de evitar la absorcion en la tela,
dando un final impermeable que prolongue la vida y caracteristicas del producto durante su uso.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Este acabado anti-manchas supone un pequeno incremento del coste del producto, pero que se ve
recompensado rdpidamente con el ahorro de agua y energia durante todo el ciclo de vida Util hasta el fin de
uso del producto.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora alcanzado es muy bueno, al ver beneficiada la etapa de uso del producto, que es cuando
mds impacto medioambiental genera el producto.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: MANTEROL, S.A.

Producto: Productos de cocina

Todos los productos que elabora la empresa para la cocina son con un
excepcional acabado con Teflén, para minimizar la adhesién de
sustancias al tejido.

Manterol, S.A.
Avda. del Textil, s/n
46870 Onteniente (Valencia)

Manoplas y frapos de cocina

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: MT-02

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias primas regeneradas.
MEDIDA: Composicién 100 % regenerado

APLICABLE A:  \|ONO DE TRABAJO

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La misién de la utilizacion de materias primas de origen del reciclado o regenerado es, la obtencién de
productos con las mismas caracteristicas y a la vez, respetar el medio ambiente antes, durante y una vez
llegado el fin de uso del producto fabricado. El material recolectado es destinado a la industria, donde se
separan las fibras vegetales de las impurezas, para evitar imperfecciones o pardsitos en el proceso productivo.
En muchos casos este proceso tiene menor coste y mayor beneficio medioambiental comparado con la
obtencién de materias primas de origen natural. El proceso productivo es exactamente el mismo, tomando
como Unica variante el origen de las materias primas. El fratamiento de regenerado se lleva a cabo realizando
en primer lugar una clasificacion de los productos a reciclar, por colores (blanco o color), pasando
seguidamente a la maquinaria indicada para deshilachar las prendas y triturarlas, y obtener una fibra
homogeneizada. El Ultimo paso es conseguir las fibras de forma continua para obtener el hilo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para llevar a cabo de forma eficaz esta medida, se deben encontrar proveedores que sean competentes para
facilitar la materia prima a un precio razonable, para que la medida sea rentable y el proceso de reciclaje no
implique mayor gasto que si se obtuviera la materia prima de origen natural. Respecto a maquinaria no es
necesaria ninguna inversion, al ser requeridos exactamente los mismos equipos que si el origen de la fibra fuese
natural.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Obtencién de mayor beneficio tanto econdémico como medioambientalmente, al utilizar una materia prima
que en principio era considerada como residuo, y con fratamientos éptimos se hace Ufil para el regenerado.
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La mejora obtenida medioambientalmente es grande, al reutilizar una materia que después de ser tratada y
clasificada, es eficiente para la fabricacién de nuevos productos con muy buena calidad.
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regenerada,
PROS dejando de
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naturales

CONTRAS

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: MT-03

ESTRATEGIA: Utilizacién de materiales mas biodegradables

TIPO: ifi
Especifica MEDIDA: Aplicacion de cremalleras de plastico biodegradable
APLICABLE A:  MONO DE TRABAJO

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucién de cremalleras metdlicas por cremalleras de pldstico, hace que el producto sea mucho mds
biodegradable al ser posible separar todas y cada una de las piezas, y llevar un tratamiento posterior eficiente, y
un reciclado total de todas las partes del producto. La durabilidad es la misma tanto en metal como en pldstico,
y el coste de las cremalleras de pldstico es mds barato que las metdlicas.

IMPLICACIONES TECNICAS

La sustitucién de esta pieza metdlica por pldstico no provoca ninguna modificacién a escala técnica, de
maquinaria o proceso, tan sélo modifica la etapa de confeccidn, al incorporar al producto final un accesorio en

material pldstico en lugar de que sea metdlico.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La aplicacién de la medida aporta un beneficio econdémico de cara al usuario del producto, al producir una
reduccion del coste en la materia prima de los accesorios, afecta a una reduccién del precio final del

producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora medioambiental de esta mejora es alto, al conseguir que el producto sea mayormente
biodegradable al incluir esta medida, se asegura el fratamiento o reciclado de todas las piezas del producto.

- - -8
by FLs & 140 ¥
Produccién -
FASE s s Distribucibn Uso Final de vida General

Mayor
biodegradabilidad

EMPRESA: MANTEROL, S.A.
Producto: Fundas de sofd

Acabado de las fundas para sofd con cremallera de pldstico para una
vez finalizada suU funcionalidad, sea mdads respetuosa
medioambientalmente su eliminacién o reciclaje.

Manterol, S.A.
Avda. del Textil, s/n
46870 Onteniente (Valencia)

MANTEROL, S.A.

REFERENCIAS

- Guios sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: MT-04

ESTRATEGIA:  Utilizacion de fibras de facil secado
MEDIDA: Incorporacion de fibras hidr6fobas

APLICABLE A:  \|ONO DE TRABAJO

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La utilizacién de fibras hidréfobas (repelentes al agua), implica un desprendimiento mayor de agua en la
prenda, por lo que se hace mucho mds rdpida la etapa de secado y se disminuye el consumo de energia para
este uso. También se ve favorecida la medida en relacién a la etapa de uso del producto, al ofrecer un mejor
secado cuando se haga necesario su lavado, prolongando la vida del producto al no someterlo a altas
temperaturas para que su secado sea mds rdpido. Hay que prestar atencidon a que en el forro del abrigo es
donde se retiene mayor cantidad de agua, por lo que deberd ser de fibra hidréfoba principalmente, en
concreto de poliéster que se comporta muy bien en situaciones de humedad y no absorbe el agua, mds bien la

repele.

IMPLICACIONES TECNICAS

Con esta medida no es necesario la implantaciéon de nuevos equipos, al ser tan sélo necesario la sustitucion de
las fibras convencionales, por fibras que sean capaces de repeler facilmente el agua y asi no quede retenida
entre la fibra, y sea mds rdpido su secado. Al disminuir este fiempo de secado, se reducen también los tiempos
de funcionamiento de las secadoras, el cual reduce el tiempo aplicado para la fabricacion de este producto.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida no supone un coste anadido al producto, sino que aporta beneficios, tanto durante el proceso de
produccién como en su etapa de uso, reduciendo la necesidad de aplicar un secado anadido al producto y
reduciendo esta etapa durante el ciclo de vida del producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora obtenido con la aplicacién de esta medida es alto, al reducir los tiempos de secado del
producto tanto, durante el proceso de fabricacion, como en los tiempos de secado dedicados durante el uso
del producto.
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CONTRAS

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- "Guia MTD en Espafa en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: MT-05

ESTRATEGIA:  Utilizacion de colorantes Tina.
MEDIDA: Sustituciéon de colorantes azoicos por colorantes Tina.

APLICABLE A:  \|ONO DE TRABAJO

E EGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Los colorantes Tina son compuestos insolubles en agua, generalmente con composiciones basadas en
antraquinionas o extractos de indigo. Consiguen una excelente durabilidad del color y estabilidad a los rayos
UV, resistencia al lavado, al frote, y en definitiva se tiene mayor resistencia a la pérdida de coloracién, por lo que
estos colorantes mds caros se usan con frecuencia en telas que han de soportar lavados frecuentes y duros,
como los uniformes militares y los textiles para hospitales o aquellos que se ven expuestos constantemente a la
luz del dia como la ropa y los complementos.

IMPLICACIONES TECNICAS

El Unico cambio a realizar es la sustitucién de un reactivo por otro, sin modificacién en el proceso productivo ni
maquinaria.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La variacion del precio entre un tfipo de colorante azoico y un colorante tina, es bastante significativa pero la
diferencia viene a ser muy grande, cuando las aguas residuales no deben ser tratadas tan eficazmente, porque
los contaminantes no son debidos a los colorantes, en el caso de colorantes tina y en cambio las aguas
residuales producidas por colorantes azoicos son de contaminacién mayor, con su coste anadido para su
tratamiento.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Los colorantes Tina apenas son solubles por lo que resultan faciles de retirar de las aguas residuales. Por tanto se
asume que la contaminacién de agua no estd asociada con este tipo de colorantes. Las impurezas de metales
pesados presentes pueden deberse a los procesos de produccion.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.
Producto: Colorante Tina

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizacion de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacion a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L.

Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n COLORPRINT
Apdo. Correos 104

03830 Muro de Alcoy

(Alicante) Espana

REFERENCIAS

- Guios sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: MT-06

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por algodén organico

APLICABLE A:  \|ONO DE TRABAJO

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica

£} 2 @
fa eL_] i e : 4
Prod}lcc_lon Distribucién Uso Final de vida General
en fabrica
SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL )
DE PRODUCCION DE DISTRIBUCION IMPACTO AMBIENTAL OPTIMIZAR D;Lﬂo“lg.%ﬂ opnmz_téa
AMBIENTALMENTE AMBIENTALMENTE EN LA FASE DE : e - L LA FUNCION
IA EFICIENTES EFICIENTES UTILIZACION DE FIN DE VIDA DE VIDA bk
Sustitucion de Eliminacion
fibras de uso de
sintéticas por pesticidas
algodoén o herbici-
orgdnico das

DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por ofras fibras como pueden ser fibras procedentes del algoddn
orgdnico, tiene como principal objetivo eliminar uso de pesticidas, herbicidas vy fertilizantes sintéticos, haciendo
mds respetuoso con el medio ambiente el proceso de obtencién de la materia prima del algoddén. Ademds,
todo producto obtenido con algoddn orgdnico como materia prima, es mds suave porque es hilado y
producido sin ningun tipo de compuestos quimicos nocivos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Son muchas ya las extensiones de tfierra dedicadas al cultivo de algoddn orgdnico, por lo que su obtencién no
es mds dificil que la que afade productos quimicos. En el proceso productivo no se hace ninguna variaciéon, por
lo que no implica modificacién alguna.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El uso de algoddn orgdnico como materia prima no tiene que suponer un aumento del precio del producto. No
se debe pagar mds por ser mds respetuoso con el medio ambiente, y ofrecer la misma calidad.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se puede justificar el uso de esta
materia prima, aplicando un ecoetiquetado en el producto, informando al usuario de que el producto que estd
comprando ha sido elaborado de una forma respetuosa con el medio ambiente, sin la utilizacién de pesticidas,
herbicidas y fertilizantes sintéticos, es decir con una producciéon mds natural y eficiente medioambientalmente.
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113



@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: MT-07

ESTRATEGIA: Aumentar la repelencia al polvo
MEDIDA: Acabado antiestatico
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

Los acabados antiestdticos son favorables para eliminar las cargas electrostdticas a los textiles que atraen el
polvo y desmejoran el aspecto del tejido. Los antiestdticos son productos higroscépicos, que captan la
humedad y eliminan las cargas eléctricas de las fibras. La aplicacion de esta medida aporta al producto una
repelencia al polvo, y evita la adhesién de particulas a la fibra.

Esto se logra con la adicién de fibras conductoras, o con la aplicacién de un tratamiento a un producto textil
terminado. Muchas prendas antiestaticas estdn hechas con rejilla o bandas de hilo conductor presentes dentro
de una matriz de algoddn, poliéster o una mezcla de estos materiales. Una rejilla densa (5 mm x 5 mm) es mejor
para conferir capacidad antiestdtica que una suelta (20 mm x 20 mm).

IMPLICACIONES TECNICAS

Cualquier desplazamiento produce una carga de electricidad y efectos de electricidad, favorecida por la
vestimenta que utilizamos, asi como por una atmdsfera excesivamente seca. Por ello, este tratamiento favorece
a captar la humedad y eliminar las cargas eléctricas de las fibras. Se hace necesario principalmente en ropa de
trabajo y del hogar (cortinas, moquetas...). Para la implantacién de esta medida no se hace necesaria ninguna
modificacién en el proceso productivo, tan sélo la variaciéon correspondiente en el acabado aplicado al
proceso.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo acabado aplicado al producto implica un aumento del coste del producto, y a su vez aumenta la calidad
y efectividad del producto al ofrecer mayores prestaciones.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Ambientalmente esta medida no produce ningun perjuicio al no producir residuos tdxicos, ni contamina las
aguas, suelos, o aire; como beneficio ambiental tomamos la durabilidad del producto que evita la sustitucion
del producto por ofro, al no deteriorar sus caracteristicas.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado anti-estdtico

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- "“Guia MTD en Espana en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CH-01

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por algodén organico
APLICABLEA: CHANDAL

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por ofras fibras como pueden ser fibras procedentes del algoddn
orgdnico, tiene como principal objetivo eliminar uso de pesticidas, herbicidas vy fertilizantes sintéticos, haciendo
mds respetuoso con el medio ambiente el proceso de obtencién de la materia prima del algoddén. Ademds,
todo producto obtenido con algoddn orgdnico como materia prima, es mds suave porque es hilado y
producido sin ningun tipo de compuestos quimicos nocivos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Son muchas ya las extensiones de tfierra dedicadas al cultivo de algoddn orgdnico, por lo que su obtencién no
es mds dificil que la que afade productos quimicos. En el proceso productivo no se hace ninguna variaciéon, por
lo que no implica modificacién alguna.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El uso de algoddn orgdnico como materia prima no tiene que suponer un aumento del precio del producto. No
se debe pagar mds por ser mds respetuoso con el medio ambiente, y ofrecer la misma calidad.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se puede justificar el uso de esta
materia prima, aplicando un ecoetiquetado en el producto, informando al usuario de que el producto que estd
comprando ha sido elaborado de una forma respetuosa con el medio ambiente, sin la utilizacién de pesticidas,
herbicidas y fertilizantes sintéticos, es decir con una producciéon mds natural y eficiente medioambientalmente.

= " = 1o,
| by L= it <& ¥
n MMPP Produccién 2
FASE NERYEE on fhbire Distribucidn Uso Final de vida General
Eliminacién del No existe
uso de pesticidas, modificaciéon del
PROS herbicidas y proceso
fertilizantes productivo
sintéticos

CONTRAS
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CH-02

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias primas regeneradas.
MEDIDA: Composicién 100 % regenerado
APLICABLEA: CHANDAL

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La misién de la utilizacion de materias primas de origen del reciclado o regenerado es, la obtencién de
productos con las mismas caracteristicas y a la vez, respetar el medio ambiente antes, durante y una vez
llegado el fin de uso del producto fabricado. El material recolectado es destinado a la industria, donde se
separan las fibras vegetales de las impurezas, para evitar imperfecciones o pardsitos en el proceso productivo.
En muchos casos este proceso tiene menor coste y mayor beneficio medioambiental comparado con la
obtencién de materias primas de origen natural. El proceso productivo es exactamente el mismo, tomando
como Unica variante el origen de las materias primas. El fratamiento de regenerado se lleva a cabo realizando
en primer lugar una clasificaciéon de los productos a reciclar, por colores (blanco o color), pasando
seguidamente a la maquinaria indicada para deshilachar las prendas y friturarlas, y obtener una fibra
homogeneizada. El Ultimo paso es conseguir las fibras de forma continua para obtener el hilo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para llevar a cabo de forma eficaz esta medida, se deben encontrar proveedores que sean competentes para
facilitar la materia prima a un precio razonable, para que la medida sea rentable y el proceso de reciclaje no
impliqgue mayor gasto que si se obtuviera la materia prima de origen natural. Respecto a maquinaria no es
necesaria ninguna inversion, al ser requeridos exactamente los mismos equipos que si el origen de la fibra fuese
natural.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Obtencién de mayor beneficio tanto econdmico como medioambientalmente, al utilizar una materia prima
que en principio era considerada como residuo, y con fratamientos dptimos se hace Ufil para el regenerado.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La mejora obtenida medioambientalmente es grande, al reutilizar una materia que después de ser tratada y
clasificada, es eficiente para la fabricacién de nuevos productos con muy buena calidad.
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EMPRESA: HILATURAS FERRE, S.A.
Producto: Hilados

HILATURAS FERRE ofrece al mercado una gama muy amplia de articulos
teniendo como elemento fundamental el color. Nuestra especializacion
en hilados Open-end coloreados con mezclas de algodén y ofras
fibras, nos hace merecedores de un prestigio dentro de este sector.
Nuestra gama de ftitulos va desde el Nm 3 hasta el Nm 50 y las materias
mds utilizadas son el algoddn, el algoddn reciclado, el acrilico, el
poliéster, la viscosa, la lana, el lino, etc.

HILATURAS FERRE, S.A.

Avda. Les Molines, 77

(03450) BANYERES DE MARIOLA
Alicante

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Infernacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.

HILATURAS FERRE, S.A.
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CODIGO: CH-03

ESTRATEGIA: Utilizacién de materiales mas biodegradables

TIPO: ifi
Especifica MEDIDA: Aplicacion de cremalleras de plastico biodegradable
APLICABLEA: CHANDAL

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

fa e i DX *
&3
12:?;531;’; Distribucién Uso Final de vida General
SELECCIONAR TECNICAS  SELECCIONAR FORMAS REDUCIR EL
DE PRODUCCION DE DISTRIBUCION IMPACTO AMBIENTAL OPTIMIZAR Chler oPTIMIZAR
AMBIENTALMENTE AMBIENTALMENTE EN LA FASE DE SISTEMA E L LA FUNCION
EFICIENTES EFICIENTES UTILIZACION DE FIN DE VIDA DE VIDA :
Reducir el
Cremalleras uso de
de material material
biodegradabl metdlico
e en
accesorios

DESCRIPCION MEDIDA

Fotol.- Antes de la aplicacién de la medida Foto2.- Después de la aplicacién de la
medida

La sustitucién de cremalleras metdlicas por cremalleras de pldstico, hace que el producto sea mucho mds

biodegradable al ser posible separar todas y cada una de las piezas, y llevar un tratamiento posterior eficiente, y

un reciclado total de todas las partes del producto. La durabilidad es la misma tanto en metal como en pldstico,

y el coste de las cremalleras de pldstico es mds barato que las metdlicas.

IMPLICACIONES TECNICAS

La sustitucién de esta pieza metdlica por pldstico no provoca ninguna modificacién a escala técnica, de
maquinaria o proceso, tan sélo modifica la etapa de confeccién, al incorporar al producto final un accesorio en

material pldstico en lugar de que sea metdlico.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La aplicacién de la medida aporta un beneficio econdmico de cara al usuario del producto, al producir una
reduccion del coste en la materia prima de los accesorios, afecta a una reduccién del precio final del

producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora medioambiental de esta mejora es alto, al conseguir que el producto sea mayormente
biodegradable al incluir esta medida, se asegura el fratamiento o reciclado de todas las piezas del producto.
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EMPRESA: MANTEROL, S.A.
Producto: Fundas de sofd

Acabado de las fundas para sofd con cremallera de pldstico para una
vez finalizada suU funcionalidad, sea mdads respetuosa
medioambientalmente su eliminacién o reciclaje.

Manterol, S.A.
Avda. del Textil, s/n
46870 Onteniente (Valencia)

MANTEROL, S.A.

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CH-04

ESTRATEGIA: Utilizacion de fibras de facil secado
MEDIDA: Incorporacion de fibras hidr6fobas
APLICABLEA: CHANDAL

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La utilizacién de fibras hidréfobas (repelentes al agua), implica un desprendimiento mayor de agua en la
prenda, por lo que se hace mucho mds rdpida la etapa de secado y se disminuye el consumo de energia para
este uso. También se ve favorecida la medida en relacién a la etapa de uso del producto, al ofrecer un mejor
secado cuando se haga necesario su lavado, prolongando la vida del producto al no someterlo a altas
temperaturas para que su secado sea mds répido. Hay que prestar atencién a que en el forro del abrigo es
donde se retiene mayor cantidad de agua, por lo que deberd ser de fibra hidréfoba principalmente, en
concreto de poliéster que se comporta muy bien en situaciones de humedad y no absorbe el agua, mds bien la
repele.

IMPLICACIONES TECNICAS

Con esta medida no es necesario la implantaciéon de nuevos equipos, al ser tan sdélo necesario la sustitucion de
las fibras convencionales, por fibras que sean capaces de repeler facilmente el agua y asi no quede retenida
entre la fibra, y sea mds rdpido su secado. Al disminuir este tiempo de secado, se reducen también los tiempos
de funcionamiento de las secadoras, el cual reduce el tiempo aplicado para la fabricacion de este producto.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida no supone un coste anadido al producto, sino que aporta beneficios, tanto durante el proceso de
produccién como en su etapa de uso, reduciendo la necesidad de aplicar un secado anadido al producto y
reduciendo esta etapa durante el ciclo de vida del producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora obtenido con la aplicacién de esta medida es alto, al reducir los tiempos de secado del
producto tanto, durante el proceso de fabricacion, como en los tiempos de secado dedicados durante el uso
del producto.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

“Las buenas précticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: CH-05

ESTRATEGIA:  Utilizacion de fibras de anti-encogimiento
MEDIDA: Incorporacion de fibras que no varie su tamafio natural con el tiempo
APLICABLEA: CHANDAL

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

El tratamiento para obtener una lana que se pueda lavar en mdaquina se puede obtener de modo continuo y
en tres diferentes etapas de procesamiento de la fibra: en forma de fibra en rama, en forma de cinta, en forma
de tejido. La seleccién depende del producto final deseado, de la cantidad que se va a tratar, del tipo de
inversion, de las caracteristicas de la fibra.

Tratamiento en Rame: Este fratamiento permite obtener hilos apropiados para la manufactura de prendas.
Ventajas: Todos los productos deben proporcionar confort al usuario y, sobre todo, deben ser durables y
mantener sus caracteristicas a través de los anos. Cuando se somete a esfuerzos mecdnicos, la lana es una fibra
que cuando absorbe humedad vy transpira, se engruesa. Esto no sucede si la fibra ha sido sometida a un
acabado anti-encogimiento.

IMPLICACIONES TECNICAS

La planta de tratamiento continuo del material en rama consiste de una linea compuesta por una alimentadora
de tolva abridora; una tolva de cuenco pesador en linea; una mdquina de clorinacién (Kroy Deep-Im); 6
compartimientos de neutralizacién, lavado y acabado por resina; una secadora con salida en cajas
mezcladoras o en prensa de empacado. La linea es completada por una estacidon de preparacion y
dispensado de sustancias quimicas, asi como por un sistema de aspiracion y extraccion de gases nocivos. Todo
esto es controlado por apropiados sistemas de PC y PLC equipados con software especifico.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida supone un coste anadido al producto al tener que anadir un acabado mds sobre la fibra utilizada,
sin embargo aporta grandes beneficios, durante la etapa de uso, alargando la vida Util del producto evitando
su deterioro por los lavados a mdaquina sobre el producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora obtenido con la aplicacion de esta medida es alto, al retrasar la sustitucion del producto por
otro, al no variar sus propiedades fisicas respecto al nimero de lavados de la prenda evitando la reducciéon de
tfamano de las fibras.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado anti-encogimiento

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- Las buenas précticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espana del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: CH-06

ESTRATEGIA:  Utilizacion de materiales de menor impacto
MEDIDA: Sustitucion de la cremallera de plastico por velcro
APLICABLEA: CHANDAL

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta es la sustitucidn de la cremallera de pldstico por cierres con velcro, de forma que la
apertura y cierre de la chaqueta sea rdpido, manteniendo abrochada la chaqueta firmemente. Todo ello se
propone para evitar incluir accesorios pldsticos a la prenda y hacer asi mds fdcil su reciclado, sin tener que
separar en partes el tejido.

IMPLICACIONES TECNICAS

El cierre de velcro debe ser soldado con ldser, y cosido en su parte frontal una fira textil que consigue dar al
cierre una fortaleza adicional, ademds de conseguir un acabado de producto con un disefio mds agradable
evitando alergias a metales y rozaduras. También existe la posibilidad de la colocacién de velcro activado por
calor, quedando una fijacién fuerte pero quizd segun el uso que se le vaya a dar, serd o no suficiente, por ello se
presenta la opcién de reforzar el velcro con repunte textil y evitar el desprendimiento por despegue,
prolongando asi la vida Ufil del producto y evitando a la vez la sustitucién por otro.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Esta medida no supone coste alguno al producto, al resultar mds econdémico la compra del velcro pero al ser
necesario adaptar el proceso productivo, se ve compensada la mejora econdmica con la inversion efectuada.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Los beneficios obtenidos medioambientalmente son altos, al dejar de utilizar el pldstico como elemento de
apertura y cierre, por lo que se hace mucho mds fdcil el reciclado de la prenda, al no tener que separar por
partes el articulo a reciclar debido a que en su totalidad estd compuesto por algoddn y poliéster, fibras que
pueden entrar en el proceso de reciclado sin problema.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: MANTEROL, S.A.

Producto: Fundas de sofd

Fundas para sofd, manteles, material de cocina y demds accesorios
para el hogar con acabados excepcionales, para prolongar la utilidad
de los productos.

MANTEROL, S.A.

REFERENCIAS

- Guios sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: SC-01

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por algodén organico

APLICABLE A:  SABANA DE CUNA

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por ofras fibras como pueden ser fibras procedentes del algoddn
orgdnico, tiene como principal objetivo eliminar uso de pesticidas, herbicidas vy fertilizantes sintéticos, haciendo
mds respetuoso con el medio ambiente el proceso de obtencién de la materia prima del algoddén. Ademds,
todo producto obtenido con algoddn orgdnico como materia prima, es mds suave porque es hilado y
producido sin ningun tipo de compuestos quimicos nocivos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Son muchas ya las extensiones de tfierra dedicadas al cultivo de algoddn orgdnico, por lo que su obtencién no
es mds dificil que la que afade productos quimicos. En el proceso productivo no se hace ninguna variaciéon, por
lo que no implica modificacién alguna.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El uso de algoddn orgdnico como materia prima no tiene que suponer un aumento del precio del producto. No
se debe pagar mds por ser mds respetuoso con el medio ambiente, y ofrecer la misma calidad.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se puede justificar el uso de esta
materia prima, aplicando un ecoetiquetado en el producto, informando al usuario de que el producto que estd
comprando ha sido elaborado de una forma respetuosa con el medio ambiente, sin la utilizacién de pesticidas,
herbicidas y fertilizantes sintéticos, es decir con una producciéon mds natural y eficiente medioambientalmente.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: SC-02

ESTRATEGIA:  Utilizacion de fibras de facil secado
MEDIDA: Incorporacion de fibras hidr6fobas

APLICABLE A:  SABANA DE CUNA

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La utilizacién de fibras hidréfobas (repelentes al agua), implica un desprendimiento mayor de agua en la
prenda, por lo que se hace mucho mds rdpida la etapa de secado y se disminuye el consumo de energia para
este uso. También se ve favorecida la medida en relacién a la etapa de uso del producto, al ofrecer un mejor
secado cuando se haga necesario su lavado, prolongando la vida del producto al no someterlo a altas
temperaturas para que su secado sea mds répido. Hay que prestar atencién a que en el forro del abrigo es
donde se retiene mayor cantidad de agua, por lo que deberd ser de fibra hidréfoba principalmente, en
concreto de poliéster que se comporta muy bien en situaciones de humedad y no absorbe el agua, mds bien la
repele.

IMPLICACIONES TECNICAS

Con esta medida no es necesario la implantaciéon de nuevos equipos, al ser tan sdélo necesario la sustitucion de
las fibras convencionales, por fibras que sean capaces de repeler facilmente el agua y asi no quede retenida
entre la fibra, y sea mds rdpido su secado. Al disminuir este tiempo de secado, se reducen también los tiempos
de funcionamiento de las secadoras, el cual reduce el tiempo aplicado para la fabricacion de este producto.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida no supone un coste anadido al producto, sino que aporta beneficios, tanto durante el proceso de
produccién como en su etapa de uso, reduciendo la necesidad de aplicar un secado anadido al producto y
reduciendo esta etapa durante el ciclo de vida del producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora obtenido con la aplicacién de esta medida es alto, al reducir los tiempos de secado del
producto tanto, durante el proceso de fabricacion, como en los tiempos de secado dedicados durante el uso
del producto.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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ESTRATEGIA:

TIPO: Especifica MEDIDA:
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Reducir el nimero de lavados del producto

Aplicaciéon de un acabado anti-manchas

APLICABLE A:

SABANA DE CUNA
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta ofrece una prolongacién de la vida Ufil del producto, al tener un acabado anti-manchas
que proporciona una nula absorcién de sustancias sobre la tela del producto, que hace que sea mds tardia la
necesidad de realizar el lavado del articulo, para que no pierda las caracteristicas iniciales. Este ahorro de
lavados produce una reduccién de consumo de agua importante a lo largo de la vida del producto.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para la aplicacion de esta medida no es necesaria una implantacién de nueva maquinaria, sino que dentro del
proceso de acabado del producto, anadir sustancias repelentes, encargadas de evitar la absorcidn en la tela,
dando un final impermeable que prolongue la vida y caracteristicas del producto durante su uso.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Este acabado anfi-manchas supone un pequeno incremento del coste del producto, pero que se ve
recompensado rdpidamente con el ahorro de agua y energia durante todo el ciclo de vida Util hasta el fin de

uso del producto.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora alcanzado es muy bueno, al ver beneficiada la etapa de uso del producto, que es cuando
mds impacto medioambiental genera el producto.
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: MANTEROL, S.A.

Producto: Productos de cocina

Todos los productos que elabora la empresa para la cocina son con un
excepcional acabado con Teflén, para minimizar la adhesién de
sustancias al tejido.

Manterol, S.A.
Avda. del Textil, s/n
46870 Onteniente (Valencia)

Manoplas y frapos de cocina

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- "Guia MTD en Espafa en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: SC-04

ESTRATEGIA:  Utilizacion de materiales de menor impacto
MEDIDA: Utilizacion de proteinas de soja como materia prima

APLICABLE A:  SABANA DE CUNA

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

El tejido debe ser elaborado a base de proteinas de soja, estas proteinas presentan las siguientes ventajas frente
a los tejidos tradicionales como el algodén.

Ausencia de agentes quimicos, no se necesita de la aplicacién de suavizantes para mantener la suavidad del

tejido. Los suavizantes generalmente se aplican después del aclarado de la prenda quedando adheridos al
tejido. Sus sustancias quimicas pueden provocar irritacién en la piel del bebé.

IMPLICACIONES TECNICAS

Se tiene que encontrar envasado y precintado para asegurar que la prenda no ha sido manipulada de forma
incorrecta, o ha estado en contacto con sustancias perjudiciales para la piel del bebé.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El coste de la materia prima es mds elevado que el de cualquier otra, pero los beneficios que aporta la soja al
equilibrio natural de la piel son incomparables a cualquier otra fibra textil natural, por ello ese coste econémico
mds elevado se ve compensado con los beneficios que aporta al usuario.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

Los beneficios obtenidos medioambientalmente son muy altos al dejar de utilizar sustancias quimicas que
posiblemente antes se podian transferir al agua, como suavizantes o cualquier sustancia utilizada en el
acabado del producto textil. En consecuencia, las aguas residuales producidas confienen una DQO menor, con
lo que se hace mds fécil su tratamiento en las Depuradoras.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO APLICADO

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cédmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TO-01

ESTRATEGIA: Aumentar la vida til del producto
MEDIDA: Automatizacién para mejor extension del toldo
APLICABLEA: TOLDO

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

El accionamiento motorizado alarga la vida del toldo al estar sometido siempre a la misma tensién, y hace que
la lona se recoja o se extienda sin ningun sobreesfuerzo que pueda deteriorar su uso, con un accionamiento
suave y protegerlo asi de las inclemencias meteorolégicas, para alargar la vida en uso del producto sin ningdn
tipo de deterioro de sus caracteristicas.

IMPLICACIONES TECNICAS

Existe una amplia gama de motorreductores fubulares con potencias desde 8 Nm hasta 130 Nm. Con mando
manual de emergencia que permiten el accionamiento manual en caso de falta de suministro eléctrico.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Incrementa el coste del producto al tener que instalar un dispositivo motorizado, pero compensable con el
alargamiento de la vida Ufil del producto, al ser mayor su tiempo de utilizacidén y mantenimiento de las
propiedades intactas del producto, por un uso y una conservacion apropiada.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El alargamiento en uso del producto favorece la inversién y la hace mds viable, al evitar la sustitucién del
producto por deterioro de sus propiedades, debidas al mal funcionamiento o pérdida de la tensidon en el toldo.
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- "Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TO-02

ESTRATEGIA:  Utilizacion de materiales de menor impacto
MEDIDA: Sustitucion de colorantes toxicos por mas respetuosos con el medio
APLICABLE A: ambiente

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucién de estos colorantes por otros mds biodegradables, también hacen posibles mejores caracteristicas
de aplicacion como son, estable en cualquier pH, resistentes a la luz, variedad de tonalidades y la mayor de
estas ventajas es, que aportando la misma o incluso mayor durabilidad en la persistencia del color, es mds
respetuoso medioambientalmente al no contener sustancias téxicas, perjudiciales para el medio. Con una
constante innovacién y mejora de estos productos al estar en pleno desarrollo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para aplicar esta medida no es necesaria la adquisicidon de ninguna magquinaria especial, al ser tan sélo
necesario sustituir un reactivo por ofro, sin modificaciéon alguna del proceso. Actualmente, en el mercado existe
gran oferta de proveedores encargados de distribuir colorantes de nueva generacién, mucho mds respetuosos
con el medio ambiente, lo que hace tener una mayor accesibilidad a la hora de encontrar este producto y
hacer permanente su uso en el proceso de fabricacién del producto.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La utilizacion de estos nuevos colorantes no implica un incremento de los materiales, al ser pocas las
modificaciones realizadas en los colorantes, pero si muy importantes medioambientalmente, ademds al ser
necesaria la aplicacion por normativa en muchos paises, se hace competitiva la opcién de adquirir estos tipos
de colorantes, ofreciendo muchos proveedores y variedad en sus productos, afiadiendo innovacion en efectos
y colores.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

Con esta medida, se consigue aplicar al producto un colorante que medioambientalmente es mucho mds
respetuoso y mds biodegradable.
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EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Colorantes de nueva generacion

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizaciéon de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacién a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT FASHION, S.L. Colorantes de nueva generacion
Avda. Fco. Vitoria Laporta, s/n

Apdo. Correos 104
03830 Muro de Alcoy
(Alicante) Espana

Tel.: 966 51 63 96
Fax: 965 53 04 52

REFERENCIAS

- Guios sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.



T
Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: TO-03

ESTRATEGIA:  Aumentar la resistencia y durabilidad del producto

Especifica MEDIDA: Sustitucién del PVC por Silicona o PU

APLICABLEA: TOLDO
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DESCRIPCION MEDIDA

Para impermeabilizar los tejidos, se puede aplicar un recubrimiento de 2 o mds capas de poliuretano o un
acabado siliconado, que les confiere una alta resistencia al desgarro y una mayor impermeabilidad. Los tejidos
recubiertos con poliuretano presentan muy buena resistencia a la abrasibn combinado con una buena
resistencia a la penetracién de agua vy flexibilidad. La eliminacién del cloro en la base del producto es la ventaja
mds notable dentro de la medida aplicada, y el acabado del producto favorece a una mayor durabilidad y
resistencia frente agentes externos (humedad, corrosidn, radiacion solar). También se elimina la produccién de
dioxinas en la fase de uso, por la incidencia de los rayos solares y el calentamiento de la zona se desprende gas.
Otra de las ventajas es evitar la dependencia de utilizar materias que provienen de recursos agotables,
descendientes del petrdleo, como es el caso del PVC, y sustituir éste por el poliuretano termopldstico (TPU), que
puede producir a partir de polioles (dioles de cadena larga), diisocianatos y dioles de cadena corta. El tipo de
materia prima, asi como las condiciones de reaccidn, determinan las propiedades del producto final obtenido.
El Poliuretano Termopldstico se puede producir a partir de polioles de base poliéster, que proporciona muy
buenas propiedades mecdnicas, resistencia a la temperatura, al desgaste, a la fraccion, al desgarre y a la
abrasién.

IMPLICACIONES TECNICAS

El fipo de recubrimiento mds empleado es el de rasquetado, fambién conocido como recubrimiento directo y
es frecuentemente empleado para recubrir tejidos de calada, de punto, tufted y no tejidos punzonados. El
compuesto (solucién viscosa, emulsion, pasta o espuma) se extiende sobre el tejido mediante una rasqueta. Los
sistemas de rasquetado disponibles en el mercado son: rasquetado sobre cilindro o al aire. La técnica
frecuentemente empleada para recubrir por una cara con TPU es la de rasqueta al aire. Se puede procesar por
los métodos de conformado empleados para los termopldsticos, como son: moldeo por inyeccidn, extrusion y
soplado.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La aplicacién de esta medida supone un aumento del coste del producto relativamente, ya que al prolongar su
vida en uso y evitar la sustitucidon del producto por deterioro de sus propiedades, se ve compensado. Su precio
en general es elevado, aungue su desarrollo y popular uso, cada vez le hace mds accesible.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La visién general de la aplicacion de la medida es muy positiva, al eliminar la emisidon de dioxinas durante el uso
del producto. También aumenta la durabilidad del producto evitando una pronta sustitucién por deterioro de
alguna de sus caracteristicas. El recicloje de este material puede ser readlizado al igual que los demds
termopldsticos, como el polietileno, polipropileno o poliestireno. En definitiva, si el toldo cumple su funcién
correctamente estamos ante el método mds eficaz para ahorrar energia consumida por los climatizadores.
Reduccién de emisiones de CO2, y por tanto una menor contaminacion medioambiental.
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NOTA: (*) Eliminacién del consumo de cloro como posible sustancia téxica

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TO-04

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias primas regeneradas.
MEDIDA: Composicién 100 % regenerado
APLICABLEA: TOLDO

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La misién de la utilizacion de materias primas de origen del reciclado o regenerado es, la obtencién de
productos con las mismas caracteristicas y a la vez, respetar el medio ambiente antes, durante y una vez
llegado el fin de uso del producto fabricado. El material recolectado es destinado a la industria, donde se
separan las fibras vegetales de las impurezas, para evitar imperfecciones o pardsitos en el proceso productivo.
En muchos casos este proceso tiene menor coste y mayor beneficio medioambiental comparado con la
obtencién de materias primas de origen natural. El proceso productivo es exactamente el mismo, tomando
como Unica variante el origen de las materias primas. El fratamiento de regenerado se lleva a cabo realizando
en primer lugar una clasificacion de los productos a reciclar, por colores (blanco o color), pasando
seguidamente a la maquinaria indicada para deshilachar las prendas y triturarlas, y obtener una fibra
homogeneizada. El Ultimo paso es conseguir las fibras de forma continua para obtener el hilo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para llevar a cabo de forma eficaz esta medida, se deben encontrar proveedores que sean competentes para
facilitar la materia prima a un precio razonable, para que la medida sea rentable y el proceso de reciclaje no
implique mayor gasto que si se obtuviera la materia prima de origen natural. Respecto a maquinaria no es
necesaria ninguna inversion, al ser requeridos exactamente los mismos equipos que si el origen de la fibra fuese
natural.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Obtencién de mayor beneficio tanto econdémico como medioambientalmente, al utilizar una materia prima
que en principio era considerada como residuo, y con fratamientos éptimos se hace Ufil para el regenerado.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La mejora obtenida medioambientalmente es grande, al reutilizar una materia que después de ser tratada y
clasificada, es eficiente para la fabricacién de nuevos productos con muy buena calidad.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TO-05

ESTRATEGIA:  Prolongar la vida til del producto con materiales eficientes

TIPO: ifi :
Especifica MEDIDA: ambientalmente

APLICABLE A: Tratamiento impermeabilizante

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La aplicacion de un tratamiento impermeabilizante, proporciona una alta repelencia al agua y a otras
sustancias grasas como el aceite. Este tratamiento hace que el producto sea resistente a todos los agentes
quimicos, no sea inflamable y no deba descomponerse a temperaturas inferiores a 300 °C. Todo ello unido hace
que el material tenga una excelente resistencia al calor. El acabado impermeable en un tejido no permite el
paso del agua ni del aire, ademds puede ser impermeable a condiciones atmosféricas normales, pero puede
dejar de serlo a medida que aumentamos la presion.

IMPLICACIONES TECNICAS

La impermeabilizaciéon de un tejido se efectta aplicdndole una fina pelicula de una materia impermeable.
Puesto que estas materias tienden a crear pequenas burbujas que posteriormente se fransforman en poros,
conviene redlizar dos pasadas. Los productos empleados habitualmente son: Idtex, cauchos naturales (poca
resistencia al envejecimiento), cauchos sintéticos, resinas acrilicas, resinas vinilicas. En cuanto a procesos de
impermeabilizacién podemos distinguir:

Por recubrimiento, a una cara o a dos caras. En todos estos tipos, después de la impregnacidon que
habitualmente se efectla en rasqueta, se seca la resina mediante un tratamiento térmico llamado gelificacion,
y posteriormente se vulcaniza en autoclave. Se puede aplicar un relieve a este recubrimiento mediante un
gofrado. Otro proceso es por calandrado, que se basa en pasar el caucho por una calandra obteniéndose una
pelicula que, con una viscosidad adecuada, se aplica a los tejidos previamente preparados.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo acabado en el producto textil implica un incremento del coste, pero en este caso concreto se hace
necesaria su aplicacién por la funcién que tiene que cumplir el toldo, con lo cual si no posee una correcta
impermeabilizacién, el producto puede ser catalogado de calidad baja al no satisfacer la necesidad para la
que ha sido disenado.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida propuesta aporta un grado de mejora ambiental alto, al conseguir que el producto esté con las
mismas caracteristicas iniciales durante mds tiempo, evitando asi su sustitucion prematura por deterioro de
alguna de sus propiedades.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado impermeable

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

“Las buenas prdécticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
"Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.



CODIGO: TO-06

ESTRATEGIA:

TIPO: Especifica

MEDIDA:

APLICABLE A:

Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno

Reducir el deterioro del producto

Aplicaciéon de acabado contra los rayos ultravioletas
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DESCRIPCION MEDIDA

Para evitar el deterioro precipitado del producto por incidencia de la luz solar, se debe sometfer a un
fratamiento de acabado contra la incidencia de la luz ultravioleta. Este fratamiento se lleva a cabo aplicando
un recubrimiento poliuretano, ofreciendo mayor resistencia a los agentes externos que puedan deteriorar el
aspecto original del producto; los toldos estén expuestos a la infemperie 24 horas, lo que implica un desgaste
inevitable en sus caracteristicas, para ello se aplica el tratamiento de acabado y evitar estas circunstancias.

IMPLICACIONES TECNICAS

Las implicaciones técnicas necesarias afectan a la maquinaria a introducir, al ampliar el proceso de acabado
del producto. Segun el tratamiento a aplicar final se realizard una inversién especifica en maquinaria en mayor

o0 menor grado.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La mejora obtenida en el producto al aplicar esta medida es muy beneficiosa, al prolongar la vida Util del
producto sin incrementar notablemente el precio.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora ambiental alcanzado es alto, al alargar la vida Util del producto y retardar la sustitucion del
producto por deterioro de esta caracteristica, lo que contribuye a la disminucién del consumo superfluo y
aprovechamiento al mdximo del producto en plenas condiciones.
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: PV-01

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por algodén organico

APLICABLE A:  pANTALON VAQUERO

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por ofras fibras como pueden ser fibras procedentes del algoddn
orgdnico, tiene como principal objetivo eliminar uso de pesticidas, herbicidas vy fertilizantes sintéticos, haciendo
mds respetuoso con el medio ambiente el proceso de obtencién de la materia prima del algoddén. Ademds,
todo producto obtenido con algoddn orgdnico como materia prima, es mds suave porque es hilado vy
producido sin ningun tipo de compuestos quimicos nocivos.

IMPLICACIONES TECNICAS

Son muchas ya las extensiones de fierra dedicadas al cultivo de algoddn orgdnico, por lo que su obtencidén no
es mds dificil que la que afade productos quimicos. En el proceso productivo no se hace ninguna variaciéon, por
lo que no implica modificacién alguna.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El uso de algoddn orgdnico como materia prima no tiene que suponer un aumento del precio del producto. No
se debe pagar mds por ser mds respetuoso con el medio ambiente, y ofrecer la misma calidad.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se puede justificar el uso de esta
materia prima, aplicando un ecoetiquetado en el producto, informando al usuario de que el producto que estd
comprando ha sido elaborado de una forma respetuosa con el medio ambiente, sin la utilizacién de pesticidas,
herbicidas y fertilizantes sintéticos, es decir con una produccidon mds natural y eficiente medioambientalmente.
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: PV-02

ESTRATEGIA:  Utilizacion de técnicas mas respetuosas medioambientalmente
MEDIDA: Sustitucion del lavado en piedra por ozono disuelto en liquido

APLICABLE A:  pANTALON VAQUERO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Las telas de celulosa, como el algoddn de color indigo (mezclillas), son prendas muy comunes. Después de un
cierto tiempo de uso, pueden desarrollar en las costuras y en los bordes, zonas con diferentes profundidades de
coloracién.

Para lograr este envejecimiento (destefir), en forma artificial, se utilizan diferentes técnicas para la decoloracion
de telas. Una es el lavado en piedra, (stone wash). Para ello una mdquina revuelve las prendas mojadas, ya
confeccionadas, junto a trozos de piedra volcdnica (piedra pémez), de tamafos que fluctan entre 2 y 20
centimetros. La abrasién causada por estas piedras produce el efecto de decoloracion.

Los tejidos que mds se utilizan para realizar el lavado en piedra, son los que se componen de celulosa como el
algoddn, la viscosa, el lino, las mezclillas, etc. Otra técnica para decolorar telas es la utilizacidon del ozono
disuelto en liquido. Esto evita el uso de piedra volcdnica, que desgasta con facilidad las maquinas que realizan
la decoloracién. También evita la produccion de deshechos de piedra pdmez, que son bastante voluminosos.

IMPLICACIONES TECNICAS

La modificacién propuesta afecta al proceso de acabado de la prenda. Cambio que no afecta al resto de
proceso y el producto obtenido es de las mismas caracteristicas que con el lavado en piedra, pero sin producir
tantos contaminantes en el agua.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida propuesta implica no implica un aumento sobre el producto, ademds aporta beneficios a la hora del
tratamiento de las aguas residuales, al no ser tan costoso y los contaminantes obtenidos con esta nueva medida
son mds faciles de eliminar.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora alcanzado con la medida es muy alto, al dejar de producir residuos muy contaminantes con
el lavado en piedra y sustituirlos por contaminantes menos nocivos como es el ozono disuelto en liquido, que las
técnicas para su eliminacion residual no son muy elevadas y mucho mejores medioambientalmente.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacién de Textiles. Corporacion financiera
Internacional. 2007
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: PV-03

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias primas regeneradas
MEDIDA: Composicién 100 % regenerado

APLICABLE A:  pANTALON VAQUERO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La misién de la utilizacion de materias primas de origen del reciclado o regenerado es, la obtencién de
productos con las mismas caracteristicas y a la vez, respetar el medio ambiente antes, durante y una vez
llegado el fin de uso del producto fabricado. El material recolectado es destinado a la industria, donde se
separan las fibras vegetales de las impurezas, para evitar imperfecciones o pardsitos en el proceso productivo.
En muchos casos este proceso tiene menor coste y mayor beneficio medioambiental comparado con la
obtencién de materias primas de origen natural. El proceso productivo es exactamente el mismo, tomando
como Unica variante el origen de las materias primas. El fratamiento de regenerado se lleva a cabo realizando
en primer lugar una clasificacion de los productos a reciclar, por colores (blanco o color), pasando
seguidamente a la maquinaria indicada para deshilachar las prendas y triturarlas, y obtener una fibra
homogeneizada. El Ultimo paso es conseguir las fibras de forma continua para obtener el hilo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para llevar a cabo de forma eficaz esta medida, se deben encontrar proveedores que sean competentes para
facilitar la materia prima a un precio razonable, para que la medida sea rentable y el proceso de reciclaje no
implique mayor gasto que si se obtuviera la materia prima de origen natural. Respecto a maquinaria no es
necesaria ninguna inversion, al ser requeridos exactamente los mismos equipos que si el origen de la fibra fuese
natural.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Obtencién de mayor beneficio tanto econdémico como medioambientalmente, al utilizar una materia prima
que en principio era considerada como residuo, y con fratamientos éptimos se hace Ufil para el regenerado.
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil

IMPLICACIONES AMBIENTALES

La mejora obtenida medioambientalmente es grande, al reutilizar una materia que después de ser tratada y
clasificada, es eficiente para la fabricacién de nuevos productos con muy buena calidad.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- "Guia MTD en Espafa en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.



Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno
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CODIGO: PV-04

ESTRATEGIA:

MEDIDA:
APLICABLE A:

Reducir el nimero de lavados del producto
Aplicaciéon de un acabado anti-manchas

PANTALON VAQUERO

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta ofrece una prolongacién de la vida Util del producto, al tener un acabado anti-manchas
que proporciona una nula absorcién de sustancias sobre la tela del producto, que hace que sea mds tardia la
necesidad de realizar el lavado del articulo, para que no pierda las caracteristicas iniciales. Este ahorro de
lavados produce una reduccién de consumo de agua importante a lo largo de la vida del producto.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para la aplicacién de esta medida no es necesaria una implantacién de nueva maquinaria, sino que dentro del
proceso de acabado del producto, afadir sustancias repelentes, encargadas de evitar la absorcién en la tela,

dando un final impermeable que prolongue la vida y caracteristicas del producto durante su uso.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Este acabado anti-manchas supone un pequeno incremento del coste del producto, pero que se ve
recompensado rdpidamente con el ahorro de agua y energia durante todo el ciclo de vida Util hasta el fin de
uso del producto.

IMPLICACIONES AMBIENTAL

El grado de mejora alcanzado es muy bueno, al ver beneficiada la etapa de uso del producto, que es cuando
mds impacto medioambiental genera el producto.
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@ Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: MANTEROL, S.A.

Producto: Productos de cocina

Todos los productos que elabora la empresa para la cocina son con un
excepcional acabado con Teflén, para minimizar la adhesién de
sustancias al tejido.

Manterol, S.A.
Avda. del Textil, s/n
46870 Onteniente (Valencia)

Manoplas y frapos de cocina

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TR-01

ESTRATEGIA: Mejorar las propiedades del producto siendo medioambientalmente
MEDIDA: correcto
APLICABLE A: Acabado antibacterial (antiséptico)

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Este acabado tiene por objeto destruir la accidn perjudicial que producen ciertos organismos, como hongos o
bacterias, sobre las fibras textiles. Para ello se anaden al tejido cierfos productos, que o bien pueden inhibir la
accién del microorganismo, o bien lo destruyen. Estos microorganismos atacan fundamentalmente a las partes
amorfas de las fibras y algunos tipos de aprestos pueden favorecer su desarrollo.

El microorganismo que actia sobre las fibras celuldsicas es el termes. Sobre las fibras protdnicas normalmente
actia la polilla. Y sobre las fibras sintéticas estos microorganismos pueden desarrollarse si las condiciones son
adecuadas, aungue este tipo de fibras no pueden ser degradadas.

IMPLICACIONES TECNICAS

Dicho proceso antibacterial, no pierde su efecto con el agua, y mejora a medida que se ufiliza. Es ideal para
prendas deportivas y de verano, por su efecto anti-moho, que permite la transpiraciéon y reduce el mal olor.
Dicho efecto es permanente y no emigra en otros tejidos ni en la piel, quedando siempre fijo después de varios
lavados.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo fratamiento de acabado aplicado a la prenda tfextil, supone un incremento en su coste final, al tener
acabados de alta calidad pero tiene como beneficio la eliminacidon de bacterias que pueden producir
perjuicios en la fibra y aporta mayor aceptabilidad del producto.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida hace aumentar la calidad del producto respetando en todo
momento el medio ambiente, sin utilizar productos quimicos tdxicos y contaminantes.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: HILATURAS FERRE
Producto: Acabado anti-bacterias

FRESCURE es un NUEVO acabado para hilos con propiedades
ANIBACTERIANA vy ANTIFUNGICA. El hilo fratado con acabado FRESCURE

. . ( , ®
Eg;zngeeﬂﬂ\c/:tosznues’rros clientes ofrecer al mercado articulos mas FI—EEEUI—E

- FRESCURE combate el crecimiento de las bacterias y los hongos
causantes del mal olor y del pie de atleta, lo que es faciimente HILATURAS FERRE
probado y entendido por los consumidores finales.

- El lavado de los articulos tiene un coste inferior, ya que al no
reproducirse las bacterias y los hongos, la temperatura de lavado
puede ser inferior y por ello el producto es mds respetuoso con el
medio ambiente.

- Los artficulos permanecen como recién lavados mds tiempo, lo que
hace que el consumidor final prefiera a estos articulos una vez
probados.

REFERENCIAS

- "Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TR-02

ESTRATEGIA: Mejorar las propiedades del producto siendo medioambientalmente
MEDIDA: correcto
APLICABLEA: Acabado Hidrdfilo

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Este acabado tiene por objeto absorber la mayor cantidad de humedad por superficie de tejido, ya que su
mision en absorber todo fipo de liquidos, por ello el realizar un tratamiento hidréfilo le da la peculiaridad al
producto de poder captar la humedad con mayor facilidad. Esto se consigue aplicando un acabado con
suavizante seudo catidnico hidréfilo, desarrollado para el uso en acabados texfiles que buscan tacto suave y
oleoso con bondades de absorcidén de humedad.

IMPLICACIONES TECNICAS

La medida estd desarrollada para aplicaciones por agotamiento o impregnacién, sélo o en combinacién con
otros productos de acabado como siliconas, resinas termofijables y agentes de carga. Esta aplicacién hace que
el producto obtenga una calidad mayor sin realizar una gran inversion en el proceso de produccion.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo tfratamiento de acabado aplicado a la prenda textil, supone un incremento en su coste final, al tener
acabados de alta calidad pero tiene como beneficio un mayor poder absorbente y aporta mayor
aceptabilidad del producto.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida hace aumentar la calidad del producto respetando en todo
momento el medio ambiente, sin utilizar productos quimicos tdxicos y contaminantes, obteniendo como
resultado el retraso a la hora de la sustitucién del producto por ofro nuevo.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado hidrofilo

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.



CODIGO: AB-01

TIPO: Especifica

ESTRATEGIA:

MEDIDA:

APLICABLEA: ABRIGO

Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno

Reducir el nimero de lavados del producto
Aplicaciéon de un acabado anti-manchas
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DESCRIPCION MEDIDA

La medida propuesta ofrece una prolongacién de la vida Util del producto, al tener un acabado anti-manchas
que proporciona una nula absorcién de sustancias sobre la tela del producto, que hace que sea mds tardia la
necesidad de realizar el lavado del articulo, para que no pierda las caracteristicas iniciales. Este ahorro de

lavados produce una reduccién de consumo de agua importante a lo largo de la vida del producto.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para la aplicacién de esta medida no es necesaria una implantacién de nueva maquinaria, sino que dentro del
proceso de acabado del producto, afadir sustancias repelentes, encargadas de evitar la absorcién en la tela,
dando un final impermeable que prolongue la vida y caracteristicas del producto durante su uso.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Este acabado anti-manchas supone un pequeno incremento del coste del producto, pero que se ve
recompensado rdpidamente con el ahorro de agua y energia durante todo el ciclo de vida Util hasta el fin de

uso del producto.

IMPLICACIONES AMBIENTAL

El grado de mejora alcanzado es muy bueno, al ver beneficiada la etapa de uso del producto, que es cuando
mds impacto medioambiental genera el producto.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: MANTEROL, S.A.

Producto: Productos de cocina

Todos los productos que elabora la empresa para la cocina son con un
excepcional acabado, para minimizar la adhesidn o absorcidén de
sustancias al tejido.

Manterol, S.A.
Avda. del Textil, s/n
46870 Onteniente (Valencia)

Manoplas y frapos de cocina

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espafia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: AB-02

ESTRATEGIA:  Utilizacion de materiales de menor impacto
MEDIDA: Sustitucion de colorantes toxicos por otros mas respetuosos con el M.A.
APLICABLEA: ABRIGO

ES TEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidn de estos colorantes por ofros mds biodegradables, también hacen posibles mejores caracteristicas
de aplicaciéon como son, estable en cualquier pH, resistentes a la luz, variedad de tonalidades y la mayor de
estas ventajas es, que aportando la misma o incluso mayor durabilidad en la persistencia del color, es mds
respetuoso medioambientalmente al no contener sustancias téxicas, perjudiciales para el medio. Con una
constante innovacién y mejora de estos productos al estar en pleno desarrollo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para aplicar esta medida no es necesaria la adquisicidon de ninguna magquinaria especial, al ser tan sélo
necesario sustituir un reactivo por ofro, sin modificacién alguna del proceso. Actualmente, en el mercado existe
gran oferta de proveedores encargados de distribuir colorantes de nueva generacién, mucho mds respetuosos
con el medio ambiente, lo que hace tener una mayor accesibilidad a la hora de encontrar este producto y
hacer permanente su uso en el proceso de fabricacién del producto.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La utilizacién de estos nuevos colorantes no implica un incremento de los materiales, al ser pocas las
modificaciones realizadas en los colorantes, pero si muy importantes medioambientalmente, ademds al ser
necesaria la aplicacion por normativa en muchos paises, se hace competitiva la opcién de adquirir estos tipos
de colorantes, ofreciendo muchos proveedores y variedad en sus productos, afiadiendo innovacion en efectos
y colores.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Con esta medida, se consigue aplicar al producto un colorante que medioambientalmente es mucho mds
respetuoso y mds biodegradable.
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EMPRESA: COLORPRINT FASHION, S.L.

Producto: Colorantes de nueva generacion

La constante apuesta por la tecnologia mds adecuada y actual, la
mejora continua de los procesos internos, la utilizaciéon de sistemas de
aseguramiento de la calidad y capacidad de adaptacién a las
necesidades de los clientes han sido y son las herramientas empleadas
para crecer, progresar, mejorar y conseguir el espacio que ocupa
actualmente en el sector de las finturas.

COLORPRINT

REFERENCIAS

- Guios sobre medio ambiente, salud y seguridad. Fabricacion de Textiles. Corporacién financiera
Internacional. 2007
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: AB-03

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias primas regeneradas.
MEDIDA: Composicién 100 % regenerado
APLICABLEA: ABRIGO

TIPO: Especifica

TEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La misién de la utilizacion de materias primas de origen del reciclado o regenerado es, la obtencién de
productos con las mismas caracteristicas y a la vez, respetar el medio ambiente antes, durante y una vez
llegado el fin de uso del producto fabricado. El material recolectado es destinado a la industria, donde se
separan las fibras vegetales de las impurezas, para evitar imperfecciones o pardsitos en el proceso productivo.
En muchos casos este proceso tiene menor coste y mayor beneficio medioambiental comparado con la
obtencién de materias primas de origen natural. El proceso productivo es exactamente el mismo, tomando
como Unica variante el origen de las materias primas. El fratamiento de regenerado se lleva a cabo realizando
en primer lugar una clasificacion de los productos a reciclar, por colores (blanco o color), pasando
seguidamente a la maquinaria indicada para deshilachar las prendas vy ftriturarlas, y obtener una fibra
homogeneizada. El Ultimo paso es conseguir las fibras de forma continua para obtener el hilo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para llevar a cabo de forma eficaz esta medida, se deben encontrar proveedores que sean competentes para
facilitar la materia prima a un precio razonable, para que la medida sea rentable y el proceso de reciclaje no
implique mayor gasto que si se obtuviera la materia prima de origen natural. Respecto a maquinaria no es
necesaria ninguna inversion, al ser requeridos exactamente los mismos equipos que si el origen de la fibra fuese
natural.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Obtencién de mayor beneficio tanto econdémico como medioambientalmente, al utilizar una materia prima
que en principio era considerada como residuo, y con fratamientos éptimos se hace Ufil para el regenerado.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La mejora obtenida medioambientalmente es grande, al reutilizar una materia que después de ser tratada y
clasificada, es eficiente para la fabricacién de nuevos productos con muy buena calidad.
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CONTRAS

NOTA: (*) No usar derivados del petréleo

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- "Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: AB-04

ESTRATEGIA: Utilizacion de fibras de facil secado
MEDIDA: Incorporacion de fibras hidr6fobas
APLICABLEA: ABRIGO

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La utilizacion de fibras hidréfobas (repelentes al agua), implica un desprendimiento mayor de agua en la
prenda, por lo que se hace mucho mds rdpida la etapa de secado y se disminuye el consumo de energia para
este uso. También se ve favorecida la medida en relacién a la etapa de uso del producto, al ofrecer un mejor
secado cuando se haga necesario su lavado, prolongando la vida del producto al no someterlo a altas
temperaturas para que su secado sea mds rdpido. Hay que prestar atencidon a que en el forro del abrigo es
donde se retiene mayor cantidad de agua, por lo que deberd ser de fibra hidréfoba principalmente, en
concreto de poliéster que se comporta muy bien en situaciones de humedad y no absorbe el agua, mds bien la
repele.

IMPLICACIONES TECNICAS

Con esta medida no es necesario la implantaciéon de nuevos equipos, al ser tan sélo necesario la sustitucion de
las fibras convencionales, por fibras que sean capaces de repeler facilmente el agua y asi no quede retenida
entre la fibra, y sea mds rdpido su secado. Al disminuir este fiempo de secado, se reducen también los tiempos
de funcionamiento de las secadoras, el cual reduce el tiempo aplicado para la fabricacion de este producto.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida no supone un coste anadido al producto, sino que aporta beneficios, tanto durante el proceso de
produccién como en su etapa de uso, reduciendo la necesidad de aplicar un secado anadido al producto y
reduciendo esta etapa durante el ciclo de vida del producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora obtenido con la aplicacién de esta medida es alto, al reducir los tiempos de secado del
producto tanto, durante el proceso de fabricacion, como en los tiempos de secado dedicados durante el uso
del producto.
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CONTRAS

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: AB-05

ESTRATEGIA:  Utilizacion de fibras de anti-encogimiento
MEDIDA: Incorporacion de un acabado a las fibras para que no reduzcan su tamafio
APLICABLEA: ABRIGO

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

El tratamiento para obtener una lana que se pueda lavar en mdaquina se puede obtener de modo continuo y
en tres diferentes etapas de procesamiento de la fibra: en forma de fibra en rama, en forma de cinta, en forma
de tejido. La seleccién depende del producto final deseado, de la cantidad que se va a tratar, del tipo de
inversién, de las caracteristicas de la fibra. Tratamiento en Rama: Este tratamiento permite obtener hilos
apropiados para la manufactura de prendas de punto de lana (del tipo Shetland o de oveja), asi como
colchas, cobertores, frazadas, cojines, rellenos especiales para colchones, etc. Ventajas: Todos los productos
mencionados deben proporcionar confort al usuario y, sobre todo, deben ser durables y mantener sus
caracteristicas a través de los afos. Cuando se somete a esfuerzos mecdnicos, la lana es una fibra que cuando
absorbe humedad y franspira, se engruesa. Esto no sucede si la fibra ha sido sometida a un acabado anti-
encogimiento. El cuidado de este producto es facilitado por el hecho de que se puede lavar en la lavadora en
el hogar.

IMPLICACIONES TECNICAS

La planta de tratamiento continuo del material en rama consiste de una linea compuesta por una alimentadora
de tolva abridora; una tolva de cuenco pesador en linea; una mdquina de clorinacién (Kroy Deep-Im); 6
compartimientos de neutralizacién, lavado y acabado por resina; una secadora con salida en cajas
mezcladoras o en prensa de empacado. La linea es completada por una estacidon de preparacion y
dispensado de sustancias quimicas, asi como por un sistema de aspiraciéon y extraccion de gases nocivos. Todo
esto es controlado por apropiados sistemas de PC y PLC equipados con software especifico.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

La medida supone un coste afadido al producto al tener que afadir un acabado mds sobre la fibra utilizada,
sin embargo aporta grandes beneficios, durante la etapa de uso, alargando la vida Util del producto evitando
su deterioro por los lavados a mdaquina sobre el producto.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora obtenido con la aplicacion de esta medida es alto, al retrasar la sustitucion del producto por
otro, al no variar sus propiedades fisicas respecto al nUmero de lavados de la prenda evitando la reducciéon de
tfamano de las fibras.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado anti-encogimiento

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- Las buenas précticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espaia del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004



CODIGO: AB-06

ESTRATEGIA:

TIPO: Especifica

MEDIDA:

APLICABLE A:

MA

Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno

Sustitucion de aceites minerales por glicoles
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DESCRIPCION MEDIDA

La lubricacién de la lana en los procesos de preparacion se realiza con aceites minerales; se trata de productos
con baja biodegradabilidad que a elevadas temperaturas se pueden volatilizar, emitiendo gases nocivos. Para
la sustitucién de los aceites minerales en los procesos de hilatura de la lana se proponen principalmente,
productos basados en glicoles. Estos compuestos se caracterizan por tener una mayor biodegradabilidad que
los aceites minerales y una menor capacidad de permanencia en el tejido.

IMPLICACIONES TECNICAS

El uso de glicoles conlleva un aumento de la espuma en el tratamiento de las aguas residuales, y los lubricantes
en base glicol presentan mayor dificultad para el tratamiento aerdbico de las aguas residuales.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

El coste es equiparable al empleo de los lubricantes tradicionales. No se produce una reduccidon de las materias
primas por lo que no existe beneficio en ese aspecto.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Existe una reduccién de la carga contaminante vertida en las aguas residuales y de la toxicidad de esta agua.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

- Las buenas prdcticas medioambientales en el Textil. Consejo de Cdmaras de la Comunidad Valenciana.
- Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espafa del Sector Textil. Ministerio de Medio Ambiente. 2004
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CODIGO: AB-07

ESTRATEGIA: Conservar el aspecto original de la prenda durante mas tiempo
MEDIDA: Tratamiento Antipolilla
APLICABLEA: ABRIGO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Este proceso fiene como fin repeler a las polillas, especialmente en tejidos de lana. Eulan, Mitien, Anfipalilla, son
algunos de los nombres que aparecen en las efiquetas de los tejidos con este fipo de acabado. Se debe tener
en cuenta que en este tratamiento se utilizan muchas sustancias quimicas que pueden ser toxicas, por ello cabe
destacar que en la medida se incluye la sustitucidén de los compuestos bromurados y clorados, por agentes
biodegradables que son medioambientalmente correctos, y evitar la contaminacién de las aguas vertidas y
facilitar asi su tratamiento en procesos posteriores. Los agentes de tratamiento antipolilla pueden estar basados
en permetrina, ciflutrin y otros biocidas que constituyen compuestos altamente téxicos para la vida acudtica.
Para evitar su utilizacion se deben aplicar las implicaciones técnicas detalladas en las implicaciones técnicas.

IMPLICACIONES TECNICAS

Se deben implementar procedimientos de manejo durante la dosificacion y transporte de concentrados de
agentes de fratamiento antipolilla para minimizar los vertidos dentro del taller de tintura. También se deben
implementar técnicas operativas que garanticen la mdxima eficacia (transferencia de agentes resistentes a
insectos a la fibra) y un volumen minimo de residuos de sustancias activas en el licor de fintura usado y el agua
de aclarado como por ejemplo, garantizar un valor de pH inferior al 4,5 al final del proceso. En caso de no
poder alcanzarse este valor, se aplicard un agente resistente a los insectos en un proceso separado, reutilizando
el bafo y también evitar el uso de auxiliares de tintura, (por ejemplo agentes de nivelacién) que pueda retrasar
la toma de agentes de tratamiento antipolilla.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo tratamiento de acabado aplicado a la prenda textil, supone un incremento en su coste final, pero fiene
como beneficio la prolongacién de su uso durante mds tiempo al conservar sus caracteristicas originales
durante mds tiempo.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida es adecuada al prolongar la vida Util de la prenda manteniendo
sus caracteristicas originales, evitando el deterioro de la prenda por el ataque externo de los insectos (polilla),
que puedan provocar la sustitucion de la prenda de forma prematura.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado anti-polilla

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- "“Guia MTD en Espana en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: CP-01

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por fibras quimicas artificiales
APLICABLE A: (rayon)

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

‘ m

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por otras fibras como pueden ser fibras quimicas artificiales, tiene
como principal objetivo eliminar la explotacién de recursos no renovables, e incrementar el consumo de fibras
quimicas artificiales de obtencidén de la celulosa modificada, es decir que no depende de un recurso
directamente agotable. La elaboracion de fibras sintéticas textiles se realiza a partir de materias primas que se
encuentran con relativa facilidad y son carbdn, alquitrdn, petrdleo, ademds de subproductos derivados de
procesos industriales, pero que tienen como inconveniente su agotamiento como recurso natural. En cambio,
las fibras quimicas artificiales, se obtienen mediante procesos quimicos tienen la ventaja de que no se depende
de cosechas ni recursos no renovables, y el volumen de produccidn puede ser modificado segin la demanda o
de forma continua; también las propiedades de la fibra pueden ser modificadas segin vaya a ser su uso, como
por ejemplo la resistencia o el brillo.

IMPLICACIONES TECNICAS

El nivel de desarrollo en el campo de las fibras quimicas es alto, se necesita una innovacién permanente al
avanzar en la investigacidn de nuevos productos cada vez de mejor calidad y mayores prestaciones. Las
perspectivas sobre la disponibilidad de las materias primas necesarias para la obtencién de estas fibras
artificiales, son muy favorables al partir de sustancias quimicas y no de recursos naturales. Teniendo en cuenta
esto Ultimo, no es dificultoso encontrar proveedores disponibles en varios puntos de Espaia, en ciudades como
Madrid, Guipuzcoa, Barcelona... en continuo proceso de expansiéon e innovacion en sus productos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

En cuanto al andlisis econdmico, se presentan varias dificultades para hacer un balance global, referente a si
esta medida implica un aumento del coste o una reduccién del mismo, al depender exclusivamente del disefio
o acabado que sea necesario realizar en la fibra y las propiedades que se quiera adquirir en la fibra, segun los
materiales iniciales.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se dejaria de explotar las fuentes de
recursos no renovables al partir de productos quimicos, y también hay que tener en cuenta que en los
materiales utilizados en todo momento van a ser en mayor medida lo mds respetuosos posibles con el medio
ambiente, y buscando siempre su posibilidad de reutilizacion para minimizar al mdximo su impacto ambiental
una vez llegue a su fin de uso.
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CONTRAS
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NOTA: (*) La composicidon quimica y la estructura molecular dependen de los materiales iniciales

NOTA: (**) Propiedades a elegir (brillo, resistencia...) y volumen de produccién segin demanda o de forma
continua sin depender de los recursos naturales (cosechas, extracciéon de materiales...)

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: HILATURAS FERRE, S.A.

Producto: Hilados

HILATURAS FERRE ofrece al mercado una gama muy amplia de articulos
teniendo como elemento fundamental el color. Nuestra especializaciéon
en hilados Open-end coloreados con mezclas de algoddn y ofras
fibras, nos hace merecedores de un prestigio dentro de este sector.
Nuestra gama de titulos va desde el Nm 3 hasta el Nm 50 y las materias
mds utilizadas son el algoddn, el algoddn reciclado, el acrilico, el
poliéster, la viscosa, la lana, el lino, etc.

HILATURAS FERRE, S.A.

Avda. Les Molines, 77

(03450) BANYERES DE MARIOLA
Alicante

REFERENCIAS

“Las buenas précticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.

HILATURAS FERRE, S.A.



Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno
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CODIGO: CP-02

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras procedentes de hidrocarburos por fibras animales

APLICABLE A:  CUERDA DE PESCA

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

El nombre sistemdtico de la quitina es p(1-4)-2-acetamido-2-desoxi-D-glucosa. Se encuentra principalmente en
las conchas de crustdceos y formando parte del exoesqueleto de los insectos, asi como también en las paredes
celulares de muchos hongos, levaduras y algas. El quitosano tiene como principal fuente de produccién la
hidrdlisis de la quitina en medio alcalino, usualmente hidréxido de sodio o de potasio, a altas temperaturas.

IMPLICACIONES TECNICAS

El nivel de desarrollo en el campo de las fibras quimicas es alto, se necesita una innovacién permanente al
avanzar en la investigacidn de nuevos productos cada vez de mejor calidad y mayores prestaciones. Las
perspectivas sobre la disponibilidad de las materias primas necesarias para la obtencidén de estas fibras
artificiales, son muy favorables al partir de sustancias quimicas y no de recursos naturales. Teniendo en cuenta
esto Ultimo, no es dificultoso encontrar proveedores disponibles en varios puntos de Espaia, en ciudades como
Madrid, Guipuzcoa, Barcelona... en continuo proceso de expansiéon e innovacion en sus productos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

En cuanto al andlisis econdmico, se presentan varias dificultades para hacer un balance global, referente a si
esta medida implica un aumento del coste o una reduccidén del mismo, al depender exclusivamente del disefio
o acabado que sea necesario realizar en la fibra y las propiedades que se quiera adquirir en la fibra, segun los
materiales iniciales.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se dejaria de explotar las fuentes de
recursos no renovables al partir de productos quimicos, y también hay que tener en cuenta que en los
materiales utilizados en todo momento van a ser en mayor medida lo mds respetuosos posibles con el medio
ambiente, y buscando siempre su posibilidad de reutilizacién para minimizar al méximo su impacto ambiental
una vez llegue a su fin de uso.
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NOTA: (*) La composicidn quimica y la estructura molecular dependen de los materiales iniciales

NOTA: (**) Propiedades a elegir (brillo, resistencia...) y volumen de produccién segin demanda o de forma
continua sin depender de los recursos naturales (cosechas, extracciéon de materiales...)

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO DISPONIBLE

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CcODIGO: CP-03

ESTRATEGIA:  Evitar el deterioro del producto por la humedad
MEDIDA: Acabado impermeable sobre la fibra

APLICABLE A:  CUERDA DE PESCA

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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en fabrica

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

El sistema de impermeabilizacién es un tratamiento que evita que traspasen los liquidos, grasas y aceites a los
tejidos textiles y cueros. El sistema de impermeabilizacion forma una fina pelicula transparente alrededor de las
fioras del material que hacen fortalecer la estructura del tejido. Ademds el sistema de impermeabilizacion es
imperceptible a la vista y al tacto por lo que no altera ni las tonalidades ni la suavidad de los tejidos.
Con el sistema de impermeabilizacion se consigue:

- Reduce la absorcién de humedad.

- Evita malos olores.

- Evita la suciedad producida por liquidos, grasas o aceites.

- Reduce costes de limpieza.

- Alarga la vida de los tejidos tratados.

- Conserva el tacto y colores originales durante mds tiempo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Se debe aplicar un producto de impregnacién, no filmégeno, el cual tenga como soporte igual de permeable
al aire y al vapor de agua. Debe ser completamente incoloro después de su aplicacién, no modificar ni el
aspecto ni la naturaleza del soporte tratado. Ademds, resiste perfectamente a los rayos UVA y no amarillear con
el fiempo.

Eficacia superior a 10 anos. Facil de aplicar tanto en vertical como en horizontal, en interior como en exterior.
Impide que los liquidos grasos y el agua penetren. Limita la formacién de las eflorescencias. Antimanchas,
antisuciedad, antiadherente: evita el engrasamiento a causa de la contaminacién. Limita la formacion de
musgos Y liquenes. Facilita la limpieza. No es filmdgeno, deja respirar al soporte No es peligroso ni téxico
Producto en fase acuosa. Sin disolvente, sin silicona. Biodegradable en mds del 95% segun las normas del OCDE.
Resiste a los UV, nunca amarillea. Invisible una vez seco. Listo para ser usado. Facil de utilizar. No es inflamable.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo acabado aplicado al producto implica un aumento del coste del producto, y a su vez aumenta la calidad
y efectividad del producto al ofrecer mayores prestaciones.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora alcanzado es alto, al ser un producto biodegradable en mds del 95 % y dejar que el
tratamiento de las aguas residuales sea mds fécil y efectivo.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado impermeable

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- "Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: CP-04

ESTRATEGIA: Evitar la formacién de microorganismos en la fibra
MEDIDA: Aplicacién de un tratamiento molusquicida

APLICABLE A:  CUERDA DE PESCA

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

Los molusquicidas son pesticidas utilizados para controlar los moluscos. p.ej. caracoles, algas. Estas sustancias
incluyen metaldehidos, metiocarbono, sulfato de aluminio y azufre. Deben emplearse con precaucién, ya que
pueden ser perjudiciales para los animales que no son su objetivo. No deben emplearse en la jardineria
orgdnica ni en agricultura ecolégica.

En jardineria se emplean productos en base a metaldehido, ya que es el Unico producto especifico selectivo

para el control de babosas y caracoles. Este compuesto no afecta otfros insectos o animales como las lombrices
de tierra o las aves por ser un molusquicida especifico y selectivo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Para la implantacién de este sistema es necesario tomar las medidas de seguridad apropiadas, para el
tratamiento de este producto tdxico en condiciones inadecuadas. Por lo demds, es un tratamiento de acabado
afadido al producto para prolongar la vida Util, y su efectividad depende de la correcta aplicaciéon del
producto quimico sobre la red de pesca.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo producto quimico anadido en la fase de acabado, presenta un coste anadido sobre el articulo que hace
incrementar el precio final, y a la vez aumenta la calidad prestada en conjunto con la vida Util del producto.
Todo esto se amortiza rdpidamente ya que el coste del metaldehido no es elevado.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

El grado de mejora ambiental es alto, al considerarse que el molusquicida actia objetivamente sobre
determinadas plagas de moluscos adheridas a las redes de pesca y no afecta a otros animales acudticos, ante
todo para cumplir este criterio debe aplicarse adecuadamente de lo confrario puede ser téxico para otros

animales.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

NO APLICADO

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cédmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno %

CODIGO: TF-01

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por fibras quimicas artificiales
APLICABLE A: (rayon)

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por otras fibras como pueden ser fibras quimicas artificiales, tiene
como principal objetivo eliminar la explotacién de recursos no renovables, e incrementar el consumo de fibras
quimicas artificiales de obtencidn de la celulosa modificada, es decir que no depende de un recurso
directamente agotable. La elaboracion de fibras sintéticas textiles se realiza a partir de materias primas que se
encuentran con relativa facilidad y son carbdn, alquitrdn, petrdleo, ademds de subproductos derivados de
procesos industriales, pero que tienen como inconveniente su agotamiento como recurso natural. En cambio,
las fibras quimicas artificiales, se obtienen mediante procesos quimicos tienen la ventaja de que no se depende
de cosechas ni recursos no renovables, y el volumen de produccidn puede ser modificado segin la demanda o
de forma continua; también las propiedades de la fibra pueden ser modificadas segin vaya a ser su uso, como
por ejemplo la resistencia o el brillo.

IMPLICACIONES TECNICAS

El nivel de desarrollo en el campo de las fibras quimicas es alto, se necesita una innovacién permanente al
avanzar en la investigacidn de nuevos productos cada vez de mejor calidad y mayores prestaciones. Las
perspectivas sobre la disponibilidad de las materias primas necesarias para la obtencién de estas fibras
artificiales, son muy favorables al partir de sustancias quimicas y no de recursos naturales. Teniendo en cuenta
esto Ultimo, no es dificultoso encontrar proveedores disponibles en varios puntos de Espaia, en ciudades como
Madrid, Guipuzcoa, Barcelona... en continuo proceso de expansiéon e innovacion en sus productos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

En cuanto al andlisis econdmico, se presentan varias dificultades para hacer un balance global, referente a si
esta medida implica un aumento del coste o una reduccién del mismo, al depender exclusivamente del disefio
o acabado que sea necesario realizar en la fibra y las propiedades que se quiera adquirir en la fibra, segun los
materiales iniciales.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se dejaria de explotar las fuentes de
recursos no renovables al partir de productos quimicos, y también hay que tener en cuenta que en los
materiales utilizados en todo momento van a ser en mayor medida lo mds respetuosos posibles con el medio
ambiente, y buscando siempre su posibilidad de reutilizacion para minimizar al méximo su impacto ambiental
una vez llegue a su fin de uso.
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NOTA: (*) La composicidon quimica y la estructura molecular dependen de los materiales iniciales

NOTA: (**) Propiedades a elegir (brillo, resistencia...) y volumen de produccién segin demanda o de forma
continua sin depender de los recursos naturales (cosechas, extracciéon de materiales...)

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: HILATURAS FERRE, S.A.

Producto: Hilados

HILATURAS FERRE ofrece al mercado una gama muy amplia de articulos
teniendo como elemento fundamental el color. Nuestra especializacion
en hilados Open-end coloreados con mezclas de algoddén y ofras
fibras, nos hace merecedores de un prestigio denfro de este sector.
Nuestra gama de titulos va desde el Nm 3 hasta el Nm 50 y las materias
mds utilizadas son el algoddn, el algoddn reciclado, el acrilico, el
poliéster, la viscosa, la lana, el lino, etc.

HILATURAS FERRE, S.A.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TF-02

ESTRATEGIA:  Conservar el aspecto original de la prenda durante mas tiempo

Especifica MEDIDA: Tratamiento Antipilling

APLICABLE A:  TEJIDO FOAMIZADO (automovil)

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

El pilling es la formacién de bolitas por agrupacién de fibras en los tejidos. Especialmente se producen en tejidos
de fibras sintéticas 100 % o mezclas con estas. El pilling se forma cuando una particula gjena al tejido que se
deposita sobre el, se enreda con las fibras y poco a poco con el frote se va formando una bolita. Si la fibra tiene
baja resistencia como la lana o el algoddn, las fibras que unen el tejido y la bola se rompen con facilidad; en
cambio, si la fibra es sintética, los anclajes no se rompen y la bola permanece casi indefinidamente. Podemos
distinguir una serie de pardmetros que influyen en la cantidad de pilling que se puede producir en un tejido:

- A medida que aumenta la finura de la fibra, aumenta la formacién de pilling.
- A mayor longitud de fibra, menor formacion de pilling.

- A mayor rizado de la fibra, menor formacién de pilling.

- A mayor irregularidad en la seccién de las fibras, menor formacién de pilling.
- A mayor resistencia, mayor formacion de pilling.

El tratamiento antipiling se hace necesario para conservar el aspecto original de la prenda durante mds
tiempo, evitando asi su prematuro deterioro.

IMPLICACIONES TECNICAS

Una forma de eliminarlo es aplicar superficialmente una resina, o bien gasear o vaporizar, dependiendo siempre
del tipo de tejido. También se puede disminuir la tendencia a la formacién de pilling mediante la fusién de las
fibras por ultrasonidos. Otra posible solucién es aumentar el coeficiente de rozamiento entre las fibras con un
tratamiento de 15 minutos a 40 °C en una solucién de jabdn de Marsella, e incluso también el tratamiento con
cloruro de zinc aumenta dicho coeficiente.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo fratamiento de acabado aplicado a la prenda textil, supone un incremento en su coste final, pero tiene
como beneficio la prolongacién de su uso durante mds tiempo al conservar sus caracteristicas originales
durante mads tiempo.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida es adecuada al prolongar la vida Util de la prenda manteniendo
sus caracteristicas originales, evitando el deterioro normal que su pone su uso adecuado y a la vez prolongando
su etapa su uso, con lo cual se pospone la posibilidad de sustituir la prenda por ofra en un largo periodo de
fiempo.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado anti-pilling

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil”. Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TF-03

ESTRATEGIA: Eliminar agentes ignifugos con Bromuro y metales pesados
MEDIDA: Recubrimiento exterior con material Ignifugo

APLICABLE A:  TEJIDO FOAMIZADO (automovil)

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La ignifugacién es un fratamiento que se aplica sobre las fibras textiles con la finalidad de mejorar sus
condiciones de resistencia al fuego dotdndole de caracteristicas de incombustibilidad a la superficie tratada. La
aplicacion de un ignifugo textil es una solucién en base agua para textiles de algoddn en interiores como
cortinas, manteles y también en accesorios o complementos textiles (sin olor, libre de haldégenos, metales
pesados y disolventes,) y facil en la aplicacion (aplicacién por inmersidn o rocio). La impregnacion contiene
compuestos de nitrégeno y compuestos fosféricos. En el caso de incendio se desarrollan gases no inflamables y
las telas se carbonizan apagdndose por si mismas. En automocién no estd del todo desarrollado, pero este
acabado aporta mayor seguridad al conseguir la inflamabilidad de la funda del asiento del vehiculo.

IMPLICACIONES TECNICAS

Se pueden distinguir dos métodos de aplicacion de los acabados ignifugos, por un lado los agentes quimicos
que no penetran en la fibra, sdlo la recubren formando una pelicula continua de naturaleza no inflamable,
suelen ser soluciones orgdnicas de cloruro de polivinilo, sélo o polimerizable con acetato de vinilo. El otro
método es el cual utiliza agentes quimicos que penetran en la fibra, pero suelen ser con alto poder
confaminante.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo fratamiento de acabado aplicado a la prenda textil supone un incremento en su coste final, al tener
acabados de alta calidad; también se hace necesario el uso del ignifugado por seguridad, por lo que no hay
compensacion econdmica comparable a la seguridad del usuario del producto textil.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida hace aumentar la calidad del producto respetando en todo
momento el medio ambiente, sin utilizar productos quimicos tdxicos y contaminantes.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.

Producto: Recubrimiento Ignifugo

Tejidos antillama para visillos, tapicerias, ropa de cama. Tejidos opacos
ignifugos para proteger de la luz. Todo ello disponible en amplias
colecciones coordinadas de tejidos tanto lisos como estampados, a
través de distribuidores e instaladores autorizados.

FRANCISCO JOVER, S.A.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- "Guia MTD en Espafa en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.



Capitulo 4. Estrategias sectoriales de Ecodiseno

(>

CODIGO: GI-01

ESTRATEGIA: Utilizacién de fibras mas respetuosas con el Medio Ambiente
MEDIDA: Utilizacion de fibra ignifuga y termorresistente

APLICABLEA:  GUANTES IGNIFUGOS

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

Se clasifican las fibras en funcién de su resistencia a la llama y al calor, existen tratamiento que aumentan la
resistencia a la llama. Las mds frecuentes son: clorofibras, modacrilicas y polichlal La medida estd basada en la
utilizacién de fibra que esté ya ignifugada, para evitar este proceso en la planta de fabricacién y reducir asi
todos los residuos de este proceso (vertidos, productos quimicos...)

~ IMPLICACIONESTECNICAS

Las implicaciones técnicas tan sélo son el obtener un proveedor de fibras ignifugas cercano al centro productor.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Las fibras ignifugas tienen un coste superior al de una fibra convencional, pero su funcionalidad es mucho mds
superior y ademds su uso reduce el tiempo de fabricacién del producto, al evitar una etapa en el proceso
como es la ignifugacion.

IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida hace que la fabricacién del producto sea mucho mds respetuosa
con el medio ambiente al no realizar vertidos en las aguas residuales, al estar en el polimero de la fibra todo
incluido y ya tratado con anterioridad.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Fibras ignifugas

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otfros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.

1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: G|-02

ESTRATEGIA: Eliminar agentes ignifugos con Bromuro y metales pesados
MEDIDA: Recubrimiento exterior con material Ignifugo

APLICABLEA:  GUANTES IGNIFUGOS

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La ignifugacién es un tratamiento que se aplica sobre las fibras textiles con la finalidad de mejorar sus
condiciones de resistencia al fuego dotdndole de caracteristicas de incombustibilidad a la superficie tratada. La
aplicacion de un ignifugo textil es una solucidn en base agua para textiles de algoddn en interiores como
cortinas, manteles y también en accesorios o complementos texfiles (sin olor, libre de haldgenos, metales
pesados y disolventes,) y facil en la aplicacién (aplicacion por inmersidn o rocio). La impregnacién contiene
compuestos de nitfrégeno y compuestos fosféricos. En el caso de incendio se desarrollan gases no inflamables y
las telas se carbonizan apagdndose por si mismas. Esta medida presenta un recubrimiento ignifugo textil idéneo
para fibras naturales, en todos los interiores y complementos de moda textil (guantes, pantalones, uniformes...).

IMPLICACIONES TECNICAS

Se pueden distinguir dos métodos de aplicacién de los acabados ignifugos, por un lado los agentes quimicos
que no penetran en la fibra, sélo la recubren formando una pelicula continua de naturaleza no inflamable,
suelen ser soluciones orgdnicas de cloruro de polivinilo, sélo o polimerizable con acetato de vinilo. El ofro
método es el cual utiliza agentes quimicos que penetran en la fibra, pero suelen ser con alto poder
contaminante.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo fratamiento de acabado aplicado a la prenda texfil supone un incremento en su coste final, al tener
acabados de alta calidad; también se hace necesario el uso del ignifugado por seguridad, por lo que no hay
compensacion econémica comparable a la seguridad del usuario del producto fextil.

191
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida hace aumentar la calidad del producto respetando en todo
momento el medio ambiente, sin utilizar productos quimicos tdxicos y contaminantes.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: ACATEX, S.L.

Producto: Acabado ignifugo

Los procesos que se realizan en ACATEX son, preparacion, blanqueo y
tintura de fibras naturales y sintéticas. Ademds de aprestos, hidréfugos,
ignifugos, suavizados, antiestdticos, antimanchas, antideshilachados y
termofijados, enfre otros. Como acabados realizan, perchados,
calandrados y esmerilados.

ACATEX, S.L.
Ctra. N-340 Km 723
03295 Elche (Alicante)

ACATEX, S.L.

REFERENCIAS

- “Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.

1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TS-01

ESTRATEGIA:  Aumentar la utilizacién de materias de bajo impacto
MEDIDA: Sustitucion de fibras quimicas sintéticas por fibras quimicas artificiales
APLICABLE A: (rayon)

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

TIPO: Especifica
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DESCRIPCION MEDIDA

La sustitucidon de fibras quimicas sintéticas por otras fibras como pueden ser fibras quimicas artificiales, tiene
como principal objetivo eliminar la explotacién de recursos no renovables, e incrementar el consumo de fibras
quimicas artificiales de obtencién de la celulosa modificada, es decir que no depende de un recurso
directamente agotable. La elaboracién de fibras sintéticas textiles se realiza a partir de materias primas que se
encuentran con relativa facilidad y son carbdn, alquitrdn, petfréleo, ademds de subproductos derivados de
procesos industriales, pero que tienen como inconveniente su agotamiento como recurso natural. En cambio,
las fibras quimicas artificiales, se obtienen mediante procesos quimicos tienen la ventaja de que no se depende
de cosechas ni recursos no renovables, y el volumen de produccién puede ser modificado segun la demanda o
de forma continua; también las propiedades de la fibra pueden ser modificadas segin vaya a ser su uso, como
por ejemplo la resistencia o el brillo.

IMPLICACIONES TECNICAS

El nivel de desarrollo en el campo de las fibras quimicas es alto, se necesita una innovacion permanente al
avanzar en la investigacién de nuevos productos cada vez de mejor calidad y mayores prestaciones. Las
perspectivas sobre la disponibilidad de las materias primas necesarias para la obtencién de estas fibras
artificiales, son muy favorables al partir de sustancias quimicas y no de recursos naturales. Teniendo en cuenta
esto Ultimo, no es dificultoso encontrar proveedores disponibles en varios puntos de Espaia, en ciudades como
Madrid, Guipuzcoa, Barcelona... en continuo proceso de expansidn e innovacion en sus productos.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

En cuanto al andlisis econdmico, se presentan varias dificultades para hacer un balance global, referente a si
esta medida implica un aumento del coste o una reduccién del mismo, al depender exclusivamente del disefio
o acabado que sea necesario realizar en la fibra y las propiedades que se quiera adquirir en la fibra, segun los
materiales iniciales.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

La medida es adecuada desde el punto de vista ambiental debido a que se dejaria de explotar las fuentes de
recursos no renovables al partir de productos quimicos, y también hay que tener en cuenta que en los
materiales utilizados en todo momento van a ser en mayor medida lo mds respetuosos posibles con el medio
ambiente, y buscando siempre su posibilidad de reutilizacion para minimizar al méximo su impacto ambiental
una vez llegue a su fin de uso.
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NOTA: (*) La composicidon quimica y la estructura molecular dependen de los materiales iniciales

NOTA: (**) Propiedades a elegir (brillo, resistencia...) y volumen de produccién segin demanda o de forma
continua sin depender de los recursos naturales (cosechas, extracciéon de materiales...)

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: HILATURAS FERRE, S.A.

Producto: Hilados

HILATURAS FERRE ofrece al mercado una gama muy amplia de articulos
teniendo como elemento fundamental el color. Nuestra especializacion
en hilados Open-end coloreados con mezclas de algoddén y ofras
fibras, nos hace merecedores de un prestigio denfro de este sector.
Nuestra gama de titulos va desde el Nm 3 hasta el Nm 50 y las materias
mds utilizadas son el algoddn, el algoddn reciclado, el acrilico, el
poliéster, la viscosa, la lana, el lino, etc.

HILATURAS FERRE, S.A.

Avda. Les Molines, 77

(03450) BANYERES DE MARIOLA
Alicante

REFERENCIAS

“Las buenas précticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generdlitat Valenciana.
1999.
- “Guia MTD en Espaia en el Sector Textil”. Ministerio de Medio Ambiente. 2004.

HILATURAS FERRE, S.A.
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CODIGO: TS-02

ESTRATEGIA: Eliminar agentes ignifugos con Bromuro y metales pesados
MEDIDA: Recubrimiento exterior con material Ignifugo

APLICABLE A:  TEJIDO SINTETICO (Cortina de poliéster)

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

La ignifugacién es un tratamiento que se aplica sobre las fibras textiles con la finalidad de mejorar sus
condiciones de resistencia al fuego dotdndole de caracteristicas de incombustibilidad a la superficie tratada. La
aplicacion de un ignifugo textil es una solucidn en base agua para textiles de algoddn en interiores como
cortinas, manteles y también en accesorios o complementos texfiles (sin olor, libre de haldgenos, metales
pesados y disolventes,) y facil en la aplicacién (aplicacion por inmersidn o rocio). La impregnacién contiene
compuestos de nitfrégeno y compuestos fosféricos. En el caso de incendio se desarrollan gases no inflamables y
las telas se carbonizan apagdndose por si mismas.

IMPLICACIONES TECNICAS

Se pueden distinguir dos métodos de aplicacion de los acabados ignifugos, por un lado los agentes quimicos
que no penetfran en la fibra, sélo la recubren formando una pelicula continua de naturaleza no inflamable,
suelen ser soluciones orgdnicas de cloruro de polivinilo, sélo o polimerizable con acetato de vinilo. El ofro
método es el cual utiliza agentes quimicos que penetran en la fibra, pero suelen ser con alto poder
contaminante.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo fratamiento de acabado aplicado a la prenda texfil supone un incremento en su coste final, al tener
acabados de alta calidad; también se hace necesario el uso del ignifugado por seguridad, por lo que no hay
compensaciéon econémica comparable a la seguridad del usuario del producto textil y por legislacion.
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IMPLICACIONES AMBIENTALES

Desde el punto de vista ambiental, la medida hace aumentar la calidad del producto respetando en todo
momento el medio ambiente, sin utilizar productos quimicos tdxicos y contaminantes.
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EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA

EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.

Producto: Acabado ignifugo

JOVER CONTRACT, es el Departamento creado para dar servicio al
sector de la hosteleria y colectividades. Estd especializado en la
fabricacion y comercializacién de tejidos técnicos, especialmente
ignifugos, creados para ser utilizados en hoteles, establecimientos
publicos, sanitarios y todo tipo de colectividades.

Estos productos deben cumplir las exigentes normas Europeas respecto
a la seguridad contra el fuego, y en concreto la norma “M1", asi como
la nueva “Clase 1".

FRANCISCO JOVER, S.A.

REFERENCIAS

“Las buenas prdcticas medioambientales en el Sector del Textil". Cdmaras de la Generalitat Valenciana.
1999.
“Guia MTD en Espaia en el Sector Textil". Ministerio de Medio Ambiente. 2004.
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CODIGO: TS-03

ESTRATEGIA: Aumentar la repelencia al polvo
MEDIDA: Acabado antiestatico
APLICABLE A: GENERAL

TIPO: Especifica

ESTRATEGIAS DE ECODISENO
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DESCRIPCION MEDIDA

Los acabados antiestdticos son favorables para eliminar las cargas electrostdticas a los textiles que atraen el
polvo y desmejoran el aspecto del tejido. Los antiestdticos son productos higroscépicos, que captan la
humedad y eliminan las cargas eléctricas de las fibras. La aplicacion de esta medida aporta al producto una
repelencia al polvo, y evita la adhesién de particulas a la fibra.

Esto se logra con la adicién de fibras conductoras, o con la aplicacién de un tratamiento a un producto textil
terminado. Muchas prendas antiestaticas estdn hechas con rejilla o bandas de hilo conductor presentes dentro
de una matriz de algoddn, poliéster o una mezcla de estos materiales. Una rejilla densa (5 mm x 5 mm) es mejor
para conferir capacidad antiestdtica que una suelta (20 mm x 20 mm).

IMPLICACIONES TECNICAS

Cualquier desplazamiento produce una carga de electricidad y efectos de electricidad, favorecida por la
vestimenta que utilizamos, asi como por una atmdsfera excesivamente seca. Por ello, este tratamiento favorece
a captar la humedad y eliminar las cargas eléctricas de las fibras. Se hace necesario principalmente en ropa de
trabajo y del hogar (cortinas, moquetas...). Para la implantacién de esta medida no se hace necesaria ninguna
modificacién en el proceso productivo, tan sélo la variaciéon correspondiente en el acabado aplicado al
proceso.

IMPLICACIONES ECONOMICAS

Todo acabado aplicado al producto implica un aumento del coste del producto, y a su vez aumenta la calidad
y efectividad del producto al ofrecer mayores prestaciones.
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% Guias sectoriales de ecodisefio. Textil
IMPLICACIONES AMBIENTALES

Ambientalmente esta medida no produce ningun perjuicio al no producir residuos tdxicos, ni contamina las
aguas, suelos, o aire; como beneficio ambiental tomamos la durabilidad del producto que evita la sustitucion
del producto por ofro, al no deteriorar sus caracteristicas.
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EMPRESA: FRANCISCO JOVER, S.A.
Producto: Acabado anti-estdtico
Articulos confeccionados como colchas, cortinas y complementos

confeccionados a medida. Ufilizando para ello energia obtenida por
medio de placas fotovoltaicas.

Avenida Alacant, 69
Cocentaina (Alicante)

FRANCISCO JOVER, S.A.
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Aplicacion practica de la guia.
Casos practicos







A contfinuacién se recogen una serie de casos
practicos que se han desarrollado en el marco de
redaccién de la presente guia. Los proyectos han sido
desarrollados por un equipo mullidisciplinar, con
personal de la empresa participante y contfando con
la colaboracién de y como
asesores externos.

La empresa participante ha sido:

se fundd en 1964,
iniciando su andadura como empresa fabricante de
sofds-cama. Pronto especializd su actividad en silleria
de oficina. En 1970 da comienza sus exportaciones,
convirtiéndose en el primer fabricante exportador del
sector. Este mercado se ha consolidado hasta la
actualidad, estadnos presente a dia de hoy en mdés de
20 paises. Las principales fortalezas de BIPLAX son la
apuesta por la ergonomia y el disefio. Consciente de la
importancia del cuidado del medio ambiente, BIPLAX
ha ido progresivamente incorporando dicha variable,
en primer lugar en su sistema de gestion empresarial
con la certificacion del mismo en 2004 bagjo la norma
14001 y, posteriormente, en el proceso de diseno de sus
productos, con la incorporacioén del Ecodisefio.

El presente proyecto ha sido desarrollado por

con la colaboracién de un
equipo multidisciplinar integrado por personal de los
departamentos de Diseno, Medio Ambiente vy
Marketing/Departamento  Comercial, contando con
LIMIA & MARTIN, como asesor externo.

Los que han posibilitado apostar
por el presente proyecto han sido los siguientes:

. Apuesta por mejorar la aportando
criterios ambientales a las decisiones de
compra. En la mayor parte de los mercados
existe una tendencia creciente por parte de
los clientes a la proteccién del medio
ambiente, por lo que la posibilidad de
identificar productos ambientalmente mds
recomendables en base al andlisis del ciclo
de vida completo puede resultar un factor
clave y atractivo en las decisiones de
compra.

L] del
mismo  secfor. La competitividad del
mercado exige mejoras en la protecciéon
ambiental y en este caso, dicha proteccién

En todos los casos se ha seguido la siguiente
metodologia:

L] Presentacion de la empresa

=  Presentacién del producto/s

=  Estrategias de mejora ambiental

. Evaluacién ambiental del producto/s (final y
en su caso inicial)

L] Resultados y conclusiones

En este sentido, el presente caso prdactico es el
segundo en el que participa la empresa, habiendo
incorporado con anterioridad la metodologia de
frabajo del Ecodiseno en el diseho de uno de sus
productos, consiguiendo como resultado la
certificacién de su Sistema de Gestion Ambiental del
proceso de disefo y desarrollo de productos segin la
norma UNE 150.301:2003. Mediante esta sistemdtica se
consigue asi garantizar que durante el disefio de
nuevos productos la empresa tendrd en consideracion
la variable ambiental, identificando dentro del ciclo de
vida del producto aquellos aspectos con un mayor
impacto ambiental asociado, y que se marcardn por lo
tanto objetivos y metas que minimicen en la medida
de lo posible el impacto final del producto.

va asociada a un mayor conocimiento de los
impactos ambientales asociados a cada uno
de los productos ofertados.

. Mayor de los
productos de cara a determinar puntos de
mejora. Si bien con anterioridad BIPLAX ha
aplicado la metodologia de ecodiseno sobre
un producto comcreto obteniendo como
resulfado un producto mejorado, en esta
ocasién ha posibilitado comparar desde una
perspectiva ambiental todos los productos
ofertados, conociendo para cada uno de
ellos las etapas mds conflictivas y los posibles
dmbitos de mejora.

El objetivo fundamental del presente proyecto es la
realizacién de un andlisis completo de los distintos
tejidos ofertados a los clientes de cara a determinar
el impacto asociado a cada uno de ellos,
posibilitando la inclusion en el catdlogo de productos
de un criterio adicional de compra asociado a la
variable ambiental. De esta forma se garantiza la
fransparencia  ambiental de los  productos,
permifiendo identificar aquellos productos que
ambientalmente resultan mds ventajosos.



El presente proyecto ha incluido la evaluacion ambiental infegrada de todos los tejidos incluidos en el catdlogo de
tejidos 2009-2010. Esto ha supuesto la evaluacién de un total de 13 tipos de tejido. A continuacién se argumentan las
etapas del ciclo de vida analizadas y descartadas en el dmbito de estudio del presente proyecto:

se ha analizado
puesto que representa una de las principales
contribuciones al impacto total de los
productos.

. se ha considerado el tipo de
fransporte y distancia asociadas a la
distribucion de los distintos fipos de tejido
desde la industria distribuidora o proveedora
hasta BIPLAX.

. se ha considerado parcialmente,
incluyendo una estimacién o factor de
correccién asociado a la durabilidad de los

tejidos (medible a tfravés de la resistencia a la
abrasidn de los mismos). Sin embargo, se han
descartado consumos de energia, agua o
productos quimicos asociados al
mantenimiento del mobiliario puesto que no
se consideran significativos.

no se ha considerado el andlisis
de los residuos generados puesto que se
considera que dicha etapa resulta
independiente del tipo de fejido y queda
condicionada en mayor medida por el fipo
de producto sobre el que se aplica el textil y
el criterio de gestiéon del consumidor final.

A continuacién se presentan las caracteristicas consideradas en el andlisis del ciclo de vida de los distintos fipos de

tejidos analizados:

TEJIDO MATERIAL

Tejido 1 Polipropileno (100%)

Tejido 2 Polipropileno (100%)

Tejido 3 Poliacrilico (81%), Poliester (19%)
Tejido 4 Poliéster (88%), Poliuretano (12%)
Tejido 5 Poliéster (100%)

Tejido 6 Lana (100%)

Teldol7 PVC (82%), P;)cl)iﬁjig CgLL??)Q 7/:Slgodén (5%),
Tejido 8 PVC (85%), Algoddn (13%), Poliuretano (2%)
Tejido 9 Piel (100%)

Tejido 10 Poliéster (100%)

Tejido 11 Poliéster (100%)

Tejido 12 Poliéster (75%), Poliamida (25%)

Tejido 13 Poliéster (100%)

PESO ESPECIFICO ABRASION (FACTOR DE

(9/M2) PONDERACION)
513 1,00
565,6 1,00
672 1,00
539 2,50
901,6 1,05
916,5 2,13
1048,6 1,00
1332,8 1,00
840 1,25
787.5 2,50
365 2,50
388,5 1,00
574 1,50



A continuacién se presenta una grdficailustrativa del impacto comparado entre los distintos tipos de tejidos:

IMPACTO AMBIENTAL PONDERADO ABRASION (PY)
(con transporte)
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Tal como se observa tanto de la figura superior fejidos, idenfificando aquellos productos que
como de la tabla incluida en el presente apartado resultan mds ventajosos desde el punto de vista
el andlisis permite incluir criterios ambientales como ambiental

criterios de decision adicional en la compra de
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Como base de partida para la identificacion de familias se ha realizado un estudio detallado de las
empresas del sector textil existentes en la CAPV. Asi, se han identificado y valorado diversos criterios
alternativos de clasificacion de empresas de cara a la identificacion de posibles grupos de familias. Tras la
valoracion de las distintas clasificaciones resultantes, se ha procedido a la seleccién del criterio considerado
mas oportuno. A continuacién, se identifican los criterios valorados y se detallan las clasificaciones
resultantes.

La materia prima utilizada.

El proceso llevado a cabo.

La actividad, CNAE.

El codigo CNPA.

La combinacién de materias primas, procesos y productos.

O o0 o0ooo

El sector textil comprende numerosos procesos productivos (como tratamiento de fibras, hilado y tisaje,
tejeduria, tintado, estampacion y acabado y, por ultimo, confeccion) y productos finales aptos para
consumo (prendas de vestir, hogar o industriales). Sin embargo, la materia prima de partida es comun a
todos ellos: la fibra. Asi, podemos definir la fibra textii como aquella unidad elemental, de composicion
guimica definida, que presenta una determinada resistencia, flexibilidad, finura y relacién longitud-grosor, a
partir de la cual se fabrican los productos textiles. Segun el presente criterio cabria destacar los siguientes
tipos de familias textiles:

FAMILIA CARACTERISTICAS

1.- Fibras Naturales Se obtienen directamente de la naturaleza. Se clasifican a su vez, en fibras de
origen vegetal (algodén, yute o cafamo), fibras de origen animal (lana, pelo, seda
o mohair) y fibras de origen mineral (asbesto, amianto)

2.- Fibras Artificiales Proceden de polimeros naturales modificados. Las mas empleadas son las

(Quimicas) obtenidas a partir de la celulosa (madera de eucalipto, coniferas, haya, etc.), y
reciben el nombre genérico de rayones. También se pueden obtener fibras a partir
de materias proteinicas regeneradas.

3.- Fibras Sintéticas Se obtienen por sintesis quimica a partir de compuestos derivados del petréleo.

(Quimicas) Presentan propiedades de durabilidad, resistencia a agentes y faciidad de
cuidado que compensan su escasa higroscopicidad (fibras frias en invierno y
calurosas en verano). Las propiedades de las prendas actuales, asi como muchas
aplicaciones tecnoldgicas serian imposibles sin la existencia de las fibras sintéticas, y
las expectativas que plantean son hoy en dia extraordinarias.

El sector textil esta compuesto por un gran nimero de subsectores que cubren todo el ciclo de produccion,
desde la produccién de materias primas y productos intermedios, hasta la elaboracién de los productos
finales. Las fibras textiles como materia prima se transforman a través de diversos procesos en tejidos, hilos o
tramas. Cada uno de estos productos finales es consecuencia por tanto de una serie de etapas productivas
gue conformaran las distintas familias textiles desde el punto de vista productivo.



FAMILIA
1.- Preparacion de fibras
2.- Hilado

3.- Tejeduria

4 Tintura/Estampado/
Acabados

5.- Confeccién

CARACTERISTICAS
Incluye los procesos de lavado, peinado u otras operaciones de preparacion de la
fibra para su posterior hilatura.
Conlleva la obtencion de un hilo que presente unas caracteristicas bien definidas a
partir de la fibra textil. Se obtiene estirando y torciendo mechas de lana, algodén, lino
u otras fibras o mezclas de las mismas para obtener de forma progresiva un hilo.
Consiste en enlazar los hilos de la urdimbre y tramado, obteniendo como resultado
telas. Incluye un proceso de disefio de la proporcion de fibra y la estructura de la tela
conforme al articulo final perseguido
Tintura: modificacién del color de un elemento textil mediante la aplicacién de un
colorante a través de tres subetapas (transporte del colorante del bafio de tintura a la
superficie de la fibra, difusibn o migracién del colorante de la superficie de la fibra al
interior y fijacion del colorante en los puntos reactivos de la estructura molecular de la
fibra).
Estampacion: aplicacion de color sobre unas areas definidas de un sustrato mediante
técnicas y maquinaria especifica. Comprende las siguientes fases: preparacion de la
pasta de color (el colorante se dispersa en una pasta de estampacion a alta
concentracion), estampacion (aplicacion de la pasta de estampaciéon sobre el
sustrato), fijacion (secado del tejido con vapor o aire caliente, excepto en el caso de
alfombras) y tratamiento posterior (lavado y secado del tejido, excepto si la
estampacion se ha realizado con pigmentos).
Acabados: tratamientos destinados a otorgar al textil las propiedades finales
deseadas. Engloba tanto tratamientos fisicos (0 acabados) como quimicos (o
aprestos). Generalmente incluye la impregnacion (técnicas de fulardado) con un
bafio de acabado (solucién acuosa). Tras el paso por el bafio de apresto se somete
a escurrido con rodillos, secado y polimerizacion del tejido. El lavado como etapa
final tiende a evitarse salvo que sea estrictamente necesario.
Consiste en la union mediante costuras de todas las piezas que conforman el articulo
final para su comercializacién y uso.

Los codigos CNAE-93 (Clasificacion Nacional de Actividades Econdmicas) nos ofrecen una via alternativa
de definicion de familias textiles. Se trata de cédigos que, en unos casos a partir de procesos o etapas
productivas y en otros casos a partir del producto utilizado o elaborado, permiten establecer las siguientes

ocho familias textiles:

COD. CNAE FAMILIA rm—
1.- Textiles y productos textiles 1.- Preparacion e hilado de fibras textiles (17.1) CNAE 17
(CNAE 17) 2.- Fabricacién de tejidos textiles (17.2)
3.- Acabado de textiles (17.3)
4.- Fabricacion de otros articulos confeccionados
con textiles, excepto prendas de vestir (17.4)
5.- Otras industrias textiles (17.5) =
: 2 - CNAE 93
6.- Fabricacion de tejidos de punto (17.6) Sactor Textl
7.- Fabricacion de articulos en tejidos de punto
a7.7)
2.- Confeccion y peleteria 8.- Confeccion de prendas de vestr texties y
(CNAE 18) accesorios (18.2)
- Confeccion de prendas de trabajo
- Confeccién de otras prendas exteriores Industizde 1z aniociony
- Confeccién de ropa interior L
- Confeccion de otras prendas de vestir y CHAEIR
accesorios

El dltimo criterio de identificacion de familias textiles es el cédigo CNPA (Clasificacion Nacional de Productos
por Actividades). Se trata de la clasificacion utilizada por el Catalogo Industrial y de Exportadores del Pais
Vasco. Este hecho facilita la obtencién de informaciéon abundante y de forma segregada relativa a la
facturacion, nUmero de empresas vascas existentes o plantilla de las mismas, motivo por el cual sera el
empleado para la elaboracion del apartado relativo a la contextualizacion del sector textil en la CAPV.
Segun el presente criterio cabe destacar las siguientes siete familias, que coinciden en su practica totalidad
con las establecidas segun CNAE:



COD. CNPA FAMILIA

1.- Productos textiles (CNPA 17) 1.- Hilado de fibras textiles (17.1)
2.- Textiles (17.2)
3.- Servicios de acabado de textiles (17.3)
4.- Articulos confeccionados con textiles, excepto prendas de vestir
(17.4)
5.- Otros articulos textiles (17.5)
6.- Articulos de punto (17.6)

2.- Prendas de vestir; prendas de piel (CNPA 18) 7.- Otras prendas de vestir y complementos textiles (18.2)

El objetivo es clasificar a una empresa dentro de un determinado grupo enfrentando de forma simultanea
tres variables: las materias primas, los procesos productivos y los productos finales. Asi, dichas variables se
interrelacionan entre si (tal y como se deduce de la tabla que se muestra a continuacion), de forma que
seleccionando para una determinada empresa la materia prima consumida, el proceso productivo y el
producto final asociado se deducen de manera intuitiva las etapas productivas asociadas. Como resultado,
las empresas se ubicaran en una columna y fila determinada (pudiendo, en ocasiones, posicionarse en
varias columnas o filas de forma simultanea).

Cabe destacar que los diferentes subsectores considerados en la tabla no incluyen unicamente las distintas
materias primas manipuladas (como algodén, lana, seda vy fibras), sino que se han incluido determinados
procesos (género de punto o confeccién) y productos (hogar), con el fin de reflejar la amplia realidad
empresarial de la CAPV.

El presente criterio se considera Util para realizar de forma relativamente rapida un diagnoéstico del sector
textil en la CAPV. Asi, en la primera columna se incluye el nUmero de empresas existentes en la CAPV por
subsectores resultado del cruce de variables, otorgando una idea preliminar de la importancia relativa de
cada uno de ellos dentro del entramado textil vasco.



IDENTIFICACION DE FAMILIAS MULTICRITERIO

N° empresas Subsector Procesos productivos Producto
en la CAPV (materia prima) Fibras Preparacion Hilado Tejeduria Tintura/Estampado y Confeccién
Acabado
3 Algodoén Algoddn 100% Peinado Hilado Tejidos de algodon y sus Tintes Preconfeccion Prendas de vestir
Fibras artificiales Cardado Retorcido mezclas Acabados Confeccién Hogar, tapices
Mezclas Hilos Urdido Tejidos Industriales
Borras Trama
Fibras de recuperacién Tejidos de fibras
artificiales y sintéticas
5 Lana Lana Clasificacion Hilatura peinada Tejidos de lana cardada Tintes Preconfeccion Tejido de lana
Pelos Lavado Hilatura de carda y sus mezclas Acabados Confeccién Alfombras, moquetas y tapiceria
Mezclas Peinado Hilos retorcidos Tejidos de lana peinada Hilos para labores de hogar
Sintéticos Cardado Floca y sus mezclas Tapices
Artificiales Tejidos de fibras
Suarda artificiales y sintéticas
Fibras de recuperacién
4 Seda Hilados continuos o Peinado Torcidos Tejidos de seda natural Tintura Preconfeccién Prendas de vestir (ext.)
cortados Retorcidos Tejidos de seda Hilado y tejido Confeccion Forros (int)
Sintéticos Texturados Tejidos de fibras Estampado Hogar
Artificiales Urdidos artificiales y sintéticas Acabado Tapices
Fibras Bobinas- cono Otros
Fibras de recuperaciéon Tramas
Residuales
Filamentos
Hilados
104 Otros tejidos Cafiamo Preparacion Hilados Tejidos Esteras, felpudos
textiles Lino Retorcidos Alfombras, moquetas
Yute Hilos Impregnados, hules, encerados
Otras fibras duras Cuerdas, cordeles
Mezclas Bramantes
Fibras de recuperaciéon Telas sin tejer, tules
Papel Fieltros
Metalizados Encajes, bordados
13 Género de punto Acrilicas Hilados Tejidos en pieza, punto, Tintura: bobina, hilo y Montaje Prendas de vestir
Lanas Fibra corta o larga calceteria tejido Corte Complementos
Algodon Peinado Rectilinea Confeccion Exterior/Interior
Mezclas Cardado Circular Plancha Sefiora, caballero, infantil, especiales,
Sintéticos Urdido hogar, industrial
Fibras duras
28 Acabados Tefiido
Estampado
Blanqueado
Aprestado
Mercerizado
Otros acabados
287 Confeccion Todas las fibras textiles Corte Hilos lana, algodén, Tinte en prenda de vestir Tejidos Acabados Confeccién Exterior, chaquetas
para uso en el vestir Patronaje Hilados continuos, tejidos, no segun articulos Fomituras Acabados Pantalones, camisas y vestidos
tejidos Plancha Lenceria
Complementos Otros articulos.
17 Hogar Fibras Hilados Telares ketten o raschel Blanqueo Bordados Tapiceria, sdbanas visillos y cortinas
Tintura Confeccién Pre confeccionado y confeccionado de
Estampado juegos de cama, mesa, bafio

Bordado
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Aspectos
Generales

Criterios
técnicos

Relativa a criterios relativos al medio ambiente y a las prestaciones del producto.

N° de criterios a cumplir para certificado: 100%.

Aspectos del ciclo de vida del producto a considerar: 100%, desde la produccion y utilizacion del producto
hasta su eliminacion final.

Para la certificacién se deben cumplir todos los criterios técnicos para la categoria de producto.

Categorias de productos cubiertas: “Productos Textiles”. Contempla también las categorias de “calzado” y
“colchones (salvo inflables y colchones de agua)” que guardan relaciéon con el sector textil, pero que no se
consideraran puesto que no se encuentran dentro del ambito de estudio de la presente guia de ecodisefio.

Productos incluidos por categoria: comprende prendas de vestir y accesorios texties cuyo peso esté
constituido por al menos 90% de fibras textiles (ropa y accesorios como pafiuelos, bufandas, bolsos, bolsas,
mochilas, cinturones, etc.), textiles para interiores constituidos por al menos un 90% de fibras textiles (excepto
revestimientos para paredes y suelos) y fibras, hilados y tejidos utilizados para prendas, accesorios o textiles
para interiores.

Resultan aplicables total o parcialmente a cada producto los siguientes:

- Contenido residual méaximo de acrilonitrilo en fibras producidas.

- Emisiones medias anuales maximas durante procesos productivos desde polimerizacion hasta hilatura.

- Contenido maximo de determinadas sustancias en las fibras naturales (aldrin, captafol, clordano, DDT, etc.)
- Prohibicién de uso de compuestos organoestanicos asociados al elastano.

- Emisiones medias anuales maximas durante polimerizacion e hilatura de disocianatos aromaticos.

- Limitaciéon a la obtencion de lino o fibras liberianas por enriamiento al agua en funcién ala DQO y COT.

- Contenido maximo de determinadas sustancias en lana y fibras queratinicas

- Concentracion maxima de DQO en vertidos asociados a la lana suarda y fibras queratinicas.

- Contenido maximo de compuestos organohalogenados en fibras de celulosa artificiales

- Limitacién de emision de azufre para produccién de fibras de flamento y fibra cortada de celulosa artificial.
- Limitacién de concentraciéon de zinc y cobre en vertdo asociado a fibras de viscosa y cupro
respectivamente.

- Limitacién de emision de N20O en produccion de monémeros de poliamida.

- Concentracion maxima de antimonio en fibras de poliéster.

- Limitacion de COVs durante determinados procesos y en determinados productos

- Prohibicion de utilizacion de pigmentos de plomo asociados al polipropileno.

- % minimo de biodegradabilidad de sustancias aplicadas sobre fibras o en soluciones de tratamiento.

- Contenido maximo de hidrocarburos aromaticos policiclicos en aceites minerales de un producto

- Limitacién de uso de compuestos organoestannicos, biocidas o biostaticos.

- Prohibiciéon del uso de determinados productos como: sales de metales pesados o formaldehido (en
desborrado o despigmentacioén), compuestos de cerio (en carga de hilados y tejidos), determinados
productos quimicos (como alquilfenoletoxilatos, sulfonatos de alquilbencenos lineales, etc) .

- % minimo en peso a partir del cual un detergente, suavizante o complejante se considera degradable o
eliminable en EDAR.

- Concentraciones maximas de cloro en vertidos de derivados de blanqueo (excepto para fibras de celulosa
artificiales).

- Limitacién de determinadas impurezas idnicas (metales) en tintes y pigmentos.

- Prohibicién de tefiido con mordiente de cromo

- Concentracion maxima de cobre, cromo o niquel en vertido tras tratamiento.

- Prohibicion del uso de tintes azoicos que se adhieran a determinadas fibras.

- Limitaciéon y prohibicion de uso de determinados tintes o preparados de tintes (en funcion de frases de
riesgo asociadas, toxicidad, etc.).

- Prohibicion de utilizacion de vehiculos halogenados asociados al poliéster.

- Limitaciéon de DQO, temperatura y pH en vertidos procedentes de procesos himedos.

- Limitacién de sustancias con frases de riesgo en productos finales, productos o sustancias ignifugas.

- Posibilidad de usar sustancias y preparados halogenados Unicamente en cintas de lana.

- Obligatoriedad por parte de los materiales de relleno constituidos.

- Prohibicién de utilizacién en recubrimientos, laminados y membranas de plastificantes o solventes que
presenten determinadas frases de riesgo.

- Posibilidad de aportar informacion sobre consumos de agua y energia durante el proceso.

- Obligatoriedad de informar en etiquetado de lavado y embalaje sobre cambios de dimensiones en funcién
de las dimensiones de urdimbre, trama, longitud y anchura (excepto en productos de limpieza en seco y no
lavables).

- Solidez minima de colores al lavado, transpiracion, frotado himedo, frotado seco o luz (salvo determinados
productos).
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Aspectos
Generales

Criterios
técnicos

Relativa a criterios relativos a salud a través de la valoracion de sustancias toxicas.

N° de criterios a cumplir para certificado: 100%.

Aspectos del ciclo de vida del producto a considerar: materias primas, produccién y uso.

Para la certificacion se deben cumplir todos los criterios técnicos para la categoria de producto.

Categorias de productos cubiertas: contempla cuatro categorias o clases de productos: CLASE | o
“articulos para bebé”, CLASE Il o “articulos en contacto directo con la piel”, CLASE Ill o “articulos sin
contacto directo con la piel” y CLASE IV o “articulos de decoraciéon”. Es aplicable a cualquier tipo de

producto textil.

Productos incluidos por categoria (segun las categorias Oeko-Tex):

- Clase | (bebés): ropa interior, monos, ropa de cama, productos de cama, animales de peluche,
etc.

- Clase Il (contacto piel no bebés): ropa interior, ropa de cama, prendas de tejido rizado,
camisas, blusas, etc.

- Clase lll (no contacto piel): chaquetas, abrigos, materiales de rellenos, etc.

- Clase IV (decoracién): manteles, cortinas, material textil para revestimiento del suelo y las
paredes, etc.

Consta de los siguientes criterios aplicables sin excepcion a cada producto (los valores limite
establecidos para cada criterio varian en funcién de la clase de producto asociada siendo la Clase |
la més restrictiva y la Clase IV la méas permisiva):

- pH

- Formaldehido

- Metales pesados (Sb, As, Pb, Cd, Cr, Cry, Co, Cu, Niy Hg)

- Pesticidas

- Clorofenoles (pentaclorofenol, tetraclorofenol)

- Ftalatos

- Compuestos organicos de estafio

- Otros restos quimicos (Ortofenifenoles, arilaminas, sulfonatos de perfluorooctano-PFOS,
acido perfluoroctanico-PFOA)

- Colorantes (organoclorados, cancerigenos, alergénicos)

- Benceno y tolueno clorado

- Productos biolégicamente activos

- Productos ignifugos

- Solidez de los colores (resistencia al agua, resistencia al sudor y resistencia al frote).

- Emision de compuestos volatiles (formaldehido, toluol, estirol, ciclohexeno de vinilo, 4-
fenilciclohexeno, butadieno, cloruro de vinilo)

- Olor

- Amianto



o  Cisne Noérdico (Nordic Swan).

ol
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Aspectos
Generales

Criterios
técnicos

Relativa a criterios relativos al medio ambiente, salud (laboral y hacia los consumidores) y calidad
Aspectos del ciclo de vida del producto a considerar: 100% del ciclo de vida, desde la obtencién de
materias primas, la produccién y utilizacién del producto hasta su eliminacion final.

Para la certificacion se deben cumplir todos los criterios técnicos para la categoria de producto
excepto si el contenido de una determinada fibra es <5% del peso de las fibras textiles del producto
(siempre que el 85% restante de las fibras los cumplan) o si se trata de fibras recicladas. En el caso de las
pieles y cuero al menos el 85% del peso debera de cumplir con los requisitos.

Categorias de productos cubiertas: “Textil, cuero y pieles”. En principio, los articulos de piel y cuero se
encuentran fuera del &mbito de estudio de la presente guia de ecodisefio.

Productos incluidos por categoria: comprende prendas de vestir y accesorios textiles cuyo peso esté
constituido por al menos 90% de fibras textiles (ropa y accesorios como pafiuelos, bufandas, bolsos,
bolsas, mochilas, cinturones, etc.), texties para interiores constituidos por al menos un 90% de fibras
textiles (excepto revestimientos para paredes y suelos), fibras, hilados y tejidos utiizados para prendas,
accesorios o textiles para interiores y productos de piel y cuero.

Consta de un total de criterios basados en los recogidos para el etiquetado ecolégico europeo y una
serie de requisitos adicionales para fibras organicas vegetales, pieles y cuero, condiciones de
produccion éticas y consumos de agua y energia. Resultan aplicables parcial o totalmente a cada
producto.

- Requisitos ambientales:

- Informacién sobre el producto (denominacion, lugar y volumen de venta, descripcion,
procesos productivos y ejemplo de producto representativo).

- Informar sobre si cuentan con la certificacion de la etiqueta ecolégica europea

- Cultivo de fibras vegetales de forma organica

- Concentracion de cromo VI en producto final <3ppm (para curtido de pieles y cuero)

- Inexistencia de residuos de arsénico, cadmio y plomo en producto final (para curtido de pieles
y cuero)

- Contenido en agua residual del tratamiento de plumas de cromo Il <1g/l (para curtido de
pieles y cuero)

- Eliminacién del 85% de DQO en aguas residuales (para curtido de pieles y cuero)

- Preparacion de cuero y plumas cumpliendo los puntos 5, 11, 14, 17, 18, 21 - 23, 25 - 28 y 30 de
la Flor europea

- Resistencia al desgarro del cuero no <20N

- Resistencia a la flexion del cuero de al menos 20000 repeticiones del test sin ser dafiado.

-  Estabilidad minima de color

-  Estabilidad del color al borrado

- Plan de minimizacién de consumo de agua y energia por unidad de producto para el
procesado en himedo de textiles, pieles y cuero. Se requiere la documentaciéon de los
consumos asociados a la produccion total y, preferiblemente, disponer de las contribuciones
parciales por etapa de procesado himedo

- Integracion de las leyes, reglamentos o acuerdos asociados a los sistemas de reciclado de
productos y materiales de embalaje

- Requisitos éticos:

- Publicacién de un plan de produccién ética (cédigo de conductas) que englobe la
produccién integra, incluidas subcontratas en relaciéon a los siguientes aspectos: trabajo
infantil, trabajos forzados, salud y seguridad, libertad de asociacion y derecho de convenio
colectivo, discriminacion, horas laborales y compensacion.

- Oftros requisitos asociados a las autoridades:

- Garantizar que tanto los productos como los procesos implicados en la producciéon de los
mismos cumplen con los requisitos asociados a medio ambiente y seguridad o ambiente
laboral, en todo pais implicado en la cadena de produccion.

- Garantizar por medio de procedimientos e instrucciones a través de los productores o
distribuidores el aseguramiento ambiental y de caldad (cumplimiento de requisitos,
organizacion interna, asignacion de responsables).

- Garantizar que la comercializacion de los productos etiquetados sigue las especificaciones
relativas a la “Regulacion de Ecolabel Nordico de Productos”.



o] Made In Green.
DESCRIPCION DETALLADA DE ECO-ETIQUETA: SECTOR TEXTIL

Relativa a criterios de salud, medio ambiente y respeto de los derechos humanos.
N° de criterios a cumplir para certificado: 100%
Aspectos del ciclo de vida del producto a considerar: materias primas y proceso de fabricacion
(produccion desde la hilatura hasta la confeccién del producto final)
Para la certificacion se deben cumplir los criterios técnicos aplicables a las siguientes tres certificaciones:
- Oeko-Tex 100 (relativo a la ausencia de sustancias nocivas)
- UNE-ENISO 14001:2000, EMAS o Oeko - Tex 1000 (relativos a sistemas de gestion ambiental)
- Cddigo de Conducta y Responsabilidad Social segun segun CCRS-AITEX, basado en la norma

c internacional SA 8000 (relativo a criterios sociales).

= .
nﬁden&?%‘ Categorias de productos cubiertas: Atendiendo a la clasificacion del certificado Oeko-Tex 100,
- contempla cuatro categorias o clases de productos: CLASE | o “articulos para bebé”, CLASE Il o
Aspectos “articulo§ en contacto dire_(,:to con Ia_piel", CLASE I o “articulos sin contacto (_zlirecto con la piel” y CLASE
Generales IV o “articulos de decoracion”. Es aplicable a cualquier tipo de producto textil.
Productos incluidos por categoria (segun las categorias Oeko-Tex):
- Clase | (bebés): ropa interior, monos, ropa de cama, productos de cama, animales de
peluche, etc.
- Clase Il (contacto piel no bebés): ropa interior, ropa de cama, prendas de tejido rizado,
camisas, blusas, etc.
- Clase lll (no contacto piel): chaquetas, abrigos, materiales de rellenos, etc.
- Clase IV (decoracion): manteles, cortinas, material textl para revestimiento del suelo y las
paredes, etc.

Criterios técnicos: Los asociados a cada una de las tres certificaciones requeridas. A continuacion se
detallan los criterios asociados a cada una de ellas:

1. OEKO-TEX 100 (aplicable a producto- reconocido a nivel internacional): cumplimiento de los
valores limite especificos de concentracion para cada clase de producto relativos a todos sus
componentes y en relacion a todos los parametros (ver criterios asociados a certificado OEKO-
TEX 100).

2. Sistema de gestion ambiental implantado y certificado (segin UNE - EN ISO 14001:2000, EMAS
o Oeko - Tex 1000). No aplica Unicamente a la empresa que quiere certificar el producto sino
a todos los centros productivos implicados en la fabricaciéon de un producto final.

3. Certificado de cdédigo de conducta y responsabilidad social que recoja como minimo el
estandar CCRS-AITEX, basado en la norma internacional SA8000. Al igual que en el caso
anterior, no aplica Unicamente a la empresa que quiere certificar el producto sino a todos los
centros productivos implicados en la fabricacion de alguno de los componentes de un
producto final. Los principios y criterios requeridos son los siguientes:

o Politica social corporativa.
o  Estructura funcional y responsabilidades
o  Criterios a evaluar:
=  Trabajo infantil
. Ausencia de trabajos forzosos
. Jornada de trabajo
= Seguridad y salud
Ll Derechos personales y colectivos
Ll No discriminacion
= Sistema salarial

Criterios
técnicos

Asume como propias las siguientes declaraciones y convenciones:
- Declaracién Universal de los Derechos Humanos
- Convencion de las Naciones Unidas sobre los Derechos del Nifio

Convencion de las Naciones Unidas sobre la Eliminacion de toda forma de Discriminacion
contra la Mujer
Convenciones y Recomendaciones de la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT)




Anexo II







NOMBRE PRODUCTO TIPO: Hilo de algodén

Familia textil: Hilatura
Descripcién del producto: Una bobina de 1 kg de peso de hilo de algoddn blanco (sin tintar). Los procesos
incluidos en la fabricacién del hilo son los siguientes:
= Lavado (mecdnico, no quimico)
=  Cardado.
=  Hilado.
ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Bibliotecas utilizadas (bases de datos) | 100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos).
Método de cdiculo Eco-indicador 99 (E) V2.06
Nivel de detalle en la red 2% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 2%)

el cultivo de algodén (con un peso del 53,1% del total de la carga del ciclo de
vida), seguida por el proceso industrial de fabricacién de hilo a partir de las fibras
de algoddn (con un peso del 43,4 % del total de la carga del ciclo de vida).

IT Taly como se deduce de lailustracion superior, la carga ambiental se centra en

General




Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Los procesos incluidos son los siguientes:
- Cultivo de algodén.
- Obtencién de fibra de algodon.

= Se ha supuesto que el 100% del algoddn utilizado para la elaboracién del hilo
se cultiva en terceros paises.

= La mayor parte de los cultivos de algoddn proceden de Asia y Latinoamérica.
Por aproximacién con el SIMAPRO se han establecido las siguientes
correspondencias geogrdficas:
- Cultivo de algoddn en China (se ha asumido el 60 % de la produccién
Obtencién Materias Primas y del algodén).
componentes - Cultivo de algoddn en EEUU (se ha asumido el 40 % de la produccién del
algodén).

= Los principales aspectos ambientales asociados al cultivo son:
- Riego : consumo de agua.
- Uso de pesticidas y fertilizantes.
- Uso de combustibles para maquinaria agricola.
- Emisiones al aire : fundamentalmente amoniaco.
- Emisiones al agua: fosfatos y nitratos a aguas superficiales vy
subterrdneas.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :
= Los procesos incluidos son los siguientes : lavado mecdnico, cardado e hilado.

= Se hanincluido los siguientes fransportes :

- Barcos transocednicos: transporte de fibra de algoddn desde EEUU o
China hasta el Puerto de Valencia (7000 y 9500 km respectivamente),
desde donde se distribuye a nivel estatal.

- Camidn: transporte terrestre de las fibras desde el Puerto de Valencia
hasta la fabrica de hilatura (se ha considerado una distancia de 650 km).

Produccién en fdbrica

= El aspecto ambiental del proceso productivo es el consumo de electricidad.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

!r = El Unico aspecto ambiental del uso es el fransporte desde la fdbrica de
o hilatura a las tiendas de distribucién del hilo o a las fdbricas que realizan la
Distribucion tejeduria.

= Se ha supuesto una distancia media del trayecto de 100 km.

No se ha considerado ningun aspecto ambiental asociado al uso puesto que el
100% del hilo se destinard a procesos de tejeduria o uso doméstico (no se generan
residuos ni presenta consumos de recursos, agua o energia asociados).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :
= Tras la fase de uso se ha supuesto que se deposita en vertedero.
Fin de Vida = Elimpacto ambiental se debe exclusivamente al transporte a vertedero.

» La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el
vertedero es de 50 km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)
Tal como se puede deducir de la figura, los aspectos ambientales se concentran en una Unica fase del ciclo de vida del
producto: la de montaje, que incluye:

- Extraccién de materias primas

- Fabricacion del hilo de algoddén

- Sobre esta fase deberdn aplicarse las estrategias de ecodisefno.

Maontaje hilo de algodén blanca
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ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)

Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

Agotamiento de combustibles fésiles (correspondiente a la categoria de dafo “Recursos”).
Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dano “Salud humana”.
Acidificacién/eutrofizacion (correspondiente a la categoria de dano “Calidad de ecosistema”).
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CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Conclusiones de cara al diseio de las Estrategias de Ecodiseno:

El esfuerzo deberd centrarse en las etapas de obtencidon de materias primas y produccién e ir encaminadas a modificar
las técnicas o procedencias del cultivo de algoddn y consumos de electricidad y combustible.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Mono de trabajo

Familia textil: Confeccidn (subsector: ropa laboral)

Descripcién del producto: Un mono de trabajo de tejido 100% algodén tintado (densidad 300 g/m?) . El cierre
se realiza con cremallera delantera y tanto la espalda como los punos presentan
goma eldstica. El peso total de la pieza es de 0,779 kg.

560
5401 ------- [ - - - - ----- - --- -~
5204 -
5004 -
480} -
460
440 E
LEIE SEPEREEE
4004+
380 -1
36047
M0}
320
300 44-
250 41-
260 -
240 -
2204+t
:

mPE

2004+
180
160
140 {-

= u
Mono de trabajo Tin plate B250 Gomi

sin elementos metlicos marn
I Carcinogens I Respiratory organics [ Respiratory inarganics I Climate change [ Radiation
I Ozone layer [ Ecotoxicity I Acidification; Eutrophication NN Land use [ Minerals
[ Fossil fuels

De los tres componentes del mono de trabajo (tejido, cremallera y goma eldstical)
la practica totalidad del impacto se encuentra asociada al tejido (90,2%) por lo
que el andlisis se va a centrar en el andlisis del tejido.

ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Consideraciones:

100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM

Bibliotecas ufilizadas (bases de datos) PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos).

Método de cdiculo Eco-indicador 99 (E) V2.06

Nivel de detalle en la red 1,9% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 1,9%)

Centrdndonos exclusivamente en el componente textil del pantaldn (tejido), tal y
como se deduce de lailustracién superior, la carga ambiental se encuentra

| ' repartida entre las fases de uso del producto (con un peso del 54,95% del total de la
carga del ciclo de vida) y el proceso industrial de fabricacién del mono a partir de
General las fibras de algoddn (con un peso del 34,65 %). La fase de obtencién de materias

primas (cultivo de algoddn) se encuentra muy alejada con una contribucién del
5,65% respecto al total.

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= Los procesos incluidos son |os siguientes:
- Cultivo de algodén.
- Obtencién de fibra de algodon.

= Se ha supuesto que el 100% del algodén utilizado para la elaboracién del hilo se
cultiva en terceros paises.

= La mayor parte de los cultivos de algoddn proceden de Asia y Latinoamérica.
Por aproximacién con el SIMAPRO se han establecido las siguientes
correspondencias geogrdficas:

i - Cultivo de algoddén en China (se ha asumido el 60 % de la produccién del
algodén).
- Cultivo de algoddn en EEUU (se ha asumido el 40 % de la produccién del
Obtencién Materias Primas y algoddn).
componentes = Los principales aspectos ambientales asociados al cultivo son:

- Riego: consumo de agua.

- Uso de pesticidas y fertilizantes.

- Uso de combustibles para maqguinaria agricola.

- Emisiones al aire: fundamentalmente amoniaco.

- Emisiones al agua: fosfatos y nitratos a aguas superficiales y subterrdneas.

= Adicionalmente al algoddn como principal materia prima, cabe destacar los
productos quimicos que se utilizardn posteriormente para los procesos de
fratamiento del hilo, aunque su obtencién no se ha incluido en el dmbito de
estudio del presente ACV.

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= Los procesos incluidos son los siguientes: lavado mecdnico, cardado, hilado,
fintura del hilo (blanqueo, lavado, tintado y secado), tejeduria y confeccion
(corte y cosido de elementos adicionales como la goma o la cremallera).

= Se hanincluido los siguientes fransportes:

- Barcos transocednicos: transporte de fibra de algodén desde EEUU o China
hasta el Puerto de Valencia (7000 y 9500 km respectivamente), desde
donde se distribuye a nivel estatal.

u - Camién: transporte terrestre de las fibras desde el Puerto de Valencia hasta
S la fébrica de hilatura (se ha considerado una distancia de 650 km).
Produccion en fabrica - Camién: transporte terrestre de hilo desde la fabrica de hilatura hasta la de

tejeduria y fratamiento (se ha considerado una distancia de 100 km).

= Los dos procesos que mds contribuyen son la fejeduria y el fratamiento del hilo
(blanqueo, lavado, tintado y secado) con unas confribuciones totales al ciclo
de vida del 15,8% y 14,1% respectivamente.

= Los principales aspectos ambientales del proceso productivo son los siguientes :
- Tejeduria: electricidad.
- Tratamiento del hilo: gas natural, electricidad y productos quimicos.

= Los consumos eléctricos empleados para la confeccién del mono de trabgjo




son los siguientes (obtenidos de fichas técnicas de maquinaria textil tipo) :

- Corte de tela: se ha supuesto una velocidad de corte de 0,7 m/s (como
media de la velocidad méxima de dos modelos distinfos de mdquina de
corte) y un consumo de 0,08 Kwh.

- Cosido de tela: se ha asume una velocidad de cosido de 8 m/min y un
consumo de 0,08 Kwh.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

r = El Unico aspecto ambiental es el fransporte desde la fabrica de fabricacién a las
Distribucion tiendas de distribucion y de éstas a las fabricas en que se va a utilizar.

= Se ha supuesto una distancia total de trayectos de 200 km.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Se ha supuesto una vida Util del mono de trabajo de 1 ano, durante la cual
sufrird un lavado y planchado semanall.

= Los procesos incluidos son los siguientes: transporte hasta lavanderia o domicilio
para lavado, lavado del mono de trabajo y planchado del mismo.

= El proceso que mds contribuye es el lavado del mono de trabajo (36,2% de la
carga ambiental total del ciclo de vida), seguido por el planchado (15%) y
fransporte (3,35%).

= Los principales aspectos ambientales asociados a la fase de uso son :
- Lavado: consumo de detergente y electricidad.
- Planchado : electricidad.

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= Se ha supuesto que el mono de trabajo se trasladard a una planta de reciclaje.
Alli sufrird una separacién de los elementos textiles de los no textiles. Asi, la tela se
someterd a un proceso de reciclado, mientras que la cremallera y gomas se
enviardn a vertedero.

< |
Fin de Vida = Los impactos asociados al reciclagje no se encuenfran contemplados en el
presente ACV dado que se ha considerado mds oportuno considerarlos en la
elaboracién de los productos reciclados (se evita asi una doble contabilidad).
L] La distancia media de desplazamiento considerada es de 100 km desde el
contenedor de la fdbrica hasta la planta de reciclado y 50 km adicionales
de ésta Ultima al vertedero.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)

Tal como se puede deducir de la figura, los aspectos ambientales se concentran en dos fases del ciclo de vida:
L] Uso/vida Ufil (incluye lavado, planchado y, con una menor contribucién, el fransporte).

= Montdgje (incluye extraccidén de materias primas y fabricaciéon del mono de trabajo)

= Sobre estas fases deberdn aplicarse las estrategias de ecodisefo.
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y obtencion de materias primas) Fase de uso como mayor contribucion contribucién relevante

a la carga ambiental total (54,95%)

ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)

Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

= Agotamiento de combustibles fésiles (correspondiente a la categoria de dafo “Recursos”).

L] Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dano “Salud humana”.
=  Cambio Climdtico (correspondiente a la categoria de dano “Calidad de ecosistema”).
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ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA) y CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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El esfuerzo deberd centrarse en los procesos de lavado, planchado, tejeduria y acabado textil, haciendo hincapié en los
consumos de electricidad, gas natural, detergentes o productos quimicos.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Chdandal deportivo

Familia textil: Confeccidn (subsector: ropa deportiva)

Descripcién del producto: Un chandal deportivo de tejido 65% algoddn y 35% poliéster (densidad 526 g/m?) .
Los tobillos, puios, cintura y cuello presentan goma eldstica y el cierre se realiza
con cremallera delantera de material pldstico. Tanto en el pantaldén como en la
sudadera presenta un logo bordado. El peso total de la prenda completa es de
0,939 kg.

De los tres componentes principales del chandal (tejido, cremallera y goma
eldstica) un gran % del impacto se encuentra asociado al tejido (82,7%) por lo que
el andlisis se centrard en el mismo.
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ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de datos) | 100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos).

Método de cdiculo Eco-indicador 99 (E) V2.06

Nivel de detalle en la red 1% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 1%)

Tal'y como se deduce de la primera ilustracién, la mayor carga ambiental asociada
al chandal se encuentra en la fase de uso del producto (con un peso del 63,1% del

| ' total de la carga del ciclo de vida), seguida del proceso industrial de fabricacion del
chandal a partir de las fibras de algoddn y poliester (con un peso del 21,57 %) y de la
General obtencién de materias primas (cultivo de algoddn, obtencién de fibras de poliester y

materias primas para goma eldstica), que presenta una contribucion del 15,12%
respecto al fotal.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

EN RELACION AL TEJIDO DE ALGODON (Contribucién del 6,01%):
= Los procesos incluidos son |os siguientes:
- Cultivo de algodén.
- Obtencién de fibra de algodon.

= Se ha supuesto que el 100% del algoddn utilizado para la elaboracién del hilo se
cultiva en terceros paises.

= La mayor parte de los cultivos de algoddn proceden de Asia y Latinoamérica.
Por aproximacién con el SIMAPRO se han establecido las siguientes
correspondencias geogrdficas:
- Cultivo de algodén en China (se ha asumido el 60 % de la produccién del
algoddn).
- Cultivo de algoddn en EEUU (se ha asumido el 40 % de la produccion del
algoddn).

= Los principales aspectos ambientales asociados al cultivo son:
- Riego: consumo de agua.
- Uso de pesticidas y fertilizantes.
- Uso de combustibles para maquinaria agricola.
- Emisiones al aire: fundamentalmente amoniaco.
- Emisiones al agua: fosfatos y nitratos a aguas superficiales y subterrdneas.

N

= Adicionalmente al algoddn, cabe destacar los productos quimicos empleados
. : : para los procesos de fratamiento del hilo, aunque su obtencidn no se ha incluido
Obtencion Materias Primas y en el dmbito de estudio del presente ACV.

componentes . Lo .
Como residuos generados se ha considerado una pérdida del 10% de la materia

procesada durante el proceso de transformacion de algoddn natural a fibras de
algodon.

EN RELACION AL TEJIDO DE POLIESTER (Confribucion del 4,91%):

= El proceso incluido es el siguiente:
- Obtencidn de resina de poliester.

= Los principales aspectos ambientales asociados al mismo son:
- Consumo de agua.
- Uso de productos quimicos: fundamentalmente anhidrico ftdlico vy
alcoholes (propilenglicol y efilenglicol)
- Uso de combustibles : fundamentalmente gas natural.
- Emisiones al agua: DQO.

EN RELACION A LA GOMA ELASTICA (Contribucion del 4,2%):

= Los procesos incluidos son los siguientes:
- Obtencién de PET para poliéster
- Obtencién de latex
- Obtencién del apresto (resina catidénical)




Se han adoptado las siguientes consideraciones :

EN RELACION AL TEJIDO
Los procesos incluidos son los siguientes:

Tejido de algodén Tejido de poliester
(contribucion del 9,59% contribucién del 9,9%)
Lavado mecdnico, cardado, Produccién de hilos de poliester
hilado
Tintura del hilo (blanqueo, lavado, Tejeduria
fintado y secado)
Tejeduria Acabado textil (lavado, pintado
e impresién)

Confeccién (corte y cosido de elementos adicionales como goma,
cremallera o logos)

. * NOTA: A la hora de introducir los procesos en SIMAPRO como no es
posible combinar un hilo de distintas materias primas, se ha considerado
que en lugar de fabricar tejido a partir de hilo de fibras de poliéster y
algoddn, se crean los dos tejidos por separado para luego dar como
resultfado un tejido mixto.

Los principales aspectos ambientales del proceso productivo y las
contribuciones relativas de impacto de cada proceso son los siguientes:

Proceso de fabricacién Tipo de fibra
asociaday %

contribuciéon

Tejeduria: electricidad Algoddn
(6.14%)
Tratamiento del hilo: gas natural, electricidad y Algoddn
productos quimicos. (5,5%)
u Tejeduria : electricidad Poliester
— (4,5%)
Produccién en fdbrica Fabricacién de hilo de poliester : consumo de resina Poliester
de poliester, electricidad y fueloil (3,41%)
Acabado textil : consumo de gas natural y Poliester
electricidad, emisiones de COVs y emisiones al agua (1,95%)

(fundamentalmente, DBOS, cloruros, iones metdlicos
comoMgoliny cromo)

Se han incluido los siguientes transportes:

Barcos fransocednicos: fransporte de fibra No se han considerado
de algoddén desde EEUU o China hasta el fransportes en la fase de
Puerto de Valencia (7000 y 9500 km produccién puesto que
respectivamente), desde donde se se ha supuesto que todo
distribuye a nivel estatal. el proceso (desde la
Camidn: transporte terrestre de las fibras propia hilatura de
desde el Puerto de Valencia hasta la poliester hasta el

fabrica de hilatura (se ha considerado una acabado y confeccidn
distancia de 650 km). se llevan a cabo enla
Camidn: transporte terrestre de hilo desde misma instalacion)

la fabrica de hilatura hasta la de tejeduria
y fratamiento (se ha considerado una
distancia de 100 km).

L] Los consumos eléctricos empleados para el corte de piezas y la confeccidn
del chandal son los siguientes:

=  Corte de tela: se ha supuesto una velocidad de corte de 1,1 m/sy un
consumo de 0,08 Kwh. Incluye el corte de 11,38 m de tejido (2 mangas,
cuerpo central del chandal y dos piernas).

= Cosido de tela: se ha asume una velocidad de cosido de 8 m/min y un
consumo de 0,08 Kwh. Incluye el cosido de 22,28 m de tejido de chandal y
complementos (goma de mangas, piernas, cuello, logos y cremallera).




L] Los residuos generados son los siguientes:

Tejido de algodén Tejido de poliester

Tejeduria: pérdida del 5% Produccién de hilos de poliester :
pérdida del 5% de la resina

Tejeduria : pérdida del 5%
Acabado : productos quimicos
(hasta un 20% del peso de
material procesado).

Corte y patronaje: pérdida del 10% en peso

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

* E Unico aspecto ambiental es el fransporte desde la fabrica de confeccién a las

!r tiendas de distribucidon. Se supone que los ciudadanos compran en las tiendas
Distribucidon de su localidad por lo que no hay ningun transporte adicional de las tiendas a
los domicilios particulares.

= Se ha supuesto una distancia media de 100 km.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Se ha supuesto una vida Util del chdndal de 3 aios, durante los cuales sufrird un
lavado semanal (156 lavados a lo largo de la vida Util).

= Los procesos incluidos son los siguientes: lavado del chdandal (con un peso del
63,1% de la carga ambiental total del ciclo de vida).

= Los principales aspectos ambientales asociados a la fase de uso son :
= Lavado: consumo de detergente y electricidad.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Tras la fase de uso se deposita en vertedero.

[ ;]
<
Fin de Vida = Elimpacto ambiental se debe exclusivamente al transporte hasta el vertedero.

= La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero
es de 50 km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES
ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)

Tal como se puede deducir de la figura, los aspectos ambientales se concentran en dos fases del ciclo de vida:
L] Uso/vida 0til (incluye lavado).

=  Montdgje (incluye extraccién de materias primas y fabricacion del chdndal)

= Sobre estas fases deberdn aplicarse las estrategias de ecodisefio.
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ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)

Las dos categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

= Agotamiento de combustibles fosiles y consumo de materias minerales (correspondiente a la categoria de dafo
“Recursos”).

. Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dano “Salud humana'.
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ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA) y CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodiseio:

Desde el punto de vista global, el esfuerzo deberia enfocarse a la minimizacién de cantidad de lavados, uso de detergente
por lavado y consumo eléctrico de los electrodomésticos. Sin embargo, desde el punto de vista productivo, el esfuerzo
deberd centrarse en los procesos de tejeduria y acabado textil, haciendo hincapié en los consumos de electricidad, gas
natural, detergentes o productos quimicos.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Sdbana de cuna

Familia textil:

Confeccidn (subsector: ropa infantil)

Descripcién del producto:

ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL

Una sdbana bajera de 230 g de peso (60 cm X 120 cm) de algoddn tintada y con
embalagje de pldstico (se ha supuesto que el peso del embalaje es el 10% del de la

1404

1307

120y --

o~

mPt

Canfeccidn final sabana
de slgodén tintads

Material de embalaje
PE bajs densidad

Tejido (sabana Hilo de algodén tefido Gama kextil para sdbana

de cuns) cortada
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[ Fossil Fuels

De los 3 materiales empleados (tejido, goma eldstica y material de embalagje) la
mayor contribucion al impacto total en la fase productiva y de obtencién de
materias primas se debe al tejido (68,7%), seguido por la goma eldstica (30,8%).
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Bibliotecas utilizadas (bases de datos)

Consideraciones:

100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos).

Método de cdiculo

Eco-indicador 99 (E) V2.06

Nivel de detalle en lared

0,5% (sélo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 0,5%)




[

General

N

Obtencién Materias Primas y
componentes

Produccién en fdbrica

Tal y como se deduce de la ilustracion superior, la carga ambiental se centra en la
fase de uso del producto (con un 83,3 % del peso total de la carga del ciclo de
vida), seguida de la etapa de fabricacién industrial (con un peso del 16 %) y por
Ultimo del cultivo de algoddn (con una contribucion total al ciclo de vida del 1,7 %).
Las fases de distribucién y fin de vida Util no aportan carga significativa.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

EN RELACION AL TEJIDO :

Los procesos incluidos son los siguientes:
- Cultivo de algodén.
- Obtencién de fibra de algodon.

Se ha supuesto que el 100% del algoddn utilizado para la elaboracion del hilo se
cultiva en terceros paises.

La mayor parte de los cultivos de algoddn proceden de Asia y Latinoamérica.

Por aproximacién con el SIMAPRO se han establecido las siguientes

correspondencias geogrdficas:

- Cultivo de algoddén en China (se ha asumido el 60 % de la produccién del
algoddn).

- Cultivo de algoddn en EEUU (se ha asumido el 40 % de la produccion del
algoddn).

Los principales aspectos ambientales asociados al cultivo son:

- Riego : consumo de agua.

- Uso de pesticidas y fertilizantes.

- Uso de combustibles para maquinaria agricola.

- Emisiones al aire: fundamentalmente amoniaco.

- Emisiones al agua: fosfatos y nitratos a aguas superficiales y subterrdneas.

Adicionalmente al algoddn, cabe destacar los productos quimicos empleados
para los procesos de fratamiento del hilo, aunque su obtencidn no se ha incluido
en el dmbito de estudio del presente ACV.

EN RELACION A LA GOMA ELASTICA :

Los procesos incluidos son los siguientes:

- Obtencién de PET para poliéster

- Obtencién de latex

- Obtencién del apresto (resina catidnical)

=  Como residuos generados se ha considerado una pérdida del 10% de la
materia procesada durante el proceso de transformacién de algoddén
natural a fibras de algodén.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :
EN RELACION AL TEJIDO :

Los procesos incluidos son los siguientes: lavado mecdnico, cardado, hilado,
fintfura (incluye blanqueo, lavado, fintado y secado), tejeduria y confeccién
(corte y cosido de elementos adicionales como la goma eldstical).

Se han incluido los siguientes transportes :

- Barcos transocednicos: transporte de fibra de algodén desde EEUU o China
hasta el Puerto de Valencia (7000 y 9500 km respectivamente), desde
donde se distribuye a nivel estatal.

- Camidn: transporte terrestre de las fibras desde el Puerto de Valencia hasta
la fébrica de hilatura (se ha considerado una distancia de 650 km).

- Camidn: transporte terrestre de hilo desde la fdbrica de hilatura hasta la de
tejeduria y tratamiento (se ha considerado una distancia de 100 km).

Los dos procesos que mds contribuyen son la fejeduria y el fratamiento del hilo
(blanqueo, lavado, tintado y secado) con unas confribuciones totales al ciclo
de vida del 4,77% y 4,26% respectivamente.

Los principales aspectos ambientales del proceso productivo son los siguientes :
- Tejeduria: electricidad.
- Tratamiento del hilo: gas natural, electricidad y productos quimicos.

Los consumos eléctricos empleados para la confeccién de la sdbana bajera son

los siguientes (obtenidos de fichas técnicas de maquinaria textil tipo) :

- Corte de tela: incluye el corte del tejido y eliminacién de las esquinas (4
dreas de 24 cm x 24 cm) de cara a incorporar la goma eldstica. Se ha
supuesto una velocidad de corte de 1,1 m/s y un consumo de 0,08 Kwh.

- Cosido de tela :incluye el cosido de los dobles de los cuatro laterales (60*2




+ 120*2 cm). Se asume una velocidad de cosido de 8 m/min y un consumo
de 0,08 Kwh.

EN RELACION A LA GOMA ELASTICA :
= Los procesos incluidos son los siguientes : obtencién de poliester (a partir de PET)
y fabricaciéon de goma eldstica.

= Se han incluido los siguientes transportes :
- Avion: fransporte de PET hasta fdbrica de poliester (estimacion del 20% de
la distancia total recorrida segun SIMAPRO).
- Trailer: transporte de PET hasta fdbrica de poliester (estimacién del 30% de
la distancia total recorrida segin SIMAPRO).
- Barco: transporte de PET hasta fdbrica de poliester (estimacion del 50% de
la distancia total recorrida segin SIMAPRO).

= Los dos procesos que mds contribuyen son la obfencion del poliester y la
fabricacion de la goma elastica (a partir del poliester, Idtex y apresto) con unas
confribuciones totales al ciclo de vida del 2,95% y 1,6% respectivamente.

= Los principales aspectos ambientales del proceso productivo son los siguientes :

- Obtencion de poliester: consumo de PET, uso de combustibles para el
fransporte y produccién, emisiones al dire (fundamentalmente gases de
combustidn) y emisiones al agua (amonio, pesticidas y fertilizantes).

- Fabricacién de la goma eldstica : electricidad.

Los residuos generados son |os siguientes :
- Tejeduria : pérdida del 5%.
- Corte y patronagje : pérdida del 5% del material.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

gf = El Unico aspecto ambiental del uso es el transporte desde la fdbrica de
o confeccion a las tiendas de distribucidn (se entiende que los consumidores
Distribucion compran en su localidad por lo que van a pie hasta los puntos de venta).

= Se ha supuesto una distancia media del trayecto de 100 km.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Se ha tomado como supuesto que un nino dormird en una cuna durante 2 anos.
Durante este periodo de tiempo se van alternando 2 juegos de sdbanas que se
cambian a diario. Por tanto cada sdbana serd utilizada un total de 365 dias y
antes de cada uso se lavard por lo que tendrd asociados 365 lavados.

= El proceso incluido es el lavado de la sabana (el secado se supone que se
realiza de forma natural). Los principales aspectos ambientales asociados son :

- Lavado: consumo de detergente y electricidad.

- Los residuos generados consisten en el material de embalaje de las
sdbanas. Se ha considerado que se trata de polietileno de baja densidad y
que su peso aproximado es el 1% del de la sdbana (2,3 g/pieza de
sdbanal).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Tras la fase de uso se ha supuesto que se deposita en vertedero.

<

Fin de Vida = Elimpacto ambiental se debe exclusivamente al fransporte a vertedero.

= La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero
es de 50 km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)
Tal como se puede deducir de la figura, los aspectos ambientales se concentran principalmente en la fase de uso del
producto. Puesto que desde el sector textil es dificil incidir en la misma, se considera también la fase de montaje, que
incluye:

= Extraccién de materias primas (1,7% de carga)

*  Fabricacién del sébana de algoddn (16% de cargal)

= Sobre esta Ultima fase deberdn aplicarse las estrategias de ecodisefo.
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17,7% de contribucion (incluye fabricacion  Fase de uso como mayor contribucién
y obtencién de materias primas) a la carga ambiental total (82,3%)

mPt

ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)
Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

=  Agotamiento de combustibles fosiles (correspondiente a la categoria de dano “Recursos”).
L] Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dano “Salud humana”.
= Acidificacién/eutrofizacién (correspondiente a la categoria de dario “Calidad de ecosistema”).
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ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA) y CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Desde el punto de vista global, el esfuerzo deberia enfocarse a la minimizacién de cantidad de lavados, uso de detergente
por lavado y consumo eléctrico de los electrodomésticos. Sin embargo, desde el punto de vista productivo, el esfuerzo
deberd centrarse en los procesos de tejeduria y acabado textil, haciendo hincapié en los consumos de electricidad, gas




NOMBRE PRODUCTO TIPO:

Toldo

Familia textil:

Confeccién (subsector: toldos)

Descripcion del producto:

Un toldo de é m de guia (ancho) y 3 m de salida de tejido acrilico 100% (poliéster
100%, densidad 540 g/m?) con revestimiento protector de PCV. H soporte es de
aluminio de extrusiéon (sin lacar) y la tomilleria de acero inoxidable. El accionamiento
es manual.

=30CrMoV18 (4408) 1 Hilos de poliéster Cosido del toldo

\. Tejidoparatoldo -7 Nomear
>~ eonfeccionado-” ala estructura
B Corcinogens N Respiratory organics [ Respiratory inorganics B Climate change I Radiation
I Ozane layer B Ecatovicity M /cicifcation/ Eutrophication NN Land use = Minerals

De los tres componentes del foldo (tejido, aluminio y acero) una parte importante
del impacto estd asociada al aluminio (81,1%), seguido del componente textil
(18.3%). Tanto el acero como el hilo para cosido presentan una carga insignificante
(del 0,57% y 0,03% respectivamente).

Aunque la carga asociada al tejido es menor que la del aluminio, por tratarse del
sector textil se va a analizar més en profundidad el primero puesto que es el que estd
en manos de la industria textil.

ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de | 100 % bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
datos) PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos).

Método de cdiculo Eco-indicador 99 (E) V2.06

Nivel de detalle en la red 2% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 2%)

Tal y como se deduce de la ilustracion superior, la carga ambiental se centra en la
obtencién de materias primas (con un peso del 75,25 % del total de la carga del ciclo
de vida), seguida por el proceso de fabricaciéon de industrial del toldo (con un peso
del 14,95 % del total de la carga del ciclo de vida) y por el tratamiento de residuos
(con una carga del 10,6 %).

| ' NOTA : Dentro del 75,25% se encuentra tanto la resina de poliester (componente

General fundamental del toldo con una contribucion del 2,95 %) y el aluminio transformado,
que enfra como materia prima al sector textil (con una contribucién del 72,3 %,
incluyendo tanto la extraccion del mineral como el proceso de fabricacién de la
estructura soporte). Este dato desvirtua la relevancia de la fase de obtencion de
materias primas en el sector textil, que considerando sélo la parte textil, pasaria a
estar por detrds del tratamiento de residuos.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= El proceso incluido es el siguiente:
- Obtencidn de resina de poliester.

= Los principales aspectos ambientales asociados al mismo son:

- - Consumo de agua.
- Uso de productos quimicos: fundamentalmente anhidrico ftdlico y alcoholes
(propilenglicol y etilenglicol)
Obtencién Materias Primas y - Uso de combustibles: fundamentalmente gas natural.
componentes - Emisiones al agua: DQO.

Adicionalmente, cabria destacar la extraccién del aluminio, pero por pertenecer a
un sector distinto al textil se va a considerar fuera del dmbito de estudio del presente
ACV.
=  Se ha supuesto que el 85% del aluminio es de primer uso y el 15% es reciclado
(datos estdndar medios del SIMAPRO).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :
EN RELACION AI TEJIDO :

= Los procesos incluidos son los siguientes: produccién de hilos de poliester,
tejeduria de hilo de poliester, acabado textil (lavado, pintado e impresién),
recubrimiento con PVC y confeccién (corte y patronaije).

= No se han considerado transportes en la fase de produccion puesto que se ha
supuesto que fodo el proceso (desde la propia hilatura de poliester hasta el
acabado y confeccidn se llevan a cabo en la misma instalacion).

= Los dos procesos que mds contribuyen desde el sector textil son el acabado textil
(lavado, pintado e impresion de la tela) y el recubrimiento con suspension de PVC
con unas contribuciones totales al ciclo de vida del 4,72%, 3.54%
respectivamente, seguidos mds de lejos por la fejeduria y fabricacion de hilo,
cuyas contribuciones son del 2,69% y 2,43% respectivamente.

Produccién en fdbrica = Los principales aspectos ambientales del proceso productivo textil son los

siguientes :

- Acabado textil: consumo de gas natural y electricidad, emisiones de COVs y
emisiones al agua (fundamentalmente, DBOS5, cloruros, iones metdlicos
como Mg o Zn y cromo).

- Recubrimiento con suspensidon de PVC : consumo de suspension de PVC,
electricidad, y generacién de residuos pldsticos.

- Tejeduria: electricidad.

- Fabricacién de hilo de poliester: consumo de resina de poliester, electricidad
y fueloil.

= Los consumos eléctricos empleados para la confeccién del toldo son los
siguientes:
- Corte de tela: incluye el corte de 18 m de tejido. Se ha supuesto una
velocidad de corte de 0,7 m/s (obtenida como la media de la velocidad
mdxima de dos modelos de mdaquina de corte), y un consumo de 0,08 kWh.




- Cosido de tela: incluye el cosido de los dobladillos de los 4 laterales. Supone
el cosido de 18 m. Se asume una velocidad de cosido de 8 m/min y un
consumo de 0,08 Kwh.

Los residuos generados son |os siguientes:

- Produccién de hilos de poliester: pérdida del 5% de la resina.

- Tejeduria: pérdida del 5%.

- Acabado: productos quimicos (hasta un 20% del peso de material
procesado).

- Recubrimiento con suspensién de PVC: residuos pldsticos (hasta un 6,5% del
peso del toldo recubierto).

- Corte y patronaje: se asume que no hay pérdidas.

EN RELACION A LOS ELEMENTOS METALICOS (SOPORTE Y TORNILLERIA) :

L] Los procesos asociados no se encuentran dentro del dmbito de estudio del
presente ACV por no pertenecer al sector textil. No obstante, por su elevada
contribucién a la carga ambiental total del producto, desde el sector textil
se puede apostar por reducir el peso de los componentes metdlicos o
fomentar el uso de materiales reciclados.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

!r = El Unico aspecto ambiental del uso es el transporte desde la fdbrica de
o confeccidn a los consumidores finales (fdbricas, comercios o usuarios
Distribucion particulares).

= Se ha supuesto una distancia media del frayecto de 100 km.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Se asume que el toldo presenta una vida Util de 10 afos, durante los cuales la
. Unica operacién de mantenimiento es la limpieza anual del mismo (se emplea
_— Unicamente agua, sin adicién de productos quimicos).

El Unico aspecto ambiental es el consumo de agua. No se generan residuos en la fase
de uso.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :
= La parte metdlica se destina a recuperacion (reciclado de elementos)

» La parte textil se deposita en vertedero.

[ ;]
< |
Fin de Vida

= El impacto ambiental se debe al fransporte desde el domicilio particular al punto
limpio y a la recuperacién de los componentes metdlicos.

= Se ha supuesto un usuario particular que una vez finalizada la fase de vida Uil del
toldo lo lleva en coche particular hasta el punto limpio mds cercano. Se ha
considerado una distancia media de 15 km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)
Tal como se puede deducir de la figura, los aspectos ambientales se concentran en dos fases del ciclo de vida:

=  Montdgje (incluye tanto los componentes textiles como metdlicos y la obtencidén de materias primas): si se eliminan
los 2 Ultimos aspectos la contribucién de la fase se reduce del 89,1% al 14,95%.
L] Fin de vida

Asi, las estrategias de ecodiseno deberdn centrarse en la etapa productiva del montaje y en la minimizacion de
componentes metdlicos.
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89,1% de contribucién (incluye fabricacion 10,6% de contribucién (incluye transporte a punto limpio,
y obtencion de materias primas. ) reciclado de componente metalico y depésito en vertedero
de tejido textil)

ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)
Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:
=  Agotamiento de combustibles fosiles (correspondiente a la categoria de dano “Recursos”).
L] Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dano “Salud humana”.
= Consumo de minerales (correspondiente a la categoria de dano “Recursos”).
=  Cambio climdtico (correspondiente a la categoria de dano “Calidad de ecosistema”).
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ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA) y CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Electricidad
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Gas Natural Carboén

Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodise

En el dmbito del material textil, el esfuerzo deberd centrarse en las etapas fabricacion, especialmente en las fases de
acabado y recubrimiento con el fin de reducir consumos de electricidad y gas natural fundamentalmente asi como otros
productos quimicos para el acabado textil.

Desde el punto de vista del conjunto del producto, la mayor carga de impacto se debe a los componentes metdlicos, por lo
que desde el sector textil, si bien no se puede influir sobre las etapas productivas del aluminio, se deberd optimizar y minimizar
su uso (mediante materiales menos pesados o disefio de productos alternativos), se deberd potenciar la utilizaciéon de
materiales reciclados o se deberdn estudiar materiales alternativos.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Pantalén vaquero

Familia textil: Confeccién (subsector: ropa exterior)

Un pantalén vaquero de 0,78 kg de peso de algoddn 100% tintado. Los procesos

incluidos en la fabricacién del mismo son los siguientes:

= Hilatura (lavado mecdnico, cardado e hilado).

= Tratamiento hilo (blanqueo, lavado, tintado y secado).

= Tejeduria.

= Confeccién (corte y cosido de elementos metdlicos: cremallera,
corchetes y botén).

Descripcién del producto:

T u T
\\ Pantalén vaquer’o’ Hilo de algoddn tefida Tin plate B250 Confeccidn final pantaldn vaguero

sin glgmentos mekslicos
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De los dos componentes del pantaldén vaquero (tejido y elementos metdlicos)
practicamente todo el impacto se debe al componente textil (contribucion del

98,84%).
ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de datos)

100% bibliotecas SIMAPRO (especiaimente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos).

Método de cdiculo

Eco-indicador 99 (E) V2.06

Nivel de detalle en lared

[

General

N

Obtencién Materias Primas y
componentes

Produccién en fabrica

1% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 1%)

Tal y como se deduce de la ilustracion superior, la carga ambiental se centra en la
fase de uso del producto (con un peso del 75,2% del total de la carga del ciclo de
vida), seguida a distancia del proceso industrial de fabricacion del pantalén a partir
de las fibras (con un peso del 20,86%) y cultivo de algoddn (con un peso del 3,4%).
Tanto la fase de distribucion como de fin de vida no resultan significativas desde el
punto de vista de carga ambiental global.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Los procesos incluidos son |os siguientes:
- Cultivo de algodén.
- Obtencién de fibra de algodon.

= Se ha supuesto que el 100% del algoddn utilizado para la elaboracion del hilo se
cultiva en terceros paises.

= La mayor parte de los cultivos de algoddn proceden de Asia y Latinoamérica. Por
aproximacién con el SIMAPRO se han establecido las siguientes
correspondencias geogrdficas:
- Cultivo de algoddn en China (se ha asumido el 60 % de la produccién del
algodén).
- Cultivo de algoddn en EEUU (se ha asumido el 40 % de la produccién del
algoddn).

= Los principales aspectos ambientales asociados al cultivo son:
- Riego : consumo de agua.
- Uso de pesticidas y fertilizantes.
- Uso de combustibles para maquinaria agricola.
- Emisiones al aire: fundamentalmente amoniaco.
- Emisiones al agua: fosfatos y nitratos a aguas superficiales y subterrdneas.

= Adicionalmente al algoddén como principal materia prima, cabe destacar los
productos quimicos que se utilizardn posteriormente para los procesos de
fratamiento del hilo, asi como las materias primas para la elaboracién de los
elementos metdlicos del pantaldén (cremallera, corchetes y botdn) aunque por
pertenecer a sectores distintos al textil se consideran fuera del dmbito de estudio
del presente ACV.

= Como residuos generados se ha considerado una pérdida del 10% de la materia
procesada durante el proceso de transformacién de algoddn natural a fibras de
algodén.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

» Los procesos incluidos son los siguientes : lavado mecdnico, cardado, hilado,
fintura del hilo (blanqueo, lavado, tintado y secado), tejeduria y confeccién
(corte y cosido de elementos adicionales como la cremallera, botén o
corchetes).

= Se han incluido los siguientes transportes :

- Barcos transocednicos: tfransporte de fibra de algoddn desde EEUU o China
hasta el Puerto de Valencia (7000 y 9500 km respectivamente), desde
donde se distribuye a nivel estatal.

- Camion: transporte terrestre de las fibras desde el Puerto de Valencia hasta
la fébrica de hilatura (se ha considerado una distancia de 650 km).

- Camion : fransporte terrestre de hilo desde la fabrica de hilatura hasta la de
tejeduria y tratamiento (se ha considerado una distancia de 100 km).

= Los dos procesos que mds contribuyen son la fejeduria y el fratamiento del hilo
(blanqueo, lavado, tintado y secado) con unas contribuciones totales al ciclo de
vida del 9,54% y 8,53% respectivamente. El cultivo de algoddn e hilatura
presentan confribuciones mucho menores (del orden de 3,4% y 2,79%
respectivamente).

= Los principales aspectos ambientales del proceso productivo son los siguientes :
- Tejeduria: electricidad.
- Tratamiento del hilo: gas natural, electricidad y productos quimicos.




= Los consumos eléctricos empleados para la confeccién del pantaldn vaquero
son los siguientes (obtenidos de fichas técnicas de maquinaria textil tipo) :

- Corte de tela: se ha supuesto una velocidad de corte de 0,7 m/s (como
media de la velocidad mdxima de dos modelos distinfos de mdquina de
corte) y un consumo de 0,08 Kwh. Incluye el corte de 16,22 m de tejido
vaquero.

- Cosido de tela: se ha asume una velocidad de cosido de 8 m/min y un
consumo de 0,08 Kwh. Incluye el cosido de 24,33 m de tejido vaquero y
complementos.

Los residuos generados son |os siguientes :
- Tejeduria : pérdida del 5%.
- Corte y patrondgije : pérdida del 5% del material.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= El Unico aspecto ambiental del uso es el fransporte desde la fdbrica de

f confeccidén a las tiendas de distribucidn (se ha supuesto que los consumidores
Distribucidon compran en las tiendas de su localidad por lo que no hay ningin transporte
privado adicional).

= Se ha supuesto una distancia media del trayecto de 100 km.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Se ha supuesto una vida Util del pantaldn vaquero de 5 afos, durante los cuales
sufrird un lavado y un planchado cada dos semanas. Dicha frecuencia de
lavado se ha estimado teniendo en cuenta que el pantaldn se utilizard mds en
unas épocas del afo que en ofras.

= Los procesos incluidos son los siguientes : lavado del pantaldn y planchado del
mismo.

= El proceso que mds contribuye (fanfo en la fase de uso como en el total del ciclo
de vida del producto) es el lavado del pantalon (53% de la carga ambiental total
del ciclo de vida), seguido por el planchado (22,2%).

= Los principales aspectos ambientales asociados a la fase de uso son :
- Lavado: consumo de detergente y electricidad.
- Planchado : electricidad.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Tras la fase de uso se ha supuesto que se deposita en vertedero.

<

Fin de Vida = Elimpacto ambiental se debe exclusivamente al transporte a vertedero.

= La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero
es de 50 km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)

Tal como se puede deducir de la figura, los aspectos ambientales se concentran en las fases de:
= Uso/vida Util (asociados fundamentalmente al lavado y secundariamente al planchado).
=  Montagje: incluye la fabricacién (20,86%) y cultivo (3,4%).

Puesto que la incidencia sobre el uso es dificil, las estrategias se centrardn en la fase de produccién, pudiendo contemplarse
especificaciones o recomendaciones de uso.
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24,6% de contribucién (incluye fabricacion Fase de uso como mayor contribucion
y obtencién de materias primas) a la carga ambiental total (75,2%)

ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)
Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:
=  Agotamiento de combustibles fosiles (correspondiente a la categoria de dano “Recursos”).

"

= Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de daio “Salud humana”.
=  Cambio climdtico (correspondiente a la categoria de dafo “Salud humana”).
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ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA) y CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodiseno:

Desde el punto de vista global, el esfuerzo deberia enfocarse a la minimizacién de cantidad de lavados, uso de detergente
por lavado y consumo eléctrico de los electrodomésticos. Sin embargo, desde el punto de vista productivo, el esfuerzo
deberd centrarse en los procesos de tejeduria y acabado textil, haciendo hincapié en los consumos de electricidad, gas
natural, detergentes o productos quimicos.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Trapo reciclado

Familia textil: Confeccién (subsector: ofros productos textiles)

Descripcién del producto: Un paquete de 1 kg de trapos reciclados (contiene 23 trapos de algoddn
reciclado de 55 x 45 cm de 175 g/m?2 de densidad). Presentan costura de poliéster.
Los procesos incluidos en la fabricacion del mismo son los siguientes:

* Empacado de residuos textiles (balas)

= Apertura y rotura de balas

» Deshilachado

* Mezclado de fibras textiles

= Hilatura

= Tejeduria.

= Confeccién (corte y cosido).
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De los tres materiales analizados (envoltorio, tejido de algoddn e hilo de poliéster),

la practica totalidad del impacto se debe al componente textil (contribucidn del
97.9%).

ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de datos) | 100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos).

Método de cdiculo Eco-indicador 99 (E) V2.06
Nivel de detalle en lared 0,5% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 0,5%)
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NOTA: los flujos representados en verde indican las etapas productivas tradicionales necesarias para fabricar un trapo
convencional y que se ahorran partiendo de residuos textiles.

A confinuacion se indican las principales diferencias que afectan al proceso productivo de un trapo reciclado en
comparacién con un trapo tradicional.

PROCESOS ADICIONALES NECESARIOS PROCESOS QUE YA NO TIENEN LUGAR

Empacado de residuos textiles (balas): consistente en Cultivo de algodén y obtencién de fibra natural: se supone
elaborar fardos compactos a partir de residuos texfiles un frapo 90% reciclado cuyas materias primas son residuos
para su fransporte hasta la planta de reciclado textil. textiles y el 10% restante fibras normales.

Apertura y rotura de balas: consistente en la primera Hilatura: se mantiene la electricidad para la fabricacion
rotura de los fardos de residuos textiles para su procesado.  del hilo, pero no se incluye ni el lavado mecdnico, ni

cardado.
Deshilachado: friturado de los residuos textiles hasta Tratamiento hilo: no se incluye ni el blanqueo, ni el lavado,
conseguir fibras de algoddn para el posterior hilado. ni el tintado ni el secado puesto que durante la fase de

Mezclado de fibras textiles: seleccion de la mezcla éptima  Mezclado de fibras textiles se seleccionan las fioras de las
de texiil (tipo, color, etc.) para obtener un hilo del material corgcfen’sﬁcos requeridas para la fabricacion del h_ilo, no
y color deseado disminuyendo las necesidades de haciendo falta por tanto ninguna etapa de fintado

acabado posteriores. posterior.




| ' Taly como se deduce de lailustracion superior, la principal carga ambiental se
concentra en el proceso industrial de fabricacién del trapo (con un peso del 96,79%
General del total de la carga del ciclo de vidal).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Los procesos incluidos son los que conducen a la obtencidn de fibras textiles
preparadas para el proceso de hilatura e incluyen:
- Empacado de residuos textiles.
- Apertura y rotura de balas.
- Deshilachado.
- Mezclado de fibras textiles.

E = Se ha supuesto que el 90% del algoddn utilizado para la elaboracidn del trapo es
reciclado y que la distancia media entre las fdbricas de produccién y las de

: reciclado fextil es de 100 km.
Obtencion Materias Primas y

componentes = Los principales aspectos ambientales asociados a la recuperacion de fibras

fextiles son por orden de relevancia:

- Consumo de electricidad.

- Transporte: desde la fdbrica generadora del residuo hasta la planta de
reciclado.

=  Como residuos generados se ha considerado una pérdida del 10% de la
materia procesada durante el proceso de transformacion de residuos
textiles a fibras de algodén recuperadas (se han atribuido al proceso de
deshilachado).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :
EN RELACION Al TEJIDO :

= Los procesos incluidos son los siguientes : hilatura, tejeduria y confeccion. Se ha
supuesto que no fiene lugar el proceso de tratamiento fradicional del hilo
(tintado, lavado, secado) puesto que la seleccidon adecuada de fibras recicladas
dota al hilo o tejido del color deseado.

= No se ha incluido ningun fransporte puesto que se asume que la produccién se
realiza en la misma empresa en la que se recuperan las fibras textiles.

= Los dos procesos que mds contribuyen son la fejeduria y la hilatura (no incluye ni
lavado ni cardado), con unas contribuciones totales al ciclo de vida del 78,6% y
15,9% respectivamente.

= Los principales aspectos ambientales del proceso productivo son los siguientes :
- Tejeduria: electricidad.
- Hilatura: electricidad.

= Los consumos eléctricos empleados para la confeccidn del trapo regererado son
u los siguientes:
— - Corte de tela : incluye el corte del tejido en rectdngulos (cada kg de tejido

Produccién en fabrica permite obtener 23 trapos de 55 x 45 cm). Se ha supuesto una velocidad de
corte de 1,1 m/s (como media de la velocidad mdxima de dos modelos
distintos de mdquina de corte) y un consumo de 0,08 Kwh.

- Cosido de tela: se ha asume una velocidad de cosido de 8 m/min y un
consumo de 0,08 Kwh. Incluye el cosido de 23 trapos (perimetro total
aproximado de 4.600 cm). Se ha supuesto una necesidad de 1,5 cm de hilo
por cada cm de tejido a coser.

Los residuos generados son los siguientes :
- Tejeduria : pérdida del 5%.

EN RELACION Al HILO DE POLIESTER :

= Representa una minima parte de la carga ambiental del producto (0,69%) por lo
gue no se va a estudiar en profundidad.

= Los principales aspectos ambientales de la fabricacion del hilo de poliester son los
siguientes:
- Consumo de resina de poliester.
- Electricidad.




- Consumo de combustible.

Como residuos generados se encuentra la pérdida del 5% de la resina consumida.

EN RELACION Al MATERIAL DE EMBALAJE

= Los procesos asociados no se encuentran dentro del dmbito de estudio del
presente ACV por no pertenecer al sector textil asi como por no contribuir de
manera significativa a la carga total del producto (1,32% de la carga ambiental
del producto). No obstante, desde el sector textil se puede apostar por reducir el
peso de los mismos.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= El Unico aspecto ambiental del uso es el transporte desde la fdbrica de reciclado

!r de fibras textiles hasta las fiendas de distribucion y de éstas a la fdbrica cliente
0 o final (se supone que los consumidores finales son empresas, no domicilios
Distribucion particulares).

= Se ha supuesto el transporte de un pack de 23 trapos (1 kg) una distancia total
de frayectos de 200 km.

No se ha considerado ningun aspecto ambiental asociado al uso puesto que al
destinarse a uso industrial no se van a producir lavados del mismo (se usa como
absorbente y se gestiona como residuo).

Los residuos generados consisten en el material de embalaje de los frapos. Se ha
considerado que se tfrata de poliefileno de baja densidad y que su peso aproximado
es el 1% del de el pack de 23 frapos (1 g/ pack).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Se ha considerado que tras su uso en el sector industrial serd gestionado como
{': | residuo peligroso.

Fin de Vida » Elimpacto ambiental se debe exclusivamente al fransporte hasta el destino final.

= La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el punto final
es de 50 km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)
Tal como se puede deducir de la figura, los aspectos ambientales se concentran en una Unica fase del ciclo de vida del
producto: la de montaje, que incluye:

= Extraccién de materias primas (0,904%).

*  Fabricacién del frapo de algoddn (94,79%) sin embalaje.

= Sobre esta Ultima fase deberdn aplicarse las estrategias de ecodisefo.
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ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)

Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

=  Agotamiento de combustibles fosiles (correspondiente a la categoria de dano “Recursos”).
L] Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dano “Salud humana”.
=  Cambio climdtico (correspondiente a la categoria de dafo “Salud humana”).
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodiseio:

El esfuerzo deberd centrarse en las etapas de produccidén e ir encaminadas a minimizar los consumos energéticos
especialmente, asociados a las fases de tejeduria e hilatura.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Abrigo de lana

Familia textil: Confeccién (subsector: ropa de invierno)

Descripcién del producto: La unidad funcional consiste en un abrigo de tejido 50% lana y 50% poliéster, con
forro interior de tejido 100% poliéster y ocho botones también de poliéster. El hilo
ufilizado para coser las distintas partes del abrigo es de lana. A fin de determinar las
cantidades de materias necesarias, se considera un abrigo de talla “L" para mujer.
El peso total del abrigo es de 1,5 kg. La densidad del mismo es 290 g/mz2.

Sin produccion agricola

Tejico {abrigo} cortada Hilo de algadiin Tejido poliester Botan de poliester Confeccion final abriga
(Forra abrigo) cortad

B Human Health I Ecosystem Guality T1 Resources

Con produccioén agricola

Hilo de algodén Tejido poliester Poliester para batones Confeccién finl abriga
(Farro abriga) cortado

B Human Health B Ecosystem Quality T Resources

NOTA: Se ha procedido a analizar el ciclo de vida teniendo en cuenta la produccidon agricola requerida para la alimentacion
de las ovejas y sin tenerla en cuenta (suponiendo parte del ano con pastoreo extensivo). Asi, el impacto total del abrigo en el
escenario “con produccion agricola” es 22 veces mayor que en el escenario “sin produccion agricola” y los danos se centran
prdcticamente al 100% sobre los ecosistemas en vez de sobre los recursos. Dado que en el caso del escenario” con
produccidén agricola” un gran % del impacto (el 93,1%) se centra en esta etapa y el margen de mejora asociado al
ecodisefo es minimo (la contribucidn de las fases de fabricacion, uso y fin de vida es muy escasa), se ha optado por basar el
presente ACV en el escenario ‘“sin produccidon agricola”.
Los procesos incluidos en la fabricacion son los siguientes:

L] Desgrasado de lana cruda

*  Hilatura a partir de lana cruda

= Tratamiento textil de hilos de lana (blanqueo, lavado, tintado y secado)

=  Tejeduria de lana

=  Produccién de hilos de poliéster

=  Tratamiento textil de hilos de poliéster (tintado)

= Tejeduria de poliéster

. Fabricacién de botones de poliéster
Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de datos) | 100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos)

Método de cdiculo Eco-indicador 99 (E) V2.06 /Europe El 99 E/E

Tejito {abrige) pertada

Nivel de detalle en la red 2% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 2%)




ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL

B mortar

Tal como muestra la figura superior, la carga ambiental se centra en la fase de
fabricacién del abrigo (con un peso de del 64.02% del total de la carga del ciclo de
vida), seguido por la obtencion de materias primas (con un peso del 25,84%). En
General Ultimo extremo se encuentran las fases de uso (con un peso del 9,62%) y fin de vida
Util (sin contribucidn relativa significatival).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :
EN RELACION AL POLIESTER (Contribuciéon del 21,08%):

= Los procesos incluidos son los siguientes :
- Obtencién de resinas de poliéster.
- Obtencidon de fibra de poliéster a partir de PET (Polietilen tereftalato) para
botones.

= Los principales aspectos ambientales son :
- Consumo de agua.
- Uso de combustibles
- Uso de productos quimicos: fundamentalmente anhidrico ftdlico y alcoholes
(propilenglicol y etilenglicol)
- Emisiones al aire : fundamentalmente gases de combustién y COVs.
E - Emisiones al agua: fundamentalmente DQO, DBOs.

EN RELACION A LA LANA (Contribucion del 4,76%):

Obtencién Materias Primas y
componentes = Los procesos incluidos son los siguientes :
- Obtencién de lana cruda.

=Se ha supuesto que el pienso y forraje se transporta en camidén una distancia media
de 100 km.

= Los principales aspectos ambientales son :
- Consumo de agua.
- Uso de combustibles para transporte de alimento en época de estabulado.
- Consumo de alimento (forraje, pienso, pasto y mineral)

= Adicionalmente, se ha considerado lo siguiente:

- Se han eliminado todos los consumos correspondientes a las labores
agricolas, partiendo del transporte de alimento (forraje, pasto o pienso) al
lugar donde se encuentran las ovejas.

- Se considera que los animales pasan 4 meses estabulados y 8 en pastoreo




libre.

- Durante la época de estabulacién la alimentacion de las ovejas se basa en
pienso y forraje, mientras que durante la época de pastoreo libre el alimento
se limita al pasto natural.

- A partir de datos bibliogrdficos se han tomado los siguientes consumos
medios diarios :

Estabulado Pasto libre

Consumo pienso 0,2 kg MS/d -
Consumo pasto natural - 1,4 kg MS/d
Consumo forrgje 1,2 kg MS/d -

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

EN RELACION AL TEJIDO

= Los procesos incluidos son los siguientes :

Tejido de lana 50% Tejido de poliéster 50%
contribucion del 22,38%) (contribucién del 39,5%
Desgrasado Produccién de hilos de poliester

Hilatura Tejeduria

Tratamiento

(blanqueo, lavado, tintado y

secado)

Tejeduria

Confeccién

(corte y cosido de elementos adicionales como forro de poliéster o

botones)
* NOTA: A la hora de introducir los procesos en SIMAPRO como no es posible
combinar un hilo de distintas materias primas, se ha considerado que en lugar de
fabricar tejido a partir de hilo de lana y fibras de poliéster, se crean los dos tejidos
por separado para luego dar como resultado un tejido mixto.

Acabado textil
(lavado, pintado e impresidn)

Los principales aspectos ambientales del proceso productivo y las confribuciones
u relativas de impacto de cada proceso son los siguientes en orden de relevancia:

Produccién en fabrica

Tipo de fibra

Proceso de fabricacién asociada y%
contribucion

Poliéster (16,5%)

Fabricacién de hilo de poliester : consumo
de resina de poliester, electricidad y fueloil

Tejeduria : electricidad Poliéster (14,2%)
Tejeduria: electricidad Lana (9.94%)
Tratamiento del hilo: gas natural, Lana (8,91%)

electricidad y productos quimicos.
Acabado textil : consumo de gas natural y
electricidad, emisiones de COVs y emisiones
al agua (fundamentalmente, DBOs, cloruros,
iones metdlicos como Mg o Zny cromo)

Poliéster (8,8%)

Hilatura: electricidad Lana (2,33%)
Desgrasado: consumo de agua,
fricloroetileno, electricidad, gas natural, Lana (1,2%)

generacion de residuos quimicos y emisiones
al aire (fundamentalmente COVs)

=Se han incluido los siguientes transportes:
- Camidn : transporte terrestre de lana cruda desde la granja de produccién
hasta el centro de lavado industrial (se asume una distancia de 100 km).
- Camién : fransporte terrestre de lana desgrasada desde el centro de lavado




hasta la fabrica de confeccidn (se asume una distancia de 100 km).
- Combinacién de avidén y barco transocednico de PET y posteriormente en
camidn hasta la fdbrica de confeccién.

= Para determinar el consumo eléctrico asociado a la fase de confeccién del abrigo
se realizado las siguientes consideraciones:

- Corte de tela : se ha supuesto una velocidad de corte de 0,7 m/s (obfenida
como media de las velocidades mdximas de dos modelos distintos de
mdquinas de corte) y un consumo de 0,08 Kwh. Se encuentra asociado a la
obtencién de las distintas piezas que conforman el abrigo. Incluye el corte
de 1200 cm de tejido.

- Cosido de tela : se ha supuesto una velocidad de cosido de 8 m/min y un
consumo de 0,08 kWh. Se ha estimado un perimetro de costura de 2000 cm.

= L os residuos generados son |os siguientes :

- Desgrasado : pérdida del 41% respecto al peso de la lana cruda.

- Hilatura de lana : pérdida del 10%.

- Tejeduria : pérdida del 5% del hilo de lana.

- Confeccién : pérdida del 10% durante el proceso de corte.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

*El Unico aspecto ambiental es el transporte desde la fdbrica de confeccién a las

!r tiendas de distribucién. Se supone que los ciudadanos compran en las tiendas de su
Distribucidn localidad por lo que no hay ningun transporte adicional de las tiendas a los
domicilios particulares.

=Se ha supuesto una distancia media de 100 km.

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= Se ha supuesto una vida Util del abrigo de 5 anos, durante los cuales sufrird dos
lavados anuales (10 lavados a lo largo de la vida Ufil). Los lavados son
domiciliarios (no en tintoreria).

» Los procesos incluidos son los siguientes: lavado del abrigo (con un peso del 9,62%
de la carga ambiental fotal del ciclo de vida).

= Los principales aspectos ambientales asociados a la fase de uso son :
- Lavado: consumo de detergente, agua y electricidad.

*Se ha supuesto que la Unica carga de la lavadora es el abrigo (1,5 kg) y que el
consumo medio de agua por carga es de é4 | por cada 5,5 kg de ropa.

= Asimismo se ha supuesto que el consumo medio de detergente es de 1,32 kg por
cada 12 lavados y que el consumo eléctrico medio es de 1,075 kWh por lavado
(ambos supuestos para una carga media de 5,5 kg).

Se ha adoptado las siguientes consideraciones:

= Tras la fase de uso se ha supuesto que se deposita en vertedero

[ 33
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Fin de Vida

» Elimpacto ambiental se debe exclusivamente al fransporte a vertedero
= La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero
es de 50 km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)
Tal como se puede deducir de la figura adjunta, los aspectos ambientales se concentran principalmente en la fase de
montaje del producto., la cual incluye:

= Extraccién y produccién de materias primas

= Fabricaciéon de hilos y tejido mixto (lana y poliéster) y posterior tratamiento textil (acabado)

*  Producciéon de botones
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ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)
Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

=  Agotamiento de combustibles fosiles (correspondiente con la categoria de dano “Recursos”)
= Efectos respiratorios (inorgdnicos) correspondiente con la categoria de dafo “Salud humana”
=  Cambio climdtico (correspondiente con la categoria de daio “Calidad del ecosistema”).
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CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)

Generacion
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodiseino:

El esfuerzo deberd centrarse en las etapas de obtencidn de resinas de poliéster, produccién de hilos de poliéster, tejeduria y
acabado. Dicho esfuerzo deberd ir encaminado a optimizar las técnicas de produccion para reducir fundamentalmente
consumos de electricidad y combustible.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Cuerda de pesca

Familia textil: Confeccién (subsector: cordeleria)

Descripcioén del producto:

Cuerda tfrenzada para pesca de poliéster 100% de 18 Mm. de didmetro y 100 m de
largo. El peso total es de 24,5Kg. Se frata de una cuerda sin tratamientos posteriores
de resistencia o estabilidad.

Los procesos incluidos en la fabricacion son los siguientes:
= Obtencién de resinas para la fabricacién de poliéster
= Produccién de hilos de poliéster

= Trenzado de hilo de poliéster

ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de datos) | 100% bibliotecas SIMAPRO (especiaimente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos)

Método de cdlculo Eco-indicador 99 (E) V.206 /Europe El 99 E/E

Nivel de detalle en la red 2% (sdlo muestra flujos con contribuciones superiores o iguales al 2%)

Tal y como se deduce de la ilustracion superior, la carga ambiental se encuentra
' repartida entre las fases de obtencion de materias primas (con un peso del 52,4%) y
General de fabricacion de la cuerda (con un peso del 43,3%). Tanto las fases de uso como de

fin de vida presentan una contribucién insignificante.




Se ha adoptado las siguientes consideraciones:

* Los procesos incluidos son los siguientes:
- *= - Obtencién de resinas de poliéster (52,4% de la carga ambiental).

= Se ha asumido que las resinas para la fabricaciéon de poliéster se han obtenido a
partir de PET (Polyethylene Terephtalate).
Obtencién Materias Primas y
componentes * Los principales aspectos ambientales son los siguientes: consumo de agua y
combustibles, emisiones al aire (fundamentalmente gases de combustién) vy
vertidos al agua (fundamentalmente DQO y DBOs, aunque también Na vy
compuestos orgdnicos).

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= Los procesos incluidos son los siguientes:
= - Produccién de hilos de poliéster
= -Trenzado del hilo de poliéster

= El proceso que mds contribuye es el de hilatura (43,2%). El proceso de trenzado
u presenta una carga ambiental relatfiva insignificante.

» o = El principal aspecto ambiental del proceso productivo es el consumo eléctrico.
Produccion en fabrica

= Para determinar el consumo eléctrico empleado durante el trenzado se ha
considerado los siguiente:

. - Se ha tomado una potencia de 0,18 Kw, una velocidad de trenzado de
400 m/h y una longitud a frenzar de 4,08 m (equivalente a 1 kg de cuerda
final)

= | os residuos generados durante la etapa de fabricacion derivan del proceso de
hilado y suponen una pérdida del 5% de la resina utilizada como materia prima.

Se han considerado los siguientes transportes por carretera asociados a la fase de uso
de la cuerda:

= Camiodn: asociado al fransporte desde la fabrica de confeccion hasta las tiendas
gf de distribucion del producto. Se ha asumido una distancia de 100 km.

Distribucion = Coche parficular: asociado al transporte desde las tiendas de distribucion hasta
los puntos de consumo final. Se ha supuesto para ello una distancia de 50 km (se
entiende que la mayoria de fiendas de redes y cuerdas de pesca o marineras se
localizan en puntos costeros por lo que los desplazamientos no cubren grandes
distancias).

No se ha considerado ningUn aspecto ambiental asociado al uso puesto que se
asume que la cuerda, fras su uso, se depositard en vertedero. Puesto que no presenta
ningun tratamiento de acabado no requerird mantenimiento alguno asociado a
lavados, revestimientos, etc, (no se generardn residuos ni presenta consumos de
recursos, agua o energia asociados).

Se han tenido en cuenta las siguientes consideraciones:

- Tras la fase de uso se ha supuesto que se llevard a vertedero.

[ 4
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Fin de Vida - La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero
es de 50 km.

- Elimpacto ambiental se debe exclusivamente al fransporte a vertedero.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)

Tal como se muestra en la figura adjunta, los aspectos ambientales se concentran Unicamente en la fase de montaje del
producto. Esta fase incluye:

=  Obtencién de materias primas (52,4%).

L] Fabricacién de la cuerda: hilatura y tfrenzado (43,2%).
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ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)
Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

=  Agotamiento de combustibles fésiles (correspondiente a la categoria de dafio “Recursos”)
= Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de daio “Salud humana”
=  Cambio climdtico, correspondiente con la categoria de dano “Calidad del ecosistema™.
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ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA) Y CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodiseno:

El esfuerzo se deberd centrar en las etapas de obtencidén de materias primas (produccién de resinas/fibras de poliéster) y
producciéon de la cuerda (fundamentalmente, en la etapa de hilatura). Se deberd hacer especial hincapié en la reduccién
del consumo de electricidad, combustibles y compuestos quimicos (xileno, propileno, etc.).




NOMBRE PRODUCTO TIPO:

Tejido foamizado (funda cabecero coche foamizada)

Familia textil:

Confeccién (subsector: mobiliario/equipamiento)

Descripcion del producto:

Una funda de tejido foamizado para el cabecero de un asiento de un coche de
230 g. de peso. El tejido con el que se ha fabricado la funda es foam y se compone
de tres capas: una exterior de tejido de poliéster con acabado (tintado), una
intermedia de espuma de poliuretano y una interior de tejido de poliéster sin
acabado. La unién entre las distintas capas se realiza mediante el proceso de
laminaciéon a la llama. La funda estd provista de goma eldstica para su fijacion en
el asiento. El hilo usado para la confeccién de la misma es de fibras de aramida.
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De los tres grandes componentes de la funda (tejido de poliéster y poliuretano,
goma textil y hilo de aramida) la prdctica totalidad del impacto se encuentra
asociada al tejido (96,1 %). A su vez, el componente de poliéster (capas exteriores)
contribuye con un 84,1% mientras que el poliuretano (capa intermedia) sdlo con un
12%, por lo que el andlisis se centrard en el tejido de poliéster.

ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de datos) | 100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos)

Método de cdiculo Eco-indicador 99 (E) V2.06 / Europe El 99E/E

Nivel de detalle en la red 2% (solo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 2%)

Tal y como se deduce de la ilustracion superior, la carga ambiental se encuentra
| ' repartida entre las fases de obtencidn de materias primas (con un peso del 42,01%) y
de fabricacién del tejido foamizado (con un peso del 52,71%). Tanto las fases de uso
como de fin de vida presentan una contribucién insignificante.

General

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

» Los procesos incluidos son |os siguientes:
- Obtencion de resinas de poliéster (28,7% de la carga ambiental).
- Obtencién de productos quimicos para espuma de poliuretano (10,22% de
la carga ambiental).
- Obtencién de poliéster y latex para goma eldstica (2,66% de carga
ambiental).
i - Produccidn fibras de aramida (nylon) (contribucidn relativa nula).

= Se ha asumido que el poliéster se obtiene a partir de PET (Polyethylene

Obtencién Materias Primas y Terephtalate).

componentes * La espuma de poliuretano se ha obtenido mediante un proceso de “Foaming”.
Las materias primas de las que se ha partido son polioles, anilina y tolueno.

* Los principales aspectos ambientales son los siguientes:

- Obftencidon de resinas de poliéster: consumo de agua y combustibles,
emisiones al aire (fundamentalmente gases de combustién) y vertidos al
agua (DQO, DBOs, Na y compuestos orgdnicos).

=  Obtencién de productos quimicos para espuma: consumo de polioles,
anilina y toluen diisocianato.

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

» Los procesos incluidos son |os siguientes:
- Produccién de hilos de poliester
- Tejeduria
- Acabado textil
- Expansion espuma de poliuretano
- Laminacién de espuma de poliuretano
- Laminacién a la llama
- Produccién de goma eldstica
- Confeccién de la funda de asiento

= Se han incluido los siguientes transportes :
- Avidn y barco transocednico para tfransporte de PET y camién posterior
hasta fabrica de confeccion.

u = Los dos procesos que mds contribuyen son la fejeduria e hilatura del hilo de

— poliéster, con unas contribuciones totales al ciclo de vida del 26,2% y 23.6%
Produccién en fabrica respectivamente. Les siguen de lejos procesos como la fabricacion de la goma
eldstica (1,13%) o la expansion de espuma de poliuretano (1,18%). El resto de
procesos no presentan prdcticamente carga ambiental relativa.

= Los principales aspectos ambientales del proceso productivo es el consumo
eléctrico y de gas natural.

= Los consumos eléctricos empleados para la confeccién de tejido foamizado son
los siguientes :

- Corte de tela: se ha supuesto una velocidad de corte de 0,7 m/s (como
media de la velocidad mdxima de dos modelos distintos de mdquina de
corte) y un consumo de 0,08 Kwh. Incluye el corte de 2,3 m de tejido.

- Cosido de tela: se ha asume una velocidad de cosido de 8 m/min y un
consumo de 0,08 Kwh. Incluye el cosido de 2,3 m de tejido.

= Los residuos generados durante la etapa de fabricacion son fibras y restos textiles
y residuos pldsticos derivados del proceso de laminacién a la llama.
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Fin de Vida

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= El Unico aspecto ambiental asociado al uso es el transporte desde la fdbrica de
confeccién hasta las tiendas de distribucién y comercializacién del producto.

= Se ha asumido una distancia media de trayecto de 100 Km.

No se incluye ningUn proceso de uso en el ciclo de vida, dado que se asume que la
funda para el asiento de coche, una vez que se ha utilizado y ha llegado al fin de su
vida Util, es llevada a vertedero.

Se han tenido en cuenta las siguientes consideraciones:
= Tras la fase de uso se ha supuesto que se llevard a vertedero.

» La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero
son 50 Km.

* Elimpacto ambiental se debe, Unicamente al fransporte hasta vertedero.




ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)
Tal como puede deducirse de la figura adjunta, los aspectos ambientales se concentran en una Unica fase del ciclo de vida
del producto. La fase de montaje, que incluye:
= Obtencién de materias primas
= Procesos de fabricacion del tejido foamizado.
. Sobre ambos aspectos deberdn centrarse las estrategias de ecodisefo, y mds concretamente sobre los procesos de
obtencién de resinas de poliéster, tejeduria e hilatura de poliester.
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Contribuciéon minima en la
fase de uso y fin de vida util

ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)

Las categorias de impacto mds relevantes son en orden de prioridad las siguientes:
=  Agotamiento de combustibles fésiles (correspondiente a la categoria de dafio “Recursos”)
= Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondiente a la categoria de daio “Salud Humana".
=  Cambio climdtico (correspondiente a la categoria de dafo “Salud Humana”).
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CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodisen

El esfuerzo deberd centrarse en las etapas tanto asociadas a la obtencién de materias primas como de fabricacion de
producto puesto que la contribucién de ambas fases es aproximadamente del 50%. Dentro de las mismas, los procesos sobre
los que deberia encaminarse el esfuerzo son el de obtencidn de resina de poliéster, para minimizar consumo de productos
quimicos, y en los procesos de tejeduria e hilatura del poliéster con el fin de reducir el consumo de electricidad.




NOMBRE PRODUCTO TIPO:

Guantes ignifugos

Familia textil:

Confeccidn (subsector: equipos de proteccién individual)

Descripcioén del producto:

Un par de guantes ignifugos de 250 g de peso y medidas 33 cm de largo y 13 cm de
ancho. El tejido es una mezcla de algodén y poliéster (80 y 20% respectivamente)
con un acabado ignifugo a base de cloruro de polivinilo. Adicionalmente,
presentan forro interno de algoddn sin fintar y cinta eldstica en los pufos. El hilo

empleado para la confec
0s -

mPE

y T
Tejido para guantes Goma kextil para Tejido de algoddn para Hila de fibras de aramida
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De los cuatro componentes de los guantes (tejido mixto, hilo de nylon, forro y goma)
el mayor impacto se encuentra asociado al tejido exterior (44,8%), seguido por la
goma textil (28,8%), el tejido de algoddn (20%) y por ultimo el hilo de nylon (6.4%).
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Consideraciones:

Bibliotecas utilizadas (bases de datos) | 100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SYSTEM
PROCESSES para procesos o materiales no predefinidos)

Método de cdlculo Eco-indicador 99 (E) V.206

Nivel de detalle en lared 5% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 5%)

Tal y como se deduce de la ilustracion superior, el grueso de la carga ambiental se
centra en la fabricaciéon industrial de los guantes a partir de las fibras
correspondientes, con una contribucién del 79,13% de la carga total del ciclo de vida,
' seguida en un segundo plano por la obtencién de materias primas, con un peso del
18,77% del total de la carga del ciclo de vida (7,48% del cultivo y obtencién de fibras
de algoddn, 5,84% de la obtencidon de fibras de poliéster y 5,45% de la obtencién de
fioras de aramida para el hilado). Las fases de uso/vida Util y fratamiento de residuos
no presentan cargas ambientales significativas.

General

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

EN RELACION AL TEJIDO DE ALGODON (Contribucién del 13,6%):
= Los procesos incluidos son |os siguientes:
- Cultivo de algodén.
- Obtencién de fibra de algodon.

= Se ha supuesto que el 100% del algoddn utilizado para la elaboracion del hilo se
cultiva en terceros paises.

* La mayor parte de los cultivos de proceden de Asia y Latinoamérica. Por
aproximacion con el SIMAPRO se han establecido las siguientes correspondencias

geogrdficas:

- Cultivo de algoddén en China (se ha asumido el 60 % de la produccién del
algodén).

- Cultivo de algoddn en EEUU (se ha asumido el 40 % de la producciéon del
algodén).

= Los principales aspectos ambientales asociados al cultivo son:
- Riego : consumo de agua.
- Uso de pesticidas y fertilizantes.
- Uso de combustibles para maquinaria agricola.
- Emisiones al aire : fundamentalmente amoniaco.
- Emisiones al agua : fosfatos y nitratos a aguas superficiales y subterrdneas.

= Adicionalmente al algoddén, cabe destacar los productos quimicos empleados
E para los procesos de tratamiento del hilo, aunque su obtencién no se ha incluido
en el dmbito de estudio del presente ACV.

Obtencién Materias Primas y Como residuos generados se ha considerado una pérdida del 10% de la materia
componentes procesada durante el proceso de transformacion de algodén natural a fibras de
algododn.

EN RELACION AL TEJIDO DE POLIESTER (Contribucién del 5,84%):
= El proceso incluido es el siguiente:
- Obtencién de fibra de poliéster a partir de PET (Polietilen tereftalato).

= Los principales aspectos ambientales asociados al mismo son:
- Consumo de agua.
- Uso de combustibles
- Emisiones al aire : fundamentalmente gases de combustién y COVs.
- Emisiones al agua: fundamentalmente DQO, DBO:s.

EN RELACION A LA GOMA ELASTICA:

= Los procesos incluidos son |os siguientes:
- Obtencidon de PET para poliéster
- Obtencién de latex
- Obtencion del apresto (resina catidénical)

EN RELACION AL HILO DE ARAMIDA (Contribucién del 5,45%):

= El proceso incluido son los siguientes:
- Obtencién de fibras de aramida




Se han adoptado las siguientes consideraciones :
EN RELACION AI TEJIDO :

= Los procesos incluidos son los siguientes: produccion de hilos de poliester,
produccién de hilos de algoddn, tejeduria de hilo, acabado textil (blanqueo,
lavado, tintado y secado), recubrimiento ignifugo a base de cloruro de polivinilo y
confeccién (corte y patronaje).

= Se han incluido los siguientes transportes :

- Barcos transocednicos: fransporte de fibra de algoddén desde EEUU o China
hasta el puerto de Valencia (7000 y 9500 Km. respectivamente), desde
donde se distribuye a nivel estatal.

- Camidn: transporte terrestre de las fibras desde el Puerto de Valencia hasta
la fdbrica de confeccidn (se ha considerado una distancia de 650 Km).

- Combinacién de avién y barco fransocednico de PET y posteriormente en
camidn hasta la fdbrica de confeccién.

= Los tres procesos que mds contribuyen desde el sector textil son la tejeduria, el
acabado ignifugo y el fratamiento textil (blanqueo, lavado, tintado y secado) con
unas contribuciones totales al ciclo de vida del 9.2%, 844% vy 8,18%
respectivamente.

= Los principales aspectos ambientales del proceso productivo texfil son los
Y siguientes
— - Tejeduria: electricidad.

Produccién en fabrica - Acabado ignifugo: consumo de gas natural y electricidad, emisiones de
COVs y consumo de agua y vertidos liquidos (fundamentalmente DBOs,
cloruros y metales).

- Tratamiento textil: gas natural, electricidad y productos quimicos.

= Los consumos eléctricos empleados para la confeccidn de los guantes son los
siguientes:
- Corte de tela: incluye el corte perimetral del tejido (0,46 m). Se ha supuesto
una velocidad de corte de 1,1 m/s y un consumo de 0,08 Kwh.
- Cosido de tela: incluye el cosido tanto del perimetro externo de los guantes
como del interno (asociado al forro). Se asume una velocidad de cosido de
8 m/min y un consumo de 0,08 Kwh.

Los residuos generados son los siguientes :
- Tejeduria: se asume una pérdida del 5% del hilo de algoddn.
- Acabado ignifugo: productos quimicos.

EN RELACION A OTROS PROCESOS (GOMA ELASTICA E HILO DE POLIAMIDA) :

= Los procesos considerados para la elaboracién de la goma eldstica (obtencién
de poliester y fabricacién de goma eldstica) e hilo de poliamida (hilado)
presentan contribuciones mucho menos significativas por lo que no se incluye un
estudio en profundidad de los mismos.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

!’ = El Unico aspecto ambiental del uso es el fransporte por carretera desde la fébrica
Distribucidn de confeccion a los consumidores finales (fabricas).

= Se ha supuesto una distancia media del trayecto de 100 km.

_ No se ha considerado ningin aspecto ambiental asociado al uso puesto que se
. asume gque los guantes no presentan ningun tipo de mantenimiento durante su vida
— Util (no se generan residuos ni presenta consumos de recursos, agua o energia
asociados).

Se han tenido en cuenta las siguientes consideraciones:

= Tras la fase de uso se ha supuesto que se llevard a vertedero para su posterior

incineracion.
[ 33
W I = La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero es
Fin de Vida de 50Km.

= El impacto ambiental se debe al transporte a vertedero y a las emisiones
atmosféricas (CO2, NOx) y al agua (DBOs, Nitratos, Sulfatos) derivadas de la
incineracién del producto.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES

ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)
Tal como puede deducirse de la figura adjunta, los aspectos ambientales se concentran en una Unica fase del ciclo de vida
del producto: fase de montaje, que incluye:

L] Extraccién de materias primas

=  Fabricacién y acabado de guantes (tejido de algoddn, poliéster, hilo de aramida y goma eldstica)

L] En esta fase deberdn aplicarse las estrategias de ecodiseno.
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ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)

Las categorias de impacto relevantes son en orden de importancia las siguientes:
=  Agotamiento de combustibles fésiles (correspondiente a la categoria de dafio “Recursos”)
= Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dafo “Salud humana”)
=  Cambio climdtico (correspondiente a la categoria de dafo “Salud humana™)
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CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodiseio:

El esfuerzo deberd cenfrarse en las etapas productivas, especialmente en las asociadas al proceso de tejeduria, acabado
ignifugo y tratamiento del tejido. Dicho esfuerzo deberd ir encaminado a reducir los consumos de electricidad, gas natural y
productos quimicos fundamentalmente.




NOMBRE PRODUCTO TIPO: Tejido sintético
Familia textil: Tejeduria

Descripcioén del producto:

son:
= Produccién de hilos de poliéster
= Tejeduria de hilo de poliéster
=  Acabado (lavado, fintado e impresién)
*  Montaje de los rollos de tela

en el andlisis se va a centrar en el mismo.

Un rollo de tela de 1,5 m de ancho y 25 Kg. de peso, de tejido sintético tintado
(poliéster 100%). Se incluye un cilindro central de cartén (150 g) y embalaje exterior de
polietileno de baja densidad (50 g). Los procesos incluidos en la fabricaciéon del mismo

Practicamente el 100% del impacto se encuentra asociado al rollo de tela por lo que

ESQUEMA DE PROCESOS: RED DE CONTRIBUCION AL IMPACTO TOTAL
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Bibliotecas utilizadas (bases de datos)

Consideraciones:

100% bibliotecas SIMAPRO (especialmente BUWAL 250 y ECOINVENT SISTEM PROCESSES para
procesos o0 materiales no predefinidos)

Método de cdlculo

Eco-indicador 99 (E) V2.6

Nivel de detalle en lared

[

General

N

Obtencidén Materias Primas y
componentes

Produccién en fdbrica

5% (s6lo muestra flujos con contribuciones iguales o superiores al 5%)

Tal y como se deduce de la ilustracién superior, la carga ambiental se concentra en el
proceso de fabricacién del tejido sintético (con un peso del 62,8% del total de la carga del
ciclo de vida), seguida por el proceso de obtencién de materias primas (con un peso del
29,2% del total de la carga del ciclo de vida) y por el tratamiento de residuos (con una carga
del 7,77% del total).

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

El proceso incluido es el siguiente:
- Obtencidn de resina de poliester.

Los principales aspectos ambientales asociados al mismo son :

- Consumo de agua.

- Uso de productos quimicos: fundamentalmente anhidrico ftdlico y alcoholes
(propilenglicol y etilenglicol)

- Uso de combustibles : fundamentalmente gas natural.

- Emisiones al agua: DQO.

Adicionalmente a la resina de poliéster como principal materia prima, cabe destacar la
utilizacion de productos quimicos para los posteriores procesos de acabado, cartén vy
polietileno de bagja densidad como materiales de embalaje. Ninguno de ellos se van a
considerar en el dmbito de estudio del presente ACV puesto que su obtencién se encuentra
asociada a sectores industriales no textiles y dado que su contribucién a la carga ambiental
total (en el caso de los dos Ultimos) es prdcticamente nula.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

Los procesos incluidos son |os siguientes: produccién de hilos de poliester, tejeduria de hilo
de poliester y acabado textil (lavado, pintado e impresién). No se han considerado
aspectos ambientales en la fase de montaje.

No se han considerado fransportes en la fase de produccidn puesto que se ha supuesto
que todo el proceso (desde la propia hilatura de poliester hasta el acabado y montaje se
llevan a cabo en la misma instalacion).

Los dos procesos que mds contribuyen a la carga ambiental son la fejeduria y la
produccion de hilo de poliéster con unas contribuciones totales a la carga ambiental del
27.2% y 24,5% respectivamente, seguidas mds de lejos por el acabado fexti, cuya
contribucién es del 10,6%.

Los principales aspectos ambientales del proceso productivo son los siguientes :

- Acabado texfil: consumo de gas natural y electricidad, emisiones de COVs y
emisiones al agua (fundamentalmente, DBOS, cloruros, iones metdlicos como Mg o
Zn 'y cromo).

- Tejeduria : electricidad.

- Fabricacién de hilo de poliester : consumo de resina de poliester, electricidad vy
fuelail.

Los residuos generados son los siguientes :

- Produccidn de hilos de poliester : pérdida del 5% de la resina.

- Tejeduria : pérdida del 5%.

- Acabado : productos quimicos (hasta un 20% del peso de material procesado).




Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= El Unico aspecto ambiental es el fransporte desde la fabrica de tejeduria hasta las tiendas
de distribucion o fdbricas de confeccion final de productos textiles a partir de la tela
r sintétfica.
2l el = Se ha supuesto una distancia media del trayecto de 100 km.

Se han adoptado las siguientes consideraciones:

= El proceso contemplado es el desempaquetado de los rollos de tela por los
consumidores.

= Los residuos generados son los siguientes :
- Cartdn: procedente del soporte central. Se destina a reciclado.
- Pl&stico: procedente del embalaje exterior. Se destina a reciclado.

No se han considerado residuos textiles puesto que el rollo de tela se transformard en distintos
productos textiles, cada uno de los cuales podrd presentar durante su proceso de confeccion
distintas pérdidas materiales. Puesto que se destina a futuros procesos de confeccion
tampoco presenta consumos asociados de recursos, agua o energia.

Se han adoptado las siguientes consideraciones :

= Tras la fase de uso se ha supuesto que se deposita en un vertedero.

<

Fin de Vida = Elimpacto ambiental asociado se debe exclusivamente al fransporte a vertedero.

= La distancia media considerada desde el punto de recogida hasta el vertedero es de 50
Km.




VALORACION DEL CICLO DE VIDA: ASPECTOS AMBIENTALES
ANALISIS DE IMPACTO (PUNTUACION UNICA)

Como puede observarse en la figura adjunta, los aspectos ambientales se concentran principalmente en la fase de montaje del rollo
de fela, que incluye:

= Obtencién de resinas (29.2% de cargaq)
= Produccién de hilo de poliéster (24.5% de carga)

Fabricacién de tejido de poliéster (27.2% de carga)
*  Acabado textil (10.6% de carga)

En la fase de fin de vida del producto se generan impactos ambientales en muy bajo porcentaje, por lo que no se consideran
significativos.
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ANALISIS DE IMPACTO (NORMALIZACION)

Las categorias de impacto relevantes son en orden de prioridad las siguientes:

=  Agotamiento de los combustibles fosiles (correspondiente a la categoria de daio “Recursos”).
Efectos respiratorios (inorgdnicos), correspondientes a la categoria de dafio “Salud humana™.
Cambio climdtico, correspondiente a la categoria de dafo “Salud humana™.
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CONTRIBUCION DEL PROCESO (NORMALIZACION)
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Conclusiones de cara al diseno de las Estrategias de Ecodiseino:

El esfuerzo deberd centrarse en las etapas de obtencidn de resinas de poliéster, produccién de hilos de poliéster, tejeduria y

acabado. Dicho esfuerzo deberd ir encaminado a optimizar las técnicas de produccion para reducir fundamentalmente consumos
de electricidad y combustible.
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