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1. INTRODUCCION Y ANTECEDENTES

Mediante Resolucion de 15 de octubre de 2021, de la Viceconsejera de Sostenibilidad Ambiental, por
la que se formula declaracion de impacto ambiental y se concede autorizacion ambiental integrada
a la instalacion de galvanizado en caliente de piezas metdlicas promovida por General Alavesa de
Galvanizados, S.L. en la parcela n.° 17, manzana J, del poligono industrial Subillabide en los
términos municipales de Irufia de Oca y Vitoria-Gasteiz.

Con fecha de diciembre de 2025, la Direccién de Administracion Ambiental del Departamento de
Industria, Transicion Energética y Sostenibilidad del Gobierno Vasco solicitando lo siguiente:

Comparativa del funcionamiento de la instalacibn con las mejores técnicas
disponibles descritas en las conclusiones relativas a las MTD aplicables y con los
niveles de emisién asociados a ellas, argumentando su cumplimiento o la prevision
de hacerlo. Para ello se utilizara el formulario adjunto “Tabla MTD industria
transformacion de metales férreos.docx”, asi como cualquier documentacién que se
considere oportuna, como por ejemplo la inclusién de MTDs de otros BREF que
apliquen a la instalacion, o una memoria explicativa de la mencionada tabla.

2. OBJETO

El objeto de la presente documentacion técnica “MEMORIA JUSTIFICATIVA CUMPLIMIENTO MTD
aplicables” es dar respuesta al requerimiento de documentacion de la Direccién de Administracion
Ambiental del Gobierno Vasco, considerando la DECISION DE EJECUCION (UE) 2022/2110 DE LA
COMISION de 11 de octubre de 2022 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores
técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del
Consejo sobre las emisiones industriales, para la industria de transformacion de metales férreos.

3. MTDs APLICABLES

Teniendo en cuenta la actividad industrial proyectada para GENERAL ALAVESA DE
GALVANIZADOS S.L. seran de aplicacion las mejores técnicas disponibles MTDs descritas a
continuacion.
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MTD1 — Desempeifio ambiental general / sistema de gestiébn ambiental

(SGA)

Proceso asociado

Gestion ambiental de toda la instalacion

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Previsién de cumplimiento

Técnica aplicada

La empresa prevé implantar un Sistema de Gestién Ambiental (SGA) antes
de la puesta en marcha, incluyendo: politica ambiental, analisis de riesgos,
identificacion de requisitos legales, procedimientos operativos,
mantenimiento preventivo, formacién, comunicacidon interna y externa,
auditorias internas, gestion de sustancias quimicas, plan de residuos, plan
de agua, plan energético, plan de ruido y plan de emergencias.

El SGA integrard ademas los planes especificos exigidos por las MTD
(inventario de sustancias, gestion quimica, fugas y derrames, CDCNF,
eficiencia energética, gestion del agua, ruido y residuos).

Contaminantes asociados

No aplica (MTD de gestion)

Limite actual de emision No aplica
Medio receptor No aplica
Tipo de emision No aplica

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Emision Asociados a las Mejores Técnicas Disponible
(NEA-MTD)

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

El SGA se implantara integramente antes del inicio de la actividad,
conforme a la Decisiéon (UE) 2022/2110.
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La instalacion de galvanizado en caliente de GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé
implantar un Sistema de Gestion Ambiental (SGA) antes del inicio de la actividad. El SGA se disefiara
para garantizar la mejora continua del desempefio ambiental y la prevencién de la contaminacion,
integrando todos los elementos exigidos por la MTD1:

a) Compromiso y liderazgo:

La direccion asumird formalmente la responsabilidad del SGA, asegurando recursos humanos,
técnicos y econémicos suficientes para su implantacién y mantenimiento.

b) Anadlisis del contexto y requisitos legales.

Se realizara un andlisis inicial que incluira:

e identificacion de partes interesadas,

e evaluacion de riesgos ambientales,

e identificacion de requisitos legales aplicables (IPPC, vertidos, atmésfera, residuos, seguridad
quimica, etc.).

c) Politica ambiental:

Se aprobara una politica ambiental orientada a:

e la mejora continua,

e la prevencion de la contaminacion,
e el cumplimiento legal,

o la eficiencia en el uso de recursos.

d) Objetivos e indicadores:

Se estableceran objetivos ambientales medibles, con indicadores asociados a:

e consumo de agua,

e consumo energético,

e generacion de residuos,

e emisiones atmosféricas,

e calidad del vertido,

e eficiencia de los bafios quimicos.

e) Procedimientos operativos.

El SGA incluira procedimientos para:

e operacion del pretratamiento,

e gestion de bafios,

e operacion del horno y crisol,

e captacion y depuracion de emisiones,
e neutralizacién de aguas,

e gestion de residuos,

¢ mantenimiento preventivo.

f) Estructura y responsabilidades:

Se definiran funciones ambientales especificas:

¢ Responsable ambiental,

e Operadores de linea,

e Técnicos de mantenimiento,
e Personal de laboratorio.

g) Competencias y formacion:

Todo el personal recibira formacién en:

e manipulacion de sustancias quimicas,
e actuacion ante emergencias,

e operacion segura de equipos,

e buenas préacticas ambientales.
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h) Comunicaciéon: Se estableceran canales de comunicaciéon interna y externa, incluyendo
comunicacion de incidentes, informes ambientales y relacién con autoridades.

i) Participacion del personal: Se fomentara la participacion mediante propuestas de mejora,
reuniones periddicas y formacion continua.

j) Manual de gestién y procedimientos: El SGA incluirdA un manual de gestion, procedimientos
escritos, registros de operacion, registros de mantenimiento y registros de inspecciones.

k) Control operativo:

Se aplicara control operativo en:
e bafios quimicos,
e captacion de humos,
e lavador de gases,
e filtro de mangas,
e neutralizacién continua.

1) Mantenimiento preventivo:

Se establecera un plan preventivo para:
e hornos,
e quemadores,
e ventiladores,
e scrubber (lavador de gases)
e filtro de mangas,
e Unidad de Purificacion de Acidos (UPA)
e neutralizacién continua.

m) Plan de emergencias:

Se incluiran protocolos para:

e derrames de acido,

o fugas de gas,

o fallos de captacion,

e vertidos accidentales.

n) Consideracién del ciclo de vida:

El disefio de la instalacion incorpora encapsulado del pretratamiento, recuperacién de calor,
minimizacion de arrastres y eficiencia energética.

0) Monitorizacion:

El SGA integrara:

e monitorizacion de emisiones atmosféricas,
e control continuo del pH del vertido,

e analiticas periddicas de metales,

e control de consumos.

p) Puntos de referencia sectoriales: se revisaran peridédicamente los valores BAT-AEL y referencias
sectoriales.

g) Auditorias internas y externas: Se realizaran auditorias anuales para evaluar el cumplimiento
del SGA.

r) Gestion de no conformidades: El SGA incluira analisis de causas, acciones correctoras,
verificacion de eficacia.

s) Revision por la direccion: La direccion revisara anualmente el SGA.

t) Técnicas mas limpias: se evaluaran mejoras tecnoldgicas disponibles.
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u) Integracion de planes especificos

El SGA integrara:

e inventario de sustancias (MTD2),
e gestidon quimica (MTD3),

e plan de fugas (MTD4),

e gestion de CDCNF (MTD5),

e plan energético (MTD10),

e plan de agua (MTD19),

e plan de ruido (MTD32),

e plan de residuos (MTD34).
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MTD2 — Inventario de las sustancias quimicas de proceso y de flujos de
agua y gases residuales

Proceso asociado

Gestion de sustancias quimicas, aguas y emisiones

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se elaborara un inventario completo y actualizado de las sustancias
quimicas utilizadas en el proceso (HCI, NaOH, ZnClz2/NH4Cl — flux, aditivos),
asi como de los flujos de agua (lavados, enjuagues, neutralizacion continua,
UPA) y de los flujos de gases residuales (HCI, NHs, particulas, Zn). El
inventario incluira también los residuos generados (cenizas de zinc, matas,
lodos de neutralizacién, lodos de mordentado, polvo del filtro de mangas).
Este inventario se integrara en el SGA, se actualizara anualmente y servira
de base para la monitorizaciéon exigida en MTD7 y MTD8

Contaminantes asociados

HCI, NH3s, Zn, Fe, particulas, metales en agua (Zn, Fe, Ni, Cu), TSS

Limite actual de emision

Segun AAl (pendiente de puesta en marcha)

Medio receptor

Aire / Agua

Tipo de emision

Emisiones canalizadas (aire) y vertido indirecto a colector (agua)

MTD niveles asociados

Niveles de Emisiéon Asociados a las Mejores Técnicas Disponible aplicables
a HClI, particulas, NH3, Zn, metales en agua, TSS

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

El inventario sera determinante para definir parametros de control,
frecuencia analitica y sustancias a monitorizar segiin MTD7, MTD8, MTD31
y MTD62.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. elaborard, antes del inicio de la actividad, un inventario
completo y sistematico de todas las sustancias quimicas utilizadas en el proceso de galvanizacion
por lotes, asi como de los flujos de agua y de gases residuales generados en la instalacion.

Este inventario formara parte del Sistema de Gestion Ambiental (SGA) descrito en la MTD1 y se
actualizara anualmente o cuando se produzca un cambio significativo en el proceso.

El inventario incluira todas las caracteristicas exigidas por la MTD2, aplicadas especificamente a la
instalacion descrita en la AAl y en la memoria técnica del proyecto.

Informacién sobre los procesos de produccion

a) Diagramas de flujo y origen de las emisiones:

El inventario incorporara diagramas simplificados del proceso productivo, que incluiran:

e Desengrase alcalino — generacién de aguas alcalinas con NaOH y aceites.

e Lavados 1y 2 — arrastres de desengrase.

e Decapado con HCI — generacién de vapores de HCIl y aguas &acidas con FeCl=.

e Lavados 3y 4 — arrastres de acido.

e Mordentado (ZnCl2/NH4Cl) — generacién de lodos Fe(OH)s y arrastres de sales.
e Secado — emisiones de combustién del horno.

e Galvanizado en crisol — emisiones de particulas, Zn, NH3 y cenizas.

e Neutralizacién continua — generacion de lodos y vertido tratado.

e UPA (regeneracion de acido) — flujo de cloruro férrico hacia neutralizacion.

b) Técnicas integradas y eficacia:

El inventario documentara las técnicas ya previstas en el proyecto:

e Encapsulado completo del pretratamiento

e Lavador de gases (scrubber) con recuperaciéon de HCI
e Filtro de mangas en el crisol

e Neutralizacion continua en tres reactores

e Regeneracion continua del mordiente

e UPA para recuperacion de acido clorhidrico

e Lavado en cascada para minimizar arrastres

Informacién sobre los flujos de aguas residuales

El inventario incluira:

a) Parametros fisico-quimicos:

e Caudal medio y variabilidad
e pH de entrada y salida

e Temperatura

e Conductividad

b) Sustancias relevantes:

Segun el proyecto y la AAI, se monitorizaran:
e Metales: Zn, Fe, Ni, Cu
e TSS (sdlidos en suspension)
e COT / DQO (si procede)
¢ Indice de hidrocarburos (por desengrase)
e  Fluoruro (si aparece en aditivos)

Los valores se obtendran mediante analiticas periédicas conforme a MTD8 y MTD31.
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Informacidn sobre las sustancias quimicas de proceso

El inventario incluira:

a) Sustancias utilizadas:

e Acido clorhidrico (HCI 33%) — decapado
e Sosa caustica (NaOH) — desengrase

e Carbonato calcico — desengrase

e Flux (ZnCl2 + NH4Cl) — mordentado

e Aditivos inhibidores — decapado

e Cal apagada (Ca(OH)2) — neutralizacién
e Floculante — neutralizaciéon

e Gas natural — hornos

b) Cantidades y ubicacion:

Se documentaran:

e 3 depdsitos de acido de 45 m3 (doble pared, cubeto de 100 m3)
e Tanques de desengrase.

¢ Tanques de decapado.

e Tanque de mordentado.

e Tanques de agua de lavado

e Tanques de neutralizacion y sedimentacion

Informacién sobre los flujos de gases residuales

El inventario incluira:

c) Parametros de los gases:

e Caudal
e Temperatura
e Variabilidad segln operacion

d) Sustancias relevantes:

Segun la AAl y el BREF:

e HCI (decapado)

e NHs (mordentado y crisol)

e Particulas (crisol, filtro de mangas)
e Zn (particulas metalicas)

e NOx (combustion del horno)

e CO (combustion)

e) Sustancias que afectan al tratamiento:

e Vapor de agua (scrubber)
e Oxigeno y nitrégeno (combustion)
e Hidrogeno (posible en reacciones del flux)

La instalacion cumplira la MTD2 mediante la elaboracién de un inventario exhaustivo, integrado en
el SGA, actualizado anualmente y utilizado como base para:

e la monitorizacion de emisiones (MTD7 y MTD8),
e la definicién de parametros criticos,

e la planificacion de controles,

e la mejora continua del proceso.
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MTD3 — Sistema de gestion de sustancias quimicas (SGSQ) como parte

del SGA

Proceso asociado

Almacenamiento, manipulacién y uso de sustancias peligrosas

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se implantara un Sistema de Gestion de Sustancias Quimicas (SGSQ)
integrado en el SGA, que incluira: politica de reduccién de riesgos, seleccién
de sustancias menos peligrosas, control de inventarios, segregacion de
productos, almacenamiento en cubetos, depdsitos de doble pared para HCI,
inspecciones periddicas, formacion del personal, procedimientos de
manipulaciéon segura, control de consumos, analisis de alternativas, y
protocolos de emergencia ante fugas o derrames.

Contaminantes asociados

HCI, NaOH, ZnCl2, NH4Cl

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Aire / Agua / Suelo (prevencion)

Tipo de emision

Prevencion de fugas

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Emisién Asociados a las Mejores Técnicas Disponible

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

El SGSQ se integrard en el SGA general y se coordinard con MTD2
(inventario), MTD4 (fugas) y MTD9 (sustancias peligrosas).
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. implantara un Sistema de Gestion de Sustancias
Quimicas (SGSQ) como parte del Sistema de Gestion Ambiental (SGA), en cumplimiento de la MTD3
de la Decision (UE) 2022/2110. El SGSQ abarcara todas las sustancias quimicas utilizadas en el
proceso de galvanizacion por lotes, incluyendo:

e Acido clorhidrico (HCI 33%) — decapado
e Sosa caustica (NaOH) — desengrase

e Carbonato calcico — desengrase

e  Flux (ZnCl2 + NH4Cl) — mordentado

e Aditivos inhibidores — decapado

e Cal apagada (Ca(OH)2) — neutralizacién
¢ Floculante — neutralizacion

e Gas natural — hornos

El SGSQ se aplicara a todas las etapas del ciclo de vida de las sustancias: adquisicion,
almacenamiento, manipulacién, uso y eliminacion.

Politica para reducir el consumo vy los riesgos de sustancias guimicas

La empresa desarrollard una politica especifica que incluira:

a) Seleccion de sustancias menos nocivas

Se priorizaran sustancias con:

e menor ecotoxicidad,

e menor volatilidad,

e menor riesgo de liberacion al medio ambiente,
e menor peligrosidad segun CLP.

Ejemplos ya integrados en el disefio del proceso:

e Desengrase alcalino en lugar de desengrase acido — reduce emisiones de HCI.
e UPA — reduce consumo de acido clorhidrico y generaciéon de residuos.
e Regeneraciéon continua del mordiente — reduce generaciéon de lodos y consumo de sales.

b) Evaluaciéon de riesgos

Se evaluaran:

e peligrosidad intrinseca (H-phrases),
recorrido de la sustancia por la instalacion,
e puntos criticos de posible liberacion,

e exposicion del personal.

c) Sustituciéon periédica

Se realizara un analisis anual para valorar alternativas mas seguras, por ejemplo:

e aditivos menos corrosivos,
e flux con menor contenido en amonio,
e detergentes alcalinos de menor impacto.

d) Seguimiento normativo

El SGSQ incluira vigilancia de:
e restricciones REACH,
e cambios en clasificacion CLP,
e requisitos de almacenamiento de sustancias peligrosas,
e obligaciones de seguridad industrial.

El inventario de MTD2 sera la base documental para esta evaluacion.
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ii. Objetivos y planes de accién

El SGSQ estableceréa objetivos medibles, tales como:

reduccion del consumo de HCI mediante UPA,

reduccidon de arrastres mediante lavado en cascada,

reduccién de generaciéon de lodos mediante regeneracion del mordiente,
minimizacion de fugas mediante inspecciones periddicas,

reduccion de residuos peligrosos mediante optimizacion de bafos.

Se elaboraran planes de acciéon anuales para cumplir estos objetivos.

iii. Procedimientos de adquisicién, manipulacién, almacenamiento y uso

El SGSQ incluira procedimientos escritos para:

Adquisicion

compra ajustada a necesidades reales,
seleccion de proveedores homologados,
verificacion de fichas de seguridad actualizadas.

Almacenamiento

Depdsitos de HCI de doble pared (45 m3) con cubeto de 100 m3 (segun AAl),
segregacion de incompatibles (acidos / bases),

ventilacion adecuada,

etiquetado CLP,

control de inventario mensual.

Manipulacion

Uso

uso obligatorio de EPIs,

bombas dosificadoras cerradas,
procedimientos de trasvase seguro,
formacion especifica del personal.

control de concentraciones de bafios,
reposiciones controladas,

registro de consumos,

minimizacién de arrastres.

Prevencion de emisiones (coordinado con MTD4)

cubetos,

bandejas de retencion,

deteccion de fugas,

protocolos de actuacidon inmediata,
inspecciones periddicas documentadas.

La instalacion cumplira la MTD3 mediante un SGSQ completo, integrado en el SGA, orientado a:

reducir el consumo de sustancias peligrosas,
minimizar riesgos ambientales y laborales,
prevenir fugas y derrames,

garantizar el cumplimiento legal,

mejorar la eficiencia del proceso.
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MTD4 — Prevencion y control de fugas y derrames

Proceso asociado

Pretratamiento (desengrase, decapado, flux), almacenamiento de &cidos y
otros productos quimicos

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se prevé la implantacién de un plan de prevenciéon y control de fugas y
derrames que incluira: cubetos de retencion, depo6sitos de acido de doble
pared, encapsulado completo del pretratamiento, bandejas de goteo,
deteccion de fugas, inspecciones periddicas, procedimientos de actuacion,
formaciéon del personal y equipos de contencién disponibles en zonas
criticas.

Contaminantes asociados

HCI, FeClz, ZnCl2, NH4Cl, aceites, soluciones alcalinas y otros productos
quimicos

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Aire / Agua / Suelo

Tipo de emision

Prevencion de emisiones difusas, fugas y derrames

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Emisién Asociados a las Mejores Técnicas Disponible

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

El pretratamiento estara totalmente encapsulado, reduciendo emisiones
difusas y evitando derrames al suelo.

Los depoésitos de acido cuentan con doble pared y cubeto de 100 m3 segin
AAL.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. implantard un conjunto de medidas destinadas a
prevenir y controlar fugas y derrames de sustancias peligrosas, en cumplimiento de la MTD4 de la
Decision (UE) 2022/2110.

Estas medidas se integraran en el Sistema de Gestion Ambiental (SGA) y se aplicaran especialmente
en las zonas de mayor riesgo: pretratamiento, almacenamiento de &acidos y manipulacion de
productos quimicos.

a) Plan para la prevencion y el control de fugas y derrames

El SGA incluird un plan especifico, que incorporara:

e Planes de actuacion ante derrames grandes y pequefios

o0 Procedimientos diferenciados para derrames de HCI, NaOH, flux y aceites.

0 Actuaciéon inmediata para evitar que alcancen el suelo o el sistema de drenaje.
e Designacion de funciones y responsabilidades

0 Responsable ambiental.

0 Operadores de linea.

0 Personal de mantenimiento.

o Equipo de emergencias internas.

e Formacion del personal

El personal recibira formacion en:

0 manipulacién segura de sustancias peligrosas,
0 actuacién ante fugas,

0 uso de absorbentes y neutralizantes,

0 comunicacién de incidentes.

e Identificacién de zonas de riesgo

Se clasificaran como zonas criticas:

0 area de pretratamiento (desengrase, decapado, lavados, mordentado),
0 zona de almacenamiento de HCI (3 depdsitos de 45 m3),

0 zona de trasvase de productos quimicos,

0 érea de neutralizacion continua.

e Equipos de contencion y limpieza

Se dispondra de:

o absorbentes especificos para acidos y bases,
0 neutralizantes,

o0 barreras de contencioén,

o0 Kkits de emergencia,

0 bombas de trasvase seguras.

Estos equipos se ubicaran proximos a los puntos de riesgo y se revisaran peridodicamente.
e Inspecciones periddicas

Se realizaran inspecciones al menos anuales, incluyendo:
0 revisiéon de cubetos,
0 comprobacion de valvulas, bridas y tuberias,
o verificacion de estanqueidad de depésitos,
0 revision del encapsulado del pretratamiento,
0 comprobacion de bandejas de goteo.

e Gestion de residuos derivados de derrames

Los residuos absorbidos se gestionaran como residuos peligrosos, conforme a la normativa.
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b) Uso de bodegas o bandejas herméticas al aceite

La instalacién contara con:

o bandejas de retenciéon en equipos lubricados,
0 cubetos en estaciones hidraulicas,
o0 suelos impermeables en zonas de maquinaria.

Esto evita que aceites o grasas puedan alcanzar el suelo o el sistema de drenaje.

¢) Prevencién y manipulacién de derrames de acidos

La instalacién cumple plenamente con esta MTD gracias a las medidas ya previstas en el proyecto:

Depdsitos de acido con doble pared.

Cubeto de retencion resistente a acidos

Encapsulado completo del pretratamiento

Esto evita derrames al suelo y emisiones difusas.

Zonas de carga y descarga disefiadas para contener derrames. La zona de trasvase de acido
contara con: pavimento impermeable, pendiente hacia un punto de recogida, y conexién a
la unidad de neutralizacién (MTD31).

Inspecciones periddicas. Se revisaran: depdsitos, cubetos, tuberias, bombas y valvulas.

La instalacién cumplird la MTD4 mediante:

Estas

encapsulado del pretratamiento,
depdsitos de acido de doble pared,
cubetos de retencion,

bandejas de goteo,

inspecciones periodicas,

formacion del personal,
procedimientos de emergencia,
equipos de contencioén disponibles.

medidas garantizan la prevencion de fugas y derrames y la proteccién del suelo, aguas

subterraneas y red de saneamiento.
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MTD5 — Neutralizacion de aguas residuales (Condiciones Distintas de las
Condiciones Normales de Funcionamiento)

Proceso asociado

Toda la instalacion: pretratamiento, neutralizacidon continua, UPA, hornos,
captacion de gases

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se implantard un Plan de Gestiéon de Condiciones Distintas de las
Condiciones Normales de Funcionamiento (CDCNF), que incluira:
identificacion de fallos potenciales, disefio adecuado de herramientas
fundamentales (scrubber, filtro de mangas, encapsulado), mantenimiento
preventivo, monitorizacion de emisiones durante CDCNF, registro de
incidencias y aplicacion de medidas correctoras.

Contaminantes asociados

HCI, NHs, particulas, Zn, Fe, metales en agua y otros productos quimicos

Limite actual de emision

No aplica (solo en condiciones normales de funcionamiento)

Medio receptor

Aire / Agua

Tipo de emision

Emisiones en situaciones anémalas (fallos, paradas, arranques, averias)

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Emision Asociados a las Mejores Técnicas Disponible
para CDCNF

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

Las herramientas fundamentales incluyen: encapsulado del pretratamiento,
lavador de gases, filtro de mangas, neutralizacion continua y UPA.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. implantara un Plan de Gestiéon de CDCNF como parte
del Sistema de Gestiéon Ambiental (SGA), con el objetivo de:

e reducir la frecuencia de aparicion de situaciones anémalas,
e minimizar las emisiones cuando estas situaciones se produzcan,
e garantizar la continuidad y seguridad ambiental del proceso.

Este plan se aplicara a todas las areas criticas de la instalacion: pretratamiento, decapado,

mordentado, secado, horno de galvanizado, captaciéon de humos, filtro de mangas, lavador de gases,
UPA y neutralizacién continua.

Deteccién de posibles CDCNF, causas y consecuencias

El plan identificara las CDCNF mas relevantes, entre ellas:

e Fallos en herramientas fundamentales:

fallo del lavador de gases del pretratamiento,

fallo del filtro de mangas del crisol,

fallo de ventilacion del encapsulado,

fallo de bombas de recirculacién en neutralizacion,
fallo de dosificacion de cal o floculante,

fallo de UPA (regeneracion de acido),

o fallo de quemadores del horno.

O 0O o0 o0 o0 o

e Causas profundas:

o0 averias mecanicas,

o obstrucciones,

o fallos eléctricos,

o errores de operacion,

0 interrupciones de suministro.

e Consecuencias potenciales:

0 aumento puntual de HCI en el foco del pretratamiento,
0 aumento de particulas o Zn en el foco del crisol,

o vertido con pH fuera de rango,

o aumento de metales en el vertido,

o0 emisiones difusas si falla el encapsulado.

La lista se revisara anualmente o tras cualquier incidente.

Disefio adecuado de las herramientas fundamentales

La instalacion ya incorpora, segun la AAl, herramientas disefiadas para minimizar riesgos:

e Encapsulado completo del pretratamiento, con faldas obturadoras.

e Lavador de gases (scrubber) con recuperacion de HCI.

e Filtro de mangas para humos del crisol.

e Neutralizacion continua en tres reactores, con control automatico de pH.
e UPA para regeneracion de acido.

e Depdsitos de acido de doble pared con cubeto de 100 m3.

e Sistema de recuperacion de calor que reduce cargas térmicas.

Estas herramientas se consideran “fundamentales” segun la MTD5.

Plan de inspeccién y mantenimiento preventivo

El plan incluira:
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e Inspecciones periddicas

0 revision del encapsulado y ventilacién,

comprobacion del scrubber (caudal, pH, bombas),

revision del filtro de mangas (diferencial de presidon, mangas dafiadas),
inspeccién de reactores de neutralizacion,

verificacion de dosificacion de cal y floculante,

revision de depésitos de acido y cubetos,

0 comprobacion de sensores de pH y conductividad.

O 0O O 0o

¢ Mantenimiento preventivo

0 sustitucidn programada de mangas,

o limpieza de boquillas del scrubber,

o calibracion de sensores,

0 mantenimiento de bombas y agitadores,
0 revisidon de quemadores del horno.

Todo ello documentado en el SGA.

Monitorizacién y registro de emisiones durante CDCNF

Cuando se produzca una CDCNF, se registrara:

o fechay hora,

duracion,

causa,

equipos afectados,

emisiones estimadas o medidas (si procede),
acciones adoptadas.

O 0O O o0 O©

Evaluacion periddica y medidas correctoras

Se realizara una evaluacién anual que incluira:

numero de CDCNF,

duracion total,

contaminantes implicados,

causas repetitivas,

eficacia de las medidas adoptadas.

O 0O O oo

Si se detectan patrones, se aplicaran medidas correctoras:

o refuerzo del mantenimiento,

o modificacion de procedimientos,
0 mejoras en automatizacion,

0 sustituciéon de equipos,

o formacion adicional del personal.

La instalacion cumplira la MTD5 mediante un plan de gestion de CDCNF integrado en el SGA, que:

e identifica riesgos,

e disefia herramientas fundamentales adecuadas,
e establece mantenimiento preventivo,

e monitoriza emisiones en situaciones anémalas,
e aplica medidas correctoras.

Esto garantiza que la planta opere con seguridad ambiental incluso en condiciones no normales.
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MTD6 — Monitorizar consumo de agua, energia y materiales; aguas
residuales; residuo generado y eliminado

Proceso asociado

Gestion de consumos y generacion de residuos y vertidos

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se monitorizard anualmente el consumo de agua, energia y materiales, asi
como la generacién anual de aguas residuales y la cantidad de cada tipo de
residuo generado y eliminado. La monitorizacion se realizara mediante
contadores, registros de proceso, facturas y datos del SGA.

Contaminantes asociados

No aplica (MTD de gestion)

Limite actual de emision No aplica
Medio receptor No aplica
Tipo de emisién No aplica

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Emision Asociados a las Mejores Técnicas Disponible

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

Los datos se integraran en el SGA y se revisaran anualmente para evaluar
tendencias y oportunidades de mejora.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. implantard un sistema de monitorizacion anual de
consumos y generacion de residuos, en cumplimiento de la MTD6 de la Decision (UE) 2022/2110.
Esta monitorizacion se integrara en el Sistema de Gestion Ambiental (SGA) y permitira evaluar la
eficiencia del proceso, detectar desviaciones y planificar mejoras.

La monitorizacion se realizard& mediante contadores, registros de proceso, facturas, partes de
produccién y datos del SGA, y se actualizara anualmente.

Monitorizacién del consumo anual de agua

El consumo de agua se medira mediante:

e contador general de entrada,

e registros de consumo en bafos de lavado,
e reposiciones de bafios de proceso,

e consumos auxiliares (vestuarios, oficinas).

Segun la AAI, el consumo estimado es de 925 m3/afo, que se verificara y ajustara con datos
reales una vez la planta esté en funcionamiento.

Monitorizacién del consumo anual de energia

Se registrara:

e consumo eléctrico total (estimado: 1.200.000 kwWh/afio),
e consumo de gas natural (estimado: 861.000 m3/afio),
e consumos parciales por procesos (hornos, secadero, bombas, ventiladores).

Los datos se obtendran de:

e facturas de suministro,
e contadores parciales,
e registros del sistema de control del horno y secadero.

Monitorizacién del consumo anual de materiales

Se registrara el consumo de:

e HCI para decapado,

¢ NaOH y carbonato célcico para desengrase,
e  Flux (ZnCl2 + NH4Cl) para mordentado,

e Cal apagada y floculante para neutralizacion,
e Zinc para el crisol,

e Aditivos.

Los datos se obtendran de:

e albaranes de entrada,

e registros de reposicién de bafos,
e consumos de UPA,

e registros del SGA.

Monitorizacién de la generaciéon anual de aguas residuales

Se registrara:

¢ volumen total tratado en la neutralizacién continua,
e volumen de aguas procedentes de lavados,

e volumen procedente de UPA,

e volumen de vertido final al colector.

Los datos se obtendran de:

e caudalimetros de entrada y salida,
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e registros del sistema de neutralizacion,
e partes de operacion.

Monitorizacién de la cantidad anual de residuos generados y eliminados

Se registraran los residuos generados, entre ellos:

Residuos peligrosos

e bafios agotados de desengrase,
e bafios agotados de decapado,

e |lodos de neutralizacion,

¢ lodos de mordentado,

e polvo del filtro de mangas.

Residuos no peligrosos

e cenizas de zinc,

e matas de zinc,

e escorias,

e residuos metalicos.

Para cada residuo se registrara:

e cantidad generada,
e cantidad valorizada,
e cantidad eliminada,
e gestor autorizado,

e codigo LER.

Los datos se obtendran de:

e pesajes,

e documentos de control y seguimiento,
e registros del filtro prensa,

e partes de operacion.

Nivel de detalle y revision

La monitorizacion se desglosara:

e por proceso (pretratamiento, galvanizado, neutralizacion),
e por tipo de residuo,
e por tipo de consumo.

Los datos se revisaran anualmente en la revision del SGA, permitiendo:

e detectar tendencias,

e identificar oportunidades de mejora,

e evaluar la eficiencia de las MTD implantadas,
e ajustar objetivos ambientales.

La instalacion cumplira la MTD6 mediante un sistema de monitorizacién anual integrado en el SGA,
basado en:

e contadores,

e registros de proceso,
e facturas,

e datos de produccion,
e registros de residuos.

Este sistema permitira evaluar el desempefio ambiental y planificar mejoras continuas.



PLANTA DE GALVANIZADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE SUBILLABIDE (ALAVA) AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA
GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS S. L. AAI100418

MTD7 — Monitorizacion de emisiones canalizadas a la atmodsfera

Proceso asociado

Emisiones canalizadas a la atmésfera: pretratamiento (scrubber),
horno/secadero, crisol (filtro de mangas)

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se monitorizaran las emisiones canalizadas a la atmdésfera con la frecuencia
minima exigida por la MTD7: particulas, HCI, Zn y NHs una vez al afio,
aplicando normas EN (EN 13284-1 para particulas, EN 1911 para HCI, EN
I1SO 21877 para NHz). La monitorizacion se realizard en los tres focos
previstos en la AAI.

Contaminantes asociados

HCI, particulas, Zn, NH3, NOx (combustion), CO (combustion)

Limite actual de emision

Segun AAI (pendiente de puesta en marcha)

Medio receptor

Aire

Tipo de emisién

Emisiones canalizadas

MTD niveles asociados

Niveles de Emision Asociados a las Mejores Técnicas Disponible para
particulas, HCI, NHs3, Zn

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La frecuencia de monitorizacion podra reducirse si se demuestra
estabilidad, pero nunca por debajo de 1 vez cada 3 afios (segun MTD7).
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. monitorizara las emisiones canalizadas a la atmdsfera
de acuerdo con la MTD7 de la Decision (UE) 2022/2110, aplicando normas EN y realizando
mediciones con la frecuencia minima exigida.

La instalacion dispone de tres focos de emision, segun la AAI:

e Foco 1 — Lavador de gases del pretratamiento (scrubber) Emisiones: HCI, particulas, trazas
de Zn.

e Foco 2 — Chimenea del horno de galvanizado y secadero Emisiones: NOx, CO, particulas
(muy bajas), gases de combustion.

e Foco 3 — Filtro de mangas del crisol Emisiones: particulas, Zn, NHs.

La monitorizacion se realizara en condiciones normales de funcionamiento y siguiendo las normas
EN aplicables.

Sustancias a monitorizar y normas aplicables

a) Particulas (Foco 1, Foco 2 y Foco 3)

e Norma: EN 13284-1
e Frecuencia: 1 vez al afio (GD)
e Asociado a: MTD20, MTD26, MTD62

b) HCI (Foco 1 — pretratamiento)

e Norma: EN 1911
e Frecuencia: 1 vez al afio
e Asociado a: MTD62

¢) Zn (Foco 3 — crisol)

e Norma: EN 14385 (metales)
e Frecuencia: 1 vez al afo
e Asociado a: MTD26

d) NHs (Foco 3 — crisol)

¢ Norma: EN ISO 21877
e Frecuencia: 1 vez al afio
e Asociado a: MTD22, MTD25, MTD29

e) NOxy CO (Foco 2 — horno/secadero)

e NOx — EN 14792
e CO — EN 15058
e Frecuencia: 1 vez al afio
Nota: al usar gas natural, no aplica SO2 (MTD21).

Frecuencia minima de monitorizacion (segin MTD7)

Para galvanizacion por lotes (GD), la MTD7 exige:

Sustancia Proceso Frecuencia minima
Particulas Inmersién en caliente tras fluxado 1 vez/afio
HCI Decapado 1 vez/afo
Zn Inmersién en caliente 1 vez/afio
NHs Emisiones del crisol 1 vez/afo
NOx / CO Horno 1 vez/afio

La frecuencia podra reducirse si se demuestra estabilidad, pero nunca por debajo de 1 vez cada 3
afnos.
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Procedimiento de monitorizacién

La monitorizacion se realizara mediante:

e empresa acreditada ENAC,

¢ meétodos normalizados EN,

e condiciones normales de funcionamiento,

e toma de muestras en puntos accesibles y representativos,
e calculo de incertidumbre segin EN 14181 (cuando aplique).

Los resultados se integraran en el SGA y se compararan con los BAT-AEL (Niveles de Emision
Asociados a las Mejores Técnicas Disponible)

Redqistro y evaluacién

Se registrara:

e fecha y hora de la medicion,

e condiciones de operacion,

e resultados analiticos,

e comparacion con BAT-AEL,

e tendencias anuales,

e acciones correctoras si procede.

Los datos se revisaran en la Revision por la Direccion del SGA (MTD1)

La instalacion cumplira la MTD7 mediante:

e monitorizacién anual de particulas, HCI, Zn, NH3, NOx y CO,
e aplicacion de normas EN,

¢ maediciones en los tres focos autorizados,

e registro y evaluacion anual de resultados.

Esto garantiza el control ambiental de las emisiones atmosféricas y el cumplimiento de los BAT-AEL.



PLANTA DE GALVANIZADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE SUBILLABIDE (ALAVA)
GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS S. L.

AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA
AAI100418

MTD8 — Monitorizacion de emisiones al agua

Proceso asociado

Tratamiento de aguas residuales industriales (neutralizacion continua, UPA,
lavados)

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se monitorizaran las emisiones al agua con la frecuencia minima exigida
por la MTD8: TSS semanal (0 mensual si se demuestra estabilidad),
metales mensuales (Zn, Fe, Ni, Cu), IH mensual, y COT o DQO mensual.
La monitorizacion se realizard en el vertido industrial tratado antes de su
envio al colector del poligono.

Contaminantes asociados

TSS, Zn, Fe, Ni, Cu, IH, COT/DQO, pH, conductividad

Limite actual de emision

Segun AAl (pendiente de puesta en marcha)

Medio receptor

Agua (vertido indirecto a colector)

Tipo de emisién

Vertido industrial tratado

MTD niveles asociados

Niveles de Emision Asociados a las Mejores Técnicas Disponible para
metales, TSS, pH

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

Al ser un vertido indirecto, la frecuencia de monitorizaciéon de metales e IH
podra reducirse a 1 vez cada 3 meses si se demuestra estabilidad (segin
MTDS8, nota 5).
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. monitorizara las emisiones al agua tratada en la unidad
de neutralizacion continua, en cumplimiento de la MTD8 de la Decision (UE) 2022/2110. El vertido
industrial es indirecto a colector, por lo que se aplican las frecuencias de monitorizacidon especificas
para este tipo de vertidos.

La monitorizacion se realizara en el punto de vertido final tras:

e neutralizacién en tres reactores,
e oxidacion de Fe2* a Fe3*,

¢ floculacion,

e decantaciéon lamelar,

e filtracion final,

e ajuste de pH si es necesario.

Sustancias y parametros a monitorizar

Segun la MTD8, se monitorizaran los siguientes parametros:

a) TSS — Total de Sdlidos en Suspension

e Norma: EN 872

e Frecuencia: 1 vez/semana

e Posible reduccion: 1 vez/mes si se demuestra estabilidad (MTD8, nota 3).
e Asociado a: MTD31

b) COT o DQO

e COT — EN 1484

DQO — sin norma EN (se aplicara método I1SO equivalente)

Frecuencia: 1 vez/mes

¢ Nota: se monitoriza uno de los dos, preferentemente COT (MTDS8, nota 4).

c) Indice de hidrocarburos (IH)

e Norma: EN ISO 9377-2
e Frecuencia: 1 vez/mes
e Posible reduccion: 1 vez/3 meses (vertido indirecto, MTD8 nota 5).

d) Metales relevantes segun inventario (MTD2)

Los metales relevantes son:

Zn (galvanizado, mordentado)
e Fe (decapado, UPA)
e Ni (trazas en piezas)
e Cu (trazas en piezas)
Normas aplicables:
e EN ISO 11885 (ICP-OES)
e EN ISO 17294-2 (ICP-MS)
Frecuencia:

e 1 vez/mes
e Posible reduccion: 1 vez/3 meses (vertido indirecto, MTD8 nota 5).

e) Otros parametros operativos

Aunque no los exige MTDS8, si los exige la AAl y el SGA:
e pH (control continuo)
e Conductividad
e Temperatura
e Caudal (caudalimetro)
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Aplicabilidad a GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS

La instalacion realiza vertido indirecto, por lo que:

TSS — semanal (reducible a mensual)
Metales — mensual (reducible a trimestral)
IH — mensual (reducible a trimestral)
COT/DQO — mensual

Procedimiento de monitorizacién

La monitorizacion se realizara mediante:

toma de muestras en el punto de vertido final,

muestras compuestas proporcionales al caudal (24 h) cuando sea posible,
analisis en laboratorio acreditado,

métodos EN o ISO equivalentes,

registro en el SGA.

Redqistro y evaluacién

Se registrara:

fecha y hora de muestreo,

condiciones de operacion,

resultados analiticos,

comparacion con BAT-AEL y limites de la AAI,
tendencias mensuales y anuales,

acciones correctoras si procede.

Los resultados se revisaran en la Revision por la Direccion del SGA (MTD1).

La instalacion cumplira la MTD8 mediante:

monitorizaciéon periddica de TSS, metales, IHy COT/DQO,
aplicacion de normas EN e ISO,

registro y evaluacion anual,

integracion en el SGA,

posibilidad de reduccién de frecuencia al demostrar estabilidad.
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MTD9 — Sustitucion del

cromo hexavalente en pasivacion

Proceso asociado

Pasivacion / proteccion superficial posterior al galvanizado

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

La instalacién no empleara compuestos de cromo hexavalente en ninguna
etapa del proceso. En su lugar, se utilizaran soluciones alternativas basadas
en sales de zinc, fluorotitanatos, fosfatos o polimeros organicos, segun las
especificaciones del cliente. Estas alternativas cumplen la MTD 9 y evitan
el uso de Cr(VI).

Contaminantes asociados

No aplica (Cr(VI) no se utiliza)

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

No aplica

Tipo de emisién

Eliminacion del riesgo asociado al uso de Cr(VI)

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Emisiéon Asociados a las Mejores Técnicas Disponible.

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La instalacion no contempla pasivacion con cromo hexavalente. Se
emplearan alternativas compatibles con galvanizado por lotes y con las
especificaciones de los clientes.
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La MTD 9 establece que, para evitar el uso de compuestos de cromo hexavalente (Cr(VI)) en la
pasivacion, deben emplearse alternativas basadas en:

e otros metales (manganeso, zinc, fluorotitanatos, fosfatos, molibdatos), o
e soluciones de polimeros organicos (poliuretanos, poliésteres, etc.).

GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. cumplira plenamente esta MTD, ya que:

e La instalacion NO utilizard cromo hexavalente.

e El proceso de galvanizado por lotes previsto no incluye pasivacion con Cr(VI).

e En caso de requerirse pasivacion por especificacion del cliente, se emplearan alternativas
compatibles con la MTD 9, tales como:

(0}

(0]
(0]
(0}

soluciones basadas en fluorotitanatos,
pasivados organicos (polimeros),
fosfatos ligeros,

soluciones basadas en zinc.

La eliminaciéon del Cr(VI) garantiza:

(0]
(0]
(0]

cumplimiento del Reglamento REACH (restricciones al Cr(VI)),
eliminacion de riesgos laborales asociados a carcinogenicidad,
eliminacion de residuos peligrosos con codigo LER 06 03 13* (cromatos).
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MTD10 — Eficiencia energética general de la instalacion

Proceso asociado

Consumo energético de hornos, secadero, bombas, ventiladores, UPA y
sistemas auxiliares

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se implantara un Plan de Eficiencia Energética integrado en el SGA, que
incluira: auditorias energéticas anuales, indicadores clave de rendimiento
(MJ/t galvanizada), monitorizaciéon del consumo eléctrico y de gas natural,
registro del balance energético anual, y aplicacion de medidas de eficiencia
como recuperacion de calor del horno y optimizacién de combustion.

Contaminantes asociados

NOx y CO (combustidn), CO2 (emisiones indirectas)

Limite actual de emision

No aplica (MTD de gestion)

Medio receptor

Aire (emisiones indirectas de combustion)

Tipo de emisién

Consumo energético / eficiencia

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas
Disponibles de eficiencia energética.

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

La instalacion incorpora recuperacion de calor del horno y secadero, lo que
mejora la eficiencia energética global.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOQS, S.L. implantara un Plan de Eficiencia Energética como parte
del Sistema de Gestion Ambiental (SGA), en cumplimiento de la MTD 10 de la Decisién (UE)
2022/2110. Este plan permitira optimizar el consumo energético de la instalacion, reducir costes y
minimizar las emisiones indirectas asociadas al uso de energia.

El plan se aplicara a todos los equipos consumidores de energia:

e horno de galvanizado (2,88 MW),

e secadero (aire caliente a 150 °C),

e ventiladores del encapsulado,

e lavador de gases,

¢ bombas de neutralizacion,

. UPA,

e sistemas auxiliares (oficinas, iluminacién, compresores).

Plan de eficiencia energética y auditorias energéticas

El SGA incluird un Plan de Eficiencia Energética que contemplara:

1. Definicidn y monitorizacién del consumo energético especifico

Se calculara el consumo energético en:

e MJ/t de acero galvanizado,
e kWh/t (electricidad),
e m-3 de gas natural/t.

Los consumos estimados en la AAI son:

e 1.200.000 kWh/ario de electricidad,
e 861.000 m3/aifo de gas natural.

Estos valores se verificaran y ajustaran con datos reales tras la puesta en marcha.
2. Indicadores clave de rendimiento (KPI)

Se estableceran anualmente indicadores como:

e consumo energético por tonelada,

e eficiencia del horno,

e rendimiento del secadero,

e consumo eléctrico por hora de operacion.

3. Objetivos de mejora

Ejemplos:

e reducir el consumo de gas natural mediante optimizacion de quemadores,
e reducir el consumo eléctrico mediante variadores de frecuencia en ventiladores,
e mejorar la eficiencia del secadero mediante ajustes de temperatura.

4. Auditorias energéticas anuales

Se realizara una auditoria energética anual que incluira:

e analisis de consumos,

e evaluacion de pérdidas térmicas,

e revision de la eficiencia de quemadores,
e identificacion de mejoras tecnoldgicas.

Regqistro del balance energético

Cada afo se elaborara un balance energético completo, que incluira:

1. Frontera energética
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Se definira la frontera energética de la instalacion:

pretratamiento,
secadero,

horno,

captacion y filtracion,
neutralizacioén,

UPA,

servicios auxiliares.

2. Consumo de energia por tipo de fuente

Se registrara:

electricidad (kWh),
gas natural (m3),
energia recuperada del horno (kWh térmicos).

3. Energia exportada o recuperada

La instalacion incorpora recuperacion de calor de los gases del horno y secadero, utilizada para
precalentar bafios del pretratamiento y calefaccion adicional. Esto se reflejara en el balance
energético.

Aplicabilidad en tu instalacién

La MTD 10 es plenamente aplicable porque:

la instalacion utiliza gas natural como principal fuente térmica,
el horno y el secadero son los principales consumidores,
existe un sistema de recuperacion de calor,

el SGA ya contempla monitorizacion de consumos (MTD®6).

La instalacion cumplira la MTD 10 mediante:

un plan de eficiencia energética integrado en el SGA,

auditorias energéticas anuales,

indicadores de consumo energético,

un balance energético anual,

medidas de eficiencia como recuperacion de calor y optimizacion de combustion.
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MTD11 — Mejora de la eficiencia energética del calentamiento

Proceso asociado

Horno de galvanizado, crisol, secadero y recuperacién de calor

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

La instalacidon aplicard las técnicas de eficiencia energética aplicables a
galvanizacién por lotes: disefio eficiente del crisol y del horno,
funcionamiento o6ptimo del crisol (cubiertas aislantes en reposo),
optimizacion de la combustién, automatizacion y control del horno, y
recuperacion de calor de los gases de combustion para el secado de piezas
y el precalentamiento de bafios.

Contaminantes asociados

NOx y CO (combustidn), CO2 (emisiones indirectas)

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Aire

Tipo de emisién

Emisiones indirectas por consumo energético

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles para
galvanizacién por lotes: 300—-800 kwh/t

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La instalacion incorpora recuperacion de calor del horno y secadero, lo que
mejora la eficiencia energética global.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. aplicara las siguientes técnicas:

Disefio 6ptimo del horno y del crisol

El horno y crisol ya incorporan:

e quemadores de gas natural dimensionados para calentamiento uniforme,
e aislamiento térmico adecuado,

e disefio que minimiza pérdidas térmicas,

e distribucidon de quemadores para calentar homogéneamente el crisol.

Funcionamiento 6ptimo del crisol

La instalacion aplicara:

e cubiertas aislantes en periodos de reposo,
e control de temperatura para evitar sobrecalentamientos,
e optimizacién del tiempo de inmersion.

Esto reduce pérdidas térmicas y consumo de gas.

Optimizacién de la combustién

El horno y el secadero dispondran de:

e control automaético aire/combustible,
e quemadores de alta eficiencia,
e ajuste continuo de combustion.

Automatizacion y control del horno

La instalacién contara con:

e control automatico de temperatura,
e regulacién de quemadores,
e monitorizaciéon continua del proceso.

Secado de piezas con calor residual

Tu instalacion si utiliza calor residual del horno para:

e el secadero,
e reducir el consumo energético del pretratamiento.

6. Recuperacién de calor de los gases de combustién

Tu planta incorpora recuperaciéon de calor para:

e precalentar bafios del pretratamiento,
e calefaccion adicional.

La instalacion cumplira la MTD 11 aplicando:

o disefo eficiente del horno y crisol,
e funcionamiento 6ptimo del crisol,
e optimizacién de combustion,

e automatizacion del horno,

e secado con calor residual,

e recuperacion de calor.
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MTD12 — Mejora de la eficiencia del desengrase

Proceso asociado

Desengrase alcalino del pretratamiento

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se aplicaran técnicas para mejorar la eficiencia del desengrase y reducir la
generacion de bafio agotado: monitorizacién y optimizaciéon de temperatura
y concentracion, agitacién del bafio, minimizacién del arrastre mediante
tiempo de goteo adecuado, desengrase en cascada y separacion de aceites
para prolongar la vida util del bafio.

Contaminantes asociados

Aceites, grasas, tensioactivos, sélidos en suspension

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Agua (a través de la neutralizacién)

Tipo de emisién

Reduccion de consumo de quimicos y generacion de residuos liquidos

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas
Disponibles

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

El desengrase se realizara en tinas estaticas, con control de parametros y
minimizacién de arrastres.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. aplicara las siguientes técnicas:

Uso de carga con baja contaminacién de aceites y grasas

Siempre que sea posible, se fomentara que las piezas lleguen sin aceites excesivos, sin grasas
pesadas, sin restos de mecanizado. Esto prolonga la vida util del bafio de desengrase.

Optimizacién del desengrase

La instalacion aplicara:

e Monitorizacion y optimizacion de parametros:
o control de temperatura,
o control de concentracion del desengrasante,
0 reposiciones controladas.

e Mejora del efecto del bafio:
0 agitacion del bafo,
0 movimiento de las piezas para mejorar el contacto,
o control del tiempo de inmersioén.

Estas medidas reducen consumos y mejoran la eficiencia.

Minimizacién del arrastre de desengrasante

Se aplicaran:

e tiempos de goteo adecuados,
e elevacion lenta de las piezas,
e bandejas de goteo entre tinas.

Esto reduce el arrastre hacia el decapado y disminuye la generacién de residuos.

Desengrase inverso en cascada

El desengrase podra realizarse en dos etapas:

e un bafio mas contaminado,
e un bafo mas limpio.

Esto reduce el consumo de producto y prolonga la vida util de los bafios.

Limpieza y reutilizacién parcial de la solucién desengrasante

Se aplicaran técnicas para prolongar la vida del bafio:

e separacion de aceites (rebosaderos, skimmers),
e microfiltracion o filtraciéon fina,
e retirada periddica de sdlidos.

Esto reduce la generacion de residuos liquidos.

La instalacién cumplira la MTD 12 mediante:

e control de parametros del desengrase,

e minimizacién de arrastres,

e desengrase en cascada,

e separacion de aceites y prolongaciéon de la vida atil del bafio,
e uso de carga con baja contaminacion cuando sea posible.

e recuperacion de calor.
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MTD13 — Mejora de la eficiencia del decapado mediante calentamiento

adecuado

Proceso asociado

Decapado con acido clorhidrico

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

El calentamiento del acido de decapado se realizard& mediante
intercambiadores de calor resistentes a la corrosion, garantizando un
calentamiento indirecto y evitando totalmente la inyeccién directa de vapor.
No se utilizara combustion sumergida.

Contaminantes asociados

HCI, FeClz

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Aire / Agua (indirectamente, por menor generacion de acido agotado)

Tipo de emision

Reduccion de consumo de acido y generaciéon de residuo liquido

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas
Disponibles

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

El calentamiento sera indirecto mediante intercambiador.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. aplicara la MTD 13 para mejorar la eficiencia del
decapado con acido clorhidrico y reducir la generacion de acido agotado cuando el bafio se calienta.

Calentamiento del acido mediante intercambiadores de calor

El decapado se calentara mediante:

e intercambiadores de calor resistentes a la corrosion,
e sumergidos o integrados en el circuito del bafio,
e alimentados por vapor o agua caliente procedente de recuperacion de calor.

Esto permite:

e calentar el acido de forma indirecta,

e evitar diluciones no deseadas,

e prolongar la vida util del bafio,

e reducir la generacion de acido agotado.
e mejora la estabilidad del proceso.

La instalacion cumplira la MTD 13 mediante:

e calentamiento del acido de decapado con intercambiadores de calor,
e eliminacién total de la inyeccién directa de vapor,
e reduccion del consumo de acido y de la generaciéon de bafios agotados.
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MTD14 — Mejora eficiencia materiales decapado y reduccién generacion

de acido de decapado

Proceso asociado

Decapado con acido clorhidrico

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se aplicaran técnicas para mejorar la eficiencia del decapado y reducir la
generacion de acido agotado: almacenamiento cubierto de la carga,
enjuague tras desengrase, optimizacion de temperatura y composicion del
bafio, uso de inhibidores, decapado en cascada, minimizacién del arrastre
y recuperacion de acido libre mediante UPA.

Contaminantes asociados

HCI, FeClz2, ZnCl2

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Aire / Agua (indirectamente, por menor generacion de acido agotado)

Tipo de emisién

Reduccion de consumo de &cido y generacion de residuo liquido

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles : 13—30
kg HCI/t (promedio 3 afios)

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La instalacién incorpora UPA, lo que reduce significativamente el consumo
de acido y la generacion de bafios agotados.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. aplicara las técnicas de la MTD 14 aplicables a un
proceso de decapado con HCI en tinas estaticas. Estas seran:

Minimizacién de la corrosién del acero antes del decapado

La instalacion reduciré la necesidad de decapado mediante:

e almacenamiento cubierto de la carga,
e minimizacion del tiempo de almacenamiento para evitar oxidacion excesiva.

Esto reduce la cantidad de 6xido a eliminar y el consumo de acido.

Descascarillado mecanico previo (cuando sea necesario)

Se realizara granallado exterior o bien cepillado manual o golpeo mecanico en piezas muy oxidadas.
Solo se aplicara cuando sea necesario para evitar consumos excesivos de acido

Enjuague tras el desengrase alcalino

La instalacion incluye enjuague después del desengrase, lo que:

e evita arrastre de alcalinidad al decapado,
e reduce consumo de acido,
e mejora la estabilidad del bafio.

Técnicas generales de optimizaciéon del decapado

La instalacion aplicara:

e Optimizacion de temperatura. Para maximizar velocidad de decapado sin aumentar
emisiones.

e Optimizacidon de composiciéon del bafio. Control de: concentracion de HCI, concentracién de
Fe2*/Fe3*, reposiciones controladas.

e Optimizacion del tiempo de decapado. Evitar sobre-decapado y consumo innecesario.

e Reposicién frecuente y controlada. Evita cambios bruscos en la composiciéon del bafio.

Limpieza del bafo y reutilizacién del acido libre (UPA)

La instalacion incorpora UPA, que:
e recupera acido libre,
e reduce consumo de HCI nuevo,
e reduce generacion de bafios agotados,
e mantiene el bafio en condiciones 6ptimas.

Decapado en cascada

La instalacion puede operar:

e un bafio mas contaminado,
e seguido de uno mas limpio.

Esto reduce consumo de acido y mejora eficiencia.

Minimizacién del arrastre del acido

Se aplicaran:

e tiempos de goteo adecuados,
e elevacion lenta de las piezas,
e bandejas de goteo entre tinas.
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Esto reduce pérdidas de acido y contaminacion cruzada.

Uso de inhibidores de decapado

La planta utilizara inhibidores compatibles con HCI para:

e proteger zonas ya limpias,
e evitar sobre-decapado,
e reducir consumo de acido.

Decapado activado (HCI 4—6% con Fe 120-180 g/L)

La instalacion puede operar en régimen de:

e baja concentracion de HCI,
e alta concentracién de Fe,
e temperatura moderada.

Esto reduce consumo de acido y emisiones de HCI.

La instalacion cumplira la MTD 14 mediante:

¢ almacenamiento cubierto de la carga,

e enjuague tras desengrase,

e optimizacién de parametros del decapado,
e uso de inhibidores,

e decapado en cascada,

¢ minimizacién del arrastre,

e recuperacion de acido mediante UPA.
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MTD15 — Mejora de la eficiencia del fluxado

Proceso asociado

Fluxado previo a la inmersion en zinc

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Previsiéon de cumplimiento

Técnica aplicada

Se aplicaran las técnicas MTD: enjuague tras decapado, optimizacion de la
composicion del flux, minimizacién del arrastre y reutilizacion de la solucién
de flux mediante eliminacién de hierro.

Contaminantes asociados

Fe, Zn, CI7, NH4*

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Agua (indirectamente, por menor generacion de flux agotado)

Tipo de emision

Reduccion de consumo de flux y generacién de residuo liquido

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas
Disponibles.

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

La instalacion podra reutilizar la solucién de flux mediante eliminacién de
hierro, reduciendo la generacién de residuo.




PLANTA DE GALVANIZADO EN EL POLIGONO INDUSTRIAL DE SUBILLABIDE (ALAVA) AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA
GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS S. L. AAI100418

GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. aplicara las técnicas de la MTD 15 que aplicables a un
proceso de fluxado ZnCl2—NH4Cl en tinas estaticas.

Enjuague de las piezas después del decapado

La instalacion incluye un enjuague tras el decapado, lo que:

e reduce el arrastre de hierro al flux,
e prolonga la vida util del bafio,
e reduce la generacion de flux agotado.

Optimizacién de la operacién de fluxado

La instalacibn monitorizara y ajustara:

e concentracién de ZnClz y NHaCl,
° pHl
e contenido de hierro,
e densidad del bafio.
Ademas:

e se utilizard la minima cantidad de flux necesaria para garantizar la calidad del galvanizado,
e se realizaran reposiciones controladas.

Minimizacién del arrastre de la solucién de fluxado

Se aplicaran:

e tiempos de goteo adecuados,
e elevacion lenta de las piezas,
e bandejas de goteo entre tinas.

Esto reduce pérdidas de flux y contaminacién cruzada.

Eliminacién del hierro y reutilizacién de la solucién de fluxado

La instalacion podra aplicar:

e oxidacién con aire o H202 para precipitar hierro,
e decantacion y filtracion,
e reutilizacion del flux una vez reducido el contenido de Fe.

Esto permite:
e prolongar la vida util del flux,

e reducir la generacion de residuo liquido,
¢ mantener la calidad del recubrimiento.

La instalacion cumplira la MTD 15 mediante:

e enjuague tras decapado,

e optimizaciéon de la composicion del flux,

e minimizacion del arrastre,

e eliminacion del hierro y reutilizacion del flux.
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MTD16 — Minimizacion de matas, salpicaduras y cenizas en

galvanizacion por lotes

Proceso asociado

Inmersién en zinc fundido

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se aplicaran todas las técnicas MTD: reduccidon de matas mediante buen
enjuague y control del flux, recogida y reutilizacién de salpicaduras de zinc,
y reduccion de cenizas mediante secado adecuado y operacion estable del
bafio.

Contaminantes asociados

Zn, Fe, CI7, NHa*

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Residuos sélidos (matas, cenizas, salpicaduras)

Tipo de emisién

Minimizacién de residuos de zinc

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas
Disponibles.

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

Las matas y cenizas se gestionaran como residuo valorizable. Las
salpicaduras se recuperaran y retornaran al crisol.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. aplicara todas las técnicas de la MTD 16 que son
aplicables con el objetivo de mejorar la eficiencia del zinc, reducir la generaciéon de residuos (matas,
cenizas, salpicaduras), y optimizar la operacion del crisol. Estas seran:

Reduccién de la generacién de matas

La instalacion reducira la formacion de matas mediante:

Enjuague adecuado tras el decapado. Evita arrastre de hierro al flux y posteriormente al
crisol.

Eliminacion del hierro del flux. Aplicando MTD 15 (oxidacion y filtraciéon), lo que reduce la
entrada de Fe al bafio de zinc.

Uso de flux con efecto de decapado suave. Minimiza la reaccién Zn—Fe en el crisol.

Evitar sobrecalentamientos locales del crisol. Mediante control automatico de temperatura,
distribucién uniforme de quemadores, y mantenimiento preventivo del refractario.

Prevencidén, recogida y reutilizacién de salpicaduras de zinc

La instalacion aplicara:

Minimizacion de la transferencia de flux. Mediante tiempos de goteo adecuados y elevacién
lenta de las piezas.

Recogida de salpicaduras. Las salpicaduras que caen fuera del crisol se recogeran en
bandejas metalicas y superficies limpias alrededor del crisol.

Reutilizacion. Las salpicaduras limpias se retornaran al crisol como zinc metalico.
Mantenimiento de la zona del crisol. La zona se mantendra limpia para evitar contaminaciéon
del zinc recuperado.

Reduccién de la generacién de cenizas de zinc

La instalaciéon reducira la formacién de cenizas mediante:

Secado adecuado de las piezas antes de la inmersion. El secadero utiliza calor residual del
horno (MTD 11), evitando ebullicion del flux, proyecciones y oxidacion superficial del zinc.
Evitar perturbaciones innecesarias del bafio. Incluye la desespumado suave, evitar
movimientos bruscos de las piezas, e inmersion controlada.

Control de la superficie del bafio (temperatura, tiempo de exposicion al aire, frecuencia de
retirada de cenizas.

La instalacién cumplira la MTD 16 mediante:

reduccion de matas (enjuague, control del flux, evitar sobrecalentamientos),
recogida y reutilizacion de salpicaduras de zinc,
reduccion de cenizas mediante secado adecuado y operacion estable del bafio.
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MTD18 — Recuperacion del acido de decapado gastado

Proceso asociado

Decapado con acido clorhidrico

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

La instalacion recuperara el acido clorhidrico del decapado mediante una
Unidad de Purificaciéon de Acido (UPA), que permitira recuperar &cido libre
y reducir la generacion de acido agotado.

Contaminantes asociados

HCI, FeCl2

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Agua (indirectamente, por menor generacion de residuo &cido)

Tipo de emisién

Reduccion de residuo liquido acido

MTD niveles asociados

No existen Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas
Disponibles.

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La UPA permitird recuperar acido libre y prolongar la vida util del bafio,
reduciendo significativamente la generacién de acido agotado.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 18 mediante la recuperacion del
acido clorhidrico utilizado en el decapado, reduciendo asi la generacién de acido agotado destinado
a eliminacion.

La MTD 18 establece que debe recuperarse el acido de decapado gastado, la neutralizacién no se
considera MTD salvo casos excepcionales, y la recuperacion puede realizarse en la instalacion o fuera
de ella.

Recuperacién del acido clorhidrico mediante Unidad de Purificacion de Acido (UPA)

La instalacién contara con una UPA que permitira:

e recuperar acido libre del bafio de decapado,

e separar hierro y otras impurezas,

e prolongar la vida util del bafio,

e reducir significativamente la generaciéon de acido agotado,
e disminuir la necesidad de reposicién de HCI nuevo.

La UPA es una técnica plenamente alineada con la MTD 18 para galvanizacion por lotes.

Uso del acido agotado como materia prima secundaria

La MTD indica que, si no existe mercado para el acido agotado se permite excepcionalmente la
neutralizacion.

En el caso de GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. la UPA reduce enormemente la
generacion de acido agotado, el residuo final es minimo, y puede gestionarse como residuo
valorizable o, si no existe mercado, neutralizarse de forma excepcional.

La instalacion prevé cumplir la MTD 18 mediante:

e recuperacion del acido clorhidrico mediante UPA,

e reduccion significativa de la generaciéon de acido agotado,

e no utilizacién de neutralizacion como técnica principal,

e gestion adecuada del residuo final segun disponibilidad de valorizacion.
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MTD19 — Optimizacion del consumo de agua y reducciéon de aguas

residuales

Proceso asociado

Gestion del agua en pretratamiento y enjuagues

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

La instalacion aplicard un plan de gestion del agua y auditorias hidricas,
separara corrientes de agua segun su naturaleza y utilizara técnicas de
minimizacion de contaminacion, reutilizacion de aguas, enjuagues en
cascada inversa y reciclado de aguas de enjuague.

Contaminantes asociados

HCI, Fe, Zn, aceites residuales, tensioactivos

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Agua

Tipo de emisién

Reduccion de consumo de agua y de volumen de aguas residuales

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles para
recubrimiento por inmersién en caliente: 0,5-5 m3/t.

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La instalacion prevé reutilizar aguas de enjuague y optimizar el consumo
mediante cascada inversa y separacion de corrientes.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 19 mediante la aplicacion de las
técnicas aplicables a una instalacion de galvanizaciéon por lotes, cuyo proceso incluye desengrase,
enjuagues, decapado, fluxado y tratamiento de aguas residuales.

Plan de gestién del agua y auditorias hidricas

La instalacion dispondra de un plan de gestion del agua, integrado en el SGA, que incluira:

e diagrama de flujos de agua,

e balance hidrico completo,

e objetivos de eficiencia hidrica,

e control del uso del agua en cada etapa,
e deteccion y reparacion de fugas,

e auditoria hidrica anual.

Separacién de aguas residuales

La instalacion separara las corrientes de agua segun su naturaleza:
e aguas acidas (decapado),
e aguas alcalinas (desengrase),
e aguas de enjuague,
e aguas reutilizables,
e aguas pluviales limpias.

Minimizacién de la contaminacién por hidrocarburos

Se aplicaran inspecciones periddicas de bombas y tuberias, mantenimiento preventivo, y control de
aceites procedentes de piezas entrantes.

Reutilizacién o reciclado del agua

La instalacion prevé:

e reutilizar aguas de enjuague en etapas previas,
e recircular agua tratada cuando sea compatible,
e optimizar el consumo mediante circuitos semicerrados.

Aclarado en cascada inverso

Los enjuagues posteriores al desengrase y al decapado podran configurarse en cascada inversa,
reduciendo el consumo total de agua y la carga contaminante de los vertidos.

Reciclado o reutilizacién del agua de enjuague

El agua de enjuague podra reutilizarse como reposicion en bafios previos, como agua
complementaria en el pretratamiento, o, si contiene suficiente acido, como aporte a la UPA para
recuperacion de HCI

La instalacion prevé cumplir la MTD 18 mediante:

e un plan de gestion del agua,

e separacion de corrientes,

e minimizaciéon de contaminacion,

e reutilizaciéon y reciclado de aguas,
e enjuagues en cascada inversa.
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MTD20 — Reduccién de

emisiones de particulas en el calentamiento

Proceso asociado

Calentamiento del crisol de zinc y hornos auxiliares

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se utilizaran combustibles con bajo contenido en particulas (gas natural) y
se limitara el arrastre de particulas mediante uso de carga limpia, control
del flux, mantenimiento del refractario y evitacion de contacto directo de la
llama con el refractario.

Contaminantes asociados

Particulas (PM)

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Aire

Tipo de emisién

Emisiones canalizadas de particulas

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles (no aplica
si el flujo masico < 100 g/h)

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

El uso de gas natural y el control del refractario minimizan la generaciéon de
particulas. El flujo masico previsto es muy inferior a 100 g/h.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 20 mediante el uso de
combustibles limpios y la minimizacion del arrastre de particulas en los procesos de calentamiento
del crisol de zinc y hornos auxiliares.

Uso de combustibles con bajo contenido de particulas y cenizas

La instalacion utilizard gas natural como combustible principal para el crisol de zinc, el horno de
secado, y cualquier equipo térmico auxiliar.

El gas natural es un combustible con muy bajo contenido en particulas, sin cenizas, con combustién
limpia y estable.

Esto reduce significativamente las emisiones de particulas respecto a combustibles sélidos o liquidos.

Limitacién del arrastre de particulas

La instalacion aplicara las siguientes medidas:

e Uso de carga limpia: se retiraran particulas sueltas, cascarilla o restos de 6xido antes de
introducir las piezas en el horno o en el crisol.

e Minimizacion de la transferencia de flux: un buen escurrido y control del flux reduce la
formacion de particulas y salpicaduras.

e Proteccion del refractario: se evitara la degradacion del revestimiento refractario mediante:

e evitar el contacto directo de la llama con el refractario, mantenimiento preventivo, y uso de
recubrimientos ceramicos cuando sea necesario.

e Evitacion del contacto directo de la llama con la carga: en hornos indirectos esto es
totalmente aplicable.

NEA-MTD aplicable

Para recubrimiento por inmersion en caliente: <2—-10 mg/Nm3
No aplica si el flujo masico de particulas es < 100 g/h.

En la planta, el flujo masico previsto es muy inferior, por lo que el NEA-MTD no es exigible, aunque
igualmente se cumple.

La instalacion prevé cumplir la MTD 20 mediante:

e uso de gas natural como combustible limpio,

e minimizacion del arrastre de particulas mediante carga limpia, control del flux vy
mantenimiento del refractario,

e evitacion del contacto directo de la llama con la carga y el refractario.
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MTD21 — Reduccion de emisiones de SOz en el calentamiento

Proceso asociado

Calentamiento del crisol de zinc y hornos auxiliares

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se utilizara gas natural como combustible con bajo contenido en azufre,
evitando asi emisiones significativas de SO2. No se emplearan combustibles
con contenido apreciable de azufre.

Contaminantes asociados SO2
Limite actual de emisién No aplica
Medio receptor Aire

Tipo de emisién

Emisiones canalizadas de SO2

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles
NEA-MTD: 20-100 mg/Nm3, pero no aplica cuando se usa 100% gas
natural

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

El uso exclusivo de gas natural garantiza emisiones muy bajas de SOz, por
debajo de los niveles asociados a MTD.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 21 mediante el uso exclusivo de
combustibles con bajo contenido en azufre en los procesos de calentamiento del crisol de zinc y
hornos auxiliares.

La MTD establece que deben utilizarse electricidad de origen no fésil, o combustibles con bajo
contenido de azufre.

En galvanizacion por lotes, la opcion aplicable es el uso de gas natural, que es el combustible previsto
en la instalacion.

Uso de combustibles con bajo contenido de azufre (gas natural)

La instalacion utilizard gas natural como combustible principal para el crisol de zinc, el horno de
secado, y cualquier equipo térmico auxiliar.

El gas natural presenta contenido practicamente nulo de azufre, emisiones de SO2 muy bajas,
combustion estable y limpia.

NEA-MTD aplicable

Para recubrimiento por inmersién en caliente: 20—100 mg/Nm3

Pero la propia MTD indica que NO aplica cuando “La instalacién utiliza 100 % gas natural o 100 %
calentamiento eléctrico.”

La planta utiliza 100% gas natural, por lo que el NEA-MTD no es exigible, aun asi, las emisiones
estaran muy por debajo del rango.

La instalacion prevé cumplir la MTD 21 mediante:

e uso exclusivo de gas natural como combustible de bajo contenido en azufre,
e emisiones de SO2 muy reducidas,
e cumplimiento automatico del nivel asociado (NEA-MTD no aplicable por tipo de combustible).
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MTD22 — Reduccién de

emisiones de NOx en el calentamiento

Proceso asociado

Calentamiento del crisol de zinc y hornos auxiliares

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Se utilizara gas natural como combustible de bajo potencial de formacién
de NOx, junto con automatizacion del horno, optimizaciéon de la combustion
y quemadores de baja emision.

Contaminantes asociados NOx, CO
Limite actual de emisién No aplica
Medio receptor Aire

Tipo de emisién

Emisiones canalizadas de NOx y CO

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles NEA-MTD
NOx: 70-300 mg/Nm=3

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

El uso de gas natural y la optimizacién de la combustién permiten mantener
las emisiones de NOx dentro del rango MTD. No existe NEA-MTD para CO,
solo nivel indicativo (10—100 mg/Nm3).
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 22 mediante el uso de
combustibles limpios y técnicas de optimizacion de la combustién en los hornos y en el crisol de zinc.

Uso de combustibles con bajo potencial de formacidon de NOx

La instalacion utilizara gas natural, que presenta baja formacién de NOx, combustién estable,
ausencia de azufre, y emisiones reducidas de CO.

Automatizacién y control de hornos

La instalacién contara con control automatico de temperatura, regulacion de aire/combustible, y
sistemas de seguridad y modulacion. Esto reduce picos de combustién y formaciéon de NOx.

Optimizacién de la combustién

Se aplicara ajuste de la relacion aire/combustible, control de exceso de aire y mantenimiento de
quemadores. Esto minimiza la formacién de NOx y CO.

Quemadores de baja produccién de NOx

La instalacion prevé el uso de quemadores de baja emisién, con mezcla progresiva y compatibles
con gas natural.

Recirculacién de gases de combustién (si es viable)

La instalacion podra incorporar recirculacion externa de gases para reducir la temperatura de llama
y disminuir la formacién térmica de NOx. Aplicable si el disefio del horno lo permite.

Limitacién de la temperatura de precalentamiento del aire

Se evitaran temperaturas excesivas de aire de combustién para reducir la formacion térmica de NOx
y mantener la eficiencia energética

NEA-MTD aplicable

Para galvanizacién por lotes NOx: 70—300 mg/Nm3 La instalacion, con gas natural y quemadores de
baja emision, se prevé dentro del rango.

Para CO: no existe NEA-MTD, solo nivel indicativo: 10-100 mg/Nm3.

La instalacion prevé cumplir la MTD 22 mediante:

e uso de gas natural,

e automatizacion del horno,

e optimizaciéon de la combustion,

e guemadores de baja emision,

e recirculaciéon de gases cuando sea viable.
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MTD26 — Reducciéon de emisiones de particulas y zinc en la inmersién en

caliente

Proceso asociado

Inmersién en caliente tras el fluxado

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Minimizacién del arrastre de flux, secado previo, extraccién localizada en el
crisol y filtracion mediante filtro de mangas,

Contaminantes asociados

Particulas, Zn, sales de flux

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Aire

Tipo de emisién

Emisiones canalizadas de particulas y zinc

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles NEA-MTD
particulas < 2-5 mg/Nm3

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La instalacion contard con extraccion localizada en el crisol y filtracion
mediante filtro de mangas, garantizando niveles muy bajos de particulas.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 26 mediante la aplicacion de
técnicas para reducir la generacion de particulas y zinc durante la inmersiéon en el crisol, asi como
mediante la recogida y tratamiento de las emisiones.

Minimizacién de la transferencia de la solucién de fluxado

La instalacion aplicara tiempos de escurrido adecuados tras el fluxado, elevacién lenta de las piezas,
bandejas de goteo y secado previo en horno. Esto reduce arrastre de flux, formacién de humos
blancos y particulas de sales en el crisol.

Extraccién de aire lo mas cerca posible de la fuente

La instalaciéon contara con extraccion localizada en el borde del crisol, campanas laterales de
captacion, y conductos de aspiracidon dimensionados para captar humos blancos y particulas de zinc.
Esto evita la dispersion de particulas en el ambiente de trabajo.

Filtros de mangas

Los gases extraidos del crisol se trataran mediante filtro de mangas, disefiado para capturar
particulas finas de zinc y sales del flux, garantizando emisiones muy por debajo del NEA-MTD.

NEA-MTD aplicable

Particulas: < 2-5 mg/Nms3. La instalacion, con filtro de mangas, cumplira holgadamente este nivel.

La instalacion prevé cumplir la MTD 26 mediante:

e minimizacion del arrastre de flux,

e secado previo,

e extraccion localizada en el crisol,

e tratamiento mediante filtro de mangas.
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MTD32 — Plan de gestidon del ruido y vibraciones

Proceso asociado

Ruido y vibraciones de la actividad industrial

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Implantacién de un Plan de Gestion del Ruido y Vibraciones integrado en el
SGA, incluyendo monitorizacién, protocolos de actuacion y programa de
reduccion.

Contaminantes asociados

Ruido ambiental, vibraciones

Limite actual de emision

Segun normativa autonémica y ordenanzas municipales

Medio receptor

Aire / entorno exterior

Tipo de emisién

Emisiones difusas de ruido y vibraciones

MTD niveles asociados

No establece valores numéricos; exige un plan de gestion

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

Se elaborara un plan especifico integrado en el SGA, con mediciones
periédicas y medidas correctoras.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADQS, S.L. prevé cumplir la MTD 32 mediante la implantacion de
un Plan de Gestion del Ruido y Vibraciones integrado en el Sistema de Gestion Ambiental (SGA).

La MTD 32 exige que el plan incluya:

Protocolo con actuaciones y plazos

El plan incluira:

e identificacion de focos emisores (puentes grua, ventiladores, hornos, compresores, trafico
interno),

e calendario de inspecciones,

¢ mantenimiento preventivo de equipos ruidosos,

e revision anual del plan.

Protocolo de monitorizacion

Se realizaran:

¢ mediciones periddicas de ruido en el perimetro,

¢ mediciones en puntos sensibles (accesos, fachada, zonas exteriores),

e verificacion del cumplimiento de los limites establecidos por normativa autonémica y
municipal.

Las mediciones se realizaran con sonédmetro homologado y segin UNE-EN ISO 1996.

Protocolo de respuesta ante incidencias

El plan incluira:

e registro de quejas o denuncias,

e andlisis de la causa,

¢ medidas correctoras,

e comunicacion al érgano ambiental si procede.

Programa de reduccién del ruido y vibraciones

El programa incluira:

e identificacion de focos principales,
e evaluacion de su contribucién al nivel global,
e medidas de reduccién como:
o silenciadores en ventiladores,
aislamiento de compresores,
mantenimiento de puentes grua,
limitaciéon de maniobras nocturnas en exterior,
control de velocidad de vehiculos internos.

O o0 oo

La instalacion prevé cumplir la MTD 32 mediante:

e un plan de gestién del ruido y vibraciones integrado en el SGA,
e monitorizacidn periddica,

e protocolos de actuacion,

e medidas preventivas y correctoras,

e revision anual del plan.
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MTD33 — Técnicas para evitar o reducir ruido y vibraciones

Proceso asociado

Ruido y vibraciones generados por maquinaria, ventilacion, transporte
interno y operaciones de carga/descarga

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Ubicacion adecuada de equipos, medidas operativas, maquinaria de bajo
nivel de ruido y dispositivos de control acustico.

Contaminantes asociados

Ruido ambiental, vibraciones

Limite actual de emision

Segun normativa autonémica y ordenanzas municipales

Medio receptor

Aire / entorno exterior

Tipo de emisién

Emisiones difusas de ruido y vibraciones

MTD niveles asociados

No establece valores numéricos; exige aplicacion de técnicas de reduccion

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

Se aplicaran medidas constructivas, operativas y de aislamiento para
minimizar el ruido hacia el exterior.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 33 mediante la aplicacion de un
conjunto de medidas constructivas, operativas y tecnolégicas destinadas a minimizar el ruido y las
vibraciones generadas por la actividad industrial.

La MTD 33 permite aplicar una o varias de las técnicas siguientes:

Ubicacién adecuada de edificios y maquinaria

La instalacion esta disefiada de forma que:

los equipos mas ruidosos (compresores, ventiladores, bombas) se ubican en el interior,

el edificio actia como pantalla acustica,

las puertas de la nave se orientan hacia zonas industriales, evitando exposiciéon directa a
receptores sensibles,

los equipos de ventilacion se sitian en zonas que minimizan la propagacion hacia el exterior.

Medidas operativas

La instalacion aplicara:

mantenimiento preventivo de maquinaria ruidosa,

cierre de puertas y portones siempre que sea posible,
formacion del personal en operacion silenciosa de equipos,
limitacién de maniobras ruidosas en exterior,

control del trafico interno y velocidad de vehiculos,
planificacion de actividades ruidosas en horario diurno.

Estas medidas reducen significativamente el ruido difuso.

Magqguinaria de bajo nivel de ruido

La instalacion prevé:

compresores insonorizados,

ventiladores de bajo nivel sonoro,

motores de accionamiento directo cuando sea posible,
equipos modernos con certificacién acustica.

Aparatos de control del ruido y vibraciones

Se aplicaran:

silentblocks y apoyos antivibratorios en maquinaria,
cerramientos acusticos en equipos que lo requieran,
paneles con propiedades de aislamiento acustico,
silenciadores en ventiladores y extractores.

Estas medidas reducen tanto ruido aéreo como vibraciones estructurales.

La instalacion prevé cumplir la MTD 33 mediante:

ubicacién adecuada de equipos,
medidas operativas de control del ruido,
maquinaria de bajo nivel sonoro,
aislamiento acustico y antivibratorio.
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MTD34 — Reduccién de

residuos y valorizacion de materiales

Proceso asociado

Gestion de residuos generados en galvanizacion por lotes

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Plan de gestion de residuos, reciclado de metales, valorizacién de lodos
aceitosos, reutilizacion de granalla y recuperacion de particulas de zinc del
filtro de mangas.

Contaminantes asociados

Cenizas y escorias de zinc, matas, lodos de neutralizacién, aceites,
chatarra, particulas de zinc del filtro de mangas

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

No aplica (residuos)

Tipo de emisién

Residuos sélidos y semisélidos

MTD niveles asociados

No establece valores numéricos; exige reduccion y valorizacion

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

Se prioriza la valorizacion de zinc, la recuperacion de metales y la
minimizacién de residuos enviados a eliminacion.
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ENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 34 mediante la aplicacién de un
conjunto de técnicas destinadas a minimizar la generacion de residuos y maximizar su valorizacion.

Plan de gestién de residuos

La instalacion dispondra de un Plan de Gestion de Residuos integrado en el SGA, que incluira:

e minimizacién en origen,

e segregacion en origen,

e valorizacion de residuos metalicos,

e reciclado de zinc y subproductos,

e gestion adecuada de residuos peligrosos,
e seguimiento de cantidades y destinos.

Utilizacién de chatarra

La chatarra generada (piezas defectuosas, recortes, ganchos deteriorados) se enviara a:

e gestores autorizados para su valorizacidn en acerias,
e priorizando la recuperacion de metales.

Reciclado de metales y 6xidos metalicos del filtro de mangas

El filtro de mangas del crisol capturara: particulas de zinc, 6xidos metdlicos y sales del flux. Estos
residuos se enviaran a recicladores especializados para la recuperacion de zinc.

Utilizacién de lodos aceitosos

El separador de aceite del desengrase generara:

e una fase acuosa — enviada a neutralizacién,
e una fase oleosa — enviada a valorizacion energética o reciclaje.

Recuperacion vy reutilizacién del medio de granallado

El medio de granallado se:
e separara de la cascarilla,
e tamizard,
e reutilizara hasta su agotamiento,
e enviard a valorizacién como residuo metalico.

La instalacion prevé cumplir la MTD 34 mediante:

e un plan de gestion de residuos,

e valorizacién de zinc y metales,

e recuperacion de particulas del filtro de mangas,
e gestion eficiente de lodos aceitosos,

e reutilizacién del medio de granallado.
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MTD35 — Reduccién de

residuos con contenido en zinc

Proceso asociado

Inmersién en caliente en crisol de zinc

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Reciclado de particulas del filtro de mangas, reciclado de cenizas y matas,
y valorizaciéon de mata.

Contaminantes asociados

Cenizas de zinc, matas flotantes, mata de fondo, particulas captadas en
filtro de mangas

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

No aplica (residuos)

Tipo de emisién

Residuos solidos con contenido en zinc

MTD niveles asociados

No establece valores numéricos; exige reduccion y valorizacion

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

Todos los residuos con contenido en zinc se enviaran a recicladores
autorizados para recuperacion de zinc o produccién de 6xidos.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 35 mediante la valorizacion de
todos los residuos generados en la inmersién en caliente que contienen zinc, evitando su eliminacion
y priorizando su reciclado.

Reciclado de las particulas del filtro de mangas

El sistema de extraccion del crisol incorpora un filtro de mangas, que captura particulas de zinc,
6xidos metalicos y sales del flux.

Estas particulas se enviaran a gestores especializados para produccidon de agentes de fluxado o
recuperacion de zinc. Esto evita su eliminacién como residuo peligroso.

Reciclado de las cenizas de zinc y las matas flotantes

Las cenizas y matas generadas en el crisol se enviaran a hornos de recuperaciéon de zinc, donde se
obtiene zinc metalico, y los residuos restantes se destinan a la fabricacion de 6xido de zinc.

Este flujo de valorizacion estd ampliamente implantado en el sector del galvanizado.

Reciclado de la mata

La mata de fondo del crisol se enviara a fundiciones de metales no ferrosos, donde se utiliza como
materia prima para la producciéon de zinc. Esto evita completamente su eliminacién.

La instalacion prevé cumplir la MTD 35 mediante:

e reciclado de particulas del filtro de mangas,
e valorizaciéon de cenizas y matas,
e envio de mata a fundiciones para recuperacion de zinc.
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MTD36 — Almacenamiento seguro y separado de residuos con contenido

en zinc

Proceso asociado

Inmersiéon en caliente — gestion de residuos con contenido en zinc

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Almacenamiento separado de particulas del filtro de mangas, cenizas,
matas y salpicaduras de zinc en superficies impermeables y zonas
cubiertas.

Contaminantes asociados

Cenizas de zinc, matas flotantes, mata de fondo, salpicaduras de zinc,
particulas del filtro de mangas

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Suelo / aguas superficiales (riesgo potencial)

Tipo de emisién

Residuos solidos con contenido en zinc

MTD niveles asociados

No establece valores numéricos; exige almacenamiento seguro y separado

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

Todos los residuos con zinc se almacenaran en contenedores cerrados o
zonas cubiertas impermeables, evitando escorrentias y mezclas.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 36 mediante el almacenamiento
adecuado y separado de todos los residuos generados en la inmersidon en caliente que contienen
zinc, evitando riesgos ambientales y mejorando su potencial de reciclado.

La MTD exige dos condiciones segun el tipo de residuo:

Particulas del filtro de mangas

Estas particulas contienen zinc, 6xidos metalicos y sales del flux.

La MTD exige:

e superficie impermeable,
e zona cerrada,
e contenedores o big-bags cerrados.

La instalacion cumplira mediante:

e almacenamiento en contenedores cerrados,
e ubicados en zona interior impermeabilizada,
e evitando dispersién por viento o humedad.

Cenizas de zinc, matas flotantes, mata de fondo y salpicaduras de zinc

La MTD exige:

e superficie impermeable,
e zona cubierta,
e proteccion frente a aguas de escorrentia.

La instalacion cumplirda mediante:

¢ almacenamiento en zonas cubiertas,

e sobre solera impermeable,

e con contenedores especificos para cada tipo de residuo,
e evitando mezclas entre ellos,

e evitando lixiviados y arrastres por lluvia.

Separacién obligatoria seqgun MTD 36

La instalacién almacenara cada residuo por separado:
e particulas del filtro de mangas — contenedor cerrado interior
e cenizas de zinc — contenedor cubierto
¢ matas flotantes — contenedor cubierto
¢ mata de fondo — contenedor cubierto
e salpicaduras de zinc — contenedor cubierto

Esto facilita su valorizaciéon (MTD 35), la trazabilidad y la seguridad ambiental.

La instalacion prevé cumplir la MTD 36 mediante:

e almacenamiento separado de todos los residuos con zinc,

e superficies impermeables,

e zonas cubiertas o cerradas segun el tipo de residuo,

e contenedores cerrados para particulas del filtro de mangas,
e proteccion frente a escorrentias.
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MTD60 — Mejora de la eficiencia de los materiales en la inmersiéon en

caliente

Proceso asociado

Inmersién en caliente en crisol de zinc

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Optimizacion del tiempo de inmersion y retirada lenta de las piezas

Contaminantes asociados

Salpicaduras de zinc, cenizas, matas

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

No aplica (optimizacion de proceso)

Tipo de emisién

Reduccion de residuos metalicos

MTD niveles asociados

No establece valores numéricos

Se cumple nivel asociado

Si (previsiéon de cumplimiento)

Observaciones

La retirada lenta mejora el escurrido y reduce la generaciéon de residuos de
zinc.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L. prevé cumplir la MTD 60 mediante la aplicacion de las
técnicas destinadas a mejorar la eficiencia del uso del zinc y reducir la generacién de residuos
asociados a la inmersion en caliente.

Optimizacién del tiempo de inmersién

La instalacion proyectada incorporara procedimientos operativos que permitiran controlar y limitar
el tiempo de inmersion de las piezas en el crisol de zinc, ajustandolo estrictamente al necesario para
alcanzar el espesor de recubrimiento exigido por la norma UNE-EN ISO 1461. La optimizaciéon del
tiempo de inmersiéon permitira:

e evitar consumos innecesarios de zinc,

e reducir la formacién de capas intermetalicas,

e minimizar la generacién de matas y cenizas,

e mejorar la uniformidad del recubrimiento.

El tiempo de inmersion se establecera en funcidn de la geometria, masa térmica y caracteristicas
superficiales de cada lote de piezas.

Retirada lenta de las piezas del bafo

La instalacion prevé la retirada lenta y controlada de las piezas galvanizadas del crisol, integrando
esta operacion en los procedimientos de trabajo del proceso de galvanizacion. Esta técnica permitira:

e mejorar el escurrido del zinc,

e reducir la cantidad de zinc adherido en exceso,
e minimizar la formacion de salpicaduras,

e disminuir la generaciéon de cenizas superficiales,
e optimizar el rendimiento del bafio de zinc.

La retirada lenta se aplicara de forma sistematica en todas las operaciones de galvanizacion.

La instalacion prevé cumplir la MTD 60, garantizando una mayor eficiencia en el uso del zinc y una
reduccion significativa de los residuos metalicos generados durante la inmersion en caliente.
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MTD62 — Reduccién de

emisiones de HCI procedentes del decapado

Proceso asociado

Decapado con acido clorhidrico (HCI)

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Encapsulamiento completo del pretratamiento, extracciéon forzada de
vapores, torre de lavado de gases con recuperacion de HCI, eliminador de
nieblas, control de T y %HCI

Contaminantes asociados

HCI gaseoso procedente del decapado

Limite actual de emision

No aplica

Medio receptor

Atmosfera

Tipo de emisién

Emisiéon canalizada desde el lavador de gases

MTD niveles asociados

Niveles de Consumo Asociados a las Mejores Técnicas Disponibles NEA-MTD
para HCI: < 2—6 mg/Nm3

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

El pretratamiento esta totalmente encapsulado; los vapores se extraen y
tratan en torre de lavado. El HCI recuperado se reutiliza en los bafios de
decapado.
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GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADQS, S.L. prevé cumplir la MTD 62 mediante la implantacion de
un sistema integral de captacion y tratamiento de las emisiones de HCI generadas en el proceso de
decapado, asi como mediante el control de los parametros de funcionamiento del bafio acido.

La MTD establece un orden de prioridad en la combinacién de técnicas, siendo la opcion preferente
para instalaciones nuevas zona de pretratamiento cerrada con extracciéon, combinada con lavado
humedo seguido de eliminador de nieblas.

Zona de pretratamiento cerrada con extraccion

El conjunto del pretratamiento (desengrase, decapado, lavados y fluxado) estara totalmente
encapsulado. Este cerramiento incluye paredes y techo revestidos con material resistente a acidos,
hendiduras de paso con faldas obturadoras, extraccion forzada de vapores acidos y conduccion de
los gases hacia el sistema de depuracion.

Esta medida garantiza:

e reduccién de emisiones difusas,

e mejora de la captaciéon de vapores de HCI,

e proteccion de los trabajadores,

e cumplimiento de los niveles de emision asociados a MTD.

Lavado humedo seqguido de eliminador de nieblas

Los gases extraidos se enviaran a una torre de lavado (scrubber), donde el HCI sera absorbido en
solucién acuosa. Posteriormente, el flujo gaseoso pasara por un eliminador de nieblas, que retendra:
gotas acidas, aerosoles y particulas finas.

Este sistema permitird cumplir el NEA-MTD: HCI < 2—6 mg/Nm3 (media diaria o media del periodo
de muestreo).

Control de parametros de funcionamiento del decapado

La instalacion prevé controlar

e Temperatura del bafio: medicién diaria y ajuste dentro de los rangos que minimizan la
evaporacion de HCI.

e Concentracion de HCI: medicién en cada reposicién de acido fresco y al menos una vez por
semana.

e Minimizacion del movimiento de aire sobre los tanques: encapsulamiento total, control de
ventilaciéon y reduccion de corrientes internas.

Estas medidas reducen la volatilizacion del acido y mejoran la eficiencia del sistema de captacion.

Con la implantacién de una zona de pretratamiento cerrada con extraccién, un lavador hiumedo +
eliminador de nieblas, y el control sistematico de temperatura y concentracién del decapado, la
instalacion prevé cumplir la MTD 62, garantizando niveles de emisidon de HCI dentro del rango < 2—
6 mg/Nm=3 y asegurando un elevado nivel de proteccién ambiental.
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MTD63 — Vertidos de aguas residuales

Proceso asociado

Gestion de aguas residuales

Instalado / medida equivalente /
no aplica

Prevision de cumplimiento

Técnica aplicada

Recogida de soluciones gastadas (desengrase, decapado, fluxado),
regeneracion de &cidos, neutralizacion continua de aguas de lavado,
gestion externa de residuos liquidos

Contaminantes asociados

HCI, FeClz/FeCls, NaOH, sales metdlicas, restos de detergentes, zinc en
trazas

Limite actual de emision

No aplica (no se vierten aguas residuales de proceso)

Medio receptor

No hay vertido directo; el agua tratada se envia al colector tras
neutralizacion

Tipo de emisién

No aplica (residuos liquidos gestionados o tratados internamente)

MTD niveles asociados

La MTD 63 establece que verter aguas residuales de galvanizacién por lotes
NO se considera MTD

Se cumple nivel asociado

Si (prevision de cumplimiento)

Observaciones

La planta dispone de unidad de neutralizacién continua y sistema de
regeneracion de acidos; los bafios agotados se gestionan como residuo o
se valorizan.
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En la planta proyectada por GENERAL ALAVESA DE GALVANIZADOS, S.L., las soluciones liquidas
generadas en el proceso (desengrase, decapado, lavados y fluxado) se gestionaran de la siguiente
manera:

Gestidn de barios agotados

Los bafios de proceso (desengrase, decapado y fluxado) no se verteran en ningun caso. Los bafios
agotados del desengrase y del decapado, los lodos de mordentado y los lodos de depuradora seran
gestionados por gestor autorizado. Esto garantiza que no exista vertido directo de soluciones acidas
o alcalinas.

Regeneracién de acidos de decapado

La instalacién incorpora una Unidad de Purificacion de Acidos (UPA), que permite recuperar el acido
libre, separar el hierro disuelto, prolongar la vida atil del bafio, y reducir la generaciéon de residuos
liquidos. El efluente rico en cloruro férrico se envia a la unidad de neutralizacién continua.

Neutralizaciéon continua de aguas de lavado

Las aguas procedentes de los lavados tras desengrase y decapado se trataran en una Unidad de
Neutralizaciéon Continua, que incluye: tres reactores de neutralizacién y oxidacion, ajuste automatico
de pH, precipitacion de metales, floculacién, sedimentacion y filtracion final. El agua tratada se
enviara al colector del poligono cumpliendo los limites de vertido establecidos. Los lodos generados
se deshidratan en filtro prensa y se gestionan como residuo.

4. Reutilizacién interna de corrientes

La instalacion prevé reutilizar el HCI recuperado en el lavador de gases en los bafios de decapado,
reutilizar aguas de lavado en los bafios de proceso, y reutilizar aguas de enfriamiento en mordentado
y decapado. Estas medidas reducen la generacioén de residuos liquidos y evitan vertidos innecesarios.

La instalacion prevé cumplir la MTD 63, ya que:

e no se verteran aguas residuales de proceso sin tratamiento,

¢ los bafos agotados se gestionaran como residuo o se regeneraran,

e las aguas de lavado se trataran en la unidad de neutralizacién continua,

e el agua tratada se enviara al colector cumpliendo los limites,

e se aplican técnicas de regeneracion y reutilizacion que minimizan la generacion de residuos
liquidos.

Con ello se garantiza que no exista vertido directo de aguas residuales de galvanizacion por lotes,
cumpliendo plenamente la MTD 63.
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4. CONCLUSIONES

Considerando que la presente documentacion técnica se considera suficientemente detallada y
justificada, tenemos el honor de someterla a la aprobacién competente.

En Vitoria-Gasteiz, febrero de 2026

El Ingeniero T. Industrial
n°® 1.912 C.0.G.1.T.l. de Alava
El Biélogo Ambiental
n® 1.750 Col. Of. Bi6dlogos de Euskadi

Fdo. Unai Fdez. de Mendia
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